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Jednowarstwowy system ciecia

System precyzyjnego pozycjonowania System wizyjny Bullmer
Automatyczne pozycjonowanie dla réznych Kamera przemystowa o wysokiej wydajnosci
materiatéw. Wysokiej rozdzielczosci kamera umozliwia wykonywanie zdje¢ w czasie rzeczywistym
automatycznie dostosowuje wysoko$é, unikajac btedow i precyzyjne ciecie materiatow drukowanych.
wynikajgcych z réznej grubosci materiatu. . i

System bezpieczenhstwa
Technologia magistrali Ethernet

Komunikacja w cyklu 0,5 ms zapewnia precyzyjne
i wydajne sterowanie ruchem.

Czujniki $wiatta i mechaniczne zabezpieczenia
przeciwkolizyjne zapobiegajg urazom podczas pracy.

INFORMACJE, O PRODUKCIE DANE TECHNICZNE

Model X5 Technologia transmisji Listwa zebata i prowadnica liniowa
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Rozmiar 3567%x2446/3567%x2646 Kontroler ruchu EtherCat+ ServoMotor

Obszar roboczy 2500%x 1600mm/2500%x 1800mm Transport materiatu Stot z tasma transportowag
Maks. predkos¢ 108 m/ min Format plikow PLT, DXF,NC, CUT
Maks. przyspieszenie 1.59 Transmisja plikow Kabel Ethernet

Dokfadnos¢ powtarzalna +0.05mm Mocowania materiatu Ssanie podci$nieniowe

Maks. grubos$¢ cigcia 50mm Standard zasilania 380V/220V AC 50Hz/60Hz

X5 Jednowarstwowy system ciecia
Zintegrowane rozwigzanie do ciecia odziezy, tekstyliow, tapicerki, kompozytéw i grafiki.
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CECHY PRODUKTU WYSOKA PRECYZJA CECHY PRODUKTU WYSOKA PREDKOSC

1.Technologia Bullmer — stabilna i wydajna

1. Solidna konStrUkCJa NI 237 TL Niemiecka technologia ciecia jednowarstwowego, skoncentrowana na

Wytrzymata konstrukcja wykonana z wysokiej precyzji i wytrzymatosci profili rozwigzywaniu wyzwan produkcyjnych przez ponad 40 lat.
aluminiowych klasy lotniczej oraz zaawansowanego wzmocnionego projektu. Maksymalna predkosc¢ ciecia: 100 m/min.
Zapewnia wysokg precyzje ciecia przy duzych predkosciach. Maksymalne przyspieszenie: 1,5 G.

bullmer xz

2. Podwaojna konstrukcja silnika osi X Dzigki niemieckiemu modutowemu uchwytowi narzedziowemu wymiana

[ ] 2. Narzedzia Bullmer — wymiana w kilka sekund

. . . narzedzi moze zosta¢ wykonana w zaledwie kilka sekund.
Zaawansowany, niezalezny system zsynchronizowanego

napedu z dwoma oddzielnymi silnikami napedowymi osi X o
mocy 750 W.

Zapewnia bardziej spojne i precyzyjne rezultaty ciecia podczas , X Tt
pracy z duzg predkoscia.
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3. Precyzyjna konstrukcja przektadni srubowej J
. . . ) ) Creasing Wheel Narzedzie do ciecia Narzedzie z ostrzem Narzedzie do cigcia Elektryczne
Wykorzystanie przektadni Srubowej zapewnia wysokg stabilnos¢ Tool w ksztalcie V ciagnacym "na styk" narzedzie obrotowe

transmisji, duzg powtarzalno$¢, trwato$¢ i odpornosc na
zuzycie, co gwarantuje wysokg precyzje ciecia.
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4. Inteligentny system kompensacji wysokosci stotu '|! ! ol L
f_ [ = —
Poziom blatu stotu jest mapowany przez system pomiarowy o Elekiryczne narzedzie Narzedzie do Pneumatyczne Narzedzie do
oscylacyjne nacinania narzedzie oscylacyjne wiercenia

wysokiej precyzji, a gtebokos$¢ ciecia jest automatycznie
kompensowana podczas pracy. Dzieki temu przedtuzona
zostaje zywotnosc¢ tasmy transportowej oraz zapewniona jest
wieksza precyzja ciecia.
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