PRZYSPIESZAMY CZAS

s Contec

Szanowni Klienci,
Zapraszamy do zapoznania sie z najnowszym katalogiem CONTEC na rok 2018/2019.

Najlepsze maszyny szwalnicze, urzadzenia prasowalnicze, krojcze, systemy przygotowania produkgji, urzadzenia laminujace, drukujace,
igty szwalnicze, czesci zamienne, krzesta, akcesoria krawieckie, narzedzia tapicerskie — to wszystko i wiele innych artykutéw moga Pafistwo
znalez¢ w naszym katalogu.

Szczegolnie polecamy Paristwu asortyment zwiazany z automatyzacja produkji — maszyny SEMA, TYTAN, BECKMANN i NAHTEC GmbH.

Poza tym, w naszym asortymencie znalez¢ mozna urzadzenia najbardziej renomowanych firm:
JUKI, VEIT, Bullmer, Beckmann, Tytan, Yamato, Eastman, MMS, Algotex i wielu innych.

Jestesmy réwniez wiodacym dostawca cze$ci zamiennych do maszyn firm takich jak: Juki, Durkopp Adler, Pfaff, Pegasus, Brother, Yamato,
Union Special, Kansai, Siruba, Global, a takze igiet szwalniczych marki Schmetz i Groz Beckert, nozyczek Mundial i Fiskars oraz krzeset
Prof Industrial.

Zapraszamy rowniez do zakupéw w naszym sklepie internetowym WWW.CONTEC.PL. Na naszej stronie internetowej znajda Paristwo
wszystkie produkty wraz z cenami, a zakupy on-line premiujemy 3% rabatem i transportem gratis!

Pozdrawiamy,
Zespét Contec
Firma Contec zajmuje sie sprzedazg maszyn szwalniczych, krojczych, prasowalniczych oraz czesci
zamiennych, igiet i akcesoriow krawieckich. Na rynku polskim dziatamy od 25 lat. Wspétpracujemy
ContecSp.zo.0. 2 najwiekszymi producentami odziezy, mebli tapicerowanych, tapicerki samochodowej, materacy,
ul.todzka7s bielizny, namiot6w, mebli ogrodowych.
95-054 Ksawerdow, Polska
Tel.: +48 42 227 11 40 Oprocz sprzedazy urzadzerii czesc zamiennych, Contec zajmuje Sie rowniez serwisem tj: naprawga maszyn,
E-mail: info@contec.pl konserwacja, regeneracjq elekroniki oraz szkoleniami z konstrukgji odziezowej, systemow CAD/CAM

dla technologdw odziezy i obstugi technicznej.

Gtownym celem firmy Contec jestkompleksowe dziatanie, kt6re ma zapewni¢ naszym klientom najwyzsza
jakos¢ produktow i najlepsze ceny.




Maszyny szwalnicze

Maszyny JUKI typu LHD do produkgji konfekgji ciezkiej i skory

Pozostate maszyny JUKI

Automaty sterowane komputerowo do odszywania wzoréw

Maszyny TYTAN

Wybrane maszyny YAMATO

Maszyny FRAMIS

Maszyny Specjalistyczne Beckmann

Czesci zamienne

Lamowniki na specjalne zamoéwienie

Chwytacze i bebenki Cerliani

Igty szwalnicze i kaletnicze

Igly SCHMETZ

Igty GROZ-BECKERT

Profesjonalne igty kaletnicze, ostrza i dodatki tapicerskie

Oprzyrzadowanie do maszyn

Stopki i oprzyrzadowanie do Durkopp Adler i JUKI

Stopki specjalistyczne

Lamowniki i zwijacze

Wyposazenie dodatkowe

Blaty, podstawy, szuflady i inne akcesoria

Oswietlenie maszyn

Oswietlenie dla przemystu

Krzesta

Chemia

Inne akcesoria

Wybrane silniki, sterowniki, panele sterujace i elektronika

Pullery, podajniki tasmy

Inne urzadzenia

Oleje do maszyn i inne $rodki chemiczne w spray'u

Noze krojcze

Noze pionowe

Noze tarczowe

Odkrawacze

Noze taSmowe

Odkrawacze Hoogs

Ostrza

Ostrza pionowe

Ostrza tarczowe

Ostrza do cutteréw

Ostrza do nozy tasmowych

Kamienie ostrzace




Urzadzenia na krojownie

Akcesoria na krojownie

Nozyczki

Nozyczki Fiskars

Nozyczki szwalnicze MUNDIAL

Nozyczki z migkka wktadka

Nozyczki uniwersalne MUNDIAL

Nozyczki przemystowe MUNDIAL

Nozyczki szwalnicze FRALIZ

Nozyczki tytanowe, obcinaczki do nitek

Cuttery Bullmer

Lagowarki Bullmer

Czesci zamienne do cutteréw i lagowarek

Zelazka przemystowe

Akcesoria do zelazek

Stopy teflonowe do zelazek i akcesoria

Stoly prasowalnicze

Urzadzenia prasowalnicze

Wytwornice pary i akcesoria

Srodki czyszczace

Podklejanie

Laminowanie

Czesci zamienne Veit

SYSTEMY TRANSPORTOWE

OKRECARKA DO GUZIKOW MMS

ETYKIETOWANIE | METKOWANIE

181 AKCESORIA

181 Centymetry krawieckie, linijki, ekierki
182 Mydetka krawieckie

183 Kredki, mazaki sublimujace

184 Akcesoria tapicerskie

186 Akcesoria do koszul

188 Produkty UV

CONFLEX

Maszyny do produkgji zaston i firan

Tasmy Conflex

OPROGRAMOWANIE

199 DRUKOWANIE

199 Plotery

FOTOGRAFOWANIE

203 Profesjonalne studio fotograficzne StyleShoots



Maszyny szwalnicze

AUTOMATYZACJA SZWALNII

DZIEKI SERII

yobrazmy sobie szwalnie, gdzie rano przy
W kubku kawy na porannej odprawie ustalany

jest plan produkcyjny na caty dzien. Szef
informuje, Zze pojawit sie klient z duzym zamowieniem, ktore
trzeba wykonac jeszcze dzisiaj.

Ustyszymy, niemozliwe, od dziatu utrzymania produkgji.
Maszyny trzeba przezbroi¢ aby sprosta¢ oczekiwaniom,
a mechanik i tak ma dosy¢ pracy biezacej. Przezbrojenie
1 maszyny to czas 20 minut, aby wykona¢ nowe zlecenie.
A takich maszyn musimy przezbroi¢ kilkanascie. Szef wtedy
mowi,szkoda, ale faktycznie utrzymajmy produkcje aby naszego
klienta nie zawies¢. A teraz wyobrazmy sobie tg sama sytuacje
w nowoczesnej szwalni. Szef produkcji moéwi, ze znajdzie na
szwalni 3 godziny aby wykonac takie super zlecenie. Wyjmuije
z kieszeni telefon komodrkowy. Otwiera aplikacje,
w  ktérej ustawia wymagane parametry do nowego
zlecenia. Podaza swobodnym krokiem do maszyny, zbliza
telefon do maszyny i jednym kliknieciem wszystko ustawia.

Kazdy czytelnik pomysli, ze to tylko utopijna wizja
Swiata rodem z Lemowskiej lektury. Otdz nie, juz dzisiaj
mozemy zorganizowa¢ sobie produkcje w taki sposob.
Takie wyzwanie postawili sobie inzynierowie firmy JUKI.
Kilka miesiecy temu miata miejsce premiera nowej w petni
zdygitalizowanej maszyny serii LU2800.

Seria LU-2800V-7 to wysokowydajne maszyny do szycia,
poddane digitalizacji w celu tatwiejszej obstugi

Maszyna wyposazona jest w system krotkiego obcinania.
Przy rozpoczeciu szycia elektromagnes przytrzymuje nitke aby
zostata ona zaszyta pod spod materiatu. Dzieki zastosowaniu
chwytacza o pojemnosci 2,7 czestotliwos¢ zmiany nici szpulki
zmniejszyta sie, a efektywnos¢ pracy ulega znacznej poprawie.
Doskonate parametry potrzebne do uzyskania wysokiej
jakosci szwow mozna ustawic cyfrowo, a kluczowe dla szycia
parametry nie wymagaja recznej regulacji.

LU-2800V-7

Dzieki digitalizacji maszyny, optymalne parametry szycia
niezbedne do szycia wysokiej jakosci szwéw moga byc
przechowywane w pamieci maszyny i przywrocone
w momencie kiedy wymaga tego sytuacja.

JUKI LU2828V-7 to maszyna najnowszej generacji.
Wszystkie parametry maszyny jak chociazby dtugos¢
Sciegdw, naprezenie nici ustawiamy przy uzyciu aplikacji
wgranej na telefon komodrkowy. Charakterystyka
pracy dolnego transportu w nowych maszynach to juz
tylko klikniecie w odpowiednig ikone zamieszczong w
przyjaznym dla uzytkownika interfejsie. Pamietanie
o uzywaniu systemu wzniosu stopki DL(HP) podczas
przeszy¢ poprzez zgrubienia to juz historia. Maszyna
sama wyczuje, ze musi pokonac wiecej warstw materiatu
i przystosuje parametry aby zachowad najlepsza jakos¢
Sciegu. Mamy mozliwos¢ zapisania nieskonczonej ilosci
spersonalizowanych specyfikacji szycia. W zaleznosci
od typu mebla, tkaniny, czy tez innej zmiennej mozemy
wybra¢ odpowiedni wczesniej przygotowany program.

Maszyna i zawarty w niej software ogranicza ingerencje
operatora do absolutnego  minimum. Dodatkowo
dla przyuczajacych sie szwaczy mozemy w dowolnym
zakresie ograniczy¢ dostep do funkcji panela. Oprécz
przyjaznego softwearu otrzymujemy réwniez narzedzie
do prowadzenia statystyk szycia. [los¢ przeszytych
Sciegdw, wykonanych rygli, czy czasy przestoju, dostarcza
mnostwo cennych informacji.Troche o hardwarze maszyn.

Konstrukcja oparta jest o maszyny serii LU-2800, ktore
od wielu lat goszcza pod strzechami wielu szwalni
meblarskich oraz producentéw z branzy Automotive. Silniki
krokowe, sterujace wszystkimi parametrami maszyny sa
najnowszej generacji i spetniaja wszystkie wymogi zwiazane
z ochrong srodowiska oraz oszczednoscia energii.

WWW.CONTEC.PL



Maszyny szwalnicze Maszyny JUKI typu LHD do produkcji konfekgji ciezkiej i skory

Istnieje mozliwosc wypozyczenia maszyny na testy - pytaj o szczegoty!

JUKI LU2800 seria

Stebndwka z potrdjnym transportem z automatykq

Maszyna 1-iglowa szyjaca Sciegiem stebnowym z transportem dolnym, iglowym i transportem gérnym stopkowym, elektromagnetycz-
nym obcinaniem nici, elektropneumatycznym ryglowaniem Sciegu i podnoszeniem stopki, elektropneumatyczng szybka zmiang skoku
gornego transportu stopkowego oraz dwoma dtugosciami sciegu zmienianymi za pomoca ergonomicznego mini panela. Zaawansowany
mechanizm sprzegta zabezpieczajacego chwytacz przed uszkodzeniem. System podwdjnego naprezania gérnej nitki.

NOWE PARAMETRY MASZYNY:

v max. predkos¢ szycia: 3.800 Sciegéw/min

v" max dhugos¢ Sciequ: do 12 mm

v podnoszenie stopki: automatyczne 20 mm, reczne 10 mm
v systemi grubo$ igiet: 135x17 albo 134-35 (125 do 180 Nm)

ZASTOSOWANIE:
Najnowsza stebnéwka JUKI LU2800A-7 jest maszyna dedykowana do ciezkiego szycia. Zintegrowany z gtowica naped, zastosowany po-
tr6jny transport i wydtuzone ramie maszyny, umozliwiaja szycie ciezkich materiatéw o duzych rozmiarach.

POROWNANIE MODELI:

Marka JUKI JUKI
Model LU2810ES-7 | LU2818ES-7
Chwytacz typu XXL nie tak
Wysokie kroczenie stopek tak (DL) tak (DL)
Elektromagnetyczne obcinanie nici tak (DL) tak (DL)
Max dtugos¢ sciegu 9 12
Dwie dtugosci Sciequ tak tak
Dtugos¢ od korpusu do igielnicy 35mm 35mm
Centralne smarowanie tak tak
Potrdjny transport tak tak
Sprzegto bezpieczeristwa tak tak
Predkos¢ max 3800 3500!!!
Wanio stopd earie 0mn | reanie omn
JUKI LU2828V-7

Najnowszej generadji zdygitalizowany model stebnowki ptaskiej z potrojnym
transportem, przeznaczony do stebnowania tkanin ciezkich, skér itp.
Wszystkie parametry szycia ustawiane s w sposob cyfrowy.

NOWE PARAMETRY MASZYNY:

max. predkosc szycia: 3.500 sciegdw/min

max dtugos¢ sciegu: 9mm (zdygitalizowana funkcja)

aktywny system naprezenia nici: TAK (zdygitalizowana funkcja)
duzy chwytacz: TAK (2,7)

system DL(HP): TAK (zdygitalizowana funkgja)

krétkie obcinanie: TAK

AN NI N NN
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Maszyny szwalnicze Maszyny JUKI typu LHD do produkcji konfekgji ciezkiej i skory

DDL9000C

Stebndéwka 1-igtowa. Maszyna z wysokoobrotowym, szybkim system szycia z automatycznym obcinaniem nici, z napedem bezposrednim (silnik
zintegrowany z gtowica maszyny). Jest to maszyna stebnowa, o duzej predkosci szycia, z napedem direct drive (silnik servo whudowany w gtowice maszyny)
oraz z automatycznym obcinaniem nici. Jest to najnowszy a zarazem flagowy produkt najwiekszego na $wiecie producenta przemystowych maszyn do szycia.

Urzadzenie zostato zdygitalizowane aby umozliwi¢ fatwa regulacje ustawier takich jak: mechanizm transportujacy, naprezenie nici oraz mechanizm
umozliwiajacy zmiane ruchu transportu z eliptycznego na prostokatny. Wszystkie te ustawienia mozna z tatwoscia zmienic przy pomocy panelu sterowania.
Doskonate parametry niezbedne do osiagniecia wysokiej jakosci szwu, moga by¢ ustawione cyfrowo bez koniecznosci regulacji recznej. Dzieki digitalizacji
optymalne wartosci regulacyjne niezbedne do produkcji wysokiej jakosci szwéw moga by¢ przechowywane w pamieci wewnetrznej maszyny, ktéra
zapamietuje typ materiatu oraz parametry, dzieki czemu moga one by¢ z fatwoscia powielane. Dla fabryk, ktére produkuja zréznicowane produkty przy
uzyciu szerokiej gamy materiatéw, funkgja ta jest bardzo pomocna, aby osiagnac dobrej jakosci stabilny szew w najbardziej wydajny sposéb.

PARAMETRY TECHNICZNE:

Zastosowanie lekkie i Srednie szycie

Oliwienie pétsuche

Maksymalna predkos¢ szycia 5000 $ciegéw/min

Maksymalna dtugos¢ sciegu 5mm

Typ glowicy maszyna w petni cyfrowa

Skok igielnicy 30,7 mm
DU-1281-7 o

Stebndwka Juki 1- igtowa do szycia materiatéw $rednich, ciezkich, z podwéjnym transportem

(dolny zabkowy + kroczaca stopka). Maszyna posiada wydtuzone ramig. @ e
R v
PARAMETRY TECHNICZNE: ¥, y
maksymalna predkclafc’ s.zyqa, 2000 $ciegéw/min {* |
v" maksymalna dtugos¢ sciequ: 2-8 mm T

v" wznios stopki reczny: 6 mm; kolanowy 16 mm
v’ system igiet: 135x17

LU-1509N

Stebndéwka 1-igtowa, z potrdjnym transportem i duzym chwytaczem na osi pionowej.

ZASTOSOWANIE:

Maszyna przeznaczona do materiatéw ciezkich. Maszyna posiada poziomy, obrotowy chwytacz o powigkszonej pojemnosci. Wyposazona w mechanizm
zabezpieczajacy igly i chwytacze przed zniszczeniem. Ruch zabkéw po prostokacie (w odrdznieniu od ruchu tradycyjnego po elipsie) pozwala zmniejszy¢
ryzyko marszczenia $ciegu niezaleznie od grubosci zszywanych materiatow. Centralne smarowanie knotowe, chwytacz smarowany automatycznie.
Maszyna wystepuje w 2 podklasach NS i NH. Podklasa NH — przeznaczona do szycia bardzo cigzkich materiatéw.

PARAMETRY TECHNICZNE:

v potrdjny transport: (transport iglowy, zabkowy oraz kroczaca stopka)

v maksymalna predkos¢ szycia: 2500 sciegéw/min

v" maksymalna dtugos¢ sciequ: 9 mm

v wznios stopki: 16 mm

v chwytacz poziomy o powigkszonej pojemnosci

v grubos igiet: 125 -180 Nm; system igiet: 135x17

v' maszyna posiada system zabezpieczajacy zesp6t chwytacza i igly przed

Zniszczeniem

smarowanie knotowe; chwytacz smarowany automatycznie

v/ zastosowanie: maszyna przeznaczona do materiatéw ciezkich. Zastosowany
w maszynie ruch stopki po ksztatcie prostokata eliminuje ryzyko marszczenia sie
nawet bardzo grubych tkanin

WWW.CONTEC.PL
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Maszyny szwalnicze Maszyny JUKI typu LHD do produkcji konfekgji ciezkiej i skory

LU-1565N

Stebndéwka 2-igtowa z potréjnym transportem, powiekszonym chwytaczem i wytaczanymi igtami.

ZASTOSOWANIE:

Przeznaczona do materiatow ciezkich. Maszyna posiada poziome, obrotowe chwytacze o powiekszonej
pojemnosci. Wyposazona w mechanizm zabezpieczajacy igty i chwytacze przed zniszczeniem. Ruch zabkéw
po prostokacie (w odréznieniu od ruchu tradycyjnego po elipsie) pozwala zmniejszy¢ ryzyko marszczenia
$ciegu niezaleznie od grubosci zszywanych materiatow. Automatyczne smarowanie chwytacza. Odlegtos¢
miedzy igtami a korpusem maszyny wynosi 255 mm. Dostepne rozstawy miedzy igtami: 4,8 (standard); 6,4;
7,9;9,5i12,7 mm.

PARAMETRY TECHNICZNE:

v maksymalna predkos¢ szycia: 2000 sciegéw/min
v" maksymalna dtugos¢ sciequ: 9 mm

v wznios stopki kolanowy: 13 mm

v’ systemigiet: 135x 17

LU-2800

Stebnéwka z potréjnym transportem i mechanizmem szybkiej zmiany dtugosci Sciequ. Stebndwka z potréjnym transportem z automatyka. Maszyna szyjaca $ciegiem
stebnowym z transportem dolnym, igfowym i transportem gérnym stopkowym, elektromagnetycznym obcinaniem nici, elektropneumatycznym ryglowaniem
Sciegu i podnoszeniem stopki, elektropneumatyczng szybka zmiang skoku gérnego transportu stopkowego oraz dwoma dtugosciami Sciequ zmienianymi za pomoca
ergonomicznego mini panelu. Zaawansowany mechanizm sprzegta zabezpieczajacego chwytacz przed uszkodzeniem. System podwajnego naprezania gorej nitki.

NAJNOWSZE ROZWIAZANIA ZASTOSOWANE W GLOWICY:

Nowao opracowana wysoko$¢ i dtugos¢ ramienia gtowicy:

odlegtos¢ pomiedzy korpusem a igta wydtuzona do 346 mm

wysokos¢ ramienia gtowicy podniesiona do 126 mm

Nowy zespét napedowy:

wysokoobrotowy silnik, zamontowany bezposrednio na wale gtéwnym maszyny (rozwiazanie tylko w maszynach JUKI). Zwiekszona precyzja,
przyspieszony start i zatrzymanie maszyny. Kompletnie wyeliminowane wibracje maszyny.

v zmodernizowany naped charakteryzuje sie lepszym momentem startu i zatrzymania igty, pozwala to igle przenikna¢ przez wiele warstw materiatu
zachowujac idealny Scieg.

N NN

w

Nowy system smarowania:

v' maszyna zostata wyposazona w zupetnie nowy system automatycznego smarowania, olej doprowadzony jest do wszystkich punktéw smarowania
przez uktad pompy, zamknigtego zbiornika, oraz zespotu przewoddw olejowych

v' czytelny wskaznik poziomu oleju pozwala operatorowi w kazdym momencie uzupetnic braki bez

koniecznosci podnoszenia catej gtowicy.

—_y

i R
4. Funkcja wielokrotnego rygla: mozliwos¢ programowania z poziomu panelu sterujacego wielkosci rygla po- S —T"‘ " _ﬁ j S amma|
czatkowego i koricowego oraz wielokrotnego jego powtdrzenia (funkcja dostepna wytacznie w maszynach ig‘." U : I f

JUKI). BN .. 5.
5. Zaawansowany mechanizm wysprzeglajacy dolny wat napedowy chwytacza (rozwiazanie wystepuije tylko - a L

w maszynach JUKI).Operator ma do dyspozydji przycisk umozliwiajacy ponowne zasprzeglenie (rozwiazanie ;_/
dostepne tylko w maszynach JUKI).

LZH-1290
Stebnéwka 1-igtowa szyjaca Sciegiem typu zig-zag.
PARAMETRY TECHNICZNE:

maksymalna predkos¢ szycia: 2000 $ciegéw/min

maksymalna dfugos¢ Sciegu: 6 mm; maksymalna szerokos¢ sciegu: 8 mm
wznios stopki: 16 mm

duzy chwytacz poziomy

dtugosc robocza ramienia: 295 mm

system igiet: SY1906; grubos¢ igiet: 90-110 Nm

chwytacz smarowany automatycznie

zastosowanie: maszyna przeznaczona do materiatéw ciezkich

AN N N NS
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Maszyny szwalnicze Maszyny JUKI typu LHD do produkcji konfekgji ciezkiej i skory

LU-1511N-7

Stebndwka 1-igtowa, z potréjnym transportem i duzym chwytaczem na osi pionowej

ZASTOSOWANIE:

Przeznaczona do materiatow ciezkich. Maszyna posiada poziomy, obrotowy chwytacz

0 powiekszonej pojemnosci. Wyposazona w mechanizm zabezpieczajacy igly i chwytacze przed
zniszczeniem. Ruch zabkow po prostokacie (w odréznieniu od ruchu tradycyjnego po elipsie)

pozwala zmniejszy¢ ryzyko marszczenia $ciegu niezaleznie od grubosci zszywanych materiatow. i
Centralne smarowanie knotowe, chwytacz smarowany automatycznie.

PARAMETRY TECHNICZNE:

v maksymalna predkos¢ szycia: 3000 sciegéw/min
v" maksymalna dtugos¢ sciequ: 9 mm

v' automatyczny wznios stopki: 16 mm

v’ system igiet: 135x17

LS-1340

(ylindryczna stebnéwka 1-igtowa z potrdjnym transportem i chwytaczem na osi pionowe.

PARAMETRY TECHNICZNE:

v" maksymalna predkos¢ szycia: 2000 Sciegéw/min

v" maksymalna dtugos¢ sciegu: 6 mm

v waznios stopki kolanowy: 16 mm

v’ system igiet: 135x17

v $rednica cylindra 72 mm

v chwytacz na osi pionowej

v ksztatt cylindra dostosowany do szycia drobnych elementow

PLC-2700

Najnowsza maszyna stupowa z potrjnym transportem.

ZASTOSOWANIE:

Najnowsza maszyna stupowa jest maszyna dedykowana do ciezkiego szycia. Zintegrowany z gtowica naped, zastosowany
potréjny transport i wydtuzone ramie maszyny, umozliwiaja szycie ciezkich materiatéw o duzych rozmiarach.

PARAMETRY TECHNICZNE:

v maksymalna predkosc szycia: 2500 $ciegdw/min; PLC-2760L — 2000 Sciegéw/min

v" maksymalna dtugos¢ Sciegu: 12 mm

v waznios stopki reczny: 10 mm, automatyczny: 20 mm; PLC-2765 reczny: 10 mm, automatyczny: 18 mm
v’ system igiet: 135x17

v’ nowe rozwiazania zastosowane w gtowicy

v" nowo opracowana wysokosc i dtugos¢ ramienia gtowicy:

v" odlegtos¢ pomiedzy korpusem a igta wydtuzona do 347 mm

v" wysoko$¢ ramienia gtowicy podniesiona do 296 mm

v" wysoko$¢ stupa 170 mm

Nowy silnik wysokoobrotowy- zamontowany bezposrednio na gtowicy maszyny:
v’ zmoderizowany naped charakteryzuje si¢ lepszym momentem startu i

zatrzymania igly
v" pozwala igle przenikna¢ przez wiele warstw materiatu zachowujac idealny $cieg
Miernik poziomu oleju ulokowany na przedniej cze$ci gtowicy maszyny:
v' maszyna zostata wyposazona w zupefnie nowy system automatycznego smarowania
v" czytelny wskaznik poziomu oleju pozwala operatorowi w kazdym momencie uzupetnic braki bez koniecznosci podnoszenia catej gtowic
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Maszyny szwalnicze Maszyny JUKI typu LHD do produkcji konfekgji ciezkiej i skory

DSC-245

Cylindryczna stebnéwka 1-igtowa z potréjnym transportem.

PARAMETRY TECHNICZNE:

v' stebnéwka 1-igtowa ramieniowa s

v potr6jny transport: transport iglowy, zabkowy oraz kroczaca stopka S P =

v" maksymina predkosc szycia: 2200 $ciegéw/min 1_

v’ $rednica cylindra: 46 mm e

v" maksymina dtugos¢ $ciequ: 6 mm

v" wznios stopki: 15 mm (recznie)

v' chwytacz poziomy o powiekszonej pojemnosci

v' centralne smarowanie

v silnik sprzegtowy

v/ zastosowanie: maszyna przeznaczona do materiatéw cigzkich

TNU-243

Stebnéwka 1-igtowa z potr6jnym transportem o przedtuzonym ramieniu (“semi-long").

ZASTOSOWANIE: L A

Maszyna jest przeznaczona do szycia bardzo ciezkich materiatéw i elementdw o wiekszych wymiarach. & J- — "

ZInajduje zastosowanie przy szyciu: namiotow, paséw, uchwytéw do toreb itp. |3 ‘h‘.
1

PARAMETRY TECHNICZNE:

v" max. predkos¢ szycia: 800 $ciegéw/min
v' max. dtugos¢ éciegu: 15 mm

v" wznios stopki kolanowy: 20 mm

v’ system igiet: 794

LK-1900B-HS

Rygléwka sterowana komputerowo o $ciegu stebnowym.

ZASTOSOWANIE:
Superszybka Rygléwka sterowana elektronicznie do ciezkich materiatéw typ H. Maszyna w technologii
Direct Drive z silnikiem wbudowanym w gtowke.

PARAMETRY TECHNICZNE:

max. predkosc szycia: 3200 $ciegdw/min

pole szycia 30 x40 mm

max. dtugos¢ Sciequ: 0,1 mm - 10 mm

system igiet: 135x17

ilos¢ standardowych programéw szycia dostarczanych z maszyna w czasie zakupu: 50
mozliwo$¢ tworzenia wtasnych wzordw przy zastosowaniu programu PM-1

AN N N NN

DDL-5600N-7

Stebnéwka 1- igtowa z transportem dolnym zabkowym i chwytaczem podwéjnej pojemnosci
oraz automatycznym obcinaniem nici, przeznaczona do szycia ciezkich materiatéw.

PARAMETRY TECHNICZNE:
v’ maszyna wystepuje w 3 podklasach: : =

. 5 = -]
J-dojeansu 3 W1
L - z dtugim $ciegiem do szycia ciezkich materiatéw L, - ——
R - ze stopka rolkowa do szycia obuwia Tl 2 o i v l.-\
v' predkosc szycia: = ,‘

J—4.000 $ciegéw/min
LiR—3.000 éciegdw/min
V' dhugos¢ sciegu:
J—do5mm
LiR—do8mm iy
wznos stopki kolanowy: 13 mm
system igiet: 135x 17

e T
il
s

;

ANERN

Contec Sp. z o.0. ul. tédzka 78 - 95-054 Ksawerdéw - tel.: +48 42 227 11 40 - www.contec.pl - info@contec.pl
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Maszyny szwalnicze

Maszyny JUKI typu LHD do produkcji konfekgji ciezkiej i skory

DDL-5600N

Stebndwka 1-igtowa z transportem dolnym zabkowym i chwytaczem podwéjnej pojemnosci.

ZASTOSOWANIE:
Maszyna przeznaczona do szycia ciezkich materiatow.

PARAMETRY TECHNICZNE:

v" maszyna wystepuje w 3 podklasach: J - do jeansu
L- z dtugim Sciegiem do szycia ciezkich materiatow .L (:
R- ze stopka rolkowa do szycia obuwia
max. predkosc szycia: |}
J-4.000 $ciegdw/min k
LiR4.000 Sciegéw/min

v' max. dtugos¢ sciegu:

J-do5mm

LiR-do8mm

centralne smarowanie

wznios stopki kolanowy: 13 mm

system igiet: 16x231

AN

LG-158

Dfugoramienna stebndwka 2-igtowa z potréjnym transportem i duzym chwytaczem.

ZASTOSOWANIE:
Maszyna przeznaczona do materiatéw ciezkich. Posiada mozliwos¢ pozycjonowania igty w dowolnym momencie szycia.
Dtugie ramie maszyny umozliwia w tatwy sposéb szycie elementéw o duzych gabarytach.

PARAMETRY TECHNICZNE:

potréjny transport: transport igtowy, zabkowy oraz kroczaca stopka
maksymalna predkos¢ szycia: 1500 Sciegéw/min

maksymalna dtugo$¢ sciequ: 10 mm -
wznios stopki: 21,5 mm

chwytacz poziomy o powiekszonej pojemnosci

dtugosc robocza ramienia: 750 mm

zastosowanie: maszyna przeznaczona do materiatéw cigzkich

posiada mozliwo$¢ pozycjonowania igty w dowolnym momencie szycia

dtugie ramie maszyny umozliwia w tatwy sposob szycie elementdw o duzych gabarytach

SN NN NN NN

DLN-9010A

Stebndwka 1- iglowa, z transportem dolnym zabkowo i gérnym igtowym.

ZASTOSOWANIE:

Podklasy S (standard) - do szycia materiatéw lekkich i Srednich. Maszyna nie posiada miski olejowej,
podklasa S - z niewielka iloscig oleju znajdujacego sie w zamknietym obiegu, doprowadzanego tylko
do chwytacza i igielnicy.

PARAMETRY TECHNICZNE:

v max. predkosc¢ szycia 5000 $ciegdw/min przy diugosci $ciegu do 3.5 mm

v" max. predkosc szycia 4000 $ciegéw/min przy dtugosci $ciegu do 4,5 mm

v max. wznios stopki reczny: 5,5 mm, kolanowy: 15 mm, automatyczny: 10 mm
v’ system igiet: 16x231

v wyposazona w silnik servo wbudowany w gtdwke maszyny (system drive direct)

FUNKCJE AUTOMATYCZNE:

v/ obcinanie nici

v' pozycjonowanie igly

v" podnoszenie stopki (AK133)

v" programowanie ilosci $ciegow rygla poczatkowego i koricowego
v' odrzutnik nici

v mikrowylacznik Sciequ wstecznego (B)

wILINCE }
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Maszyny szwalnicze Maszyny JUKI typu LHD do produkcji konfekgji ciezkiej i skory

DLU-5490N-7
Stebndwka 1-igtowa z transportem dolnym oraz gornym réznicowym z automatycznym obcinaniem. i ) -['Jq"‘i '

U —— ___
PARAMETRY TECHNICZNE: B d 3 = .

T A

v" maksymalna predkos¢ szycia: 4500 Sciegow/min [ g
v" maksymalna dtugos¢ Sciegu: 5 mm ‘ Ir- ‘ 1
v" maksymalna. ilos¢ materiatu transportu gérnego: 8 mm ‘g 'F-.-'-—
v waznios stopki dociskowej: 13 mm J_a.u
v’ system igiet: 16x231

Stebndwka 1-igtowa z transportem dolnym oraz gérnym réznicowym.

DLU-5490N L e

_l.-v'

BN

LR A ird.»

Stebndwka 1-igtowa, z transportem dolnym zabkowym i gérnym igtowym.

ZASTOSOWANIE:
Maszyna do szycia materiatow lekkich i $rednich. — o =

PARAMETRY TECHNICZNE: 2
max. predkosc¢ szycia do 5000 $ciegéw/min

v
v' max. dtugos¢ Sciequ do 4 mm ' ..{'. 1
v" max. wznios stopki kolanowy: 13 mm N \

sl
v system igiet: 16x231 h"' : . = i
v
v

centralne smarowanie "ﬁ'

maszyna dostepna z réznymi typami silnikéw energooszczednych typu ,servo motor” SC910NS/ — s

M91S, SC500NF/M50KQ4. Silnikéw moga by¢ dodatkowo wyposazone w panel sterujacy

DLN-5410N-7

Stebndwka 1-igtowa, z transportem dolnym zabkowym i gérnym igtowym.

ZASTOSOWANIE: ) PR
Maszyna do szycia materiatow lekkich i $rednich. - l'u LI = I PO

FUNKCJE AUTOMATYCZNE: o <. T
v automatyczne obcinanie nici (-7) '-;_ o L. i

v" pozycjonowanie igly : a ! i

v" podnoszenie stopki (AK85) ‘@a‘

v" programowanie wielkoci rygla poczatkowego i koricowego — o
v" odrzutnik nici

DNU-1541 g

Maszyna 1-igtowa z potréjnym transportem i pionowym chwytaczem o powiekszonej pojemnosci iz T Pl —— SR

Dystans miedzy igielnica a korpusem maszyny 264 mm, smarowanie punktowe, knotowe. fo i .“r_ = e .
bt - -

PARAMETRY TECHNICZNE: : .

v" maksymalna predkos¢ szycia: 2500 $ciegow/min YEaaT '

v" maksymalna dtugos¢ sciegu: 9 mm

v" wznios stopki: 16 mm —— -

v’ system igiet: 135x17

A

a Contec Sp. z o.0. ul. tédzka 78 - 95-054 Ksawerdéw - tel.: +48 42 227 11 40 - www.contec.pl - info@contec.pl
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Maszyny szwalnicze

Maszyny JUKI typu LHD do produkcji konfekgji ciezkiej i skory

LU2860AD7

2-igtowa stebnéwka z gtowica pétsucha, z bezposrednim napedem (silnik zintegrowany z gtowica),
z transportem igtowym i duzym chwytaczem na osi pionowej.

PARAMETRY TECHNICZNE:
v" maksymalna predkos¢ szycia: 3000 Sciegow/min
v" maksymalna dtugosc¢ sciequ: 9mm
V' chwytacz: na osi pionowej 0 podwdjnej pojemnosci
v" wznios stopki dociskowej: 13mm

v’ system igiet: 135x17

" “T ,‘;“1‘_— —
° | b (¢
- ’

LY el

Ut ]

Seria M0-6900S

Seria M0-6900R (z transportem gérnym réznicowym)

Maszyna wyposazona jest w mechanizm podciagacza nici iglowej oraz w mechanizm podciggacza nici chwytacza,
dzieki czemu umozliwia szycie zaréwno materiatow lekkich jak i ciezkich, przy niskimnaprezeniu nici.

Powyzsze sprawia, ze tworzone sciegi idealnie dopasowuja sie do elastycznosci materiatéw przy maksymalnej
predkosci wynoszacej od 8 000 do 8 500 Sciegow/min.

PARAMETRY TECHNICZNE:
Nazwa modelu M0-6904S M0-6914S MO0-6916S M0-6904R MO0-6914R MO0-6916R
G r B Ze Sciegiem 4 R Ze Sciegiem
Rodzaj $ciegu Overlock T-igtowy | Overlock 2-igtowy wzmacniajaeym Overlock 1-igtowy | Overlock 2-igtowy wzmacniajaeym
Maksymalna PP .. P P PP
predkos¢ szycia 8500 Sciegéw/min 8000 Sciegéw/min 7000 $ciegéw/min, 6000 Sciegéw/min
Dtugos¢ ciequ 0,8~4mm 1,5~4mm 0,8~4mm 1,5~4mm - -

- 2,0,3,2,4,0,48, 32,48,
Rozstaw igiet = 2.0,2,4,3,2mm 48+2,0mm = 2,0mm 48+2,0mm
Szerokos¢ obrzucania | 1,6,3,2,40,48mm | 3,2,40,48mm | 3,2,40,48,64mm | 3,240,438 64mm 3,2,40mm 3,2,40,48,64mm
Przefozenie transportu e . A .
dyferendialnego Marszczenie 1:2 (maks. 1:4), Rozcigganie 1:0,7 (maks. 1:0,6)

System igiet DCx27 (z wyjatkiem pewnych modeli z podklasy)

Seria M0-6900J (z transportem gérnym réznicowym)
Seria M0-6900G (z transportem dolnym)

Overlock do szycia bardzo ciezkich materiatéw. W maszynie zastosowano mechanizmy i czesci, ktdre sa optymalne
do szycia materiatéw bardzo ciezkich tj. zwigkszony wznios gérnego chwytacza, stopka traktorowa i chropowate
zabki transportu. Zapewnia to idealne szycie ciezkich materiatéw np. dzinsowych, grubych, mat i dywandw.

PARAMETRY TECHNICZNE:
Nazwa modelu M0-6904) MO0-6914) MO0-6916) M0-69046G M0-69146G MO0-6916G
Rodzaj Sciegu Overlock 1-igtowy | Overlock 2-igtowy sznijiﬁg}:g m Overlock 1-igtowy | Overlock 2-igtowy szri:?rfig};rcr)]lm
Maksymalna o P
predkos¢ szycia 6000 sciegéw/min, 6000 Sciegéw/min
Dtugosc¢ Sciequ 2,5~5mm 2,5~4mm 2,5~5mm 2,5~5mm 2,5~4mm 2,5~5mm
Rozstaw igiet - 2,6mm 4,8mm - 2,6mm 4,8mm
Szeroko$¢ obrzucania 48mm 6,4mm 438,6,4mm 4,8,10,0,18,0mm 6,4mm 438,6,4mm

Przetozenie
transportu
dyferencjalnego

Marszczenie 1:1,75
(maks. 1:3,8)
Rozcigganie 1:0,7
(maks. 1:0,6)

Marszczenie 1:2
(maks. 1:3,8)
Rozcigganie 1:0,8
(maks. 1:0,6)

Marszczenie 1:1,75
(maks. 1:3,8)
Rozciaganie 1:0,7

(maks. 1:0,6)

Marszczenie 1:1,75
(maks. 1:3,8)
Rozcigganie 1:0,7
(maks. 1:0,6)

Marszczenie 1:2
(maks. 1:3,8)
Rozciaganie 1:0,8
(maks. 1:0,6)

Marszczenie 1:1,75
(maks. 1:3,8)
Rozciaganie 1:0,7
(maks. 1:0,6)

System igiet

D05 (z wyjatkiem pewnych modeli z podklasy)
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Maszyny szwalnicze Pozostate maszyny JUKI

DDL-9000B

Stebndwka 1-igtowa, z transportem dolnym zabkowym.

ZASTOSOWANIE:
Maszyna do szycia materiatéw lekkich i Srednich. Nie posiada miski olejowej. Olej znajduje sie w plastikowych
zbiorniczkach. Maszyna jest wyposazona w skrzynke sterujaca SC910 NNS oraz panel sterujacy.

PARAMETRY TECHNICZNE:

v' max. predkos¢ szycia do 5500 Sciegéw/min

v" max. dtugos¢ éciequ 5 mm

v" max. wznios stopki: 5 mm

v’ system igiet: 16x231

v maszyna wyposazona w silnik energoszczedny typu servo
whudowany w gtéwke maszyny (tzw. system drive direct).

=y
FUNKCJE AUTOMATYCZNE: - ol 4 &

v" obcinanie nici v |

v pozycjonowanie igty " " e
v" podnoszenie stopki (AK133) - %

v programowanie ilosci Sciegdw rygla poczatkowego i koricowego ' }_,'_ = '(!._
v" odrzutnik nici e L 00
v" mikrowytacznik Sciegu wstecznego (B) i_ e

DDL-900B

Stebndwka jednoigtowa z automatycznym obcinaniem nici z napedem direct drive, ze zintegrowana
skrzynka kontrolng, panelem sterujacym i oswietleniem.

DDL-900AS - srednie materiaty DDL-900AH - ciezkie materiaty

CHARAKTERYSTYKA MASZYNY:

Maszyna jest wzbogacona o nowe poprawiajace wygode uzytkowania i wydajnosc funkcje:

v' otwor pozwalajacy na regulacje synchronizacji chwytacza bez potrzeby przechylania gtowicy
v oswietlenie LED whudowane w gtowice maszyny

v’ przycisk biegu wstecznego o regulowanej wysokosci

v otwdr pozwalajacy na regulacje synchronizacji watka transportu

v nowy ergonomiczny panel sterujacy zintegrowany w glowicy

PARAMETRY TECHNICZNE:
v" max. predkos¢ szycia DDL-900AS 5000 Sciegéw/min; DDL-900AH 4000 Sciegdw/min

J - - ";‘J' = --.* =
V" max. dtugos¢ Sciegu: DDL-900AS: 4 mm; DDL-900AH: 5 mm ‘MY .juKI\ J——
v wznios stopki kolanowy: 13 mm i ;\ B o
vy o8

v’ system igiet: 16x231 v ; :
‘ ]

DDL-8700

Stebndwka 1-igtowa z transportem dolnym zabkowym.

ZASTOSOWANIE:
Maszyna do szycia materiatow lekkich i srednich. Dostepna takze podklasa H - do materiatéw ciezkich

i podklasa A do szycia bardzo lekkich materiatow.

PARAMETRY TECHNICZNE: m. /
v" max. predkos¢ szycia: 5500 Sciegéw/min v’ system igiet: 16x231 \ : )

v' max. dtugos¢ Sciegu: 5 mm v' centralne smarowanie -

v" wznios stopki kolanowy: 13 mm

-~
! Contec Sp. z o.0. ul. tédzka 78 - 95-054 Ksawerdéw - tel.: +48 42 227 11 40 - www.contec.pl - info@contec.pl
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Maszyny szwalnicze

Pozostate maszyny JUKI

DDL-8700-7

Stebnéwka 1-igtowa z transportem dolnym zabkowym.

ZASTOSOWANIE:

Maszyna do szycia materiatéw lekkich. Maszyna dostepna z réznymi typami silnikéw energooszczednych

typu ,servo motor”: SC910NS/MI1S, SCS00NF/M50KQ41. Oba typy silnikéw moga by¢ dodatkowo

wyposazone w panel sterujacy.

PARAMETRY TECHNICZNE:

v" max. predkosc szycia do 5500 Sciegdw/min
v" max. dtugos¢ éciegu: 5 mm

v centralne smarowanie

v wznios stopki kolanowy: 13 mm

v’ system igiet: 16x231

FUNKCJE AUTOMATYCZNE:
v/ obcinanie nici

v/ pozycjonowanie igty

v" podnoszenie stopki (AK85)

v' programowanie wielkosci rygla poczatkowego i koricowego

v" odrzutnik nici

el |
.I

2-igtowa stebnowka z gtowica potsucha

LH-3528A

PARAMETRY TECHNICZNE:

LH-3528A-7- z automatycznym obcinaniem, bezolejowa (bez smarowania olejem mechanizmu
chwytacza oraz igielnicy), z bezposrednim napedem (silnik zintegrowany z gtowica).

LH-3578A - (z duzymi chwytaczami) chwytacz na osi pionowej.

LH-3578A-7 - (z duzymi chwytaczami), z automatycznym obcinaniem, chwytacz na osi pionowej, L & gl < |

bezolejowa (bez smarowania olejem mechanizmu chwytacza oraz igielnicy).

Nazwa modelu LH-3528A-7

LH-3528A

LH-3578A-7

LH-3578A

A: Materiaty lekkie, F: Pod-
Zastosowanie

kfad, S: Materiaty Srednie, G:

A: Materiaty lekkie, F: Pod-
kfad, S: Materiaty Srednie, G:

G: Materiaty ciezkie

G: Materiaty ciezkie

Materiaty ciezkie i dzinsowe | Materiaty ciezkie i dzinsowe Ll | dzinsowe
Maksymalna predkosc szycia 3000 $ciegéw/min 3000 $ciegéw/min 3000 $ciegéw/min 3000 $ciegéw/min
Maksymalna dtugos¢ sciegu 5mm (typ F: 4 mm) 5mm (typ F: 4 mm) 5mm 5mm

Rozstaw igiet

3,2~34,9mm (1/8"~1-3/8")

2,4~38,1mm (3/32"~1-1/2")

3,2~25,4mm (1/8"~1")

3,2~38,1mm (1/8"~1-1/2")

Wznios stopki dociskowej

Kolanowy: 13 mm, Reczny: 7 mm

Kolanowy: 13 mm, Reczny: 7 mm

Kolanowy: 13 mm, Reczny: 7 mm

Kolanowy: 13 mm, Reczny: 7 mm

A: DP5 (#9) #9~#16 F:

Syl DPX5 (#10) #9~#16

S: DPX5 (#14) #9~#16 G:
DPx5 (#21) #16~#23

G: DP5 (#21) #16~#23

G: DP5 (#21) #16~#23

Obcinacz nici Tak

Nie

Tak

Nie

WWW.CONTEC.PL




Maszyny szwalnicze

Pozostate maszyny JUKI

Stebnowka 2-igtowa z gtowica pétsucha, z igielnica z opcja wylaczanych igiet

LH-3568A-7- z automatycznym obcinaniem, bezolejowa (bez smarowania olejem mechanizmu

ARl U | == s
chwytacza oraz igielnicy). g
LH-3568A — I,il-
LH-3588A-7 - (z duzymi chwytaczami), z automatycznym obcinaniem, chwytacz na osi pionowej, il
bezolejowa (bez smarowania olejem mechanizmu chwytacza oraz igielnicy). 2 -
LH-3588A - (z duzymi chwytaczami), chwytacz na osi pionowe. it
PARAMETRY TECHNICZNE:
LH-3588A-7 LH-3588A
Nazwa modelu LH-3568A-7 LH-3568A (duze diwytacze) (duze chwytacze)

Zastosowanie

S: Materiaty $rednie, G:
Materiaty ciezkie i dzins

S: Materiaty Srednie, G:
Materiaty cigzkie i dzins

G: Materiaty ciezkie i dzins

G: Materiaty ciezkie i dzins

Maksymalna predkosc szycia

3000 $ciegéw/min

3000 $ciegéw/min

3000 $ciegéw/min

3000 $ciegéw/min

Maksymalna dtugos¢ Sciegu

5mm

5mm

5mm

5mm

Rozstaw igiet

3,2-25,4mm (1/8"-1")

3,2-25,4mm (1/8"-1")

3,2-25,4mm (1/8"-1")

3,2-25,4mm (1/8"-1")

Waznios stopki dociskowej

Kolanowy: 13 mm, Reczny:

Kolanowy: 13 mm, Reczny:

Kolanowy: 13 mm, Reczny:

Kolanowy: 13 mm, Reczny:

7mm 7mm 7mm 7mm
System igiet S:DPx5 (#14) #9-#16 S:DPx5 (#14) #9-#16 G: DP5 (#21) #16-#23 G: DP5 (#21) #16-#23
Obcinacz nici Tak Nie Tak Nie

MO0-6800S - overlocki wysokoobrotowe

Maszyny serii MO-6800S obstuguja rézne rodzaje materiatéw i procesow szwalniczych,
produkujac delikatne i pigkne, miekkie w dotyku szwy, przy jednoczesnym ograniczeniu hatasu
i zwiekszeniu zywotnosc.

PARAMETRY TECHNICZNE:

Nazwa modelu MO0-6804S MO0-6814S MO0-6816S

Rodzaj $ciequ Overlock 1-igtowy Overlock 2-igtowy i sciegijggc]yvgmacnia—

s,\gslc(fay malna predkost 7000 Sciegéw/min 7000 Sciegéw/min 7000 Sciegéw/min

Dhugosé éciequ 0,6~3,8 (4,5 mm 0,6~3,8 (4,5 mm 0,6~3,8 (4,5 mm

Rozstaw igiet - 2,0mm 3,0,5,0mm

Szerokos¢ obrzucania 1,5,4,0mm 3,0,40mm 4,0,5,0,mm )

DCx27 (zwyjatkiem | DCx27 (zwyjatkiem | DCx27 (z wyjatkiem =g
System igiet pewnych modeli z pewnych modeli z pewnych modeli z
podklasy) podklasy) podklasy)

Dla marszczenia 1:2
(Maks. 1:4), Dla rozcia-

Dla marszczenia 1:2
(Maks. 1:4), Dla rozcia-

Dla marszczenia 1:2

Przefozenie transportu (Maks. 1:4), Dia rozcia-

dyferencjalnego

gania 1:0,7 gania 1:0,7 gania 1:0,7
M0-6800D
Overlock wysokoobrotowy z gtowicg pétsucha.
| ¥
PARAMETRY TECHNICZNE: i -~
Nazwa modelu MO0-6804D MO0-6814D MO0-6816D MO0-6843D
. 7 r S . Overlock 3-igtowy ze
Rodzaj $ciegu Overlock 1-igtowy | Overlock 2-igtowy | Ze Sciegiem wzmacniajacym Sciegiem wzmacniajacym
Maksymalna predkos¢ szycia | 7000 Sciegéw/min | 7000 Sciegdw/min 7000 Sciegéw/min 7000 Sciegéw/min
Szerokos¢ obrzucania 40mm 2,0,3,0,4,0mm 4,0,5,0mm 3,0mm
System igiet DCx27 DCx27 DCx27 DCx27
Waznios stopki dociskowej 7mm 7mm 7mm 7mm
Smarowanie Automatyczne Automatyczne Automatyczne Automatyczne
-
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Maszyny szwalnicze Pozostate maszyny JUKI

Seria M0-6900C

Overlock superszybki z tozem cylindrycznym. Maszyna posiada foze cylindryczne o niewielkiej $rednicy,
dzieki czemu umozliwia szycie matych elementéw o zamknietych obwodach jak np. mankiety, nogawki itp.

PARAMETRY TECHNICZNE:

Nazwa modelu MO0-6904C M0-6914C
Rodzaj Sciequ Overlock 1-igtowy Overlock 2-igtowy
Maksymalna predkos¢ szycia 8000 $ciegéw/min

Dhugosé sciegu 0,8~3,5mm

Rozstaw igiet - 2,0mm
Szerokos¢ obrzucania 3,2,4,0,48 mm 3,2,40mm
Przetozenie transportu dyferengjalnego Marszczenie 1:2.3 (maks.1:4.5), Rozcigganie 1:0,8
System igiet DCx27

LZ-2290A-SR-7 (z szybkim transportu wstecznym)

LZ-2290A-SS-7

Stebnowki 1-igtowe o $ciegu zygzakowym, wysokoobrotowe, sterowane komputerowo, z bezposrednim
napedem (silnik zintegrowany z glowica). Maszyna posiada w standardzie 20 réznych wzoréw $ciegdw

zygzakowych, ciegi typu T oraz Sciegi przeplotu pogrupowane w 14 rdznych rodzajéw. Mechanizm transportu
sterowany jest za pomoca silnika krokowego umozliwiajacego szycie w trybie ciggtym przy wysokiej predkosci.

Maszyna jest wszechstronna i umozliwia wykonywanie: standardowego Sciegu zygzakowego, 2-skokowego
Sciequ zygzakowego, 3-skokowego Sciequ zygzakowego, obrebka w pétokragte zabki oraz Sciegu krytego.

PARAMETRY TECHNICZNE:

Nazwa modelu

LZ-2290A-SR-7 LZ-2290A-55-7

Maksymalna predkosc szycia

5000 $ciegéw/min, Sciegi typu

5000 $ciegéw/min

T: 4000 $ciegéw/min LILIKCE

Maks. szerokos¢ $ciegu zygzakowego 10 mm (z regulacja co 0,1 mm) |

Maks. dtugosc Sciequ 5mm (p“ g : ¢ & A
Liczba wzoréw dla standardowego " , b o ; ]
s2ycia 14 rodzajéw / 20 wzoréw "."i‘_—- -

- 7 Pamie¢ wewnetrzna: Maksymalnie 20 wzoréw, Pamie¢ -

FamicCACoIGRIkId: zewnetrzna: Maksymalnie 999 wzoréw

System igiet 438 (Nm70), DPx5 (#10)

Obcinacz nici patterns Nie
LZ-2280A
Stebndwka 1-igtowa o Sciegu zygzakowym, wysokoobrotowa (Scieg zygzakowy standardowy/$cieg
zygzakowy szeroki standardowy). Maszyna szyjaca standardowym Sciegiem zygzakowym umozliwia
tworzenie tadnie wykoriczonych szwéw. Mechanizm wahliwy igty posiada tréjkatna krzywke, ktéra utatwia
wykonywanie pieknych, jednolitych szwéw.
PARAMETRY TECHNICZNE:

Nazwa modelu LZ-2280AA LZ-2280AB

. s Scieq zygzakowy szeroki . v ——

System $ciegéw Scieg zygzakowy standardow \)

Y q 92y9 y y standardowy "'. e g ammar - -\
Wazdr $ciequ NN N\ | 'ﬁ'
Maks. predkos¢ szycia 5000 $ciegéw/min oy & ?. A sg

& =
Maks. szerokos¢ $ciegu zygzakowego 5mm 8mm E = '
- = L
Maks. dtugos¢ sciequ 2,5mm 5mm ‘L—
System igiet 134 SUK (Nm70)

WWW.CONTEC.PL




Maszyny szwalnicze

Pozostate maszyny JUKI

LZ-2284A-7 / LZ-2284A

Stebnowka 1-igtowa o Sciegu zygzakowym, wysokoobrotowa (Scieg zygzakowy standardowy / 3-krokowy, z funkja przetaczania).

Maszyna umozliwia tworzenie zaréwno standardowych $ciegéw zygzakowych jak i 3-skokowego $ciegu zygzakowego.

PARAMETRY TECHNICZNE:

Nazwa modelu

LZ-2284A-7 1LZ-2284A

System $ciegéw

Scieq zygzakowy standardowy | Scieg3 krokowy zygzakowy

Wzdr $ciequ

NN\ = AN

Maks. predkos¢ szycia

5000 Sciegéw/min

Maks. szerokos¢ Sciegu zygzakowego

10 mm (standardowy) \ 10mm (3-krokowy)

-I.-* e ..\

- r-ﬁnjul- . o
' ‘-'

Maks. dtugos¢ Sciequ 2,5mm t’ —
System igiet 134 SUK (Nm70) -
Obcinacz nici Tak ‘ Nie

LZ-2287A

Stebndéwka 1-igtowa o $ciegu zygzakowym, wysokoobrotowa ($cieg zygzakowy 3-krokowy / obrebek w potokragte zabki, z funkcja przetaczania).
Maszyna umozliwia tworzenie zardwno 3-skokowego $ciequ zygzakowego jak i obrebka w pétokragte zabki.

PARAMETRY TECHNICZNE:

Nazwa modelu

LZ-2287A

System $ciegéw 3-krokowy zygzakowy / obrebek w pétokragte zabki
Wzr sciegu PAVANR LU

Maks. predkos¢ szycia 5000 Sciegéw/min

Maks. szeroko$¢ Sciegu zygzakowego 10mm

Maks. dtugos¢ Sciequ 2,5mm

System igiet 134 SUK (Nm70)

MF-7500-U11/MF-7500-U11/UT / MF-7500D-U11

Maszyny drabinkowe, wysokoobrotowe, ptaskie, z gérnym i dolnym przeplotem (uniwersalne). Maszyna wykorzystywana
jest do obszywania rekaw6w i dotu podkoszulek, a takze do wykonywania przeplotu na odziezy sportowej i z dzianiny.

PARAMETRY TECHNICZNE:

Nazwa modelu

MF-7500/U11 MF-7500D/U11

Maks. predkos¢ szycia 6500 $ciegéw/min 5000 $ciegéw/min
Rozstaw igiet 3,2,4,0,4,8,56,64mm 5,6,6,0,6,4mm
Dhugosc Sciequ 1,2~3,6 mm

System igiet UY128GAS (#10S) #9S~#125

MF-7900-U11/ MF-7900-U11/UT
MF-7900D-U11 (gtowica pétsucha)
MF-7900D-U11/UT (gtowica potsucha)

Maszyny drabinkowe, wysokoobrotowe, z tozem cylindrycznym, z gérnym i dolnym przeplotem (uniwersalne).
Maszyna wykorzystywana jest do obszywania rekawéw i dotu podkoszulek, a takze do wykonywania przeplotu

na odziezy sportowej i z dzianiny.

PARAMETRY TECHNICZNE:

Nazwa modelu MF-7900-U11 MF-7900D-U11
Maks. predkos¢ szycia 6500 $ciegéw/min 5000 $ciegéw/min
Rozstaw igiet 3,2,4,0,4,8,56,64mm 4,0,5,6,6,4mm
Dhugosc Sciequ 0,9~3,6 mm

System igiet UY128GAS (#10S) #9S~#125

4l Contec Sp. z 0.0. ul. todzka 78 - 95-054 Ksawerow - tel.:

vA)

+48 42 227 1
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Maszyny szwalnicze Pozostate maszyny JUKI

MH-481-5

MH-481

MH-484-5 (transport dyferencjalny)

MH-484 (transport dyferencjalny)

MH-486-5

Stebndéwka 1-igtowa o podwdjnym $ciegu faricuszkowym. Maszyna posiada specjalny mechanizm rozktadania nici oraz regulowang ostong

igty, ktdre zapobiegaja przepuszczaniu $ciegéw. Mechanizmy zacisku nici, zwalniania naprezenia oraz wyciagania nici igtowej powoduja,
ze po obcieciu, ni¢ ma zawsze jednakowa dtugos¢ i nie wyslizquje sie z oczka igty.

PARAMETRY TECHNICZNE:

Nazwa modelu

MH-481-5
MH-481

MH-484-5,

MH-486-5

Maks. predkos¢ szycia

MH-484 S gu..x. & 1
5500 $ciegéw/min 4500 $ciegéw/min ! (* L
Gtéwny transport: ' : :

1~4 mm Transport

Dhugosc Sciequ 1~4mm dyferengialny: 1~5,6 1~5mm
mm

Wznios stopki . .

dociskowej Kolanowy: 10 mm Kolanowy: 7mm

System igiet TVXT (#11) #9~#18 TVXT (#11) #9~#21

MH-380 (rownolegty 2-igtowy)
MH-382 (tandem 2-igtowy)

Stebnowki 2-igtowe o podwdjnym $ciegu faricuszkowym, wysokoobrotowe, ptaskie. W procesie tworzenia Sciegu
fafcuszkowego najwazniejsze s precyzja oraz wytrzymatosc¢ sciegu. Maszyny JUKI, dzigki unikalnemu mechanizmowi
chwytacza i mechanizmowi zageszczania $ciegu, zapewniaja wysoka jako$c i spéjnos¢ szycia.

PARAMETRY TECHNICZNE:
MH-380,
Nazwa modelu MH-382
Maks. predkos¢ szycia 6000 sciegéw/min
Dhugosc éciequ 1~4mm

Wznios stopki dociskowej

Kolanowy: 10mm

System igiet

TVXT (#14) #9~#21

MS-1190 (2-igtowa, do lekkich i sSrednich materiatow)
MS-1261(3-igtowa, do ciezkich materiatow)

Maszyny ramieniowe o podwdjnym Sciegu taricuszkowym. Dzieki prowadnikowi nici zlokalizowanemu
pomiedzy podciggaczem nici na igielnicy i dzwignig zwalniania naprezenia posredniego, istnieje
mozliwos¢ opdZnienia synchronizacji naprezania nici igtowej. W rezultacie, maszyna tworzy piekne,

miekkie Sciegi nawet na cigzkich materiafach.

PARAMETRY TECHNICZNE:

Nazwa modelu MS-1190 MS-1190M MS-1261M MS-1261

Zastosowanie Materiaty lekkie Materiaty srednie 0d materiatow Srednich do ciezkich | Materiaty bardzo ciezkie

Maksymalna predkos¢ szycia 4000 $ciegéw/min 3600 $ciegéw/min

Rozstaw nici 3,2mm (1/8")~6,4 mm (1/4") 5,6 mm (7/32")~9,6 mm (3/8")

Dtugos¢ éciequ 1,2~3,2mm, TVx64-NY (#12) | 1,2~3,2mm, TVx64-NY (#16) 1,4~4,2mm

48414 12~#19 UY128GAS-NY UY128GAS-NY
System igiet B-64 (Nm80) B-64 (Nm100) (#19)#16~#22 (#21) 16422
e N it UY128GAS (Nm120) UY1286AS (Nm130)

Nm100~Nm140 Nm100~Nm140

WWW.CONTEC.PL




Maszyny szwalnicze

MS-3580

Pozostate maszyny JUKI

Maszyna ramieniowa, 3-iglowa o podwdjnym $ciequ faricuszkowym Maszyna posiada mechanizm transportu
0 zwiekszonej wydajnosdi, co pozwala na szycie grubego, 16-warstwowego dzinsu. Zwiekszona sita
transportu materiatu doskonale nadaje sie do szycia wewnetrznych czesci dzinsu. Maszyna przeznaczona jest
do wykonywania szwu podwéjnie podwinietego na zaktadke w spodniach i kurtkach dzinsowych, odziezy
roboczej oraz w podobnych wyrobach z ciezkich materiatow.

PARAMETRY TECHNICZNE:

Nazwa modelu

MS-35805*1SN \

MS-35805*0SN

Zastosowanie

0d materiatéw srednich do ciezkich: spodnie, kurtki dzinsowe,
odziez robocza, itp.

Maks. predkos¢ szycia

4500 sciegéw/min

Dtugosé éciequ

2,1~3,6 mm (standard 3,2 mm)

System igiet

UY130GS (standard) / Nm140 (#22)

Szerokos¢ rolki transport gérnego

11,9 mm

Metoda regulacji transport

Gtowny transport: regulacja dtugosc $ciequ metoda przesuwng

Transport dyferenjalny:

DZwignia regulagji

Bez opdi transportu
dyferencjalnego

Metoda montazu

Montaz na stole za pomoca dodatkowego zespotu napedowego
MT03

LK-1903BBS - quzikarka sterowana komputerowo, wysokoobrotowa, szyjaca Sciegiem stebnowym (funkcja zapobiegania
tworzeniu sie ,gniazd nici” / pozostawienie krétszej nici).

LK-1903BSS (standardowa)
LK-1903B/BR35 (z podajnikiem guzikow)

Rygléwka sterowana komputerowo o $ciegu stebnowym. Maszyna w technologii Direct Drive z silnikiem wbudowanym w gtéwke.

19

Ilo$¢ standardowych programdw szycia dostarczanych z maszyna w czasie zakupu - 50. Mozliwos¢ tworzenia whasnych wzoréw
przy zastosowaniu programu PM-1.

PARAMETRY TECHNICZNE:
Nazwa modelu LK-1903BB LK-1903BSS LK-1903B/BR35
Maks. predkos¢ szycia 2700 $ciegéw/min

Typ : Okragty, pfaski

guzik (z dwoma
dziurkami, z 4
dziurkami);
oy s | o -0
Typ: Oqug‘?, ptaski hom ggéik;mz 310~@15mm: ’
: q quzik; ozmiar: #8~@32 mm Pl =
Rozmiar guzika Rozmiar - 88~020 mm | 301: @8~@20302: Dla $rednich guzikéw:
. 012~@18mm
301:08~020 @10~020 o
OPCIA: §15~032 (dla guzikow
’ mniejszych niz @10mm
lub wigkszych niz
@18mm nalezy ztozy¢
specjalne zamdwienie.);
Grubos¢: 1,8~3,5mm
Dhugosc Sciequ 0,1~10 mm (z regulacj co 0,1 mm)
Podniesienie uchwytu
quzika Maks. 10 mm Maks. 13 mm Maks. 11 mm
Liczba standardowych ,
wiot 34 wzory 50 wzoréw
Liczba danych, ktre 200 wzor6wW
mozna zaprogramowac
System igiet DPx17 (#11) DPx17 (#14)

-~
! Contec Sp. z o.0. ul. tédzka 78 - 95-054 Ksawerdéw - tel.: +48 42 227 11 40 - www.contec.pl - info@contec.pl
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Maszyny szwaln

icze

Pozostate maszyny JUKI

MB-1800A/BR10 (z podajnikiem guzikow)
MB-1800B (z odrzutnikiem)

Guzikarki sterowane komputerowo, 1-igtlowe, wysokoobrotowe, bezolejowe, szyjace $ciegiem taricuszkowym. Standardowo dostepnych
jest 55 roznych wzoréw przyszycia. Wybdr sposobu przyszywania, ksztattu szycia, odlegtosci miedzy otworami guzika i liczhy $ciegéw
odbywa sie na prostym w obstudze panelu sterujagcym whudowanym w gtowicy maszynowej.

PARAMETRY TECHNICZNE:
Nazwa modelu MB-1800A/ BR10 MB-1800B MB-1800S
Maks. predkosc szycia 1800 $ciegéw/min
L Podawanie poprzeczne n ! ;
Irlno:tcegic;(*ijwanego 0~4,0 mm, podawanie Podawanie ‘[:voZ;()iriﬁechzgleOON é(; Tnnr:] podawanie
wzdtuzne: 0~4,0 mm T
) . Rodzaj: Okragte, ptaskie guziki
Obst k
gL Rozmiar: #10~@18 mm ‘ Rozmiar: 10~@28 mm
<<, Z 11—
Ksztatt Sciequ
Automatyczny,
. manualny,
Tralzbik%?;liawama pétautomatyczny -
9 (niewielka liczba
guzikow)
System igiet TUXT (#11) #9~#18 ‘ TVXT (#11) #9~#21

MB-1373

PARAMETRY TECHNICZNE:

MB-1377 (z mechanizmem szybkiej zmiany sposobu przyszywania guzika)

Nazwa modelu

MB-1377

MB-1373

Maks. predkos¢ szycia

1500 Sciegdw/min

Liczba Sciegow

8, 16132 iciegi

Dfugos¢ podawanego mate
(poprzecznie)

riatu

2,5~6,5mm

Dfugos¢ podawanego mate
(wzdtuznie)

riatu 0~4,5mm

0~6,5mm

Ksztatt Sciequ

Obstugiwane guziki

Guziki z petelka, guziki okrecane, zatrzaskowe, w klapie, metalowe,
guziki na stopce (po wymianie uchwytu mocujacego)

Rozmiar guzika

010~028 mm

1-igtowe guzikarki szyjace $ciegiem tacuszkowym (mechanizm zakanczania cyklu szycia w sposéb uniemozliwiajacy
odprucie guzika, 2 krzywki pozwalajace na przyszywanie guzikéw na 2 sposoby bez koniecznosci wymiany czesci).

.'I"r'mul- 1 W TR

] wILIBCH

=

.'u_.s-tn
(| ™

=

N =
=8

PARAMETRY TECHNICZNE:

Grubos¢ guzika 1,8~3,5mm (opcjonalnie maks. 5mm)
System igiet TQx1 (#16) #14~20
LBH-780

Dziurkarka bielizniana o Sciegu stebnowym, mechaniczna z automatycznym obcinaniem nitki gornej i dolnej.

Nazwa modelu LBH-780
Maks. predkos¢ szycia 3600 $ciegéw/min
Wznios ramki dociskowej Max. 12 mm

Liczba Sciegéw 54~345 (w zaleznosci od zastosowanego kota podziatowego)
Dhugosc¢ dziurki 6,4~38,1 mm
System igiet DPx5 #11J, 134 Nm75
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Maszyny szwalnicze

Pozostate maszyny JUKI

LBH-1790AB,pierwsza na $wiecie” dziurkarka bielizniana sterowana komputerowo, wysokoobrotowa (funkcja pozostawiania krétszej nici).

LBH-1790AS
PARAMETRY TECHNICZNE:

Nazwa modelu

LBH-1790AB LBH-1790AS

Maks. predkos¢ szycia

Maks. 4200 $ciegéw/min, Normalnie: 3600 Sciegéw/min;
W przypadku stosowania bezolejowego chwytacza (opcjonalnie):

3300 $ciegdw/min
Rozmiar noza do ciecia materiatu 6,4~22,2mm (1/4"~7/8") 6'4~31'81TT) ol
” Maks. 5,0mm (ze specjalng
Szerokos¢ rygla Maks. 4,0 mm zeécia maks. 10 mm)
Dhugosé dziurki Maks. 25 mm Maks. a1 mm {opcjonalnie:

70 mm, 120 mm)

Wznios ramki dociskowej

14 mm (17 mm, w przypadku stosowania funkgji podnoszenia
nici z odwréconym obrotami)

Liczba standardowych wzoréw

31 wzoréw

Liczba wzordw, ktore mozna
wprowadzic do pamieci

Maks. 99 wzoréw

System igiet

DPx5 (#11)) #11)~#14)

MEB-3200

Dziurkarka odziezowa, sterowana komputerowo (do odziezy meskiej i damskiej), pozwala na wybér i ustawienie réznych ksztattow dziurek. Nowa technologia
tzw. aktywnego naprezania nici (oparta na elektronicznym mechanizmie naprezania nici), umozliwia fatwe powielanie wezesniej ustalanych warunkdw szycia.

PARAMETRY TECHNICZNE:

Nazwa modelu

MEB-3200SS MEB-3200RS

Typ obcinania nici

Pozostawianie dtugiej nitki po obcieciu

Predkos¢ szycia 400~2000 $ciegéw/min (100 $ciegéw/min step)
I 10~38 mm (z obcinaczem nici) 10~50 mm (w przypadku usuniecia
Diugoscacs mechanizmu obcinania nici chwytacza)*1
Szeroko$¢ rozrzutu igty 2~3,2mm*2
Dtugosc rygla zbieznego 0mm,3~15mm

System igiet

D0x558 (Nm100) Nm90~Nm110

MEB-3810

Dziurkarka odziezowa, sterowana komputerowo, o $ciegu faricuszkowym (do szycia dziurek w spodniach bawetnianych i dzinsowych).

PARAMETRY TECHNICZNE:

Nazwa modelu MEB-3810J MEB-3810C
. g Spodnie bawetnianie i odziez
Zastosowanie Materiat dzinsowy robocza

System szycia

1-igtowy, podwéjny Scieg faricuszkowy (gimp)

Predkos¢ szycia 400~2500 $cieg/min
Dhugosc ciegu 10~38 mm (obcinanie nici ig%om){)) 10~34 mm (ogdlne obcinanie

Szerokos¢ rozrzutu igly

Mechaniczna regulacja szerokosci rozrzutu igly: 2,0~4,0 mm
Kompensacja szerokosci rozrzutu igly (przez zabki dolnego
transportera): 1,5~5,0 mm

Dtugos¢ rygla zbieznego

3~15mm

System igiet

D0x558 (Nm110) Nm90~Nm120
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Maszyny szwalnicze Pozostate maszyny JUKI

LK-1900BN - rygldwka sterowana komputerowo, wysokoobrotowa.
LK-1900BN

LK-1901B (dziurki z okrazkiem)
LK-1902B (doszywanie szlufek)

PARAMETRY TECHNICZNE:

Nazwa

modelu LK-1900B-BF | LK-1900B-BS | LK-1900B-SS | LK-1900B-HS | LK-1900B-FS | LK-1900B-WS

LK-1901B-SS

LK-1902B-SS

LK-1902B-HS

Zduzych
chwytaczem
do materiatéw
ciezkich

Do
Zastosowanie | Do podktadéw Materiaty standardowe materiatéw | Do podktadow
ciezkich

Materiaty
standardowe

Materiaty
standardowe

Do
materiatow
ciezkich

2700
sciegéw/min

Maks. predkos¢
szycia

3200 sciegéw/min

3000 Sciegéw/min

Obszar szycia 30 mm (L) X 40 mm (W)

Dhugos¢

$ciegu 0,1~10 mm (z regulacja co 0,1 mm)

Standard 1Tmm (14 mm
Wznios ramki | - w przypadku stosowania
dociskowej funkcji podnoszenia nici
z odwréconym obrotami)

Standard 14 mm (17 mm w przypadku stosowania funkcji podnoszenia nici z odwrdconym obrotami)

Liczha
Sciegdw, ktore e
mozna zapisac Maks. 20000 $ciegéw
W pamieci

Liczba
standardowych 50 wzoréw
wzoréw

Liczha
wzoréw, ktore
mozna zapisac
W pamieci

200 wzorow

Systemigiel | D17 (#11) | DPx17 (#14) | DPx5 (#14) | DPx17(421) | DPxs (#11) | P17 (121) |

DP5 (#14)

DPx17 (#21)

LK-1910
LK-1920 (z posrednia stopka)
LK-1930 (z posrednia stopka i funkcja programowania)

Maszyny do wyszywania geometrycznych rygli, sterowane komputerowo, wysokoobrotowe.
Maszyna jest w petni wyposazona w najnowoczesniejsze rozwigzania — ma podwyzszony wznios stopki
dociskowej, chwytacz wahadtowy o podwdjnej pojemnosci i bezposrednio sterowang gtowice.

PARAMETRY TECHNICZNE:

Nazwa modelu LK-1910S, 20S, 30S LK-1910H, 20H, 30H

Zastosowanie Materiaty standardowe Materiaty ciezkie
Obszar szycia 60 mm (L) x 100 mm (W)

Maks. predkos¢ szycia 2500 $ciegéw/min
Dtugos¢ Sciequ LK-1910,20:0,1~10 mm LK-1930:0,1~12,7 mm

Liczba wzordw, ktére mozna zapisa¢
W pamieci

System igiet DPx5 (#14), DPx17 (#18)

LK-1910, 20 : 64 wzoréw LK-1930: 691 wzoréw ‘ l
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Maszyny szwalnicze Automaty sterowane komputerowo do odszywania wzoréw

AMS-210EN-1306 (X: 130MM X Y: 60MM) - Maszyna w elastyczny sposéb

obstuguje szycie matych elementdw, takich jak etykiety i emblematy.

AMS-210EN-1510 (X: 150MM x Y: 100MM)
AMS-210EN-2210 (X: 220MM x Y: T00MM) - Obszar szycia maszyny pozwala

na szycie duzych elementéw, w tym doszywanie kieszeni w odziezy dzinsowej.

AMS-221EN-2516 (X: 250MM X Y: 160MM) - Maszyna przeznaczona jest £
do doszywania duzych etykiet i emblematdw lub jednoczesnego doszywania dwéch lub wiecej
mniejszych etykiet lub emblematéw, a takze do ryglowania toreb i butdw. Maszyna ma zastosowanie
do r6znych materiatéw i procesow. il
AMS-221EN-3020 (X: 300MM x Y: 200MM) — Maszyn wykorzystywana jest
do doszywania raczek w torbach oraz ryglowania butow, w tym kozakéw.
PARAMETRY TECHNICZNE:
Nazwa modelu AMS-210EN-SS AMS-210EN-HS AMS-221EN-SL AMS-221EN-HL
Zastosowanie Materiaty od lekkich do ciezkich | Materiaty Srednie do ciezkich | Materiaty lekkie do $rednich | Materiaty $rednie do ciezkich
Maksymalna predkosc szycia 2800 $ciegéw/min (*dtugos¢ Sciegu 4 mm lub mniej dla AMS-210EN 3,5 mm lub mniej dla AMS-221EN)
Dtugosc Sciequ 0,1~12,7 mm (z requlacja co 0,05 mm)
Zapisywanie wzorow Pamie¢ wbudowana: maks. 500 000 Sciegdw, 999 wzoréw (maks. 50 000 $ciegéw/wzor)
W pamiei Nosnik zewnetrzny: maks. 50 000 000 $ciegéw, 999 wzoréw (maks. 50 000 $ciegow/wzor)
System igiet DPx5 (#14) DPx17 (#18) DPx5 (#14) DPx17 (#18)

AMS-210EN-1306/7450

Automat sterowany komputerowo do odszywania wzoréw (hafciarka). Maszyna przeznaczona do wyszywania nazw.

PARAMETRY TECHNICZNE:

Nazwa modelu AMS-210EN-1306/7450
Zastosowanie Standard (materiaty lekkie do $rednich)
Maksymalna predkos¢ szycia 2000 $ciegéw/min

Obszar szycia X: 130 mm X< Y: 60 mm
Dtugos¢ ciequ 0,1~12,7 mm (z regulacja co 0,05 mm)

Pamie¢ wbudowana: maks. 500 000 $ciegéw, 999 wzordw
(maks. 50 000 $ciegéw/wzor)

Nosnik zewnetrzny: maks. 50 000 000 sciegdw, 999 wzoréw
(maks. 50 000 $ciegéw/wzor)

System igiet DPx17 (#11)

Zapisywanie wzoréw w pamieci

AMS-221EN-HS3020/7200

Model przeznaczony do doszywania kieszeni w odziezy dzinsowej.

PARAMETRY TECHNICZNE:

Nazwa modelu AMS-221EN-HS3020/7200
Zastosowanie Materiaty ciezkie
Maksymalna predkosc szycia 2000 $ciegéw/min
Obszar szycia X:246 mm X Y: 200 mm
Dtugosc Sciequ 0,1~12,7 mm (z regulacja co 0,05 mm)
. . } L Aktywne naprezenie (elektroniczny mechanizm sterowania - [
Zapisywanie wzoréw w pamieci A -
naprezeniem nici) &
System igiet DPx17(#19)
Chwytacz Chwytacz wahadfowy o podwéjnej pojemnosci

-~
! Contec Sp. z o.0. ul. tédzka 78 - 95-054 Ksawerdéw - tel.: +48 42 227 11 40 - www.contec.pl - info@contec.pl
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| AMS-221EN-TS3020 (X: 300 x Y: 200 MM)

Maszyny szwalnicze Automaty sterowane komputerowo do odszywania wzoréw

Automat sterowany komputerowo do odszywania wzoréw (do szycia 2-kolorowymi ni¢mi).
PARAMETRY TECHNICZNE:

Nazwa modelu AMS-221EN-T53020
Maksymalna predkos$¢ szycia 2500 Sciegéw/min
Dtugos¢ ciequ 0,1~12,7 mm (z regulacja co 0,05 mm)

Pamie¢ wbudowana: maks. 500 000 $ciegdw, 999 wzoréw
(maks. 50 000 $ciegéw/wzdr)

Nosnik zewnetrzny: maks. 50 000 000 Sciegdw, 999 wzoréw
(maks. 50000 Sciegow/wzor)

System igiet DPx17 (#18)

Zapisywanie wzoréw w pamieci

© AMS-221EN-TS3020/X90002

Automat sterowany komputerowo do odszywania wzoréw (do doszywania kieszeni do odziezy dzinsowej 2-kolorowymi ni¢mi). Maszyna doszywa materiat
Ztozony w formie kieszeni do korpusu odziezy.

PARAMETRY TECHNICZNE:

Nazwa modelu AMS-221EN-T53020/X90002
Maksymalna predkos¢ szycia 2500 $ciegéw/min

Obszar szycia Maks. 110 mm X 110 mm Min. 90 mm X 90 mm
Dtugos¢ Sciequ 0,1~12,7 mm (z regulacja co 0,05 mm)

Pamie¢ wbudowana: Maks. 500 000 sciegéw, 999 wzoréw
(maks. 50000 Sciegow/wzér)

Nosnik zewnetrzny: Maks. 50 000 000 $ciegdw, 999 wzoréw
(maks. 50 000 $ciegéw/wzdr)

System igiet DPx17 (#21) #18~#21

Zapisywanie wzoréw w pamieci

© AMS-224EN-4530 (X: 450MM x Y: 300MM)

AMS-224EN-6030 (X: 600MM x Y: 300MM)

Automat sterowany komputerowo do odszywania wzoréw. Maszyna wykonuje rézne rodzaje Sciegow, przy wykorzystaniu szerszego
obszaru szycia. Znajduje zastosowanie przy doszywaniu raczek w torbach, doszywaniu paséw, jednoczesnym szyciu kilku mniejszych
elementdw, doszywaniu elementéw do butéw, w tym butéw sportowych oraz szyciu poduszek powietrznych. '

PARAMETRY TECHNICZNE:

Nazwa modelu AMS-224EN-HS AMS-224EN-GB ;_}1
Zastosowanie Materiaty od Srednich do ciezkich Materiaty bardzo ciezkie ’
Maks. predkos¢ szycia 2500 $ciegéw/min (dtugos¢ Sciegu 3 mm lub mniej)

Regulowana dtugos¢ éciequ 0,1~12,7 mm (z requlacja co 0,05 mm)

Pamig¢ wbudowana: Maks. 500 000 Sciegdw, 999 wzoréw
(maks. 50 000 $ciegdéw/wzdr)

Nosnik zewnetrzny: Maks. 50 000 000 $ciegdéw, 999 wzoréw
(maks. 50 000 $ciegéw/wzor)

System igiet DPx17 (#18) \ DPx17 (#23)

Zapisywanie wzoréw w pamieci

© AMS-221EN-553020/72001764

Automat do odszywania plisy w koszulkach,,polo”.

PARAMETRY TECHNICZNE:
Nazwa modelu AMS-221EN-553020/72001764
Obszar szycia (plisa ukryta dla mezczyzn) X:4~6 mm X Y: 180 mm
Rozmiar plisy 90~130 mm (szer.) X 200 mm (dt.)
Maks. predkos¢ szycia 2500 $ciegéw/min
Zastosowanie Materiaty od Srednich do ciezkich
System igiet (Zalecany) DPx17(#9~#11) &
Ni¢ #60~#50
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Maszyny szwalnicze Automaty sterowane komputerowo do odszywania wzoréw
AMS-224EN6030/X7910 (X: 600 x Y: 300MM)
AMS-221EN2516/X7910 (X: 250 x Y: 160MM)
Automat sterowany komputerowo do odszywania wzoréw (do perfekcyjnych $ciegéw na catej powierzchni).
PARAMETRY TECHNICZNE:
Nazwa modelu AMS-221EN2516/X7910 AMS-224EN6030/ X7910
Obszar szycia 250 mm (X) x 160 mm (Y) 600 mm (X) x 300 mm (Y)

Maksymalna predkos¢ szycia

1500 Sciegdw/min (dtugos¢ sciequ 6 mm lub mniej)

Regulowana dtugos¢ Sciequ

0,1~12,7 mm (z regulacja co 0,05 mm)

Waznios ramki dociskowej Maks. 30 mm

System igiet (w momencie dostawy) DPx17 (#18)

Ni¢ #50~#2

Chwytacz Chwytacz wahadtowy o podwdjnej pojemnosci hook
AMS221EN/JEUX0043

MS221EN/X7910/JEUX0043 (do perfekcyjnych Sciegow)

AMS224EN/JEUX0043

AMS224EN/X7910/JEUX0043 (do perfekcyjnych Sciegow)

Automaty sterowane komputerowo do odszywania wzoréw z rozszerzonym obszarem szycia od X: 600-2100, Y: do 575mm.

Szerszy obszar szycia oznacza, ze maszyna lepiej nadaje sie do szycia Sciegéw dekoracyjnych na siedzeniach samochodowych.

PARAMETRY TECHNICZNE:

N\

28,36, 42 (wybdr na panelu

(regulacja co 0,1 mm)

Szerokosc rygla

1~3,2mm (3/64~1/8")
(regulacja co 0,1 mm)

Szerokos¢ szlufki

Dtugos¢ wykoriczonej szlufki

48~78 mm (1-57/64~3-
5/64")

System igiet

DPx17 (#21) #19~#21

9~20 mm (23/64~25/32") "

Liczba $ciegow '
sterowania) ——

Rozstaw igiet 40~70 mm (1-37/64~2-3/4") r

Dhugos¢ rygla 7~22mm (9/32~55/64") & ;i ..

Nazwa modelu Obszar szycia

AMS221ENHL25165Z5000NSD/JEUX0043-100X 1000 160

AMS221ENHL25165Z/X7910NSD/JEUX0043-100X 1000 x 160, perfekcyjny Scieg

AMS221ENHS30205Z5000NSF/JEUX0043-100X 1000 x 200

AMS224ENHS60305Z/X7910NSF/JEUX0043-100X 1000 x 300, perfekcyjny $cieg

AMS224ENHS45305Z5000NSF/JEUX0043-6060 600 x 575

AMS224ENHS45305Z5000NSF/JEUX0043-8060 800 x 575

AMS224ENHS60305Z/X7910NSF/JEUX0043-8060 800 x 575, perfekcyjny Scieg

AMS224ENHS4530525000NSF/JEUX0043-12060 1200x 575

AMS224ENHS60305Z/X7910NSF/JEUX0043-12060 1200 x 575, perfekcyjny $cieg

AMS224ENHS45305Z5000NSF/JEUX0043-15060 1500 x 575

AMS224ENHS45305Z5000NSF/JEUX0043-21060 2100x 575
MOL-254
Szluflarka automatyczna, 2-igtowa. e
PARAMETRY TECHNICZNE: ' |

Nazwa modelu MOL-254

Maks. predkos¢ szycia 2500 $ciegdw/min

S Contec Sp. z o.0. ul. tédzka 78 - 95-054 Ksawerdéw - tel.: +48 42 227 11 40 - www.contec.pl - info@contec.pl
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Maszyny szwalnicze Automaty sterowane komputerowo do odszywania wzoréw

| APW-895S (DO PROSTYCH KIESZENI Z KLAPKA)
APW-895L (DO PROSTYCH KIESZENI Z KLAPKA)
APW-896 (DO KIESZENI SKOSNYCH)

Automat do odszywania kieszeni cigtych. Automat przeznaczony jest

do odszywaniakieszeni cietych prostych z jedna lub dwoma wypustkami,
z klapka hadz bez klapki w wyrobach odziezowych typu zakiety,
marynarki czy spodnie.

PARAMETRY TECHNICZNE:
Nazwa modelu APW-895 APW-896
Rodzaj klapki Klapka kwadratowa Klapka kwadratowa / skosna
Maks. predkos¢ szycia Maks. 3000 sciegdw/min (1000-3000 $ciegéw/min)
Réwnolegta podwdjna
Rodzaj wypustki wypustka, réwnolegta Réwnolegta podwléjna V\{ypustka, rownolegta pojedyrllcza wypustka, skosna podwdjna
pojedyncza wypustka wypustka, skosna pojedyncza wypustka, wypustki trapezowe (z klapka lub bez)
(z klapka lub bez)
Dtugosc Sciequ Standard 2,5 mm (2,0-3,4 mm)
Dtugos¢ Sciequ ($cieg mocujacy) Zageszczanie Sciegu: Standard 1,0 mm (0,5-1,5 mm) Ryglowanie: Standard 2,0 mm (0,5-3,0 mm)
Metoda regulaji ciecia nozy katowych Regulacja reczna ‘ Sterowane komputerowo
System igiet ORGAN DPx17 Standard #16 (#14-#18), SCHMETZ 190R Standard #100 (#100-#110)
Liczba niezaleznych wzoréw szycia 99 wzordw (999 wzoréw w przypadku uzycia karty pamieci CF)
Liczba wzor6w szycia produkcyjnego 20 wzoréw
Liczha alternatywnych wzor6w szycia 20 wzoréw
Glowica maszyny 2-igtowa stebnéwka (LH-895) ‘ 2-igtowa stebnéwka z igielnica z opcja wytaczanych igiet (LH-896)
System transportu materiatu Napedzany silnikiem krokowym
Wymagana moc Jednofazowa 200-240V, trzyfazowa 200-380V 50Hz / 60Hz
Pobdr mocy 350VA
Zuzycie sprezonego powietrza 0,5MPa, 40dm3/min (ANR)
Waga 238,5 kg | 259,0 kg
Wymiry 1095 mm (szer.) x 1500 mm(gt.) x 1200mm (wys.) (Szerokos¢ 15@ mm = ze sztaplerem) (Wysokos¢ 1800 mm =z
podstawka na nici)
AMB-289
Automat 1-igtowy o Sciegu taricuszkowym do przyszywania i okrecania guzikdw do meskiej
i damskiej odziezy wierzchniej, sterowany komputerowo, wysokoobrotowy.
PARAMETRY TECHNICZNE:
Nazwa modelu AMB-289
Maks. predkost szycia 1800 $ciegéw/min (okrgcapie), 1‘200 $ciegdw/min
(przyszywanie guzika)
Przyszywanie guzika bez okrecania: #8~@38
Rozmiar guzika mm Przyszywanie guzika z okrecaniem:

#8~@32 mm Podguzik: @8~@25 mm
Odlegtos¢ pomiedzy dziurkami guzika: 1,5~6

Ustawienia mm (regulacja co 0,1 mm) Wysokos¢ okrecania:
0,1,5~10 mm

Liczba wzor6w, ktére mozna zaprogramowac Maks. 99 wzoréw

System igiet SMx332EXTLG-NY (#14) #12"#18

WWW.CONTEC.PL
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Maszyny szwalnicze

Maszyny Tytan Sew

" TYTAN SEW ST-8801E

Wysokoobrotowa stebnéwka 1-igtowa.

Rodzaj aplikaji lekkie i Srednie szycie
Smarowanie automatyczne
Max predkos¢ szycia 5,0005ciegéw/min
Max dtugos¢ sciegu 5mm
Typ igiet DBx1 (#14) #9~#18 /134 (Nm90)
Podnoszenie stopki reczne: 5.5 mm / kolanowe: 13mm
Silnik 550W
Skok igielnicy 30,7 mm

TYTAN SEW ST-8801E1

Wysokoobrotowa stebnéwka 1 igtowa z wbudowanym silnikiem typu direct drive z pozycjonowaniem igty.
Rodzaj aplikadji lekkie i Srednie szycie
Smarowanie automatyczne
Max predkos¢ szycia 5,0005ciegéw/min
Max dtugos¢ sciegu 5mm
Typ igiet DBx1 (#14) #9~#18 / 134 (Nm90)
Podnoszenie stopki reczne: 5.5mm / kolanowe: 13mm
Silnik 550W
Skok igielnicy 30,7/mm

TYTAN SEW ST-8957CE4-Y

Wysokoobrotowa stebnéwka 1 igtowa z automatyka. Maszyna posiada automatyczne: obcinanie nici,

odrzutnik nici, ryglel. Posiada zintegrowane elektromagnetyczny podnosnik stopki.

Lat <% - -§-
Rodzaj aplikacji lekkie i Srednie szycie ; TYTAN:
Smarowanie automatyczne
Max predkos¢ szycia 5,000 $ciegéw/min LI
Max dtugos¢ sciequ 5mm at (s
Typ igiet DBx1 (#14) #9~#18 / 134 (Nm90)
Podnoszenie stopki reczne: 5.5 mm / kolanowe: 13 mm .I- = . - ]}
Silnik 550W I
Skok igielnicy 30,7 mm

TYTAN SEW ST-9320E4-Y

Wysokoobrotowa stebnéwka 1 igtowa z automatyka. Maszyna bezolejowa - bez smarowania olejem mechanizmu igielnicy
oraz chwytacza, z bezposrednim napedem (silnik zintegrowany z gtowica Maszyna posiada automatyczne obcinanie nici,
odrzutnik nici, automatyczne ryglel. Posiada zintegrowane elektromagnetyczny podnosnik stopki.

Rodzaj aplikadji lekkie i Srednie szycie
Smarowanie automatyczne

Max predkos¢ szycia 5,000 $ciegéw/min

Max dtugos¢ sciequ 5mm

Typ igiet DBx1 (#14) #9~#18 / 134 (Nm90)
Podnoszenie stopki reczne: 5,5 mm / kolanowe: 13 mm
Silnik 550W

Skok igielnicy 30,7 mm

WWW.CONTEC.PL




Maszyny szwalnicze

Maszyny Tytan Sew

* TYTAN SEW ST-9310E4-Y

Wysokoobrotowa stebnéwka 1 igtowa z automatyka z transportem stopkowym. Maszyna bezolejowa
(bez smarowania olejem mechanizmu igielnicy oraz chwytacza, z bezposrednim napedem

(silnik zintegrowany z gtowica Maszyna posiada automatyczne obcinanie nici, odrzutnik nici,

automatyczne ryglel. Posiada zintegrowane elektromagnetyczny podnosnik stopki.

Rodzaj aplikacji lekkie i $rednie szycie
Smarowanie automatyczne
Max predkos¢ szycia 4.500 $ciegéw/min
Max dtugosc sciequ 5mm
Typ igiet DBx1 (#14) #9~#18 / 134 (Nm90)
Podnoszenie stopki reczne: 5.5 mm / kolanowe: 13 mm
Silnik 550W
Skok igielnicy 30,7 mm

TYTAN SEW ST-7700-03/04/05

Wysokoobrotowy overlock przemystowy.
Model gtowicy ST-7700-03 ST-7700-04 ST-7700-05
Automatyczne obcinanie faficuszka = = =
llos¢igiet 1 2 2
Ilo$¢ nitek 3 4 5
Odlegtos¢ miedzy igtami - 2 3
Dyferencjat 0.7-2 0.7-2 0.7-2
Dtugos¢ ciequ 3,6 mm 3,6 mm 3,6 mm
Szerokos¢ obrzutu 4 6 5/8
Podnoszenie stopki 55 6 6
Max predkos¢ szycia 7500 $ciegéw/min | 7500 $ciegéw/min | 7500 Sciegdw/min
Grubosc igiet #11 #11 #14
Silnik 400W 400W 400W

TYTAN SEW ST-7703D/7704D/7705D

Wysokoobrotowy overlock przemystowy ze zintegrowanym silnikiem w technologii DIRECT DRIVE.

Model glowicy ST-7703D ST-7704D ST-7705D
Automatyczne obcinanie taricuszka - - -
llos¢igiet 1 2 2
llo$¢ nitek 3 4 5
Odlegtos¢ miedzy igtami - 2 3
Dyferencjat 0.7-2 0.7-2 0.7-2
Dhugos¢ Sciegu 3,6 mm 3,6 mm 3,6 mm
Szerokosc¢ obrzutu 4 4/6 5/8
Podnoszenie stopki 5,5 5,5 5,5
Max predkos¢ szycia 5500 Sciegéw/min | 5500 $ciegdw/min | 5500 Sciegéw/min
Gruboscigiet #11 #11 #14
Silnik 400W 400W 400W

= Contec Sp. z o.0. ul
»

. toédzka 78 - 95-054 Ksawerdw
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Maszyny szwalnicze

Maszyny Tytan Sew

 TYTAN SEW ST-7713D1/7714D1/7715D1

Wysokoobrotowy overlock przemystowy ze zintegrowanym silnikiem w technologii DIRECT DRIVE. Maszyna z elektromagnetycznym obcinaniem taricuszka.

Model gtowicy ST-7713D1 ST-7714D1 ST-7715D1
Automatyczne obcinanie faricuszka tak tak tak
llos¢igiet 1 2 2
Ilos¢ nitek 3 4 5
Odlegtos¢ miedzy igtami - 2 3
Dyferencjat 0.7-2 0.7-2 0.7-2
Dhugosé Sciequ 3,8mm 3,8mm 3,8mm
Szerokos¢ obrzutu 4 4/6 5/8
Podnoszenie stopki 5,5 5,5 5,5
Max predkos¢ szycia 6500 Sciegéw/min | 6500 éciegdw/min | 6500 Sciegéw/min
Grubosc igiet #11 #11 #14
Silnik 550w 550W 550W

TYTAN SEW ST-7913D4/7914D4/7915D4

Wysokoobrotowy overlock przemystowy ze zintegrowanym silnikiem w technologii DIRECT DRIVE. Maszyna w pelnej automatyce. Obcinanie faricuszka,

odsysanie skrawkéw materiatu, automatyczne podnoszenie stopki. Fotocele wykrywajace poczatek i koniec szycia.

Model gtowicy ST-7913D4 ST-7914D4 ST-7915D4
Automatyczne obcinanie faficuszka tak tak tak
llo$¢ igiet 1 2 2
llos¢ nitek 3 4 5
Odlegtos¢ miedzy igtami - 2 3
Dyferencjat 0.7-2 0.7-2 0.7-2
Dtugos¢ Sciequ 3,8mm 3,8mm 3,8mm
Szerokos¢ obrzutu 4 4/6 5/8
Podnoszenie stopki 55 6 55
Max predkos¢ szycia 5500 $ciegéw/min | 5500 Sciegdw/min | 5500 Sciegdw/min
Grubosc igiet #11 #11 #14
Silnik 550W 550W 550W
TYTAN SEW ST-0311

1-igtowa stebndwka z transportem stopkowym.

Rodzaj aplikacji $rednie i ciezkie ' "
Smarowanie automatyczne - L
Max predkosc szycia 2200 sciegéw/min ) .
Max. d.’rugoéc' $ciequ 9mm Y & =
Typ igiet DPX17#22
Podnoszenie stopki reczne: 8 mm / kolanowe: 16 mm ¥ -
Silnik 550 W ﬁ -
Skok igielnicy 38 mm I

TYTAN SEW ST-0611

1 q @ - I = !-'-q_j-- e
igtowa stebnéwka z potrjnym transportem. i i : T
Rodzaj aplikacji Srednie i ciezkie T‘ k5 m“ %
Smarowanie automatyczne s = ﬂ.". %
Max predkos¢ szycia 2200 sciegéw/min .
Max dtugos¢ Sciequ 9mm ] - =
Typ igiet DPX17#22 :
Podnoszenie stopki reczne: 8 mm / kolanowe: 16 mm ﬁ - -
Silnik 550w I )
Skok igielnicy 38 mm

WWW.CONTEC.PL




Maszyny szwalnicze

Maszyny Tytan Sew

TYTAN SEW ST-0311D

1-igtowa stebndwka z transportem stopkowym ze zintegrowanym silnikiem w technologii DIRECT DRIVE.

Rodzaj aplikacji Srednie i ciezkie
Smarowanie automatyczne s B
Max predkos¢ szycia 2200 Sciegéw/min ' - e
Max dtugosc¢ sciequ 9mm [ < s
Typ igiet DPX17#22 -
Podnoszenie stopki By hand: 8 mm /By knee: 16 mm ' ﬁ\' . . -,
Silnik 750W I
Skok igielnicy 38 mm

TYTAN SEW ST-0611D

1-iglowa stebnéwka z potréjnym transportem ze zintegrowanym silnikiem w technologii DIRECT DRIVE. | [ _-!- - )
Rodzaj aplikadji $rednie i ciezkie = TYTAN: B
Smarowanie automatyczne & ".
Max predkos¢ szycia 2200 $ciegéw/min s
Max dtugos¢ sciequ 9mm [
Typ igiet DPX17#22
Podnoszenie stopki By hand: 8 mm /By knee: 16 mm - -
Silnik 750 W
Skok igielnicy 38 mm

TYTAN SEW ST-0311E3

1-iglowa stebndwka z transportem stopkowym ze zintegrowanym silnikiem w technologii DIRECT DRIVE z petng automatyka.

Rodzaj aplikacji Srednie i ciezkie
Smarowanie automatyczne i i o o ___!_‘"_': 3
Max predkos¢ szycia 2200 Sciegéw/min * ] ) " s
Max dtugos¢ sciegu 9mm y r
Typ igiet DPX17#22 y 1;‘
Podnoszenie stopki reczne: 8 mm / kolanowe: 16 mm ‘? T
Silnik 750W : = 4
Skok igielnicy 38 mm ﬁt[ - -
TYTAN SEW ST-0611E3
1-igtowa stebndwka z potrdjnym transportem ze zintegrowanym silnikiem w technologii DIRECT DRIVE
z petng automatyka.
Rodzaj aplikacji Srednie i ciezkie
Smarowanie automatyczne
Max predkos¢ szycia 2200 Sciegéw/min
Max dtugosc¢ Sciequ 9mm
Typ igiet DPX17#22
Podnoszenie stopki reczne: 8 mm / kolanowe: 16 mm
Silnik 750W
Skok igielnicy 38 mm

-
ﬂ Contec Sp. z 0.0. ul. toédzka 78 - 95-054 Ksaweréw - tel.:

+48 42 227 11 40 - www.contecpl - info@contec.pl
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Maszyny szwalnicze Maszyny Tytan Sew

TYTAN SEW ST-2284N-7

Stebnéwka1-igtowa o Sciequ zygzakowym, wysokoobrotowe, sterowane elektronicznie, z bezposrednim napedem (silnik zintegrowany z gtowica). Maszyna
jest wszechstronna i umozliwia wykonywanie: standardowego $ciegu zygzakowego, 2-skokowego Sciegu zygzakowego, 3-skokowego Sciegu zygzakowego.

PARAMETRY TECHNICZNE:

Rodzaj aplikacji Srednie i ciezkie
Smarowanie automatyczne

Max predkos¢ szycia 5000 $ciegéw/min

Max dtugosc sciequ 2,5mm

Max szeroko$¢ Sciequ 8 mm

Typigiet DPX5#11
Podnoszenie stopki reczne: 5,5 mm/kolanowe: 10 mm
Silnik 550W

Skok igielnicy 33,3mm

TYTAN SEW ST-2297D3-SR

Stebnéwka 1-igtowa o $ciegu zygzakowym, sterowana elektronicznie, wyposazona w silnik servo whudowany w gtowice (system drive direct).

W maszynie typu D3-SR zaréwno dtugos¢ jak i szerokos¢ Sciegu s sterowane za pomoca silnikéw krokowych a parametry szycia sa ustawiane na panelu sterujacym.
Panel pozwala ponadto na tworzenie wiasnych, ozdobnych wzoréw szycia.

Panel posiada takze mozliwo$¢ zapisywania wzoréw i wprowadzonych danych na karty pamieci, kopiowanie i przenoszenie do innych maszyn.

32

PARAMETRY TECHNICZNE:

Rodzaj aplikadji Srednie i lekkie
Smarowanie automatyczne
Max predkos¢ szycia 4500 $ciegéw/min
Max dtugos¢ sciequ 2,5mm
Max szerokos¢ $ciequ gmm
Typ igiet DPX5#11
Podnoszenie stopki reczne: 5,5 mm / kolanowe: 10 mm
Silnik 550W
Skok igielnicy 33,3mm
TYTAN SEW ST-1965A

Rygléwka sterowana komputerowo o $ciegu stebnowym z wbudowanym silnikiem direct drive.

PARAMETRY TECHNICZNE:
Rodzaj aplikacji 60 mm x 50 mm
Obszar szycia 2700 Sciegéw/min
Max predkos¢ szycia 0,1-10 mm
Dtugos¢ sciegu 14 mm
Podnoszenie stopki 41,2mm
Skok igielnicy 550 W
Silnik reczne: 5,5 mm / kolanowe: 10 mm

WWW.CONTEC.PL




ProMaTap fo wyjatkowe, prestizowe i eksluzywne spotkanie dla producentow mebli
tapicerowanych, materacy oraz branzy automotive z firmami dostarczajgoymi
technologie,maszyny i urzadzenia oraz wzornictwo i design, materiaty i akcesoria oraz
oprogramowanie komputerowe wspierajgce procesy projektowania i produkcii.

Promatap odbedzie sie w todzi po raz trzynasty
w dniach 28-29 marca 2019 w EXPO todz.

To specjalistyczne spotkanie, jakim jest Promatap jest dedykowane
profesjonalistom z branzy a mottem przewodnim jest
"Jak projektowaé, jak wytwarzaé, jak sprzedawac"

ProMaTap ma charakter konferencji wystawienniczo-seminaryjnej, kiore od
tradycyjnych targow odréiznia ekskluzywna forma spotkania wystawcow jak i gosci -
producentéw. To jedno z najwazniejszych wydarzen w polskiej branzy meblarskiej,
ktore na state wpisato sie w kalendarz imprez branzowych tego sektora.

ProMaTap jest wyjatkowym spotkaniem uznanych dostawcow technologii, maszyn,
urzgdzen, materiatow i dodatkéow, producentow mebli tapicerowanych, materacy,
tapicerki samochodowe], a takie designeréw, ktérzy chcg rozwijaé firmy
na miare XXl wieku, zwiekszajgc wydajnosé, rentownosc oraz tworzg nowoczesne
i atfrakcyjne wzory produktéw wykorzystujgc nowoczesne metody produkcii
i zarzgdzania. Coroczna konferencja Promatap stwarza uczestniczgcym firmom
mozliwos¢ pozyskania i rozszerzenia wiedzy w tym zakresie.

Podczas PROMATAF 2019 oprocz wystaw uznanych dostawcow dla branzy odbedq sie
rowniez prezentacje maszyn iurzqgdzen do produkcji tapicerki, materacy i automaotive,
bedg takze specjalistyczne seminaria | wyktady dotyczgce zagadnien zwigzanych
z projektowaniem, produkcjg, technologiq, organizacjq | zarzgdzaniem w firmie
oraz sprzedaiq i marketingiem.

HO®W i® MAKL/H.

., @NT I&T@RGANIZAT{BRA
Tel.: E-mail: promatap@pr -pliwww.promatap:-pl
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TYTAN ST-1280

Elektronicznie sterowany automat do odszywania
Zaprogramowanego Wzoru.
Pole szycia: 1200mm x 800mm.

Programowalna maszyna do stebnowania duzych
elementéw, odpowiednia do szycia niemalze kazdego
rodzaju materiatu o Sredniej i wysokiej gramaturze.
Maszyna czesto uzywana przy produkcji kurtek pikowanych,
trenczy, odziezy roboczej i wojskowej, elementow tapicerki
samochodowe] i meblowe].

Mozliwos$¢ programowania i zapamietywania wzoréw
na duzym dotykowym panelu sterujagcym:

e pamie¢ do 999 wzoréw.

» maksymalna ilos¢ sciegdw we wzorze 60 000

« funkcja edytowania juz istniejacych programow,

jak i programowanie nowych wzoréw bezposrednio

Z poziomu panelu sterujacego

* PORT USB utatwiajacy komunikacje i edycje zapisanych
wzoréw

Automat w standardzie wyposazony jest w:
» automatyczne obcinanie nici,

« system chtodzeniaigty,

» wytacznik bezpieczenstwa,

* czujnik zerwania gornej nici,

e czytnik barcode,

» programowalny naprezacz nici

W maszynie wykorzystano najnowszej generacji  silniki
krokowe pracujace w osi X i Y oraz zastosowano system
napedu Direct Drive z silnikiem servo zainstalowanym
bezposrednio na wale gtdwnym maszyny.

Maszyna posiada autonomiczny software pracujacy
w $Srodowisku Windows, ktory w tatwy sposéb pozwala
przygotowac wszelkie wzory do procesu szycia.

Program posiada wbudowany konwerter plikéw DXF, ktory
w prosty sposéb pliki cad'owskie przeksztatca do formatu
umozliwiajacego odszywanie wzordw na automacie.

Maszyna posiada czytnik kodéw kreskowych. Po zatozeniu
kasety, ktéra jest odpowiednio oznakowana, maszyna
automatycznie rozpoznaje wzér ktéry ma odszyc.

Pole szycia 1200 mm x 800 mm
Max predkosc szycia 2800 $ciegéw/min
Dtugos¢ sciequ 0,05-12,7 mm
Podnoszenie stopki 22-25mm
Skok igielnicy 41,2mm
Silnik 1000W




TYTAN:

Zalety maszyny TYTAN ST-1280

Maszyna charakteryzuje sie niezwykta lekkoscia pracy.
Zastosowane silniki  krokowe oparte o technologie
Srubowa spowoduja, ze nawet po wielu latach uzytkowania
maszyna bedzie szyta z najwyzsza precyzja. Technologia
ta, oprocz doktadnosci cechuje sie wyjatkowa trwatoscia.

Konstrukcjamaszyny mimo swoichimponujacych gabarytow
jest wyjagtkowo mobilna (oparta na kotach) Dodatkowo
posiada blaty na zawiasach, ktére pozwalaja szybko maszyne
ztozy¢ i przenies¢ w dowolne miejsce na hali produkcyjne;.

Pikowanie na materiale czy skoérze dowolnych wzordow
w  wybranym polu szycia stato sie niesamowicie
tatwe. Proces projektowania nowych indywidualnych
wzoréw jest niesamowicie prosty. Mozemy dokonywac
tego bezposrednio z panelu gtdbwnego  maszyny,
badZz tez w S$rodowisku Windows dzieki przyjaznej
aplikacji. Dowolny plik DXF za pomoca kilku kliknie¢ mozemy
zdefiniowa¢ tak aby maszyna czytata go jako wzdér do
przeszycia.

Przykladowe rodzaje ram stosowanych z maszyna
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Maszyny szwalnicze

Maszyny Tytan Sew

* TYTAN ST-8451D3-H-AK

Stebndwka 2-igtowa z wytaczang igha. Maszyna zostata wyposazona w chwytacze symetryczne,
standardowej wielkosci z osig roboczg pionowa.

Transport podwajny igtowo - zabkowy
Maksymalna predkos¢ szycia 3000 $ciegéw/min
Dhugosc $ciequ do5mm
Wysokos¢ podnoszenia stopki 13mm

Rozstaw igiet 6,4 mm

" TYTAN ST-1790A

Dziurkarka bielizniana sterowana komputerowo o $ciegu stebnowym z mozliwoscig szycia dziurek o réznej
dtugosci bez koniecznosci wymiany noza. Maszyna wyposazona i silnik zintegrowany w gtowicy.

Maksymalna predkos¢ szycia

4200 $ciegéw/min

Maksymalna szeroko$¢ ryglowania

5 mm (opcjonalnie do 10 mm)

System igiet

DPx5

Wysokos¢ podnoszenia ramki dociskowej

14 mm

Naped noza

realizowany za pomoqa silnika krokowego

Mozliwo$¢ wprowadzenia wzordw
uzytkownika

tak

silnikach krokowych.

Nowoczesna guzikarka elektroniczna, 2-nitkowa, wyposazona w bezposredni system napedu Direct-
Drive. Zastosowanie: do $rednich guzikéw. Elektronicznie sterowany naped bezposredni, oparty na

Skok igielnicy 45,7 mm
Wznios stopki 12mm
Wysokos¢ wzniosu uchwytu guzika 13mm
Wymiar guzika 10-20 mm

TYTAN ST-1900A-JS
Nowa rygléwka sterowana komputerowo o Sciegu stebnowym z whudowanym silnikiem direct drive. s
e

Obszar szycia: 30x40 mm = @ ™ — . . i
Dtugos¢ sciegu 0,1-10 mm TYTANI A
Skok igielnicy 41,2 mm .
Wysokos¢ podnoszenia ramki roboczej 14mm i 4
Automatyczne podnoszenie ramki tak
roboczej
System elektronicznej kontroli tak
naprezania sciequ
System igiet DPx5

TYTAN ST-1903A-K

WWW.CONTEC.PL




Maszyny szwalnicze Maszyny Tytan Sew

* TYTAN ST-1201A-C

Bardzo wydajna przemystowa maszyna hafciarska. Swietne narzedzie pracy dla réznego rodzaju
sklepow odziezowych, hafciarni, szwalni i tym podobnych. Przezhrojenie hafciarki z haftu ptaskiego
na czapki i odwrotnie nie sprawia zadnego problemu uzytkownikowi. Jest to jedna z najszybszych
maszyn pod wzgledem szybkosci zmiany ustawien, dzieki czemu praca na tej hafciarce jest znacznie
wydajniejsza. Funkcja wykrywania wielkosci tamborka zapobiegnie ewentualnemu zderzeniu sie
igty z tamborkiem, a to zapobiegnie uszkodzeniu sig hafciarki.

ALl
caEaEd

el

"~ TYTAN ST-5500D-05

Renderka ptaska ze zintegrowanym silnikiem direct drive z odkrawaczem i podajnikiem gumy.
Maszyna drabinkowa 2, 3- igtowa, 5-nitkowa, z dolnym i gérnym przeplotem. Przeznaczona min.
do podwijania odziezy sportowej, rozszywania szwéw overlockowych i wielu innych zastosowan.
Maszyna posiada system tatwej i precyzyjnej regulacji transportu. Udoskonalona konstrukja
zapewnia mniejsze wibracje i cichsza prace, nawet przy szyciu z petng predkoscia. Specjalny
mechanizm odcinajacy zabezpiecza przed wkrecaniem sie nitki w podciggaczu nici chwytaczowej.

Predkos¢ szycia 5000 Sciegéw/min
Transport réznicowy 1:0,7-1,2
Wysokos¢ podnoszenia stopki 5mm lub 8 mm (w wersji bez gérnego przeplotu)
(entralne smarowanie tak
TYTAN ST-5500D3-01

Renderka pfaska ze zintegrowanym silnikiem direct drive z automatycznym obcinaniem nici.
Maszyna drabinkowa 2, 3- igtowa, 5-nitkowa, z dolnym i gdrnym przeplotem. Przeznaczona min.
do podwijania odziezy sportowej, rozszywania szwéw overlockowych i wielu innych zastosowan.
Maszyna posiada system tatwej i precyzyjnej regulacji transportu. Udoskonalona konstrukca
zapewnia mniejsze wibracje i cichsza prace, nawet przy szyciu z petng predkoscia. Specjalny
mechanizm odcinajacy zabezpiecza przed wkrecaniem sie nitki w podciagaczu nici chwytaczowej.

Predkos¢ szycia 5000 sciegéw/min
Wysokos¢ podnoszenia stopki 5mm lub 8 mm (w wersji bez gérnego przeplotu)
(entralne smarowanie tak

TYTAN ST-5600D-01

Renderka ptaska ze zintegrowanym silnikiem direct drivez tozem cylindrycznym. Maszyna
drabinkowa 2, 3- igtowa, 5-nitkowa, z dolnym i grnym przeplotem. Przeznaczona min.

do podwijania odziezy sportowej, rozszywania szwéw overlockowych i wielu innych zastosowan.
Maszyna posiada system tatwej i precyzyjnej regulagji transportu. Udoskonalona konstrukcja
zapewnia mniejsze wibracje i cichsza prace, nawet przy szyciu z petng predkoscia. Specjalny
mechanizm odcinajacy zabezpiecza przed wkrecaniem sie nitki w podciagaczu nici chwytaczowej.

Predkos¢ szycia 5000 $ciegéw/min
Wysokos¢ podnoszenia stopki 5mm lub 8 mm (w wersji bez gérnego przeplotu)
Centralne smarowanie tak

a Contec Sp. z o.0. ul. tédzka 78 - 95-054 Ksawerdéw - tel.: +48 42 227 11 40 - www.contec.pl - info@contec.pl
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Maszyny szwalnicze Wybrane maszyny YAMATO
7 N\
' YAMATO CZ6003 \
Overlock, 1-igtowy, 3-nitkowy.
Model (26003
Maksymalna predkosc¢ szycia 6.500 Sciegdw/min
Maksymalna dtugosc Sciequ 1~4mm
Motzliwa szerokos¢ obrzucenia 4mm
Wznios stopki 6mm
\_ /
4 0
YAMATO CF2303M
Ptaska maszyna drabinkowa z dolnym i gérnym przeplotem, 3-igtowa, almowarka.
Model CF2303M
Maksymalna predkosc szycia 5.500 Sciegéw/min
Maksymalna dtugos¢ Sciequ 1.4~3.6 mm
Mozliwy rozstaw igiet 3.2;4.0;4.8;5.6; 6.4 mm
Skok igielnicy 31mm
Wznios stopki 5mm
o
4 0
YAMATO VF2500
3-igtowa ptaska maszyna drabinkowa z dolnym i gérnym przeplotem.
Model VF2500
Maksymalna predkos¢ szycia 6.50 $ciegdw/min
Maksymalna dtugos¢ Sciequ 1.4~3.6 mm
Mozliwy rozstaw igiet 4.8;5.6;6.4mm
Skok igielnicy 31mm
Waznios stopki 6~8mm
\_ J
- ,,‘\
YAMATO CC2700 |
2- lub 3-igtlowa maszyna cylindryczna z dolnym i gérnym przeplotem.
Model €C2700
Maksymalna predkosc szycia 6.000 Sciegéw/min
Maksymalna dtugos¢ $ciequ 1.4~3.6 mm
Motzliwy rozstaw igiet (2igty 4.0 mm
(3igty) 4.8;5.6; 6.4 mm
Skok igielnicy 31mm
Wznios stopki 7(5.6) mm
\_ /
e D
YAMATO VG2740P |

3- lub 2-igtowa maszyna cylindryczna, ze Sciegiem interlokowym, z pullerem,
wykorzystywana do obrebiania elastycznych paséw.

Model

VG2740P
Maksymalna predkosc szycia 5.000 $ciegéw/min
Maksymalna dtugos¢ Sciequ 1.4~3.6 mm
Motzliwy rozstaw igiet 4.0;4.8;5.6;6.4mm
Skok igielnicy 55-9mm
Wznios stopki 31(33) mm

\\‘77
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SZYBKO, SPRAWNIE,
7 GWARANCJA WYSOKIE| JAKOSCI

Jedyny sklep, w ktorym kupisz 48 0 kolorow nici!

Nowy adres do czestego odwiedzania:
sklep internetowy

www.nici-coats.pl



FRAMISITALIA

Framis Italia jest wiodgcym producentem wysokiej jakosci tasm oraz maszyn
do zastosowania w technologii termoprzylepnych aplikacji. Wspétpracujac
z wieloma zadowolonymi topowymi markami, priorytetem firmy jest dbanie
0 najwyzszq jakosc i estetyke produktow. Proponowana technologia tczenia
NOSO spaja ze soba najwazniejsze mozliwosci zastosowania- sktadanie, lam-
owanie, dekoracja, wodoodpornos¢ i wiele innych.

PRODUKTY:

W DREAM: tasmaifolia 100 % poliuretanowa, wzmacniajaca oraz ozdobna, bardzo wszechstronna
i dostepna w ponad 50 kolorach

B DREAM REFLECTIVE: produkt odblaskowy z dostepna karta koloréw

DREAM GRIPPER: tasma nadajaca wyrobom wiasciwosci antyposlizgowe

PORTOFINO / PORTOFINO SOFT : szeroka gama tasm i folii tkaninowych, dostepna w réznych

wersjach kolorystycznych

PORTOFINO GRIPPER: faczy w sobie wydajnos¢ Portofino z antyposlizgowymi whasciwosciami
PANAREA: taSma wzmacniajaca pofaczenia ultradzwiekowe

FIT: elastyczne taSma, idealne do wykariczania krawedzi

TASMY USZCZELNIAJACE: tasmy do uszczelniania szwow w wyrobie

BIDREAM / BIDREAM LIGHT / BIDREAM SKINNY: uniwersalne trojwarstwowe tasmy / filmy,
stuzaca do wykonywania potaczen tkanin, laminowania, tworzenia aplikacji o dowolnych
ksztattach

MASZYNY:

MP 301 HK — prasa termotransferowa

MX 204 — maszyna z odkrawaczem

MX 206 / MX 236 — maszyna do uszczelniania szwéw oraz aplikacji tasm
MX 208 — maszyna do lamowania

MX 210 — maszyna do aplikaji tasm z jednoczesnym podwinieciem krawedzi
MX 211 — maszyny do podwijania

MX 212 — maszyna do taczenia tkanin

MU 280 — maszyna do tczenia przy pomocy ultradzwiekéw




APLIKACJA TASM ODBLASKOWYCH

tACZNENIE TKANIN

WYKONCZENIA WODOODPORNE

> 4

APLIKACJA TASM DEKORACYJNYCH

PODWIJANIE KRAWEDZI

WYKOKICZENIE BRZEGOW WYROBU

LACZENIE ZA POMOCA ULTRADZWIEKOW

Lt ACZENIE BEZSZWOWE




Maszyny szwalnicze Maszyny Framis

e I\
FRAMIS MX210 MASZYNA DO APLIKACJI TASM
ZJEDNOCZESNYM PODWINIECIEM KRAWEDZI (3 MM)

Maszyna do naklejania ta$m z jednoczesnym podwinieciem brzegu tkaniny. Idealna
dla tkanin fatwo strzepiacych sie. Wyposazona w elektroniczny napinacz tasmy (2
stopniowy) umozliwiajacy uzyskanie efektu marszczenia. Po zdjeciu zwijacza maszyna

przeznaczona do naklejania tasm dekoracyjnych lub wzmacniajacych szwy tradycyjne.
Maszyna przeznaczona réwniez do aplikacji na zamknietych obwodach.

Nr kat: FRAMIS-MX210

FRAMIS MX212 MASZYNA DO tACZENIA TKANIN

Maszyna przeznaczona do faczenia dwdch tkanin. Operacja wymaga uprzedniego naniesienia tasmy
dwustronnej wzdtuz krawedzi jednej tkaniny. Urzadzenie wyposazone jest w dodatkowa nagrzewnice
zdysz ptaska podgrzewajaca powierzchnie faczenia od $rodka, zwiekszajaca jego efektywnosc.
Maszyna umozliwia wyeliminowanie koniecznosci dtugotrwatego procesu sprasowania tkaniny w
technologii termo-pras, czesto niekorzystnie wptywajacego na whasciwosci samej tkaniny.

Nr kat: FRAMIS-MX212

42 .
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FRAMIS MX204 MASZYNA Z ODKRAWACZEM

Maszyna do naklejania tasmy jedno lub obu-stronnej

z jednoczesnym odkrawaniem brzequ tkaniny.

Wyposazona w elektroniczny napinacz tasmy (2 stopniowy).

Maszyna przeznaczona réwniez do aplikacji na zamknietych obwodach.

Nr kat: FRAMIS-MX204

WWW.CONTEC.PL
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Maszyny szwalnicze Maszyny Framis

FRAMIS MX206 MASZYNA DO PODKLEJANIA SZWOW

Maszyna z gérna rolka transportujacg oraz dociskiem do 35 kg
przeznaczona do aplikagji tasm oraz uszczelniania szwéw nawet bardzo
grubych tkanin i naktadajacych sie szwow.

37113S1S349

Nr kat: FRAMIS-MX206

FRAMIS MX208 MASZYNA DO LAMOWANIA

Maszyna do lamowania krawedzi.

Dedykowana zaréwno do lekkich jak i ciezkich tkanin.

Wyposazona w elektroniczny napinacz tadmy (2 stopniowy).

Maszyna przeznaczona réwniez do aplikacji na zamknietych obwodach.

Nr kat: FRAMIS-MX208

FRAMIS MX211 MASZYNA DO PODWIJANIA

Maszyna do zawijania brzegéw tkaniny, dla tkanin, na ktdre jest juz naklejona
tasma dwustronna. Urzadzenie wyposazone jest w dodatkowa nagrzewnice

z dyszq ptaska prowadzaca tkanine. Maszyna umozliwia wyeliminowanie
koniecznosci dtugotrwatego procesu sprasowania tkaniny w technologii ter-
mo-pras, czesto niekorzystnie wptywajacego na wiasciwosci samej taniny.

Nr kat: FRAMIS-MX211

Contec Sp. z o.0. ul. tédzka 78 - 95-054 Ksaweréw - tel.: +48 42 227 11 40 - www.contec.pl - info@contec.pl
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Maszyny specjalistyczne Beckmann

a N\

B E t ” l l l n” ” Firma CONTEC jest wytacznym dystrybutorem

AUTOMATION GrmbH marki Beckmann na rynku polskim.

W naszej ofercie znajdziecie Paristwo wszystkie
urzadzenia marki Beckmann

CONTEC to od lat wiodacy partner wielu firm konfekcyjnych w Polsce i w Europie. Naszymi klientami sa najwigksi
producenci materacéw, poduszek powietrznych i tapicerki meblowej i samochodowe;j.
Dzieki naszemu wieloletniemu doswiadczeniu proponujemy Panstwu najlepsze rozwiazania. technologiczne.

Do rozwiazan takich zaliczamy automaty do produkgji
materacow i airbagéw firmy Beckmann. Firma ta
obecnie uznawana jest za jedna z najwyzej cenionych

i rozpoznawanych marek w swojej branzy. Jej produkty
znalazty odbiorcow wsrdd najbardziej znanych
producentéw materacy na catym $wiecie.

N J

WWW.CONTEC.PL 1 ADRES - 100.000 MOZLIWOSCI




Maszyny specjalistyczne Beckmann

a n\\
BECKIY)ANN
AUTOMATION GmbH BMA 250 - 410
sazso BMA 410 CNC
BMA 99 BMA 306 VIM 100 BMA 91 BEMA 100 Tﬂ.ﬂ

BMA 88 BMA 101 BMA 102 BMA 333

PRZYKEADOWE ZASTOSOWANIA MASZYN FIRMY BECKMANN
W PRODUKCIJI MATERACY

BMA 101 TWINBAR

WTMA 9099

BEE 14 RV

o )

G Contec Sp. z 0.0. ul. toédzka 78 - 95-054 Ksawerdw - tel:. +48 42 227 11 40 - www.contecpl - info@contec.pl
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Maszyny specjalistyczne Beckmann

Automat liniowy do poprzecznego i wzdtuznego
naszywania uchwytéw do paneli materacy

DOSTEPNE FUNKCJE:

Automatyczne ciecie uchwytu

Automatyczne podawanie i podwijanie uchwytu
Automatyczne pozycjonowanie i szycie

11" panel dotykowy

Czujnik pozycji surowca

Czujnik zerwania nici

System prowadnikéw surowca

System transportu BMA

System informacji o bledach

D N N N N N N N N

\
<

WWW.CONTEC.PL

SPECYFIKACJA TECHNICZNA:

v’ Glowice szyjace: JUKI LK1920 x4
v Wydajnos¢: ok. 1 panel / min
v" Maksymalna szerokos¢ bordera:
60 - 600 mm (do ustalenia)
Wymiary: 2800 x 2200 mm
Zasilanie: 400V / 16 A

(isnienie powietrza: 8 bar
Certyfikat CE

AN NN

BMA/250-410-PROFI

DODATKOWE OPCJE:

v System znaczenia naroznikGw

v’ System pozycjonowania logotypu
na uchwytach

V' Mozliwos¢ nabijania metalowych
oczek

v' Automatyczny podajnik etykiet

v/ System automatyczneqo faczenia
bordera

v’ Systemt3czenia krawedzi




Maszyny specjalistyczne Beckmann

Automat liniowy do szycia tasmy na uchwyty

v

v

COR ]

DOSTEPNE FUNKCJE:

System zwijaczy (produkowany na

indywidualne zaméwienie wedtug wzoréw

Prosty panel sterujacy

System rozwijania surowcow

System nawijania gotowej tasmy
(zujnik zerwania nici

Czujnik korica surowca

System transportu BMA
Wyswietlanie komunikatow o btedach

SPECYFIKACJA TECHNICZNA: DODATKOWE OPCJE:

V" Wieloigtowa gtowica szyjaca v’ System zwijaczy produkowany
Kansai Special na zamowienie

v" Maksymalna predkos¢ szycia: v’ System ciecia gotowej tasmy

AN NN N N

Certyfikat CE__

BMA/102-PROFI

250 $ciegéw/min
Dhugosc¢ Sciequ: 3-6 mm
Wydajnosc: 8-9 metréw/min
Wymiary: 1500 x 1200 mm
Zasilanie: 230V / 16 A
(i$nienie powietrza: 8 bar

ECkfT)Ann

AUTOMATION GmbH

: Contec Sp. z o.0. ul. tédzka 78 - 95-054 Ksawerdéw - tel.: +48 42 227 11 40 - www.contec.pl - info@contec.pl

>
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Maszyny specjalistyczne Beckmann

\"/ .

Automat do ciecia i znaczenia paneli materacowych

DOSTEPNE FUNKCJE: SPECYFIKACJA TECHNICZNA:
v’ System korekgji dtugosc v Wydajnos¢: 1-2 paneli / min
v’ (zytelny panel sterujacy v Wymiary: 1200x1200 mm
v/ System rozwijania surowca v’ Tasilanie: 230V /16 A
v" (zujnik korica surowca v" (iénienie powietrza: 8 bar
V" Pneumatyczna gilotyna v’ Certyfikat CE
v’ System znaczenia naroznikw <
V' System transportowy BMA
v Wyswietlanie wiadomosci o btedach
Y
%
¥

¢

BMA/88-PROFI

DODATKOWE OPCJE:
v' Regulacja kata ciecia
v Inaczenie na goraco

BECKRN)ANN

AUTOMATION GmbH

WWW.CONTEC.PL

,/




SZWALNIA

NAHTEC

FIRMA CONTEC PRZEDSTAWICIELEM MARKI

Firma Contec jako jedyna w Polsce oferuje specjalistyczne maszyny
marki NAHTEC GmbH do produkgji:

4 materacy

v pasow bezpieczenstwa
poduszek powietrznych
pokrowcéw samochodowych

Firma NAHTEC GmbH to legendarna jakos¢ i know-how w dziedzinie automatyzacji proceséw produkcji, oparta

na ponad 30-letnim do$wiadczeniu i realizacjach na catym $wiecie . Niemieckie urzadzenia marki NAHTEC GmbH spetniaja
oczekiwania nawet najbardziej wymagajacych projektéw przemystowej technologii szycia.

Chcesz poznac¢ wszystkie mozliwosci rozwiazan oferowanych przez firme NAHTEC GmbH ?

Skontaktuj sie z nami a my przedstawimy Ci rozwiazanie idealnie dostosowane do Twoich potrzeb.

Contec Sp. z 0.0. ul. toédzka 78 - 95-054 Ksawerdw - tel:. +48 42 227 11 40 - www.contecpl - info@contec.pl
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Organizator: Patronat: Partnerz

== @ P= QL =% Q@ QW
Ao Mﬁ‘ﬂ?

wumwm‘lﬁ omadia 'L'\F oK Fineoom LIVMGRO0M SANT=X
PTAK WARSAW EXPO | WWW.FASTTEXTILE.COM | +48 518 739 112 | FASTTEXTILE@WARSAWEXPO.EU

#ege MODA mdus B oo e b g ,h__bafh:lum IDRURY '




CONTEC to lider wsrod dostawcow

CZESCI ZAMIENNYCH

Contec to niezmiennie od wielu lat lider wsrod
dostawcow czesci zamiennych dla producentow odziezy,

tapicerek meblowych oraz przemystu automotive.

Naszym Klientom oferujemy:

ponad - dvwidualni
indywidualnie
400.000 ywic oferte
sztuk us a.any zbudowana pod
asortymentu poziom indywidualne

cenowy dostawe potrzeby

w ciagu

____________________________________________________________________

DURKOPP ¢ prgasus. Ofotherf GLoeBaL

Ijamato SiRUBA  [{VIBEMAC. .\ MITSUBISHI

lllllllllllll

WEJDZ NA WWW.CONTEC.PL!
SPRAWDZ JUZ DZIS!
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Czesci zamienne

/
Czesci JUKI
J101-10054 1107-26552 1229-32552
J235-47557 JPA320150200 JB1613012100 J118-32458
N 4 N
' TECHNIKA KONFEKCYJNA
J118-19604 4 \_ 121-73506 /
top dystrybutor
1|0 <)
\ J110-40201 /
\_ 112952255 J400-10508 J {
E J { JB1818210000

W statej ofercie wszystkie czesci zamienne. Mozesz zamawiac: telefonicznie, mailowo badz przez strone internetowa.

WWW.CONTEC.PL 1 ADRES - 100.000 MOZLIWOSCI




Czesci zamienne

Czesci JUKI
e N N4 N N\
N 1102-37055 VAN nor-rese4 1107-83256 VAN 1114-33058 Y
e N ™ N
i\ 121-71302 AN 123-84301 AN 1129-53709 VAN 1131-18054 Y
e I\ -~
' TECHNIKA KONFEKCYJNA
\ 1101-48955 “ \ 1115-44350 “
top dystrybutor
/~ N - = ~
ALIKE
\_ 1401-35590 J N JPAT002502A0
/~
\_ 1228-46505 VAN n3-1s0s4 L J400-03894 AN 1119-99307 //‘
/ N N\ N N
i\ 1400-03894 VAN 4007231 JPA200300200004 | JB2701180V0A Y

W statej ofercie wszystkie czesci zamienne. Mozesz zamawiac: telefonicznie, mailowo badz przez strone internetowa.

E Contec Sp. z 0.0. ul. toédzka 78 - 95-054 Ksawerdw - tel:. +48 42 227 11 40 - www.contecpl - info@contec.pl
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Czesci zamienne
///
Chwytacze JUKI SERIA J7R
J10722551J7R \ ‘/14003901 0J7R J40038731J7R
Chwytacz kompletny Chwytacz kompletny Chwytacz kompletny

- oryginalny numer:
JUKI = 107-22551
Durkopp Adler — 0467 150094
- odpowiedni m.in. do maszyn:
JUKI:LU-2212N-7, LU-2210N-6,
LU-2210N-7, LU-2260N-6,
LU-2260N-7, LU-2216N-7,LU-2266N-7
DURKOPP-ADLER: 467, 467-FA-25, 467-FA-2035,
467-FA204S, 467-FA-63, 467-FA-64, 467-FA-63S,
467-FA6AS, 467-73-G2, 467-FA-73-G2, 467-FA-74-G2,
467-FA-74-G2, 467-LFG-73, 467-VF-373, 467-AE-73-E36,
467-AEF-T3-E3650, 467-FA-273, 767, 767-FA-373,
| 767-FAS-373,767-FA-273,767-VF-373
A

<

A

J40038870J7RTT

Chwytacz kompletny

- oryginalny numer:
JUKI = 23028053, 400-38870
Durkopp Adler — 0268 151814 R

- odpowiedni m.in. do maszyn:
JUKI: PLC-1660L, PLC-1760L
Durkopp Adler: 167, 168, 267, 268

\_

J10761252J7R

Chwytacz kompletny

- oryginalny numer:
JUKI—107-61252
Durkopp Adler— 0767 150194

- odpowiedni m.in. do maszyn:
JUKI: LU-2212N-7, LU-2210N-6, LU-2210N-7, LU-2260N-6,
LU-2260N-7, LU-2216N-7, LU-2266N-7
DURKOPP-ADLER: 767-FA-273, 767-FA-373-RAP-HP,
767-FAS-373-RAP-HP, 767-VF-373

\\ ]

[ J10722551J7RDC10
Chwytacz kompletny
- oryginalny numer:

JUKI = 107-22551

Durkopp Adler — 0467 150094
- odpowiedni m.in. do maszyn:
JUKI: LU-2212N-7, LU-2210N-6,
LU-2210N-7, LU-2260N-6, LU-2260N-7,
LU-2216N-7, LU-2266N-7
DURKOPP-ADLER: 467, 467-FA-25, 467-FA-2035,
467-FA204S, 467-FA-63, 467-FA-64, 467-FA-63S,
467-FA6AS, 467-73-G2, 467-FA-73-G2, 467-FA-74-G2,
467-FA-74-G2, 467-LFG-73, 467-VF-373, 467-AE-73-E36,
467-AEF-T3-E3650, 467-FA-273, 767, 767-FA-373,
767-FAS-373, 767-FA-273, 767-VF-373

%
N

N\

(

\_

- oryginalny numer:
JUKI - 400-39010
- odpowiedni m.in. do maszyn

\ JUKL: PLC-1760, PLC-1710
o

-
JZD867J7RH00

Chwytacz kompletny
- oryginalny numer
Durkopp Adler — 0667 156044
- odpowiedni m.in. do maszyn
Durkopp Adler:

‘\\ 867-190145, 867-190445, 867-290445

- oryginalny numer:
JUKI = 23025059, 400-38731
Durkopp Adler — 0268 150724
- odpowiedni m.in. do maszyn:
JUKI: PLC-1610-7, PLC-1660-7, PLC-1710-7, PLC-1760-7
Durkopp Adler: 268FA, 268-FAP-273-1, 268-FAP-73-1

J40038870J7R

Chwytacz kompletny

- oryginalny numer:
JUKI—230-28053, 400-38870
Durkopp Adler — 0268 150734

- odpowiedni m.in. do maszyn:
JUKI: PLC-1660L, PLC-1760L
Durkopp Adler: 167, 168, 267, 263

J21387055J7R

Chwytacz kompletny

- oryginalny numer:
JUKI - 213-87055

- odpowiedni m.in. do maszyn
JUKI: LU-1510N-7, LU-1511N-7, LU-1560N-7,
LU-1561N-7, LU-1560N, LU-1561N,
LU-1509N, LU-1509NH

JZ3588J7RHO0

Chwytacz bez bebenka

-oryginalny numer PFAFF 91-00907661

- odpowiedni m.in. do maszyn:

PFFAF: 133,134,134-0-6,134-0-31,1

34-0-92, 134-0-K-6, 138, 230, 234238,

260,331,333-712/03,335-H3, 335-H3-900/52,

337,337-900/51,432, 461-469, 461(-9001...), 463(-9001...,
467(-9001...), 467, 480, 480-489, 481(-900/...), 481(-900/...),
483(-9001..., 483483-926/01, 485(-9001..., 487(-9001...,
487(-9001...)487-926/01, 487/489, 489(-9001...)560, 561, 561(-900/...),
563(-900/...), 950, 951(-9001..., 951(-900/...)951-926/01, 953(-900/...),
953(-9001...), 953-926/01, 3518-928/62, 3566-2/01, 3574-6/01, 3588,
3588-02/01, 3822-1/04, 3822-1/24, 3823-1/01, 3828-1/01, 3828-1/01,
\\701998 TYPICALTW3-P335

J10761252J7RDC10

Chwytacz kompletny

- oryginalny numer:
JUKI=107-61252
Durkopp Adler— 0767 150194

- odpowiedni m.in. do maszyn:
JUKI: LU-2212N-7, LU-2210N-6,
LU-2210N-7, LU-2260N-6, LU-2260N-7,
LU-2216N-7, LU-2266N-7
DURKOPP-ADLER: 767-FA-273,
767-FA-373-RAP-HP, 767-FAS-373-RAP-HP,
767-VE-373

\

JZ3588J7RBCO

Bebenek

- oryginalny numer PFAFF 91-00907661

- odpowiedni m.in. do maszyn 3
PFFAF: 133, 134, 134-0-6, 134-0-31,
134-0-92, 134-0-K-6, 138, 230, 234238,
260, 331,333-712/03, 335-H3 335-H3-900/52, 337,
337-900/51, 432, 461-469, 461(-900/...), 463(-9001...), 467(-900/...),
467,480, 480-489, 481(-900/...), 481(-900/...), 483(-9001..,
483483-926/01, 485(-900/...), 487(-900/...),
487(-900/...) 487-926/01, 487/489, 489(-900...)560, 561,
561(-900/..), 563(-9001..., 950, 951(-900/..),
951(-900/...) 951-926/01, 953(-9001...), 953(-900/...), 953-926/01,
3518-928/62, 3566-2/01, 3574-6/01, 35883, 3588-02/01, 3822-1/04,
3822-1/24,3823-1/01,3828-1/01, 3828-1/01,

\\ 701998 TYPICAL TW3-P335

W statej ofercie wszystkie czesci zamienne. Mozesz zamawiac: telefonicznie, mailowo badz przez strone internetowa.

WWW.CONTEC.PL 1 ADRES - 100.000 MOZLIWOSCI




Czesci zamienne

/
Czesci DURKOPP ADLER

D-0367-220123 D-0367-150490 D-0510-150040

D-0068-240113 D-0467-110013 D-0367-120013 D-0067-220993

K

/

(=

%

\\ D-0367-220423 D-0367-210213 D-0367-156034 D-0367-160273

D-0467-110220 D-0367-222243 D-0367-120023 D-0367-222313

D-0667-355110 J DURKOPP D-0467-310130 J
ADLER . N

\\ D-0367-110433 / \\ D-0999-201573 /

W statej ofercie wszystkie czesci zamienne. Mozesz zamawiac: telefonicznie, mailowo badz przez strone internetowa.

G Contec Sp. z 0.0. ul. toédzka 78 - 95-054 Ksawerdw - tel:. +48 42 227 11 40 - www.contecpl - info@contec.pl
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Czesci zamienne

Czesci PFAFF

/
/

o

r.

N Y

\\ P-9116974705000 P-9117445491000 P-9117307205000 P-7112000632000
\\ P-J501-GN103 P-9116771091000 P-9117637321000 P-9116550505000

\_ P-14018570010000

PFAFF

e

P-9105808924004 J

“\\7 P-9115060004001 P-91176357050

‘\\7 P-9126613205000 L P-9104697005000 P-99137415910 P-9113257601000
/

‘\\7 P-991362991000 L P-9913425891000 P-9913437091000 P-91233497010000

W statej ofercie wszystkie czesci zamienne. Mozesz zamawiac: telefonicznie, mailowo badz przez strone internetowa.

WWW.CONTEC.PL

1 ADRES - 100.000 MOZLIWOSCI




Czesci zamienne

/ Cesci VAMATO
Y-26138 J Y-2100211 Y-2100248
Y-6208005 Y-6208011
\_ }
6'2100672 Y-2109331 Wy-
ngsq BROTHER
WY-CL5 32E

[ $15889-001

{ISS’ZN -301

[ $37656-101

brother.

at yourside

B-SA7944-001

|
|
|

[539“7021

B-$35436-201

B-SA8197-101

[

|
|
1
.
|
J

W statej ofercie wszystkie czesci zamienne. Mozesz zamawiac: telefonicznie, mailowo badz przez strone internetowa.

e Contec Sp. z 0.0. ul. toédzka 78 - 95-054 Ksawerdw - tel:. +48 42 227 11 40 - www.contecpl - info@contec.pl
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Czesci zamienne

/Czeéci UNION SPECIAL

WY-P952 :1.1?

[12912“(

™~

/NG

/

U-22729AB

S

U-5140558

>

U-29103H-T

/ U-39508B

K=

\_

/U-H51236E: /

9 L8

ngsa PEGASUS

[NY P112)516 l PEG-201121

[EG -277426-20

PEG-2052530

JFElTg

\J

|
J
8

A PEGASUS.

PEG-2092410

PEG-277510S5 | -
het E —t
L.
. | | .I

PEG-2040720

[EGN 17300

U U U ) N

W statej ofercie wszystkie czesci zamienne. Mozesz zamawiac: telefonicznie, mailowo, badz przez strong internetowa.

WWW.CONTEC.PL 1 ADRES - 100.000 MOZLIWOSCI



Czesci zamienne Lamowniki na specjalne zaméwienie

Oferujemy specjalne lamowniki i zwijacze wykonywane na zaméwienie,
nawet do bardzo skomplikowanych nietypowych aplikagji.

W naszym asortymencie dostepne jest réwniez oprzyrzadowanie do maszyn specjalistycznych, stosowanych w przemysle tkanin technicznych podczas produkgji
tapicerki samochodowej, mebli, materacy, m.in.:

v JUKI serii LHD
v" Dukropp Adler 367/467/767 i nowsze
v podobnej klasy urzadzenia

ZALETY NASZEGO OPRZYRZADOWANIA:

v" lamowniki, zwijacze i podajniki wykonane w Europie z najwyzszej jakosci materiatow

v" wykonywane takze na podstawie przestanych prébek tak, aby wyprodukowany sprzet byt perfekcyjnie i bezbtednie dostosowany do potrzeb
v’ oprzyrzadowanie kompletne wraz z uchwytami do montazu na maszynie oraz z mozliwoscia regulacji kata nachylenia

v" dostepne wszystkie rozmiary

" -

Oferujemy rowniez czesci zamienne do maszyn:

BEcK()AnN

AUTOMATION GmbH
KANSAI Y MAIER
A — N — " W)

SCHIPS AG  y/ VL.BEMAC.

man--toocohnology

ANMF REECE
__Berret ings, Betie) Waa

GLOBAL

Rimoldi* CF

SiRUSA

Szukasz katalogu do swojej maszyny?
Skontaktuj sie z naszym konsultantem. Na pewno pomozemy Ci odnalez¢ dokumentacje Twojej maszyny, dobrac i zaméwic odpowiednie czesci.

Chcesz miec gwarancje niezawodnej dostawy?
Naszym statym klientom proponujemy utrzymanie stanéw magazynowych podstawowych czesci zamiennych oraz krétkie terminy dostaw od ich producentdw.

Szukasz oszczednosci?
Statym odbiorcom, oprécz stanéw magazynowych, zapewniamy specjalny poziom cenowy.

a Contec Sp. z o.0. ul. tédzka 78 - 95-054 Ksawerdéw - tel.: +48 42 227 11 40 - www.contec.pl - info@contec.pl
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Czesci zamienne

Chwytacze i bebenki Cerliani

®

CER-115.10.000

Chwytacz

- oryginalny numer:
JB18300550A0, SEICO-10655,
SIN-240558

- odpowiedni m.in. do maszyn:
JUKI LU-53, SEICO STW-6,

SINGER 111W 155 )
4
CER-130.00.336 \\
Chwytacz
- oryginalny numer:
P-9126526291000

- odpowiedni m.in. do maszyn:
PFAFF 480G, 487,489, 563, 3557

/

~

CER-130.05.376

Chwytacz

- oryginalny numer:
B-$35784-901,J110-38650 ,
JD1830555BA0, MIT-MF01E0120

- odpowiedni m.in. do maszyn:
BROTHER DB2-B705-1,
JUKI DDL-555-4,
MITSUBISHI LS2-180-L 4

CER-130.05.436 \

Chwytacz

- oryginalny numer:
1830555HA0, SUN-07-007A-123B

- odpowiedni m.in. do maszyn:
JUKI DDL-227H, SUN
STARKM-1238

\_

~

/

/

/
CER-130.06.351 N

Bebenek

- oryginalny numer:
SIN-52237 , SIN-544745

- odpowiedni m.in. do maszyn:
SINGER 241, 251, 281,
95-10,96-10

/

/

\/)CERLIANI

Hooks & Bobbin Cases

Znak firmowy Cerliani gwarantem najwyzszej jakosci

N

CER-115.10.007 N

/

-

CER-115.10.002

Chwytacz Chwytacz

- oryginalny numer: - oryginalny numer:
JB1818210000 JB1818210D0B

- odpowiedni m.in. do maszyn: - odpowiedni m.in. do maszyn:
JUKI AMS-210, 220, 224 JUKI AMS-210D,

LK-1910,1920,1930

CER-130.04.035 \ CER-130.05.311

Chwytaa Chwytacz

- oryginalny numer: - oryginalny numer:

D-0271-002091
- odpowiedni m.in. do maszyn:

D-0271-000751
- odpowiedni m.in. do maszyn:

-
»

DURKOPP-ADLER 272, 275, 739 DURKOPP-ADLER 271
CER-130.05.410 \ CER-130.05.416
Chwytaaz Chwytacz

- oryginalny numer:
84270226, 8427 0136
- odpowiedni m.in. do maszyn:

ALTIN 8332

- oryginalny numer: JSIN-544784
- odpowiedni m.in. do maszyn:
SINGER-591

/

\_

CER-130.05.477
Chwytacz

- oryginalny numer: J111-41355
- odpowiedni m.in. do maszyn:
JUKI DDL-5550N-3
JUKI DDL-5550N-7
JUKI DDL-8700H7WB-A

N

GR13005404
Chwytacz
- oryginalny numer:
D-0271-150124
- odpowiedni m.in. do maszyn:
DURKOPP-ADLER 271,

272,273,274, 275

CER-130.06.376

Bebenek

- oryginalny numer:
D-0271-150144

- odpowiedni m.in. do maszyn:
DURKOPP-ADLER 271,
272,273,274, 275

N

CER-130.08.100

Chwytacz

- oryginalny numer:
P-9101834091000

- odpowiedni m.in. do maszyn:
PFAFF 541,1293

/

WWW.CONTEC.PL

1 ADRES - 100.000 MOZLIWOSCI

0d roku 1932 wtoska firma Cerliani specjalizuje sie w produkgji chwytaczy i bebenkow, ktdre uwazane sa powszechnie za serce maszyny szyjacej. W ofercie produk-
towej firmy Cerliani znajdziecie Paristwo chwytacze rotacyjne, bebenki do takich maszyn jak np.: Durkopp Adler, Brother, Pegasus, Pfaff, Yamato, a takze wielu innych
marek. Kompletna wyszukiwarka produktéw dostepna jest na stronie producenta: www.cerliani.it

Marka Cerliani jest obecna na polskim rynku od wielu lat, a wysokiej jakosci produkty ciesza sie duzym zainteresowaniem i uznaniem ze strony klientéw. Produkty
wykonane przez wysoko wykwalifikowanych spegjalistéw, przy uzyciu najnowszej technologii, najlepszych dostepnych surowcow oraz poddane rygorystycznej

kontroli jakosci, s3 kluczem do sukcesu. Chwytacze Cerliani charakteryzuja sie dtuga zywotnoscia oraz zapewniaja najlepsza jakos¢ szycia.

Jako generalny dystrybutor firmy Cerliani, mozemy zaproponowac Paristwu najnizsze ceny na rynku polskim, a takze najkrétsze terminy realizacji, dlatego zachecamy
do odwiedzenia naszej strony internetowej: www.contec.pl, a takze do kontaktu telefonicznego: 42-227-11-40 lub mailowego: info@contec.pl

)

/




Czesci zamienne

Chwytacze i bebenki Cerliani

™\ ~N ™~
CER-130.08.660 \ CER-130.08.670 \ / CER-130.08.785R \
Chwytaaz Chwytacz Chwytaaz
- oryginalny numer: - oryginalny numer: - oryginalny numer: J214-31358
P-9117636991000 P-9101868091000 - odpowiedni m.in. do maszyn:
- odpowiedni m.in. do maszyn: - odpowiedni m.in. do maszyn: JUKILS-1341
e PFAFF 1440 PFAFF 541, 542, 543, 544, 545
\ > / / /
\ / Z \_ /
e N\ N h
( CER-130.09.196 \ CER-130.10.067 \ CER-130.11.016
Chwytacz Bebenek Chwytacz
- oryginalny numer: - oryginalny numer: - oryginalny numer:
D-0367-155214 D-0367-155244 SIN-267357, SIN-244711
- odpowiedni m.in. do maszyn: - odpowiedni m.in. do maszyn: - odpowiedni m.in. do maszyn:
PFAFF 437/438/439/838 JUKILS-1341 SINGER 211G 146,
211U157, 212W145
A i /'/‘ % : % :
e N\ N N
( CER-130.13.060 \ CER-130.13.122 \ CER-130.13.143 \
Bebenek Chwytacz Bebenek
- oryginalny numer: - oryginalny numer: - oryginalny numer:
D-0295-001426 D-0249-000861 D-0380-000508
- odpowiedni m.in. do maszyn: - odpowiedni m.in. do maszyn: - odpowiedni m.in. do maszyn:
DURKOPP-ADLER 295, 296, DURKOPP-ADLER 228, 238, DURKOPP-ADLER 372, 376, 380
B295, B296, N291, N292 239,241, 247,249
A i /'/‘ % ‘ % :
N ™
{ \ CER-130.13.251DC10 \ CER-130.13.500 \
CER-130.13.251 Chwytaaz Chwytacz
Chwytacz il . i .
) ) yginalny numer: - oryginalny numer:
- oryginalny numer: D-0467-150094 DC10 D-0767-150324
D»046?-15[?091?,J107-22551 - odpowiedni m.in. do maszyn: - odpowiedni m.in. do maszyn:
~odpowiedni m.in. do maszyn: DURKOPP-ADLER 467, 767, DURKOPP-ADLER 767,HIGHLEAD,
DURKOPP-ADLER 467, 767, JUKI 2210, 2260, TYPICALTW1-898-D2
\ JUKI 2210, 2260, GARUDAN GF113-447 )
\_ GARUDAN GF113-447 // B /
CER-130.13.550 \ CER-130.15.000R \ CER-130.15.183 \
Chwytacz Chwytaz Chwytaz
> - oryginalny numer: - oryginalny numer: - oryginalny numer:
D-0667-155634 JB18305630A0 1213-87055
- odpowiedni m.in. do maszyn: - odpowiedni m.in. do maszyn: - odpowiedni m.in. do maszyn:
DURKOPP-ADLER 867 JUKILH-513, LUS62N, JUKILU-1510N-7,
LU563, TAKING TK-86 LU-1511N-7, LU-1560N-7
L ) J % %
e N A A
[ CER-130.19.045 u CER-130.22.010R CER-130.22.505
Chwytacz Chwytaz Chwytaz
-oryginalny nurmer: - oryginalny numer: - oryginalny numer:
B-SA1689-102, D-0268-150724, J400-38731R P-9126615091000,
) gg”o%e%imﬁo S - odpowiedni m.in. do maszyn: P-9126650491000,
BR%THER han Bt DURKOPP 268FA, 268-FAP-273-1, P-9126615091000
ot JUKI PLC-1660-7, PLC-1710-7 - odpowiedni m.in. do maszyn:
\ LB IRI0 A ) ) PFAFF 1422, PFAFF 1425
L SUNSTART828-75-X-U / / !
e N S A
( CER-130.23.000 \ CER-130.23.050 CER-130.23.050DC10
Chwytacz Chwytacz Chwytaaz
- oryginalny numer: - oryginalny numer: - oryginalny numer:
P-9116888891, P-9126535691000 P-9116708291000 P-916708291DC10
- odpowiedni m.in. do maszyn: - odpowiedni m.in. do maszyn: - odpowiedni m.in. do maszyn:
PFAFF 417,419,917,918 PFAFF 910, 3568 PFAFF 910, 3568
AN i} J 2 : % :
y N N \
/ (ER-130.24.050 EHERCIP \ CER-130.13.265
Bebenek (hwytaz Chwytaz
~oryginalny numer: - oryginalny numer: - oryginalny numer:
P-9116708491000 PORILEALIY , D-0467-150014
- odpowiedni m.in. do maszyn: ~odpowiedni m.in. do maszyn: - odpowiedni m.in. do maszyn:
PFAFF 910,918, 3568 e TR DURKOPP-ADLER 467, 767,
HIGHLEAD GC 20688-1D
A } /" % ‘ % :
N ™
/ CER-130.13.020 CER-130.13.251 \ CER-130.05.320 \
Chwytacz kompletny Chwytacz Chwytacz
- oryginalny numer: - oryginalny numer: - oryginalny numer:
0-0491-012041 D-0467-150094, J107-22551 D-0272-001121
- odpowiedni m.in. do maszyn: - odpowiedni m.in. do maszyn: - odpowiedni m.in. do maszyn:
DURKOPP-ADLER DURKOPP-ADLER 467, 767, DURKOPP-ADLER 272
N291/N292 JUKI 2210, 2260,
\ / GARUDAN GF113-447 /
\ Y /

s Contec Sp. z o.0. ul. todzka

78 - 95-054 Ksaweréw

tel. +48 42 227 11 40

www.contec.pl - info@contec.pl
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Igty szwalnicze i kaletnicze

SCHMETZ

SCHMETZ jest jednym z wiodacych producentdow igiet na Swiecie. Firma zostata zatozona w 1851 r. przez
Ferdynanda Bernarda Schmetza, ktérego wielka zastuga byto wprowadzenie norm stosowanych do dnia
dzisiejszego przez wszystkich producentéw igiet na swiecie.

Na dzien dzisiejszy nazwa SCHMETZ odnosi sie nie tylko do nazwiska zatozyciela firmy, ale réwniez
do marki igiet. Schmetz zdobyt ogromnga popularnos¢ na rynkach swiata i jest w tej chwili wiodacym,
miedzynarodowym dostawcg igiet. Dzieki olbrzymiemu doswiadczeniu i stale unowoczes$nianej
technologii, SCHMETZ produkuje dzisiaj najwyzszej jakosci igly w ponad 70 000 typow.

Najczestsze problemy szycia i dobor odpowiedniej igty

Dobranie odpowiedniego rodzaju igty, jej rozmiaru i ostrza jest jednym z najwazniejszych i decydujacych warunkéw zapewnienia jakosci produktu.
Jesli wptyw rodzaju igty, ostrza, rozmiaru nie jest brany pod uwage przy planowaniu produkgji, wynikiem moga by¢:

czeste
tamanie sie igiet

przepuszczanie A uszkodzenia
Sciegu tkaniny
NAJCZESTSZE
PROBLEMY SZYCIA
[ pomarszczony, } [ zrywanie nici ]
nieregularny scieg

To tylko czes¢ problemdw pojawiajacych sie podczas szycia. Zazwyczaj trudnosci te wykrywane s3 w trakcie procesu produkcyjnego,
czyli zdecydowanie za péZno. By temu zapobiec nalezy prawidtowo dopasowac stosowane igty oraz nici.
0idealnym doborze decyduje wybdr odpowiednich parametrow:

[ igrizfio:iccli J [ rodzaju ostrza J

DOBOR
ODPOWIEDNIEJ IGLY

[ pokrycia igiet J [ ksztattu J

MASZ PROBLEM Z DOBOREM ODPOWIEDNIE) IGLY, SKONTAKTUJ SIE Z NAMI - POMOZEMY CI

Kontakt: tel: 48 42 227 11 40, email: info@contec.pl

WWW.CONTEC.PL 1 ADRES - 100.000 MOZLIWOSCI




Igty szwalnicze i kaletnicze

VAl

SCHMETZ

NEEDLES SINCE 1851

Typ maszyny

‘ System igiet

Typ maszyny

‘ System igiet

oJLEKE

MOR-3900 series

DCx27, MY 1023, B-27

CB-640 series LWx6T, 2140 TP, 29-34 CS100-series 121 GJS
DDL-555 DPx5, 135x5, 134, 797 FS300-series 128 GBS
DDL-888 DBx1, 16x231, 1738, 5Y 2270 SP100-series 191GS
DDL-5530, -5550 DPx5, 135x5, 134, 797 2000-series 9858 G,UY 9858 GS
DDL-5600 DPx5, 135x5, 134, 797 2200-series 9854 G, UY 9854 GS
DLD-5430 DPx5, 135x5, 134, 797 34700TK 128 GAS
DLM-5200, -5210 DPx5, 135x5, 134, 797 35800-series 128 GLS, UY 128 GHS, UY 128 GLS
DLN-5410 DPx5, 135x5, 134, 797 36200-series 118 GAS, UY 118 GAS, SY 7060
DLU-5490 DPx5, 135x5, 134, 797 53400-series 163 GAS, SY 7185, UOX163
DMN-5420 DPx5, 135x5, 134, 797 54200-series 113 GS, UY 113 GS, SY 7090
DNU-241,-261 DPx17, 135x17, 5Y 3355 54400-series 113 GS, UY 113 GS, SY 7090
DU-141 DBx1, 16x231, 1738, SY 2270 56100-series 144 GS, SY 4261, 92x1, DNx1
LBH-760,-780,-790 DPx5, 135x5, 134, 797 63900AM 180 GYS, UY 180 GPS, UY 180 GS
LG-158 DDx1,214x1,328 80700C 1975
LH-1152,-1172 DPx5, 135x5, 134, 797 80800-series 9848 G, UY 9848 GS, SY 7715
LH-1162,-1182 DPx17, 135x17, 5Y 3355 81300 9853 G, UY 9853 G
LH-515 DPx5, 135x5, 134,797 81500 9853 G, UY 9853 G
LH-517,-518 DPx17, 135x17, 5Y 3355
LH-527,-528 DPx17, 135x17, SY 3355 l’l!llla to
LH-3100 series DPx5, 135x5, 134,797
T o DPx5. 135x5, 134 797 AZ ALL CLASSES DCX1, 81X1, 82X1,DMX1
LK-981-555 DPx17,135x17, SY 3355 AZ€000 DCx27, MY 1023, B-27
LK-185055aries DPx5, 135x5, 134, 797 AZ8500 ALL CLASSES | DCx27, MY 1023, B-27
LK-19005 DPx5. 1355, 134, 797 AZF ALL CLASSES DCx27, MY 1023,B-27
T59i VX7, 149x7 AZF 8000 DCX1, 81X1,82X1,DMX1
LU-562, -563 DPx17,135x17, SY 3355 AZRIS00 142X5, 5Y 1413,D0X5
LUH-521,-526 D17, 135x17, SY 3355 AZF 8700 C8DAS-MT2 | TVX64, B-64, SY 7045
1Z.271, 391 DBx1. 16x231, 1738, 5Y 2270 DCZ ALL CLASSES DCX1, 81X1, 82X1,0MX2
171555 DPx5. 1355, 134, 767 VCALL CLASSES UY 128 GAS, 1280, DVx1
T SY 1906, G 1906 VF ALL CLASSES UY 128 GAS, 1280, DVx1
LZ-1285 265,438, SY 8122 a DURKOPP
LZ-1286,-1287 SY 1906, G 1906 ADLER
L£:2288 265038158122 212 ALL CLASSES DPx5, 135x5, 134, 797
MB-57:2 B33 TQx7, 2091, 175%7 249 ALL CLASSES 13435 (R) 2134-35, DPX35
MB:377 IQx129:5 11355 A15x] 371 ALL CLASSES UY130 GHS
MER:2605H DOx558, 558 376 ALL CLASSES 13435 (R) 2134-35, DPX35
MEB00Tsstids UVAT 28 GAS WilZ S 467 ALL CLASSES DPx5, 135x5, 134, 797
MFB- 860, - 2600 UY 128 GAS, 1280, DVx1 I 934, 9345ES, TVX934 SES
MH:350,23582 IV X7 558 ALL CLASSES 558, DOX558
ML - TVx7, 149x7 568 ALL CLASSES 13435 (R) 2134-35, DPX35
MO-S00iserles DEX2 7 MYATD2AB ) 557 ALL CLASSES 501 (5.C), 1807 (D), EBX755
MO-200G1sékias DE:27aMATDPAb=P 767 ALL CLASSES 13435 (R) 2134-35, DPX35
MO-3000 series DCx27, MY 1023, B-27
MOG-3700 series 142x5, Inne
MOJ-3900 series 142x5,

STROBEL 45-series 1669 EEO

MO-634,-613

705H (pdtptaska)

MS-190, -1190

TVx64, B-64, SY7045

MS-260, -1260

UY 128 GAS, 1280, DVx1

MAIER kl.221 251 EU, 1669, SY 7253
MAIER kl.241 251 EU, 1669, SY 7253
MAIER kl.252 251 LG, 300, 29-CB, LWx5T

SPI R SES SUK SKF

Masz problem z dobraniem odpowiedniej igty do swojej maszyny?
Laboratorium firmy Schmetz rozwiaze wszelkie Paristwa problemy natury technologicznej.

REECE 101, -104

501, 1807D, EBx755

MERROW M-series

60 M, SY 6200

SHANGGONG GC-

DBx1, 16x231, 1738, SY 2270

SINGER 302U

62x57, 5640, DVX57

W sprawie szczeg6tow skontaktuj sie telefonicznie z naszym konsultantem.
Skorzystaj z wyszukiwarki igiet na naszej stronie internetowe;j: www.contec.pl

Contec Sp. z o.0. ul. tédzka 78 - 95-054 Ksawerdéw - tel.: +48 42 227 11 40 - www.contec.pl - info@contec.pl
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Igty szwalnicze i kaletnicze

OSTRZA KULKOWE

R - standardowe okragte ostrze

Do wigkszosci tkanin. Nadaje sie takze do dzianin,
pod warunkiem stosowania bardzo matej srednicy
(grubos¢: 60 max 70).

ZASTOSOWANIE:

v lekkie tkaniny

v cienkie, powlekane materiaty

v materiaty laminowane z delikatna lub cienka
kartonowa powtoka

v folie

v kombinacje skory i tekstyliow

SES - ostrze zmata kulka

Do delikatnych dzianin o duzej gestosci oczek, wykonanej
z cienkiej przedzy. Znakomicie nadaja sie do szycia denimu —
ze wzgledu na jego specyficzny splot.

ZASTOSOWANIE:

v cienkii $redni jeans

v cienkie i Srednie dzianiny

v szczegdlnie zalecane do dzerseju i trykotéw
v materiaty laminowane

v’ sztuczna skéra

v welur

.

SCHMETZ

ssssssssssssss

SUK - ostrze ze srednia kulka

? Stosowane do grubszych dzianin oraz materiatéw elastycznych.

ZASTOSOWANIE:

v dzianiny z whosem

v cienkie i Srednio grube materiaty

v materiaty laminowane

v’ sztuczna skéra

v laminowana sztuczna skéra

v welur

v jeans

v szczegdlnie polecane do wyrobow dekatyzowanych
i piaskowych

‘\\\77 /

WWW.CONTEC.PL 1 ADRES - 100.000 MOZLIWOSCI




Igty szwalnicze i kaletnicze

OSTRZA KULKOWE

SPI - okragte ostrze z wysmuktym,
bardzo ostro zakonczonym czubkiem

Do tkanin o gestym splocie np. mikrofaza i niektére rodzaje
jedwabiu. Do stebnowania widocznych elementéw, takich jak
kotnierzyki i mankiety koszul. Niezwykle rowno zarysowany $cieg.

ZASTOSOWANIE:

v bardzo gesto tkane materiaty: mikrofibra i jedwab

v' materiaty powlekane

v' materiaty tkane z tendencja do marszczenia

v’ sztuczna skéra

v laminowana sztuczna skéra

v do stebnowania widocznych elementéw takich jak
kotnierzyki i mankiety koszul

SKF - ostrze z duza kulka

Stosowane do grubych dzianin, w szczegéInosci o bardzo
réznorodnym splocie, takze cienkiej lycry w kombinacji
z mata $rednicq igty 65-70.

ZASTOSOWANIE:

v’ bardzo szorstkie tkaniny

v’ delikatne elastyczne materiaty pokryte wtéknami
elastycznymi: Elastan, Lycra, Spandex

\
\\,,

SKL - specjalne ostrze z kulka

Bardzo skuteczne podczas szycia dzianin z gumka, a takze
Sredniej i grubej lycry.

ZASTOSOWANIE:

v' Srednie i szorstkie materiaty pokryte wiéknami
elastycznymi: Elastan, Lycra, Spandex

v' szorstkie dzianiny

v/ materiaty bardzo elastyczne

e Contec Sp. z o.0. ul

. tédzka 78 - 95-054 Ksawerdow -

tel: +48 42 227 11 40 - www.contec.pl - info@contec.pl
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Igty szwalnicze i kaletnicze

-~
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SCHMETZ

ssssssssssss

OSTRZA SPECJALNE

super smukte rozwiazania dla jeszcze delikatniejszych dzianin

KN

WEASCIWOSCI:

v waskie, cylindryczne przez cafa dtugosc ostrze bez
zadnego zgrubienia

v’ zredukowany przekr6j powierzchni oczka

v waski ksztatt igty od oczka do czubka ighy

v ostrze kulkowe

ZALETY:

V' mniejsze otwory po naktuciu igty niz przy uzyciu
standardowych igiet

v zminimalizowane uszkodzenia dzianiny dzieki waskiemu
ksztattowi oczka

v zredukowane sity penetracji w poréwnaniu do
standardowych igiet

SCHMETZ

ssssssssssssss

SF

WEASCIWOSCI:

v waskie, cylindryczne przez catg dtugos¢ ostrze bez zadnego
zgrubienia

v zredukowany przekrdj powierzchni oczka

v bardzo waski ksztatt igty od oczka do czubka igty

v ostrze kulkowe

ZALETY:

v mniejsze otwory po naktuciu igty niz przy uzyciu
standardowych igiet

v zminimalizowane uszkodzenia dzianiny dzieki waskiemu
ksztattowi oczka

v zredukowane sity penetracji w pordwnaniu do
standardowych igiet

4
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Igty szwalnicze i kaletnicze

OSTRZA SPECJALNE

zwiekszona stabilnos¢, niezawodne szwy

SERV7 = > | —

ZASTOSOWANIE:
v wszystkie typy elastycznych, rozciagliwych materiatéw
v r6zne grubosci przeszywanych warstw materiatow

v szwy poprzeczne, brzegowe usztywniane ostrze
v oblamowania

v produkcja mankietow, $ciggaczy przy mankietach oraz pasie —
v wszywanie zamkéw @J 1
v faczenie materiatéw o réznej strukturze np. cienkich

materiatéw z metalowymi i plastikowymi fiszbinami
v od srednio do ciezkiego typu jeansu

standard

zgrubienie (pierscien) pomiedzy schmetz SERV7

v rygle przy szlufkach oczkiem a wybraniem
v kieszenie
v paski i pasy przy spodniach —
paski pasy przy sp =3 7 —

schmetz SERV7

standard  schmetz SERV7 standard  schmetz SERV7
v igta jest bardziej sztywna v wieksza petla nitki szwalniczej
v mniej odchyleri igly v" doskonaty odbidr nitki
v' mozliwos¢ zastosowania cieniszych igiet przez chwytacz

v igha jest bardziej sztywna
v brak uszkodzer maszyn

%

SCHMETZ

ssssssssssss

)
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Igty szwalnicze i kaletnicze

OSTRZA SPECJALNE

GO - igta 0 dwukrotnie powiekszonym oczku

WLASCIWOSCI:

v' dwukrotnie powiekszone oczko igty, np.: igta o grubosci
70/10 ma wielkos¢ oczka jak igta w grubosci 90/14

v’ powigkszony rowek

v’ zwigkszone wybranie powyzej oczka

v pogrubiona gdrna czesc igielnicy

v’ dostepne z réznymi ostrzami tnacymi

|l"m|wm |\‘\v”uwm ZALETY:
T shmetz GO f;:)c\?;adzema nitki zoptymalizowane poprzez zmniejszenie
SLECRE v gladkie przejscie nitki do szycia przez oczko igy, szczegéInie
wzmocnienie ostrza w przypadku grubych, spegjalistycznych nici

v zminimalizowane uszkodzenia nici

v/ ograniczenie czasu przestoju maszyny

v eliminowanie przepuszczen Sciequ oraz uszkodzen maszyny

v redukgja ilosci tamanych igiet

v redukowanie kosztdw naprawy maszyn (stabilne igty nie
uderzajq w podzespoty szyjace)

ZASTOSOWANIE:
v' zalecane do szycia ozdobnego grubymi ni¢mi

Powigkszone oczko
wraz z rowkiem

AKTUALNIE DOSTEPNE SYSTEMY IGIEL:

v 134 GO RRT/135X5 GO RRT/DPX5 GO RRT
grubosc igiet: 70/10 — 140/22

v’ 134 GO FK-E RRT/135X5 GO FK-E RRT/DPX5 GO FK-E RRT
grubos¢ igiet: 90/14

v 134 GO LR/135X5 GO LR/DPX5 GO LR
grubos¢ igiet: 90/14 — 200/25 /

v 135X17 GO RRT/SY 3355 GO RRT/DPX17 GO RRT
grubos¢ igiet: 100/16 — 180/24

v’ 34-35 GO RRT/2134-35 GO RRT/DPX35 GO RRT
grubos¢ igiet: 100/16 — 120/19

v’ 134-35 GO LR/2134-35 GO LR/DPX35 GO LR
grubosc igiet: 90/14 — 200/254

g? standard schmetz GO

SCHMETZ

rrrrrrrrrrrrrrrrr
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Igty szwalnicze i kaletnicze

AZOTEKTYTANU

SERV 100 (TN) - igta z twarda powtoka, zwiekszajaca zywotnos¢ ighy

i niezawodnos¢ szwow
CECHY:

v ultra twarda warstwa azotku tytanu na warstwie chromowej
v powierzchnia igty ponad dwukrotnie twardsza niz przy zwyktych igtach chromowych

v nieklejaca powierzchnia igty
v super twarde igty
v petna ochrona igy przed korozja

v oznaczenie igty, TN” (Titanium Nitride = AZOTEK TYTANU — twarda powtoka, zwiekszajaca zywotnos¢ igty

i niezawodnos¢ szwow)

ZALETY:

v doskonata odporno$¢ na Scieranie

v wydtuzona trwatos¢ igly, co zapobiega
uszkodzeniom materiatow

v doktadnos¢ szwow — schludny wyglad szwu

v mniej zZlamanych igiet

zminimalizowane zatykanie oczka igty podczas

szycia materiatéw tj.: syntetyki, pianki

mniej zerwanych nici

mniej przepuszczen sciegu

wysoka wydajnos¢

obnizenie kosztow

x

LSRN NN

SCHMETZ
Canu: 20:05JL9
NM:90 SIZE:14

SERV100
134 STN
PFx134 KS TN

Made by Schimols

SCHMETZ

ssssssssssss

ZASTOSOWANIE:

v/ materiaty Scierne

v’ grube, twarde i mocne materiaty typu
denim, skora

v’ tkaniny techniczne

v’ obuwie sportowe

v/ materialy syntetyczne

v’ obnizenie kosztéw

ﬂ 3000 |
1

SERV 100

Cheome: 2000

Titaniuem Nitride

1000

e}

0dpornos¢ na scieranie Twardos¢

>
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Igty szwalnicze i kaletnicze

zzzzzzzzzzzzzzzzz

OSTRZA TNACE

LR - ostrze o przekroju soczewkowym
tnacym w prawo

Scieg lekko pochylony w lewo, znajdujacy sie na powierzchni materiatu.
Otwory Sciequ lekko widoczne. Najczesciej uzywane ostrze do skéry.

ZASTOSOWANIE:

v wszystkie rodzaje skéry np.: produkcja odziezy, obuwia,
torebek, walizek, portfeli, tapicerki

v skéra laminowana

v dekoracyjny $cieg lekko skrecajacy w lewo

WAZNE:

v’ najlepsze igty do szwéw ozdobnych (nieznaczne pochylenie
Sciequ po przekatnej)

v nitki znajdujace sie na powierzchni materiatu skierowane s3
lekko w lewo

LL - ostrze skrecajace w lewo

Scieg prosty, znajdujacy sie na powierzchni materiatu. Ostrze
stosowane gtownie w tych przypadkach, gdy zszywane sa czesci
materiatu faczone ze sobg brzegami.

ZASTOSOWANIE:

v wszystkie rodzaje skéry np.: produkcja obuwia, torebek,
walizek, tapicerka meblowa

v’ stosowane gtdwnie w tych przypadkach, gdy zszywane s3
cze$ci materiatu taczone ze soba brzegami

v lekko wpuszczony, nierozciggniety szew

v’ prosty szew, lekko zagtebiony

v ostrze LL z prawoskretnym rowkiem ponizej oczka,
ten sam wyglad szwu jak w przypadku igiet LR — naciecie
odwrotne niz w przypadku igiet LR

\

VR - ostrze skrecajace w prawo

Scieg podobny jak w przypadku ostrza,LR” z tym, ze cztery krawedzie
tnace zapewniaja utatwione przechodzenie igty przez materiat.

ZASTOSOWANIE:
v zalecane do szycia twardych skér np.: produkcja obuwia,
torebek, walizek

WAZNE:

v ufatwione przechodzenie igty przez materiat
v/ precyzyjne rozmieszczenie szwu

v zminimalizowanie odchylen ighy

WWW.CONTEC.PL




Igty szwalnicze i kaletnicze

OSTRZA TNACE

S - waskie ostrze o przekroju soczewkowym

Tnace w kierunku szycia. Scieg prosty, o duzych odstepach
pomiedzy naktuciami. Scieg gruby, dekoracyjny.
ZASTOSOWANIE:

v’ zalecane do szycia wszystkich rodzajow skor

v’ bardzo prosty szew

v duze odstepy miedzy naktuciami

v dekoracyjny, gruby szew

PRODUKCJA:

v obuwia

v’ torebek, walizek, itd. — dekoracyjny, gruby szew
v' paskii szelki, meble tapicerowane

.
SCHMETZ

DI - ostrze o przekroju rombowym

Scieg podobny jak w przypadku ostrza typu,S”z tym, ze cztery

krawedzie tnace zapewniaja: precyzyjny i estetycznie wygladajacy

szew. Doktadne rozmieszczenie nitki w otworze. Wieksza stabilnos¢

pracy igty.

ZASTOSOWANIE:

v zalecane do ciezkich, suchych, twardych skér np,: produkeja
obuwia, torebek, walizek

v' bardzo prosty, wyciagniety szew

PRODUKCJA:

v' Scieg podobny jak w przypadku ostrza Sz tym, ze cztery
krawedzie tnace zapewniaja:

v catkowicie precyzyjny — zgrabnie, estetycznie wygladajacy szew

v dokladne rozmieszczenie, dopasowanie Sciegu w otworze

v’ zminimalizowanie odchylen igty — wieksza stabilno$¢ pracy igty

SCHMETZ

\

PCL -ostrze o przekroju soczewkowym,
waskie, lewoskretne

Wyztobienie z lewej strony ostrza zapobiega przygniataniu nitki
w czasie wychodzenia igy z materiatu.

ZASTOSOWANIE:

v zalecane do wszystkich rodzajow skor, bardzo mocny, kr6tki szew

v do Sciegéw narazonych na szczegéIne naprezenia (przy duzej
liczbie naktu¢ /cm naprezenia rozktadajg sie na wieksza liczbe
splotéw, co zapewnia odpowiednia trwato$¢ wyrobu

v’ mniejsze ryzyko perforagji

WAZNE:

v’ igfa z ostrzem,,PCL" - lewoskretnym rowkiem ponizej
oczka, dla chwytaczy obracajacych sie w kierunku zgodnym
z ruchem wskazowek zegara, dla chwytaczy umieszczonych
po prawej stronie igly

v wyztobienie z lewej strony ostrza zapobiega przygniataniu
nitki w czasie przechodzenia igty przez materiat

/

7

-
ﬂ Contec Sp. z o.0. ul. tédzka 78 - 95-054 Ksawerdéw - tel.: +48 42 227 11 40 - www.contec.pl - info@contec.pl

71



72

Igty szwalnicze i kaletnicze

OSTRZA TNACE

D - ostrze o przekroju tréjkatnym

Stosowane przy szyciu twardych, suchych skor. Dzieki trzem
tnacym narozom fatwo przechodzi przez szyty materiat i nie ulega
odksztatceniom podczas szycia.

ZASTOSOWANIE:

v’ zalecane do twardych, suchych skor

v’ prosty Scieg

WAZNE:

v doskonate wtasciwosci tnace (3 tnace naroza), ciecie niemal
do petnej Srednicy igty

v dzieki trzem tnacym narozom tatwo przechodzi przez szyty
materiat i nie ulega odksztatceniom podczas szycia

DH - ostrze o przekroju tréjkatnym

Mniejsze niz w przypadku ostrzy D
Prosty szew. Lekko podniesiony.

ZASTOSOWANIE:

v mniejsze naciecia niz w przypadku ostrzy D"

v’ zalecane do szycia tapicerki, materiatéw laminowanych,
z elementami plastikowymi, brezentu, markiz oraz namiotéw
w szczegdlnosci plandek,

v prosty scieg

__%

SCHMETZ

AN

SD1 -ostrze z matym tréjkatnym szpicem

Nieznacznie nacinajace strukture szytego materiatu.
Prosty szew, lekko podniesiony.

ZASTOSOWANIE:

v delikatne skory np. odziez skdrzana
v sztuczna skéra

v laminowana sztuczna skéra

v pokrytych PVC/PUR

v cienkie, syntetyczne materiaty

WAZNE:

v uzyskujemy naciecie o 10% wiekszym otworze, niz
w przypadku igiet z ostrzem ostrym typu,,R” co utatwia lepsze
dopasowanie nitki w otworze

v uzyskujemy doktadny wyglad $ciequ

v wielokierunkowe szycie - wyglad $ciequ pozostaje taki sam
w kazdym kierunku szycia przy uzyciu programowalnych
maszyn do szycia

WWW.CONTEC.PL




Igty szwalnicze i kaletnicze

( \
Groz-Beckert jest jednym z dostawcow
igiel przemystowych, precyzyjnych
elementéw i drobnych narzedzi
oraz systemow i ustug dla produkgji
i faczenia powierzchni tekstylnych.
Oferta obejmuje produkty i ustugi, ktére
wspieraja dziatania zwigzane z tkaniem,
filcowaniem, pikowaniem i szyciem.
Firma zostata zatozona w 1852 roku i dzi$
zatrudnia okoto 8 000 pracownikow.
L J
. //
/~ N
\
OSTRZA KULKOWE
RS/SPI - okragte ostrze, z bardzo
ostro zakonczonym czubkiem
N *—""'_'! I Do tkanin o gestym splocie. Do stebnowania
- —_— widocznych elementow. Niezwykle rowno
zarysowany scieg.
ZASTOSOWANIE: materiaty tkane z tendencja
do marszczenia, powlekane, zastony.
GROZ-BECKERTe
R - standardowe okragte ostrze
Do wigkszosci tkanin. Nadaje sie takze do dzianin,
pod warunkiem stosowania bardzo matej srednicy.
ZASTOSOWANIE: lekkie tkaniny, materiaty
laminowane, folie.
~ GROZ-BECKERTe y
N

MASZ PROBLEM Z DOBOREM ODPOWIEDNIEJ IGLY? SKONTAKTUJ SIE Z NAMI - POMOZEMY Cl

Kontakt: tel: 48 42 227 11 40, email: info@contec.pl
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74

Igty szwalnicze i kaletnicze

GROZ-BECKERTe

OSTRZA KULKOWE

RG - lekko zaokraglone ostrze

Idealnie nadaje sie do szycia taricuszkowego
oraz do haftu.

ZASTOSOWANIE: delikatne dzianiny, mikrowtékna,
materiaty tkane, przyszywanie guzikow.

GROZ-BECKERTe

FFG/SES - okragte ostrze, zmata
kulka

Do delikatnych dzianin o duzej gestosci oczek, wykona-
nej z cienkiej przedzy. Znakomicie nadaja sie do szycia
denimu — ze wzgledu na jego specyficzny splot.
ZASTOSOWANIE: bielizna, cienko i $rednio grube
dzianiny, welur, sztuczna skora.

FG/SUK - okragte ostrze, ze srednia
kulka

GROZ-BECKERTe

Stosowane do grubszych dzianin oraz materiatéw
elastycznych.

ZASTOSOWANIE: wyroby jeansowe, cienko i srednio
grube dzianiny, dzianiny z wtosem, bielizna.

G/SKF - okragte ostrze z duza kulka

Zastosowanie do grubych dzianin, w szczegdlnosci
0 bardzo réznym splocie, takze cienkiej lycry.

GROZ-BECKERTe

ZASTOSOWANIE: wyroby dzianinowe, elementy
haftowane, elastyczne materiaty.

GROZ-BECKERTe

SKL - okragte ostrze, ze specjalna
kulka

Bardzo skuteczne podczas szycia dzianin z gumka,
sredniej i grubej lycry.

ZASTOSOWANIE: materiaty z domieszkg lycry oraz
gumy, odziez sportowa, tkaniny elastyczne, koronki.

>
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Igty szwalnicze i kaletnicze

OSTRZA TNACE

LR - ostrze tnace skére
pod katem 45° w kierunku szycia,
lekko pochylone w prawo

Do tkanin o gestym splocie. Do stebnowania widocznych
elementdw. Niezwykle réwno zarysowany scieg.

ZASTOSOWANIE: dekoracyjny $cieg do cienkich
i $rednio grubych skor.

PRZYKLAD: obuwie, odziez skdrzana, meble

GROZ-BECKERTe tapicerowane, torby, pasy, siedzenia samochodowe.

LL - ostrze tnace skore pod katem 45°
w kierunku szycia, lekko pochylone
w lewo

Prosty szew, lekko wpuszczony, nierozciggniety.
Otwory $ciegu w catosci wypetnione nitka.

ZASTOSOWANIE: praktycznie do wszystkich typdw skor.

PRZYKEAD: obuwie, torby, siedzenia samochodowe.

GROZ-BECKERTe

D - ostrze o przekroju tréjkatnym

Prosty szew, lekko podniesiony. Otwory $ciegu szerokie,
\ ciecie niemal do petnej srednicy ostrza.

— —é—: ZASTOSOWANIE: zalecane do twardych, grubych skér.
@- ) Odpowiednie rdwniez do przeszywania kartonow.
(_/ PRZYKLAD: pasy, walizki, twarde obuwie szyte ze

skory oraz materiatow syntetycznych.

GROZ-BECKERTe

DH - ostrze o przekroju tréjkatnym,
mniejsze w stosunku do ostrzy typu

”Dll
Q Prosty szew, lekko podniesiony. Otwory Sciequ
e ————————— szerokie.

ZASTOSOWANIE: zalecane do $rednich i grubych skor.

PRZYKLAD: meble tapicerowane, torby, obuwie

GROZ-BECKERTs oraz markizy, plandeki i namioty.

\\ p
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Igty szwalnicze i kaletnicze

-~

GROZ-BECKERTe

\
OSTRZA TNACE

SD/SD1 - ostrze z matym tréjkatnym
szpicem, nieznacznie nacinajace
strukture szytego materiatu

Naciecie 0 10% wiekszym otworze w stosunku do
ostrza typu R. Prosty szew, lekko podniesiony.

Zastosowanie: miekka, delikatna skora.
Wielokierunkowe szycie.

Przyktad: obuwie, drobne wyroby skérzane, hafciarstwo
skdrzane, wyroby z folii i materiatdw powlekanych.

GROZ-BECKERTe

P - ostrze tnace prostopadle do
kierunku szycia

Scieg dekoracyjny, ze wzgledu na lekko pochylong
nitke, lekko wpuszczony. Scieg krétki, bardzo mocny.
Otwory Sciequ w catosci wypetnione nitka.

Zastosowanie: sciegi ozdobne, do wszystkich
rodzajow skory.

Przyktad: obuwie, drobne wyroby skérzane, hafciarstwo
skérzane, wyroby z folii i materiatow powlekanych.

GROZ-BECKERTe

PCL - ostrze tnace prostopadle

do kierunku szycia z lewoskretnym
rowkiem ponizej oczka, do chwytaczy
obracajacych sie w kierunku zgodnym
zruchem wskazowek zegara

Scieg dekoracyjny, ze wzgledu na lekko pochylong
nitke, lekko wpuszczony. Scieg krétki, bardzo mocny.
Otwory $ciequ w catosci wypetnione nitka.

Zastosowanie: sciegi ozdobne, do wszystkich rodzajow
skory. Dla chwytaczy umieszczonych po prawej stronie igty.

Przyktad: obuwie, meble tapicerowane, torby.

GROZ-BECKERTe

N

S — waskie ostrze o przekroju
soczewkowym
Ostrze tnace w strone kierunku szycia. Prosty

$cieg, o duzych odstepach pomiedzy naktuciami.
Dekoracyjny gruby szew.

Zastosowanie: nadaje sie do migkkich i $rednio
twardych skor.

Przyktad: obuwie, odziez skdrzana, torby.

>
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Igty szwalnicze i kaletnicze

IGLY SPECJALNE
Co to jest igta SAN®?

SANP® - oznacza igly specjalistyczne, w szczegdlnosci przystosowane do specjalistycznych zastosowan.

Specjalna geometria igiet daje nastepujace zalety:

v SAN® 5.2:igly drugiej generadji do szycia tapicerki meblowej i samochodowej, pokryte warstwa azotku tytanu (GEBEDUR®)
v SAN® 6: igty do grubych i ciezkich materiatéw oraz szycia dzinsow, pokryte warstwa azotku tytanu (GEBEDUR®)

v SAN® 10: igly do delikatnych dzianin i tkanin

v/ SAN® 10 XS: igly do bardzo delikatnych tkanin i dzianin

v SAN® 12:igly do 2-igtowych szwow dekoracyjnych.

SAN®5.2 GEBEDUR

Igty drugiej generacji do szycia tapicerki meblowej i samochodowej, pokryte warstwa azotku tytanu (GEBEDUR®).

prowadzenia nitki zarowno przy szwie jedno jak i dwu kierunkowym. Widoczna poprawa jakosci $ciequ
v specjalne wzmocnienie ostrza - zwiekszona stabilnos¢ igty
v zwiekszone oczko igielne - mozliwo$¢ zastosowania grubszych nici bez koniecznosci
zmiany grubosci igty
Korzysci z zastosowania igty SAN® 5.2 GEBEDUR:
v’ zwiekszona stabilnos¢ igty dzigki specjalnemu wzmocnieniu
v' eliminowanie przepuszczen $ciegu dzieki zoptymalizowanemu prowadzeniu nitki
v’ jednolity wyglad szwu
v mozliwos¢ zastosowania grubszych nici bez koniecznosci zmiany grubosci igiet
v' ochrona igty dzieki zastosowanej powtoce GEBEDUR
v zwiekszona produkgja
v’ zmniejszone koszty produkgji

GROZ-BECKERTe SAN® 5.2 — prowadzenie nitki

SAN® 6 GEBEDUR e

gta opracowana w celu zminimalizowania podstawowych problemdw pojawiajacych w produkgi
odziezy jeansowe; : przepuszczanie Sciequ, tamanie sig igiet, zerwanie nici oraz uszkodzenia czubka igty.
Cechy:
v specjalny ksztatt przekroju poprzecznego igty — zwigkszona stabilnos¢ igty | |
v ostrze stozkowe — zwigkszona odpornos¢ na zginanie w poréwnaniu z igha standardowa ' i
v poprawione prowadzenie nitki poprzez zmiane profilu wyztobienia ucha — polepszona i
wspdfpraca nitki z chwytaczem, mniej zerwanych nici i przepuszczonych Sciegow
v ostrze typu RG — zmniejszona penetracja igty, ochrona tkaniny w procesie szycia
v powtoka GEBEDUR® - wydtuzona trwatos¢ igty

Korzysci z zastosowania igty SAN® 6 GEBEDUR:
v zwiekszona odpornos¢ na Scieranie Surnmliienin

v wydtuzona trwatos¢ igly

doktadno$¢ szwéw - schludny wyglad szwu
mniej zlamanych igiet

nizsze zuzycie igiet

zminimalizowane zatykanie oczka igty
podczas szycia materiatow tj. syntetyki, pianki
mniej zerwanych nici

mniej przepuszczen sciegu

wysoka wydajnos¢

obnizenie kosztéw

\_ GROZ-BECKERTe

ASRNENEN

Standard

SAN® 6 GEBEDUR

ANENENEN

>

ma e ——
v podwdjny rowek w obszarze ostrza igty, miedzy oczkiem a czubkiem igty — poprawienie

_

: Contec Sp. z o.0. ul. tédzka 78 - 95-054 Ksawerdéw - tel.: +48 42 227 11 40 - www.contec.pl - info@contec.pl
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Igty szwalnicze i kaletnicze

OSTRZA SPECJALNE

SAN® 10 + SAN® 10 XS ||

Igta przeznaczona do szycia delikatnych i bardzo cienkich dzianin i tkanin.

Cechy:

v' specjalna budowa igly o zredukowanym przekroju powierzchni oczka -
zminimalizowane uszkodzenia dzianiny dzieki waskiemu ksztattowi ostrza &

v ¢ylindryczne przez cata dtugos¢ ostrze - zredukowane sity penetradji
w poréwnaniu do standardowych igiet

Korzysci z zastosowania igty SAN®10 + SAN® 10 XS: .
v doktadnos¢ szwéw y

v zminimalizowane uszkodzenia dzianiny dzieki waskiemu ksztattowi ostrza
v' mniej ztamanych igiet
v" mniejsze otwory po naktuciu igty

v ochrona chwytacza dzieki ostrzu typu RG GROZ-BECKERTe Standard SAN® T0XS

SAN® 12 zostrzem LR lub S

Igta przeznaczona do szycia $ciegdw ozdobnych na maszynach 2-igtowych

Podczas produkgji wysokiej jakosci wyrobdw skdrzanych, w szczegdlnosci mebli tapicerowanych, tapicerki samochodowej oraz
galanterii skorzanej, duzy nacisk ktadzie si¢ na wyglad i estetyke szwéw dekoracyjnych. Najczesciej wykonywanych na maszynach
2-igtowych. Dla uzyskania réwnego, prostego szwu nalezy zastosowac igte SAN® 12 na obydwu igfach. Efekt idealnych $ciegéw

rownolegtych uzyskujemy dzieki zmienionej geometrii igty oraz Scietej kolbie. 1]
|

Poréwnanie wygladu szwu z zastosowaniem na obydwu igfach ostrza,,S”
(prawy szew nieréwny) wzgledem szwéw wykonanych przy uzyciu igiet
z ostrzami SAN® 12 S (oba szwy rowne).

GROZ-BECKERTe

GEBEDUR®

Standardowo wszystkie igty pokrywane s3 chromem, w celu zabezpieczenia ich przed korozja. Firma
Groz Beckert tak jak i Schmetz oferuje igty pokryte dodatkowa, ztota warstwa azotku tytanu (GEBEDUR).

Cechy:

v ultra twarda warstwa azotku tytanu na warstwie chromowe;j

v powierzchnia igty ponad dwukrotnie twardsza niz przy zwyktych igtach chromowych
v nieklejaca powierzchnia igly

v super twarde ighy

v petna ochrona igly przed korozja

v oznaczenie igty,,GEBEDUR”

Korzysci z zastosowania igty GEBEDUR

v’ wieksza twardos¢ igty w stosunku do igiet pokrytych chromem

v’ zwiekszona stabilno$¢ igty

v’ powierzchnia igly zabezpieczona przed zuzyciem i wszelkimi uszkodzeniami mechanicznymi

v’ obnizenie temperatury pracy igty, co w konsekwencji pozwala uniknac uszkodzen szytego
materiatu oraz klejenia sie go do igly

v wydtuzenie zywotnosci igty

v" powtoka GEBEDUR nie prowadzi do zwiekszenia stabilnosci igly, jej geometria
odpowiada grubosci igly standardowej, pokrytej warstwa chromowa.

. GROZ-BECKERTe

\
AN
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Igty szwalnicze i kaletnicze

a D
N

VORTEC THREAD GUARD NEEDLE COOLER ;;.'\“»;
Nr katalogowy: J424

Oprzyrzadowanie zostato zaprojektowana specjalnie
do zastosowari przemystowych, w celu ochrony nitki.
Chtodzi igte, aby zredukowac zwiazane z wysoka
temperaturg zrywanie nici.

Temperatura zimnego powietrza i natezenie przeptywu
sg ustawione sana 10 °F (-12°C) i4°C(113 sl / min).

e

Profesjonalne igty kaletnicze,
szpilki I dodatki tapicerskie

/

Contec Sp. z 0.0. ul. toédzka 78 - 95-054 Ksawerdw - tel:. +48 42 227 11 40 - www.contecpl - info@contec.pl
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SZWALNIA

i

65mm

: 75mm

2/0

4/0

\

N
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SZWALNIA

_ Profesjonalne igty kaletnicze, ostrza i dodatki tapicerskie

-

N

85 mm

~

/
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SZWALNIA
_ Profesjonalne igty kaletnicze, ostrza i dodatki tapicerskie

175 mm

150 mm

II I|\

100 mm

125 mm

150 mm

175 mm

200 mm

60 mm

250 mm

100 mm
m

300 mm

~

/
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SZWALNIA

Igty szwalnicze i kaletnicze Profesjonalne igty kaletnicze, ostrza i dodatki tapicerskie

-

100 mm

90 mm

80 mm

65 mm
m

309 001, 309 005, 309 002, 309 003

360 062
. 309 004

l

~

/
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Oprzyrzadowanie do maszyn Stopki i oprzyrzadowanie do Durkopp Adler i JUKI

e ™\

Stopki do DA 367, 467,767,768, 867 > Standardowe stopki do maszyn 1-igtowych

KH367FG2 KH367FG KP367TP KP367-5

Zaprojektowana do matych

Wzmocniony ochraniacz do stopki Ochraniacz do stopki KP367 Stopka z prowadnikiem tasmy 5 mm )
elementéw
KP367V(/D-0367- KP367VX/D-0767- KP467Q KP367-L081
221543+D-0367-221553 220013+D-0767-220483

Zastosowanie przy grubych Do pokonywania szwéw poprzecz- | Musi by¢ zastosowana w komplecie | Stopka dociskajaca: 7,5 mm, stopka
materiatach nych 7 KH467Q-NP/FD prowadzaca: 4,5 mm. Zestaw lewy
KP367-R081/D-R081- KP367-N081 KP367T/D-0367- KP367F/ D-0367-
301330+D-R081-301400 220103+D-0067-220993 220103+D-0067-220993

N &
I\
QAL

i

NS

o
S

Stopka dociskajaca: 10 mm, stopka

Zestaw stopek ARSI Stopka do wszywania zamkéw Stopka do lamowania
KP367LN/D-0367- KP367RN/D-0367- KP367N/D-0367- KP367W/D-0467-
220343+D-0067-220703 220283+D-0067-220713 225053+D-0367-225043 220043+D-0467-220013

Stopka krawedziowa, lewa Stopka krawedziowa, prawa Stopka prowadzaca Stopka prowadzaca

x\\\u /

a Contec Sp. z 0.0. ul. toédzka 78 - 95-054 Ksawerdw - tel:. +48 42 227 11 40 - www.contecpl - info@contec.pl
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Oprzyrzadowanie do maszyn

Stopki i oprzyrzadowanie do Durkopp Adler i JUKI

Stopki do DA 367, 467, 767, 768, 867 > Stopki z prowadnikiem do maszyn 1-igtowych

R367R

GL367-H

GL367-X4 mm

Prawy prowadnik rolkowy, dostepne rézne
rozmiary

Wzmocniona stopka z ruchomym lewym prowadni-
kiem kompensacyjnym, dostepne rézne rozmiary

Wzmocniona stopka z ruchomym lewym
prowadnikiem kompensacyjnym

GL367-X5 mm

GL367-X

GL367)

Wzmocniona stopka z ruchomym prawym prowad-
nikiem kompensacyjnym, dostepne rdzne rozmiary

Wzmocniona stopka z ruchomym prawym prowad-
nikiem kompensacyjnym, dostepne rézne rozmiary

Stopka z ruchomym lewym prowadnikiem
kompensacyjnym, dostepne rézne rozmiary

GR367-H

GR367-X

GR367)

Wzmocniona stopka z ruchomym prawym prowad-
nikiem kompensacyjnym, dostepne rozne rozmiary

Wzmocniona stopka z ruchomym prawym prowad-
nikiem kompensacyjnym, dostepne rézne rozmiary

Stopka z ruchomym prawym prowadnikiem
kompensacyjnym, dostepne rézne rozmiary

Stopki do DA 367, 467, 767,768, 867 > Stopki do pipingu do maszyn 1-igtowych

KH367-PDO, -PDI 3/16 X2

KH367PC 8 mm

KH367-PRO, -PRI 6,4 mm

Podwdjne ztobienie na piping, Otwdr na igte po
$rodku, dostepne rézne rozmiary

Stopka do pipingu. Piping po lewej stronie igty,
dostepne rézne rozmiary

Stopka do pipingu. Ztobienie po prawej stronie igty,
dostepne rézne rozmiary

/

/
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Oprzyrzadowanie do maszyn

Stopki i oprzyrzadowanie do Durkopp Adler i JUKI

Stopki do DA 367, 467, 767,768, 867 > Stopki do maszym 2-igtowych

KP767-MO

GA767-R

KP767-SK

Stopka dociskajaca do KG768-M

Stopka do 2-igtdwki z prawym
prowadnikiem. Regulacja docisku

Odlegtos¢ miedzy igtami: 6, 8, 10 lub

Zaprojektowana do matych

: e . 12mm elementéw
i wysokosci prowadnika
KP767-S KP767-UD KP767-MI KP768-1
N/
Zaprojektowana do matych elementéw | Stopka z ochraniaczem - zestaw Stopka wewnetrzna do KG768-M Stopka kompensacyjna

87

KP767 6/8 mm KP767-U 12/14 mm KP768-A0 6/8/10/12/14 mm
Lo &
./
S
A
~ )
=
Komplet stopek do DA 767 Stopka dociskajaca Stopka krozacaz pneur’natycznym prowadzeniem
po $rodku
Przebudowa do DA 269
KH767-NCS KH269NB KH767-NC KH269D-FD KH269D-NP

Y

Uchwyt ighy do 2-igtéwki. Transport do 2-igtéwki DA
Musi by¢ zastosowany 269
w komplecie z igielnica
KH269NB. Dostepne rozmia-
ry:6,8,10,12,14,16 mm

Uchwytigly Igielnica do 2-igtowki do

267/269

Plytka Sciegowa do 2-igtéwki
DA 269

Stopki dostepne s3 réwniez w innych rozmiarach. Szczegéty na stronie internetowej www.contec.pl

s Contec Sp. z o.0. ul. tédzka 78 - 95-054 Ksaweréw - tel.: +48 42 227 11 40 - www.contec.pl - info@contec.pl



Oprzyrzadowanie do maszyn Stopki i oprzyrzadowanie do Durkopp Adler i JUKI

4 D
Linijki dystansujace

KG767T KG367T KG367X
<% C
- SN2
S A e s
by =g
Prowadnik dystansujacy (linijka) Prowadnik dystansujacy (linijka) Prowadnik dystansujacy (linijka)
KG367B KG367A KB205
@|°
@q|°
2 o
. S . S Uchwyt do 204-370, 205-370 (204-
Prowadnik dystansujacy (linijka) Prowadnik dystansujacy (linijka) 240030 z¢ $rubka) Uchwyt do 767, 467, 477
KB267 KB867/D-N800-080003 KG867-S

Uchwyt do 867 Prowadnik Prowadnik

KG767D KG767B KG767A

Prowadnik dystansujacy Podwdjny prowadnik z uchwytem Prowadnik dystansujacy (linijka) Prowadnik dystansujacy (linijka)

Stopki dostepne s3 réwniez w innych rozmiarach. Szczegéty na stronie internetowej www.contec.pl
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Stopki do maszyn Z transportem zabkowym oraz zabkowo-igtowym (NF)

Stopki krawedziowe / kompensacyjne:
Krawedziowe prawe: CRO8 — CR130, CRO8-NF — CR130-NF

N ZABKOWY | ZABKOWO- IGEOWY| ROZMIAR ZABKOWY | ZABKOWO-IGEOWY|  ROZMIAR
ﬂ [F‘! (Ro8 CROS-NF 0,8mm (RS0 (RS0 -NF 5,0mm
N ! )l CR10 CR10-NF 1,0mm CR60 CR60-NF 6,0mm
I F | N (R20 CR20-NF 20mm (R70 CR70-NF 7,0mm
) Mﬂ (R25 CR25-NF 2,5mm CR80 CR80-NF 8,0 mm
J Lﬂ tlésb (R30 CR30-NF 30mm CR100 CR100 -NF 10,0mm
- (R40 CRAO-NF 40mm CR130 CR130-NF 13,0mm
Krawedziowe lewe: CLO8 — CL130, CLO8-NF — CL130-NF
i ZABKOWY | ZABKOWO- IGEOWY| ROZMIAR ZABKOWY | ZABKOWO-IGEOWY|  ROZMIAR
' (L0 CLOS-NF 0.8mm a0 CL50-NF 5,0mm
o CL10-NF 1,0mm (160 CL60-NF 6,0mm
20 CL20-NF 2,0mm o (L70-NF 7,0mm
ws CL25-NF 2,5mm (180 (L8O -NF 8,0mm
30 CL30-NF 30mm (100 CL100-NF 10,0 mm
(40 CLAO-NF 40mm w30 CL130-NF 13,0mm

Krawedziowe do dzianin CRO8K — CR130K

¥

L [ ¥

i F—T;;L‘ ZABKOWY ROZMIAR ZABKOWY ROZMIAR ZABKOWY ROZMIAR
' |

CRO8K 0,8 mm (R30K 3,0mm (R65K 6,5mm

i L%
i‘_ﬁ_ @-ﬂ"k (R15K 1,5mm CR40K 4,0 mm CR100K 6,0 mm

. - (R25K 2,5mm CR50K 50mm CR130K 7,0mm
Krawedziowe waskie CR/CL — N/NK Krawedziowe podwojne CD10 — CD20
ni ) ZABKOWY | ROZMIAR| |ZABKOWY | ROZMIAR oy If;_‘_"_ ZABKOWY | ROZMIAR
5 ||| N CLogN | 08mm | | CLISN | 1,5mm |
o | | 1 10 | 1,0mm
= o CROSN | 0,8mm (RI5N | 1,5mm - L
ey =] | | e "
= f"l:L CLOSNK | 0,8mm | | CLISNK | 1,5mm Ig r‘--|| ﬁ‘}q‘l‘l 15 | 1,5mm
| L “JETT | CROBNK | 0,8mm | | CRISNK | 1,5mm CE ‘?:ﬂ&J (020 | 20mm

Krawedziowe prawe i lewe typ P810 - P816 /L

ZABKOWY | ZABKOWO- ZABKOWY |  ZABKOWO-
PRAWE |IGtOWY PRAWE i LEWY | IGROWY LEWY e

.--1- o | e
| g@_- P8I0 | PSIO-NF | 08mm ‘ E“;l PSIOL | PSIOLNF | 0,8mm
]

P811 P811-NF 1,6 mm X P811L P8T1L-NF 1,6mm
P812 P812-NF 3,2mm i !~| P812L P812L-NF 3,2mm

o o
.0 P813 P813-NF | 48mm Fﬂ—ﬁt VR P813L | PBI3L-NF | 48mm
P LA
B P814 P8I4-NF | 64mm |4 Q&\&_ P814L | P8TALNF | 64mm
: |, Sive P815 PRIS-NF | 80mm | - LI AVl P8ISL | P8ISL-NF | 80mm
P816 PI6-NF | 9,5mm P816L | P8IGL-NF | 9,5mm

Stopki dostepne s3 réwniez w innych rozmiarach. Oznaczenie w kodzie NF — dedykowane do transportu igtowego. Wiecej na stronie www.contec.pl
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Stopki do maszyn Po6t-stopki do maszyn
Pot-stopki:
Prawe z ruchomg pfoza, wystepuja w wersji NF Lewe z ruchomg pfoza, wystepuja w wersji NF
P36N P36 P36W P36LN P36L P36LW
a il ®
‘ \l[ !"'n I "-l ! ]
L ‘lL ! i\l ; L
i o = 1”' o
% \L\%H LR I s =
standard szerokie waskie standard szerokie
Prawe ze stafg ptozg Lewe ze stafg ptozg
P31IN P31 P30IN P301
BB e
SR Lol
|||. J ( = ‘-{.WL“\
&: \EE_%:J u:f"_ﬁ \\& -
waskie standard waskie standard

Stopki do kedry z transportem zabkowym oraz zabkowo-igtowym (NF)

Lewe z ruchomg ptoza, dostepne w wersji NF

Prawe z ruchoma ptozg, dostepne w wersji NF

_ ZABKOWY |ZABKOWO- IGLOWY | ROZMIAR ZABKOWY |ZABKOWO- IGLOWY | ROZMIAR
]. P6OLH1/8 | P6OLHT/8NF | 32mm PGORH1/8 | P6ORH1/8-NF | 32mm
e P6OLH3/16 | P6ILH3/16-NF | 4,8mm PGORH3/16 | P6ORH3/16-NF | 4,8mm
% P6OLH1/4 | P6OLHT/ANF | 64mm PGORH1/4 | P6ORH1/4-NF | 64mm
:=.|n=J .
P6OLH3/8 | P6OLH3/B-NF | 9,5mm PGORH3/8 | P6ORH3/8-NF | 9,5mm
Lewe i prawe ze statg ptoza Podwaojne ze statg ptoza
— LEWE - PRAWE | ROZMIAR — o PRAWE | ROZMIAR
v ! [
P69L 1/8 _L |\. | P69R1/8 | 3,2mm ' \Jﬂ P69D1/8 | 3,2mm
P69L 3/16 |l I P6OR3/16 | 4,8 mm ! P69D3/16 | 4,8 mm
E= SN N [y
g PosL1/4 | W = | P6OR/4 | 64mm o5 | P6OD1/4 | 64mm
se | PooL3s |~ 22| | peor3s | 95mm "7 | peoD3/8 | 9,5mm
Pot-stopki do pipingu lewe i prawe ze statg ptozg
] LEWE i ﬁ* PRAWE ROZMIAR
1 P31C1/8 | \'[I P301C1/8 3,2mm
" |J P31C3/16 iy L P301C3/16 4,8mm
I. a‘ \% Q L
@a- P31C1/4 . P301C1/4 6,4 mm

Stopki dostepne sa réwniez w innych rozmiarach. Oznaczenie w kodzie NF — dedykowane do transportu igtowego. Wiecej na stronie www.contec.pl
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Stopki do maszyn Stopki teflonowe i zwijajace

Stopki teflonowe:
36N 136 - 1361
[ L | =
| O | \
! N ! L
B ke
v RIS
e W e - PR -l
I8 .
7mm 10 mm 7mm 10 mm
135 T35W 135¢ T35CW
0P A
= | L [ '1.|| '[ |
i T it | W &
P K\f{:;‘ . \3\\\\ *}}. . H\:._, \. ‘5&\\
3[2-&-! . ."_'-'5"'.: \}'.- 2 _EIIE- B . "\ '_,—"—"'r .‘}. L,-_T—-'-'-‘,
1T mm 12,5mm 11 mm 12,5mm 11 mm
Stopki zwijajace:
SH16 — SH80 H6010 1/6 — H6010 1/4
IWUAJACE | ROZMIAR CFS IWUAJACE | ROZMIAR
SH16 1,6 mm H6010 1/6 1,6 mm
SH20 2,0mm H60101/8 | 3,2mm
i 4y SH5 | 25mm H60103/16 | 48 mm
i 4 SH30 | 30mm H60101/4 | 64mm
5 f SH030 3,0mm
“? SH40 4,0mm
IWUAJACE | ROZMIAR
B SH50 5,0 mm
SH050 5,0mm H50181/6 | 1,6 mm
SH65 6,5mm
SH80 80mm H5018 3/16 4.8 mm
SHP30 — SHP90
IWUAJACE | ROZMIAR
'ﬁ—lﬂ A IWUAJACE | ROZMIAR
| SHP30 3,0mm
SHP50 5,00 mm
- H5017 3/16 48 mm
£ doT SHP65 6,5mm
! \t\“\'"'_' ", SHP75 8,0mm
H5017 1/4 6,4mm
_..|\1r L Bien ‘é‘;&\} SHP90 9,5mm

H5019 3/16 — H5019 1/4 H5019R 3/16 — H5019R 1/4
/ f'? (= IWUAJACE | ROZMIAR ;G IWUAJACE | ROZMIAR
i A ! A ,&"'ﬂ g Al A

;‘ / 1 Jﬁ? ;_‘- ll

."'III d 1
£ Y J S| Hs0193/16 | 48mm {;{ X HSO19R3/16 | 48 mm

e A

am — H50191/4 | 64mm iy HSO19R1/4 | 6,4 mm

W ofercie dostepny réwniez teflon do podklejania stopek. WY-TEFLON 30CMX30CM — 0,6 mm grubosci, MI-TG-8-SK — 0,15 mm grubosci.

! Contec Sp. z o.0. ul. tédzka 78 - 95-054 Ksawerdéw - tel.: +48 42 227 11 40 - www.contec.pl - info@contec.pl
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Stopki do maszyn

Stopki do zwijaczy, lamownikéw i zamkow

/
/

Stopki dedykowane do zwijaczy i lamownikow:

WY-A10 WY-CB
o A0 A10-01 A0 A10-01
| -
i'i&] 16-22mm | A10-01-3/4 | 2,5mm rg@: w6eztmm| @3 | 30mm
| 24-26mm | A10-01-7/8 |3,5mm o }i
- ;\J 28-30mm| A10-01-1 |45mm =i T e
e | 32mm | A10-01-11/8 | 5,5mm e | '
=) Maodo | 36mm | AI0-01-11/4 | 6,5mm =) ST | s_somm | G114 | 7omm
40-50mm | A10-01-11/2 | 8,5mm '
P3811
_ P3811 P3819 P3825 JB1549372000
o e
g Eﬁ M
=N
. E‘i W “\\ ==
7mm 13mm
Stopki dedykowane do zamkow (wystepuja rowniez jako NF):
P361, P360 — waska ptoza P3 — waska ptoza
P361 P360 P3 P3C P3CS
= = ] F 1 =
L = R R R
i | )‘ R |
L - ' k | |
\ 1 T ™ )
- : ol . ' K L A s
L\ > N S
2mm 2mm 4mm 4mm 4mm
S518 — stopka do S518 — waska stopka
wszywania zamkow do wszywania zamkow
P363, P363V — waska ruchoma ptoza krytych krytych
P363 P363V 5518 $518- NF
1_? N ',f
| |
iy N
" -
Y \@’y) 14mm 9,7 mm
\\ //"‘

Stopki dostepne sa réwniez w innych rozmiarach. Oznaczenie w kodzie NF — dedykowane do transportu igtowego. Wiecej na stronie www.contec.pl
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Stopki do maszyn Stopki rézne

Rozne:
P952 — stopka marszczaca P50
P952 P50 P5OM PSOH
e .o:_-_.l'l:w & 'q;:'llz = =3 ==
i _'_":_--':':‘.'"l-:" éf:f:fﬁ r‘j{@_ i ‘_]_21
= CEE 7] |
= 3; A ' '
§ =iy -~ | o
£ S & E ‘ I
B SEIEF ||
{5 -‘:7;#:“: > Kl bty l|| .|. H‘- i, =
v v N \\' \
N7 o N
P318
CENTRALNE LEWE PRAWE
F PROWADZE- ;o PROWA- R PROWA- Wm'ém WYMMh;AR
NIE i, DZENIE 2 Slliss DZENIE
P318C P318L \~| P318R | 1/16 | 32mm
P3316C P3316L oL P3316R | 3/16 | 48mm
P314C P14l | N J\-_b P34R | 1/4 | 64mm
P338( P338L \"J‘:-'?_'{} P338R | 3/8 | 95mm
P312C P312L PR | 12 |127mm
CF2-S — stopka z prowadnikiem do P946-P58W-P144H — standard z ptoza

trudnych materiatéw (tworzywa, guma) tej samej dtugosci

CF2-s P144H
il'_‘\ T
I':l'. \__‘ F_/]-.;l
I'l:'|. .".' ,.II-" III:'Ill __ |i
R \
I
% S
' @
@t"
R2E — stopka z rolka
R2E P39
(ﬂ -
I l_
1@%@& @ ﬂll‘-x
2=
3mm

Stopki dostepne s3 réwniez w innych rozmiarach. Oznaczenie w kodzie NF — dedykowane do transportu igtowego. Wiecej na stronie www.contec.pl
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Oprzyrzadowanie do maszyn  Lamowniki

/ . . ,
- Lamownik podwéjny do tukow h
(WY-A1)
, Rozmiar
Szer. taSmy Ko
oncowy
[mm] [mm]
20 5,0
2 5,5
24 6,0
26 6,5
28 7,0
30 8,0
32 9,0
36 10,0
40 12,5
N /

Lamownik podwdjny (WY-A9)
, Rozmiar
Szer. taSmy ko
oncowy
[mm] | [cal] [mm]
94 16 | 5/8 4,0
20 [3/4 5,0
22 | 7/8 6,0
26 1 7,0
28 [11/8 7,5
32 [11/4 8,5
‘ Finished Size 40 1 1/2 11,0

\ J

4 0
Lamownik podwadjny (WY-A10)

Szer. taSmy |Rozmiar koricowy

[mm] | [cal] [mm]
16 | 5/8 4,0
18 45 ol
20 | 3/4 5,0 SN
22 |7/8 55 =N
24 6,0

25 | 1 6.5
28 |11/8 7,0
30 8,0
32 [11/4 85
Finished Size 35 [13/8 10,0

40 11172 1,5
45 13/4 13,0
50 2 16,0

Ny

WWW.CONTEC.PL 1 ADRES - 100.000 MOZLIWOSCI




Oprzyrzadowanie do maszyn  Zwijacze
e Y e N\
Zwijacz do paskow (WY-A5) Zwijacz do paskow (WY-A5B)
, Rozmiar " Rozmiar
Szer. taSmy 5 Szer. taSmy A
koricowy koricowy
[mm] [mm] [mm] [mm]
18 5 26 8,0
26 8 30 10,0
30 10 36 12,0
36 12 45 15,0
45 15 58 20,0
52 18 70 24,0
58 20
Finished Size 70 2 4
82 30
105 40 |
e Y
Lamownik pojedynczy (WY-A4)
s . Rozmiar
ZEr. tasmy e
orficowy
[mm] | [cal] | [mm]
9,5 3/8 45
12,7 12 6,0
15,9 5/8 7,5
19,0 3/4 9,0
Finished Size
222 7/8 10,5
254 1 12,0
\\‘W //‘ \\k /‘ 95
Zwijacz podwojny (WY-A400) ‘
/ Hem size
[mm] [cal]
32 1/8
48 3/16
6,4 1/4
9,5 3/8
12,7 12
Hem Size
\\‘W
: 0
Zwijacz podwajny z uchylnym lejkiem (WY-A450)
Hem size
[mm] [cal]
3,2 1/8
48 3/16
6,4 1/4
9,5 3/8
-
\_ J

Contec Sp. z 0.0. ul. toédzka 78 - 95-054 Ksaweréw - tel.:

+48 42 227 11 40 - www.contec.pl - info@contec.pl
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Oprzyrzadowanie do maszyn Zwijacze
: e 0
Zwijacz typu J (WY-A11) Iwijacz duzy (WY-A72L)
hecwilidly Podwiniecie
5 Lo} [mm]
- gg 45,0
100 50,0
13,0
15,0
18,0
20,0
25,0
30,0
Hem Size 35,0
40,0
- C
- D (T
Zwijacz podwijajacy do gory (WY-A75U) Wijacz podwijajacy o doiu
(WY-A75D)
Podwiniecie Podwiniecie
[mm] [cal] [mm] [cal]
48 3/16 48 3/16
6,4 1/4 6,4 1/4
8,0 5/16 8,0 5/16
9,5 3/8 9,5 3/8
12,7 12 12,7 12
159 5/8 15,9 5/8
19,0 3/4 19,0 3/4
0,2 7/8 2,2 7/8
254 1 254 1

‘/Oprzyrzqdowanie do wszywania pipingu (WY-A46NP)

Rozmiar
/ [mm]
26,0
28,0
30,0

2N
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Wyposazenie dodatkowe Blaty, podstawy, szuflady i inne akcesoria
/ g \\\
“ _| = W statej ofercie posiadamy blaty do réznych modeli maszyn. |
v Popularne modele zawsze na stanie.
[ v - ) I Na zaméwienie dostarczamy blaty o nietypowych ksztattach:
L ETT o blat typu L, blat typu U, przedtuzone wersje blatow
¢ . B standardowych.
‘\\,, //'J
/// '\\\
a0 g
e Y DI-PULLEY
b koo pasowe G
J111-81559. v
stojak na nici
blat
JD3201555DA0.
szpulownik uniwersalny
. =
szuflada
Wiacznik 380
= whacznik elektryczny 3-fazowy
podstawa T-298 T-296
pedat duzy pedat maty
‘\\,, //'J
e I\
t 4 i
I |
S
STAND@STANDARD STAND@STRONG
. B ///J

e Contec Sp. z 0.0. ul. toédzka 78 - 95-054 Ksawerdw - tel:. +48 42 227 11 40 - www.contecpl - info@contec.pl



Wyposazenie dodatkowe Oswietlenie maszyn

Ve RN
. Lampka LED mocowana na magnes
Nr kat: PROF-LAMPA 20LED TYP A

v" Lampa do oswietlania maszyn

v MocTW

v’ Zaréwka sktada sie z 20 diod

v’ Swiatlo biate zimne - nie meczy wzroku
v Zasilanie 220V

v Dhugos¢ ramienia ok. 30 cm

v" Mocowanie na magnes

Lampka LED montowana do blatu maszyny
Nr kat: PROF-LAMPA 28LED TYP A

v Lampa do oswietlania maszyn

v’ Moc2W

v’ Taréwka sktada sie z 28 diod

v’ Swiatlo biate zimne - nie meczy wzroku
v’ Tasilanie 220V

v" Dhugos¢ ramienia ok. 70 cm.

v" Mocowanie do blatu maszyny

Lampka LED montowana do gtowicy maszyny
Nr kat: PROF-LAMPA 28LED TYP D

v" Lampa do oswietlania maszyn

v’ Moc2W

v’ Iaréwka sktada sie 2 30 diod

v’ Swiatlo biate zimne - nie meczy wzroku
v’ Zasilanie 220V

v Diugos¢ ramienia ok. 40 cm

v" Mocowanie do gtowicy

WY-DS-98K i
lampa do oswietlania maszyn \ X
‘f

zaréwka 7W, 12V !
Swiatto biate, zimne, nie meczy wzroku

wyposazona w transformator
zasilanie 220V

peten zakres regulacji - konstrukcja oparta na 4 przegubach

wyjatkowo stabilna - nie wpada w drgania

podczas pracy maszyny

mocowana do blaty maszyny 1
dostepne $wietlowki ze $wiattem biatym oraz UV

ANANENENENENEN

AN
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Wyposazenie dodatkowe Oswietlenie maszyn

/
" Lampka LED montowana do blatu maszyny
Nr kat: PROF-LAMPA 30LED TYP C

Lampa do o$wietlania maszyn

Moc2 W

Zaréwka sktada sie z 30 diod

Swiatto biate zimne - nie meczy wzroku

Zasilanie 220V

Peten zakres regulacji - konstrukcja oparta na 4 przegubach, wyjatkowo
stabilna - nie wpada w drgania podczas pracy maszyny

v" Mocowanie do blatu maszyny

v
v
v
v
v
v

Lampka LED montowana

do blatu maszyny
Nr kat: PROF-LAMPA 50LED TYP C

v Lampa do oswietlania maszyn

Moc3 W

Zardwka skfada sie z 50 diod

Swiatto biate zimne - nie meczy wzroku
Zasilanie 230V

Dfugos¢ ramienia ok. 70 cm

Mocowana do blatu

SRR NENENEN

Lampa do oswietlania maszyn
Nr kat: PROF-LAMPA 28LED TYP K m

=

Doskonata jakos¢ wykonania

Moc 5W

Whbudowany zasilacz

LED 3 tryby mocy

Réwnomierny strumien Swiatta
Barwa neutralna, nie meczy wzroku
Zasilanie 220V

Dfugos¢ ramienia 75 cm.
Mocowanie do blatu maszyny

A SENENENENENENEN

\\
\\,,

N AN A 7
w O Oe

a Contec Sp. z 0.0. ul. toédzka 78 - 95-054 Ksaweréw - tel:. +48 42 227 11 40 - www.contec.pl -

info@contec.pl
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Na szwalni oprécz oswietlenia ogélnego, szczegodlnie wazne jest oswietlenie miejscowe.
Rewelacyjnym rozwigzaniem jest w tym wypadku PROF STAND.

Jest to zaprojektowany przez nas stelaz z wysokiej jakosci stali, potagczony z profesjonalng
lampg LED polskiej produkgji.

Dzieki takiemu rozwigzaniu otrzymujemy idealnie oswietlone miejsce pracy,
zachowujac przy tym oszczednos$¢ wynikajaca a zastosowania technologii LED.

100

1,3m

V' N

a moze
PROF.STAND? LAMPA LED 100cm

www.prof-industrial.pl




SZWALNIA

Wyposazenie dodatkowe Oswietlenie dla przemystu

- PREF
0 Y INDUSTRIAL

PROFESJONALNIE DLA PRZEMYStU

v" redukcja zuzycia energii do 90%
v' 30% wiecej swiatta
’ v' 5 lat gwarangji 101
v" 50.000 godzin ciggtej pracy
v aluminiowa konstrukcja w potaczeniu
z szczelnym kloszem PET
100% awielki :
PRODURE v niewielkie wymiary oraz masa
POLSKI . .
s 3 o o v'akcesoryjne systemy montazu:

magnesy lub linki stalowe

Contec Sp. z 0.0. ul. toédzka 78 - 95-054 Ksawerdw - tel:. +48 42 227 11 40 - www.contecpl - info@contec.pl



Wyposazenie dodatkowe Oswietlenie dla przemystu

RODZAJE OPRAW LEDOWYCH

PROF-L-1-05211/3000 3000
PROF-L-1-05211/4000 520/60/16 1 1188 4000 0,25
PROF-L-1-05211/5000 5000

e
] = 1)

PROF-L-2-05222/3000 3000
PROF-L-2-05222/4000 520/60/16 22 2376 4000 0,27
PROF-L-2-05222/5000 5000

I
[ ]

PROF-L-1-10022/3000 3000
PROF-L-1-10022/4000 1000/60/16 2 2376 4000 048
PROF-L-1-10022/5000 5000

; , ' :

L |
PROF-L-2-10044/3000 3000
PROF-L-2-10044/4000 1000/60/16 44 4750 4000 0,51
PROF-L-2-10044/5000 5000
PROF-L-1-15033/3000 3000
PROF-L-1-15033/4000 1500/60/16 33 3564 4000 072
PROF-L-1-15033/5000 5000
& i
¢ e |
PROF-L-2-15066/3000 3000
PROF-L-2-15066/4000 1480/60/16 66 7128 4000 0,76
PROF-L-2-15066/5000 5000

1
LE

Sprawdz naszg nowg strone internetowa, na ktérej znajdziesz kompletne informacje
o produktach PROF INDUSTRIAL.

PR{LIF — INDUSTRIAL.COM PROFESJONALNIE DLA PRZEMYStU




KRZEStA Z PLASKA PODSTAWA

INDUSTRIAL

PROFESJONALNIE DLA PRZEMYStU

Specjalna ptaska stalowa podstawa krzesta
miesci sie pod pedatem maszyny szwalniczej.



104

Wyposazenie dodatkowe Krzesta obrotowe z ptaska podstawa

— , v

PREEF

4 " KRZESt0 DREWNIANE

z podnosnikiem mechanicznym
Nr kat: KRZESEO K-5

Specjalna pfaska, stalowa podstawa krzesta, ktora miesci sie

pod pedatem maszyny szwalniczej

Krzesto obrotowe wykonane z wysokiej jakosci sklejki

Regulacji wysokosci siedziska przy pomocy

podnosnika mechanicznego: 48 — 60 cm

Mocna, precyzyjnie wykonana i solidna konstrukcja zapewnia bezawaryjna
eksploatacje i wygode w uzytkowaniu przez dtugie lata

Produkt 100% MADE IN POLAND

KRZEStO DREWNIANE
z podnosnikiem pneumatycznym
Nr kat: KRZESEO K-9

v" Specjalna plaska, stalowa podstawa krzesta, ktéra miesci sie
pod pedatem maszyny szwalniczej

v Krzesto obrotowe wykonane z wysokiej jakosci sklejki

v Regulacja wysokosci siedziska przy pomocy podnosnika
pneumatycznego: 48 — 60 cm

v" Mocna, precyzyjnie wykonana i solidna konstrukcja zapewnia
bezawaryjna eksploatacje i wygode w uzytkowaniu przez dtugie lata

v Produkt 100% MADE IN POLAND

/ \

=,

v

v

ANRN

PREEF

KRZESt0 TAPICEROWANE z podnosnikiem mechanicznym

Nr kat: KRZESLO K-6 SZARE/GREY
Nr kat: KRZEStO K-6 NIEBIESKIE/BLUE

Specjalna ptaska, stalowa podstawa krzesta, ktora miesci sie pod pedatem
maszyny szwalniczej

Krzesto obrotowe wykonane z wysokiej jakosci tapicerki odpornej

na zabrudzenia i pilingowanie

Regulacja wysokosci siedziska przy pomocy podnosnika mechanicznego: 48 — 60 cm
Mocna, precyzyjnie wykonana i solidna konstrukcja zapewnia bezawaryjng
eksploatacje i wygode w uzytkowaniu przez dtugie lata

Produkt 100% MADE IN POLAND

Opcjonalnie do wyboru krzesto w kolorze niebieskim KRZESO K-6 NIEBIESKIE/BLUE

Nr kat: KRZEStO K-10 NIEBIESKIE/BLUE
Nr kat:KRZEStO K-10 SZARE/GREY

maszyny szwalniczej

zabrudzenia i pilingowanie

eksploatacje i wygode w uzytkowaniu przez dtugie lata
v Produkt 100% MADE IN POLAND

AN

KRZESt0 TAPICEROWANE z podnosnikiem pneumatycznym

v' Specjalna ptaska, stalowa podstawa krzesta, ktéra miesci si¢ pod pedatem
v Krzesto obrotowe wykonane z wysokiej jakosci tapicerki odpornej na
v Regulacja wysokosci siedziska przy pomocy podnosnika pneumatycznego: 48 — 60 cm

v" Mocna, precyzyjnie wykonana i solidna konstrukcja zapewnia bezawaryjng

v Opcjonalnie do wyboru krzesto w kolorze szarym — KRZESEO K-10 SZARE/GREY

PREEF

WWW.CONTEC.PL




Wyposazenie dodatkowe

Krzesta obrotowe

PREEF

X

KRZESt0 DREWNIANE
z podnosnikiem mechanicznym

v’ krzesto obrotowe wykonane z wysokiej jakosci sklejki

v zakres regulacji wysokosci siedziska przy pomocy
podnosnika mechanicznego: 48-60 cm

v mocna, precyzyjnie wykonana, solidna konstrukcja
zapewnia bezawaryjna eksploatacje i wygode
w uzytkowaniu przez dfugie lata

v piecioramienna, metalowa podstawa o max. srednicy
700 mm gwarantuje stabilnos¢ krzesta

v w standardowej ofercie krzesto na stopkach,
opcjonalnie w wersji na kétkach lub z podnézkiem

Nr kat. KRZEStO K-7

KRZEStO DREWNIANE
z podnosnikiem pneumatycznym

ANRN

podnosnika pneumatycznego: 48-60 cm

v' mocna, precyzyjnie wykonana, solidna konstrukcja
zapewnia bezawaryjna eksploatacje i wygode w

uzytkowaniu przez dtugie lata

v piecioramienna, metalowa podstawa o max. $rednicy

700 mm gwarantuje stabilnos¢ krzesta

v w standardowej ofercie krzesto na stopkach, opcjonalnie

w wersji na kétkach lub z podnézkiem

Nr kat. KRZEStO K-11

krzesto obrotowe wykonane z wysokiej jakosci sklejki
zakres regulacji wysokosci siedziska przy pomocy

PREEF

KRZEStO DREWNIANE XXL

v’ krzesto obrotowe wykonane z wysokiej jakosci sklejki

v powigkszone siedzisko i oparcie

v’ zakres regulacji wysokosci siedziska przy pomocy
podnosnika pneumatycznego: 48 — 60 cm

v" wzmocniony podnosnik pneumatyczny

v" mocna, precyzyjnie wykonana i solidna konstrukcja
zapewnia bezawaryjng eksploatacje i wygode
w uzytkowaniu przez dtugie lata

v pigcioramienna podstawa o maks. Srednicy 700 mm

gwarantuje stabilnos¢ krzesta

uchwyt do przenoszenia krzesta

dedykowana poduszka na krzesto

w standardowej ofercie krzesto na stopkach.

Opcjonalnie w wersji na kdtkach lub z podndzkiem

SNENEN

Nr kat. KRZEStO K-50

4l Contec Sp. z 0.0. ul. todzka 78 -

VAl

95-054 Ksaweréw - te

+48 42 227 11 40

- www.contec.pl

- info@contec.pl
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Wyposazenie dodatkowe Krzesta obrotowe

KRZEStO TAPICEROWANE
z podno$nikiem pneumatycznym

v’ krzesto obrotowe wykonane z wysokiej jakosci tapicerki
odpornej na zabrudzenia i pilingowanie

v’ zakres regulacji wysokosci siedziska przy pomocy
podnosnika pneumatycznego: 48-60 cm

v" mocna, precyzyjnie wykonana, solidna konstrukcja
zapewnia bezawaryjng eksploatacje i wygode w
uzytkowaniu przez dtugie lata

v/ pigcioramienna, metalowa podstawa o max. $rednicy
700 mm gwarantuje stabilnosc krzesta

v do wyboru dwa rodzaje tapicerki: niebieski lub grafitowy

Nr kat. KRZEStO K-12

-

PREKF

-

KRZEStO TAPICEROWANE
z podnosnikiem mechanicznym

v krzesto obrotowe wykonane z wysokiej jakosci
tapicerki odpornej na zabrudzenia i pilingowanie

v zakres regulacji wysokosci siedziska przy pomocy
podnosnika mechanicznego: 48-60 cm

v" mocna, precyzyjnie wykonana, solidna konstrukcja
zapewnia bezawaryjna eksploatacje i wygode
w uzytkowaniu przez dtugie lata

v piecioramienna, metalowa podstawa o max. $rednicy
700 mm gwarantuje stabilnos¢ krzesta

v" do wyboru dwa rodzaje tapicerki: niebieski lub grafitowy

Nr kat. KRZEStO K-8

KRZESt0 PIANKOWE
regulowane w wielu pfaszczyznach

v krzesto obrotowe wykonane z wysokiej jakosci pianki
integralnej

v charakteryzuje sie wysoka odpomoscia na
zanieczyszczenia, idealnie nadaje sie do zakfadéw
produkcyjnych o duzym zanieczyszczeniu

v’ zakres regulacji wysokosci siedziska przy pomocy
podnosnika pneumatycznego: 48 — 60 cm

v" powiekszone, bardzo wygodne siedzisko oraz oparcie
wyposazone w wygodny uchwyt

v wielostopniowa regulacja: wysokosci oparcia, kata
oparcia, gtebokosci siedziska

v piecioramienna metalowa podstawa o max. $rednicy
700 mm gwarantuje stabilnos¢

Nr kat. KRZESt0 K-13

WWW.CONTEC.PL




Wyposazenie dodatkowe Krzesta obrotowe

KRZEStO PRZEMYStOWE z pianki integralnej

v Hoker przemystowy wykonany z wysokiej jakosci pianki integralnej,
przystosowany do pracy w pozycji potstojacej

v’ Charakteryzuje sie wysoka odpornoscia na zanieczyszczenia, w zwiazku
zzym idealnie nadaje sie do zaktadow produkcyjnych o duzym
zanieczyszczeniu , warsztatow, marketdw, linii produkcyjnych

v’ Takres regulacji wysokosci siedziska przy pomocy podno$nika
pneumatycznego: 55-70 cm

v Oparcie wyposazone w wygodny uchwyt umozliwiajacy
bezproblemowe przenoszenie krzesta

v" Mocna, precyzyjnie wykonana i solidna konstrukcja zapewnia
bezawaryjng eksploatacje i wygode w uzytkowaniu przez dtugie lata

v Piecioramienna podstawa o maks. $rednicy 700 mm gwarantuje
stabilnosc krzesta

5,;1 . N v" W standardowej ofercie krzesto z podndzkiem na stopkach.
P R 3\)3 F Opcjonalnie- na kétkach
Nr kat. KRZEStO K-15

HOKER PRZEMYStOWY
z podnosnikiem pneumatycznym

v" wykonany z wysokiej jakosci pianki integralnej,
przystosowany do pracy w pozycji potstojacej

v charakteryzuje sie wysok odpomoscia na
zZanieczyszczenia 107

v zakres regulacji wysokosci siedziska przy pomocy
podnosnika pneumatycznego: 55-70 cm

v" wyposazony w wygodny podndzek

v" mocna, precyzyjnie wykonana i solidna konstrukcja
zapewnia bezawaryjna eksploatacje i wygode
w uzytkowaniu przez dtugie lata

v’ piecioramienna, metalowa wysoka podstawa o max.

$rednicy 700mm gwarantuje stabilnos¢ gr; A Y

Nr kat. KRZEStO K-14

Nr kat. KRZESt0 K-23 KRZEStO BIUROWE
v" ergonomiczne krzesto biurowe wykonane z wysokogatunkowej
tapicerki w kolorze czarnym
v" wygodne i komfortowe dzigki odpowiedniemu katowi siedzenia
v" ergonomiczne profilowane oparcie
v site nacisku (podparcia plecéw), jaka bedzie stawiato oparcie podczas
wychylania, mozna regulowa¢ dostosowujac ja do wagi Uzytkownika
v jedna wajcha odpowiada za opuszczanie i podnoszenie krzesla a zarazem
zaregulowanie oparcia
v" po zwolnieniu blokady mechanizm ruchowy umozliwia ptynny skoordynowany
ruch siedziska i oparcia nasladujacy ruch Uzytkownika
v" mechanizm ruchowy zapewnia wysoki komfort pracy
v nierysujace kétka umozliwiaja wygodne przemieszczanie sie w pozycji siedzacej
v’ regulacja wysokosci siedziska przy uzyciu podnosnika pneumatycznego
ML w zakresie: 40-52 cm
- v bardzo trwate — przewidziane do dtugoletniej, intensywnej eksploatadji
A w wymagajacych warunkach
v' na zyczenie wyprodukujemy fotel w innej tkaninie lub kolorze

-~
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Wyposazenie dodatkowe Krzesta konferencyjne i biurowe
~
KRZEStO PRZEMYStOWE K-24 ‘
z podnosnikiem pneumatycznym
v Ergonomiczne krzesto wykonane z wysokogatunkowej
tapicerki w kolorze czarnym
v" Wygodne i komfortowe dzieki odpowiedniemu
katowi siedzenia
v’ Podtokietniki zapewniaja wysoka ergonomie pracy
v" Regulacja wysokosci siedziska przy uzyciu podnosnika
pneumatycznego. 58cm — 72cm.
v’ W zestawie
v’ Pigcioramienna podstawa o maks. srednicy 700 mm
gwarantuje stabilno$¢ krzesta
v Bardzo trwate — przewidziane na wiele lat intensywnej
pracy, nawet w wymagajacych warunkach
3 v Idealne w przemysle, laboratoriach, przy kasie
P R F v" W standardowej ofercie krzesto z podndzkiem na kétkach.
INDUSTRIAL Nr kat. KRZEStO K-24 J
///
_— \\\
,,///”r |
KRZEStO KONFERENCYJNE 1SO ‘ |
tapicerowane \
v bardzo wygodne, tapicerowane, wyprofilowane siedzisko i oparcie -
v" metalowa rama, chromowana lub malowana proszkowo
v" wyjatkowo lekkie i poreczne — wygodne do przenoszenia
v" do wyboru trzy kolory tapicerki: niebieski, grafitowy lub
pomarariczowy
v krzesto charakteryzuje sie wysoka trwatoscia oraz znakomita
ergonomiq
v" wygodne skfadowanie — max 12szt
Nr kat. KRZESEO K-20 P R @F
INDUSTRIAL
,///
~
\ KRZEStO KONFERENCYJNE 1SO
‘ ‘ drewniane/plastikowe
\ : v’ ergonomiczne siedzisko i oparcie wykonane z plastiku
lub sklejki
— v" metalowa rama, chromowana lub malowana
proszkowo
v bardzo praktyczne — bardzo duza fatwos¢ czyszczenia
powierzchni
v krzesto charakteryzuje sie wysokg trwatoscig oraz
wytrzymatoscia, przewidziane do dtugoletniej,
intensywnej eksploatacji nawet w wymagajacych
warunkach
v" wygodne sktadowanie — max 12szt.
P R @ F Nr kat. KRZEStO K-21 (sklejka)
Nr kat. KRZEStO K-22 (tworzywo)
INDUSTRIAL
/
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Wyposazenie dodatkowe Chemia

/
/

PROF — 20 CLEANER

BLYSKAWICZNY PREPARAT DO (ZYSZCZENIA, ZMYWACZ UNIWERSALNY.
SZYBKO ODPAROWUJE, JEST BEZWONNY.

Usuwa olej i smar, ufatwia szybka reperacje i dopasowanie czesci. Rewelacyjnie odttuszcza
powierzchnie, nie pozostawia Sladow. Oczyszcza, usuwa wszelkie osady z oleju i smoty, pyt
powstaty np. w wyniku $cierania klockéw hamulcowych oraz zapieczony brud. Idealny dla

serwisantéw. Szybko odparowuije. Nie zawiera rozpuszczalnikéw chlorowych.

PROF — 21 MULTI
WIELOFUNKCYJNY PREPARAT SERWISOWY — ODRDZEWIA, SMARUJE, WYPIERA WILGOC.

Szybko rozluznia zardzewiate i zapieczone elementy, doskonale usuwa piski i skrzypienie zawiasow,
zamkéw, zebatek, karniszy i innych urzadzer mechanicznych. Wypiera wilgo¢ oraz przenika

pod warstwe wilgoci tworzac bariere ochronna pomiedzy woda a metalami. Eliminuje spiecia
spowodowane wilgocia. Odpowiedni dla elektronicznego zaptonu. Zabezpiecza zamki przed wilgocia

i zamarznigciem. Smaruje taricuchy i konserwuje, odmraza zamki, usuwa brud, kurz, slady po kredkach
iflamastrach, gumie do zucia, Srodkach klejacych.

PROF — 30 SILICON

SMARUJE | CHRONI, IDEALNY DO PRZEMYStU TEKSTYLNEGO.

Bezbarwny, bezwonny nietoksyczny o wysokiej lepkosci. Pokrywa powierzchnie trace cienka
warstwa smaru silikonowego, zapewnia maksymalna redukgje tarcia. Konserwuje i zabezpiecza
elementy metalowe i gume.

‘\\\\W ) //J
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Wyposazenie dodatkowe Inne akcesoria

(WS- el
WY-TWE2 5
pinceta prosta, 13 cm .

‘_d — DI-PB200-205
wkretak imbusowy (1.16~2.5)

WY-TWES pinceta zakrzywiona, 15,5 cm
WY-Rs4 pinceta zakrzywiona, 13 cm
licznik operagji

ﬁ I T —

WY-ST1, WY-ST2 WY-S110R -
szczoteczka do czyszczenia maszyn nozyk do prucia, tzw. prujka
; CONTEC-61
1-i2-elementowa . PROF-WENTYLATOR
magnetic holder wiatrak

Pl lFAbErErENRBEBERTEER

(0-38623A
linijka metalowa 20cm

‘\\\ €0-38626-A linijka metalowa 100cm /
Wyposazenie dodatkowe Wybrane silniki, sterowniki, panele sterujace i elektronika
/// \ /// '\\\\
. EFKA-MOTOR-DC1550 || EFKA-V820 ‘
panel sterujacy

ZASTOSOWANIE: maszyny do ciezkiego szycia z automatyka
Opis: silnik krokowy, energooszczedny
DANE TECHNICZNE: napiecie 230V, 6.000 obr./min, moc 600 W

EFKA- AB320 sterownik 110" I }F”I.FM'I#:?:E“H
\\,, B / \\\; B /
e \\ B \

" JUKI-CP170, JUKI-IP110

panele sterujace

—

@ BETT
0880939000 85
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Wyposazenie dodatkowe Silniki, sterowniki, panele sterujace i elektronika

/

Silnik JUKI-M51

ZASTOSOWANIE: do ciezkiego szycia, do materiatéw ciezkich, tapicerek, skor
OPIS: silnik energooszczedny typu serwo, wysokoobrotowy
Dane techniczne: napiecie 230V, 3.350 obr./min, moc: 750 W

Silnik FIR-11482137 Silnik energooszczedny TYTAN TYT-ST-WX550

ZASTOSOWANIE: wszelkiego rodzaju Charakterystyka:
maszyny szyjace: stebnéwhki, overlocki v ptynna regulacja obrotéw, mozliwos¢ zmiany obrotow: lewe lub prawe
OPIS: silnik sprzegtowy, wysokoobrotowy v oszczednoéc energii elektrycznej nawet do 70% - silnik pracuje tylko podczas szycia

Dane techniczne: napiecie 380V, v
2.800/3.400 obr./min, moc: 50 W

niska emisja hatasu oraz wibragji
v" motzliwos¢ podfaczenia pozycjonera zewnetrznego
v silnik jednofazowy

ZASTOSOWANIE:
. Stebndwki, overlocki, dwuigtéwki. .
DANE TECHNICZNE: "_'-.L
Moment obrotowy: do3Nm
Predkos¢ obrotowa: 150 do 6000 obr./min 111
Moc: 550w
Zasilanie: 230V; 50/60 Hz
Waga: 55kg
Wymiary: 350x 280 x 260 mm

- - e g -
-—.-'.'.

5 & e R ~X_ 7,
‘ i..

Sl

B
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Wyposazenie dodatkowe Pullery, podajniki tasmy

~

PS

Puller

ZASTOSOWANIE: do maszyn jedno- i dwuigtowych
SREDNICA ROLKI: 25 mm

ODLEGEOSC MIEDZY ROLKA A IGEA: 28 ~ 30 mm

PL
Puller

ZASTOSOWANIE: do maszyn jedno- i dwuigtowych
SREDNICA ROLKI: 55 mm
ODLEGEOSC MIEDZY ROLKA A IGEA: 50 mm

PL-S1
Puller

ZASTOSOWANIE: do maszyn faricuszkowych o ptaskim tozu
SREDNICA ROLKI: 55 mm
ODLEGLOSC MIEDZY ROLKA A IGEA: powyzej 65 mm

112 N
PL-S2 TFU-16-3 gémy podajnik, szerokos¢ rolki: 70 mm

Puller TFU-16-8 gomy podajnik, szerokos¢ rolki: 200 mm
ZASTOSOWANIE: do maszyn faricuszkowych

o cylindrycznym tozu; gérna i dolna rolka

SREDNICA ROLKI: 55 mm

ODLEG£OSC MIEDZY ROLKA A IGEA: powyzej 65 mm

N )
~ .

TFS-26-3 boczny podajnik, szerokos¢ rolki: 70 mm

_

TFS-26-8 boczny podajnik, szerokos¢ rolki: 200 mm \\\
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NAPRAWA ELEKTRONIKI

Dajemy drugie zycie Twojej maszynie

® Naprawiamy sterowniki, silniki, nadajniki predkosci oraz panele sterujace
® Regenerujemy, odswiezamy luty, wymieniamy kondensatory

® Nasza specjalnosc to:

v Efka v Brother v Power Max
v Juki v Durkopp v Quick
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Wyposazenie dodatkowe Inne urzadzenia

" HW-40C

Przewijarka do nici HASHIMA

v" mozliwos¢ przewijania 4 szpulek jednoczesnie
v’ wylacznik czasowy

v' mate rozmiary

v" niewielka waga

v" dostepne rowniez przewijarkina 1i2 szpule

// V \\\
~ Sprezarka $rubowa zabudowana ‘
na zbiorniku poziomym 500 litrow
Najistotniejsza cecha jest budowa sprezarki oparta na nowoczesnej technologii.
Sterownik znajdujacy sie na wyposazeniu urzadzenia bardzo utatwia jego obstuge
i kontrole. Kompaktowe rozwiazanie, jakim jest umieszczenie sprezarki na
zhiorniku powietrza jest przyjazne dla zaktadéw o matej powierzchni.
v posiada dzwiekochtonng obudowe, ktdra zapewnia mniejszy hatas i mniej
meczaca prace
v" wyposazona jest w wydajny blok Srubowy z wytryskiem oleju renomowanej
firmy niemieckiej GHH-Rand
v" zbudowana jest na poziomym zhiorniku sprezonego powietrza o pojemnosci
5001, dzieki takiemu rozwiazaniu zajmuje mato miejsca i jest odpowiednim
rozwigzaniem w matych i $rednich zaktadach PARAMETRY TECHNICZNE:
v' automatyczny naped pasowy zapewnia staty naped i trwato$¢ dziatania Gmenieh 75707
v elastyczne i odporne przewody ci$nieniowe gwarantujg dtuga zywotnos¢ V‘I,SI !rélae»?]fsléi:s/min 0.77/0.65/0.53
v prosta budowa tatwia naprawy i przeglady serwisowe, ktdre s tanie i szybkie, bo Moc kW 55
moga odbywac sie z jednej strony urzadzenia Przytacze R1/
v’ sterownik sprawia, ze jest ona fatwa w obstudze i przyjazna uzytkownikowi. St &
Informuje on m. in. o doptywie powietrza, dociazeniu i odciazeniu, chwilowym \[,)\:Tjgzé(gmm 1258350
odcieciu, a takze sygnalizuje zuzycie filtrdw powietrza, dzieki czemu mozna Sze?okoéc’ mm 550
zapewnic najlepsze warunki dziatania sprezarki Wysokos¢ mm 1305
\ Nr kat: PROF-AIR-2017 )
N %
/// V \\\
DI-0209.9 dtuga dysza15 cm
DI-0210.8 dtuga dysza 10 cm
DI-0210.9 dtuga dysza30m
DI-0211.5 krétka + dtuga dysza 15 cm
Pistolety pneumatyczne do przedmuchu maszyn DI-0210.9
DI-0210.8 DI-0211.5 DI-0209.9
‘\\ ] )
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Oleje do maszyn i inne srodki chemiczne w spray'u

// "\\
Olej TERESSO-32 Olej wazelinowy
Zalecany do maszyn wysokoobrotowych: overlockdw, Bezbarwny i bezwonny olej ufatwiajacy poslizg,
interlokow. zalecany do smarowania stebnéwek, overlockow,
interlokéw oraz igiet.
Olej SPINESSO-10 Olej silikonowy
Zalecany do stebndéwek, ryglowek, dziurkarek. Zalecany do smarowania nici.
‘\\,, //'J
‘/ ] ‘/ i '“\‘ ‘/ i N\ ‘,/ i "\‘
CAP-A1095 CAP-A1093 CAP-A1085TK CAP-A1011
Spray Spray do czyszczenia Spray antystatyczny SPRAY
zabezpieczajacy maszyn tekstylnych (TAKTER 310). Smar do konserwadji
przed korozja. (PULITEX). W sprayu.
\ ' \ 3 J \ 3 J \
Ve Ve e \ e '\‘
CAP-A1025 (AP A1082 CAP—1 023 CAP-A1091
Silikon w sprayu PNS Olej silnikowy, 11. Odplamiacz do
(TAKTER®310). Plyn do czyszczenia tkanin w sprayu.
tasm teflonowych
W sprayu
(TAKTER® 200 ).
‘\7 ‘\7 \ B /"‘ \ . /"
/ Ve ™\ 7 i '\‘
SPIRIT 77 MAX CAP A1098 " CAP-A1098 CAP-A1099
Odplamiacz. FORTE Klej wielofunkcyjny Klej pomocniczy/
Klej wielofunkcyjny SR AR
W sprayu - mocny. W sprayu.
‘\, ‘\‘, ‘\‘, J ‘\‘, 4 "
Y Ve N ™\
- WY-PO1 WY 0IL50 50 mi  WY-AP31 WY-A890 ‘
Oliwiarka do maszyn. WY-01L80 80 ml Oliwiarka do nici. Imywacz
i uniwersalny.
Oliwiarka do maszyn. . y
‘ » ‘ ‘ )
o \ o N\ 4
Ve ] Ve ] '“\‘ Ve ] \ [/ ] "\‘
SPIRIT 1 SPIRIT 3 SPIRIT5 CAP-A1097
Odrdzewiacz. Silikon w sprayu. Klej w sprayu. Sprezone
Ty powietrze
;q. W sprayu.
-
"
I
5
\ d ‘\7 B /"‘ \ B /"‘ \

e Contec

Sp. z o0.0. ul. t6dzka 78 -

95-054 Ksawerdéw -

tel: +48 42 227

11 40

- www.contec.pl -

info@contec.pl
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KROJOWNIA

Nozekrojeze  Noze pionowe

e ~

Noz pionowy TYTAN (ZD-K108U

Precyzyjny, lekki i poreczny néz pionowy. Dzigki niewielkiej szerokosci
ostrza(16mm) doskonaty do wykrawania elementéw wymagajacych
doktadnosci. Dzieki niskiej wadze urzadzenie jest doskonate do obstugi
przez kobiety. Automatyczna ostrzatka i system oliwienia czynia prace
z urzadzeniem bardzo prosta.

v" wysoko$¢ ostrza w calach: 5"

v" maksymalna wysokos¢ lagi: 90 mm

v predkos¢: 2850 R/min

v" waga netto/brutto: 9.5/11.5 kg

v" mocsilnika: 220/50/ 370 W

v" wymiary opakowania:
535%325%240 mm

N6z pionowy EASTMAN BLUE STREAK MODEL 629

v" niezwykle uniwersalny: dedykowany do krojenia réznego rodzaju tkanin,
jest idealnym rozwigzaniem
w przypadku wykorzystywania jednej maszyny do kilku réznych funkgji

v nisko potozony Srodek ciezkosci utatwiajacy obstuge oraz najlepszy
w branzy stosunek mocy do cigzaru stanowi o tym, ze BLUE STREAK I
zapewnia maksymalng wydajnos¢ przy
réwnoczesnie minimalnym
Zuzyciu zmeczeniowym

v ze wzgledu na nisko profilowana pyte
podstawowa, waska sylwetke i doskonate
zréwnowazenie nadaje sie szczegdlnie
do krojenia wymagajaceqgo precyzyjnych
skretow oraz duzej doktadnosci

v" wyposazony we wtyczke Uni-Safe, co pozwala
na wiaczanie/wyfaczanie jedna reka

v" producent: Eastman Machine
Companyrozmiary: 5-13”

v" dowyboru: 230V lub 400V

v" opcjonalnie: 2-biegowy

Noz pionowy 8" KM-JNR-8CE
profesjonalny ndz pionowy 8”
wysokosc ciecia: 160 mm
napiecie: 1x230V
sprawdzona konstrukgja
automatyczna ostrzatka paskowa
i system smarowania
moc: 500 W
waga: 14 kg

AN NN

ANIAN

\ %

Noz pionowy TYTAN (ZD-3

N6z pionowy EASTMAN BRUTE MODEL 627

BEENENRNRY

" N6z pionowy KM MODEL KS-EU

N6z wzorowany amerykaniskim Eastmanem 629. Jeden z czotowych
chinskich producentéw. Bardzo dobry stosunek ceny do jakosci
producenta ktory od 30lat dziata preznie na rynku azjatyckim oraz
Swiatowym. Standardowe mocowanie ostrza jak i paskéw (pasuja
najbardziej popularne i najtarisze paski. EA-181c2-2. oraz ostrza WY-
E8HSS). Spetnia normy EU.

v’ dhugosc ostrza w calach: 8'

v" maksymalna wysokos¢ ciecia
okoto 16 cm

v" maksymalna predkos¢ ciecia
2850 obr./minute

v" mocsilnika 600 W

v zasilanie 230V

v" waga netto okoto 15 kg

v" wyposazony w silnik o wyzszej mocy -jest idealnym
narzedziem do krojenia wyjatkowo ciezkich tkanin lub
zwiekszonej liczby warstw materiatu

v" moc mechaniczna silnika: 1,25 HP

v nisko potozony $rodek ciezkosci utatwiajacy obstuge oraz
najlepszy w branzy stosunek mocy do ciezaru stanowi o tym,
e BRUTE 627 zapewnia maksymalng
wydajnos¢ przy réwnoczesnie
minimalnym zuzyciu zmeczeniowym

v ze wzgledu na nisko profilowana plyte

podstawowa, waska sylwetke i doskonate

zrdwnowazenie nadaje sie szczegdlnie

do krojenia wymagajacego precyzyjnych

skretéw oraz duzej doktadnosci

wyposazony we wtyczke Uni-Safe, co
pozwala na wiaczanie/wytaczanie jedna reka
producent: Eastman Machine Company

rozmiary: 5-13"

do wyboru: 230V lub 400V

opcjonalnie: 2-biegowy

N

v ergonomiczny i tatwy w obstudze, lekki noz
pionowy, wyposazony w automatyczng
ostrzatke paskowa i system smarowania
przeznaczony do ciecia lekkich tkanin
cechuje go stabilna i cicha praca

moc: 350 W

2.800 obr./min

waga: 9 kg

producent: KM

rozmiary: 4-6"

v" do wyboru: 230V lub 400V

LR

S/
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KROJOWNIA
_ Noze tarczowe

N6z tarczowy SUPRENA 50 mm

poreczny ndz o optywowej, optymalnej budowie

posiada whudowany, prosty w obstudze system automatycznego ostrzenia
wygodny uchwyt utatwia wykonywanie precyzyjnych operacji

system podwodjnej izolacji silnika podwyzsza bezpieczerstwo pracy

moc silnika: 50 W

napiecie: 230V

$rednica ostrza: 50 mm

predkos¢: 2800 obrotéw na minute

wysokosc ciecia: do 8 mm

waga: okoto 1kg

LAY

HC-1007-A-C wersja standard
HC-1017-A-Cwersja wzmocniona

Noz tarczowy Tytan, 50 mm

N6z tarczowy Tytan do rozkroju pojedynczych warstw oraz niewielkich naktadéw do 8 mm lagi.
Dedykowany do réznego typu tkanin oraz dzianin w tym réwniez technicznych dzieki
zastosowaniu ostrzy katnych.

Urzadzenie cechuje m.in. bardzo niska waga, nieduze wibracje, cicha praca oraz ergonomiczny
ksztatt obudowy.

Te wszystkie cechy powoduja Ze ndz stanowi najlepszy wybér swoim przedziale cenowym.

v" Model: Tytan WD-1

v’ Srednica ostrza: 50 mm

v" Maksymalna wysokos¢ ciecia: 8 mm
v Predkos¢ obrotowa: 2400 r/min

v" Waga urzadzenia: 860 g

v Moc: 56W

TYTAN CZ-Y105 220V 7 117

Noz tarczowy BULLMER 60 mm/pneumatyczny

v niezwykle poreczny, wzmocniony ndz tarczowy, pneumatyczny wyposazony w dziesieciokatne
ostrze przeznaczone do krojenia szczegélnie wymagajacych tkanin jak np. namioty, plandeki,
materace, plastik

v’ optymalny stosunek mocy do cigzaru stanowi o tym, ze n6z zapewnia maksymalng

wydajnos¢ przy réwnoczesnie minimalnym zuzyciu zmeczeniowym

dzieki requlacji redukdji przeptywu powietrza néz dysponuje zréznicowanym

wachlarzem predkosci pracy

rozmiar ostrza: 60 mm

typ ostrza: 10-katne

wysokosc ciecia: 10 mm

pneumatyczny silnik: 120 W

AN

ANENENEN

BU-801KFS

Noz tarczowy SUPRENA 100 mm

ostrze: 100 mm

wysokos¢ ciecia: do 25 mm

wysokiej klasy ndz tarczowy przeznaczony zaréwno do tkanin lekkich, jak i Srednio-ciezkich
niezwykle wygodny dla operatora

WERSJA WZMOCNIONA — przeznaczona do ciecia bardziej wymagajacych tkanin

posiada podwdjng izolacje silnika, dzieki czemu jest bardziej bezpieczny dla obstugi

nowy naped oraz mocowanie noza zapewniaja wysoka wytrzymatos¢ i trwatos¢ urzadzenia
napiecie: 230V

moc silnika: 150 W; 2400 obr./min

ASANENENENENENENEN

CR-100ACTA

\
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KROJOWNIA
_ Noze tarczowe

" Né tarczowy EASTMAN CARDINAL 6"

Profesjonalny oryginalny néz tarczowy dedykowany do rozkroju wszelkiego rodzaju
materiatu w tym ciezkich technicznych tkanin oraz wykfadzin.
Wyprodukowany w Stanach Zjednoczonych. Zmontowany z najwyzszej jakosci materiatow
zdbatoscia i precyzja montazu co gwarantuje lata bezproblemowego uzytkowania.
v Srednica ostrza: 152 mm
v" Maksymalna wysokos¢ ciecia: 88 mm (wersja 6")
v Predkos¢ obrotowa:  wersja szybkoobrotowa-3600/3000r/min ;
wersja wolnoobrotowa -1800/1500r/min
v" Waga urzadzenia: 9520 g
\ v" Moc: 480W (220V)

EASTMAN-548-6H

ﬂ Noz tarczowy do krojenia )

BESTSE

118

rozmiar tarczy: 100 mm

rodzaj tarczy: o$miokatna, widia umieszczona w podstawie noza
moc silnika: 100 W

maksymalna wysokosc lagi: okoto 3 cm

napiecie zasilania: 230 V/50 Hz

AN NN NN

KM-RS-100N

TYTAN néz tarczowy

N6z tarczowy (Z-Y 105 oparty konstrukcyjnie na nozu KM RSD-100 Octa. [ ]

ostrze 8 katne o $rednicy 100 mm
max predkos¢ ciecia 1100 obr./minute
max grubos¢ ciecia ok 26 mm

moc 150 W

waga 2,9 kg

zasilanie 230V

AN N NN NN

TYTAN CZ-Y105

J/

Rasor ndz tarczowy 50 mm

v $rednica tarczy: 50 mm
v moc90W

v predkos¢ ostrza 1300 rpm
v’ waga netto 950 g

v" wyprodukowany w UE

RASOR-DS503

/
/

N

Rasor néz tarczowy 100 mm

v $rednica tarczy: 100 mm
v moc:90W

v’ waga netto: 2950 ¢

v predkosc ostrza: 850 r.p.m
v" wyprodukowany w UE

RASOR-SW100 |

AN
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KROJOWNIA

Nozekrojeze  Odkrawacze

4 D
Falcon

Eastman Falcon Il oferuje automatyczne podnoszenie listwy jezdnej noza.

Panel zdalnego sterowanie pozwala operatorowi na natychmiastowe
rozpoczecie procesu ciecia niezwtocznie po zakoriczeniu poprzedniego.
Alternatywnie dostepna pneumatyczna gtowica do pracy w ciezkich
warunkach, gdzie wymagane jest czeste uruchamianie / zatrzymywanie.

DANE TECHNICZNE
Dostepne szerokosci stotu 1,2m-3,66m
Waga 72,6 kg
Ostrze 4
Silnik 230V
Zakres roboczy ciecia 32m

(

s "\\
N6z pneumatyczny EASTMAN-BUZZAIRD 2-1/32
W wysoki moment obrotowy
W opgjonalnie gtowica Pelikan
W wyprodukowany w USA
W wysoka niezawodnos¢
W dedykowany do ciezkich materiatow, tworzyw sztucznych, wyktadzin
W mocsilnika: 0,33 hp
W waga: 1,36 kg
M S$rednica tarczy ostrzacej: 5,16 cm
W maksymalna wysokos¢ lag: 0,93 cm
B silnik pneumatyczny do 20000 obrotow
na minute
N EASTMAN-BUZZAIRD 2-1/32

{

\\
Noz termiczny HSGM-THERMAL KNIFE

W profesjonalne urzadzenie przemystowe dedykowane do ciecia
i zgrzewania krawedzi syntetycznych materiatw, np. lin, sznuréw,
pasow, tkanin, plandek i wielu innych

W ergonomiczna budowa, wysoka trwatos¢, profesjonalne efekty!

W (zas osiagniecia temperatury pracy: 6-8 sekund

W cykl pracy przerywanej: 12 s wh./48 s wyt.

W przewdd sieciowy o dtugosci 2 m z wtyczka euro

W izolacja ochronna

W waga: 1000 g

HSGM-THERMAL KNIFE

Noz do czysciwa
EASTMAN-WERAGCUTTER/DOUBARM/6

Rag Cutter wersja dwuramienna stosowana m.in. do rozkroju
scinek na czysciwo
opcjonalnie ostrza: High Speed Steel, Grooved Blade, PTFE Coated
opcjonalnie w wersja jednoramiennej
wyposazony w aparat ostrzacy
wyposazony w system smarowania
zasilanie: 220V, 1ph, 50/60 Hz;
380V, 3 pH, 50 Hz
moc: 0,50 KM
waga: 33,1kg
ostrza: Carbon Steel
ostrze o $rednicy : 15,2 cm (6 cali)
maksymalna wysokos$¢ ciecia: 3,5 cm

Contec Sp. z o.0. ul. toédzka 78 - 95-054 Ksawerédw

m’/flllll EEEER |

- tel.:

+48 42 227 11 40 - www.contec.pl - info@contec.pl
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KROJOWNIA

Nozekrojeze | Odkrawacze

Y

- N6z akumulatorowy
EASTMAN-WB-3M

DANE TECHNICZNE:

v zasilanie bateria: 7.2V

v moc:0.33 km

v’ waga: 1.22kg

v’ tadowarka: 220V, 50 Hz

v’ ostrze okragte

v’ $rednica ostrza: 5,16 cm

v" maksymalna wysokos$c lagi: 0,96 cm

SPECYFIKACJA:

v z0stat zaprojektowany aby zapewnic taka sama precyzje ciecia
jak sieciowe noze obrotowe, ale dzigki akumulatorom zapewnia
wieksza wygode

v' w zestawie z fadowarkg oraz dwoma akumulatorami

" 0dkrawacz manualny SU-LEE ST-360C

120 Notekojezs  Noze taémone

- Noz tasmowy PROF-R1000

DANE TECHNICZNE:

v" Wymiary blatu: 1800 x 1800 mm (70.85" x 70.85")
v" Wymiary stotu: 2250 x 1800 x 1850 mm (88.6" x 70.85" x 72.85")
v" Wysokos¢ ciecia: 270 mm (10.62")

v" Dhugos¢ taSmy: 4250 mm (167.3")

v" Dhugos¢ ramienia: 1000 mm (39.35")

v' Predkos¢ noza: 0-18 m/s (59 ft/s)

v" Mocsilnika (opcja 2,2 kW):  1.5kW

v" Falownik do zmiany predkosci: Tak

v Blatznadmuchem lub bez: Tak

v
v

Panel kontrolny z przyciskami: Tak
Rolki do tatwego przemieszczania: Tak

L

- Noz tasmowy KM

wyjatkowo poreczny, funkcjonalny odkrawacz do tkanin

w komplecie: gtéwka z ostrzem, listwy dosickowe, szyna prowadzaca,
podajnik materiatu

producent: Su Lee Machine

dtugosc listwy dociskowej: 244 cm

napiecie: 230V

rozmiar ostrza: 100 mm

4
4

AN

v' 6z tasmowy z ptynna, elektroniczno-inwertorowo sterowana regulacja
predkosd ciecia

v’ gwaranja precyzyjnego wyregulowania przesuwu tasmy tnacej tak,
aby uzyska¢ wymagany efekt ciecia

v" n6z wyposazony w nadmuch powietrza umozliwiajacy tatwe
przemieszczanie materiatu po stole oraz w automatyczne urzadzenie
ostrzace

v charakteryzuje sie stabilng, niezawodna praca

Wysokos¢ ciecia| Wymiary stotu | Dlugos¢ramie- | Waga ) .
Model T i i lkq] Wymiary tasmy
BK-700 180 1200 x 1600 700 198 [0,45x10x3500
BK-700L 180 1500 x 1800 700 208 0,45x10x3500
BK-900 180 1500 x 1800 900 213 0,45x10x3860
BK-900L 180 1500x 2100 900 218 0,45x10x3860

WWW.CONTEC.PL 1 ADRES- 100.000 MOZLIWOSCI
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OdkrawaczeHoogs
- )

i n

SERIA ST-S — wersja manualna

URZADZENIE DO CIECIA:

v’ przeznaczone do tekstyliow lub materiatw podobnych

doktadne przycinanie, z doktadnoscia do milimetra, bez straty materiatu
najwyzszy poziom bezpieczeristwa pracy dzieki ostonie palcow oraz statej ostonie ostrza
requlacja grubosci materiatu

automatyczne wytaczenie po osiagnieciu pozycji koricowej

proste i czyste ciecia dzieki wzmocnionej aluminiowej szynie prowadzacej
podnoszenie prowadnicy wspomagane sprezyna podnoszac pas

uktadanie maksymalnie do wysokosci 20 cm

montaz na niemal kazdym stole za pomoca zamontowanego pokretta obrotowego
wymagana grubosci stotu 20-50 mm i zwisu stotu co najmniej 70 mm od ramy
maksymalna szerokos¢ materiatu = szerokos¢ tabeli minus 20 cm

niezalezna od szerokosci stotu bezstopniowa regulacja do + 15 cm

indywidualna produkcja na dang szerokos¢ stotu maksymalnie do 350 cm
dostepny ST-2000 jako ST-2000-S i ST-6000 jako ST-6000-S

SN N N N N N N NN

URZADZENIE MOCOWANIA (ZACISKOWE):

v podnoszenia pasa z bezobstugowa przesuwang prowadnica po obu stronach

v doktadne przycinanie, z doktadnoscia do milimetra, bez strat materiatu

v ukfadanie wysokos¢ do 20 cm

v/ montaz na niemal kazdym stole za pomoc obrotowego pokretta

v" wymagana grubosc stotu 20-50 mm i zwisu ze stotu co najmniej 70 mm od ramy
v bezstopniowa regulacja do = 15 cm, niezalezna od szerokosci stotu

N

Seria ST-SA — odkrawacz z ptynna regulacja predkosci,
wersja automatyczna

URZADZENIE DO CIECIA:

v mechaniczna konstrukcja, wszystkie zalety serii ST-S

v dodatkowy automatyczny wytacznik z bezobstugowym solidnym silnikiem
asynchronicznym

bezstopniowa, automatyczna kontrola predkosci podawania (0-1 m/s)
idealny dla wiekszych szerokosci materiatu

na zyczenie - bez podnosnika

regulowana opcja powrotu dla wezszej szerokosci materiatu dla oszczedno$¢ czasu
zasilanie T~ 230V, 50 Hz, (1 ~ 110V na zaméwienie)

indywidualna produkcja na dana szerokos¢ stotu

dostepny ST-2000 jako ST-2000-SA

AN N NN

URZADZENIE MOCOWANIA (ZACISKOWE):
v’ urzadzenie do podnoszenia pasa z bezobstugowa przesuwang prowadnicg
po obu stronach
v doktadne przycinanie, z doktadnoscig do milimetra, bez strat materiatu
v ukfadanie wysokos¢ do 20 cm
v/ montaz na niemal kazdym stole za pomocg obrotowego pokretta
v" wymagana grubosc stotu 20-50 mm i zwisu ze stotu co najmniej 70 mm od ramy
v bezstopniowa regulacja do + 15 cm, niezalezna od szerokosci stotu

>

Contec Sp. z 0.0. ul. toédzka 78 - 95-054 Ksawerdw - tel:. +48 42 227 11 40 - www.contecpl - info@contec.pl
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n

Seria ST-BH — wersja manualna

URZADZENIE DO CIECIA:

v do tekstyliow lub materiatow podobnych o maksymalnej grubosci materiatu do 21 mm
(w potaczeniu z ST-2000-130 do 26 mm grubosci materiatu)

v doktadne przycinanie, z doktadnoscia do milimetra, bez strat materiatu

v najwyzszy poziom bezpieczeristwa pracy dzieki ostonie palcow oraz statej pokrywie ostrza

v regulacja grubosci materiatu

v’ automatyczne wytaczenie po osiggnieciu potozenia krancowego

v fatwe podnoszenie szyny prowadzacej ze sprezynowym wspomaganiem

(8-stopniowe tozysko kulkowe montowane dla urzadzenia podnoszacego pas)

ukfadanie do wysokosd 20 cm

szybki i prosty montaz na niemal kazdym stole za pomoca obrotowego pokretta

wymagana grubosci stotu 20-50 mm i zwis ze stotu co najmniej 70 mm od ramy

maksymalna szeroko$¢ materiatu = szerokos¢ tabeli minus 20 cm

indywidualna produkcja na dang szerokos stotu maksymalnie do 270 cm, w potaczeniu

ze wzmocnieniem prowadzenia szyny do 350 cm

dostepny ST-2000 w ST-2000-BH lub ST-6000 jako ST-6000-BH

URZADZENIE MOCOWANIA (ZACISKOWE):

v dostepny w wersji stajonarnej lub mobilnej

v urzadzenie podnoszenia pasa z ptynna praca, bezluzowe z 8-stopniowym fozyskiem
kulkowym montowanym do przewodnika rolki

doktadne przycinanie, z doktadnoscia do milimetra, bez strat materiatu

fatwe podnoszenie szyny zatrzymania ze sprezynowym wspomaganiem urzadzenia
podnoszacego pas

uktadanie wysokos¢ maksymalnie do 20 cm

wersja stacjonarna : szybki i prosty montaz na niemal kazdym stole za pomoca
zamocowanego obrotowego pokretta

wersja mobilna: mocowana do poprzecznego przewodnika szyny z obu stron pod blatem
btyskawiczne i proste dostosowanie do nowych dtugosci odcie¢ w wersji mobilnej
catkowita dtugos¢ poprzecznego przewodnika szyny moze by¢ montowany

od 100 do 125 cm dtugosdi szyny

wymagana grubos¢ stotu 20-50 mm i zwisu co najmniej 70 mm od ramy

AN NN

SN N N

)

Seria ST-AH-F - odkrawacz z wbudowanym mechanizmem N
podnoszenia listwy dociskowej, wersja automatyczna

URZADZENIE DO CIECIA:

automatyczne cigcie po nacisnieciu przycisku

predkos¢ podawania =0,8 m /s

wbudowany licznik sztuk

podnoszenie szyny z napedem za posrednictwem 8-stopniowego tozyska kulkowego
montowanego do przewodnika rolki

dokfadne przycinanie, z doktadnoscia do milimetra, bez strat materiatu

najwyzszy poziom bezpieczeristwa pracy dzieki ostonie palcow oraz statej pokrywie ostrza,
regulowane do grubosci materiatu i operagji 2-stronnych lub 4 stronnych

regulacja grubosci materiatu

fatwe prowadzenie urzadzenia tnacego ze wzgledu na 10-stopniowe tozysko kulkowe
montowane do przewodnika rolki

ukfadanie do wysokosci 20 cm

szybki i prosty montaz na niemal kazdym stole za pomoca zamontowanego obrotowego pokretfa
wymagana grubos¢ stotu 20-50 mm i zwisu co najmniej 70 mm od ramy

maksymalna szerokos¢ materiatu = szerokos¢ stofu minus 20 cm

indywidualna produkcja na dang szerokosc stotu maksymalnie do 340 cm

ST-6000 jako ST-6000-AH-F

URZADZENIE MOCOWANIA (ZACISKOWE):
v konstrukcja mechaniczna oraz wszystkie zalety urzadzen typu ST-BH
v dodatkowy tréjfazowy podnosnik silnika dla szyny zaciskowej

OPCJE:
v plynnie regulowana predko$¢ podawania
v bez dZzwigu do montazu w gére stotu

v" podnoszenie moze by¢ wiczone lub wytaczone

v regulowany powrét

v kabel masztu

v réwniez ST-2000 lub USM-G )

N N N N N NN
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Seria K — odkrawacz dedykowany do tkanin technicznych,
wersja automatyczna
URZADZENIE DO CIECIA:

automatyczne ciecie po nacisnieciu przycisku

ciecia w obu kierunkach (do przodu i do tytu)
wytrzymaty naped faricuchowy z hamulcem silnika
predkos¢ podawania = 0,8 m/s

whudowany licznik sztuk

26 mm szyna stalowa pfaska z 12-stopniowym tozyskiem kulkowym montowanym
do przewodnika rolki

wysokos¢ ciecia od 21 do 40 mm
samoo(zyszczajace za pomoca szczoteczki filcowej

zwarta konstrukcja z mata kabing sterowania elektrycznego i elementami sterujacymi
zamontowanymi bezposrednio na szynie prowadzacej

idealne do montazu wpuszczanego w blat stotu
fatwe do dostosowania do systeméw i urzadzeri innych marek

najwyzszy poziom bezpieczeristwa pracy dzieki ostonie palcow oraz statej pokrywie ostrza,
regulowanych do grubosci materiatu i operacji 2-stronnych lub 4 stronnych

regulagja grubosci materiatu
dostepne w kazdej wymaganej dfugosci
wersja specjalna réwniez z jednostronnym cieciem

Ponizej dostepne urzadzenia tnace do odkrawaczy Hoogs.

Dostepne maszyny do cigcia:

ST-2000 -

do precyzyjnego ciecia do 16 mm grubosci materiatu)

grubos¢ materiatu)

ST-6065

v T-6065 dla serii K-130 (z silnikiem tréjfazowym, dwustronnego ciecia,
nawet do 21 mm grubosci materiatu)

v" ST-2000 dla wszystkich serii z wyjatkiem K (maks. predkosci obrotowej ostrza

v' ST-6000 dla wszystkich serii (z silnikiem tréjfazowym,
130 ostrza, do 21 mm grubos¢ materiatu)

v' ST-2000-130 dla catej serii, z wyjatkiem K (ST-2000, 130 ostrza, do 26 mm

X-464-E

v/ Maszyna do ciecia X-464-E-4 w serii K-400 (z silnikiem tréjfazowym,

dwustronnego ciecia, do 40 mm grubos¢ materiatu)

)

e Contec Sp. z 0.0. ul. toédzka 78 - 95-054 Ksaweréw - tel.:

+48 42 227 11 40 - www.contec.pl - info@contec.pl
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Stoty robocze do uktadania i ciecia — w systemie modutowym

DANE TECHNICZNE:
ST-2000
Napiecie (V) } - ﬁg
(zestotliwosc (Hz) 50-60
Moc (W) 1 ~ 170
Moc (W) 3 ~
Srednica tarczy (mm) 110
Ostrze predkosdi. (r. p. m.) 6000
Predkos¢ ciecia (m/min) 2074
Max. wysokos¢ ciecia (do mm) 16
Kierunek skrawania
\Waga (approx. kgs) 39
Wymiary (mm) 290x150x 13

ST-2000-130

1~230
1~110

50-60

170

130
6000
2450

26

122
4

290x170x 150

ST-6000

3~220-230
3 ~380-400

50-60

200
130
2800
1144
21

63

345x175x 151

ST-6065

3~220-230
3~ 380-400

50-60

200
130
2800
1144
2

6,58
218x175x163

X-464-E-4

3~220-230
3~ 380-400

50-60

440
130
533
218
40

6

270x120x 130

3~220-230
3~ 380-400

50-60

440
130
533
218
40
1
8,6

270x120x130

v’ precyzyjna konstrukcja, modutowy system montazu

v blat o grubosci 30 mm z ochrong rogu i powtoka z tworzywa sztucznego po obu stronach

v blat wykonany z aluminiowego profilu

v wysokos¢ pracy: 85 cm, regulacja wysokosci na zawiasach + /- 5cm
v wysoka nosno$¢ rowniez z wykorzystaniem maszyn

v’ dostepne we wszystkich rozmiarach

OPCJE:

v' grubos¢ — 19 mm blatu dolnego, pokryty plastikiem z obu stron

v" wbudowana nierdzewna taSma pomiarowa

v’ sauflady

v latwa obstuga pakietu warstw
v system dystrybugji powietrza
v dostepny w rdznych kolorach

)
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- Ostrza pionowe

é Eastman/Suprena

v" Dostepne ostrza: proste, faliste, zabkowe ﬂ . - - ‘
\ [Rozmiar [ 5" [ 6 [ 7 [ 8 [ 9 [ 10" [115"] 13" A
\\7 7//
S '\\\
Eastman Servo Cutter 16,5 ‘
\‘\\7 //s
/'// ) V\\\
[ Eastman Servo Cutter 14,3 ‘
Romiar [ 6" [ & [ o [ 10" 3 F 3 F 3 A ‘
\‘\\7 //f‘
Y N
[ KM/Hoogs ‘
v" Dostepne ostrza: proste, faliste, zabkowe m ‘
\ [Rozmiar [ 5" [ ¢ [ 7718 [ 9 [0 [15] 13
\\7 e
/// ) o \\\
[ KM KSEU (Junior) ‘
R T T& —/, N
\‘\\ //s
/,/ - N
[ Maimin ‘
v Dostepne ostrza: proste, faliste, zabkowe i:;j 9_@
\ [Rozmiar [ 5" [ 6 [ 77 [ & [ 9 [ 10" [11,5"] 13" [ 14" | )
/'// ) . . V\\\
[ Maimin Servo Cutter ‘
boir (5 (¢ 17 157 @ » —
\‘\\7 //s
Yy N
[ Wolf ‘

v" Dostgpne ostrza: proste, faliste, zabkowe

. [Rozmiar [ 5" [ 6 [ 7° | & [ 9 [ 10" [11,5"] 13" |
N 4
/" Kuris - KV
15056 KVW 70/4” 15105 KV 90/ KYW 12/5"
15155 KV 115/KVW 15/6" | | 15205 KV 140/ KVW 18/7" 0
 [15256 KVW 20/8” 15305 KV 200/10” )
s N
[ Kuris Servo Cutter KVS 700 ‘
A6 ST o e |
\‘\\7 //s
'// ) 0 V\\\
[ Kuris Servo Cutter KVS 900 ‘
[15389  [Kvs900 | 1 - 5 T ‘
\‘\\7 //s
/// . . V\\\
[ Kuris - KV 4 ‘
15083 | KV1100 15380 | KV 1600 m
15382 KV 1350 15381 KV 2000
Y . ™\
/" Kuris Servo Cutter \
15388 [S.C.700/4" 14237 [SC900/5" r F 3 F )
5.C.1000/6" 14637 5.C.1350/7"
[ 14638 5.C.1600/8" 17627 5.C.2000/10" )

e Contec Sp. z 0.0. ul. toédzka 78 - 95-054 Ksawerdw - tel:. +48 42 227 11 40 - www.contecpl - info@contec.pl
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- Ostrza tarczowe

/ N\

Z| 2| 2| 2| 2| E| Srednica | Srednica | Grubos¢
Typ SlEREEEE ta otworu tarz
=7 S RV P [P ) [mm{ [mm] [mm{
Bullmer
602 0250/1 ] 50 14x8x25 1,0 Bullmer
604,801 0470/1 u 59 10 1,0
601,605 0570/1 ] 79 10 2,0
607 0674/1 u 100 10 15
606,607, V300 0670/1 ] 100 10 2,0
675/1 u 100 10 2,0
970 ] 110 15 15
608, 609 840R (] 126 45 1,0 Hoogs
8701 u 126 45 1,0
Hoogs
Picolo, Liliput, Favorit H = [ ] L] 50 25x10x4 12
IAK, IAG, Goliath LB u 60 25x10x4 12
I+ 5t H n LB 110 25x10x4 12 .
X-130, X-130-N n . B 130 | 25x10x4] 12 Kuris /Suprema
Kuris
Novita L] | ] L] 50 16 1,0
Supernovita n u 57 16 1,0
BOM 60 H E 60 22 1,0
BOM 30/80 HEE u 80 22 1,0
BOM 100/101 H E N 100 22 1,0
KRH 10 LI 100 35 12
KRH 12, KRT 120 H 120 35 12
KRH 15 LI 150 35 16
KRH 20 H 200 40 2,2
Champion CRA 0 120 35 12 Eastman
Eastman
Buzzaird 123 ] 488
Chickadee 21/4"147,19 | m ] 57
126 BBB25/BBR25 21/2"114 u 63,5
Falcon IIl, BBB32 31/4"84 u 82
31/2"26 ] 90
Falcon IV, Track, Robin 4”59 ] 101,6
5”101 u 127
51/4"61 u 1336 .
5172 m 140 Maimin
639 u 152,6
7" ] 178
712"77 ] 190
Maimin
Minishear u L u 50
ACD 212" u 63,6 21,6 1,0
ACDC 4 u 102 40 1,0
ACDC 5" u 127 40 1,2
ACDC 51/4" u 1335 40 13 :
ACDC S n 1335 | 508 13 R
ACDC 6" ] 152,5 58,2 14
Suprena
M702, M700, M703 ] L] ] 50
R742, R741,R740 n u ] 80
R1512,R1514, 1513 ] L] ] 100
Wolf
PUP 25260 u 52,5 17,6 1,0
SRN 21/2" ] 64 1,0
Clipper IE m 102 31,75 10 Hoogs
Clipper 43/4"22 ] 121 25 1,0
Blazer 514" n 134 42,5 1,0
SLIMJIM 51/4"24 ] 134 50 1,0
Blazer 6"16 L] 153 40 12
Blazer-0 6”18 ] 153 50,8 12
Blazer 7" ] 178 50,8 14
Blazer-0 8" ] 203 50,8 14
BIG-0 10" n 254 50,8 17
Inne ostrza
Consew Tuffy 508 [ 65 Wolf
Caron n 100
[ u 100 )

KMRS 100

\_

WWW.CONTEC.PL 1 ADRES- 100.000 MOZLIWOSCI



KROJOWNIA

- Ostrza do cutterow

‘ Bullmer
[ BU-011070

[140x2,5x80 |

\

" Bullmer

[ BU-102542

[169%1,5x7/5H |

Bullmer

[169%2,0x6G | gladki |

[ BU-104155

e - —g7 ‘ Bullmer
BU-060537

Bullmer

[ BU-103630

[169x2,0x6H | zwgtebieniem |

e  — o =g ‘

" Bullmer

[ BU-104264

[201x2,5x8G | gladki |

(O —

~

-
Bullmer

[ BU-104450

[223%2,5x10/8 |

Bullmer

[ BU-104607

gtadki z zaokraglonym
[ 223%2,5% 10/8 GR| grzbietem

m. F \’

S

" Bullmer

[ BU-105935

[223%2,5x10/8_| krdtkie ciecie

.
B W — =

[0
)

(" Bullmer

[223%2,5x86G | gladki |

[ BU-103986

~
\

n. I ',

J

' Bullmer

. [BU-102642

[223x2,5x8G | zwgtebieniem |

™
\
I E 4
[0T0
,/"

(" Bullmer

| BU107503

[ 32x6x15 |

, - |

Bullmer

[ 201x8x25 | oz wklesty

| BU100124

[o o P s 74 ‘

Bullmer

[te9xex2 |

| BU105934

f
\

" Bullmer

| BU108065

| 223x10/8/6x25/2

Bullmer

[ 95x595x2 |

| BU109148

Bullmer/Lectra

BU 060537-0

okragty

28 83 03

BU 060537-1

okragty, z pokryciem

28 83 03

BU 119080

okragly

45 83 03

BU 062543

okragly

45 83 03

BU 118084

okragly

45 83 03

N\

Lectra

LE 801223
Vector 2500

89x5,5x1,5 | (Tzabkowany

Lectra

‘ LE System 97

85x4x0,8

N

' Lectra

LE 801220 Vector 2500 89x55x1,5 a
LE 801221 Vector 2500

e Contec Sp. z 0.0. ul. toédzka 78 - 95-054 Ksawerdw - tel:. +48 42 227 11 40 - www.contecpl - info@contec.pl
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Lectra

~

LE 801224
Vector 2500

89x5,5/3,5x1,5 [ — s

Ve

Lectra

LE 801274 MP6
LE 801345 MP6

305x85x24
308x7x2

ava

Lectra

LE 801269 MP9

365x8,5x24

)

N/

Lectra

LE 801214 Vector 5000
LE 801216 Vector 5000

296x7x2
296x7x3

Y

Lectra

LE 801222 Vector 7000
LE 801217 Vector 7000

360x7x24
360x8,5x3

Ve

3 = v o) B
o o o o

Lectra

[System97 [ 85x0,8x4

N

Lectra

[ Vector 2500 [ 89x1,5%5,5

N

Lectra

[System95 [ 113x2,0x7,5/6 |

A
=
Lectra

mocowanie

[ System 95 [ 113x20x7,5/6H

otwor

N

Lectra

[System95 [ 114x3,0x9,5

.

/" Lectra

System 95

Vector 500/5000 | 20X 20%7

\_

" Lectra

[ System 95 [296x3,0x8,5/6,5 |

~

Lectra

[ System 5000 | 296 x3,0x 7

\_

AN

)

4 Lectra

System 96

Vector7o00 | S20X30x85

i\\

co W /

" EK.Sistema

AN

‘ | FKO1 [ 194x6x2

\_

" FK.Sistema

‘ | FKO02 [ 291x8x2,5

krétkie ostrze ‘

\_

W naszej ofercie znajda Paristwo réwniez ostrza innego typu, prosimy o kontakt w sprawie szczegétow.

WWW.CONTEC.PL 1 ADRES- 100.000 MOZLIWOSCI
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- Ostrza do cutterow

‘ Gerber

-4

| GE54782009G93 HPC | 195x7,95x1,95 | =
[ Gerber N
‘ u — .
. | GE85878000GTXL | 206x7,9x193 |
‘ Gerber

T T —
| GE2000/GE20001 | 200x63x215 |
‘ Gerber

(LD I 1 =%
. | GE73383000/G3200 | 202x635x215 |
‘ Gerber .
| GE21261011691 | 254x8x2,35 | e “
\J Gerber CI—T y
1695 [127x09%x5 |
‘ Gerber T s————
693 [175x15x63 |
690 [178x15x65 |

. [55200/1100880/054782004
N

' roer m
Gerber |93 HpC 195%2,0%7,9

\
N

e

" Gerber
‘ | System 5000 196x2,3x8 /‘
Gerber  [2000/2001 ) : /
e
‘ | PN 06691002 200x2,15x6,3 /‘

\
N

e

‘ Gerber  [g3000/3200
| PN 07338700

202x2,1x6,3

o

e

‘ [693/7

Ch N ' —
roer |
Gerber  [691/57200 254x235x8 m"
[ s

" Gerber [Go1/57200
\\ [693/70216109 B4x2,35x8 /‘
" Gerb )
. Gerber 254x2,35x8 _ ZH |
\\ (032410013 Heavy duty EEY - - /‘
" Gerber W ‘
. [TLO55 [solide carbide | |
N
‘ Investronica P mmm ‘
- INov2 | 45x5,6x1,45 | |
o )
‘ Investronica - - ‘
C[iNew | 60x5%045 | flexodlacv2 | )
‘ Investronica . ‘
~ [INcvac [167x8x195 | e = < |
\\, ,//
‘ Investronica -

- " |
) | 245x83x2,52 | Topaz | )
‘ Investronica ‘

[ INCV70 | 245x83x3

o

e Contec Sp. z 0.0. ul. toédzka 78 - 95-054 Ksaweréw - tel:. +48 42 227 11 40 - www.contec.pl -

info@contec.pl
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" Investronica h
- . 4
 [IN70....E02 | 252%83/7,8x25 | :
_ )
" Investronica h
‘:
[ IN70.....G02 | 253%93/7,8x3/275 |
_ )
" Investronica N h
e e————r |
\ ‘ IN ‘ 291x7,8x25 ‘ dhugie ostrza
_ )
s . B
‘ Investronica ‘
L e
\ ‘ INSC2 ‘ 296x8/7,8x25 | dtugie ostrza .
A
‘/ Investronica h
L [INSG [ 296x8/7,8x25 | dugie ostrza : )
. \\
‘/ Kuris ‘
Eomm—— |
| KU47892/TexCut3055 | 176x6x2 )
A
" Kuris
KU 24306 TexCut 3055 178x8x%2,5 - — ——
| KU 24754 TexCut 3055 178x9x3
. \\
" Kuris ‘
KU 46742 178x8x2,5 falowany mApAEnak  dua
N TexCut 3055 Y,
" Kuris
KU 73436 176x6x1,18 —I=
\ TexCut 3030
" Kuris h
KU 66878 TexCut 3070 27x6x%2
KU 47968 TexCut 3070 27x9x3 —
KU 48930 TexCut 3070 27%8x2,5
L /)
C Kuris )
KU 47968 233%8x2,5 S
| TexCut 3070
L )
" Kuris N
KU 48930 84x5x1 | P ——
L TexCut 3070 Y,
" Kuris h
KU 63899 o1 |a [ 0 >
KU 74850 35x9x1
. v
/ - o .. \\\
Kuris / Ziind ‘
Kuris HM, 10 Bogen 28 5,0 0,6
(T, dziesieciokatn
S ziesieciokatny Y,
/// ) .. \\\
Kuris / Ziind
ZiindZ50 HM, 10 Bogen 25 8,0 0,6
ZiindZ51 (T, dziesieciokatny 28
Ziind Z 52 3
L /)
4 5 o \
Kuris / Ziind >
A
A

W naszej ofercie znajda Paristwo réwniez ostrza innego typu, prosimy o kontakt w sprawie szczegétow.
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" Kuris/ Ziind | > h
[z |
_
4 . ..
Kuris / Ziind 7 N\ )
|z | N 4
s N D
Kuris / Ziind @
113
g |
4 . .
Kuris / Ziind | h
716
g |
4 . ..
Kuris / Ziind h
T | |
s . D
Kuris / Ziind
126
g | L~
s N D
Kuris / Ziind
14 | ﬁ
" Pathfinder A
PA 130x7x2 B2 — .
PA 15072
\ :
‘/ Wastema ) B )
L | WA TexCut 2050 | 256x8x2 | e B J
" Sondermesser Special Knives h
M 162x8x2 o z <7
L SM Gemini 010790 162x8x%2,5
~
Pathfinder
| ES-04-3070-1300 | 130x2x7 | CXP= 7

\_
s h
Ostrza do nozy tasmowych

Odpowiednie do wszystkich nozy tasmowych np. Bullmer, Wastema,KM, Hitaka, Hoogs, Oshima, Oteman:
v szerokos¢: 10, 12 lub 15 mm, grubos¢: 0,45 mm
v wyprodukowane ze szwedzkiej stali, wykonane w technologii, dzieki ktdrej nie widac miejsca faczenia noza

v w naszej ofercie znajda Paristwo noze we wszystkich dostepnych wymiarach, prosimy pyta w sprawie szczegétow
\

T B
g IS = =
\ ‘ Zastosowanie: ‘ standardowe noze do tekstyliéw ‘

\_ %
Ay N\
| N2 Talowany e e = s
[ Zastosowanie: [ papier, delikatny plastik, pianki | ,
N\ /
Y N\
(it e e & Sl
. | Zastosowanie: | tekstylia na bazie syntetykow | ]
N\ /
e N
sy T W W

‘ [ Zastosowanie: | delikatne tworzywa |

AN

W naszej ofercie dostepne s3 réwniez inne ostrza do cutterdw. Pytaj o szczegoty.

Contec Sp. z 0.0. ul. toédzka 78 - 95-054 Ksawerdw - tel:. +48 42 227 11 40 - www.contecpl - info@contec.pl
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‘// :

%

Bullmer
‘ BU 00588 dla krojowni (NC/ dm 38 mm Srednioziarnisty
Bullmer
‘ BU 06744 néz tarczowy / dm 60 mm $rednioziarnisty K80
" Eastman
EA541C1-9 noz tarczowy/ dm 5“-7,5" K120
EA 541C1-14 noz tarczowy / dm 5”-7,5" K150
EA 541C1-17 Falcon K120
EA541C1-21 noz tarczowy /dm5”-7,5" K220
-
Gerber
GE 043323000 dla krojowni CNC S93 / dm 25 mm Srednioziarnisty
GE 020505000 dla krojowni CNCS91/dm 35 mm $rednioziarnisty
GE 085904000 dla krojowni C(NCGTxL/dm 35mm | $rednioziarnisty
KM
KM R101W05 n6z taSmowy BK / dm 65 gruboziarnisty
KM R101E08 ndz tasmowy BK/ dm 65 Srednioziaristy
KM 101J03 néz taSmowy BK / dm 65 drobnoziarnisty
KM R-58 néz tarczowy KRA 5” /6" / dm 40 Srednioziarnisty
KM RS50 ndz tarczowy RS 50 /dm 18,5 $rednioziarnisty
KM RS100 ndz tarczowy OCTARS 100 / dm 30 Srednioziarnisty
" Kuris
KU 24248 n6z pionowy KVS 900 / dm 16 mm Srednioziarnisty
KU 24250 noz pionowy KVS 900 / dm 16 mm drobnoziarnisty
KU 24249 n6z pionowy KVS 900 / dm 25 mm Srednioziarnisty
| KU 24251 noz pionowy KVS 900 / dm 25 mm drobnoziarnisty
Kuris
‘ KU 24420 dla krojowni (NC/ dm 23 mm $rednioziarnisty
-
Kuris
‘ KU 24422 dla krojowni (NC/ dm 33 mm Srednioziarnisty

W naszej ofercie znajdg Paristwo réwniez ostrza innego typu, prosimy o kontakt w sprawie szczeg6tow.
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KROJOWNIA

Kuris
KU 32070 Elektroschere Novita / dm 17 mm Srednioziarnisty
KU 32041 néz tarczowy BOM 30/101/ dm 30 Srednioziamnisty
KU 32104 néz tarczowy BOM 30/101/dm 30 drobnoziarnisty
Ny )
e ™
Kuris
KU 32050 noz tarczowy KRH Srednioziarnisty
KU 32052 néz tarczowy KRH drobnoziarnisty
\\, %
Lectra
‘ LE dla krojowni CNC/dm 35 mm $rednioziarnisty
\ J
Pathfinder
‘ PA ‘ dla krojowni C(NC/ dm 22 mm Srednioziarnisty
Ny )
e ™
Sulee
‘ SUL 2626 néz tarczowy ST260/360 / dm 18 Srednioziarnisty
Ny J
e ™
Suprena
‘ SU M688Z néz tarczowy / dm 17 Srednioziarnisty
Ny )
e ™
Wolf
W0 12800 néz pionowy PACER / dm 27
W0 12801 néz pionowy PACER / dm 22
Ny )
e ™
Wolf
‘ WO 45483 néz tarczowy / dm 38

W naszej ofercie dostepne s3 réwniez inne ostrza do cutterdw. Pytaj o szczegoty.

e Contec Sp. z 0.0. ul. toédzka 78 - 95-054 Ksaweréw - tel:. +48 42 227 11 40 - www.contec.pl -

info@contec.pl
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Nozyczki elektryczne WY-A2000EC-10

Ergonomiczna konstrukcja zapewnia komfort i zwrotnosc.

v’ mafawaga

v' diugotrwate baterie wielokrotnego fadowania

v" do uzytku wewnatrz lub na zewnatrz

v krétkie ostrze pozwala na szybkie ciecie skomplikowanych,
precyzyjnych wzoréw

v’ ciecie warstw do 1/8" (3,175 mm)

v 110lub 220V

v' zawiera akumulator, fadowarke, transformator, zasilacz i instrukcje

@

A200ECTA A200EC1C A2000ECTB
8 F &
) o
A2000EC1S A200EC12 A200EC10
" Zelazko do papieru COM-AKN-7 | [ Znacznik TYTAN KX201

v zelazko do zaprasowywania papieru

v' waga: 5 kg

v’ 220+ 240V, 0 mocy 2x 650 W

v’ stopa aluminiowa 0 wymiarach: 14 x 75 mm
v" producent: Comel

Zastosowanie: oznakowanie punktéw na wszystkich
warstwach rozkrawanego materiatu, mozliwos¢
wyznaczenia miejsc wykonywania dziurek,
mocowania nap, zatrzaskow, utatwienie rozkroju
poprzez punktowe zgrzanie warstw materiatu w
miejscach odpadu.

v Rozmiar: 8"
v Moc: 220/50HZ,180W
v llos¢ obrotéw igty: 2800 (spm)
v" Waga netto/brutto:  7/9 (kg)

[ Paski ostrzace
v do nozy: Eastman, Kuris, Conga, Comel, Csepel, Hitaka, Wolf oraz KM
v" do wyboru paski: drobno-, $rednio- oraz gruboziamiste

[ Kamienie ostrzace
v" do wszystkich typow nozy
v" do wyboru kamienie: drobno-, $rednio- oraz gruboziamiste

EA-181C2-1 drobnoziarniste

EA-181Q2-2 $rednioziarniste

EA-181Q2-5 gruboziarniste
KM-U-189 100 Ziarnistos¢/qranulacja 100, KM
KM-U-189 120 Ziarnistos¢/qranulacja 120, KM

o

WWW.CONTEC.PL

1 ADRES- 100.000 MOZLIWOSCI




KROJOWNIA

[ Sznurki polerskie i Scierne

? H
' Radetka |
€0-38000
€0-38010 o

A .

/

/

' Wieszak do szablonow
€0-38902

=

j €0-38903

\ J
N 4

[ Dziurkacz do szablonéw
0-37126

\ /
N S/

Y N

ROS-V1-3011

Nozyczki tapicerskie do skéry:

v dugo$c catkowita: 16 cm

v niezwykfa ergonomie zapewnia
specjalnie zamontowana sprezyna,
ktora pozwala na wielogodzinna,
nieobciazajaca prace - redukuje
wysitek 0 50-80%!

v’ bardzo trwate, wytrzymate
nozyczki przeznaczone do
dtugotrwatej pracy podczas
ciecia skory, tapicerki, ciezkich
tkanin - pozwalaja cig¢ nawet
wielowarstwowe naktady

\ J
N\ /

Contec Sp. z o.0. ul. toédzka 78 - 95-054 Ksawerédw

Igty do znacznika

\_ J

/

' Nacinaki do szablonéw

€0-38630 nacinak“v”5 x5 mm
€0-38631 nacinak “U”2 x 11 mm
€0-38634 nacinak U16 X6,5mm

- Iszywkii zszywacze
DI-REL/BS#16G

DI-REL/BS#18G
DI-REL/BS#20G

zszywki 1/4"
zszywki 3/8"
zszywki 1/2"

TERESS0-68

Olej do nozy krojczych
1litr
Rekawice dla krojczych
Rekawica stalowa ochronna
rozmiar: 0/XXS | brazowe 5-5%" ol
rozmiar: 1/XS | zielone 6-6 %"
rozmiar: 2/S biate 7-7%"
rozmiar: 3/MS | czerwone 8-8%" [
rozmiar: 4/L niebieskie 9-9%"
rozmiar: 5/XL | pomaraficzowe | 10”
lub zétte
- tel. +48 42 227 11 40 - www.contec.pl - info@contec.pl
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/
/

Tréj-szpilka do lagowania - 20 mm

v" Dhugosé: 20 mm
v llos¢ ostrzy: 3 szt. :
v" Tastosowanie: do upinania tkanin -

podczas lagowania, szczeg6Inie ' [ ' l

przydatne podczas lagowania tkanin

zraportem: krata, pasy itp.

\

\\ —

/
| Tréj-szpilka do lagowania - 40 mm
v" Dhugosé: 40 mm
v llos¢ ostrzy: 3 szt.
v Tastosowanie: do upinania tkanin
podczas lagowania, szczeg6Inie
przydatne podczas lagowania tkanin
zraportem: krata, pasy itp.

\

\\ —

P
. Troj-szpilka do lagowania - 30 mm
v" Dhugos¢: 30 mm
v llos¢ ostrzy: 3 szt.
v Tastosowanie: do upinania tkanin
podczas lagowania, szczegdlnie
przydatne podczas lagowania tkanin

. Zraportem: krata, pasy itp.

/

136 | Szpilkado lagowania 65 mm - okragta
v" Dhugos¢: 65 mm

v Zastosowanie: do upinania tkanin podczas lagowania, \

szczeg6lnie przydatne podczas lagowania tkanin
zraportem: krata, pasy itp.

\

\\ —

/

| Szpilka do lagowania 30 mm - okragta

v" Dhugo$¢: 30 mm

v Zastosowanie: do upinania tkanin podczas lagowania,
szczeg6lnie przydatne podczas lagowania tkanin
zraportem: krata, pasy itp.

\\ —

Szpilka do lagowania 65 mm - okragta

-

/

Klamry do lagowania

DI-KLAMRA 10

Klamra mata do materiatu. Szeroko$¢ uchwytu 50 mm,
maksymalna wysokos¢ spinanego materiatu 60 mm.

/
/

Troj-szpilka do lagowania - 50 mm

v" Dhugo$¢: 50 mm
v llos¢ ostrzy: 3 szt. z
v Zastosowanie: do upinania tkanin '
podczas lagowania, szczeg6lnie ' [ '
przydatne podczas lagowania tkanin
zraportem: krata, pasy itp. J
\_ 7/

/
| Troj-szpilka do lagowania - 40 mm
v" Dhugo$¢: 40 mm
v llos¢ ostrzy: 3 szt.
v Tastosowanie: do upinania tkanin
podczas lagowania, szczegdlnie
przydatne podczas lagowania tkanin
zraportem: krata, pasy itp.

| Tréj-szpilka do lagowania - 30 mm
v" Dhugo$¢: 30 mm
v llos¢ ostrzy: 3 szt.
v Tastosowanie: do upinania tkanin
podczas lagowania, szczeg6lnie
przydatne podczas lagowania tkanin
zraportem: krata, pasy itp.

\

v' Dhugos¢: 45 mm

v Zastosowanie: do upinania tkanin podczas lagowania,
szczegdlnie przydatne podczas lagowania tkanin
zraportem: krata, pasy itp.

N J

DI-KLAMRA 12

Klamra duza do materiatu metalowa.
Szerokos¢ uchwytu 70 mm,
maksymalna wysokos¢ spinanego materiatu 100 mm.

DI-KLAMRA 11 ‘

Klamra szeroka do materiatu metalowa.
Szerokos¢ uchwytu 110 mm,
maksymalna wysokos¢ spinanego materiatu 50 mm.

WWW.CONTEC.PL
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Sja

STOP SMOG-GOH YBRIB

TOYOTALODZ | (4)

——

: Auto Podlasie Sp. z 0. o.
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/ FISKARS-9843

Nozyce krawieckie 27 cm pomarariczowe. Ostrza nozyczek wykonane s z wysokiej jakosc stali
nierdzewnej. Ich dtugos¢ pozwala na ciecie nawet wielowarstwowych materiatow.

\\
\\,,

/

/

FISKARS-9853

Ostrza nozyczek wykonane s z wysokiej jakosci stali nierdzewnej. 21 cm dtugosci pozwala na cigcie
nawet wielowarstwowych materiatéw.

\\
\\,,

/

" FISKARS-9445

Iabkowane ostrza pozwalaja na obcinanie krawedzi i szwow materiatéw. Specjalnie
zaprojektowane wydtuzone ostrze dolne. 23 cm dtugosci.

\\
\\,,

" FISKARS-9850

Nozyczki dla os6b leworecznych, uniwersalne, 21 cm dtugosci.

\\
\\,,

" FISKARS-9961

Nozyczki 24 cm dtugosci. Uniwersalne ergonomiczny uchwyt.

\

\\,,

/ - "‘\\\ // - \\\
FISKARS-9881 ‘ ) | | FISKARS-9863 “
Nozyczki do nitek 13 mm == Nozyczki krawieckie o dtugosci 25 cm
z ostrymi czubkami. ‘ ’ pomarariczowe.

\\,, 9 "‘ \\,, 4 :

T N I\
FISKARS-9807 - FISKARS-9951 “
Nozyczki do obcinania - Nozyczki 21 cm czarne. Nozyczki Fiskars
nitek o dtugosci 10 cm. . uniwersalne. Ergonomiczny uchwyt.

\ / j\—— /

o L i 4

Ve '\\\‘ e ™

- FISKARS-8185 e | | FISKARS-8195 T |
Nozyczki razor edge Nozyczki razor edge
o dtugosci 21 cm o dtugosci 23 cm

‘\\\77 i / ‘\\\77

e N

[ FISKARS-9600

' FISKARS-9495

Obcinaczki do nici

- \
Reczna ostrzatka do nozyczek.
Ostrzatka przeznaczona do ostrzenia
wszystkich rodzajéw nozyczek,
\ nie wymaga energii elektrycznej. /
\\,, _

/ \\\,,

W naszej ofercie dostepne rowniez inne modele nozyczek marki Fiskars. Pytaj o szczegéty.

WWW.CONTEC.PL
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KROJOWNIA

_ Nozyczki szwalnicze MUNDIAL

" Poreczne nozyce dla szwaczek

v" niklowane v diugosc:

v do precyzyjnych nacig¢ 5"-12cm 437-5" e
v" do obcinania nitek 6"-15cm 437-6"

v" do kazdego rodzaju tkanin 7"-17cm 437-7"

8"-20cm 437-8"

.

~ Nozyce krawieckie

v’ precyzyjne ostrza V' dhugos¢:
ze stali nierdzewnej 6"-15cm 445-6"
V" wygodny uchwyt 7"-17cm 445-7"
v ergonomiczny ksztatt 8"-20cm 445-8”

~ Nozyczki hafciarskie
v hartowane, chromowane ostrza v gpygose:
4”-10cm 426-4"

.

_ Nozyczki z miekka wktadka

Ve

Nozyce krawieckie

v’ precyzyjne ostrza z mikrozabkami v’ dugos¢:

V" wygodny uchwyt z gumowa wkiadka 91/2"-24m 1890-91/2"
v ergonomiczny ksztatt .
v idealne do kazdego rodzaju tkanin

v lekkie, wysoki komfort pracy nawet przez wiele godzin

Precyzyjne nozyce krawieckie

v precyzyjne ostrza z mikrozabkami v’ dhugos¢:

v" wygodny uchwyt z gumowa wktadka 81/2"-21,5cm 1860-81/2"
v ergonomiczny ksztatt

v idealne do kazdego rodzaju tkanin

v lekkie, wysoki komfort pracy nawet przez wiele godzin

~ 139

Precyzyjne nozyce dla szwaczek

v’ precyzyjne ostrza z mikrozabkami v’ dtugos¢:

v" wygodny uchwyt z gumowa wktadka 7"-18cm 1863-7"
v ergonomiczny ksztatt

v idealne do kazdego rodzaju tkanin

v’ lekkie, wysoki komfort pracy nawet przez wiele godzin

AN

Precyzyjne nozyce hafciarskie

v’ precyzyjne ostrza z mikrozabkami v’ dtugosc:

v" wygodny uchwyt z gumowa wktadka 51/2"-14cm 1864-51/2"
v ergonomiczny ksztatt

v idealne do kazdego rodzaju tkanin

v’ lekkie, wysoki komfort pracy nawet przez wiele godzin

.

Precyzyjne nozyce ZIG-ZAG

v naciecia w ksztatcie zygzaka v’ dtugos¢:

v wygodny uchwyt z gumowa wkfadka 81/2"-21,5cm 1865-81/2”
v/ ergonomiczny ksztatt

v idealne do kazdego rodzaju tkanin

v’ lekkie, wysoki komfort pracy nawet przez wiele godzin

.

5 ~ MAKROZABKI

E Contec Sp. z o.0. ul. tédzka 78 - 95-054 Ksawerdw
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KROJOWNIA
_ Nozyczki uniwersalne MUNDIAL

/-~
/

Profesjonalne nozyczki dla szwaczek
v' precyzyjne, niklowane ostrza v’ dtugos¢:
z mikrozabkami 6”-15cm 270SR-6" —
7"-17cm 270SR-7" s
8”-20cm 270SR-8”

Nozyce uniwersalne
v ostrza ze stali nierdzewnej v’ dhugost:
v lekki, plastikowy uchwyt 81/2"-21,5cm 760-81/2

Praktyczne nozyce z mikrozabkami

v' precyzyjne ostrzaz mikrozabkami v dtugos¢:
v’ praktyczny, lekki uchwyt 81/2"-21,5cm 660 SR-81/2”
91/2"-24cm 660 SR-91/2"

Nozyczki hafciarskie

v’ precyzyjne, niklowane ostrza
v lekki, plastikowy uchwyt =
v dhugos¢:

41/4"-11cm 668-41/4"

‘Nozyczki  Nozyczki przemystowe MUNDIAL

Przemystowe nozyczki krawieckie

v" kute, niklowane v’ dtugosc:

v" wygodny uchwyt 8"-20cm  490-8” o -

v idealne do wszystkich 9'-22cm  490-9" 4;,__:_:_'_ frerer ]
rodzajéw tkanin 10"-25cm  490-10” -

12"-30cm  490-12"

Przemystowe nozyce krawieckie z mikrozabkami
v precyzyjne ostrza z mikrozabkami dtugosc:

v kute, niklowane 8-20an  490-8” NP/NS

v wygodny uchwyt 9’-22cm  490-9”NP/NS : -

v idealne do wszystkich rodzajéw tkanin  1g7_25m  490-10” NP/NS " =P —I' ‘
s

12"-30cm  490-12" NP/NS

WWW.CONTEC.PL 1 ADRES- 100.000 MOZLIWOSCI




KROJOWNIA
_ Nozyczki szwalnicze FRALIZ

[ Nozyczki dla szwaczek x|
v" niklowe, kute V' dtugosc:
v" do precyzyjnych nacig¢ 4"-10cm CUT-232-4"
v do obcinania nitek 5"-125m  (UT-232-5"
v do kazdego rodzaju tkanin 6’-15cm  (UT-232-6"
N 7"-175am  CUT-232-7" J

/ Wygodne nozyczki dla szwaczek
v precyzyjne ostrza ze stali nierdzewnej v/ dugosc:

v wygodny uchwyt 6"-15cm  (UT-310-6"
v ergonomiczny ksztatt 7"-175am  CUT-310-7"
\ 8"-20m CUT-310-8" /

/ Nozyczki krawieckie

v’ precyzyjne ostrza v dugosé:
v wygodny uchwyt 6'-15m  CUT-421-6"
v ergonomiczny ksztatt 7-175m  CUT-421-7"

AN

/" Nozyczki szwalnicze
v precyzyjne ostrza ze stali nierdzewnej v dhugos¢:

v" zaokraglony czubek pozwala na 4-10m  CUT-211-4"

noszenie w kieszeni 5"-125m  CUT-211-5"

v" wygodny uchwyt 6"-15cm  CUT-211-6"
7"-175mm  CQUT-211-7" J
Ve ™\
Nozyczki hafciarskie |

CUT-3113/04 HARLEQUIN

\\\ . _ /

/

" NozyczKi SCUT-3420/08 HARLEQUIN

v Optymalnie i ergonomicznie opracowane nozyczki zapewniajace wysoki v’ Bez problemu sprawdzaja sie w pracach ["" =3,
komfort pracy domowych, biurowych a takze krawieckich 4 2:.
v" Wyroznia je przede wszystkim ciekawy, nietuzinkowy wyglad - idealnie nadaja dk
sie na prezent
v' Dhugos¢: 8”-20 cm
e \‘\

- Precyzyjne nozyczki hafciarskie
CUT-3113CURV/04

\ /
. /

~ Wysokiej jakosci nozyce hafciarskie |
(UT-3712/05

v" Wykonane ze stali szlachetnej, nierdzewnej, ze stabilnymi ostrzami
v Uniwersalne, zgrabne, z precyzyjnym szpicem

v Dostosowane do szczegdlnie wymagajacych zastosowari

v’ Ostrza zaokraglone ku gérze

v" Dhugosé: 5”-12,5em

\ J
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‘Nozyczki  Nozyczki szwalnicze FRALIZ
Nozyezki  Nozyczkitytanowe

/-~
/

Nozyczki z powtoka tytanowa

v’ dhugosc:
7"-175cm  CUT-3947-7"
8"-20cm CUT-3948-8"
9”-22cm CUT-3949-9”

Nozyczki z powtoka tytanowa
v dhugosc:
5-125cm  CUT-39460-5”

Nozyezki  Obcinaczkido nitek
v lekki, plastikowy uchwyt v dhugosc:

41/4"-11m WY-TC800

142
v ostrza z hartowanej, v’ dhugos¢: :
chromowanej stali 41/4"-11cm 801-41/2" ostrze proste - 'L J
41/4"-11m 811-41/2" ostrze zagiete W )
\. ///
v ostrza ze stali nierdzewnej v dhugosc:
v lekki, plastikowy uchwyt 41/4"-11cm  601-45/8”
v' ergonomiczny ksztatt V' dtugosc:
v’ cate metalowe 41/4"-11cm  WY-TC 800 GE
v" dowyboru czame lub zlote WY-TC800B

" WY-A3400

ScissorsPro — elektryczna ostrzatka do nozyczek z diamentowym Scierniwem
wbudowane precyzyjne prowadnice katowe

ostrzenie wysokiej jakosci

fatwa i szybka obstuga

szerokie zastosowanie dla nozyc krawieckich i domowych

nie wymaga rozkrecania nozyc

dostosowana dla osob prawo i lewo recznych

zaprojektowana i wyprodukowana w USA

ANANENENENENEN

\ /
N\ /
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AUTOMATYZACJA PROCESOW PRODUKCYJNYCH

taczenie surowca na ptasko

/

o\
NR KAT: SEMA LCS 3200
System do automatycznego, czotowego faczenia surowca. ‘ S E M A
ZASTOSOWANIE:
Model LCS3200 znajdzie zastosowanie miedzy innymi u producentéw materacy i tkanin tapicerskich. M AC H I N E S
SUROWCE:
Maszyna przeznaczona jest do taczenia czotowego tkanin, tkanin twardych, wtéknin, owaty o duzej gramaturze, tekstyliéw technicznych i wielu innych surowcow.
ZALETY:
Wysoka wydajnos¢, precyzja faczenia, solidna i niezawodna konstrukca, mozliwos¢ obstugi przez 1 operatora.
PARAMETRY TECHNICZNE:
v" konstrukcja oparta na aluminiowych i stalowych profilach
v glowica szyjaca JUKI M06903G
v’ sterowanie maszyny oparte o firme Efka
v’ sterownie centralne MELER EASY 800
v’ dwa sensory wykrywajace poczatek i koniec ramy
v dwie fotocele wykrywajace poczatek i koniec tkaniny
v' specalny czujnik wykrywajacy niepoprawne utozenie ramy (w sytuagji

gdyby ktos nieumyslnie podtozyt np. reke pod rame)
v wyhyaznik bezpieczeristwa
v max. dtugo$¢ tkaniny 3.500 mm (na specjalne zaméwienie mozliwos¢

przygotowania innego rozwiazania)
v’ maszyna wyposazona w pneumatyczny system docisku
v' laser liniowy utatwiajacy pozycjonowanie tkaniny
v" dodatkowo model wyposazony w specjalny system Soft Start
v’ posiada niezbedne certyfikaty dopuszczajace do uzytkowania i petng ~

dokumentacje techniczna. .,

1
A
% SEMA
MACHINES
J

Contec Sp. z 0.0. ul. toédzka 78 - 95-054 Ksaweréw - tel.. +48 42

227 11 40 - www.contec.pl - info@contec.pl
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AUTOMATYZACJA PROCESOW PRODUKCYJNYCH

Lagowanie i ciecie surowca

~

N

NR KAT: SEMA LCC2400

System do automatycznego rozwijania oraz wzdtuznego i poprzecznego ciecia surowcow.

ZASTOSOWANIE:

Produkeja odziezy, konfekcji technicznej, automotive, mebli tapicerowanych, materacy, bielizny poscielowej,

kotder, dekoracji okiennych.

SUROWCE:

Tkaniny, dzianiny, tkaniny techniczne, kompozyty, pikdwki, wtéknina, owata

ZALETY:

Wysoka wydajnosc, precyzja ciecia, solidna i niezawodna konstrukcja, mozliwos¢ obstugi przez 1 operatora.

PARAMETRY TECHNICZNE:

max. szeroko$¢ robocza: 2.400 mm

podstawowa max. dtugos¢ lagowania: 2.400 mm

max dtugos¢ lagowania: do 10.000 mm (opcja)

max wysokos¢ lagowania: 650 mm

w standardzie 2 tarczowe noze odkrawajace wzdtuznie, z ptynna
requlacja pozycji wraz z klamrami pneumatycznymi ufatwiajacymi
zatadunek surowca

1 néz tarczowy do ciecia poprzecznego

ptynna regulacja predkosci ciecia

SNENENENEN

AN

SEMA LCU 2400

System rozwijania surowca, konstrukcja bazujaca na sztandze rozwijajacej.

PARAMETRY TECHNICZNE:

max. szeroko$¢ robocza: 2.400 mm

max. waga rolki: 100 kg

mozliwo$¢ wyboru trybow ciecia w 1 lub w 2 strony
mozliwo$¢ programowania cykli i charakterystyki pracy
mozliwos¢ zapisania parametréw dla réznych typdw surowca
system dodatkowego naprezania surowca przed odcieciem
system umozliwiajacy zatadunek surowca przez 1 osobe

SEMA LCU-M 2400

System rozwijania surowca, konstrukcja bazujaca na muldzie rozwijajacej.

ANENENENENENEN

PARAMETRY TECHNICZNE:

max. szerokos¢ robocza: 2.400 mm
max. waga rolki: 100 kg

max. srednica rolki: 1.200 mm
zasilanie: 230V/50Hz

przytacze pneumatyczne: 6 bar

SNENENENEN

SNENEN

AN NN

Q

AN N NN

~

¢ SEMA

MACHINES

automatyczny system ostrzenia nozy
sterowanie EATON PLCXION

silniki servokrokowe obstugujace regulacje
wysokosci stotu oraz prace belki lagujacej
zasilanie: 230V/50Hz

zapotrzebowanie mocy: 5 kW

przyfacze pneumatyczne: 6 bar
opcjonalnie - dodatkowe noze do ciecia
wzdfuznego — max. ilos¢ nozy do ustalenia.

funkcja zmiany wysokosci pozydji stotu w
zaleznosci od wysokosci naktadu sterowana
fotorkomorka

2 panele sterujace obstugujace tryb manualny
dotykowy panel sterujacy EATON XV100

max. srednica rolki: 1.200 mm

zasilanie: 230V/50Hz

)
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Cutter Premiumcut ELC

Jednowarstwowy cutter Premiumcut ELC firmy Bullmer jest obecnie prawdopodobnie najszerszym urzadzeniem tego typu na rynku. Jego szerokos¢ robocza
moze wynosi¢ nawet 5000 mm.

W najnowszej serii cutteréw zastosowano nowe sterowanie cyfrowe. Maszyny staty sie dzieki temu jeszcze dokfadniejsze, szybsze i przyjazniejsze

w obstudze. Nowy software pozwala na precyzyjne programowanie parametréw w zaleznosci od rodzaju produkcji (maszyna automatycznie dostosowuje
predkos¢ do trudnych odcinkéw).

Urzadzenie zostato stworzone z mysl3 o takich branzach jak:

v" meblarstwo

v automotive

v odziez techniczna

v" wydruki reklamowe wielkoformatowe

Konstrukja i rozwiazania w nim zastosowane, stworzone zostaty pod katem rozkroju trudnych materiatow takich jak:
v' skéry naturalne

v tkaniny techniczne

v tkaniny kompozytowe (weglowe, kevlerowe, szklane itp.)

v' materiaty opakowaniowe

ktdre bez najmniejszego wysitku mozna dowolnie wymienia w zaleznosci od potrzeby w danym momencie:

i’i Aiik ﬂ

Typy gtowic: elektryczny néz oscylacyjny, elektrycznie napedzany néz tarczowy, néz dotykowy (kisscut), néz dociskowy (drag knife), frezarka, pisak, modut
ze znacznikiem/dziurkaczem, wiertto.

ZALETY URZADZENIA: FUNKCJE URZADZENIA:

v Wydajnos¢ - przyspieszenie do 2q Predkos¢ do 120 m/min (2 m/s). v Wizualizacja - dedykowane oprogramowanie z systemem projekdji

v" Imiennos¢ - wszechstronnos$¢ dzieki szerokiemu zakresowi narzedzi. laserowej do ciecia skor.

v Modutowosc - w kazdej chwili szybka zamiana narzedzi i doposazenie. V" Automatyka - Obstuga materiatéw z systemu przechowywania rolek,

v Solidna konstrukgja- uktad napedowy z 2 oddzielnymi napedami osi X. jednostek odwijania i jdnostek przewijania.

v’ tatwos¢ - wymiana narzedzi w ciaqu kilku sekund. v Inakowanie - narzedzie do znakowania za pomoca dtugopisu, narzedzia
v Dostosowalnos¢ - maszyny mozna dostosowac do potrzeb klientéw. do natryskiwania, drukarki atramentowe; lub etykiet

v Ekologia - wysoka préznia przy niskim zuzyciu energii. v Skaner barcod-6w - rozpoznawanie plikéw i parametréw

v" Wymiary - standardowe i pod zaméwie. v" Dopasowanie wzoréw - zaawansowane rozwiazanie do dopasowywania

wzordw i wycinania materiatow ze wzorcami.

v Przenosnik - Przedtuzenie - mozliwos¢ dostosowania strefy zatadunku
i rozfadunku materiatu.

v' (yfryzacja - przechwytywanie wzorcow z kamer cyfrowych
i natychmiastowe ich przetwarzanie

Dhugos¢ robocza 1200, 2000, 2500, 3200 mm

1400, 1600, 1800, 2200,

Szerokoscroboca | 541 2800, 3200, 5000 mm
Wysokosc¢ robocza 880 mm +/- 40 mm
P Do 50 mm (zaleznie od
Max. wysokos¢ ciecia )
materiatu)
Max. przyspieszenie %
Predkos¢ pozycjonowania 120 m/min
Dokfadnos¢ powtérzen 0,1 mm

Nowy Premiumcut ELC firmy Bullmer jest obecnie prawdopodobnie najszerszym urzadzeniem tego typu na rynku. Jego szerokos¢ robocza moze wynosi¢ nawet 5000 mm.

Zastosowana modutowa konstrukcja pozwala w kilka sekund przystosowac cutter do potrzeb rozkroju w danym momencie. Ponizej lista dostepnych gtowic,

E Contec Sp. z 0.0. ul. toédzka 78 - 95-054 Ksawerdw - tel:. +48 42 227 11 40 - www.contecpl - info@contec.pl
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KROJOWNIA

N

PROCUT D 8001 S

Cutter wielowarstowy Procut D 80071 jest maszyna do ciecia o duzej
wytrzymatosci. Konfigurowalny z przenosnymi oknami do ciecia o dtugosci
do 10 m zapewnia niezréwnang wydajnos¢ i produktywnosc. Procut marki
Bullmer to najlepsze rozwiazanie dla produkgji masowej.

tatwe programowanie i zmiana parametrow noza

opcjonalnie wiercenie i znakowanie

duza elastyczno$¢ pracy

programowanie prostych elementw bezposrednio na urzadzeniu
wysoka precyzjia ciecia dla bardziej wydajnego szycia

przyjazny dla operatora sposéb obstugi i nawigacja

profesjonalne ciecie

przekonujacy stosunek kosztéw do wydajnosci

efektywna produkja

wieksza produktywnos¢

niewielkie wymagania przestrzenne

fatwos¢ w obstudze

intuicyjny system obstugi

nielimitowana elastycznos¢ w przypadku wyboru ksztattow

intuicyjne oprogramowanie i fatwos¢ obstugi

NN N N N N N N N VR AN

ZASTOSOWANIE:

v' produkcja odziezy wierzchniej

v' produkja tapicerki meblowe]

v produkcja tapicerki samochodowej
v produkja konfekji technicznej

CECHY:

Dostepne wysokosci ciecia 50 mm i 80 mm
(skompresowane) w zaleznosci od rodzaju materiatu

Ciecie za pomocg noza oscylujacego pionowo

Dtugos¢ okna ciecia okoto 1800 mm / 2500 mm / 3000 mm
Dtugos¢ strefy ciecia okoto 1850 mm / 2300 mm / 3000 mm

Rozwiazania oferowane w standardzie:

v
v
v

ANENENENEN

v

cyfrowe moduty liniowe osi XiY

bezszczotkowe silniki liniowe wszystkich osi

zintegrowana wysoko wydajna turbina vacuum

z kontrolg czestotliwosci

filtr turbiny vacuum

intuicyjny system sterowania

zintegrowany system czyszczenia szczotek

automatyczny system kontroli smarowania napedu noza
interfejs umozliwiajacy zapisywanie ustawien dla okreslonych
uzytkownikéw i zabezpieczenie hastem

wskazowki dla operatora zawierajace kontrole poprawnosci i alerty btedow

WYMAGANIA:
Sprezone powietrze: min. 6 bar

Zapotrzebowanie energii pompy vacuum: 13.5-17.5 kW

Napiecie: 230/400V, 50 Hz, catkowite zapotrzebowanie okoto 20 kW

CHARAKTERYSTYKA:

szeroko$¢ powierzchni roboczej 1800 /2200 mm

dtugosc okna cigcia 1800 /2500/3000 mm
dtugosc strefy ciecia ok. 1850 /2300 /3000 mm
maksymalna predkos¢ pozycjonowania 60 m/min

maksymalne przyspieszenie 1g

powtarzalnos¢ 0,1 mm

maksymalna wysokos¢ cigcia
(zalezna od rodzaju materiatu)

50 lub 80 mm (skompresowane)

>
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Cutter Turbocut CV

Cutter TURBOCUT CV odpowiada najwyzszym standardom technologii cutterow. Ze wzgledu na lekka konstrukcje mostu tnacego i wyjatko-
wo lekka gtowice tnaca w szkielecie, w potaczeniu z wysoko oscylujacym napedem nozowym, urzadzenie jest jednym z najszybszych cutteréw
wielowarstwowych na $wiecie, majacym szerokie zastosowanie w przemysle meblarskim. C. Dzieki takiej konstrukeji mozliwe jest przyspiesze-
nie gtowicy tnacej do 1,3g; w zaleznosci od materiatu, Turbocut tnie warstwy o wysokosci do 24 mm w stanie skompresowanym.

ZAKRES ZASTOSOWANIA:
produkcja odziezy wierzchniej, produkcja tapicerki meblowej, produkcja tapicerki samochodowej, produkgja konfekeji technicznej.

SZCZEGOLNE ZALETY:

v" kompaktowa budowa, zastosowane do budowy materiaty oraz konstrukcja urzadzenia powoduja, ze jest to najszybszy cutter
na rynku (osiagajacy najszybsza predkosc efektywna)

v' urzadzenie wytrzymuje przecigzenia do 1,3 g, osiggajac tym samym niespotykang dynamike ciecia

v" maksymalna wysokosc cigcia to 2,5 cm po skompresowaniu zlagowanego surowca

v" dopasowanie kamery dla materiatow ze wzorem

WYMIARY:
v szerokosci okna tnacego: 1600/1800/2000/2200/2400 mm
v dtugosci okna tnacego: 1800/2500/3500 mm
v" na zaméwienie dostepne inne wymiary okna tnacego
oraz tasmy odtransportowujacej (transclear)

DANE TECHNICZNE:
Szeroko$c robocza 1600, 1800, 2000, 2200, 2400 mm
Dtugos¢ okna ciecia 1800 mm
Dtugos$¢ okna do sortowania 1850, 2300 mm
Maksymalna predkos¢ przejazdu noza 100 m/min F'y E
Dopuszczalne maksymalne przeciazenie 139 =
Precyzja ciecia 0,1 mm E ;
Maksymalna wysokos¢ ciecia 25mm ﬂ E
Przyfacze sprezonego powietrza min. 6 bar E
Pompa Vacuum 17,5kwW E
Przyfacze elektryczne 2307400V, 50 Hz, ok. 23 kW L 4

>

\_
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Cutter Easycut to nowa, lekka wersje popularnego PREMIUMCUT ELC. przeznaczona zaréwno dla poczatkujacych, jak i dla profesjonalistéw.
Urzadzenie EASYCUT jest solidne i zajmuje mato miejsca oraz przekonuje atrakcyjnym stosunkiem ceny do wydajnosci.

ZALETY | FUNKCJE URZADZENIA:

v/ automatyka - obstuga materiatow z systemu przechowywania rolek, jednostek odwijania i jednostek przewijania.

v znakowanie - narzedzie do znakowania za pomoca dtugopisu, narzedzia do natryskiwania, drukarki atramentowej lub etykiet.
v skaner barcodow - rozpoznawanie plikow i parametrow

v" dopasowanie wzoréw - zaawansowane rozwiazanie do dopasowywania wzorw i wycinania materiatw ze wzorcami.

v przenos$nik- przedtuzenie - mozliwos¢ dostosowania strefy zatadunku i roztadunku materiatu.

v ¢yfryzacja - przechwytywanie wzornikéw z kamer cyfrowych i natychmiastowe ich przetwarzanie

SZCZEGOLY | WARUNKI DZIALANIA:

v’ standardowy zakres podcisnienia - otwarty lub zamkniety strefowo
v" moc-3,5 kW plus moc pompy prézniowej

v wilgotnos¢ powietrza < 80 %

v’ temperatura 15 - 35 °C

TYPY GLOWIC: elektryczny néz oscylacyjny, elektrycznie napedzany néz tarczowy, néz dotykowy (kisscut), néz dociskowy (drag knife), frezarka, modut
ze znacznikiem/dziurkaczem, pneumatyczny néz oscylacyjny, wiertto.

DANE TECHNICZNE:
i - i ] — [
Szerokos¢ robocza 1600 mm i ] 1] . l
— ) b
e - a b 41
Dtugosc¢ robocza 2000 mm 3. I l “_
" I r = '
Wysokos¢ robocza 880 mm +/- 40mm
Max. wysokos¢ ciecia do 35 mm (w zaleznosci od materiatu)
Maksymalne przyspieszenie 2g
Precyzja ciecia 0,7 mm
Predkos¢ pozycjonowania 120 m/min
Przytacze sprezonego powietrza minimum 6 bar

\ )
. /
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KROJOWNIA

System wymiany i przechowywania rolek

do materiatu Transroll-P

ZAKRES ZASTOSOWANIA:
v produkdja tapicerki meblowej

v" produkcja konfekgji technicznej itp.

RODZAJ SUROWCOW:
Wszystkie rodzaje tkanin, ktore mozna przechowywac w rolkach.

SZCZEGOLNE ZALETY:
Transroll-P zapewnia elastyczny system przechowywania rolek z automatycznym systemem szybkiej
ich wymiany instalowanym bezposrednio w krojowni.

Urzadzenie Transroll-P jest faczone przede wszystkim z maszyna do rozktadania tkanin z napedem
centralnym lub z urzadzeniem odwijajacym, ktdre jest instalowane przed wycinaczem do jedno-
warstwowego procesu ciecia. Ta kombinacja systeméw zapewnia automatyczny przeptyw pracy od
dostarczania rolki, poprzez automatyczng, zaprogramowana zmiane rolki do rozciagniecia materiatu
lub cigcia.

Reczne wézki transportujace tkaniny sa tadowane i roztadowywane poza swoimi miejscami pracy
(na przykfad w magazynie tkanin), a nastepnie instalowane i mocowane na odpowiednich miejscach
w systemie. S3 one wyposazone w uchwyty mocujace po obu stronach, z requlowanymi odstepami
miedzy nimi, zaleznie od srednicy rolki. Transroll-P jest dostepny z dowolng liczbg wozkow transporto-
wych (mozliwe réwniez pézniejsze zwigkszenie ich liczby).

Komponent podajacy rolki materiatu skftada sie z prowadnicy zamontowanej po obu stronach wdzka transportowego, z pionowymi kolumnami wsporczymi,
prowadzonymi na rolkach. Wozek rolek tkaniny wsparty na kolumnach noénych jest przesuwana za pomoca sterowania osiowego i ma regulacje wysokosci.

Podajnik rolek tkanin jest opuszczany i przenosi rolke tkaniny do zaprogramowanej pozycji. Wsporniki podtrzymujace w podajniku rolek zwracaja rolke do wozka 149
i pobieraja nowa, przesuwajac rolke do zaprogramowanej pozydji, zgodnie z procesem dziatania systemu.

Podajnik rolek nastepnie powraca do kolebki lub maszyny do rozktadania tkanin poprzez system transportowy i ktadzie nowa rolke tkaniny bezposrednio do
urzadzenia rozktadajacego podajacego materiat do maszyny tnacej lub uktadajacej.

W potaczeniu z urzadzeniem tadujacym i wytadowujacym oraz wozkiem do transportu rolek, wsporniki podajace wykonujg zazebiajacy sie ruch w gére i w dét,
umozliwiajac zatadunek i roztadunek rolek tkanin.

Efektem tej kombinadji systemdw jest ciagty, automatyczny proces produkcyjny poprzez wprowadzenie taricucha kilku funkgji.

PRZEBIEG PROCESU, JEGO CIAGLOSC | ZMIENNOSC:

Rolki tkanin s3 wykrywane przez wozek za pomoc kodu kreskowego (zgodnie z ich numerami identyfikacyjnymi i numerami lokalnymi w magazynie) i wywoty-
wane przez maszyne rozprowadzajaca lub cutter odpowiadajac sekwencji zamdéwienia. Zmiana rolek tkaniny odbywa sie automatycznie. Podczas gdy urzadzenie
uktadajace ktadzie materiat z rolki tkaniny lub cutter tnie z rolki tkaniny, podajnik rolki tkaniny zwraca poprzednig rolke materiatu do jej miejsca przechowywania
i przenosi nastepna do pozycji podawania. Zmiana rolki tkaniny dla maszyny do rozktadania tkanin wymaga tylko okoto 15 sekund, podczas gdy przy cutterze nie
traci sie zadnego czasu, poniewaz zmiana rolki tkaniny ma miejsce podczas ciecia poprzedniej partii materiatu.

Podczas gdy programowanie wézka transportowego rolek tkaninowych i stanowisk rolek umozliwia seryjna obrdbke rolek na wézku transportowym, zmiana
wozka transportowego umozliwia ciagtos¢ catego procesu roboczego.

W trakcie automatycznego procesu pracy, wozek transportowy moze byc zastapiony przez "nowy". Ze wzgledéw bezpieczeristwa, automatyczny proces musi
zosta¢ przerwany podczas tej zamiany. Numery pozycji i numery identyfikacyjne rolek wprowadzane sa za pomocg klawiatury lub skanera kodéw kreskowych dla
nowego wézka. Po zmianie wézka transportu rolkowego mozna wznowic proces automatycznej pracy.

ZASTOSOWANIE TRANSROLL-P TO WYDAJNOSC | 0SZCZEDNOSC:

Transroll-P taczac znaczna liczbe pojedynczych proceséw roboczych, umozliwia osiggniecie ciagtego automatycznego procesu pracy i przyczynia sie do znacznych
oszczednosci czasu poprzez poprawe efektywnosci kosztowej. Im czestsza zmiana rolki i im mniejsza liczba cie¢ na rolce materiatu, tym wieksza oszczednos¢ czasu
i opfacalnos¢, dzieki zastosowaniu urzadzenia typu Transroll-.P.

USPRAWNIANIE SILY ROBOCZE):
Warto zauwazy¢, ze caty system z komponentami i automatycznym procesem pracy moze by¢ obstugiwany tylko przez jedna osobe.

ROZBUDOWA FUNKCJONALNOSCI URZADZENIA:
Zaleca sie tak zwang "pomoc odciazajacg” dla cuttera, wyposazona w odpowiednie oprogramowanie za pomoca projektora, ktory akceptuje identyfikacje cietych
elementdw podczas ich pobierania.

N\
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Lagowarka Compact 600 D/E

OBStUGIWANE RODZAJE MATERIALOW: ZAKRES ZASTOSOWANIA:
v materiaty o duzej gramaturze v' przemyst odziezowy

v materialy o duzej sztywnosci v przemyst tapicerski

v tkaniny normalne i delikatne

v szczegdlnie cienkie, delikatne tkaniny
v' szczegdlnie elastyczne materiaty

v tekstylia techniczne

CECHY CHARAKTERYSTYCZNE: DANE TECHNICZNE:
7 ni "

niecdSgiactt Ielfka sta.\I:)wa obud?wa Szeroko$¢ robocza 1600/1800/2200 mm (inne
v naped na cztery kota z kdtkami "vulkollan wymiary na zamowienie)
v’ stabilne prowadzenie boczne z 4 bocznymi rolkami prowadzacymi na wsporniku katowym | Maksymalna $rednica rolki 500 mm

po stronie operatora Maksymalna waga rolki 100 kg
v’ 3-fazowy naped trakcyjny z requlacja czestotliwosci = . .

e . Maksymalna predkos¢ lagowania 120 m/min

v predkos¢ cofania maszyny regulowana indywidualnie
v/ automatyczne wstepne centrowanie materiatu rozpoczynajace sie podczas nawlekania. Maksymalna wysokos¢ nakiady 180 mm
v elektroniczna requlacja krawedzi, regulowana recznie Przytacze sprezonego powietrza | min. 6 bar 230/400V, 50 Hz
v tryb wytaczania awaryjnego z automatycznym przewijaniem synchronicznych materiatéw  |Pobdr mocy 3kw
v/ automatyczny powrdt maszyny rozktadajacej do pozydji tadowania przy koricu tkaniny.
v" podnosnik z napedem silnikowym do ciecia i zygzaka, z automatyczng regulacja wysokosci
v uchwyt sterujacy do ciggtego recznego ustawiania predkosci rozktadania materiatu
v zasilanie i doptyw powietrza z taricuchem przeciagania kabla.
FUNKCJE DODATKOWE:

v kolebka z napedem statym i synchronizacja predkosci jazdy za pomoca watu elektrycznego
zregulowanym wyprzedzeniem i op6Znieniem

urzadzenie halfmoon i platforma dla ztozonych tkanin

pneumatyczne nachylenie kolebki do pozycji zatadunku i roztadunku
prowadnice boczne rolki tkaniny mozna regulowac niezaleznie od siebie
automatyczne przewijanie tkanin przed roztadowaniem

automatyczne nawlekanie i rozwijanie tkaniny
encoder do pomiaru i sterowania napedem i dtugoscia rozktadania za pomoca pasa zebatego przy stole

zintegrowany, uniwersalny kontroler po stronie operatora w zewnetrznej obudowie dmuchawy
4-krotne zatrzymanie awaryjne po obu stronach oraz z przodu i z tytu maszyny

kontroler canbucon 1 na darmowej programowalnej bazie, panel kontrolny z wyswietlaczem,
sterowanie w technologii can-bus

N NN N YR NN
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KROJOWNIA

Kamienie ostrzace
i ostrzatki diamentowe

BU-105821 - ostrzatka diamentowa
BU-009781 — kamieri ostrzacy do lagowarki

"

J

~

Drille, otwornice
BU-109225 drill, dostepne rdzne rozmiary

N J
p k|

asy transportowe do lagowar
BU-054944 — tasma transportowa do lagowarki
COMPACT (850 mm)

BU-059944 — tasma transportowa do lagowarki
ECONOMIC (850 mm)

Dostepne réwniez inne dtugosci.

N

Goiyska
BU-007062
BU-007329
BU-007424

/)
~

Contec Sp. z 0.0. ul. toédzka 78 - 95-054 Ksaweréw - tel.:

Drill
BU-059741 - dla PROCUT (L7501
BU-060313 — dla CNC 2006

-

~

4 Paski zebate

BU-053758
BU-053759
BU-012424

N

J

d Filtry
BU-053619 — filtr kanatowy

~

+48 42 227 11 40 - www.contec.pl -

/

0dbojniki
BU-052542

BU-052198} kompletny
BU-052199

o

Mocowania noza
BU-106665 — prowadnik noza

Paski ostrzace
BU-050394 — pasek ostrzacy do noza

N /
(" Oleje D
BU-063067
- oleje
do gtowicy

info@contec.pl
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Czesci zamienne do cutterow i lagowarek

v

Bullmer BU 063836 — szczotka do cuttera

S ma

[Ty

WHUES

114 mm

GERBER - szczotka do cuttera |
GERBER-SZCZOTKA DO CUTTERA |

$91/92 uchwyty - 2mate, 2 duze
NYLON GTXL

110 i

L (|

(LTS

GERBER - szczotka do cuttera Il
GERBER-SZCZOTKA DO CUTTERA II

uchwyty 4 duze
G 2.VAR. NYLON

[ETHT 48

Wi |

GERBER - szczotka do cuttera lll |

GERBER-SZCZOTKA DO CUTTERAIII

uchwyty 2duze/2mate skosne
NYLON 7200/7250

L

Ll 1)

AN - P
‘// _ 110 mem - \\\
| GERBER-5250 < - |
GERBER-5250-SZCZOTKA DO CUTTERA
110 x 110 mm
NYLON z
3
El
N
'=:|-f 3
=
\ ¥
N _
/// ""\\
| GERBER-53200 < — - ‘

GERBER-53200-5ZCZOTKA DO CUTTERA

101.6x101.6 x 26.Tmm
NYLON

oL

i G
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KROJOWNIA

,/ i erem n\\
[ EASTMAN i ¢ ‘
EASTMAN-SZCZOTKA DO CUTTERA
102x 102 x 55 mm
NYLON 5
i

. E //‘J
/- N ™
( \

LECTRA-V2500 LECTRA-Q25
LECTRA-V2500-SZCZOTKA DO CUTTERA 50 mm LECTRA-Q25-SZCZ0TKA DO CUTTERA
50x50x21 mm _ 50x102 mm

NYLON - — -

P4
e N
“ LECTRA-Q50/80 |

LECTRA-Q50/80-SZCZOTKA DO CUTTERA < 192 mm o
192.5x 95 x44 mm
NYLON
153
b
2
E
o //e
// \ // \
\ \
LECTRA V500/PATHFINDER | LECTRA-MX9 ‘
U-SZCZOTKA DO CUTTERA LECTRA-MX9-SZCZOTKA DO CUTTERA
90x95x43mm 96 Xx 96 mm
NYLON NYLON 7200/7250
N Wy 4

: Contec Sp. z o.0. ul. tédzka 78 - 95-054 Ksawerdéw - tel.: +48 42 227 11 40 - www.contec.pl - info@contec.pl
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KROJOWNIA

Czesci zamienne do cutterow i lagowarek

" TAKATORININ| || TAKATORI/YIN
TAKATORI/YIN-SZCZOTKA DO CUTTERAT1 TAKATORI/YIN-SZCZOTKA DO CUTTERA
50x50 mm - 50 mm 100 x 50 mm

=
2 &
3 3
\\\ d / \\ // “
“‘ FK/PGM \ [ FK/PGMI
FK/PGM-SZCZOTKA DO CUTTERA FK/PGM-SZCZOTKA DO CUTTERA1
50 x50 mm 55x55x62 mm
NYLON
S0.5mim
] W E
B G 3
154
Hhmim

INVESTRONICA
INVESTRONICA-SZCZOTKA DO CUTTERA

99x99x39mm
NYLON

LULUES

WIGE

190 mm

Kuris
KURIS-SZCZOTKA DO CUTTERA

190x 95 x 42 mm
NYLON

Wiz
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OKRESOWE PRZEGLADY SERWISOWE URZADZEN MARKI BULLMER

Dzigki naszemu wieloletniemu doswiadczeniu, profesjonalnej wiedzy technicznej

i zapleczu, ktérym dysponujemy, mozemy $wiadczyc dla Paristwa ustugi na najwyzszym

poziomie w zakresie profesjonalnej diagnostyki i okresowych badan technicznych u m e r
posiadanego przez Panstwa sprzetu marki BULLMER.

cutting room technology

Zgodnie z naszymi doswiadczeniami, wszystkie te urzadzenia powinny by¢ poddawane
okresowemu przegladowi serwisowemu minimum raz na 3-6 miesiecy.

Wierzymy, ze tylko systematyczne diagnozowanie pracy urzadzen i biezace usuwanie ewentualnych usterek zapewni Paristwu
bezpieczenstwo i ciagtosc pracy sprzetu i korzystnie wplynie na czas jego przydatnosci.

Mozecie Paristwo zleci¢ nam statg opieke techniczng nad posiadanym przez siebie sprzetem, a my bedziemy cyklicznie, w ustalonych terminach, dokonywac¢
okresowych przegladéw. Finalnie wystawiony zostanie zbiorczy raport, a takze opracowana lista czesci, ktére wymagaja wymiany. Jeste$my gotowi sprostac
Paristwa potrzebom oraz otwarci na wszelkie sugestie.

Dlaczego tylko serwis firmy Contec gwarantuje najwyzsza jakos¢?

1. Blisko 20 lat doswiadczenia w zakresie obstugi cutteréw i lagowarek marki TOPCUT/BULLMER.

2. Wykorzystujemy profesjonalne urzadzenia diagnostyczne dajace szybkie i precyzyjne pomiary.

3. Gwarantujemy petng historie przegladdw, niezbedna do utrzymania standardéw systemu zarzadzania jakoscig IS0.

4, Peten zakres dodatkowych ustug na zyczenie, m.in. ekspresowe naprawy w przypadku, gdy urzadzenia tego wymagaja.

5. Szybki dostep do czeci, najlepsze ceny na rynku.

6. W ramach indywidualnego podejscia do Klienta oferujemy mozliwos¢ wystawiania dodatkowych kart oceny technicznej,

a takze raportow zhiorczych z wykonanych ustug.

7. Na wszystkie nasze ustugi wystawiamy faktury VAT.

Korzysci ze stosowania cyklicznych przegladow cutteréw i lagowarek:

ciagtos¢ produkji

utrzymanie w nalezytym stanie technicznym
urzadzen

eliminowanie awarii i przestojéw 155
najwyzsza jakos¢ produkdji

minimalizacja dodatkowych kosztow

poprawa bezpieczefistwa eksploatacji maszyn
wsparcie technologiczne wraz z optymalnym
doradztwem w zakresie doboru czesci zamiennych
i materiatow eksploatacyjnych

ANIAN

I
SNENENENEN

‘=

L “

JESTES ZAINTERESOWANY?
Skontaktuj sie z nami:

Tel.: 42-227-11-40
info@contec.pl, serwis@contec.pl

Contec Sp. z o.0. ul. tédzka 78 - 95-054 Ksaweréw - tel.: +48 42 227 11 40 - www.contec.pl - info@contec.pl



Serwis firmy Contec oferuje ustugi:

v naprawa cutterow oraz lagowarek TOPCUTBULLMER

v serwis maszyn specjalistycznych: BECKMANN, VIBEMAC, SCHIPS

v naprawa maszyn szwalniczych JUKI, DURKOPP ADLER, YAMATO, PFAFF, BROTHER, UNION SPECIAL i inne
v naprawa urzadzen krojczych

v naprawa urzadzen prasowalniczych

v naprawa elektroniki

v szkolenia pracownikdéw, wsparcie technologiczne

156

W Contec oferujemy serwis gwarancyjny i pogwarancyjny wszystkich marek dostepnych w naszej
ofercie, jak rowniez urzadzen zakupionych zewnetrznie. Wykonujemy naprawy biezace, remonty
generalne, przeglady i diagnostyke stanu technicznego zarowno mechaniki jak i elektroniki.

Posiadamy wysokiej klasy urzadzenia diagnostyczno-pomiarowe, ktore umozliwiaja skutecznag
diagnoze i obstuge wszystkich podzespotow. Do dyspozycji mamy rowniez specjalistycznie
wyposazony warsztat pozwalajacy na profesjonalne usuwanie usterek. JesteSmy w petni mobilni,
a w razie koniecznosci nasi technicy wykonuja diagnostyke i naprawy u Klienta na terenie catej
Polski oraz zagranica.

Pracownicy naszego serwisu regularnie biorg udziat w szkoleniach, prowadzonych cyklicznie
przez producentow maszyn. Dzieki temu posiadaja aktualng wiedze na temat obstugi wszystkich
oferowanych przez nas marek. Najwazniejsze jest jednak wieloletnie doswiadczenie, ktore pozwala
na szybka, trafna diagnoze oraz skuteczne usuniecie awarii.

Kontakt: serwis@contec.pl telefon: +48 42227 1140

WWW.CONTEC.PL



PRASOWANIE

 Zelazko VEIT HP 2003
Wysokocisnieniowe zelazko parowe z elektroniczna requlacja temperatury.
v" Inakomita jakos¢ pary nie powodujaca skroplin
v Stopa wykonana z odpornego na Scieranie materiatu
v Dostarczany z ostong, wezem wysokocisnieniowym i przewodem elektrycznym
v" W komplecie elektroniczna requlacja Veitronic
DANE TECHNICZNE:
230V, 1250 W, 50-60 Hz
okoto 1275 g
220x 105 mm
Zelazko HP 2003 wyposazone w Veitronic 1218220000
Zelazko HP 2003 bez Veitronic 1218120000
Veitronic HP 2003/HS 2003 1792520040
Stopa teflonowa VEIT HP 2003 (niebieska) 2111010340
Stopa teflonowa VEIT HP 2003 (biata) 2111010360
Stopa bezpieczefistwa (metalowa) 2110410400
Zelazko VEIT 2129

Wysokocisnieniowe Zelazko parowe z regulowanym termostatem.

Zelazko HD 2129 V-125060

v’ Bardzo lekka konstrukgja, tylko 1500 g gwarantujace fatwe prasowanie

v Stopy teflonowe, stopy ze stali nierdzewnej itp.

v Dostepne z wtyczka VEIT lub kwadratowa umozliwiajaca potaczenie
wytwornic pary innych producentéw

v Ergonomiczny ksztatt zelazka z mikroprzetacznikiem do uwolnienia pary.
Dobra jakos¢ pary nawet w niskich temperaturach. Zintegrowana parowo-termiczna
ostona zwiekszajaca komfort prasowania. Wysoka moc grzewcza gwarantujaca
btyskawiczne podgrzanie i szybka reakcje. Elektroniczne sterowana regulacja
temperatury i specjalny system komory stopy zapewniaja wysokiej jakosci sucha
pare. Dtuga zywotnos¢ i niezawodnos¢ w potaczeniu z optymalng ergonomia.

 Zelazko VEIT HS 2003
Wysokocisnieniowe waskie zelazko do rozprasowywania szwow.

v" Waska stopa i waski, tukowaty ksztatt prasulca pomagaja uniknac sladow prasowania na odziezy
v" Do tkanin wrazliwych na wyblyszczenia zalecana jest stopa teflonowa,
teflon redukuje kontakt z tkaning do 40 stopni C, co zapobiega wybtyszczaniu
v" Speqjalny ksztatt stopy ufatwia otwieranie szwow
v" Waski ksztatt stopy zelazka zapewnia oszczednos¢ pary wodnej i kieruje ja bezposrednio
w odpowiednie miejsce

DANE TECHNICZNE:
230V, 1250 W, 50-60 Hz
okoto 1200 g
200 x 40 mm
Zelazko VEIT HS 2003 wyposazone w Veitronic 2003 1219420000
Zelazko HS 2003 bez Veitronic 1219320000
Stopa teflonowa VEIT HP 2003 (biata) 2111010640

a Contec Sp. z o0.0. ul. todzka 78 - 95-054 Ksaweréw - tel.. +48 42 227 11 40

- www.contec.pl - info@contec.pl
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Zelazka przemystowe

/‘
///

Zelazko VEIT 2157

Zelazko typu Hand Finisher.

Usuwa pofysk, zagniecenia i drobne zabrudzenia, uktada wtos materiatu,
nadaje $wiezy wyglad.

Idealne do flauszu, aksamitu i innych materiatéw z wtosem.

v Stosowane do wygtadzania i poprawiania ksztattu nierdwnych powierzchni
v/ Para jest uwalniana przy pomocy przycisku w uchwycie

v Dostarczane z ostong, wezem wysokocisnieniowym i przewodem teflonowym

DANE TECHNICZNE:

Zasilanie: 100-240V, 50-60 Hz

Waga: okoto 620 g

Wymagane podtaczenie pary: 3-6 bar
VEIT Zelazko 2157 1215760050
Szczotka do zelazka Hand Finisher — twarda 2215700000
Szczotka do zelazka Hand Finisher — migkka 221570006 0
Szczotka do Zelazka Hand Finisher — miekka 2111010470

Podktadka z teflonowa ramka i szczotka
Dla recznego Finishera VEIT 2157

Standardowe wyposazenie obejmuje warstwy Aerofit ze stali
nierdzewnej, dla wydobycia mikro drobnej pary. Podkfadka z teflonowa
ramka usuwa zagniecenia bez widocznych sladéw potysku na pfaskich
materiatach. Szczotke stosuje sie do wtochatych i delikatnych tkanin.

v' Inaktadkami v" Podkfadka z teflonowa ramka
v’ Szczotka twarda v" Podkfadka z teflonowa ramka premium
v' Szczotka miekka v" Podkfadka z petna teflonowa ramka

v" Szczotka Premium

Uchwyt do recznego finishera
Razem z generatorem pary VEIT jest to idealna kombinacja jako wsparcie
dla podgrzewacza pary VEIT 2216 i dla recznego finishera VEIT 2157.

v" Wysokosc ok. 830 mm (32.68 cal.)

VEIT 2218 Podgrzewacz pary

Dziata zmobilnym generatorem pary VEIT.

Podgrzewacz pary VEIT 2218 zapewnia wysokiej jakosci pare wolna
od kondensatu dla recznego finishera VEIT 2157.

v" Wysokosc ok. 830 mm (32.68 cal.)

WWW.CONTEC.PL 1 ADRES - 100.000 MOZLIWOSCI
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- Zelazko VEIT DI 2004

PRASOWANIE

Zelazka przemystowe

Zelazko "suche".

v’ Ielazko ze specjalng aluminiowg stopa,
przeznaczone szczegélnie do podszewek

v" Spegjalnie zaokraglone krawedzie stopy sprawiaja ze podszewka
nie przesuwa sie i nie zagniata

DANE TECHNICZNE:

Zasilanie: 230V, 1250 W, 50-60 Hz
Waga: okoto 1300 g
Powierzchnia prasowania: 200x 105 mm
Zelazko VEIT DI 2004 wyposazone w Veitronic 130420
Zelazko VEIT DI 2004 bez Veitronic 125025
\\\ //J
Akcesoria do zelazek

Przewody do zelazek i akcesoria

v V-2130120050 przewdd parowy — wysokocisnieniowy przewéd parowy silikonowy w oplocie,
jednostka sprzedazy 1 mb

v" PRI-D.0400 przewdd parowy - wysokocisnieniowy przewdd parowy gumowy,
jednostka sprzedazy 1 mb

v V-9350450060 przewdd elektryczny - 4-zytowy, jednostka sprzedazy 1 mb

v V-9350450070 przewdd elektryczny - 6-zytowy, jednostka sprzedazy 1 mb

v V-4212820040 przewdd elektryczny - 4-zytowy, dtugos¢ 2,3 m

V' V-4213120220 przewdd elektryczny - 6-zytowy, dtugos¢ 2,3 m

V" V-2191110110 klamry taczace przewody zelazka: parowy 11/12 mm i elektryczny 8/9 mm, komplet

v V-4213010080 ostony na przewody do zelazek

AN

)
/
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PRASOWANIE

Stopy teflonowe do zelazek i akcesoria

4 Stopy teflonowe do zelazek D
W ofercie naszej firmy znajduje sie szeroka gama stop do Zzelazek. Sq to: stopy teflonowe, stopy metalowe (bezpieczenistwa), do tkanin z wiosem,
naktadki teflonowe itp. Oferujemy stopy do Zelazek najpopularniejszych marek: VEIT, KRAPF, COVEMAT, JOLLY, SUSSMAN, ANGHINETTI i innych.

\\\ / \\\ / | \\\

\\ J/

Stopy teflonowe do zelazek

Stopy teflonowe do zelazek

Stopy teflonowe do zelazek

VEIT 2150/HN 2000 irons VEIT HD 2000/2002 VEIT COVEMAT GB/GE
Niebieska 2111010500 | Biata | 2111010320 | Biala COVEMAT-GB
Biafa 2111010510 Biafa COVEMAT-GE

- \_

@ . hY# : Y :
Stopy teflonowe do zelazek Stopy teflonowe do zelazek Stopy teflonowe do zelazek
VEIT HP 2003 VEIT HD 2128R / SUSSMAN 100 KRAPF 1102
Biala 2111010360 | Biaka 1010290 | | Biaka | KRAP-1102 |
Niebieska 2111010340

N AN
Odbtyszczacz y Akcesoria do konserwacji zelazek

Ptyn do odbtyszczania VEIT VEIT Fit Spray - ptyn do konserwagji
(duzy) — opakowanie 1000 ml | 2221701210 _ zelazek -0
+ 2 pojemniki spray S==—uwm .
:-: - ":"'" Dt it
W ofercie dostepne rowniez wigksze opakowania. " ‘“
ok

4 Maty silikonowe 0
V-2210200250 - silikonowa mata pod zelazko
standard (140 x 285 mm) d d
PRI-U.0240 - silikonowa mata pod zelazko .

(260 x 290 mm) h— w 3 3
N éﬂ*’ éﬂﬁ
C “.=.-:'.‘ Q "F.-:'.‘
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PRASOWANIE

Stoly prasowalnicze

g N\

Stot prasowalniczy VEIT Varioline ptaski S+B 130 x 65

ok

Stot prasowalniczy VEIT Varioline z funkcja nadmuchu i odsysania.

Powierzchnia prasowania 130 x 65, ze standardowa pokrywa i kominem. 4

Posiada konstrukcje modutowa, specjalnie zoptymalizowany przeptyw powietrza Varioline

maksymalnie redukuje poziom hatasu, bez utraty parametréw silnego ssania i nadmuchu.

DANE TECHNICZNE:

Wymiary: 1700 x 2000 x 700 mm

Waga: 130 kg

Powierzchnia prasowania: 130x65cm
\ |
\_ /)
e ™
- Stot prasowalniczy VEIT UNISET |

Uniwersalny stét prasowalniczy.

v' Bardzo wydajny nadmuch i odsysanie

v Dostepny z szeroka gama prasulcéw i oprzyrzadowania

v" Uniwersalne zastosowanie

DANE TECHNICZNE:

Podstawa z listwa wtaczajaca: nadmuch i odsysanie

Waga: 75kg

Regulacja wysokosci: 720-950 mm

Zasilanie: 230V/50 Hz

Moc silnika: 0,55 kW

Opgjonalnie: zawiesie, oswietlenie, pétki,

kabtak do zelazka, komin

‘\\,, //J
/// 7 \\\

Stot prasowalniczy VEIT Uniset Flat Top S+B 130 x 65cm ‘

Stét przeznaczony do wykariczania odziezy. e

Funkcja nadmuchu utatwia efektywne prasowanie tkanin i wykfadzin, e

w rdznych rozmiarach i z réznych materiatéw, bez pozostawiania sladéw nacisku. %

Bardzo wydajny nadmuch i odsysanie. T

Dostepny z szeroka gama prasulcow i oprzyrzadowania. -

Uniwersalne zastosowanie.

1

DANE TECHNICZNE: |

Podstawa z listwa wiaczajaca: nadmuch i odsysanie —~

Waga: 75kg — v \k

Regulacja wysokosci: 720-950 mm

Zasilanie: 230V/50 Hz

Moc silnika: 0,55 kW

Powierzchnia prasowania: 130x65cm ’

ekt

‘\\,, J

e Contec Sp. z o.0. ul. todzka 78 - 95-054
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Stoty prasowalnicze

PRASOWANIE

Pokrycia do stotéw prasowalniczych

W ofercie posiadamy szeroka game pokryc do stotow

prasowalniczych m.in.:

v Tkanina pokryciowa na stot prasowalniczy; szerokos¢ : 150 cm; jednostka sprzedazy: Tmb
Nr. Kat : MI-GEW0509

v Tkanina pokryciowa na stét prasowalniczy z logo VEIT; szerokos¢ : 170 cm; jednostka sprzedazy: 1 mb.
Nr. Kat : V-2240200080

v" Wykfadzina piankowa grubos¢ 5 mm; szerokos¢ : 135 cm; jednostka sprzedazy: Tmb
Nr. Kat : V-2240200710

v" Wykfadzina piankowa grubos¢ 10 mm; szerokos¢ : 135 cm; jednostka sprzedazy: Tmb
Nr. Kat : V-2240200720

v" Wyktadzina silikonowa grubos¢ 6 mm; szerokos¢ : 135 cm; jednostka sprzedazy 1 mb
Nr.Kat : V-2250201400

v" Wyktadzina silikonowa grubos¢ 10 mm; szerokos¢ : 135 cm; jednostka sprzedazy 1 mb
Nr.Kat : V-2250201410

v" Wykfadzina perforowana Vakufitt-Duo - grubos¢ : 4 mm; rozmiar: 90 x 180 cm
Nr. Kat : V-222020010

v" Tkanina nomex niebieska, szeroko$¢ : 160 cm
Nr kat. V-2570100220

v" Siatka aluminiowa 120 cm
Nr. Kat : V-2240200150

162
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PRASOWANIE

Urzadzenia prasowalnicze

*’/Stéi prasowalniczy VEIT VARIOSET

Stét prasowalniczy sterowany elektronicznie.

v Bardzo wydajny system odsysania i nadmuchu, nie jest konieczne podgrzewanie
v' Sterowany elektronicznie, osobna regulacja nadmuchu i odsysania

v Dostepny z szeroka gama prasulcow i oprzyrzadowania

v Moze zosta¢ w kazdej chwili przebudowany do zmieniajacej sie produkgji

v Zintegrowany Veitronic do podtaczenia zelazka VEIT HP2003

DANE TECHNICZNE:

Wymiary: 550 x 450 x 660 mm
Moc: 0,55 kW

Zasilanie: 400V, 50 Hz
Regulacja wysokosci: 755-900 mm

BRI - 188/101 )
Stot do rozprasowywania szwéw nogawek spodni.
Dwie formy do otwierania oraz prasowania miedzyoperacyjnego
szwéw nogawek spodni z naciagiem lekkim nogawek. Instalacja
do podtaczenia Zelazka i zelazko BRI-1 ze stopa teflonowa.
DANE TECHNICZNE:
Wymiary: 1750x 700 x 1750 mm
Para: wartos¢ podtaczenia 5-7,5 bar, 3/8",
zuzycie 10 kg/h
Kondensat: wartos¢ podfaczenia maksymalnie 0,5 bar,
3/8"
Sprezone powietrze: wartos¢ podfaczenia 6 bar, 8 mm,
zuzycie 5 1/min
Odsysanie: wartos¢ potaczenia minimum 120 mbar,
4x11/2", zuzycie 800 [/min
Podfaczenie elektryczne: 230V/0,02 kW
Ciezar maszyny: 100 kg
., —ﬂa
/

Formy wkleste (konkav) na jednej podstawie do prasowania miedzyoperacyjnego

z programatorem BRI-Fashion.
Instalacja do podfaczenia zelazka oraz zelazko BRI-1 ze stopg teflonowa.
Dwupunktowy laser.

Prasa do rozprasowywania przodow marynarek BRI-600/101

prawych i lewych przodéw marynarek z otwieraniem szwéw i zaszewek klatki piersiowej,

J

Contec Sp. z o0.0. ul. todzka 78 - 95-054 Ksaweréw -

N
<

tel.:

+48 42 227 11 40

- www.contec.pl - info@contec.pl
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Form Finisher 8308

v" Manekin prasowalniczy VEIT Formfinisher 8308. Sktada
sie zurzadzenia podstawowego z goracym powietrzem, ze
sterowaniem powtarzalnosci przebiegu procesu prasowania za
pomoca mikroprocesora, wbudowanego podgrzewacza pary

v Nasada z regulacja wysokosci 1200- 1350 mm

v Niebieskie poszycie na nasade

v Listwy napinajace przednie ustawiane 90 x 990 mm, listwy
przytrzymujace przednie, napinacze rekawdw 670 mm, napinacze
mankietow rekawdw 80-120 mm, zestaw montazowy
(2x 2000 mm weze pancerne, odwadniacz, ztaczka gwintowana)

v Zuzycie pary: 400V/ 50-60 Hz

164 N )

Pants Finisher 8741

Urzadzenie do prasowania spodni TOP BODY z systemem napinania
wzdtuznego i poprzecznego. Sktada sie z urzadzenia podstawowego,
urzadzenia napinajacego pneumatycznie na boki i do tytu pas BODY

z klapami przytrzymujacymi - zamykanie obejm automatyczne; napinanie
pasa kontrolowane przez komdrki fotoelektryczne;

wielko$¢ pasa od 49 cm do 143 cm. Mechaniczny ogranicznik z urzadze-
niem mierzacym pas w calach i centymetrach.

Napinanie nogawek BODY pneumatyczne, automatyczne, wzdtuzne;
napinanie nogawek kontrolowane przez komérki fotoelektryczne;
zamykanie klamer automatyczne; dtugos¢ nogawek do 122 cm.

Opcja spodni krétkich. Mechaniczny ogranicznik z urzadzeniem mierzacym
dtugos¢ nogawek w calach i centymetrach.

Funkcja Stretch-to-size. VEIT-0-Stretch: precyzyjna kontrola naciggania
(Anty-Stretch) z funkcja hamujaca (cofajaca) przy napinaniu poprzecznym
pasa i podtuznym nogawek. Urzadzenie nadmuchowe z podgrzewaniem
(duzy wirnik wentylatora), moc 750 W, z nastawianiem sity nadmuchu

od 0 do 100%. Cisnienie powietrza ustawiane niezaleznie na klamry
nogawek i pasa. System podgrzewania i osuszania pary.

Sterowanie z 10 programami, zabezpieczenia panelu (klawiatury),

licznik wykonanych sztuk. Wydajnos¢ urzadzenia: 80 do 140 sztuk
(zaleznie od materiatu) na godzine pracy.

Zapotrzebowanie pary: 15 kg/h.

\ J
N S/
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TECHCONFEX

Targi Maszyn, Technologii i Surowcéw
do Produkgcji Odziezy, Tapicerki
i Konfekcji Technicznej

Zapraszamy w roku 2020!
Hala Expo - £6dz

ZAKRES TARGOW TECHCONFEX

maszyny szwalnicze ogélnego przeznaczenia podklejarki, maszyny do formowania i zaprasowywania

maszyny do szycia skory i grubych materiatow urzadzenia prasowalnicze i wytwornice pary
automaty szwalnicze, hafciarki, pikowarki, szycie ozdobne akcesoria, czesci zamienne i serwis maszyn
maszyny domowe i specjalnego zastosowania technologie produkcji odziezy, tapicerki i konfekgcji technicznej

systemy przygotowania produkdji materiaty i dodatki odziezowe

wyposazenie krojowni: lagowarki, maszyny krojcze, katery uszlachetnianie wyrobéw

ORGANIZATOR:

42 637 1215 www.techconfex.pl INTERSERVIS

BIURO TARGOW
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PRASOWANIE

/

/" Prasado przodéw marynarek wertykalna BRISAY BRI-1200/101 Premium

Prasa z formami pionowymi do prasowania prawego i lewego przodu marynarki. Formy posiadaja oddzielne komory parowe i odsysajace.
Nowatorski system komér w formach gwarantuje optymalny efekt prasowania przodéw marynarki z utrzymaniem formy kotnierza i fasonu na catym obszarze.
Wersja z 13 jezykami. Mozliwos¢ odrebnego programowania dla 10 uzytkownikéw. Transmisja danych i podglad przy pomocy PC.
Wydajno$¢ maszyny przy jednej osobie obstugujacej: 90 marynarek na 1h.
DANE TECHNICZNE:
v Para: warto$¢ podfaczenia 5-7,5 bar, 2 x 14, zuzycie 28,5 kg/h
v" Kondensat: warto$¢ podtaczenia maksymalnie 0,5 bar, 2 x 3/8"
v Sprezone powietrze: wartos¢ podiaczenia 6 bar, 2 x 8 mm, zuzycie 76 I/min
v Odsysanie: wartos¢ podtaczenia minimum 120 mbar, 2 x 11/2", zuzycie 5000 |/min
v" Nadmuch: @=12 mm, 2x, zuzycie 173 |/min
v Podfaczenie elektryczne: 230V/ 0,15 kW
| ¥/Ciezar maszyny: 780 kg; wymiary: dtugos¢ 3135 mm, szerokos¢ 1500 mm, wysokosc 2400 mm.

v
/

Prasa do fasonowania wytogow marynarek
BRISAY BRI-905/101 Premium

Formy do prasowania koricowego wytogéw marynarek z programatorem BRI-Fashion. Dwupunktowy laser.

Formy do prasowania koricowego wytogéw marynarek osadzone na jednym korpusie, w ksztatcie litery V z odstepem.

Formy maszyny z tzw. poszerzeniem pozwalaja na prasowanie sztuk odziezy z zatozeniem zapinania na 3 guziki.

Linearny ruch ramienia gérnego, pionowe zamykanie formy gémej. Digitalne ustawianie odstepu pomiedzy formami.
Odsysanie form dolnych pozwala na utozenie i pozycjonowanie sztuki odziezy. Dwustopniowe odsysanie.

System odsysania formy gérnej z odsysaniem przy brzegach i w komorach $rodkowych. Dwupunktowy laser wspomaga
pozycjonowanie. Najnowoczesniejszy panel dotykowy sterujacy maszyna, pozwalajacy bardzo precyzyjnie dostosowac

proces prasowania do tkaniny. Przyjazny dla obstugujacego, z automatycznym programowaniem indywidualnego procesu
przygotowania sztuki do dalszej obrobki. Mozliwos¢ korekcji operacji po zakoriczeniu zadanego programu. Cyfrowo regulowany
odstep pomigdzy formami, zaleznie od materiatu marynarki. Mozliwos¢ zapamigtania 200 programéw. Wskazania i meldunki
awarii. Wersja z 13 jezykami. Mozliwos¢ odrebnego programowania dla 10 uzytkownikéw. Transmisja danych i podglad
zpomoca PC. Wydajnos¢ maszyny przy jednej osobie obstugujacej: 75 przodéw marynarek na 1 godzine.

DANE TECHNICZNE:

v Para: warto$¢ podtaczenia 5 - 7,5 bar, 3/8" zuzycie 15,8 kg/h

v" Kondensat: wartos¢ podtaczenia max 0,5 bar, 2 x 3/8”

v’ Sprezone powietrze: wartos¢ podtaczenia 6 bar, 8 mm, zuzycie 48 |/min

v Odsysanie: wartos¢ podtaczenia min 120 mbar, 2 x 11/2", zuzycie 2000 |/min

v" Nadmuch: @=12 mm, 1x, zuzycie 87 |/min

v" Podtaczenie elektryczne: 23V/ 0,15 kW

v (Cigzar maszyny: 470 kg; wymiary: dtugos¢ 1400 mm, szerokos¢ 2100 mm, wysokos¢ 1900 mm

Prasa do kotnierzy marynarek BRISAY BRI-710/101 Premium

Trzy formy géme do prasowania koricowego kotnierza, brzegéw kotnierza oraz gornej partii wytogéw marynarek z poduszkami powietrznymi

i programatorem BRI-Fashion. Trzy oddzielnie pracujace formy gérme pozwalaja na formowanie partii catego kotnierza, gérnej czesc wytogéw
marynarki oraz brzegéw kofnierza. Dwie oddzielne komory formy dolnej: krétsza i dtuga. Dwa lusterka pozycyjne.

Dodatkowe odsysanie formy gdmej wzdtuz brzegéw form — para po funkgji odstepu i nadmuchu zostaje odessana z formy gérnej oraz w rejonie
kotnierza, co szczegdlnie podnosi jakos¢ prasowania wrazliwych materiatow. Dodatkowe naparowywanie formy dolnej.

Poduszki powietrzne pozwalaja dopasowac forme dolng do rozmiaru prasowanej marynarki oraz typu kotnierza. Najnowoczesniejszy panel dotykowy
sterujacy maszyna, pozwalajacy bardzo precyzyjnie dostosowac proces prasowania do tkaniny. Mozliwos¢ korekgji operacji po zakoriczeniu zadanego
programu. Cyfrowo regulowany odstep pomiedzy formami, zaleznie od materiatu marynarki. Mozliwos¢ zapamietania 200 programéw.

Wskazania i meldunki awarii. Wersja z 13 jezykami. Mozliwos¢ odrebnego programowania dla 10 uzytkownikéw.

Transmisja danych i podglad przy pomocy PC. Wydajnos¢ maszyny przy jednej osobie obstugujacej: 85 marynarek na 1 godzine.

DANE TECHNICZNE:

Para: warto$¢ podfaczenia 5-7,5 bar, 3/8", zuzycie 19,5 kg/h

Kondensat: wartos¢ podtaczenia maksymalnie 0,5 bar, 2 x 3/8”

Sprezone powietrze: warto$¢ podtaczenia 6 bar, 8 mm, zuzycie 23 I/min

Odsysanie: wartos¢ podfaczenia min 120 mbar, 2 x 11/2", zuzycie 810 I/min

Nadmuch: @=12 mm, 2x, zuzycie 196 |/min

Podtaczenie elektryczne: 23V/0,15 kW

Ciezar maszyny: 330 kg, wymiary: dtugos¢ 900 mm, szerokos¢ 1400 mm, wysokos¢ 2650 mm

ANENENENENENEN
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PRASOWANIE

Urzadzenia prasowalnicze

/‘

4 Prasa do finiszu rekawéw oraz obszaru pach marynarek
BRI-1810/302 Classic

DANE TECHNICZNE:

v prasa wertykalna do finiszu lewych i prawych rekaw6w wraz z obszarami
pod pacha marynarki i formowaniem kuli rekawa

v’ system szybkiej wymiany form z zestawem 2 par dodatkowych stempli
z podgrzewaniem

v napinacze rekawdw oraz system przytrzymujacy z przodu i z tyu.

Dodatkowe urzadzenie do prasowania gérnej czesci rekawa z poduszka

powietrzng

nadmuch odprowadzajacy nadmiar pary pod pachg

czteropunktowy laser wspomaga pozycjonowanie

mozliwo$¢ zapamietania 200 programéw

wskazania i meldunki awarii

AENENEN

Prasa uniwersalna mata do finiszu matych elementow BRI 2068

Prasa uniwersalna do prasowania obrebu pachy i gérnej czesci rekawéw
z programatorem BRI-Compact. Instalacja do potaczenia zelazka
i zelazko BRI-3 ze stopa teflonowa.

DANE TECHNICZNE:

para: warto$¢ podfaczenia 5-7,5 bar, 3/8", zuzycie 8 kg/h

kondensat: wartos¢ potaczenia maksymalnie 0,5 bar, 3/8"

sprezone powietrze: warto$¢ pofaczenia 6 bar, 8 mm, zuzycie 35 I/min
odsysanie: wartos¢ potaczenia minimum 120 mbar, 11/2", zuzycie 2000 [/min
nadmuch: @ =12 mm, 1x, zuzycie 277 |/min

potaczenie elektryczne: 230V/0,15 kW

ciezar maszyny: 220 kg 167
wymiary: dtugo$¢ 1150 mm, szerokos¢ 1000 mm, wysokos¢ 1150 mm

AN N N NN RN

Manekin prasowalniczy do prasowania koszul VEIT 8326 Premium

Podstawa z odsysaniem i nadmuchem; podgrzewana para; pneumatyczne nastawianie rozmiaru ramion;
stalowa nasada do koszul L z poszyciem; napinanie dotu do dfugosci 115-190 cm;
napinacze rekaw6w z napinaniem zewnetrznym i wewnetrznym do modeli

z dtugimi i kr6tkimi rekawami; listwy przytrzymujace;

funkgja Stretch-Control do napinaczy rekawow;

programator dotykowy z trzema programami i licznikiem.

DANE TECHNICZNE:

moc silnika: 3,0 kW

zuzycie pary: 30 kg/h, 400V, 50-60 Hz
ciénienie: 6 bar

moc przytacza: 2,7 kW

wydajnos¢: 50 koszul/h

SNENENENAN

)
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PRASOWANIE

Wytwornice pary i akcesoria

/
/

Wytwornica pary VEIT SG 67

v Przygotowana do wspdtpracy z serig VEIT Varioset/Varioline

v" Wykonana ze stali nierdzewnej

v" Wyposazona w liczne zabezpieczenia: sygnalizacja braku wody, zabezpieczenie
pompy na wypadek braku wody, kontrola ci$nienia, zawér bezpieczefistwa,
zabezpieczenie przed przegrzaniem, zabezpieczenie przed przypadkowym
otwarciem.

Wystepuje w czterech wariantach:

VEITSG 67 / 2,2 kW - wytwornica jednostanowiskowa 3.0 kg pary/h (230V)
VEIT SG 67 / 4,4 kW - wytwornica dwustanowiskowa 6.0 kg pary/h (400V)
VEIT SG 67 / 6,6 kW - wytwornica dwustanowiskowa 9.0 kg pary/h (400 V)

\
N\

[ Grzatki do wytwornic pary ‘
Grzatka do wytwornicy pary VEIT 3,9 kW 4243360050
Grzatka do wytwornicy pary VEIT 4,5 kW 423056008 0
Grzatka do wytwornicy pary VEIT 13 kW 4238020330
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Wytwornica pary VEIT 2331

Mata wysokocisnieniowa wytwornica pary, wykonana ze stali nierdzewnej.

v Recznie uzupetniana

v Posiada whudowany wskaznik poziomu wody

v Posiada wytacznik bezpieczenistwa zapobiegajacy przegrzaniu
v (isnienie robocze: 3,5-4 bar

v" Wydajno$¢ pary na poziomie 2,8 kg/h

v' W zestawie zbiornik drenazowy

*/Akcesoria do ochrony przed kamieniem

S0l pastylkowana, sl do regeneracji ztoza (opakowanie 25 kg)

2221700700
2221701000

Odkamieniacz VEIT - proszek do odkamieniania
Lapidon VEIT - ptyn zmiekezajacy (4 butelki)

Wysokoprezna stacja pary moze stanowic Zrédto pary

dla zelazek, stotéw prasowalniczych, manekindw itp.

v Duzy kociot o catkowitej pojemnosci 75 |

v" Okoto 50 | wody i 25 | pary gwarantuje optymalne
dostarczanie pary

v Prosta w obstudze

Wystepuje w trzech wariantach:

Uzdatniacz wody EPUROSOFT

v Przystosowany do wody z wodociggu
v Chroni kotty i instalacje przed kamieniem i osadem z wody
v Imnigjsza straty energii, zuzycie soli,

poprawia stopier wymiany ciepta

Dostepne warianty:

Epurosoft ES 37 — maksymalna wydajnos¢ 0,9 m’/h

Epurosoft ES 70 — maksymalna wydajnos¢ 1,5 m*/h
\_ Epurosoft ES 200 — maksymalna wydajnos¢ 3,6 m¥/h

.

| VEIT2381/40kW - 400W - 55 kg pary/h
VEIT 2381/50 kW — 400 W — 68 kg pary/h
VEIT2381/60 kW — 400 W — 82 kg pary/h

Zawory do wytwornic pary

/

/

9290650180
4233230180
929065 053 0

Elektrozawdr katowy 1/4”

Grzybek elektrozaworu (teflonowy)

Elektrozawdr przelotowy

\
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&entralna wytwornica pary VEIT 2381
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PRASOWANIE

Podklejanie

DANE TECHNICZNE:

Napiecie:

Zapotrzebowanie energii elektrycznej:
Predkos¢ przesuwu:

Wymiary maszyny:

Waga maszyny:
Opakowanie:

N

Klejarka VEIT Kannegiesser AX 45
Klejarka w systemie pracy ciagtej, z powierzchnia robocza 450 mm, jest stosowana do klejenia elementéw koszul i bluzek. Dtugos¢ linii grzewczej to 600 mm,
odseparowane strefy grzewcze dolne i gdrne, unikalny i precyzyjny system tasmy transportowej.

Wydajnos¢: elementy do 180 koszul/godzine.

1x250V, 50-60 Hz

3,6 KW

1,6-10,0 m/min

dtugos¢ 2050 mm, szeroko$¢ 1060 mm,
wysokos¢ 470 mm

290 kg, ze stotem 340 kg

waga 110 kg, wymiary: dtugos¢ 2280 mm,
szeroko$¢ 1280 mm, wysokos¢ 810 mm

~

~

V-124062000 - tasma gdrna
V-124063000 - taSma dolna

/

N

/

Srodki czyszczace

KANFIX

/
/

teflonowych, stosowany zaréwno

w usuwaniu resztek kleju z tasm
transportujacych

iteflonowe

v nie zawiera rozpuszczalnikow,
ani substancji toksycznych

V" pojemnos¢ 300g

V-118240

v proszek do czyszczenia powierzchni
w podklejarkach tasmowych, ptytowych jak

i do czyszczenia stop teflonowych w zelazkach
v charakteryzuje sie duzq skutecznoscig

v" konserwuje powierzchnie metalowe

N

G Contec Sp. z 0.0. ul. todzka 78 - 95-054 Ksaweréw - tel.. +48 42 227 11 40 - www.contec.pl - info@contec.pl

/

Sztyft czyszczacy
v" wydajny i skuteczny srodek do
usuwania zabrudzen ze stép zelazek
oraz powierzchni teflonowych
v’ fatwy w uzyciu: Wystarczy
posmarowac powierzchnie sztyftem.
Odczekac chwilg, a nastepnie usuna¢
resztki kleju suchg szmatkg

V-128433
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PRASOWANIE

Podklejanie

a D

Klejarka Kannegiesser BX 1000

Kompaktowa forma minimalizuje wielkos¢ maszyny. Powierzchnia robocza 1000 /600 mm. Stosowanado klejenia wszelkiego rodzaju materiatéw wierzchnich
oraz wktaddw. System oddzielnych, osobno regulowanych dwdch stref grzania: 2 gérnych i 2 dolnych grzatek (opatentowana technologia) pozwala optymalnie
oddziatywac na materiat. Szybkie nagrzewanie maszyny przy rozruchu. Panel sterowania manualny, fatwy w obstudze, z logicznym ukfadem parametréw.
System diagnozowania umozliwia szybkie wskazanie ewentualnych probleméw, np. brak powietrza, requlacje gto$nosci i kontrole elementéw grzewczych,
prowadzi do szybkiego rozwiazywania probleméw oraz minimalizuje przestoje. TaSma siatkowa umieszczona na koricu maszyny zapewnia wfasciwe chtodzenie
materiatu. System docisku C Medium /1000 mm (zawarty w cenie). Standardowy, pojedynczy system docisku CS (2 watki ze Srednim dociskiem), requlowany
pneumatycznie od 0 do 44 N/cm? jednostki takze w bar. W zestawie mechaniczny naped korbowy. W przypadku awarii zasilania klejone elementy zostang
mechanicznie transportowane z maszyny.

170

>

Interior Finisher VEIT 8660

Interior Finisher jest przeznaczony do wykariczania wszelkiej masci ptaskich elementéw
tapicerki. Urzadzenie gwarantuje wysoka i powtarzalng jakos¢ dla wszystkich rodzajéw
tkanin lub skor ktérymi pokrywane sa elementy tapicerki. Szerokos¢ robocza 1000 mm.

SKtADASIE Z:

urzadzenie parowe (38 dysz parowych)
gérne i dolne strefy parowe
urzadzenie recyrkulacji z 2 jednostkami nadmuchu
urzadzenie odsysajace na wejsciu

szybkie zlacze na wyjsciu powietrza

wejscie i wyjscie z jednostki zamykane pneumatycznie
klapa oddzielajaca komore parowa od koricowej
szerokos¢ robocza 1000 mm (max)
dtugos¢ robocza komory 1000mm (max)
przeswit 380 mm

pas transportowy

stacja zatadunkowe i roztadunkowa
jednostka sterujaca

AN NI N U N N Y N N N NN
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PRASOWANIE

Laminowanie

f

N

FX Diamond CFL 1600
FX Diamond CFL 1000

Zastosowanie/Zalety
FX Diamond CFL mozna uzywac do:

> Skéry

> Tekstyliow

> Tkanin technicznych

> Foli

> Wiékien weglowych

> Materiatéw filtracyjnych

> Materiatéw przemystowych
> Materiatow medycznych

> Materiatow budowlanych

Zalety faczenia / laminowania skéry i wyttoczek tekstylnych:
> State idealnie wyréwnane pofaczenie pianki, filcu i wiékniny lub dzianin z
materiatem wierzchnim

> Pozadane odczucie tkaniny wierzchniej mozna uzyskac, naktadajac rézne materiaty

powtokowe
> Powtoka ze skory zamyka pory i zapobiega przenikaniu piany na drugg strong
materiatu, gdy produkty sq spieniane

/

Maszyna laminujaca FX Diamond CFL

Dzieki nowej maszynie do laminowania FX Diamond CFL, VEIT stworzyt
idealne rozwiazanie do delikatnego laminowania elastycznych materiatéw,
takich jak skéra i tekstylne $cinki pianki, filcu, wiékniny lub dzianiny. FX
Diamond CFL moze by¢ réwniez wyposazony w urzadzenie roll-off / roll-on
do towaréw stoczniowych.

Innowacyjny system podwdjnego cisnienia VEIT FLEXO i

regulowany pionowy przeswit na catej dtugosci od wlotu do elastycznej,
sprezynujacej strefy grzewczej umozliwiaja precyzyjne i delikatne przetwarzanie
duzej r6znorodnosci kombinacji materiatow oraz sity w jednym dziataniu.

Dzigki tym nowo - zaprojektowanym komponentom znaczaco zmniejszylismy
nacisk na delikatne tkaniny i zapewnilismy unikalng wydajnos¢ laminowania.
Innowacyjna bezstykowa kontrola paska (CBC) eliminuje krawed? tasmy,
2uzycie i rozrywanie poprzez bezdotykowe wykrywanie paska.

Przemyslana koncepdja inzynieryjna tej nowej maszyny do laminowania VEIT
znajduje réwniez odzwierciedlenie w nowoczesnym i tatwym w obstudze
panelu operacyjnym z ekranem dotykowym.

Nie tylko mozna wprowadzac programy do systemu za posrednictwem
skanera kodéw kreskowych, ale takze uzytkownik ma zapewnion bezproble-
mowa, intuicyjng obstuge urzadzenia.

FX Diamond CFL wyréznia sie na wiele innych sposobéw:
Regulowany pionowy prze$wit na catej diugosci od wlotu do strefy grzewczej
Specjalnie zaprojektowana elastyczna sprezynowa strefa grzewcza z
requlowanym promieniem strefy grzewczej dla uzyskania idealnych ustawier
dla kazdego materiatu
(iagte przewijanie: w poréwnaniu ze zwyktymi prasami stofowymi
przesuwnymi, czasy obrébki zmniejszaja sie 0 30 do 40%
Opcjonalne pobieranie danych produkcyjnych dla niezawodnosci procesu,
kontroli jakosci i oceny wydajnosci
Mozliwos¢ rozbudowy do petnej linii produkcyjnej poprzez dodanie systemu
fadowania, aktywnego modutu chtodzaceqo i urzadzenia do ukfadania
w stosy
Funkeja Start-Stop dla paska tadowania za pomocg pedatu noznego,
aby umozliwi¢ naprzemienne dziatanie ciage i cykliczne
> Opcjonalna funkcja automatycznego czyszczenia gornej tasmy transportowej
i przykrywajacej w celu usuniecia resztek kleju
> Zoptymalizowana izolacja, aby zminimalizowac straty energii
i niedogodnosci dla uzytkownika poprzez promieniowanie cieplne

> FX Diamond CFL dostepny w nastepujacych wersjach:

> FX Diamond CFL 1000 (szerokos¢ robocza 1000 mm)

> FX Diamond CFL 1400 (szerokos¢ robocza 1400 mm)

> FX Diamond CFL 1400 L (szerokosc robocza 1400 mm,

przedtuzona strefa grzewcza)
» FX Diamond CFL 1600 (szerokos¢ robocza 1600 mm)

J
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171



172

PRASOWANIE
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‘/ Stopa grzewcza do zelazka

Czesci zamienne VEIT

HP 2003 Nr.kat.: V-1792520030

Nr.kat.: V-129919

[ Veitronic 2002 230V

|| Regulator temperatury kpl.

Nr.kat.: V-4212820060

- Uchwyt do zelazka PUR

Nr.kat.: V-4213020090

BESTSEL

Podstawka uchwytu 2157

|
Nr.kat.: V-4215720170 wt
2157

Y
/

" Grzatka handfinisher kpl.

WWW.CONTEC.PL 1

" Mikrowtacznik

Nr.kat.: V-4213020170

Mini -balancer

Nr.kat.: V-5450120050 4 i
puid
Tr’ -
! 7
@
: s
P

" Termostat

Nr.kat.: V-4215720210

Nr.kat.: V-4221620130

Wktad do pompy

Nr.kat.: V-4230580320

ADRES - 100.000 MOZLIWOSCI




PRASOWANIE

Czesci zamienne VEIT

e

" Bezpiecznik temp. minidiick

Nr.kat.: V-4217120180

AN

~

\

[ Grzatka 2,2KW VEIT 2365

Nr.kat.: V-4236560040

Y
/

Gtowny wytacznik
Nr.kat.: V-4791450010

zielony wippe

/
/

~ Wtyczka 4 - bieguny
NrKat.: V-440000360

O30

" Plytka

Nr.kat.: V-4236550000

Pompa sem kpl.

Nr.kat.: V-4230580290

200-240V
50/60Hz

AN

Plytka sterujaca

Nr.kat.: V-4792520090

e

- Zawér bezpieczenstwa

Nr.kat.: V-9290650330

s Contec Sp. z 0.0. ul. todzka 78 - 95-054 Ksaweréw - tel.. +48 42 227 11 40 - www.contec.pl - info@contec.pl

Elektrozawor katowy 1/4"

Nr.kat.: V-9290650180

AN

Lampka sygn. veitronic'a zétta

Nr.kat.: V-4792510010

i

-

)
/
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Schonenberger

SCHONENBERGER

Bazujac na diugoletnim doswiadczeniu - bedac w stanie permanentnego rozwoju,
Schonenberger jest dzisiaj na pozycji eksperta w dziedzinie modutowych systemow
transportu i gospodarki materiatowej.

Wszystko zaczeto sie w 1977 roku w przemysle odziezowym, gdzie Schonenberger stale rozwija aplikacje w réznych
obszarach poprzez projektowanie niestandardowych rozwiazan przygotowanych indywidualnie dla kazdego klienta.

“vrf '?f:ﬁ

' '1

W chwili obecnej systemy Schonenberger z powodzeniem znajduja zastosowanie w branzach takich jak:

v Logistyka i centra dystrybucyjne
v Pralnie i recykling

v Automotive

v Przemyst lekki

v Przedzalnie

Podstawowa idea jest zawsze taka sama: nieograniczona sie¢ centralnie zawieszonych szyn
przystosowanych do obstugi réznego rodzaju stanowisk pracy, z wézkami dla konkretnych
zastosowan. Ergonomiczny design stanowiska pracy, taczenie obszarow i stanowisk pracy, reczne,
potautomatyczne i automatyczne konfiguracje sktadaja sie na optymalne logistyczne rozwiazanie
dla catej fabryki.

WWW.CONTEC.PL
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KUFNER

ROZWIAZANIA W ZAKRESIE LAMINOWANIA SKORY

| PODKLEJANIA TKANIN

ZASTOSOWANIE:
automotive — lotnictwo — meble — odziez

MIEKKOSC . DOTYK . CHWYT
Nie zmienia wygladu i chwytu skory
Zachowuje oryginalng migkkosc i naturalng elastycznosc skory

EFEKT KOMFORTU

Stabilizacja skory z efektermn komfortu:
efekt objetosci
wielowarstwowosd
kontrolowana elastycznosc

TRWALOSC LAMINOWANIA

Silne potaczenie laminatéw bez wplywu na ich naturalne
wiasciwosci.

PRZEPUSZCZALNOSC POWIETRZA

Zachowuje wysoki stopien przepuszczalnosc powietrza.

BEZPIECZENSTWO

Artykuty do laminowania z wykonczeniem niepalnym.

KUFNER POLSKA SP.Z 0. O,
kufner-polska@kufner.com
Phone: +48 42 2252700 . Fax: +48 42 2252704

www.kufner.com



OKRECARKA DO GUZIKOW MMS

Automatyczna
— M§ okrecarka
do guzikow

NR KAT: MMS-MK18

« Opracowane tak aby zapewni¢ idealne wykoriczenie guzika

« Zgrzewanie na goraco zapewnia maksymalne zabezpieczenie guzika

* Elastyczne (22 g szpulkito 200 metrdw nici bez rozciggania, 800 : '_ -

metrow przy maksymalnym rozciggnieciu) E - 1
« Wydajne - przy 15 okreceniach z jednej szpulki mozemy owing¢ az o :

5000 guzikow (dla MK18) i -
« W petni przetestowane i sprawdzone, aby wytrzymac wszystkie &

rodzaje prania =

« Najwyzszej jako$ci komponenty gwarantujg maksymaine
zabezpieczenie guzika ‘00 IO
Dostepne w 60 kolorach. ALY Standardowe szpulki - 20g lub 200g

Nasze szpulki- 22g lub 220g!

Odpowiednia dla:
* marynarek * koszul
* ptaszczy * bluzek

176 * spodni * guzikéw grzybkowych

Dane techniczne:

* Maksymalna ilo$¢ guzikéw z jednego 22 g stozka: 6,600
* Maksymalna ilo$¢ guzikéw na godzing: 1700

* Zgrzewanie na goraco: 360 st.

* Programowalno$¢

+ Suport dla guzikow grzybkowych

« System diagnozy

« Oszczedzanie nici - rewolucyjny design redukuje straty
= Do 20% guzikow na szpulke niz w innych okrecarkach do
guzikow
» Wysoka szybko$¢ maszyny
= Szybkie i proste zmienianie kolorow
* Automatyczna ekstrakcja odpadow

= Mniejszy czas przestoju spowodowany czyszczeniem
i konserwacjg

| - Kontrola przy pomocy aplikacji - Android /i0S

= Przyjazna uzytkownikowi kontrola maszyny prosto
ztelefonu lub tableta

WWW.CONTEC.PL



OKRECARKA DO GUZIKOW MMS

Dostepne kolory nici:

2000

o] = W
(=} [=] =
N ~J (=]

Q012
1230

0797
8400

2

8303

!

0108
1507
8095
8300
8015

oy

¢

3317

1176
5021

8317
8057
8064

8621
0525
1723

8181
8021

1276
0580
1181
0608
0750
0736
1009

0761
0724
0722
0771
8797
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ETYKIETOWANIE | METKOWANIE

Etykietowanie
Ve N N\
Numeratory METO-NF82PA | | Numeratory PRINTEX
Numerator Blitz 22 v’ tryb staly: wydruk na etykietach jest niezmienny,
v’ jednorzedowy, alfanumeryczny kazda etykieta ma ten sam numer
v drukuje 3 state znaki (cyfry oraz symbole S, M, L, X, -) v’ tryb zmienny: na kazdej etykiecie drukowany
i4 cyfry zmieniane automatycznie jest kolejny numer
v' metki standartowe 22 x 12 mm v tryb zmienny, podwdjny: kolejny numer drukowany
v fatwe numerowanie elementow na krojowni jest podwajnie
v/ fatwa zmiana dostepnych funkgji numerowania
v’ fatwa zmiana rolek tuszujacych PRIN-3422 Numerator drukuje 7 znakéw:
v dostepne trzy funkcje numerowania 3 znaki state, 4 znaki zmienne
v’ progresja pojedyncza i podwdjna Rozmiar etykiety: 22 x 12 mm
v" mechanizm drukujacy wyposazony w metalowe podzespoty

PRIN-5322 Numerator drukuje 8 znakéw:

Numerator Blitz 2644 5 znakow statych, 3 znaki zmienne

v’ jednorzedowy Rozmiar etykiety: 22 x 12 mm
v

alfanumeryczny PRIN-5326 Numerator drukuje 8 znakéw:
v drukuje 4 state znaki - cyfry do ustawiania statego kodu 5 znakow stalych, 3 znaki zmienne
i4 cyfry do numerowania (zmieniane automatycznie) Rozmiar et kie’t £ 26x12mm
v' symbole S, M, L, Xiinne yHiety:
v progresja pojedyncza i podwéjna
v’ stosowane w przypadku
koniecznosci oznaczania
artykutéw kolejnymi numerami
v rozmiar etykiety 26 x 12

PRIN-3426 Numerator drukuje 7 znakow:
3 znaki state, 4 znaki zmienne
Rozmiar etykiety: 26 x 12 mm

J
Etykiety biate ETI | | Etykiety Tl
Do numeratoréw i metkownic firm: Meto, Blitz, Printex i innych. Do numeratorw i metkownic oferujemy 1
Oferujemy etykiety w rozmiarach: etykiety w rozmiarach:
178 v 22x12, v 22mmx12mm
v 26x12, v 26mmx12mm
v 32x19 v/ 26mmx16mm
v’ 32mmx19mm
NUMER KATALOGOWY | ROZMIAR | KOLOR W kazdej rolce 1.400 szt. etykiet, dostepne kolory:
ETI-26X12WAD4 26x12 biaty biaty, z6tty, czerwony, niebieski, zielony
ETI-32X19WAD3 32x19 biaty NUMER KATALOGOWY ROZMIAR KOLOR
ETI-32X19WAD4 32%19 biaty PRIN-2212/CR4/GIA 22x12 0tty
I 5 PRIN-2212/B6 22x12 biaty
ED-ZMZILE 21288 e PRIN-2612/C4/R0S 26x12 tozowy
ETI-22X12WAD2 2x12 | bialy PRIN-2612/C4/VER 26x12 zielony
ETI-22X12WAD5 22x12 biaty PRIN-2612/C4/RSS 26x12 czerwony
; PRIN-2616/B4 26x16 biaty
ETI-26X12WAD5 26x12 bi
! o) PRIN-3219/G/AZZ 32019 niebieski
ETI-22X12WAD3 22x12_ | biaty PRIN-3219/C3/GIA 32x19 oty

Dostepne rodzaje kleju:
T - REMOVABLE - niska przyczepnos¢
2 — MEDIUM - $rednia przyczepnos¢
4 — STRONG - silna przyczepnos¢
15 — UNSTAINABLE - bardzo silna przyczepnosc,

| | nawet w temperaturze do 120 stopni C
\_ \ ! )

Dostepne rodzaje kleju:
AD2 - niska przyczepnos¢

AD3 - ¢rednia przyczepnosc
ADA4 - silna przyczepnos¢

AD5 - bardzo silna przyczepnos¢

Aplikator/dyspenser do etykiet 100 MM TOWA PRIN-AP65/100

v tatwe w obstudze urzadzenie utatwia naklejanie etykiet wydrukowanych przy pomocy drukarki kodéw kreskowych
v Aplikator AP65-100 idealnie nadaje sie do szybkiego, recznego naklejania etykiet
v" Odpowiedni do etykiet o szerokosci max 100mm
v Doskonata jakos¢ metkowania zardwno na pfaskich jak i krzywych powierzchniach
v Dzigki mechanicznemu czujnikowi dtugosci etykiet aplikator sam dopasowuije sie
do obecnie uzywanych etykiet co sprawia ze jego obstuga jest bardzo prosta
v Japoriska doktadnos¢ i precyzja gwarantuja diuga i bezawaryjna prace tego urzadzenia

\\
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ETYKIETOWANIE | METKOWANIE

Etykietowanie

Standard Zszywki/taczniki

STANDARD to najpopularniejszy i najchetniej stosowany system mocowania DOSTEPNE ROZMIARY: od 13 do 225 mm
etykiet i dofaczanie metek. Wszystkie narzedzia s wygodne , lekkie Oferujemy réwniez szeroki wachlarz kolorow

i zaprojektowane w sposob zapewniajacy im wytrzymatos¢ i niezawodnosc.
Renomowany producent akcesoridw, firma Avery Dennison gwarantuje
wysoka jakos¢ produktow.

ZASTOSOWANIE:

etykietowanie i identyfikacja odziezy

(np. bawetna, jeans, taczenie wielowarstwowe),

pakowanie odziezy, znakowanie produktéw, produkcja obuwia.

J.H: | ,3-.-.}“-';

L
DEN 0:945 0 h DEN-10636-0 ol
‘ gad Rated DEN-10333-3 (economy) |
Fine fabric Zszywki/taczniki
Seria FINE FABRIC to system dedykowany do etykietowania tkanin DOSTEPNE ROZMIARY: od 5 do 65 mm
delikatnych i dzianin o gestym splocie. Rozwiazanie to minimalizuje ryzyko Oferujemy rowniez szeroki wachlarz kolorow

powstawania dziur i rozdarcia podczas umieszczania etykiety.

ZASTOSOWANIE:
etykietowanie tkanin delikatnych (bielizna, ubranka dziecigce, jedwab),
dekatyzacja, pakowanie skarpet,
produkgja firan i zaston

DEN-08946-0 DEN-10312-0
DEN-10678-2 (economy)

AN

Contec Sp. z 0.0. ul. toédzka 78 - 95-054 Ksawerdw - tel. +48 42 227 11 40

- www.contec.pl - info@contec.pl
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ETYKIETOWANIE | METKOWANIE

Etykietowanie

System automatycznego zamykania petelek

Nowoczesny system mocowania etykiety na petelce doskonale sprawdza sie w sytuacjach,
kiedy niemozliwe jest zastosowanie typowej etykiety. Mocowanie na petlach bez
dziurawienia produktu ma zdecydowanie wiele zastosowan, haczyk narzedzia owija sie
wokét obszaru i automatycznie zamyka petelke podczas jednej operacj.

System V-Tool™ jest wydajny, bezpieczny i wytrzymaty.

ZASTOSOWANIE: etykietowanie twardych produktéw, umieszczanie plomby
markowej, zabezpieczanie przed niepozadanym otwarciem.

Petelki dostepne w rozmiarze od 50 mm do 125 mm.

DEN-13000-0

System taczenia warstw materacowych

Szybka, sucha i bezzapachowa alternatywa dla klejow - system taczenia firmy
Avery Dennison stosowany do materacéw to doskonaty sposéb na oszczednos¢
zasu i pienigdzy. Jednym kliknieciem eliminuje zabrudzenia sprayami
i klejem. Wystarczy przetozy¢ dtuga igte stalowa przez kilka warstw pianki
i nacisna¢ spust. Warstwy piankowe materaca pozostang na swoi miejscu
dtugo po tym, jak pianki i kleje zawioda. System taczenia eliminuje takze czas
wigzania, zapewnia natychmiastowe obszycie brzegéw materaca i moze nawet
mocowac pokrycia pianki.

™

DEN-10791-0

Elektryczna etykieciarka ST9500, pozioma

v" Maszyna firmy Avery Dennison do facznikow plastikowych automatycznie
podaje taczniki z rolki poprzez uktad podwojnych igiet.

v" Model ST 9500 ma ergonomiczna konstrukgje dostosowang do mocowania
etykiet przy pomocy bezpiecznych i pewnych facznikéw plastikowych.

v Szybkie mocowanie oznacza zwiekszona wydajnos¢. kaczniki plastikowe
53 bezpieczne i fatwo sie je usuwa. Etykiety przymocowane s3 starannie
i pewnie. Klient zapamietuje ich estetyczny wyglad oraz tatwos¢ usuwania.

ZASTOSOWANIE:
etykietowanie spodni jeansowych, skarpet garniturowych.

DEN-01790

AN P
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AKCESORIA

o oo

Centymetry krawieckie, linijki, ekierki

" Miarka krawiecka

Rodzaje:

(0-55017 centymetr 150 cm [cm-cal], waska

(0-55037 centymetr 150 cm [cm-cal]

(0-55057 centymetr 150 cm [cm-cm]

/

Miarka krawiecka samoprzylepna —

Wtasciwosci:
Zastosowanie:

Rodzaje:

——
20mnarolce, podziatkado e

100 cm, samoprzylepna ‘
np. na stofach do lagowania,

na blatach przy maszynach

(0-36550 26ty - rosnaco w prawa strone

(0-36551 pomarariczowy - rosnaco w lewa
strone

* Miarka metalowa

Wiasciwosci:
Rodzaje:

nierdzewna, elastyczna, podziatka [mm-cm]
€0-38620 drugos¢: 10 cm o
€0-38621 dhugosé: 15 cm
(0-38623 dtugosc: 25 cm
(0-38624 dtugosc: 30 cm
(0-38625 dtugosc: 50 cm
(0-38626 dtugos¢: 100 cm
(0-38627 dtugosc: 150 cm
(0-38628 dtugos¢: 200 cm

" Ekierka z krzywikami

Wiasciwosci:
Zastosowanie:

Rodzaje:

wykonana z przezroczystego pleksi

trzy podstawowe tuki przydatne w konstrukgji
odziezy, wygodne narzedzie w pracy
konstruktora

(0-37270

wymiary: 60 x 30 cm

" Ekierka z krzywikiem

* Automatyczna miarka krawiecka

Wiasciwosci:
Rodzaje:

automatycznie zwijana
(0-36590 centymetr 150 cm [cm-cm]

/

Wiasciwosci:
Zastosowanie:
Rodzaje:

Miarka do sciegow i zaszywek

elastyczna, plastikowa, dfugos¢ 20 cm
narzedzie dla szwaczek i dziatu kontroli jakosci
(€0-37300 miara $ciegéw i zaszewek [cm-cal]

Wiasciwosci:
Zastosowanie:

Rodzaje:

'/ Elastyczna miarka do tukow

skala na miarce: [cm], z podwdjng podziatka,
wykonana z wysokiej jakosci materiatéw
niezbedne narzedzie dla kazdego
konstruktora

(0-37145

elastyczna miara do tukéw:
50 cm

" Ekierkaz katomierzem

Whasciwosci:
Zastosowanie:

Rodzaje:

wykonana z przezroczystego pleksi
wygodne narzedzie w pracy konstruktora,
szczegdlnie przy manualnym stopniowaniu
prostych odcinkéw, katomierz z podziatka
przez $rodek, wygodny uchwyt
€0-37290

wymiary:33,5x23 cm

/

Ekierka z krzywikami i katomierzem

Wiasciwosci: wykonana zmetalui plastiku Whasciwosci: wykonana z przezroczystego pleksi
Zastosowanie: wygodne narzedzie dla konstruktora odziezy Rodzaje: €0-37161
Rodzaje: (0-38060 ekierka metalowa, wymiary: 60 x 25 cm wymiary: 40 x 15 cm
(0-38061 ekierka plastikowa, wymiary: 60 x 25
Narzedzia do modelowania form odziezowych
Whasciwosci: wykonane z przezroczystego pleksi )
Zastosowanie: wygodne narzedzie dla konstruktora odziezy
Rodzaje: @ (0-37164 - krzywik z podziatka wzdtuz fuku [cm]

N\

(2 (0-37163 - krzywik do podkrojéw, przydatny réwniez
do stopniowania tukéw

E Contec Sp. z 0.0. ul. toédzka 78 - 95-054 Ksaweréw - tel.:

+48 42 227 11 40

- www.contec.pl - info@contec.pl
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AKCESORIA

Mydetka krawieckie

,, Mydetko krawieckie

Zastosowanie: rysunek wykroju

Materiat: wszystkie rodzaje tekstyliow
Usuwanie rysunku: szczoteczk lub wytrzepac
Opakowanie: 25 szt.
Dostepne kolory: Biaty (0-31400
Niebieski ~ 0-31401
Czerwony  (0-31402
16ty (0-31403

Y

Ostrzatka do mydetek krawieckich
ostrzenie mydetek krawieckich w kostce

Zastosowanie:

Dostepne rodzaje:
(0-36000 mata ostrzatka plastikowa, ostrza metalowe
(0-36100 mata ostrzatka plastikowa, ostrza plastikowe

Kredki, mazaki sublimujace

Kredka krawiecka

Zastosowanie: rysunek na tkaninie, np. zaznaczanie

punktéw montazowych

Materiat: wszystkie rodzaje tekstyliow
Usuwanie rysunku: szczoteczka lub wytrzepac
Dhugosc: 17,5m
Dostepne kolory: (0-31610  Biaty
(0-31611  Niebieski
(0-31612  Czerwony
0-31613  Zotty

I /
/

WWW.CONTEC.PL

/
4

Y

Mydetka sublimujace (znikajace)

rysunek wykroju

wszystkie rodzaje tekstyliow

znika stopniowo po 2-3 dniach lub natychmiast
pod wptywem temperatury przy prasowaniu

Zastosowanie:
Materiat:
Usuwanie rysunku:

Opakowanie: 50 szt.
Wymiary: 3,8x4,0cm
Dostepne kolory: Biaty C0-ARGO-001
50
Dy gt _.r."'i
\lﬂl-; == F
Mydetko woskowe

Zastosowanie: miekkie mydetka do znaczenia, rysowania na

szorstkich powierzchniach i tkaninach z wiosem

Opakowanie: 50 szt.

Dostepne kolory: (0-32100  Biaty
(0-32101  Niebieski
(0-32102  Czerwony
032103 Zétty
(0-32104  Czarny
(0-32105  Ekstra biaty
(0-32106  Pomarafczowy

Kredka krawiecka ze szczoteczka

Zastosowanie: rysunek na tkaninie, np. zaznaczanie

punktéw montazowych

Materiat: wszystkie rodzaje tekstyliow

Usuwanie rysunku: szczoteczk z drugiej strony otéwka lub
wytrzepac

Dtugosc: 17cm

Dostepne kolory: (0-31600 Biaty
(0-31601  Niebieski

(0-31602  Rézowy

ERr—
ey —————————— -

AN
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AKCESORIA

Kredki, mazaki sublimujace

Kreda w proszku

\Whasciwosci: standardowa kreda w proszku do rysunku rozkroju, znaczenia
Usuwanie rysunku: kreda w prosty sposob daje sie usunac przez wytrzepanie
Opakowanie: 1kg

Kredka typu "GR 15" - standardowa przyczepnos¢

(0-36250 Biaty
(0-36251 Niebieski
(0-36252 (zerwony
(0-36253 16ty

[reda typu"S" podobna do "GR 15" - trwalszy rysunek

(0-36200 Biaty

[reda typu "R" - obnizona przyczepnos¢ (trwato$¢ rysunku)
(0-36221 Niebieski
(0-36222 (zerwony
(0-36223 16ty

Kreda typu "MU" - obnizona przyczepnos¢
(0-36240 Biaty

Kredka typu "PS" - wysoka przyczepnos¢

(0-36270 Biaty
(0-36271 Niebieski
(0-36272 (zerwony
(0-36273 16ty
(0-36274 (zarny

N\

/

Mazak zmazujacy

usuwa rysunek zrobiony przy pomocy mazakéw
sublimujcych natychmiast

(0-ERASER MAZAK ZMAZUJACY

Zastosowanie:

e e ink tranar

T -

Mazak sublimujacy niebieski

Zastosowanie:
Materiat:
Usuwanie rysunku:

wszystkie rodzaje tekstyliow
znika w kontakcie z woda lub mozna usuna¢
natychmiast zmywaczem

Dostepne kolory: (0-M-B Niebieski - Srednia koicéwka 1,0 mm

s ——————

\

E Contec Sp. z o.0. ul. toédzka 78 - 95-054 Ksawerédw

rysunek wykroju, znaczenie punktéw montazowych itp.

J

Aplikatory do kredy
Zastosowanie: do oznakowania wszystkich materiatéw
wtdkienniczych
Dostepne rodzaje: (0-36410  Aplikator do rysowania kreda
w proszku,,Imperator”
(0-36420  Aplikator do rysowania kreda
w proszku (economy)
(0-36421  Wymienna koricéwka do aplikatora 36420
Kredki swiecowe
Zastosowanie: stal, drewno, kamien, tektura itp.
Opakowanie: 12 szt., karton zbiorczy: 144 szt.
Wymiary: 120x11 mm
Dostepne kolory: (0-34200 Biaty
(0-34201  Niebieski
(0-34202  Czerwony
(0-34203 76ty

N\

/ Mazaki sublimujace: fioletowy, rézowy

rysunek wykroju, znaczenie punktéw montazowych itp.
wszystkie rodzaje tkanin

fioletowy znika stopniowo po 2-14 dniach, natychmiast
zmywaczem; rézowy znika stopniowo po 2-4 dniach,

w kontakcie z woda, natychmiast zmywaczem

Zastosowanie:
Materiat:
Usuwanie rysunku:

Uwaga: Nalezy catkowicie usunac rysunek przed

prasowaniem lub kontaktem z detergentami!

Dostepne kolory: (0-32770 Fioletowy - mazak dwustronny + zmazywacz
(0-32790 Roézowy - mazak dwustronny + zmazywacz
(0-M-P  Fioletowy - $rednia koricowka 1,0 mm
(0-M-M  Rézowy - $rednia koricowka 1,0 mm

ol .
e

S ELIEE

for Erasabie Pen .

- tel: +48 42 227

T S, ELILE

N J/

Air Erasable Pen l

Pisak ZInikajacy biaty

Zastosowanie: do znaczenia ciemnych tkanin

Materiat: wszystkie rodzaje tekstyliow
Usuwanie rysunku: znika stopniowo po 2-4 dniach
Kolor: (0-32740 Biaty

11 40 - www.contec.pl - info@contec.pl
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AKCESORIA

Akcesoria tapicerskie

Mydetko do tkanin tapicerskich

Zastosowanie: rysunek wykroju

Materiat: skaj, skora tkaniny tapicerskie

Usuwanie rysunku:  szczoteczka, przez wytrzepanie

Wiasciwosci: wyjatkowa trwatos¢ rysunku na tkaninach tapicerskich
Opakowanie: 50szt.

Dostepne kolory: (0-32151 Niebieski

(0-32152 Czerwony
0-32153 Zétty
(0-32154 Czarny
(0-32155 Ekstra biaty
(0-32156 Pomaranczowy

AN

Diugopis do trwatego zaznaczenia skory

Zastosowanie: rysunek wykroju,

znaczenie punktéw montazowych, bfedéw
skaj, skora tkaniny tapicerskie

(0-38480 Srebrny

(0-38490 Wymienny wkfad (srebrny)
(0-38491 Srebrny zelowy

(0-38492 Ztoty zelowy

(0-38493 Biaty zelowy

Materiat:
Dostepne kolory:

-
e ——————
B —p-
N e
 —— el

\ J
N 4

[ Uchwyty do rysikow
(0-38525 Uchwyt metalowy

(0-LEADS HOLDER 104 Uchwyt plastikowy

\ Vi
N S/

‘/kredki do oznaczenia Stabilo Woody

mozliwos¢ pracy na tkaninach kazdego rodzaju, idealne
do znaczenia skéry

Stabilo Woody to kredki o bardzo duzej wydajnosd,
wyjatkowo odporne na ztamania, bogaty pigment
sprawia, Ze znaczenie jest widoczne nawet na ciemnych
materiatach

STABILO-880/805 SZARY

STABILO-880/100 BIALY

STABILO-880/810 ZtOTY

STABILO-880/405 NIEBIESKI

Zastosowanie:

Whasciwosci:

Dostepne kolory:

T E—

| A

~r

e

\ J
N /

WWW.CONTEC.PL 1 ADRES- 100.000 MOZLIWOSCI

" Rysiki do tkanin tapicerskich
Zastosowanie: rysunek wykroju, znaczenie punktéw
montazowych, znaczenie btedow itp.
Materiat: tkaniny tapicerskie, skora, skaj itp.
Usuwanie rysunku: mozna wytrzepac lub zmy¢

Opakowanie: 500 szt.
Wymiary: dtugos¢ 100 mm, grubos¢ 3 mm
Dostepne kolory:  CO-LEADS 3X100WHITE Biaty

(O-LEADS 3X100BLUE Niebieski
CO-LEADS 3X100YELLOW Zétty

il
it

AN

| Mazak do tkanin z wlosem
Zastosowanie:
Wiasciwosci:
Dostepne kolory:

wszystkie rodzaje powierzchni
niespieralny, kwasoodporny
(0-37350 Czarny

(€0-37351 Niebieski
(0-37352 Czerwony

e

" Mazak PEELOFF

Marker jest oparty na nowej metodzie oznaczania.
Tusz pozostawia warstwe, ktéra po wyschnieciu
zachowuije sie jak guma. Powtoke mozna usuna¢
bardzo fatwo z ptaskich powierzchni.

skora, sztuczna skora, szkto, metal
C0-A1142PEELOFF Pomaranczowy

Charakterystyka:

Zastosowanie:
Dostepne kolory:

L] EIRE PEEL OFF MARKER 0

\_

/
/




AKCESORIA

Akcesoria tapicerskie

!//

WYCINAK DO OTWOROW W SKORZE

v" Wycinak umozliwia wykonywanie otwor6w o réznej
Srednicy w zaleznosci od zastosowanej srednicy

v" Otwor wykonywany jest poprzez uderzenie w gtéwke
przebijaka mtotkiem

v Idealnie nadaje sie do wykonywania otwordw w takich
materiafach jak: skdra, miekkie tworzywa sztuczne;
guma, balsa, pianki, tektura itp.

N

!//
Szczypce do zdejmowania zszywek
05B-600

\_

!//
Narzedzie tapicerskie do pikowania
05B-408

\_

!//
Szczypce do sznurowania
0SB-103-1/2

A

| \
far
\ e

4

!//

Mtotek 12 mm
0SB-1036-12

N

Wiecej narzedzi tapicerskich znajdziesz w katalogu OSBORNE na naszej stronie internetowej.

Contec Sp. z 0.0. ul. toédzka 78 - 95-054 Ksawerdw - tel. +48 42 227 11 40 -

www.contec.pl - info@contec.pl
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Akcesoria do koszul

. N 0
. AGRAFKI 0ZDOBNE ‘ SZPILKI ‘
Srebrna, ztota ™ ¢ Rodzaje: —_—
19 mm, 23 mm v szpilki ze srebrng gtowka —_—
26x0,59 mm
v" szpilka mosiezna "niebrudzaca” —_—
22x0,65 mm
—
\ ‘ 24x0,65 mm
o / 260,65 mm
S v" szpilka niklowa nierdzewna
[ —
KLAMERKI METALOWE 22%0,65 mm .
Mosiezna, niklowa, sptaszczona 24x0,65 mm —_——y
33mm, 499 mm 260,65 mm
v szpilkaz "kolorowg gtowka"
]
34x0,65 mm .. Y
44x0,65mm —ily
. |
50x 0,80 mm
\ VAN )
- N\
[ KLIPSY PLASTIKOWE \
. I\ CO-KLEM-605
(0-KLEM-40 ‘
—— =
2 . C0-CLIPKL21 —
O
_ /" )
7 e N\
[ FISZBINY | [ MOTYLKI \
v transparentne v" motylek pojedynczy
v' mleczne v" motylek podwadjny
v klejone na tasmie
v do przyprasowania
\ ) / \_ /

WWW.CONTEC.PL 1 ADRES- 100.000 MOZLIWOSCI



Akcesoria do koszul

~

Miejsca na koszuli w ktorych wykorzystane sg dane elementy przy pakowaniu:

4 Fiszbiny A KIamerkl metalowe

AX

l
[

‘I

|

1

\ }

Klipsy plastikowe 4 . N

)

info@contec.pl
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Produkty UV

Mazak UV do znaczenia trwatego

Zastosowanie: gtéwnie w przemysle tapicerskim do
znaczenia miejsc widocznych na gotowym
produkcie, znaczenia produktow montazowych,

linii stebnowania

Wiasciwosci: Rysunek widoczny tylkow swietle UV
Dodatkowe informacje:  mazak mozna wielokrotnie napetniac tuszem UV
Dostepne kolory: (0-31720  Pisak UV z szeroka koricowka

(0-31760  Wymienna koricowka cienka
(0-31761  Wymienna koricowka gruba

_ UV Tustien - Pam UV Tatnstit |
© y

/~
/

Mazak UV spieralny

Zastosowanie: gtéwnie w przemysle tapicerskim do znaczenia
miejsc widocznych na gotowym produkcie,
znaczenie punktow montazowych, linii
stebnowania

rysunek widoczny tylko w Swietle UV

bez mozliwosci wielokrotnego napetniania
spieralny, znika w kontakcie z woda

(0-31700  Cienka koricéwka

(0-31710  Gruba koricéwka

Whasciwosci:
Dodatkowe informacje:
Usuwanie rysunku:
Rodzaje:

l

Tusz UV niespieralny Lampka UV do maszyny
Zastosowanie: do ponownego napetniania mazakow, pisakéw UV : - .
.. . . A Zastosowanie: lampa do o$wietlania maszyn, zaréwka, 7 W,
Wiasciwosci: rysunek widoczny tylko w Swietle UV . .
) Y. . . 12V, $wiatto UV, wyposazona w transformator,
Dostepne kolory: (0-31740 Niebieski, na bazie rozpuszczalnika oraz - "
. . zasilanie 220V, peten zakres regulacji
(0-31750 Zielony, na bazie alkoholu , . .
o . ! Konstrukgja: oparta na 4 przegubach, wyjtkowo stabilna
Opakowanie: 1litr . ]
- nie wpada w drgania podczas
pracy maszyny, mocowanie
do blatu maszyny
Rodzaj: WY-DS98K/UV
Mydetka UV woskowe
Zastosowanie: miekkie mydetko do znaczenia, rysowania na szorstkich powierzchniach i tkaninach z wtosem
Opakowanie: 50 szt.
Whasciwosci: rysunek widoczny tylko w Swietle UV
Rodzaje: (0-31770 Sublimierkreide
Mydetka UV znikajace Sublimating Chalk
, ) ) , ) , Vanishing Chalk
Zastosowanie: do znaczenia, rysowania na wszystkich rodzajach tkanin e e Vrwiry g s,
Opakowanie: 50 szt. Bt s il st i, gty
Whasciwosci: znika po 2-3 dniach lub w kontakcie w woda o
Rodzaje: (0-31780 .
Mazak UV wodny - spieralny ‘ Tusz UV wodny - spieralny
Zastosowanie: gtéwnie w przemysle tapicerskim do znaczenia Zastosowanie: do ponownego napetniania J
miejsc widocznych na gotowym produkcie, mazakéw UV
znaczenie punktdw montazowych, linii stebnowania Wrasciwosci: rysunek widoczny tylko
Wrasciwosci: rysunek widoczny tylko w Swietle UV w Swietle UV Flockents
Dodatkowe informacje:  mazak mozna wielokrotnie napetniac tuszem UV Dostepne kolory: niebieski g ¥
na bazie wody (0-04886 - 250 ml
Rodzaje: (0-04886/PEN/2MM - pisak UV 0,5mm \C0-04886-1 -1000 ml Wiulm
(0-04886/WRITING HEAD/0.5MM - koricowka pisaka 0,5 mm -“\."“":'""--.
(0-04836/WRITING HEAD/2MM - koricdwka pisaka 2 mm =
Bl - vV asse | |

)
/

\_
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CONFLEX

Maszyny do produkcji zaston i firan

B

Conllex

BEHIND THE CURTAINS

CONFLEX to nowatorski system podwieszania firan i zaston oparty na specjalistycznym haku, ktérego jedna czes¢ jest doszywana do gornej czedci zastony,

a druga, requlowana, mocowana jest do szyny. Taki system montazu firan i zaston ma wiele zalet. System zapewnia tatwo$¢ zdejmowania i zaktadania zaston
oraz regulacji ich wysokosci. Rozwigzanie to réwniez ma niepodwazalne walory estetyczne. Doszywajac gorna cze$¢ haka od razu nadajemy zastonie ksztatt przez
tworzenie pojedynczych, podwdjnych lub potréjnych plis. Uzyskujemy réwnoczesnie jakos¢, wyglad i ergonomie.

Hak CONFLEX

v" Jedyny hak na rynku, ktory jest odporny na rozciaganie — oznacza to, ze jest odporny ( J
na wszelkiego rodzaju uszkodzenia mechaniczne i chemiczne , N\
v" Odporny na promieniowanie UV
v" Hak Conflex jest dostepny w 3 rozmiarach: 55 mm, 75 mm, 95 mm
v Haki dostarczane s3 w formie magazynka zawierajacego 100 sztuk,
dzieki czemu s3 niezwykle fatwe do aplikowania w maszynie
v Pakowane po 5.000 sztuk w kartonie

CONFLEX

Standardowa maszyna do wszywania hakéw typu CONFLEX (maszyna ma mozliwos¢ wszywania wszystkich
rodzajow hakéw).

Automatyczny podajnik/indekser hakw CONFLEX Curtain Master Indekser

Mozliwos¢ regulacji pozycji haka

Regulowana szerokos¢ podwijania

Mozliwos¢ szycia plis (manualnie uktadanie)

Zastosowanie do zaston/firan o podwinieciu max. do 12 cm

Rézne programy szycia dostosowane do réznej szerokosci tasmy

Maszyna moze by¢ uzywana do wszywania hakow z tworzyw sztucznych réznych producentdw polecamy
nasze produkty CONFLEX (55, 75 lub 95 mm)

Motzliwos¢ szycia standardowa nitka lub zytka

ANENENENENENEN

AN

S/
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CONFLEX

Maszyny do produkcji zaston i firan

CONFLEX

Urzadzenie do odcinania zaston i firan na zadana wysokos¢ w stanie rozwieszonym. Maszyna
najnowszej generaji, ktéra wcigga zastone/frane na odpowiednia wysokos¢, odcina na whasciwg
dtugos¢ w stanie rozwieszonym.

v" Maksymalne pole robocze: 6 x 15 m (maksymalna wysokos¢ ciecia do 15 m)
v' Spegjalistyczne klamry do mocowania delikatnych tkanin
v Specjalne, szerokie klamry otwierajace z przyciskami startowymi
v Alternatywne sposoby mocowania (np. dla zaston/firan z tunelem)
v" Mozliwos¢ odcinania produktu o szerokosci wigkszej niz szerokos¢ robocza urzadzenia
v Noz odcinajacy w obydwu kierunkach - rozwiazanie oszczedzajace czas
v" Mocna, stabilna konstrukcja z systemem prowadnikéw liniowych i automatycznym
skalowaniem
v" Klamra dosickajaca stabilizujaca przed odcieciem
v" Mozliwos¢ montazu do Sciany lub do sufitu
v’ Sterowanie przez panel dotykowy
v Opcjonalne wyposazenie: pneumatyczne klamry, wykrywanie pasa prowadzacego,
szwu i wykrywanie szerokosci
CONFLEX || W naszej ofercie rowniez automatyczne urzadzenia:
Automatyczne, pneumatyczne urzadzenie do mocowania
decoring6w, caty proces mocowania odbywa sie podczas CONFLEX
jednej operagji. Wielofunkcyjny automat do podawania i wszywania hakéw

oraz plisowania zaston i firan.

v Standardowo urzadzenie przeznaczone jest do
mocowania decoringéw o Srednicy 25 mm i 40 mm. CONFLEX
Opcjonalnie istnieje réwniez mozliwo$¢ dostosowania go
do kdtek o $rednicy 15 mm i 66 mm

v" Maszyna jest dostarczana w komplecie z podstawg
i stelazem, pedat utatwia operatorowi sprawna i szybka
prace, obustronna regulacja gtebokosci umieszczania
decoringu pozwala zastosowac to rozwigzanie zaréwno
podczas dekorowania cienkich, jak i grubszych tkanin
o wiekszej objetosci

v Zastosowana funkgja obliczania odlegtosci miedzy
decoringami umozliwia precyzyjna prace

v" W zestawie standardowo 2 dodatkowe stemple (25 mm
i40 mm)

Wielofunkcyjny automat do podawania i wszywania hakéw oraz
plisowania zaston i firan. Maszyna ponadto uktada pojedyncza

lub podwéjna plise — system Curtain Pleating Unit, nastepnie
doszywa hak i rygluje w jednej operacji.

Wiecej informacji oraz prezentacje video w serwisie www.conflex.eu

WWW.CONTEC.PL 1 ADRES - 100.000 MOZLIWOSCI



CONFLEX

Tasmy Conflex

J

ﬂ Contec Sp. z 0.0. ul. toédzka 78 - 95-054 Ksawerdw - tel. +48 42 227 11 40

Firma Contec oferuje szeroki wachlarz tasm firanowych i zastonowych.

Ta$ma idealnie wzmacnia tkaning w miejscu wszywania hakow, nadaje jej estetyczny ksztatt i pozwala upiac w

dowolny sposéb.

W naszej ofercie do wyboru réznorodne typy tkanin : cienkie poliestrowe, typu,transparent fine, bukramowe,

kremowe, jasnoszare i czarne.

Wszystkie taSmy dostepne w 4 szerokociach :

v' 60mm
v’ 77mm
v’ 98mm
v' 150mm

LISTA PRODUKTOW:

CONFLEX

CONFLEX-TU1-BIALA CIENKA 60MM
CONFLEX-TU1-BIALA CIENKA 77MM
CONFLEX-TU1-BIAEA CIENKA 98MM
CONFLEX-TU1-BIAEA CIENKA-150MM

CONFLEX

CONFLEX-TU2-BIAtA GRUBA 60MM
CONFLEX-TU2-BIAtA GRUBA 77MM
CONFLEX-TU2-BIALA GRUBA 98MM
CONFLEX-TU2-BIALA GRUBA 150MM

CONFLEX
CONFLEX-TU3-KREMOWA 60MM
CONFLEX-TU3-KREMOWA 77MM
CONFLEX-TU3-KREMOWA 98MM
CONFLEX-TU3-KREMOWA 150MM

Chcesz zamowic bezptatny prébnik tasm?

Skontaktuj sie z nami!

CONFLEX

CONFLEX-TU4-SZARA JASNA 60MM
CONFLEX-TU4-SZARA JASNA 77MM
CONFLEX-TU4-SZARA JASNA 98MM
CONFLEX-TU4-SZARA JASNA 150MM

CONFLEX

CONFLEX-TUS-SZARA CIEMNA 60MM
CONFLEX-TUS-SZARA CIEMNA 77MM
CONFLEX-TUS-SZARA CIEMNA 98MM
CONFLEX-TUS-SZARA CIEMNA 150MM

CONFLEX
CONFLEX-TU6-KROPKI 60MM
CONFLEX-TUG-KROPKI 77MM
CONFLEX-TUG-KROPKI 98MM
CONFLEX-TUG-KROPKI 150MM

+48 (42) 227-11-40

info@contec.pl

CONFLEX

CONFLEX-TU7-SIATKA CIENKA 60MM
CONFLEX-TU7-SIATKA CIENKA 77MM
CONFLEX-TU7-SIATKA CIENKA 98MM
CONFLEX-TU7-SIATKA CIENKA 150MM

CONFLEX

(ONFLEX-TUS8-SIATKA GRUBA 60MM
CONFLEX-TU8-SIATKA GRUBA-77MM
CONFLEX-TU8-SIATKA GRUBA-98MM
CONFLEX-TU8-SIATKA GRUBA-150MM

www.contec.pl

- www.contec.pl - info@contec.pl
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OPROGRAMOWANIE

Skanery 3D www.human-solutions.pl

v ~
/

Skanery, ktore korzystaja z technologii 3D bodyscanning C- T |
z oferty Human Solutions posiadaja najdoktadniejsza .) ASSYST

metode pomiaru na swiecie. Dodatkowo umozliwiaja
integracje uzyskanych danych z procesami
umozliwiajacymi zintegrowanie innowacyjnych
rozwiazan pozwalajacych np. na dokonywanie
wirtualnych przymiarek.

AVM

Technologia uzyta w skanerach 3D pozwala na szybkie oraz precyzyjne wykonanie pomiaréw ciata
ludzkiego. Pomiar przy pomocy skanera jest nieinwazyjny i trwa 1s. Uzyskane pomiary w trakcie
skanowania klienta sa powtarzalne bez obecnosci osoby mierzonej. Mozliwe jest wykonanie analizy
wymiar6w ciata na podstawie utworzonych requt pomiarowych oraz punktéw pomiarowych.

Zalety skanera 3D:

v" Mobilnos¢,

v’ Szybkos¢,

v’ Precyzja,

v Efektywnos¢,

v' Oszczednos¢ czasu,

v" Powtarzalnos¢ wynikow.

192 | Ditus MC

Jedna z wazniejszych cech skanera Ditus MC jest szybko$¢. Pomiar odpowiednich parametréw
klienta trwa krécej niz sekunda — jest to za kazdym razem ten sam czas. Skaner umozliwia uzyskanie
petnych wymiaréw dla wszystkich rodzajéw odziezy, ktére beda szyte na miare.

Korzysci z wykorzystania skanera Ditus MC

v" Prosta instalacja oraz mobilnosc,

v" Pomiary 52 wymiaréw ciata oraz wysokiej jakosci skany
v' Automatyczne tworzenie tréjwymiarowej sylwetki

Vitus Smart XXL

Skaner Vistus Smart XXL stuzy do wykonywania bardzo precyzyjnych obrazéw 3D ciata
ludzkiego. Pomiary wykonywane s zgodnie z norma DIN EN IS0 20685. Technologia po-
miaréw ciata ludzkiego wykorzystuje zastosowanie przy produkgji odziezy dla wojska

czy ubran roboczych. Metoda pomiaru, ktéra zostata wykorzystana w skanerze Vistus Smart
XXL to triangulacja optyczna, ktdra jest najbardziej doktadng metoda obrazowania 3D.

WWW.CONTEC.PL 1 ADRES - 100.000 MOZLIWOSCI



OPROGRAMOWANIE

Intailor www.human-solutions.pl
' Intailor ) HUMAN
‘ SOLUTIONS
Intailor taczy producentéw kolekdji odziezy szytej na miare z ich wtasnymi sklepami. ) ASSYST
Mozesz towarzyszy¢ oraz wspiera sprzedaz, a takze produkcje odziezy dopasowanej AVM

seryjnie badz indywidualnie, od poczatkowego etapu rozwoju kolekji, az do produkgji
i sprzedazy i to wszystko w jednym systemie. Przygotowany katalog kolekcji produktow
producenta jest cy-frowo renderowany w systemie Intailor, umozliwiajac sprzedawcom
wsparcie obstugi klienta w trakcie przygotowania cen oraz zamawiania.

Intailor w rozwoju i produkgji

Wszystkie potrzebne wymiary, ktére sa uzywane podczas produkgi na miare sg zbie-
rane w sklepie na miejscu. W nastepnym kroku wybierasz oraz konfigurujesz elementy
odziezy przy uzyciu komputera wraz z klientem. Nastepnie przygotowane zaméwienie
zostaje wystane do producenta. Informacje dotyczace klientéw oraz pomiaréw ciata
53 zintegrowane — przy pomocy skanera 3D badz recznie. Wykonane pomiary zostang
automatycznie przekonwertowane do odpowiednich danych wykroju, nastepnie cate
zamdwieniejestgotowe. System Intailorwysyta potrzebne dane doodpowiedniegomodelu,
a nastepnie gotowy model zostaje zaimportowany do wykroju oraz zarzadzania sprzedaza.
Wykonanie powyzszych operacji pozwoli na przygotowanie indywidualnej odziezy
w wysokiej jakosci w krotkim czasie.

Mozesz oczekiwac:

v Uzycie skutecznych metod pomiarowych,

v Atrakcyjne ceny dla odziezy szytej na miare,

v Petny proces od poczatku sprzedazy do produkgji,

v" Mozliwos¢ skrdcenia czasu przetwarzania,

v" Wysoka jakos¢ oraz elastycznos¢ kolekdji,

v" Mozliwo$¢ optymalnego wsparcia dla wskazéwek sprzedazy podczas sprzedazy,
v Prosta obstuga.

Zalety:

v" Wysoka jako$¢ doradztwa oraz produkgji,

v" Mozliwo$¢ opracowania profilu klienta,

v' Mozliwo$¢ przechowywania informagji tj. historia zaméwien, raporty
z przymiarek,

v Utworzenie indywidualnej kalkulagji cen zakupu, a takze sprzedazy,

v' Mozliwo$¢ uzycia standardowych interfejséw eksportowania danych
do istniejacych systemow tj. ERP czy CAD,

v" Mozliwo$¢ sterowania skanerem ciata 3D,

v" Motzliwo$¢ przygotowania produkcji odziezy bez opéznieni na podstawie
odpowiednich rozmiaréw,

v" Mozliwo$¢ pobrania odpowiednich wymiaréw oraz obliczenie parametréw
wykroju na podstawie indywidualnych zasad producenta.

\_ J
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OPROGRAMOWANIE

Virtual Mirror www.human-solutions.pl
Virtual Mirror HUMAN
‘ SOLUTIONS
Virtual mirror umozliwia uzupetnienie procesu rozwoju, a takze sprzedazy w niespotykanym dotad stylu. ) ASSYST
Dzieki temu innowacyjnemu rozwigzaniu dostarczonemu przez Human Solutions, uzytkownicy moga AVM

podziwiac sie w nowej sukience lub garniturze zanim model bedzie dostepny w sklepach. Dane produktu
sq tutaj uzywane ptynnie od poczatkowego etapu rozwoju do sprzedazy, zyskujac dodatkowe informacje
o wielkosci oraz dopasowaniu, a takze preferencjach, umacniajac zwiazek z rynkiem.

Virtual Mirror w rozwoju, sprzedazy i produkgji

Virtual mirror faczy produkty Twoje oraz klientéw w czasie rzeczywistym w sposob wirtual-ny. Bodyscanning jest interaktywnie powiazany z symulacja
odziezy 3D oraz oprogramowaniem CAD. Z punktu widzenia klienta, funkgje Virtual mirror s bardzo czytelne. Klient jest zintegrowany z procesem, kiedy
zostaje zmierzony skanerem ciafa 3D w sklepie. W kilka chwil, skan jest przeksztatcany w scantar. Wirtualny model klienta, ktdry pozwala na wirtualng
przymiarke na komputerze.

Mozesz oczekiwac:

v' Mozliwo$¢ doswiadczenia unikalnych zakupéw,

v' Mozliwo$¢ przymierzenia oraz dopasowania rozmiaru
na wirtualnym skanie klienta,

v' Motzliwo$¢ zmiany w wielkosci kroju, a takze
akcesoridw wizualizowanych w Virtual mirror,

v" Mozliwos¢ przymiarki produktow, ktorych nie ma
nastanie,

V" Mozliwos¢ precyzyjnego dopasowania rozmiaru i kroju.

Proces wysokich technologii:

V' Mozliwo$¢ wirtualnej przymiarki,

v' Mozliwo$¢ przeprowadzenia bezdotykowego pomiaru
z doktadnoscia do 3 mm (Vitus Smart LC3
Bodyscanner),

v' Mozliwos¢ zbierania wymiaréw ciata (Cad.Assyst),

v" Motzliwo$¢ przygotowania interaktywnego katalogu
produktéw z aktualnymi wymiarami oraz ksztattami
ciata (Intailor),

V" Mozliwo$¢ sprawdzenia elementéw z aktualnymi
ksztattami ciafa,

v" Mozliwo$¢ obrazowania przymiarki w czasie
rzeczywistym na ekranie niemal naturalnej wielkosci
(Virtual mirror).

N\ J
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OPROGRAMOWANIE

CAD/CAM software www.human-solutions.pl

/-~
/

7 naszym systemem (ad.Assyst, CAD klasy premium, mozna caty czas tworzy¢
nowe korzysci w zakresie szybkosci, wydajnosci oraz kosztow — poniewaz CAD
przysztosci bedzie systemem zarzadzania, automatyzacji oraz integracji systeméw
wspomagania produkji.

Dzigki naszym rozwiazaniom w zakresie oprogramowania mozna obstugiwac
taki proces bezproblemowo od wstepnego projektu do wykroju. Mozna pracowa¢
wydajnie, korzystac w petni ze spegjalistycznej wiedzy pracownikéw i wszystkich
potencjalnych zalet lokalizacji. Dzieki wszechstronnym interfejsom nasze systemy
beda zawsze dopasowane do uzywanej technologii.

Cad.Assyst

CAD/CAM software A HUMAN

‘ SOLUTIONS
W dzisiejszych czasach budowa wzoréw nie objedzie sie bez systeméw CAD. ) ASSYST
Funkcjonalnos¢ systemow jest wysoko rozwinieta. CAD ma wiele do zaoferowania. AVM

N
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Modut pozwala na projektowanie produktéw oraz kolekcji. Za pomoca mo-
dutu CAD.ASSYST w prosty sposéb pomysty projektanta zostang przeniesione
do szablon6w, ktére mozemy sprawdzac unikajac bteddw podczas odszywania
wzoru. Modut pozwala na wykorzystanie narzedzi, ktére wykorzystuja funk-
¢je do odwracania plis, zaszewek oraz interaktywnego tworzenia dodatkéw
na szew. Dodatkowo tabela wymiaréw jest automatycznie aktualizowana
po kazdorazowej wprowadzonej zmianie. Modut umozliwia automatyczne
stopniowanie, co pozwala na zapis wprowadzonych zasad, jako reguty stop-
niowania, aby mozna byto wykorzystac je w pézniejszych projektach i tym
samym zachowa¢ powtarzalnos¢ podczas tworzenia réznych rozmiaréw CAD.
ASSYST jest oparty o korzystanie z krzywych Brezier'a. Modut ma whudowany
konwerter plikéw z oryginalnych formatéw i systeméw Gerber, Inverstronica.
Assyst, a takze eksport oraz import plikéw w formacie DXF, AAMA/ASTM.

Korzysci ptynace z Assyst:

v Plynny przeptyw danych od projektu do wykroju

v" Wyprébowane i sprawdzone narzedzia do planowania i projektowania
gwarantujace przejrzystos¢ kosztow i danych

v" Wymierny wzrost wydajnosci, realistyczna specyfikacja czasu i numery L
indeksow —— &
v Zapewnienie jakosci dzieki zautomatyzowanej konstrukcji i naktadaniu L X

V' Swobodny wybor wykrawarki o %E
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OPROGRAMOWANIE

Vidya www.human-solutions.pl
3D Vidya.assyst HUMAN
‘ SOLUTIONS
Szybkos¢ pojawienia sie produktu na rynku to w coraz wiekszym stopniu kwestia technologii. Z nasza technologia ) ASSYST
CAD 3D, mozna zaoszczedzic czas i sprawdzic projekty naprawde skutecznie. Dzieki wiodacym na rynku symulacjom AVM

ciecia tkaniny i ciata cztowieka, Vidya ma bardzo silng pozycje wsréd oprogramowania dla rozwoju kolekgji,
spetniajac coraz bardziej ztozone wymagania wizualizacji. Dzi§ mozesz zaoszczedzic czas i koszty rozwoju
produktu w dwdch trzecich wszystkich projektdw i prototypowaniu, nie wspominajac o wartoéci dodanej w innych
dziedzinach, takich jak sprzedaz i handel.

Vidya w procesie rozwoju

Vidya ,wstrzykuje” rzeczywistos¢ w twdj proces rozwoju.

Firma, ktdra rozwija sie z 3D jest szybsza - poniewaz nie tylko wymiary ciata, ale takze ksztatty moga by¢
sprawdzone dla réznych rozmiaréw. A jesli interfejs CAD jest obecny jednoczesnie w 3D, mozesz pokazywac
swoje projekty - nie musisz czekac do etapu modeli lub prototypdw. Prostsze modele moga by¢ nawet
zakoriczone wirtualnie i praktycznie sprzedane. To dlatego iSize, Cad.Assyst i Vidya stale sie rozwijaja i
wspdtpracuja. A w Srodowisku Future Shopping, mozna pokazac produkty realistycznie bez ich wczesniejszego
wyprodukowania.

Mozesz oczekiwac:

o0szczednosc czasu, przejrzystos¢, elastycznos¢, wieksza wartos¢ z 3D
niezréwnana jakos¢ symulacji tkanin, wykrojow i ludzi

realistyczne utozenie

wysoka jakos¢ i skuteczno$¢ w procesie rozwoju

podstawe w komunikacji transgranicznej oraz komunikacji cross-site
integracja rzeczywistych ksztattow i wielkosci ciata z wzorcem rozwoju projektu
zmniejszone zapotrzebowanie na prototypy fizyczne

kontrola utozenia tkaniny, péZniej rozmiaru i kroju

AV N N N N N NN

196
Zalety:

v' thozona technologia SmartLabel dla nazewnictwa elementow detalu,

m.in. dla utozenia wiasciwego do szycia

wyprébowanie ztozonych elementéw z Vidya i testowanie ich w ruchu

modele w pozach, na przyktad siedzacej lub robiac krok

wyhdr elementu zmian i interaktywna prace nad modelem,

jak na przykfad odpiecie guzikow - w obecnej symulagji

v' poste przeniesienie elementéw 2D

v precyzyjne wskazanie, jak tkanina zastania ciato w danej odlegtosci
(tryb Distance/tryb Stretch)

v' symulacja rodzajéw materiatu usztywniajgcego szwy i wzmacniajacego

v" kontrola wzoréw/nadrukéw tkanin stosowanych w modelach o roznych
rozmiarach odziezy

v' wprowadzenie zmian wycietych przez patternmaker w trybie 2D

v' awatary utworzone od standardowych tabel rozmiar6éw - z okre$lonych
wymiaréw ciata

ANANIRN
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OPROGRAMOWANIE

AutoCost | AutoMarker www.human-solutions.pl
AutoCost.de ) HUMAN
‘ SOLUTIONS
Sprawdzenie zuzycia materiatu jest naprawde optacalne — szczegdlnie przed fizycznym zakupem materiatu. ' ASSYST
Dlatego tak wazne jest, aby zna¢ dokfadne zuzycie materiatu, jak najszybciej, bez koniecznosci oszacowania. AVM

1 Autocost bedziesz wiedziat od razu, ile gotowy kawatek, wzér, linia produktow badz cata kolekcja bedzie
kosztowac przy zatozeniu odpowiedniej jakosci produktu.

Charakterystyka: Oczekiwania:

v’ zero inwestycji w sprzet i oprogramowanie v' zwigkszona wydajnos¢, wiedza podana w sposob kompaktowy

v brak kosztow umdw serwisowych v’ prognoza zuzycia, przed planowaniem oraz zakupem materiatéw

v' zawsze aktualne oprogramowanie v' zréwnowazone koszty, dzigki optymalizacji planowania strategicznego
" dostepne na catym $wiecie, 24 / 7 v oszczedno$¢ czasu pracy w zakresie planowania zaméwier

v integracja z systemami CAD i ERP v brak koniecznosci inwestowania w oprogramowanie oraz sprzet

v’ bezptatna pomoc techniczna v’ icista integracja z systemem Cad.Assyst, Automarker oraz odpowiednimi
v' gwarandja jakosci i wydajnosci systemami ERP

v’ krétszy czas realizagji

Autocost w procesie produkji

System Autocost umozliwia wstepny kosztorys na podstawie realnych danych. System zacznie dziata¢ od momentu zlecenia produkcyjnego badz
dostepnosci gotowych projektéw. Masz mozliwo$¢ prognozowania zuzycia materiatéw w trybie online, planowa¢ zamdéwienia w sposéb najbardziej
efektywny oraz przenies¢ je do swojego partnera.

Zalety: Cautmmarkan

odpowiednie algorytmy optymalizacji

szczeg6towy podziat zamdéwienia

tworzenie dodatkowych zamdéwien materiatu
mozliwo$¢ integrowania partnerow produkcyjnych
elastyczna definicja nowych parametrow zapytania
wykorzystanie technologii SmartLabel dla nazewnictwa
elementéw wykroju

ASANENENENEN

AutoMarker

Wtasciwe uktadanie, wytycza kurs na ostateczny sukces ekonomiczny produktéw — nie tylko przez zuzycie tkaniny, ale rowniez poprzez wydajnosé.
Z Automarker, mozna szybko tworzy¢ oraz zarzadza¢ uktadami wysokiej jakosci i konwertowac swoje dane. Wszystko odbywa sie automatycznie,
bez czasu oczekiwania oraz zawsze z tej samej niezréwnanej jakosci.

Na automarker.com mozesz nakfadac swoje znaczniki bezposrednio z Cad.Assyst (i in-nych uznanych marek systeméw CAD). Nie potrzebujesz do tego
zadnego oprogramowania - potrzebny jest tylko indywidualny profil, gotowy do pracy w kilka minut. Automarker moze obstugiwac zaréwno podstawowe
tkaniny uniwersalne, jak i skomplikowane prébki tkanin z wysokimi parametrami powtarzalnosci. Oznacza to, ze zawsze mozesz zapewni¢ pozadany
standard i mozliwie najmniejsze zuzycie materiatu. Twoje znaczniki s gotowe do pobrania w mozliwie najkrétszym czasie, dzigki czemu unikasz niepo-
trzebnego czekania na znaczniki, szczegdlnie w godzinach szczytu.

Oczekiwania: Korzysci:

v’ najlepszy standard wydajnosci oraz jakosci w ukfadzie, v’ Automatyczne tworzenie blokow,
v minimalna liczba wycinkéw, v' Paczki pakietow,
v’ oszczedno$¢ materiatu w wyniku korekty uktadu, v’ Inaczenie klejeri,
v krotki czas operadji, v" Uktady z danymi elementami,
v’ integracja réznych ploteréw, cutteréw, v’ Konwersja ukfadéw,
v brak inwestycji w sprzet oraz oprogramowanie. v’ Kopiowanie ukfadéw,
v" Kalkulaje tych samych uktadow danych dla rznych szerokosci ustawienia uktadu

\
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OPROGRAMOWANIE

Assyst www.human-solutions.pl

// \\‘

PLAN.assyst HUMAN

‘ SOLUTIONS
Oprogramowanie wyspecjalizowane do produkcji mebli oraz siedzer samochodowych. Stuzy ’ ASSYST
do tworzenia planéw szycia na podstawie wyceny mebli. Dzieki inteligentnym symbolom, AVM

przekazywane sa precyzyjne instrukcje wykonania mebla. Oprogramowanie bazuje na szablonach

z systemow CAD/CAM.

Plan.Assyst pobierze Twoje dane CAD i stworzy w petni inteligentne plany szycia. Inteligentne, poniewaz grafika nie tylko pokazuje etapy prac, ale takze
dane obliczen czasu szycia i zuzycie materiatu. Symbole etapdw praci struktura planu szycia sa dostosowane do wymogdw Twojej metody pracy. Obszerna
biblioteka symboli zawiera wyraziste obrazy réznych rodza-jow szycia, etapéw prac i materiatéw. Mozna réwniez zintegrowac symbole Twojej firmy.

PLM.assyst

Product Lifecycle Management (PLM) system zarzadzania i kontroli wszystkich

procesow w catym przedsiebiorstwie, a takze danych dotyczacych projektowania, rozwoju i wytworzenia produktu - przez caty cykl jego zycia.
PLM to zintegrowana, oparta na informacji strategia przedsiebiorstwa, przyspieszenia innowacji i wprowadzania ich na rynek. System opiera sie
na wspdlnym dostepie wszystkich wspétpracownikow do danych z jednego Zrédfa (wg uprawnien).

Jest centralng platforma integracji wszystkich zadan technologicznych i systemdw.

Mozesz oczekiwac;

v" Nowych Zrddet informacji,
v" Poprawy planowania oraz kontroli w catej firmie,
v" Obrazowania catej kolekgji, w tym zapachéw, butow, tkaniny, itp.

v Zarzadzania dla wszystkich modeli biznesowych: zakup wyrobow = o Ay ==
gotowych, procesowanie zewnetrzne, — manas ~  EEE kmmemerEw
v Bardzo wysokiego standardu jakosci. i = . -

Zalety: et

198 v" Redukgja bezproduktywnej straty czasu poswiecanej na poszukiwanie ==
aktualnych informagji i chroni przez btedami wynikajacymi S — =~
z dostepu do nieaktualnych informagji.

1l e
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o
i
i
!
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v Poprawia jakos¢ twojego produktu, poniewaz zesp6t projektowy moze poswieci¢ wiecej czasu na biezace zadania zwigzane z rozwojem produktu
v" Umozliwia twojemu zespotowi na ponowne wykorzystanie projektow,
v Zapewnia szybki dostep do informacji o produkcie dla wszystkich cztonkdw zespotu na produkeji, w zakupach, marketingu i innych departamentach.
v’ Zapewnia szybki dostep do informaji o produkcie dla wszystkich cztonkéw zespotu na produkgji, w zakupach, marketingu i innych departamentach.
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DRUKOWANIE

Plotery

WAVE JET

Najwyiszy model w swojej klasie z podwdjnym zbiornikiem na tusz, dla dwéch rolek papieru.

Plotery z rodziny INDUSTRIAL maja zastosowanie typowo przemystowe. Sprawdzone s3 w najbardziej wymagajacych warunkach.
Model WAVE JET umozliwia zainstalowanie opatentowanego systemu swobodnego odbioru papieru.

Oprogramowanie dofaczone do plotera umozliwia podjecie wspdtpracy z kazdym systemem CAD dostepnym na rynku

(formaty plikéw HPGL/HPGL2/1SO/DXF/ AAMA-ASTM). Do druku uzywane s przemystowe gtowice z podwdjnym zbiornikiem na tusz.

Model WAVE JET doskonale nadaje sie do pracy w duzych firmach.
24h wydruk non-stop bez koniecznosci obecnosci operatora umozliwia wykorzystanie urzadzenia przy wymagajacych projektach.
Szybkos¢ wydruku zwieksza znacznie wydajnos¢ pracy w firmie.

Predkos¢ druku: 175 m¥/h

Maksymalna szeroko$¢ druku: 180, 205, 238 cm

Maksymalna waga rolki papieru: 40 kg

Elektroniczny czujnik koica papieru

Potaczenie sprzetowe USB 2.0

Napiecie: 100 — 280V

Pobor pradu: do 100 W

Niska emisja akustyczna zgodna z klasyfikacja maszyn biurowych.

ALGOTEX
NIEZASYCHAJACE TUSZE

Dtugos¢: 288 (180), 318(205), 350(238) cm
Wysokos¢: 117 cm

Gtebokos¢: 68 cm

Waga: 250, 270, 290 kg

199

Odpowiedni dla szerokiej gamy papieréw uzywanych do druku m.in. papier standardowy, papier z recyklingu,
papier termo-przylepny. Elektroniczny interfejs przyjazny w obstudze informujacy o aktualnie wykonywanych zadaniach.
Ploter przeznaczony dla najbardziej wymagajacych uzytkownikow.

ALGOTEX

Inkjet -
Technology llay [AP]

invent

\
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DRUKOWANIE

Plotery

WIND JET
Idealny dla produkgji przemystowej, wydajny, spetniajacy najwyzsze standardy.

Plotery z rodziny INDUSTRIAL majq zastosowanie typowo przemystowe. Sprawdzone s3 w najbardziej wymagajacych warunkach.
Model WIND JET umozliwia zainstalowanie opatentowanego systemu swobodnego odbioru papieru.

Oprogramowanie dofaczone do plotera umozliwia podjecie wspdtpracy z kazdym systemem CAD dostepnym na rynku
(formaty plikéw HPGL/HPGL2/1SO/DXF/AAMA-ASTM). Do druku uzywana jest gtowica przemystowa z dedykowanym zhiornikiem na tusz.

Model WIND JET doskonale nadaje sie do pracy w duzych firmach.
24 h wydruk non-stop bez koniecznosci obecnosci operatora umozliwia wykorzystanie urzadzenia przy wymagajacych projektach.
Szybkos¢ wydruku zwieksza znacznie wydajnos¢ pracy w firmie.

Predkos¢ druku: 110 m¥h

Maksymalna szerokos¢ druku: 180, 205, 238 cm

Maksymalna waga rolki papieru: 40 kg

Elektroniczny czujnik korica papieru

Potaczenie sprzetowe USB 2.0

Napiecie: 100 — 280V

Pobér pradu: do 100 W

Niska emisja akustyczna zgodna z klasyfikacja maszyn biurowych.

Dtugos¢: 288 (180), 318(205), 350(238) cm

Wysokos¢: 117 cm
Gtebokos¢: 68 cm
Waga: 250, 270, 290 kg
200
Odpowiedni dla szerokiej gamy papieréw uzywanych do druku m.in. papier standardowy, papier z recyklingu,

papier termo-przylepny. Elektroniczny interfejs przyjazny w obstudze informujacy o aktualnie wykonywanych zadaniach.

ALGOTENX
technolony &y KZEY

invaent
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DRUKOWANIE

Plotery

MIRA Basic taczy minimalistyczny design z nowa zaawansowang technologia.

jest unikatowym podstawowym modelem firmy ALGOTEX, ktdry taczy tradycyjny minimalistyczny design z nowg zaawansowana technologia.
Stabilny, solidny model fatwy w obstudze, o zaawansowanych cechach takich jak cichy wydruk, wydajnos¢ (wydruk w zakresie 65-130 metréw kwadratowych
na godzine), drukowanie w trybie 24/7, doskonata jakos¢ otrzymanych wydrukéw, wysoka precyzja.

Ploter jest kompatybilny z wigkszoscia systemdw z rodziny Windows.

201
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DRUKOWANIE

Plotery

NOWOCZESNY STOLOWY PLOTER TNACY

Urzadzenie zapewniaja bardzo duza doktadnos¢ ciecia. Idealnie nadaje sie do wycinania szablonéw krawieckich, z réwnoczesnym ich opisywaniem jak rowniez
materiatéw PVC, ptyt zywicznych, filméw (folia). Ploter znajduje szerokie zastosowanie w przemysle odziezowym, meblarskim, obuwniczym, kaletniczym,
firmach reklamowych i wielu innych. Urzadzenie bardzo dobrze sprawdza sie przy wycinaniu prototypéw. Gtowica sterowana za pomoca silnikéw krokowych
lub servo. W ploterze zastosowano specjany system odsysania na catej powierzchni stotu co przektada sie na duza doktadnos¢ ciecia. Urzadzenie umozliwia
doktadne wycinanie szablonéw wraz z nacinkami oraz nanoszenie dodatkowych oznaczen - wyrysowanie linii pomocniczych, nitki prostej, punktéw

wewnetrznych, opisanie szablondw.

PARAMETRY TECHNICZNE:

Nazwa modelu HB-1510P HB-1512P
Max szer. papieru 1200 mm 1400 mm
Maks. szer. podajnika papieru 1000 mm x 1500 mm 1200 mm x 1500 mm
Maksymalna predkos¢ druku 60 m¥/h

Maksymalna predkos¢ ciecia 120 m*/h

Ilos¢ gtowic 2

Typ tuszu Szeroko dostepny HP 45

Typ materiahy Papier Kraft, papier komputerowy, czer\g;rtl:: g;;:: tzill\a/\l/:c;n l;arton wioknisty itp., karton, plastikowa
Gramatura materiatu 60 g - 600 g (w zaleznosci od materiatu)

Komunikacja UsB

Rozdzielczos¢ 600 dpi

Doktadnosc ciecia +/-0.05

Moc pompy vacum 1500 W

Zasilanie 110/220V 50/60 HZ

AN

WWW.CONTEC.PL 1 ADRES - 100.000 MOZLIWOSCI

/)
/




Rewolucja

w wykonywaniu zdjec.
Fotografowanie produktow nigdy

nie byto takie proste!

Twoje studio mody! &

StyleShoots to kompletne studio fotograficzne.
Wszystko czego potrzebujesz w jednym rozwiazaniu.

Zbudowane ze stali i szkta

Aktywny system oswietlenia LED

Aparat fotograficzny Canon 5F mkll DSLR

Lampy oswietlajace stét

W zestawie komputer Apple wraz z oprogramowaniem

System Auto Alpha — technologia naktadania dwéch obrazw na siebie.
iPad w zestawie do sterowania

AN NN YN NN

Wszystko czego potrzebujesz to miejsce, zasilanie i ewentualnie potaczenie z siecig LAN.

Zredukuj koszty sesji zdjeciowych.

v" Do 10 razy taniej niz korzystanie z ustug outsourcingowych

v" Nie ma potrzeby transportowania produktéw do zewnetrznego studia fotograficznego
v" Natychmiastowe uzyskanie zdje¢ o podanym wymiarze (np. strona WWW)

v Zacznij sprzedawac swoj produkt w przeciggu minuty!

Podejrzyj utozenie produktu na stole przez iPAD, wypozycjonuj, przybliz, ustaw ostros¢ i gotowe! Jest to najlepsze rozwigzanie dla ptaskiej fotografii odziezy,
butdéw, czesci, akcesoridw itp.

Auto Alpha™

StyleShoots jest pionierem w zaawansowanej technologii wykonywania dwdch nakfadajacych sie zdje¢ w celu usuniecia tfa (automatyczne wyciecie produktu).
Zdjecie produktu wykonywane jest najpierw na podswietlonym stole, a péZniej na wytaczonym. Analizie poddanych jest 20 milionéw pikseli dzieki czemu
wyciety produkt jest najwyzszej jakosci.

@ StyleShoots

\_ J
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CENTRUM OBROBCZE CNC

CIECIE FREZOWANIE PLOTEREM FREZUJACYM

Firma Contec oferuje obrébke materiatow miekkich na ploterze ptaskim o maksymal-
nym wymiarze 100 x 150 cm

Urzadzenie to znajduje wykorzystanie m.in. w przygotowaniu ramek (kaset)
do automatycznych maszyn o duzym polu szycia ( JUKI AMS, BROTHER BAS,
MITSUBISHI PLK, TYTAN ST-1280 ), a takze do mniejszych, bardziej specjalistycznych
automatow.

Konstruujemy i wykonujemy projekty/rozwigzania pod konkretny produkt, a takze wy-
cinamy detale z rysunkéw klienta.

Materiaty jakie mozemy obrabiac¢ przy pomocy plotera frezujacego to:

v" Drewno v' PET, PETG (polester)

v Sklejka v PMMA (polimetakrylan metylu, plexi)
v' Aluminium v' PCV spieniony i lity

v’ Miedz v' Materiaty kompozytowe

v' Mosiadz v" Dibond

v" Tworzywa sztuczne v’ HPL

v' PE (polietylen) v' Ptyty meblowe

v' PC (poliweglan) v' PP (polipropylen)

JESTES ZAINTERESOWANY? SERWIS@CONTEC.PL
SKONTAKTUJ SIE Z NAMI! 605-723-200




- Tabela wymiaréow krawieckich klienta
- Prawidiowy dobér rozmiaréw odziezy
- Dopasowywanie odziezy na miare

« Sprzedaz skaneréw 3D
« Ustugi pomiarow krawieckich

info@contec.pl - www.contec.pl




NAJLEPSZE SKORY SAMOCHODOWE =

Automotive Textiles



DZIANINY KOSECKI

Firma KOSECKI zostata zatozona

w 1988 roku i od samego poczgtku
produkuje wytgcznie wysokiej jakosci
dzianiny z wysokiej jakosci przedzy
naturalnej i syntetycznej.

Produkujemy m.in.:

dzianiny bluzkowe (wiskoza, druk)
dzianiny - dresdwka cienka (druk)
dzianiny bielizniane letnie, drukowane - wzory
meskie i damskie.

dzianiny akademik - oxford

dzianiny bielizniane - jesienne i zimowe
dzianiny jednotozyskowe

dzianiny dwutozyskowe

dzianiny wiskozowe

dzianiny drukowane

dzianiny na zamowienie

*wiekszos$¢ dzianin
produkowana jest z lycrg

Q WWW.DZIANINY-KOSECKI.PL

‘ +48 601-211-136 | BIURO@DZIANINY-KOSECKI.PL
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PROFESJONALNIE DLA PRZEMYStU

Wydajne i niezawodne sprezarki
powietrza PROF-AIR

Nr kat: PROF-AIR-2017

Kompaktowe rozwigzanie

dla zaktadoéw ceniagcych sprawdzone
rozwigzania, niezawodnos¢ oraz wysoka
wydajnos¢ produktow.

staty naped
i trwatos¢
dziatania

tatwosé
dzwieko- obstugi
chtonna urzadzenia
obudowa

Contec Sp.z o.0.
95-054 Ksawerow, ul. todzka 78
www.contec.pl « info@contec.pl



