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FEED,LOCKSTITCH MACHINE SEMI-DRY
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Read safety instructions carefully and understand them before using. Retain this Operation Instruction for
future reference.Excuse for not noticement in advance while the design of the sparepart has to be changed.
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Thank you very much for buying our sewing machine.Before using your new machine,please read the safety instructions below

and the explanations given in the Operation Instruction.

With industrial sewing machines,it is normal to carry out work while positioned directly in front of moving parts such as the
needle and thread take-up lever,and consequently there is always a danger of injury that can be caused by these parts.Follow
the instructions from training personnel and instructors regarding safe and correct operation before operating the machine so

that you will know how to use it correctly.

SAFETY INSTRUCTIONS

1.Safety indications and their meanings

This instruction manual and the indications and symbols that are used on the machine itself are provided in order to ensure
safe operation of this machine and to prevent accidents and injury to yourself or other people.
The meaning of these indications and symbols are given below.

Indications

A DA N G E R The instructions which follow this term indicate situations where failure to follow the
instructions will almost certainly result in death or severe injury.

The instructions which follow this term indicate situations where failure to follow the

A CAUTI O N instructions could cause injury when using the machine or physical damage to equipment
and surroundings.

A CAUTIO N The instructions which follow this term indicate situations where failure to follow the
instructions will almost certainly result in death or severe injury.

Symbols
This symbol (A) indicates something that you should be careful of. The picture inside the
""""" triangle indicates the nature of the caution that must be taken.
(For example, the symbol at left means"beware of injury".)
® .......... This symbol (O) indicates something that you must not do.
This symbol (@) indicates something that you must do. The picture inside the circle indicates
""""" the nature of the thing that must be done.
(For example, the symbol at left means "you must make the ground connection".)

I
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2.Notes on safety

/\ DANGER

Wait at least 5 minutes after turning off the power switch and disconnecting the power cord from the wall outlet before
opening the face plate of the control box. Touching areas where high voltages are present can result in severe injury.

® Please do not put hand in belt openings, or hand may be involved into the belt will be seriously injured.

/\ CAUTION

Environmental requirements

Use the sewing machine in an area which is free from The ambient temperature should be within the range
sources of strong electrical noise such as high- of 5°C to 35°C during use.
frequency welders. Temperatures which are lower or higher than this may

Sources of strong electrical noise may cause cause problems with correct operation.
problems with correct operation.

The relative humidity should be within the range of
Any fluctuations in the power supply voltages should 045% to 85% during use, and no dew formation should

be within £10% of the rated voltage for the machine. occur in any devices.
Voltage fluctuations which are greater than this may Excessively dry or humid environments and dew
cause problems with correct operation. formation may cause problems with correct operation.

The power supply capacity should be greater than Avoid exposure to direct sunlight during use. .
the requirements for the sewing machine's electrical Exposure to direct sunlight may cause problems with
consumption. correct operation.

Insufficient power supply capacity may cause

problems with correct operation In the event of an electrical storm, turn off the power

and disconnect the power cord from the wall outlet.
Lightning may cause problems with correct operation.

Installation

e ©®© © ©® QU

Lo . ) Hold the machine head with both hands when tilting
Machine installation should only be carried out “ it back or returning it to its original position.
by a qualified technician. Furthermore, after tilting back the machine head,
do not push the face plate side or the pulley side
Contact your dealer or a qualified electrician for from above, as this could cause the machine head

any electrical work that may need to be done. to topple over, which may result in personal injury
or damage to the machine.

The sewing machine weighs approximately 40kg. All cords should be secured at least 25mm away

The installation should be carried out by two or from any moving parts. Furthermore, do not

more people. excessively bend the cords or secure them too
firmly with staples, otherwise there is the danger

Don't connect the power cord until installation is that fire or electric shocks could occur.

complete, otherwise the machine may operate if . )
the foot switch is depressed by mistake, which If using a work table which has caster, the
could result in injury. casters should be secured in such a way so that

they cannot move.

Be sure to connect the ground. If the ground Be sure to wear protective goggles and gloves

connection is not secure, you run a high risk of when handling the lubricating oil and grease, so

receiving a serious electric shock, and problems that they don't get into your eyes or onto your

with correct operation may also occur. skin, otherwise inflammation can result.
Furthermore, do not drink the oil or eat the
grease under any circumstances, as they can

Install the safety covers to the machine head and cause vomiting and diarrhoea.

motor. Keep the oil out of the reach children.
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2.Notes on safety

/\ CAUTION

Sewing

This sewing machine should only be used by
operators who have received the necessary training
in safe use beforehand.

O

The sewing machine should not be used for any
applications other than sewing.

O

Be sure to wear protective goggles when using the
machine.

If goggles are not worn, there is the danger that if a
needle breaks, parts of the broken needle may
enter your eyes and injury may result.

Turn off the power switch at the following times,
otherwise the machine may operate if the foot switch
is depressed by mistake, which could result in injury.
‘When threading the needle

‘When replacing the needle and bobbin

‘When not using the machine and when leaving the
machine unattended

If using a work table which has casters, the casters

should be secured in such a way so that they cannot

move.

Attach all safety devices before using the sewing
machine. If the machine is used without these
devices attached, injury may result.

Do not touch any of the moving parts or press any
objects against the machine while sewing as this may
result in personal injury or damage to the machine.

If an error occurs in machine operation, or if
abnormal noises or smells are noticed, immediately
turn off the power switch. Then contact your nearest
dealer or a qualified technician.

If the machine develops a problem, contact your
nearest dealer or a qualified technician.

Cleaning

Turn off the power switch before carrying out
cleaning, otherwise the machine may operate if
the foot switch is depressed by mistake, which
could result in injury.

A O

Be sure to wear protective goggles and gloves
when handing the lubricating oil and grease, so
that they do not get into your eyes or onto your
skin, otherwise inflammation can result.
Furthermore, do not drink the oil or eat the grease
under any circumstances, as they can cause
vomiting and diarrhoea.

Keep the oil out of the reach of children.
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{8 B 35 B 35 Operation Instruction

1. 2 ) HL 1) 22 %% Installation
(1) . ML 2% %% installing the oil pan

1) i £ o e AE AR & WA DU A .

2) W PR, Je ks Py R b A SR N O 5 P9 A A S
JE K @73 ) BT B DY A, SR 5 i £ Q) 5 i £
SCEE A% U0 P BT 5 TR T B AR

7 1) The oil pan should rest on the four corners of the machine

1 ® 1 table groove.
r p—— % @ 2)Fix two rubber seats (D and two rubber seats @on the four
== corners of the oil pan.The oil pan should rest on the machine

5 2 table groove.

(2) . W22 35 installing the hinge

KWL B OBNIRIRALA, 5 6 RNk E &S
JiE @) AH k&, BB SRR DY R A Pk S )
EN’

Fit hinge(® into the opening in the machine bed, and fit the
machine head to table rubber hinge @ before placing the
machine head on cushions &) on the four corners.




{# F % B 15  Operation Instruction

2. Iy Lubrication

3.0 & 1) 15 Adjusting the amount of oil

DAE L HI10#48 1ML I Mom A 21 £ @, i ZHIGH

FrICAI AL & .

2) 11 5 3ty T B BILOWAR iICBLA R I, 3 FE kA o &
HIGHA. & .

3) I G s A N, I IE R R N AEE Bl E @
LV TH] Bk 5 .

DB EN R kAN SR £ ST %, H R
J[L\o

(VE 5 97 4 20 WL S8 B K B 16D 23 4 f S WL, oz
547 29105 B4 43300 0%F (1) 5 235 5 .

1) Fill oil pan @ with New Special Oil up to HIGH mark.
2) When the oil level lowers below LOW mark, refill the oil
pan with the specified oil.

3)When you operate the machine after lubrication, you will
see splashing oil through oil sight window @ if the
lubrication is adequate.

4) Note that the amount of the splashing oil is unrelated to
the amount of the lubricating oil.

(Caution) When you first operate your machine after setup
or after an extended period of disuse, run your machine at
3000 s.p.m. to 3500 s.p.m. for about 10 minutes for the
purpose of break-in.

(1). JiE#e &1 % Adjusting the amount of oil in the hook

o

1) BN AT B A R TR 22 15+ 07 ) (AT 1R, B E)
MR Z, -7 (B51A) H el EA .

2) MEHTIRLZ M, IS0 A iE kLA
N

EN

1) Turning the oil amount adjustment screw attached on the
hook driving shaft front bushing in the + direction(in direction
A) will increase the amount of oil in the hook, or in the “-*
direction(in direction B) will decrease it.

2) After the amount of oil in the hook has been properly
adjusted with the oil amount adjustment screw, make the
sewing machine run idle for approximately 30 seconds to
check the amount of oil (oil splashes) in the hook.




{8 B 35 B 35 Operation Instruction

(2). MW E A Confirm the amount of oil

AV} iﬁ‘
7+ =

JEMR LU B i . T BIE N S0, e ik el .

Be extremely careful about the operation of the machine since the amount of oil has to be checked by

]

)

70mm/E A5 Approx. 70mm
o AN B A &

* Use any paper available regardless of the material

@ E A E
@Position to confirm the amount of oil

N #h B ¥ Hook driving shaft front bushing

E \rm Bed
O [T
l
™
i L ¥
! / Tt 21 3 £ (1) B [
. R Closely fitthe paper
A AR vl againstthe walll
Oil splasbes confirmation paper %% surface of the oil
Qil reservoir  reservoir

o HEIH R AN T AR HE B BERR T I .
* Place the amount of oil (oil splashes) confirmation
paper under the hook.

@) I& & 1 & FF i
(3Sample showing the appropriate amount of oil
MR TR 1 Sk ) I
/ Splashes of oil from the hook
_‘_" lmmE E

ilh=gITIGN)
Appropriate amount of oil (small)
MTEAR & I H SR )
i Splashes of oil from the hook
3mm/e A

l
T B CK)

Appropriate amount of oil (large)

CAUTION | turning the hook at a high speed.
Dt B 0 46 HEAT B AU 1, TR, IR B 5 4 v
OAmount of oil confirmation paper T4 A T flk Bl 42
1) HLRkA AN, HH#IF3ss AT His. (&
wE = 1) 1] B iz )
4\%\]% 2) ATEAEDIHLEL PIRDRE O BN AU A .
£ % :;q) T A DA Tk A i T o R 1S AEH TGHATL OWYE [l 22
<

4) BB R T S5 E A . (kI )

When carrying out the procedure described below in 2,
remove the slide plate and take extreme caution not to allow
your fingers to come in contact with the hook.

(Caution)

1) If the machine has not been sufficiently warmed up for
operation, make the machine run idle for appro ximately
three minutes.(Moderate inter mitten operation.)

2) Place the amount of oil (oil splashes) confirm mation
paper under the hook while the sewing machine is in
operation.

3) Confirm that the height of the oil surface in the oil
reservoir is within the range between “HIGH” and “LOW".

4) Confirmation of the amount of oil should be completed in
five seconds.(Check the period of time with a watch.)

5) Jr IEIRE AR 42 T 7 E oM, EESAEL
REG N gk o

G /DR, SRR (k) . EN 2R, S35
Z&H )

6) JHIENHIN3IR (35K) BT

EN

5) The amount of oil shown in the semples on the left
should be finely adjusted in accordance with sewing
processes. Be careful not to excessively increase/decrease
the amount of oil in the hook. (If the amount of oil is too
small, the hook will be seized (be hook will be hot). If the
amount of oil is too much, the sewing product may be
stained with oil.)

6) Adjust the amount of oil in the hook so that the oil
amount should not change while checking the oil amount
three times (on the three sheets of paper).




¢ F 34 B9+ Operation Instruction

4. MLEF I 22 35 578 Attaching the needle

6. 4% 2k J7 75 Threading the machine head

T AR 2 KA AR L AR IR R SR ik R E X I HLE

1) ¥ Fh, LT RRmEAL.

2) ITRANLEE EIRZ©, FEZHLEHENLE O A
19 1) B BB 7 17

3) ACHLET 4 2 AT FL KR Ak .

4) ITENLET [ E R 2 Q.

5) BN 1K FLCHE 72 B4 [AIDIV 7 11

Select a proper needle size according to the count of thread
and the type of material used.

1) Turn the handwheel until the needle bar reaches the
highest point of its stroke.

2) Loosen screw @), and hold needle @ with its indented
part A facing exactly to the right in direction B.

3) Insert the needle fully into the hole in the needle bar in
the direction of the arrow until the end of hole is reached.
4) Securely tighten screw @.

5) Check that long groove C of the needle is facing exactly
to the left in direction D.

5. B 0 1Y) 22 35 J7 3 Setting the bobbin into the bobbin case

) FERL, &R LRCT I, LEBAKRT.
2) ELFIR M EL DA, REIELAEBY ML,
MK 3 TN T 7 R B R .

JREC, WAR L2 5k T7 )

1) Install the bobbin in the bobbin case so that the thread

wound direction is clock wise.

2) Pass the thread through thread slit , and pull the thread
in direction . By so doing, the thread will pass under the
tension spring and come out from notch .

3) Check that the bobbin rotates in the direction of the
arrow when thread is pulled.

A\ =

CAUTION | sewing machine.

N T Wi AR B R S, T R B A R e AT .

Turn OFF the power before starting the work so as to prevent accidents caused by abrupt start of the
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7. 5% K FE Y Adjusting the stitch length

1) Wk 07 A B s ik A S 2 RO, ISR EM
w0 HENLE O Z) mi A

2) Z A 9 807 Jymme

3) MRAE /N AR B IK AR 2 BE I, 1 1) 7 Sk 7 1] 4% T 18]
SRR T Q) [F) I 5% 3 U 5 %) A QAT R .

8. A& 48 122 %% Installing the thread stand

9. B B3R T v R A i

:1) lern stitch length dial (D in the direction of the arrow,

and align the desired number to marker dot A on the
machine arm.

2) The dial calibration is in millimeters.

3) When you want to decrease the stitch length, turn
stitch length dial (D while pressing feed lever @ in the
direction of the arrow.

D mEprn B8 R 2 B G ilh EALLE.
2) FTE E R B O € LS.
3) HORH GRCANS , 5L IR NIRRT @

1) Assemble the thread stand unit, and insert it in the hole
in the machine table.

2) Tighten locknut @ to fix the thread stand.

3) For ceiling wiring, pass the power cord through spool
rest rod @.

Adjusting the height of the knee lifter

1) RS0 TE B0 AR #E = B 281 0mm.

2) AT B T T IR 22 O T DU A A i R
F13mm.  CHERIHL AP 5 K H A8 8 29mm)

3) JEMRTF B 0mmbh B, AR E E BN E AL
B AF @ [ AT i 7F 5 T 5 B AN BEAE 2 R G .

EN

1) The standard height of the presser foot lifted using the
knee lifter is 10mm.

2) You can adjust the presser foot lift up to 13 mm using
knee lifter adjust screw . (The max, lift should be 9 mm
for the weak material)

3) When you have adjusted the presser foot lift to over 10
mm, be sure that the bottom end of needle bar @ in its
lowest position does not hit presser foot ).



{8 B 35 B 35 Operation Instruction

10. B8k ¥/ Pedal operation

1. B AG A .

1) [n) 48 58 R B AR M IR 3 4% 2B

2) TE4RSEAERTEREEAR N S A I, (HE, WE
THEEIT R, B RZE NEEEY . )
3) BEBRIEARIRGIRIEEE DN IEC (HLBERAN L)
wWENTFEE) .

4) W5 BR B AR A V) 2% B FEE.

1 I 4% 2] B AIG R 4% 20 b 1) S R 0 BRI AR 4 2 B Y
CIR7IEC

45 )P Y] 28 b 38 B AR OR B R LA B (EHL S AR 4 2k
VIERS

HINE ENLE TR S, WRETHENE R,
1 5 R — IR S .

1.The pedal is operated in the following four steps.

1) The machine runs at low sewing speed when you lightly depress the from part of the pedal .

2) The machine runs at high sewing speed when you further depress the front part of the pedal . (If the automatic reverse feed
stitching has been preset, the machine runs at high speed after it completes reverse feed stitching.)

3) The machine stops (with its needle up or down) when you reset the pedal to its original position .

4) The machine trims threads when you fully depress the back part of the pedal.

» The machine will perform normal thread trimming even if you depress the back part of the pedal immediately following high

or low speed sewing.
» The machine will completely perform thread trimming even if you reset the pedal to its neutral position immediately after the

machine started thread trimming action.
» When the machine stops with its needle down, and if you want to bring the needle up, depress the back part of the pedal

once.

11. 285k % Adjusting the needle thread tension

L Bk TR

1) 5 —ZRsR TR B [ B B 7 ) (AT D #esl, b
Lk /12258 .

2) B AR R R A DT (BT ¥, B
Lk 12255

3) JCERIKABEEF2F A CTy I8 S, 25K TR 58

4)  [A /DT AR B I AZ 55 o

1. Adjusting the needle thread tension

1) As you turn thread tension No.1 nut @ clock wise
(indirection A), the thread remaining on the needle after
thread trimming will be shorter.

2) As you turn nut @ counter clock wise (indirection B), the
thread length will be longer.

3) As you turn thread tension nut @ clock wise (indirection
C), the needle thread tension will be increased.

4) As you turn nut @ counter clock wise (indirection D), the
needle thread tension will be decreased.




{# F % B 15  Operation Instruction

11. 25 1%  Adjusting the needle thread tension

2. KT 1
1) ERL KR LO R AERJT A F 5, RETK S35 .
2) [RAFRIT REE S AZ 55 o

EN

2. Adjusting the bobbin thread tension

1) As you turn tension adjust screw @ clock wise
(indirection E), the bobbin thread tension will be increased.
2) As you turn screw @ counter clock wise (indirection F),
the bobbin thread tension will be decreased.

12. P2k 3% 5%  Thread take-up spring

1. BB H B ORIATFERT

D) e gL @.

2) FEILRIBET @R A AR [ E AR K,
3)  [AIAEBITT M S WAR /N

2. BIRPRE AR L )R

D IFEEIBL4©, KL RHAMtE.
2)  FTHAJELRIRAT [H] e hB 22 @ AT R

3) FEILRIBET @M A AR [ 5 AR5
4)

1. Changing the stroke of thread take-up spring @

1) Loosen setscrew @.

2) As you turn tension post @ clock wise (indirection A), the
stroke of the thread take-up spring will be increased.

3) As you turn the knob counter clock wise (indirection B),
the stroke will be increased.

2. Changing the pressure of thread take-up spring @

1) Loosen setscrew @), and remove thread tension (asm.) ©.
2) Loosen setscrew @.

3) As you turn tension post 3 clock wise (indirection A), the
pressure will be increased.

4) As you turn the post counter clock wise (indirection B),
the pressure will be decreased.

D) ibEEE IR R BT E, R AR T O 5 R
AR5 T

2) EHZ) EJt5. Smm (BRI HLA N6mm) 45 1E, B
T B 5 r) ¥ T s B 3R 3 R ) Ay B

3) BRBhIETH AR AEE N1 0mm, i KA T4

13mms,

1) To stop the machine with its presser foot up, turn hand
lifter lever @ in the direction A.

2) The presser foot will go up about 5.5mm (6mm for thick
material) and stop.

The presser foot will go back to its original position when
hand lifter lever is turned down in direction B.

3) Using the knee lifter, you can get the standard presser
foot lift of about 10 mm and the maximum lift of about 13
mm .
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14. BB E 70085 Presser foot pressure

29-32mm

15. EA ALY Adjusting the feed timing

(7 /)
_ ,_.__ch’/ Standard feed timing

(X LR A
( Advanced feed timing

U

(i 7 48 3L 3 3R)
Delayed feed timing

1) 8 REQ@, U B TR AT O e A ATT A
& s 73 2% 5

2) ) ZEBUT ) B, R R AR 55

3) WHE, IrRBREQ.

4)  — AT R, e B TR AT B bR A RN
29732mm.

1) Loosen nut @). As you turn presser spring regulator @
clockwise (in direction A), the presser foot pressure will be
increased.

2) As you turn the presser spring regulator counter.-
clockwise (in direction B), the pressure will be decreased.
3) After adjustment, tighten nut @.

4) For general fabrics, the standard height of the presser
spring regulator is 29 to 32 mm.

1) friikfifi o e O EER 2. G, wH
k7 10y B i 2k U7 R A Bk A e 0 ke, R IT R
[ 2 W2 42

2) FRAE T AL B R B A BRI, & A
F bui 5 AL b oo AR B AR b T AL .

3) 4 FL ik A AH AL LA 1k A w38 ) 6 2k 7 1)
¥ 2y 3% A i O 1 $E o

4) N T RIS Z T R A AL, 1 0T Sk T A
¥ 3l i O

EN

1) Loosen screws @ and ®) in feed eccentric cam @,
move the feed eccentric cam in the direction of the arrow or
apposite direction of the arrow, and firmly tighten the screws.
2) For the standard adjustment, adjust so that the top
surface of feed dog and the top end of needle eyelet are
flush with the top surface of throat plate when the feed dog
descends below the throat palte.

3) To advance the feed timing in order to prevent uneven
material feed, move the feed eccentric cam in the direction
of the arrow.

4) To delay the feed timing in order to increase stitch
tightness, move the feed eccentric cam in the opposite
direction from the arrow.
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16. 3545 5 (AL Tilt of the feed dog

CAUTION [ sewing machine.

Vel N T iR AR B R S T R AR AT .

Turn OFF the power before starting the work so as to prevent accidents caused by abrupt start of the

@# Ly ®F ©FFE @ FHR
@ Front up (b) Standard (C) Front down (d) Throat plate

17. 3% 45 7 I &5 % Height of the feed dog

1) ARAEWUARL UK ) BE A2 3% A fil 11 2 s AR 28 42 88 O
FRIBEE T P& 212 0FF 7K ~F- 3% A Sl U i 12 &

2) N TP SEH AL RE, AT R R IEAG TR, 5T
Py B E IR 22 @, MR 2L I3 NIEA il SRS W Sk O
] #5907 .

3) AT WA RA, TR BREAG T R, IEE
557 3k 5 1R M R T TR #E9 0 .

1)The standard tilt (horizontal of the feel dog is obtained

when marker dot A on the feed bar shaft is aligned with
marker dot A on feed rocker .

2)To tilt the feed dog with its front up in order to prevent
puckering, loosen the set screw @), and turn the feed bar shaft
90 degrees in the direction of the arrow, using a screw

driver.

3)To tilt the feed dog with its from down in order to

prevent uneven material feed, turn the feed bar shaft 90
degrees in the opposite direction from the arrow.

CAUTION [ sewing machine.

: VERE | MWL EAM R R, K

Turn OFF the power before starting the work so as to prevent accidents caused by abrupt start of the

0.8~1.0mm

37 nr’“@“‘(?

0.7~0.9mm

i nW@N‘(?

1.0~1.2mm

[ nW@N‘(?

@ Feed dog © Throat plate
@ T © iR

1) A @ AEFR O R &
0.871.0mm. (JERIESH1.071. 2mm).
2) BEMMERLES, A A R S A .
(0.770. 9mmMiE Y. )
3) T IR AT A .

s ATha BN OB M O R [ E 1R 2@,

o ENBE R AT

c R R E IR 2 Q.

(FER) BN, S8 X,

1) The feed dog is factory-adjusted so that it jut out from the
throat plate surface 0.75 to 0.85 mm (1.15 to 1.25 mm for
thick material)

2) If the feed dog just out too much puckering may result
when sewing tight-weight materials (Recommended
protrusion 0.7 to 0.8 mm)

3) To adjust the height of the feed dog

* Loosen screw @ of crank .

* Move the feed barcker up or down to make adjustment.
« Securely tighten screw @.

(Caution) If the clamping pressure is insufficient, the forked
portion will wear out.
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18. HLET 5 e 1% &2 Needle-to-hook relationship

1

D ¥ 3 F4, EEAT R RISAR S, ARG 3 AT

EEAEBCBEZO,

QF = W =)

2) (DBEFIS) A @ 1 2 (DX HEETHFF R E®

BT, SR JE I B IE A B e 2O,
(DAEFIS ) & AT @ 1) %1 2k ©OX HE £ AT R E O 1)

T, AEFREFIEEREEEBRZQO,

(U e i Ralt) 2 25460 B D

3) (DBEFIF) FrAs BEAR [l w w5 22, ¥ 3 e AL

EFFF@ BT T 1, SRR LI HEE AT FEOK T

Ui o

(DAEFBS ) F7 40 B AR ] o2 08 22, % 3)) 77 56 75 £ 4T

@ EFFH 5w, EEIL DX UEEAT FEG NN i o

4) FEHRET, ERRROXS LA @K H L,

FEALER 5 42 1 18] B JH %080, 04~0. 1mm, X5 7

g,

(ERED EBE NS, S8R5,

Mg, Bk

1. Adjust the timing between the needle and the hook as
follows:

1) Turn the handwheel to bright the needle bar down to the
lowest point of its stroke, and loosen set screw @

(Adjusting the needle bar height)

2) (For a DB needle) Align market line A on needle bar @
with the bottom end of needle bar lower bushing @), then
tighten set screw Q.

(For a DA needle) Align market line C on needle bar @ with
the bottom end of needle bar lower bushing @), then tighten
set screw @.

(Adjusting position of the hook (A))

3) (For a DB needle) Loosen the three hook setscrews, turn
the handwheel, and align marker Iine on ascending needle
bar @ with the bottom end of needle bar lower bushing ®).
(For a DA needle) Loosen the three hook setscrews, turn the
handwheel, and align marker line @ on ascending needle
bar @ with the bottom end of needle bar lower bushing ®).
4) After making the adjustments mentioned the above steps
align hook blade point & with the center of needle @.
Provide a clearance of 0.04 mm to 0.1 mm (reference value)
between the needle and the hook, then securely tighten
setscrews in the hook.

(Caution) If the clearance between the blade point of hook
and the needle is smaller than the specified value, the blade
point of hook will be damaged. If the clearance is larger,
stitch skipping will result.

I i i K

presser foot

1) A2 3 s Bl ven 2 BAR FE I, T 4 T T AR AL AR IS ZE 4T
i s BAVRT B [ 5 R 22 CO AT 8 79
2) WA, HITERREERL.

1) Loosen setscrew (D, and adjust the presser foot height
and the angle of the presser foot.
2) After adjustment, securely tighten the setscrew @.

0
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20. & 1 5% 38 J] 11 Change of fixed knife and shift knife

s 71 104 0 77
14 91 LA

2.7 F % B AT DA 2 i D).

3. T ULk AT @A E 1)@ .

B2 71 [0 0 7 7

TrEE \ L. FH AR 8 s 46 i .

Y 2 95 F Ik AT G, I FEIRG.

o 250 ) 3 BEENSEOIRLE AR, A% R R I £ R
LRI, WFBH .

52 71 I 1 0815

L J§ F Ok BTG, I FEFIR©);

2. 1 1 5 F @ B TF 2 1) JE 1 845 R RE D, T 72 )
1A T (D3 4 T A

FEL T EFB© K2 ) O, A IR F B

9R 3 AR 0 P 4

Removing the fixed knife

1.Tilt back the machine head

2.Remove the screw (Dand rotating hook positioner@
3.Remove the screw®and the knife@

Removing the shift knife

1.Let the presser foot up by presser foot lever
2.Remove the screw (®)and the needle plate.

3.Turn around the balance wheel, let the needle bar stop
highest

4.Remove the screw @ and the knife®

Adjusting pressure of the fixed knife

1.Remove the screw & and the needle plate®).

2.Use the socket spanner @ removing the screw(@, moving
down the screw @) to appropriate place.

Note:1.Remove the needle before removing the needle plate
® and the shift knife @.

Installation refer to the reverse order.

21. Ph£k AT Ph 2k &= 11 7 Adjusting the thread take-up stroke

D) SRR, FLAQmMAE AT MBS, HEREER.
2) &R, SLAOMA ® F MBS, HhEEEN.
3) SLAOMAL OB it Ohr B 2 briEhr & .
EN]

1) When sewing heavy-weight materials, move thread guide
@ to the left (in direction @) to increase the length of thread
pulled out by the thread take-up.

2) When sewing light-weight materials, move thread guide

@ to the left (in direction ) to decrease the length of thread
pulled out by the thread take-up.

3) Normally, thread guide @ is positioned in a way that
marker line (C) is aligned with the center of the screw.
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22. BEH & S AT FE  Pedal pressure and pedal stroke

1. B BR BRI 7 1 1

1) 5 N ESARE 7 AT QAT AT .
2) 5 B A AR AR

3) HEIAMBE E A K.

2. BEARGR & 7 1 B

1) R BRI 3548 22 @ Ay DAk 4T I 55
2) FRIFWIELIE T K,

3) FFIMIRL R A,

3. B BR R B AT RE 1 1

1) EEETO R AEMEILAN, TRAEN.

1. Adjusting the pressure required to depress the front part
of the pedal

1) This pressure can be changed by altering the mounting
position of pedaling pressure adjust spring @

2) The pressure decreases when you hook the spring on the
left side.

3) The pressure increases when you hook the spring on the
right side.

2. Adjusting the pressure required to depress the back part
of the pedal.

1) This pressure can be adjusted using regulator screw .
2) The pressure increase as you turn the regulator screw in.
3) The pressure decrease as you turn the screw out.

3. Adjusting the pedal stroke

1) The pedal stroke decreases when you insert connecting
rod @ into the left hole.

23, B )8 ¥ Adjustment of the pedal

Turn OFF the power before starting the work so as to prevent accidents caused by abrupt start of the

A Vi R |97 DR AR S R WA W R AT
CAUTION | sewing machine.

1. Installing the connecting rod

1) Move pedal ®) to the right or left as illustrated by the
arrows so that motor control lever @ and connecting rod @
are straightened.

2. Adjusting the pedal angle

1) The pedal tilt can be freely adjusted by changing the
length of the connecting rod.

2) Loosen adjust screw @,and adjust the length of
connecting rod @.

12
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24. [ B IF o< i) % Foot switch connection

RIS T 5% 1) 3 4

1) P8 LI R e @ 2P| G LS, #1F
Jr HLER IR AT O, 85 R @A W Sk T R A2 3, R A
#HF Ja B2k

2) 0 O 28 % A iy 1) A A3 Sk A B H 9 Y I

H @ A7 B, 28 Jm 2 R B 5 A A HIL 4% RE IE 5 12 3%

3) E¥ik L& RO, ITRIRTO.

Foot switch connection

1.After setting the foot switch on the platen, unload the ware
head bolts D, pull the ware head to the direction of arrow,
then unload the ware head.

2.Put the pedal plug into the connector @of electrical control,
then test the machine with treading.

3.Re-install the ware head @), and screw the bolts (.

13
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Operation Instruction

25. ¥k Specifications
FiA% A5 MODEL 8801E #74
rh B k) REFEE R R .
icati i Big Needle Gauge EEL PN
Jii& Application Mei};gg;';avy l\g/|edium Heav;? Heavy Material Big Hook
Material
B 44 )R 4000
Max.sewing Speed 5000rpm rpm 4000rpm 4000rpm
Xz A ‘
Max.sjfritch H#UK5) Direct-drive
I INIPUNINL
Max.Stritch Lengh Smm 7mm /mm /mm
N 9.5mm 6mm 6mm 6mm
JE BTt = B2
(mm)
Presser Foot Lift | 13mm (5 k) 13mmEER) | 13mm@EEK) | 13mm@Ek)
13mm(max.) 13mm(max.) 13mm(max.) 13mm(max.)
Wlst 8801E1 DBx1 #14 DPx5 #18 DPx5 #18 DPx5 #18
Needle | ggo1E DBx1 #14 DBX1 #14 DPx5 #21 Dpx5 #21
HLHL )y (W)
Motor Power 550W
38 o
Special Oil 10#

Lubricating Oill

14
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26. % Wik b L i

GERETE . TR 2 0 e T T |
Yo /8 R 7 1 A FRATY S B8 HE B i e B, O o0 3 BER T O, IF M BT 5 45 )WL A T BE &R
T T T T
DE R R 5
@ Lk L T I EE ;
DN A R T ER 2T ,
DR A B, TR
DR . TR LI | B iRk E g
» S R
ik o
DA In)i
AN PR I
T HH TS R 208 TR
TRE TR TR IR
DR TS T AN RO A i
O ST TR
ORI TR T
e T TR AR T
THLEB AT TR L2 AL
TR T TR RS
Bk DR 1 R On TR
DF R A T 5
DV T TN
N AR AFET RS 0
I s TR 0
ORI A AR AR RO :
. DT LR T I ;
il Y= AT
DV AT R IR e B 5 1omm
DL S RE T EHAT L SR ;
SRR TR, EhTh TR ER T
wontedh | OVEDHR TR ,
DR A TR I S AT
TS ST TR T :
DITRAETI, R E |, ARG E
N O T U e U2 L% m0m
N YN T T e, T KB B
D LR R B B B R L PVEH L E T
DU, Bt TR y
A o T A NI TR y
DR LR T RN
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26. 5 WL bR R

WL PR ik e
OV 75 A 5 1 7 T
DB AR U R BT
OB e 2 NG V0T
ikt @YU e AT VAR R R 9
© SHER A AL E AT B2 LT
VLR BT BT 5 B T E
VLR S AR VR ELEF 5 R R
i I s s, F Tt ). 5] 1"
ObUE 2R A AT E L 4
AN QJ L FEATIEAR 0?2495?3%%%*% : . I
T — DTS, AP . ELR T
—— Rt )T B, TR0 B e 1
s | TR R R G DUV EIR RS st |
P — WA T LA ks, B Aol i,
B T
T FE 5 5| QB R AR B PR RV
1613 A 6 9
A5
ORBEA BT
- R L. 7 B CT R Y
A
A o] R T A 21 FTIF Bk I B, FATT 0 0 e
AT, F4 LR T A0, 56 20 4 5
‘ L3832 20 0 7 30— 4, B (R
gﬁf%{é BRAT. W2, — VU AU ST 1
5 - WS L R AL A o
- AL TR, T LI IR KR RE, FAE. W)
DI AR
TREEAT), AR TR
R e A N TR
—EFBL. R Gl R LN
DI AR T B ST R 70
PE Ry N FTF B3k I B, FATT 0 E0 T e
BT, #0723, FHEZh I A5
. Al) o, e R VL ERE] . B\, K KRR
e o | I ‘ F RS AIE
A b SHER L I TIROC BB R [IBRA N T 5 R A B T2 . -G
A
@RI L5 R ) AL

OBVEF AT HE RE 57 2) RFERR 2) 2255 (1 7 TR

VAR LA LB X HE AT o 1)

©RER SR Z )] /N AERE A R

HUH R BT B IR B R E A HEAT
P

16




(R ERVIRY

Operation Instruction

If you notice any of the problems listed below refer to the "Remedy" column for instructions on how to solve the problem.
Our dealer or a qualified technician to carry out the necessary adjustment.

is correct

Phenomena Possible cause Remedy Page
Dls the needle properly installed Re-threading correctly 5
@When the needle thread is excessively|Adjust the thread tension 7
tight or loose
®lIs the needle properly installed Install the needle correctly 4
@ls the needle tip bent or blunt Replace the needle
®When there is a scratch on the thread|Remove such a scratch or replace the
catch of the sewing hook. bobbin case,|component
there take-up lever or any other parts
Thread ®ls thread in the rotary hook Clean the rotary hook
breakage @DWhen the thread is not suitable
‘The quality of the thread is poor Select good quality thread
-The thread is too thick Use a suitable needle or thread
‘The thread is broken by heat Use silicone oil lubricant unit
®replace the type of needle Adjust the position of needle and rotating
shuttle over again
©Stitch skipping Refer to the following paragraphs stitch
skipping
OWhen the needle is inserted in a wrong
way
-the needle is not entirely into the needle|Fully insert the needle
bar
-The needle eye is not facing straight to|Let the needle eye face straight to the
the operator operator
‘The thread is facing backwards Let the long groove on the needle face to
Stitch the operator
skipping @ls the needle tip bent or blunt? Replace it with a new needle
®ls the needle properly installed Re-threading correctly 5
@When the hook blade point is not sharp|repair the hook or replace it
enough or damaged
® When the timing of the sewing hook|Adjust the timing properly 10
and the needle is not matched
® When the clearance between the|Adjust the clearance 10
needle and the sewing hook is too great
Dls the presser foot pressure too Adjust the presser foot pressure 8
weak or strong
@ls the feed dog too low ? Adjust the feed dog height 9
Seams don’t[@)|s the bobbin scratched? If bobbin is damaged .smooth it will an
match oiled grindstone or replace it
@ls the V-belt tension too low Adjust so that there is 5-10mm of
deflection in the V-belt when it is pushed
with a finger
@ The upper thread and lower thread|Adjust the thread tension 7
tension is too strong
@The presser foot pressure is too strong |Decrease the presser foot pressure 7~9
P.oor .thread ®The needle tip is broken Replace the needle 4
tightening @The needle is too thick Use as thin a needle as possible
®whether the adjustment of feed position|consult the adjustment of feed position 8

17




¢ A Ui B 35  Operation Instruction

If you notice any of the problems listed below refer to the "Remedy" column for instructions on how to solve the problem.
Our dealer or a qualified technician to carry out the necessary adjustment.

Phenomena

Possible cause

Remedy

Page

(D The thread take-up lever is not at its

Set the thread take-up lever to the

Upper line|highest position at the sewing start highest position at the sewing start

comes out of|@ The thread end is too short for the|Appros50mmof thread should be coming

the needle|needle hole at the sewing start out of the needle hole

hole at the|®The upper thread tension is too strong |Adjust the upper thread tension

sewing start |@ upper looper fixed too high thread|adjust the position of upper looper 12
being take-up

The thread|(Mwhen cut thread, the bobbin is racing |Replace the bobbin 4

comes out of|@the length of base line inside bobbin is|Replace the bobbin 4

the  needle|short and cannot appear base line

hole at the|®the pinhole upper line is too short after|adjust thread tension

sewing start |cutting thread

The needle is
broken

(DWhen the needle is bent

Replace the needle

@The quality of the needle is poor

Select good quality needle

@ the needle is not entirely into the
needle bar

Fully insert the needle

@When the needle hits the sewing hook

Adjust the timing and clearance between
the needle and the sewing hook and also
the position of the needle guard

(BThe needle is too thin for the thread

Use a suitable needle

©The needle hits against the throat plate

adjust needle and needle plate position

(@ The needle hits against the presser
foot

adjust needle and press foot position

upper line . . .
and base line %Eﬁ?d knife and move knife are abrasion change fixed knife and mowe knife 11
cannot cut |’

VC\i)a\;Vhen the needle is inserted in a wrong Install the needle correctly 4
upper line|@the distance of thread tension spring is|decrease the distance of thread tension
cannot cut  [too long spring

(®hook timing is not good to cooperate stqn n low speed gnd check slip stitch,

revise time cooperation of hook
Check the cutting quantity, adjust the left
base line (Dcutting quantity cannot adjust well and right position of cutting thread cam,|11
so that it can reach proper scope
cannot cut

(@the base line is not fasten when cutting

check whether there is base guide slot, if
not, exchange hook

needle mark
is not
consistent in
obsene feed
and rewerse
feed

(M the slope of feed dog cannot adjust
well

Adjusting the feed dog incline

18
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If you notice any of the problems listed below refer to the "Remedy" column for instructions on how to solve the problem.
Our dealer or a qualified technician to carry out the necessary adjustment.

is good

cannot back

sure base and face line equality

Phenomena Possible cause Remedy Page
(Dthe face line stitch is not good
-hook skin and hook case are milled{change new hook skin or rub down hook
thread slot, the thread still lax after fasten|case thread slot.
-the speed is slow when feeding and|Opening the side cover board of machine
picking thread top, loosen the eccentric cam in principal
axis and fasten bolt, fix up eccentric
cam, turn strap wheel a little to opposite
position by hand, close eccentric screw,
it is not so test drive. adjust a bit till it is ok.
good of face|-hook case and rotating hook cooperate|Replace it with a new bobbin case
line, however|not good
the base line(- the base line is too tight that face line|release thread tension screw, until make|7

@ face line appears broke down
sometimes but sometimes is ok

-there is no elasticity of hook skin, thus
cannot press down the thread

use new hook skin instead

-hook case and the thread exit of rotating
hook cooperate not good

Replace it with a new bobbin case

-there is burr in the hole of needle plate,
orientation hook

polishing them, and make sure thread go

base line is
not good ,but
face line is
good

(MWhen the needle thread tension is too
low

increase spring of thread tension spring
and thread take-up spring

@the structure interact cooperation not
good

Opening the side cover board of machine
top, loosen the eccentric cam in principal
axis and fasten bolt, fix up eccentric
cam, turn strap wheel a little to opposite
position by hand, (counter-clockwise
)close eccentric screw, test drive. Adjust
a bit till

3 positioning finger and rotating hook
clearance is too small or there is burr

mowve positioning finger or polishing to
solwe it

@the arc of rotating or set screw hawe
burr

deal it through polish or burnish

® needle is not aim at the middle of]
poisoning finger and rotating hook

adjust poisoning finger to aim the middle

®hook case and rotating hook clearance
is too small or there is burr

adjust the clearance of them and
polishing

19
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1. M55 581 Frame Components

AMT
%5% K5 REF NO. £ i DESCRIPTION i& c
1 | 1280-01-20 WL Machine Frame 1 1
2 | 1230-01-01-02 JEE R Bed 1 1
3 | 1194.02-01 G4 2k A% A A Bobbin Winder Asm 1 1
4 | 31-25070000-09 074 &l O Ring (1) (1)
5 | 134-02-01-09 i Spring (1) (1)
6 | 24-05000000-08 [ 5 Retaining Ring (1) (1)
7 | 134-02-01-10 5 Spring (1) (1)
8 | 134-02-01-01 5% 2% b 20 Bobbin winder ASM. (1) (1)
9 | 134-02-01-06 G 2% ™ e b 28 A Bobbin winder ASM. (1) (1)
10 | 134-02-01-12 L Bl e 5 3 Latch spring )
11| 134-02-01-08 | SRR ES4U TR | Verticalroller washer v |
12 | 31-09428000-09 0% [ Rubber ring (1) (1)
13 | 134-02-01-07 G 2 1) ) 1% B iR Adjusting plate (1) (1)
14 | 134-02-01-05 58 2% i Bobbin fitting basis compl (1) (1)
15 | 11-60091320-01 [ BEET Screw SM9/64x40 L=13 (1) (1)
16 | 134-02-01-11 R Bobbin cushion (1) (1)
17 | 134-02-01-08 ook 28 I T il IR LB Vertical roller washer (1) (1)
18 | 24-05000000-08 R E-ring (1) (1)
19 | 134-02-01-02 Lk ¥ i F Bobbing lever (1) (1)
20 | 134-02-01-04 ek i A5 iR o Bobbing winder adjust plate o (1) (1)
21 | 11-40090625-01 | ZziEsr Screw SM9/64-x40 L=6 1 |
22 | 1281-05-13 gp ok Je 2k 4% L A Bobbing thread tension ASM. 1 1
23 | 134-02-02-01 & 25 MR B Thread tension nut (1) (1)
24 | 134-02-02-04 Je 2k & Connecting rod spring (1) (1)
25 | 134-02-02-03 Je R Thread tension disk (1) (1)
26 | 134-02-02-02 J& 28 A 41 A Bobbin thread tension rod ASM. (1) (1)
27 | 13-60115520-02 B W R Nut SM11/64x40 (1) (1)
28 | 1281-05-14 N e 2 g 21 A Pre-tension ASM. 1
28-1| 101-03-14 TR Two-hole thread eyelet 1
29 | 109-01-26 | k&¥E® | Tensionnut (1) ] )
30 | 109-01-25 e 2 i Tension spring (1) (1)
31 | 109-01-24 J& 28 Thread guide disc (1) (1)
32 | 109-01-23 ESSURZ3 ) Through thread plate (1) (1)
33 | 109-01-22 T AE Needle thread guide pin (1) (1)
34 | 1281-05-12 K e 2k 2% 2H A Pre-tension ASM. 1 1
35 | 101-03-28 Je 28 b3 R Tension nut (1) (1)
36 | 101-03-27 Je 25 1) ) B Tension disc stopper (1) (1)
37 1 101-03-26 Je 2k & Tension spring (1) (1)
38 | 101-03-25 NSRS Tension disc holder (1) (1)
39 | 101-03-24 Je L MR Thread guide disc (1) (1)
40 | 101-03-21 | RZMBETGE) Tensionpole (| o)
41 | 101-03-20 Bh 2k & Take-up spring (1) (1)
42 | 101-03-19-01 B 4 38 Y i Tension pole socket (1) (1)
43 | 11-80090610-01 S 2 R B[] R AT Screw SM9/64x40 L=6 (1) (1)
44 | 101.03-23 WA LR AT Thread release pin 1 1
45 | 1280-01-21 THI B Face plate arm 1 1
46 | 1280-01-22 THI AR 2 Brand plate gasket 1 1
47 | 1283-01-01-04 HEBE T 20 A Reverse Feed Switch Asm 1 1
48 | 11-40120625-01 {31 36 o} 2 46 9 ] 52 WR AT Screw SM3/16x28 L=6 1 1
49 | 101-01-10 | MIBCUTERSLZE | Rubberplug | 2 | 2
50 | 11-40121225-01 THI B 35 4T Screw SM3/16x28 L=12 3 3
51 | 1281-01-13 T AR I 46 Two Hole Thread Guide 1 1
52 | 11-70110620-02 e 8RR MR AT Arm thread guide screw SM11/64x40 L=6 1 1
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1.¥l57E & Frame Components

e . . o AMT
NG, K5 REF NO. 2R DESCRIPTION E E1
53 | 11-40120925-01 J& & AR IR AT Screw SM3/16x28 L=9 6 6
54 | 1273-12-25 H A AR Rectangular Wire Clamp 2 2
55 | 101-01-04 J& R Side plate 1 1
56 | 101-01-05 J R Side plate guide 1 1
57 | 1273-12-06 LSELE RS Corner Wire Clamp 1 1
58 | 101-01-11 W [F) D FLAE R %€ Rubber plug 1 1
59 | 101-01-15 JEC AR S A Bed screw stud SM15/64x28 1 1
60 | 11-00090620-01 H 4 T ] 5E R AT Screw SM9/64x40 L=6 2 2
61 | 134-02-03 HL ) Thread cutter 1 1
62 | 101-01-11 GiLk A AL Rubber plug 1 1
63 | 11-70121020-02 | SRtk igsT Screw SM3/16x28L=10 | 3 | 3
64 | 11-40120625-01 MR I 2R AR R AT Screw SM3/16x28 L=6 1 1
65 | 1255-01-15 = MR 3 2k b Three Thread Eyelet Pate 1
65-1| 101-03-34 T 2% k20 A Needle thread guide pin ASM. 1

66 | 101-01-11 BT H 495 12 L 2 Rubber plug 1 1
67 | 101.01-12 B 28 3% AT 4 L %8 Rubber plug 1 1
68 | 11-80150710-01 /N e 28 5 1] T MR AT Pre-tension Screw 1 1
69 | 11-40120625-01 PR AT 4 B i g Screw SM3/16x28 L=6 1 1
70 | 1277.01-12 PhE AT B Thread take-up lever cover 1 1
71| 11-40110825-01 | HLZRR[E EIRET Screw SM11/64x40L=8 | | 1
72 | 501-13-02-09 SRR H, 2k ke Plastic Double Wire Clamp 1 1
73 | 11-20110920-02 Rl Screw SM11/64x40 L=9 2 2
74 | 109-01-44A £ iR Needle plate 1 1
75 | 101-01-17 GHR Ruler stop seat 1 1
76 | 11-00110520-01 R E DL IR ET Screw SM11/64x40 L=5.5 1 1
77 | 101-06-39 HHE AR A A Slide plate ASM. 1 1
78 | 101-01-02 TERL T A L% Rubber plug 1 1
79 | 11-80150710-01 KL B IRET Screw SM15/64x28 L=7 1 1
80 | 11-70110620-02 PEE- AL L) Arm thread guide screw SM11/64x40 L=6 1 1
81 | 101-03-16 | HA&AH Arm thread guide (right) | L 1
82 | 109-01-20A LR s g Double holes rubber plug 1 1
83 | 11-60060220-01 HE MR R AT Screw SM3/32x56 L=2 (2) (2)
84 | 101-06-40 MR %= Slide plate spring (1) (1)
85 | 101-06-39-1 HEAR Slide plate (1) (1)
86 | 101-01-03 T T Z L% Rubber plug 1 1
87 | 8801-09-01-00 45 pg Model plate 1 1
88 | 44-00000001-01 % E bR Warning Label 1 1
89 | 44-00000006-01 bR Warning Label 1 1
90 | 44-00000004-01 CEFR 2% CE Label 1 1
91 | 101-01-14 HET Model Plate Rivet 9 2
92 | 44-00000003-00 | MWlEHHEZ Needle Label DBx1 14# N 1




1+ Main Shaft & Thread Take-up Components
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2. b hh Je HE AR AT

Main Shaft & Thread Take-up Components

= B AMT
Tol M% rerno. B DESCRIPTION iﬁi =1
1 | 11-80151550-01 B 28 % AT 4 1B 4T Setscrew SM15/64x28 L=11 1 1
2 | 1281-01-30 PR L AT K411 Thread take-up lever ASM. 1 1
3 | 101-02-25 Ph 28 & AT 4 Hinge pin (1) (1)
4 | 101-02-22-05 HR 2R AT Thread take-up lever link (1) (1)
5 | 1281-01-30-01 Bk 26 AT 25 14 Thread take-up lever (1) (1)
6 | 101-02-24 TR EL b K Needle bearing (2) (2)
7 | 101-02-20-00 B 2 A 2 A4 Thread take-up crank (1) (1)
8 | 1281-01-30-02 B FF AT Needle bar link (1) (1)
9 | 101-02-28 B 4 ih A 2e e MR AT Set screw (left handed) (1) (1)
10 | 21-08008160-01 PR AT Counter weight protecting plate 1 1
11| 11-60181630-01 | AR diANE M ABAT Screw SM9/32x28 L=16 1 1
12 | 31-04424000-09 E I IR ETOTE 18] Rubber ring 1 1
13 | 11-80181650-01 B AT AR S [ R AT Set screw SM9/32x28 L=16 1 1
14 | 11-80160610-01 B FT i A IR AT Screw SM1/4x40 L=6 2 2
15 | 101-02-15 AT i Aw Needle bar crank 1 1
16 | 1280-01-13 A T A 2 A Main shaft bushing (left) 1 1
17 | 1255-02-10 R Driving wheel 1 1
18 | 11-80160810-01 R L e ] E R ET Screw SM1/4x40 L=8 2 2
19 | 11-80150710-01 B e i AT Set screw SM15/64x28 L=7 1 1
20 | 1255-02-12 | bEidEhE Main shaft bushing (middle) 1 1
211 101-02-33 4 Thrust collar D=14.72 W=12 1 1
22 | 11-80160710-01 b B B P MR AT Screw SM1/4x40 L=7 2 2
23 | 25-20000000-08 0 A 3% AT il £ 1 Snap ring 1 1
24 | 11-00161120-01 16 00 FE BB AT Screw SM1/4x40 L=11 2 2
25 | 101-06-02 1% ki 0 5 Feed drive eccentric cam 1 1
26 | 101-06-04 R 0 8 75 AR Thrust collar 1 1
27 | 11-10090620-01 16 R o0 FE T AR IS AT Screw SM9/64x40 L=6 2 2
28 | 12-80500612-01 F e Bolt Socket M5 L=6 2 2
29 | 1283-05-06-00 g A Electronic control unit 1
29 | 1283-05-08-00 | ML Electronic controlunit ) 1
30 | 1283-01-01-03 FH Hand Wheel 1 1
31 | 12-60401422-01 JE 2 WRAT Screw M4 L=14 4 4
32 | 1283-01-01-02A HLE T MOtor Stator 1 1
33 | 1280-01-02-02A AL 1 Motor Rotor 1 1
34 | 12-80600812-01 B R AT Screw M6 L=8 2 2
35 | 32-14450300-09 - 5 & i Oil Seal 1 1
36 | 1280-01-04 THEE Supporting Sleeve 1 1
37 | 1283-01-02 b Main Shaft 1 1
38 | 1281-01-40 T A7 el B PR ) 2 Roller felt 9 2
39 | 1281-01-39A B e A Oil Seal Pin 1 1
40 | 12-60501522-01 | Hi¥PE e A WEAT Bolt SocketM5L=15 1 1
41 | 12-60505022-01 F 428 [ 5E S R T Bolt Socket M5 L=50 ) 2
42 | 1281-02-09-1 Jii HL 2k B Rear Wire Cover 1 1
43 | 11-40120925-01 Jo L2 B R AT Screw SM3/16x28 L=12 1 1




EHF. B4, FihEf: Needle bar, vertical shaft & hook driving shaft components




EHF. B4, FihEf: Needle bar, vertical shaft & hook driving shaft components

F5 K5 REF NO xS DESCRIPTION AR A
NO. : E E1
1 | 101-03-07 BEFF b Ao L% Rubber Plug 1 1
2 | 1281-01-25 (AR Needle Bar Upper Bushing 1 1
3 | 1281-01-37 £ AT Needle Bar 1 1
4 | 120-02-07 BT & R AT Needle Bar Connection 1 1
5 | 11-60090620-01 EF AT & B AT IR 5T Screw Sm9/64x40 L=6 1 1
6 | 120-02-25 EI AT & B A T Slide Block 1 1
7 | 101-03-08 EREIES Needle Bar Bushing Lower 1 1
8 | 11-60080520-01 BUER [ 2 I8 5T Screw Sm1/8x44 L=5 1 1
9 [ 101-03-11 BT i 2R 30 Needle Bar Thread Guide 1 1
10 | 101-03-13 HLEDBX1 14% Needle Dbx1 14# 1 1
11| 120-02-23 | kHFFEEeSH | GuideForSlideBlock | 1 1
12 | 11-60110820-01 T PR ET Screw Sm11/64x40 L=8 2 2
13 | 11-80160810-01 A IR AT Screw Sm1/4x40 L=8 2 2
14 | 101-05-26 I b < G A Bevel Gear For Arm Shaft 1 1
15 | 101-05-25 U ah b A i %8 Bevel Gear For Vertical Shaft 1 1
16 | 11-80160810-01 1k B WR AT Screw Sm1/4x40 L=8 2 2
17 | 11-80160810-01 x4 B MR AT Screw Sm1/4x40 L=8 2 2
18 | 101-05-20 e I N Bevel Gear For Vertical Shaft 1 1
19 | 101-05-18 T il < 5 B Bevel Gear For Hook Shaft 1 1
20 | 11-80160810-01 | “xii%e#Rs] | ScrewSm1/4x40L=8 | 2 2
21 | 101-05-22A [ =3 Upright Shaft Bushing Upper 1 1
22 | 11-40120925-01 U Ay b Ak R AT Screw Sm3/16x28 L=9 1 1
23 | 101-05-24 1 Vertical Shaft 1 1
24 | 101-05-21 L33 N =S Upright Shaft Bushing Lower 1 1
25 | 101-05-14A EIEEES Bushing For Rotating Hook Shaft 1 1
26 | 11-40120925-01 Tl B R AT Screw Sm3/16x28 L=9 1 1
27 | 402-04-21 BEEE] Thrust Collar 1 1
28 | 11-80160512-01 T Y R R AT Screw Sm1/4x40 L=5 2 2
29 | 101-05-07 T b Rotating Hook Shaft 1

29 | 1230-05-07 | TH& ) Rotating Hook shaft | 1
30 | 101-05-05 WERR 5E A 4 Positioning Finger 1 1
31 | 11-60111120-01 JVE ¥ 5 A7 B0 MR AT Screw Sm11/64x40 L=11 1
31-1| 11-60111020-01 e #2 58 A7 A B 5T Screw Sm11/64x40 L=10 1

32 | 101-05-09 T il B 9 Oil Wick 1 1
33 |1 101-05-08 T g R g MR AT Oil Seal Screw 1 1
34 |1 101-05-01 JVE #2220 AF: Hook Asm 1

34 | 109-03-24 JWE #2 41 Hook Asm 1
35 |1 101-05-03 Wt Bobbin 1

35 | 402-04-04 R Bobbin 1
36 | 101-05-02 R NE Bobbin Case 1

36 | 109-03-42-1 | #®w~%® | BobbinCase | '
37 | 1280-01-23 HMEEFEEH Needle Bar Sleeve Wool Felt 1 1
38 | 158-05-19 T & Lower Shaft Middle Sleeve 1
39 | 101-03-09XH AT T &L &Y Needle Bar Thread Guide 1 1
40 | 1283-05-04 T HiHTE Hook driving shaft bushing ASM ,front 1

40 | 1255-06-01 B NES Hook driving shaft bushing ASM ,front 1
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4. JEHEH Presser bar components

Tol M% rerno. s DESCRIPTION i&i A'\é:
1 | 101-04-13 AR Hand Lifter 1 1
2 | 21-03810080-01 JE AR T 4 AT T Washer 1 1
3 | 11-30091020-01 & AR T84T Screw Sm9/64x40 L=10 1 1
4 | 31-04018000-09 I 4 T 0T [l Rubber Ring 1 1
5 | 1281-01-10 Ji R T #6411 Hand Lifter Cam Asm. 1 1
6 | 101-04-20 AT AT 02 20 4 Link Shaft Sm5/16x24 2 2
7 | 101-04-21 W A 5 B P Washer Plate 2 2
8 | 101-04-19 0 e AL AT 0 44 Hand Lifter Link Asm. 1 1
9 | 101-04-19-00 A B A AT R 24 Hand Lifter Link (1) (1)
10 | 24-05000000-08 T+ 11 4% ] Snap Ring (1) (1)

11| 101-04-28 | BIEBRAF | Lifting Lever ConnectingRod | (1) | (1)
12 | 101-04-18 5 JE T B AR Lifting Lever (1) (1)
13 | 24-05000000-08 F 14 el Snap Ring (1) (1)
14 | 101-04-32 6 B R AT B AT Hinge Screw Sm3/16x32 1 1
15| 101-04-31 J& AL AT 5l 47 R 4T Hinge Screw Sm15/64x 28 1 1
16 | 101-04-30 B 5 5 AT Lifting Lever Ring 1 1
17 | 101-04-33 6 15 THAT Connecting Rod Vertical 1 1
18 | 24-05000000-08 T+ 11 4% ] E-ring 5 2 2
19 | 11-60111020-01 TR AT Screw Sm11/64x40 L=10 1

20 | 109-04-18 JEARB PresserPlateB o 1
21 | 11-40120625-01 b HE 2R bR [ E MR AT Screw Sm3/16x28 L=9 1
22 |1 109-04-20-00 b H 2R R R Cord Holder 1
23 | 1230-04-44 il Bl 2% 41 A Arrester Asm. 1
24 | 101-04-25 T 28 T AR W5 0 4 Tension Release Shaft 1 1
25 | 101-04-24 T 28 T Tension Release Plate 1 1
26 | 101-04-21 W A B P Washer Plate 1 1
27 | 24-05000000-08 H 34 EES E-ring 5 2 2
28 | 1255-04-01 T R THAR 52 A7 3 Thread Tension Release Wire Spring 1 1
29 | 101-04-34 JE AT i & Rubber Bushing 1 1

30 | 101-03-30 agsE Tension Release Supporting Pin 1 1
31 | 24-04000000-08 b 82 35T I 1144 BElE4 E-ring 4 1 1
32 | 101-03-32 AR R Washer Plate 1 1
33 [ 101-03-33 T 2 Bl AT 50 5 Tension Release Supporting Pin Spring 1 1
34 | 11-40150925-01 2 R BR [ E R AT Screw Sm15/64x28 L=9 2
35 | 1230-04-42 TR AR Cord Holder 1
36 | 11-60090820-01 TR BB [ 5 AR AT Screw Sm9/64x40 L=8 2
37 | 1230-04-18 T HLZ R B R Cord Holder 1
38 | 13-60623020-01 T £ 4 22 B8 R Nut Sm3/16x32 2
39 1 101-04-01 W R R ET Presser Regulator Screw 1 1
40 | 101-04-02 W T W8 R Presser Regulator Nut 1 1

7417 7101*074*63 o 71%]?:5}*? ) Fgreése} Gfuidfe Biari S ) 17 71 )
42 | 101-04-04 W Presser Spring 1 1
43 | 101-04-06 JEFF 5 58 Presser Bar Guide Bracket 1 1
44 | 1281-01-26 He T Presser Bar Guide Bracket 1 1
45 | 1255-04-02 2% £ 1R T Presser Bar Guide Bracket 1 1
46 | 11-80160810-01 JE T 5 QLB AT Screw Sm1/4x40 L=8 1 1
47 | 11-40090825-01 S 28 1 IR AT Screw Sm9/64x40 L=8 2 2
48 | 101-04-10 JEAT 4 & Presser Bar Bushing Lower 1 1
49 | 11-60091120-02 T R R AT Presser Foot Screw Sm9/64x40 L=11 1 1

50 | 109-04-41 GEEMAr | PresserFootAsm 1 1
51 | 109-04-20-00 | FE 2 b C2E A Cord Holder 1 1
52 | 1230-04-42-00 T 2R R AR 2 AR Cord Holder 1 1
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5.6kl #44 Feed mechanism components

il
>
5

m =

m
—_

=
ng? €5 REF NO. 24 Fk DESCRIPTION
1 | 1281-01-43 {31 3% B} 3 AT Feed regulator connecting rod
2 | 1255-05-09 15326 B3 AT 44 Feed regulator pin
3 | 11-60090620-01 BB E AT Y IR AT Screw SM9/64x40 L=6
4 | 1255-05-05 I8 RE I Y e Feed regulator
5 | 1255-05-02 TR RE I T Mg A Feed regulator screw
6 | 11-40150612-01 - P AR 5 (] 58 MR AT Screw SM15/64x28 L=6
7 | 1255-05-07 LR S & Feed regulator bushing
8 | 1255-05-06 1 B A £ Hinge pin for regulator
9 | 101-07-06 % R} B A Spring
10 | 101-07-05 1 B TR 1 e L R A Pin
11| 31-09428000-09 | EkHEIEkO%E | Rubberring
12 | 31-08018000-09 151325 L HhOTE 18 Rubber ring
13 | 1280-01-19 (HEEITER Reverse feed control lever
14 | 1283-05-11 1% ) B e 4 Feed deal
15 | 11-70121820-01 1%k} B e 1 iR AT Screw SM3/16x28 L=18
16 | 24-05000000-09 FARREEY:: | E-ring5
17 | 11-60121420-01 13032 F) il A7 R 4T Feed reverse arm screw SM3/16x28 L=14
18 | 101-07-20-01 131032 ) ity A A Feed reverse ASM.
19 | 101-07-22 {31 1% o} iz 3 Feed reverse spring
20 | 24-05000000-09 ViSEE] E-ring5
21 | 101-06-11 | M#EshEEEs | walkingfootlink
22 |1 101-06-09 ERHC B AR Walking foot link
23 | 101-06-10 15 R 42 B AR Connecting link
24 | 11-80150612-01 3] 26 B} 4 T 55 [ MR 4T Screw SM15/64%28 L=6
25 | 101-06-14 16 RHE B AR A Adjusting link fulcrum shaft
26 | 11-80151150-01 Fr A0 B ] T R ET Screw SM15/64 L=11
27 | 11-00090620-01 A R AT Screw SM9/64x40 L=6
28 | 101-06-13-00 18 RH 2 5 A e Walking foot adjusting link
29 | 1230-06-16 16 R 2 AR R A Adjusting link fulcrum shaft
30 | 101-07-24 | EREEEHELR | Adjusting link spring frame -
31 | 101-07-26 A e o R Adjusting connecting spring
32 | 11-60110520-01 15 Bl AR e 55 A7 ROE AT Screw SM11/64x40 L=5
33 | 11-60080620-01 RORL R AT Screw SM1/8x44 L=6
34 | 109-05-33A 5k Feed dog
35 | 1273-15-01 T Al Feed bar ASM.
36 | 101-06-32 7 R4 Feed bar shaft
37 | 43-10250000-00 MWL ©2.5X720mm Oil wick
38 | 101-06-28 VR R Feed rocker ASM.
39 | 11-60121420-01 I B AR ET Screw SM11/64x40 L=11
40 | 21-04808080-01 3l Washer
41 | 11-40110725-01 | F A4 %@ 4 | ScrewSM11/64x40L=7
42 | 25-15000000-08 T 6l il FH 44 Pl Retaining ring
43 1 101-06-26 e SRR Feed rocker shaft bushing
44 1 101-02-06 15 KL 4 FE Feed rocker shaft collar
45 | 11-80160610-01 oy SRSl XA Screw SM1/4x40 L=6
46 | 101-06-22 1% R il Feed rocker shaft
47 | 101-06-19 pep SRR R Feed rocker crank pin
48 | 101-06-18 1%k} i A Feed rocker shaft crank
49 | 11-00090620-01 R A A ME T Screw SM9/64x40 L=6
50 | 11-40121425-01 | ERHiREE | ScrewSM3/16x28L=14
51 | 11-00090620-01 1L AT B MR AT Screw SM9/64x40 L=6
52 | 101-06-07 Bep S SUEY | Walking foot pin
53 | 101-06-06 16 RE AT Rocker shaft connecting rod
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5.6kl #44 Feed mechanism components

5 K5 REF NO xS DESCRIPTION AR A
NO. : E E1
54 | 101-06-42 1 X h i Driving shaft crank ASM, front 1 1
55 | 11-40111025-01 0 SO A i 5T Screw SM11/64%x40 L=10 1 1
56 | 25-15000000-08 6 7F Tl il FH 44 el Retaining ring 1 1
57 | 101-06-26 6 7F i & Feed rocker shaft bushing 1 1
58 | 101-02-06 B i Thrust collar ASM D=14.72 W=12 1 1
59 | 11-80160610-01 07 4 P AR AT Screw SM1/4x40 L=6 2 2
60 | 101-06-44 0 Feed driving shaft 1 1
61 | 101-06-50 0 & AT B AL B ET Hinge screw 1 1
62 | 101-06-49 16 EFT Connecting rod 1 1
63 | 11-40121225-01 0 AR R ET Screw SM3/16x28 L=12 1 1

64 | 13-60184020-01 | 4h oF ¥ KF {42 B} Hinge nut SM9/32x28 I
65 | 101-06-47 B HhAn Feed rocker crank 1 1
66 | 101-07-23 Fir % [ 72 B Feed spring hook 1 1
67 | 1255-05-04 13032 R i Feed reverse shaft 1 1
68 | 12-80500612-01 B BE [ 5E B ET Bolt Socket M5 L=6 1 1
69 | 1255-05-03 131 1% R il & Feed reverse bushing 1 1
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6. )23 B 4 (E1%% H) Thread trimmer components (E1 special)

5 K5 REF NO xS DESCRIPTION A AT
NO. : E E1
1 | 11-00580720-02 SE J AT R AT Screw Sm1/8x40 L=7 1
2 | 13-60582420-02 € T 1R R R Nut Sm1/8x40 1
3 | 158-09-04 [ 5 ) Fixed Knife 1
4 | 11-20090520-01 [& & TR ET Screw Sm9/64x40 L=5 1
5 | 11-10110622-01 B JIWRET Screw Sm11/64x40 L=6 2
6 | 158-09-13 g 7] Motorial Knife 1
7 | 1255-06-01-02 3l JJ 242 Knife Bracket 1
8 | 1255-06-01-03 Bl J1 58 R Knife Bracket Presser 1
9 | 12-10300821-01 Bl 1 28 bR L] 0B AT Screw M3 L=8 3
10 | 32-07430120-09 B2 Oil Seal 1
11 | 1255-06-01-01 | FHiE ~ | Hook Driving Shaft Bushing Asm. I
12 | 11-80161012-01 BY 28 ™ A [ o iR AT Set Screw1/4x40 L=10 2
13 | 1230-09-40 B2 A IR AT B Washer 2
14 | 158-09-01 IEFRE Thread Shear Cam 1
15 | 1281-01-27 BY 2 e R 2 A Magnetic Plug 1
16 | 1230-09-06 PakaE Thread Partition 1
17 | 135-06-22 T B T AT WRAT Screw 2
18 | 1230-09-15 T B 3E AT Knife Shaft Connecting Rod 1
19 | 13-60113020-01 T B T AT R RS Nut Sm11/64x40 1
20 | 158-11-01 g Thread Loose Seat o 1
21 | 21-04608110-01 3 Washer 1
22 | 11-40090625-01 g3 2k 7% [ 52 MR AT Screw Sm9/64x40 L=6 1
23 | 158-09-31 1 ity 75 Spring Cover 1
24 | 158-09-32 VIETEE S =RDA Spring 1
25 | 113-06-22 e v R T Oil Adjusting Spring 1
26 | 113-06-21 JVEAR I B U T MR AT Oil Adjusting Screw 1
27 | 158-09-30 VIDAE SR Thread Shear Shaft 1
28 | 11-80160612-01 BY 25 UK )y 4k 3] 5 08 4T Screw Sm1/4x40 L=10 1
29 | 158-09-26-00 V)2 ™ %6 il AN R 4 A Thread Shear Cam Rock Arm Asm. 1
30 | 24-06000000-08 e Retaining Ring ,e6 i o 1
31 | 21-08210162-03 B 28 W L Bk Washer 1
32 |1 101-04-21 B i 2k 2% vl Magnetic Plug Cushion Mat 1
33 ] 1230-09-18-00 ) 71 5% 2y ith A 25 44 Thread Shear Rock Arm 1
34 | 158-09-21 Y1 77 3K 2y h 4 558 5 Spring 1
35 | 11-60621422-01 O 2y il A7 MR 4T Screw Sm3/16x32 L=14 1
36 | 11-80120712-01 BY 25 IR 50 il 2 02 4T Screw Sm3/16x28 L=7 1
37 | 158-09-24 ) £ 3 3 il & Thread Shear Shaft Bush 1
38 | 158-09-22 ) 71 5K 5 il A Thread Shear Rovk Arm Shaft 1
39 | 158-09-23 X )y 47 il o Short Bush 1
40 | 11-40150925-01 BY 2 FR T Bk ] E R AT Screw Sm15/64x28 L=9 1
41 | 158-11-11 ke rmE Spring o 1
42 | 158-09-42 A 28 )i W 5T Screw
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7. E¥ 4 Oil Lubrication Components

5 K5 REF NO xS DESCRIPTION AR A
NO. : E E1
1 | 101-08-25 i Oil sight window 1 1
2 | 31-20024000-09 il 7 OFE & Rubber ring 1 1
3 |1 101-08-19 b Bt v Main shaft oil tube 1 1
4 | 42-05003000-00 [l 3 Oil return tube 0.66 | 0.66
5 | 11-40120625-01 [ VA e W AT Screw SM3/16x28 L=6 1 1
6 | 120-07-07 Bk [0 i Oil return tube plate ASM. 1 1
7 | 101-08-28 ERIE=PS Oil return tube holder 1 1
8 | 1283-02-05 I Ve A [i] 5 e Oil feet presser 1 1
9 | 101-08-16 i ERSEE g o Oil pump support M8 1 1
10 | 11-40111025-01D Wb O MR AT Screw 1 1
11| 11-40150925-01 | miE#EREEE | Sserew 1 1
12 | 101-08-18 At 8 % 3k Rubber joint 1 1
13 | 101-08-01-00 TH 22 4 Lubricating oil pump ASM. 1 1
14 | 101-08-20 JVE B Bl 1L vl Oil tube 1
14 | 1283-05-17 JHE #2 AR vy 7 Oil tube 1

15 | 101-08-23 e 422 b 4L Vet A T AR Plate 1
15 | 1283-05-18 e 12 T A1 3 R AR Plate 1

16 | 43-10250000-00 T 28 Oil line 1 1
17 | 1280-01-10 T 28 S8 20 Oil Braid Fitting Plate 1 1
18| 11-40090825-01 | WA EEERE | Screw SM9/64x40L=8 o2 2
19 | 101-08-37 Bl [ 9 AR Oil return clamp 1

20 | 11-40120625-01 il BT A AR T Screw SM3/16x28 L=6 1

21 | 11-40150925-01 A [E] AR R AT Screw SM15/64%28 L=9 1 1
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8. M. AR IEY: Oil Reservoir & Knee Lifter Components

e . . Hom AMT
NG, Kl 5 REF NO. 2R DESCRIPTION E E1
1 | 101-09-02 ¥ BT A Knee Press Lifter Rod 1 1
2 |1 101-09-01 iy Oil Reservoir 1 1
3 | 101-09-03 R Oil Reservoir Gasket 1 1
4 | 120-09-05 T B S () Rubber Cushion(small) 2 2
5 | 11-70200720-01 HEH FL U ET Screw Sm5/16*24|=7 1 1
6 | 31-06224000-09 71 ZE BB ETOJE %5 o 1] Rubber Ring 1 1
7 | 101-09-07 6 7R BHOLTA) AR Connecting Rod Vertical 1 1
8 | 101-09-08 6 0 A Spring 1 1
9 | 24-10000000-09 BT 1 E-ring 10 1 1
10 | 101-09-10-00 5 T 422 3k 21 A Knee Press Rod Bearing Bracket Asm 1 1

11 | 12-90801423-02 | HIEMEMN L4 | ScrewMsx14 | o P
12 | 14-60603320-02 PR A5 8 15 0 B Nut M6 2 2
13 | 12-80603050-02 PR A7 T8 15 0 4T Screw M6*30 2 2
14 | 12-90601633-02 A e 60X ) A 08 T Screw M6*16 1 1
15 | 101-09-15-00 YT 2 A Knee Lifter Plate Rod Asm 1 1
16 | 101-09-16 Y VIS 1) Screw Sm15/64x28 L=15 @)) @D)
17 | 101-09-20 i G R Knee Press Plate Asm. (D D)
18 | 101-09-15 B AT Knee Lifter Plate Rod (D @D)
19 | 101-09-18 AT T Rubber (D @D)
20 | 101-09-19 | #HMWK Knee PressPlate | (D (1
21| 101-09-17 P FT e 3k Knee Press Plate Holder (D (1
22 | 101-12-03 Tt B T Nail 4 4
23 | 120-09-04 HES A AN Rubber Cushion(big) 2 2
24 | 101-09-06 [ 3R e D 2l Knee Press Rod 1 1

20
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9.28 2554+ Thread Stand Components

o) = . Hom AMT
NG, 5 REF NO. 2R DESCRIPTION E E1
1 | 101-11-01 2 B Thread Stand Asm. 1 1
2 | 279-12-00-22 2 L0 Spool Retainer (2) (2)
3 | 279-12-00-23 LA ET Spool Pin (2) (2)
4 | 279-12-00-24 2 % 5 Spool Rest Cushion (2) (2)
5 | 279-12-00-25 2 [ FE AT Spool Rest (2) (2)
6 | 279-12-00-04 WRAT Screw M6 L=18 (2) (2)
7 | 279-12-00-03 48 Thread Guide Arm Joint (2) (2)
8 | 279-12-00-01 T HE e Spool Rest Rod Rjbber Cap (1) (1)
9 | 279-12-00-08 R[] 2R Spool RestArm (2) (2)
10 | 279-12-00-02 BB LHE Spool Rest Rod,upper I BRSO Y
11 | 279-12-00-15 | @&#% | SpoolRestRodJoint a |
12 | 279-12-00-16 BRET Screw M5 L=16 (2) (2)
13 | 279-12-00-14 I Nut M5 (2) (2)
14 | 279-12-00-19 LT HE Spool Rest Rod,lower (1) (1)
15 | 279-12-00-07 5| & ] Thread Guide (2) (2)
16 | 279-12-00-26 L 2 Spring Washer (2) (2)
17 | 279-12-00-27 IZ I Nut M5 (2) (2)
18 | 279-12-00-20 I Nut M16x1.5 (2) (2)
19 | 279-12-00-21 By i Washer 16.1x30x2.6 (2) (2)

22
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10.ff14F Accessories

e = . HE AMT
NG, 5 REF NO. % R DESCRIPTION E E1
1 | 101-12-01 Bk B Head Connecting Hook 2 2
2 | 120-09-02 B Sk 82 4 Je Head Connecting Hook Socket 2 2
3 ] 101-12-03 SEAT Head Connecting Hook Nail 4 4
4 | 101-03-13 HLEF DBX1 14# Needles Dbx1 14# 1 1
5 | 101-12-15 e gy (RO Screw Driver (1) 1 1
6 | 101-12-16 ez J) () Screw Driver (m) 1 1
7 | 101-12-17 BRezJ] (/D Screw Driver (s) 1 1
8 | 402-04-04 g Bobbin 2
8 | 101-05-03 o Bobbin 2
9 | 101-12-19 MLk 32 HE Head Pole 1 1

10 | 101-12-21 | W@ Oil Bottle With il T

11 | 101-09-22 i EER S Oil Reservoir Magnet 1 1

12 | 1277-14-02 BT Spanner 1 1

24
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12. 581444 Thick material Components

5 . " it L
NG, K5 REF NO. xS DESCRIPTION E E
1 | 101-06-02XH 1% B R O F8 Feed Drive Eccentric Cam 1 1
2 | 101-06-06XH 16 BL R Rocket Shaft Connecting Rod 1 1
3 | 101-06-04XH 168w oL 6 5 AR Trust Collar 1 1
4 | 1281-01-32A PR AT K 2 Thread Take-up Lever Asm. 1 1
5 | 1281-01-38 BT FF Needle Bar 1 1
6 | 101-03-08XH AT T & Needle Bar Bushing Lower 1 1
7 | 101-03-11XH BRI 26 3 Needle Bar Thread Guide 1 1
8 | 101-03-13H WlL& DP X5 #18 Needle Dpx5#18 1
8 | 101-03-13XH HlL&F DP X5 #21 Needle Dpx5 #21 1
9 | 101-06-36H EFHC B20 Needle Plate B20 1
. 97 712(7)*071;22 - 7@1‘& - - N?eeidleiplétei S 17 i
10 | 120-04-04 F Feed Dog 1 1
11| 101-04-01XH N XA Presser Regular Screw 1 1
12 | 101-04-02XH W R R B Presser Regular Nut 1 1
13 | 101-04-10XH AT #FE Presser Bar Bushing Lower 1 1
14 | 101-07-26XH 1532 ) 4 5 Feed Reverse Spring 1 1
15 | 1281-01-22 A Spring Connecting Pin 1 1
16 | 13-60113020-01 IR Hinge Screw 1 1
17 | 1273-05-06 3] 1% Rl & AT Feed Regulator Connecting Rod 1 1
18 | 101-07-10A X KEFS | FeedRegulatorPin 1 1
19 | 1273-15-04 | EREEAHER Feed Regulator 1 1
20 | 1273-15-05 {31 3% e} it A 28 1 Feed Reverse Asm. 1 1
21 | 1273-15-03 {335 ) 58 3% Feed Reverse Spring 1 1
22 | 1281-05-20H BHAT T &L Needle Bar Thread Guide 1 1
23 | 101-06-13-00XH 16 B2 B AR 2 A Walking Foot Adjusting Link Asm. 1 1
24 | 1281-05-120 T L 4 LA Tension Asm. 1 1
25 | 101-06-18XH 1%k} i Feed Rocker Shaft Crank 1 1
26 | 1283-05-11H 15 R R Jie 4 Feeding From The Knob 1 1
27 | 101-07-23XH 5L [ 72 AR Spring Plate 1 1
28 | 1273-15-02 | #F BN Driving Shaft Crank Asm front 1 1
29 | 109-03-24XH e Hook 1
29 | 115-04-17 TR Hook 1
30 | 1273-15-25 Bt BE A £ Hinge Pin For Regulator 1 1
31 | 24-09000000-08 B BE PR A R B E-ring 9 1 1

26
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1. KRR 44 Big hook Components

75 K5 REF NO A DESCRIPTION A AT
NO. : E E1
1 | 1273-16-01 JEEAR Baseboard 1 1
2 | 1273-16-04 IR Distributor Spacer 1
3 | 1300-08-05 WakaE Distributor 1
4 | 11-10090920-01 O R 4 I T R ET Distributor Sapcer Screw 1
5 | 11-40090525-01 I3 28 4 MR AT Thread Partition Screw 1
6 | 1273-16-06 E 7] Counter Knife 1
7 | 1255-06-01B B J) 2R e A Motorial Knife Bracket Front Shaft Sleeve 1
8 | 1255-06-01-01 ECNIES Hook Driving Shaft Bushing Asm. (1)
9 | 1273-16-03 PR Motorial Knife Bracket (1)
10 | 1255-06-01-03 B 138 % i Motorial Knife Bracket Presser (1)
11| 12-10300821-01 | ZhJJ 4R M [H 24T ScrewM3L=8 )
12 | 1273-16-07 3 7] Motorial Knife 1
13 | 1277-08-19 Rl e R Cam Left Crank Cushion 1
14 | 1277-08-18 I FG A AT 2% ol R AT Cam Left Crank Cushion Screw 1
15 | 13-60153020-01 2% R AR AT B K 0B R Cushion Nut 1
16 | 1273-16-02 ) 775 2y i A Thread Shear Rock Arm 1 1
17 | 1222-05-02 W& Bobbin Case 1 1
18 | 1273-16-08 JiE #2 Hook 1 1
19 | 1222-05-03 ¥ Bobbin 1 1
20 | 101-05-24B | Kl | Verticalshaft | 1
21 | 1281-01-47 Ve 12 5 A7 Positioning finger 1 1
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2) Press to decelerate, you press each time, the speed
will reduce 100; Press to accelerate, you press each
time, the speed will accelerate 100. User can set the speed
according to their needs.

3) Pressto save and exit, panel will show P-01.

2. Press, Panel Show P-02(Starting Speed Limit Set )

1) Pressto enter work mode.Panel will show the running
speed like“0200”, the setting range is 200 to 800.

2) Pressto accelerate, you press each time, the speed

will accelerate 100; press to decelerate, you press each
time, the speed will decelerate 100.

3) Pressto save and exit, panel will show P-02.
3. Press, Panel Show P-03(Safety Switch Set).

1) Pressto enter work mode. Panel will show “0000”, the
setting range is 0000/0001.

2) Press,when the panel show 0001,the machine disable
the safety function, over set the machine head, the machine

can run. Press , panel will show “0000”, the machine
enable the safety function, the machine head over set will
alarm, the machine can not run. When the machine head put,
the alarm will automatic discharge.

3) Pressto save and exit, panel will show P-03.
4, Press, Panel Show P-04(Initialization)
1) Pressto enter work mode. Panel will show “0000”.

2) Press, when the panel show 1-E5T, the machine
reset successful.

3) Pressto save and exit, panel will show P-04.

5. Press @to retreat from set menu, panel will show “0000”.
If you don'’t press , the machine can not run.

5. ¥k 7~ Trouble Display
B

Error
Code

AL PR

Error Meaning

SPPES

Solution

HE IR A ER YO0 2 B H L R A S v R
bR, A 2 O IR,
%5 I W [ 9220V/(170V-250
110V(90V130V) BIERIFA,
Ja T0 RGN g R 15 A ) B 5 4 AY R I
giﬁﬂé%ﬂk}\i“iﬂﬁfﬂ%%%nu

If machine have this problem, itis mean
the motoris over current or under
voltage problem, please check the
supply voltage. The normal supply
voltage range is 220V (170V-250V)
110(90V-130V).Then please restart the
motor. If the machine still have this
problem, maybe the control box have
some problem, please contact with
dealer. Non professionals to ban open
controller housing to avoid the electric

I g R A
Er-1 Over Current
Protection

L 3% % R
Motor Rotation
Er-2 Obstruction
Warming

5
=

S NTHE R
=y
e

2 AR,
T
i

=8

Er-2

HLHL I e fR 9

Motor Rotation
Obstruction
Warming

If machine have this problem, itit mean
the motor rotation obstruction please
check the head is stuck or not, sewing
materials is too heavy or not, the
machine lack oil or not. Then check the
Hall electric machine is good or not. If
every thing is good,please contact with
dealer. Non professionals to ban open
controller housing to avoid the electric
shock.

Er-3

BRI 1PN
il LR
The AC input
Power down
Protection

H I G A #fﬂ%@ﬂﬂﬂwﬁﬁ%% 22 )35 bt
TR VR Sk AR A, WA AR 2
RCEY s 3F4§ik)\t%ﬂtﬂ%ﬁé%wéw~
55, LS.

If machine have this problem, itis mean
the power is failure or blowout. Please
check the power plug is inserted or not.
Then check the fuse is good or not. Non
professionals to ban open controller
housing to avoid the electric shock.

Er-4

TR AE 5
Hall Signal
Abnormal

HH B Ao AR 90 5% Eﬁff)l?a? %%@ W, i
R 25 AL DU Sk B2 1 T 5, R R AR
SRR TAWLL, WmERGER. L
At**JHTFFPE%U%&%ﬁ, uﬁafﬁiﬁﬂo

If machine have this problem, itis mean
the Hall signal is wrong.Please check
motor plug is inserted or not, Hall signal
line is disconnected or not, the pin is
deformation or not. Non professionals to
ban open controller housing to avoid the
electric shock.

TE A5 5
far i, &J:Fﬁ“

Locator Signal
Detection,
Faulton The
Stop Needle
up

HH I I bR 250 2 Eﬂ*ﬂﬂ?’i’z?ﬁf TR,
wﬁﬁtﬂﬂlﬂm?ﬁ% LR B A, R
WETLST AW, W2 ?Eﬁ/ 1F

?‘)Ik}\t%iﬂﬁﬁé%ﬂ%’%%ﬁ, LA G i H

If machine have this problem, itis mean
motor sensor signal is wrong.Please
check the motor plug is inserted or not,
Hall signal line is disconnected or not, the
pin is deformation or not. Non
professionals to ban open controller
housing to avoid the electric shock.

Er-6

I@
Locator Signal
Detection,
Faulton The
Stop Needle
down

H I IR 90 2 1 EMM%EWME% Bk,
TR LY SR R T A, (R
WE S EREDA ML, WEE Eﬁ/ e

E‘\Ik}\i%iﬂﬁ?&%ﬂ%&%ﬁ, LA G i H

If machine have this problem, itis mean
motor sensor signal is wrong. Please
check the motor plug is inserted or not,
Hall signal line is disconnected or not, the
pin is deformation or not. Non
professionals to ban open controller
housing to avoid the electric shock.

Er-7

Ji s U I
G957
Adjust Foot
Speed Signal
Abnormality

HH I IGO0 R B ML O R, 1
o A IS 7S A Sk TR 4 R S ) AR, Hﬁﬂﬁfkﬂ:
KAF TLER ﬁ%h’dz e R BRI,
7 ﬁ%%f@m - 15 KL Jiﬁ%%#tﬁtﬂﬁféﬁ
pUE I | S NG e ST A G R T AT
DA f fish H

If machine have this problem, itis mean
motor foot switch have some problem.
Please check foot switch plug is inserted
or not, foot switch signal line is

disconnected or not, the pin is deformation

or not, the governor Hall is short or not,
replace the footimmediately. Non
professionals to ban open controller
housing to avoid the electric shock.

Er-8

B4 9T % 40

Warming

BUS A2 I ESH &, HLEs A BE i
SKOBCUE AR E E B R

when turnover the machine head, Error
“E8”warning, machine could not continue
moving, please put the machine head with
correct normal position, the warning
disappear directly.

e, Hhl
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Z4121E{5E General safety instructions
AN ASN, —E B A 27 S PR B,

Pl B K W LN ESE . EMHANLASAT, — 5 ZAFAH B 3 T IR 4R

Warning! When using this machine, basic safety precautions should always be followed to reduce the risk of fire. Electric shock and personal injury, including
the following. Read all these instructions before operating this product and save these instructions.

L ARFE TAE XIS o

TRELTI ARG TAEX, 25k 0%.
2B TAEX S,

ANELRG RS AU s AN AR I RO (IR TR 2
PREF TAEDCE KA 78 S R o R E G i A I, AR IR T AL

3. VR fik A
BN SRR, (. 9. BOVER, ATEARED)

4. KRB LRI,
TS UL L5 AT 4
5ARMEEE AT G4
2 7 S KA AR B A O, R 3
(A
6. N AL T4 N
A AL P o LS A0 2L A MWL . BELL SRS
el BRI,
7. 0 AL
SRR £ 1 0 TR s B . AR TR, Iy
BR, 2 e IR AT A
8 WL, \
GERLIRAR AT, Sedhs MM PR, TEITIFHLER s
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1. Keep work area clean.

* Cluttered areas and benches invite injuries.
2. Consider work area environment.

* Do not expose power to rain. Do not use machine tools in damp or wet
locations. electrie Do not use power tools where there is risk
to cause fire or explosion.

3. Guard against electrie shock.

* Avoid machine body contact with earthed of grounded surfaces (e.g. pipes,

radiators, rangs, refrigerators) .
4. Keep children away.

* Do not let visitors touch the tool or extension code.
5. Dress properly,

* Do not wear loose clothing or jewellery, they can be caught in moving parts.
Wear protecting hair covering to contain long hair.

6. Do not abuse the cord.

* Never carry the machine by cord or yank it to disconnect it from the socket.
Keep the cord away from heat, oil and sharp edges.

7. Maintain machine with care.

* Follow instructions for lubrication and changing accessories. Inspect tool
]S:ortlj periodically and if damanged have it repaired by an authorized serviced
acility.
8.Disconnect machine.

* When not in use, before servicing and when changing accessories.

9. Avoid unintentional starting.

* Do not carry a plugged-in tool with a finger on the switch. Ensure switch is
off when plugging in.
10.Check damaged parts.

* Before futher use of the tool, a guard or other part that is damaged should
becarefully checked to determine that it will operate properly and perform its
intended function.
11.Warning.

* The use of any accessory or attachment, other than those recommended
in this instruction manual, may present a risk of personal injury.
12.Have your tool repaired by a qualified person.

* Repairs should only be carried out by qualified persons using original spare
parts.

Special Warning for Electric Connection !

(11. Incorporate this machine only with the “CE” certificate hold-to-run control
evice.

2. Follow the instruction manual “device” to install control device.

3. Always earth machine appropriately during operation.

4. During adjustment, be sure to put "OFF" the main power switch to prevent
the hazard of unintentionally start of machine.



1. — AL HLE ) 2% Installation of Control System
(1). REHBHEF Motor Rotors Installation

8mm

K FEUBTLFE - iy i T O R 8 5 i 2 i 1D ) 0 8mm, 28 ) FH Smm Py 73
TR TIRAT, e 74T BURAT EO0E 1T

'EN

_____ b e e e e e e e e e e

Adjust the front cover of motor rotors 8mm separation distance to
heel cap cover, then tighten up rotor screw with 3mm hexagonal
socketand one screw of the rotor should be upper of the shaft
plan.

(2). EFHIZLE Installing the stator

K rHLE T 1 LR T AR BINLAS 5 s L, I Smm A /N 47
AN 2 IRET

BN
Putthe power cable of motor stator down onto the back side of
machine and tighten up 4 screws with 3mm hexagonal socket.

(3). #4#%#I%8 Control Box Installation

K rE AL 1R FE LD ) AN P LIl el 2 AR A Sk B, JFfs
FLI2 2 B4 Ja s T _E

'EN !
Put motor power cable and motor data cable into control box
plug, theninstall the control box onto the back side of the

machine.

Ko THe e 77 1) 12— BURET 0 dE_ERh-Fii, 2. 5mmd 7K T
FEOPIRUIRET, JFEIA TR AT AR 5 BT

'EN:
The first screw of pulley rotation should be upper of the shaft
plan, thentightenup 2 screws with 2.5mm hexagonal socketand

confirmthatthe pulley frontend doesn’trub with the cover.

(5). #Z#l{E 2 Motor Rotors Installation
BFLIANES T 54 >k

6 holes pedal switch

AFLIRIIT L bt Sk
4 holes LED light.
half stitch plug

\ 2124 b A
2 hole trimming

electromagnet plug

R & hae ik m B iz b, IFmAIER TS,

___________________________________________________

Different Function Plugs into Control Box and Confirm Connection
is correct.

(6). B522%: Cover mounting

2 BBARET
Screw

___________________________________________________

Install Plug Coveronto the plugs and Tighten the Screw.

P & IR ARE I BE R R S8, AP il R G0 U AL e
HH, AL AT FEE L R EN AR TR L AU T

BN .
Power cable of control box should be connected with the power
supply system, power supply system of users must have earth
conductorindependently, integrated machine mustbe connected
with earth conductor! The installation and disassembly of any
electronic control elements must switch off the machine.

2. H e e A5 283 Control Box Parameters List

HETS | UX5502 L BTL JX5501 1 BTL4L
Control Box | Single shear | Single shear E;ngifdﬁz gag?eoiii
Model line line
AR
Working
Voltage
WUE D&
Rated Power
CENISDES
Voltage
Frequency

)RR
Normal Speed

It e R
Maximum
Speed
e KHH
Maximum
Torque
AR
Overload
Protection
GARTFR
Safety
Switch
AT Pl

Lamp 5V
Voltage
T RE
Half Stitch
Function

B2k R Bk
HLS

Trimming 24V 24V — —
Electromagnet

\oltage

220V 110V 220V 110/220V

550w

50/60Hz

#EI3700rpm  Light materials 3700rpm
JE#13000rpm Heavy duty 3000rpm

#k}5000rpm Light materials 5000rpm
JE #3500 rpm Heavy duty 3500 rpm

25N.m

# Have

A Have

1 Have

3. BRAFM IV (HRAF L)

Operating Instruction (Operation Manual)
ERETHIAR . 1248 It 2% Operation panel , button function list

4. HSHGH UL

Parameter Manual (Technician Manual)

Z ¥ & Parameters

LUBIENSH, SHEORIT R LR R IR
28 .

Pressing this key enters parameters, after
key adjusting parameters presses this key to save.

N IE e NG e S

—
7 s Confirmation Pressing this key confirms adjusted
- J

Parameter

key parameters.

AN .
; B IR 5
Half Stitch Pressing once time, half stitch one time

key

BAAH:EVLH] Detailed Operation Instruction
LIFMLE RN AR, BSE EoR “0000” AT HBhFT I

0.1 O i, b PTI00 rom, BCRYEF R B
3.1 [ e, U0 rom, B S R A
o (e, s Sy-ann FE, SRR L R

5.4 () —vesr e Sy LSRR, 24 LSBT A TR

6.4 Gt ., TPUUMIRDINT S, 5 VORME, AR IR IAT %
e B st e i b

[pe—
EN
_____ g

1.The panel shows“0000” when starting, LED light switch on
automatically.

2.Press speed up,press one time increase 100 rpm , the
panel shows the requested speed.

3.Press speed down , press one time decrease 100 rpm,
the panel shows the requested speed.

4.Press. ,the panel shows y-dn is down needle position ,
at this time, it has thread trimming function.

5.Press. one time the panel shows y-up is up needle
position ,at this time, it do not have thread trimming function.

6.Press, the light is strong-light when starting ,press one
time is micro-light,one more time pressing ,the light will be
closed.

7.Pressha|f stitch key , press one time ,half stitch one
time.

S R Tl S sys | SREE | grpw | BRI
NO. Buttons | Button Description N Explanation | “geing el Note
) Name 0. of Parameter Setting Scope
14z, BRIk 100rpm. By
] i | 2EASERE, W EEES. P-01 ST 3700 rpm 1000-4000
2 | BN |Accelerator| 1+ Pressing this key, speed up , pressing one Max.Speed rpm
ke time +100rpm  2.after entering parameters
Yy mode , adjusting parameters upward F B PR
aa 200-800
1BICHEE,  AFH -k-100rpm. P-02 | gartin Speed 200rPM -
WIS | 2 ASHAE, | T EESH. Limit Set
3 Q@ Deceleration| 1.Pressing this key, slow down pressing one
key time -100rpm.  2.After entering parameters 2001 Eﬂtﬂ%gﬁ
mode , adjusting parameters downward i #&Hg?axcﬁii
sy E e, BoRy-dnh REE, & . W over set will not
Ry-up L peer, EARERN BLE RS T P-03 | safety Switch| 0000 000070001 | o7& =& W0 P
| F1E4TH4 | Pressing this key changes needle position up Set machine is
4 . Needle |and down, display y-dn is down needle setting 0001.
position | position , display y-up is up needle position.
Machine has no thread trimming when it is up ER1-E5T
needle position BRI
TR e 8 T AR R i KA WA When panel
_— Eﬁffﬁégﬁgﬁ B PSR TR P-04 CWE 0000 0000/1-E5T| show 1-E5T,
5 _'_ LEDEIHht Normally it shows strong light,pressing one Initialization the machine
N 19Nt | time is micro-light,one more time pressing reset
light switch off, three level circulation. successful.

1. i‘;‘? g, HEANUE TR s, Hg e B oRP-01.
l)ﬁﬁ? AHEN, B BoR3700%H E T, H BRI 3700;

2) 41 ) A, A — VN0, i OO ik, A —
JN100, F Ay MR 4% 20 5 SRR BEE Fok 5

D e S ) R IHR, HEErP-01.
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1. Press @nter the mechanic menu mode, Panel Show P-01.

1) Press enter work mode. Panel will show the

running speed like “3700”, the initialization speed is 3700rpm.
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Instrukcja obstugi

1. Montaz
(1). Instalacja zbiornika oleju

1) Zbiornik oleju powinien opierac sie na czterech rogach zagtebienia blatu maszyny.

2) Zamocowac¢ dwie gumowe podktadki (1) i dwie gumowe podktadki (2) na czterech rogach zbiornika
oleju. Zbiornik oleju powinien leze¢ w zagtebieniu blatu maszyny.

(2). Instalacja zawiasu

Zamocowa¢ zawias (1) w korytku maszyny i zamocowac¢ gtowice maszyny do gumowego zawiasu
blatu (2) przed umieszczeniem gtowicy maszyny na amortyzatorach (3) w czterech rogach.
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2. Smarowanie

1) Napetni¢ zbiornik oleju (1) nowym olejem specjalnym do znaku HIGH.
2) Gdy poziom oleju spadnie ponizej znaku LOW, dola¢ wskazanego oleju do zbiornika na olej.

3) Gdy uzywa sie maszyny po smarowaniu, zobaczysz pryskajacy olej przez okienko (2), jesli
smarowanie jest odpowiednie.

4) Pamietac, ze ilos¢ pryskajgcego oleju nie ma zwigzku z iloscig oleju do smarowania.

(Uwaga) Przy pierwszym uzyciu maszyny po konfiguracji lub po dtuzszym okresie nieuzywania
ustawi¢ maszyne na 3000 s.p.m. do 3500 s.p.m. na okoto 10 minut w celu wdrozenia jej do pracy.

3. Regulacja ilosci oleju

(1). Regulacja ilosci oleju w chwytaku

1) Przekrecenie nakretki regulaciji ilodci oleju z przodu tulei watu napedowego chwytaka w kierunku +
(kierunku A) zwiekszy ilos¢ oleju w chwytaku, lub w kierunku ,-, (w kierunku B) zmniejszy ja.

2) Po odpowiednim ustawieniu ilosci oleju w chwytaku za pomoca nakretki regulacji ilosci oleju
wigczy¢é maszyne na bieg jatowy na okoto 30 sekund, aby sprawdzi¢ ilos¢ oleju (rozprysk oleju) w
chwytaku.
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2. Potwierdzanie ilosci oleju

ﬁ X Zachowac szczegolng ostroznos¢ przy pracy z maszyng, poniewaz sprawdzanie oleju wymaga
OSTROZNIE przekrecenia chwytaka przy wysokiej predkosci.

(1) Papier do potwierdzania ilosci oleju

mm

Approx. 25

U

T(immif,f {7 Approx. 70mm
Ok. 25 mm x 70 mm
e Uzy¢ dowolnego papieru niezaleznie od materiatu
(2) Umiescic¢, aby potwierdzi¢ ilos¢ oleju

F %k B % Hook driving shaft front bushing

10mm

3

Tt 1) b £ Y 2 i
e a3 i Closely fitthe paper
RN = S 1S againstthe wall
Jil splasbes confirmation paper il surface of theoil
Oil reservoir reservoir

[Tuleja przedniego watu napedowego chwytaka
Chwytak Korytko

Papier potwierdzajacy rozprysk oleju Zbiornik oleju Umiesci¢ papier $cisle przy $ciance poziomu zbiornika oleju]
o Umiesci¢ papier potwierdzajgcy ilos¢ oleju (rozprysk oleju) pod chwytakiem.

Przeprowadzajgc dziatanie opisane ponizej w 2, wyjgc ptytke boczng i zachowaé szczegding
ostroznosé, aby nie dotkng¢ palcami chwytaka.

(Ostroznie)

1) Jesli maszyna nie zostata odpowiednio rozgrzana do pracy, pozostawi¢ jg w biegu jatowym na ok.
trzy minuty. (Lagodne dziatanie przerywane)

2) Umiescic¢ papier potwierdzajgcy ilos¢ oleju (rozprysk oleju) pod chwytakiem w trakcie pracy
maszyny.

3) Potwierdzié, ze wysoko$¢ powierzchni oleju w zbiorniku oleju znajduje sie miedzy ,HIGH” a ,LOW”.
4) Potwierdzenie ilosci oleju powinno odby¢ sie w ciggu pieciu sekund. (Sprawdzac¢ czas na zegarku.)

(3) Probka pokazujgca odpowiednig ilos¢ oleju
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M TE R K B SR 1 i
2 Splashes of oil from the hook

1mm7e £5

,'_‘:1. Py
i & ()
Appropriate amount of oil (small)

[Splashes of oil from the hook — rozprysk oleju z chwytaka; Appropriate amount of oil (small) — odpowiednia ilo$¢ oleju (mata)]

M e 2 IR R /Y
/ Splashes of oil from the hook
Hil z

s

Lo
Do

| |- 3mm’r 5

& W )

Appropriate amount of oil(large)
[Splashes of oil from the hook — rozprysk oleju z chwytaka; Appropriate amount of oil (large) — odpowiednia ilo$¢ oleju (duza)]
5) llo¢ oleju pokazana na probkach z lewej strony powinna by¢ odpowiednio ustawiona zgodnie z
procesem szycia. Uwazac, zeby nie zwigkszyé/zmniejszy¢ zbytnio iloci oleju w chwytaku. (Jesli ilos¢
oleju jest zbyt mata, chwytak bedzie zacina¢ sie (chwytak bedzie goracy). Jesli ilos¢ oleju jest zbyt
duza, olej moze poplami¢ szyty produkt).
6) Ustawi¢ ilos¢ oleju w chwytaki, aby ilo$¢ oleju nie zmieniata sie podczas trzykrotnego sprawdzania
ilosci oleju (na trzech arkuszach papieru).
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4. Montaz igty

Wybraé odpowiednig wielko$c¢ igly zgodnie z rodzajem nici i uzywanego materiatu.
1) Przekrecac pokretto az igielnica dojdzie do najwyzszego punktu przesuniecia.

2) Odkreci¢ srube (2) i przytrzymac igte (1) za przeznaczong do tego czes$¢ A skierowang doktadnie w
kierunku prawym B.

3) Wsunac igte catkowicie do otworu w igielnicy w kierunku zgodnym ze strzatkg az do dojscia do
konca otworu.

4) Bezpiecznie dokreci¢ srube (2).

5) Sprawdzié, czy dtugie zagtebienie C igty jest skierowane doktadnie w lewo w kierunku D.

5. Ustawianie szpuli w skrzynce na szpule

1) Zamontowac szpule w skrzynce na szpulg, aby kierunek nawijania nici byt zgodny z kierunkiem
ruchu wskazéwek zegara.

2) Przeciggnaé ni¢ przez szczeline na ni¢ i pociggng¢ jg w kierunku . Dzieki temu ni¢ przejdzie pod
sprezyng naciggowsg i wyjdzie z karbu.

3) Sprawdzi¢, czy szpula obraca sie w kierunku zgodnym ze strzatkg, gdy pociagnie sie za nié.
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6. Nawlekanie gtowicy maszyny

Q X QOdtaczy¢ zasilanie przed rozpoczeciem pracy z maszyna, aby zapobiec wypadkom
OSTROZNIE spowodowanym naglym uruchomieniem maszyny do szycia.
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7. Ustawienie diugosci $ciegu

X Odtaczy¢ zasilanie przed rozpoczeciem pracy z maszyng, aby zapobiec wypadkom
A OSTROZNIE spowodowanym nagtym uruchomieniem maszyny do szycia.

1) Przekreci¢ pokretto dtugosci Sciegu (1) w kierunku zgodnym ze strzatkg i wyrdwnaé wymagang
liczbe do kropki oznaczenia A na ramieniu maszyny.

2) Pokretto kalibrowane jest w milimetrach.

3) Gdy chcesz zmniejszy¢ dtugos¢ sciegu, przekreci¢ pokretto dtugosci sciegu (1), przyciskajgc
dzwignie podawania (2) zgodnie z kierunkiem strzatki.

8. Montaz stojaka na ni¢

1) Zmontowac¢ stojak na ni¢ i wsung¢ go do otworu w blacie maszyny.
2) Dokreci¢ nakretke zabezpieczajgca (1), aby zamocowac stojak na nié.

3) W przypadku przewodéw sufitowych przeprowadzi¢ kabel zasilania przez drgzek spoczynkowy
szpuli (2).

9. Ustawienie wysokosci stopki dociskowej
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1) Standardowa wysoko$¢ podniesionej stopki dociskowej uzywajgcej podnosnika kolanowego wynosi
10 mm.

2) Mozna ustawi¢ podniesienie stopki dociskowej ha 13 mm za pomocg $ruby ustawienia podnosnika
kolanowego (1). (Maksymalne podniesienie powinno wynosi¢ 9 mm w przypadku stabego materiatu)

3) Po ustawieniu podniesienia stopki dociskowej na ponad 10 mm upewni¢ sie, ze dolny koniec
igielnicy (2) w najnizszym miejscu nie uderza w stopke dociskowg (3).
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10. Praca pedatu

1. Praca pedatu opiera sie na czterech ponizszych etapach.

1) Maszyna pracuje z niskg predkoscig szycia, gdy lekko wcisnie sie przednig czes¢ pedatu.
2) Maszyna pracuje z wysokg predkoscig szycia, gdy dalej wcisnie sie przednig czes¢ pedatu. (Jesli
ustawiono automatyczne podawanie wsteczne szycia, maszyna pracuje z duzg predkoscig po
zakonczeniu szycia podawania wstecznego).
3) Maszyna zatrzymuije sie (z igta u goéry lub na dole), gdy pedat zresetuje sie do pozycji wyjsciowe;.
4) Maszyna przycina nici, gdy catkowicie wcisnie sie tylng cze$¢ pedatu.
e Maszyna wykona normalne przycinanie nici, nawet gdy wcisnie sie tylng czes¢ pedatu od razu
po szyciu z duzg lub niskg predkoscia.
e Maszyna wykona catkowicie przycinanie nici, nawet gdy zresetuje sie pedat do neutralnej
pozycji od razu po rozpoczeciu przez maszyne przycinania.
o Gdy maszyna zatrzymuje sie z iglg na dole i chcesz podnies¢ igte, wcisngé tylng czesé pedatu
jeden raz.
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11. Ustawienie naciggu nici igly

1. Ustawienie naciggu nici igly

1) Gdy przekreci sie nakretke naciggu nici nr 1 (1) w kierunku zgodnym z kierunkiem ruchu
wskazowek zegara (kierunku A), ni¢ pozostajgca na nici po przycieciu nici bedzie krétsza.

2) Gdy przekreci sie nakretke (1) w kierunku przeciwnym do kierunku ruchu wskazéwek zegara
(kierunku B), ni¢ bedzie diuzsza.

3) Gdy przekreci sie nakretke naciggu nici (2) w kierunku zgodnym z kierunkiem ruchu wskazéwek
zegara (kierunku C), nacigg nici igty bedzie zwigkszony.

4) Gdy przekreci sie nakretke naciggu nici (2) w kierunku przeciwnym do kierunku ruchu wskazéwek
zegara (kierunku D), nacigg nici igty bedzie zmniejszony.
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11. Ustawienie naciggu nici szpuli

2. Ustawienie naciggu nici w szpuli

1) Gdy przekreci sie nakretke regulacji naciggu (3) w kierunku zgodnym z kierunkiem ruchu
wskazéwek zegara (kierunku E), nacigg nici igly bedzie zwigkszony.

2) Gdy przekreci sie nakretke naciggu nici (3) w kierunku przeciwnym do kierunku ruchu wskazowek
zegara (kierunku F), nacigg nici igly bedzie zmniejszony.

12. Sprezyna pobierania nici

1. Zmiana suwu sprezyny pobierania nici (1)
1) Odkreci¢ srube ustalajgca (2).

2) Gdy przekreci sie pokretto naciggu (3) w kierunku zgodnym z kierunkiem ruchu wskazéwek zegara
(kierunku A), suw sprezyny pobierania nici zwiekszy sie.

3) Gdy przekreci sie pokretto w kierunku przeciwnym do kierunku ruchu wskazéwek zegara (kierunku
B), suw zwigkszy sie.

2. Zmiana ci$nienia sprezyny pobierania nici (1)
1) Odkreci¢ srube ustalajgca (2) i wyjg¢ mechanizm naciggu nici (zespét) (5).
2) Odkreci¢ srube ustalajgcy (4).
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3) Po przekreceniu pokretta naciggu (3) w kierunku zgodnym z kierunkiem ruchu wskazoéwek zegara
(kierunku A), cisnienie zwiekszy sie.

4) Po przekreceniu pokretta w kierunku przeciwnym do kierunku ruchu wskazéwek zegara (kierunku
B), ciSnienie zmniejszy sie.

13. Podnosnik reczny

1) Aby zatrzymac maszyne ze stopkg dociskowg w gérze, przekreci¢ dzwignie podnosnika (1) w
kierunku A.

2) Stopka dociskowa podniesie sie ok. 5,5 mm (6 mm w przypadku grubego materiatu) i zatrzyma sie.

Stopka dociskowa wréci do oryginalnego potozeni, gdy dzwignia podnosnika recznego jest obrécona
w dot z kierunku B.

3) Uzywajgc podnosnika kolanowego, mozna uzyskac standardowe podnoszenie stopki dociskowej na
ok 10 mm i maksymalnie podnoszenie na ok. 13 mm.
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14. Cisnienie stopki dociskowej

29-32mm

1) Odkreci¢ nakretke (2). Po przekreceniu regulatora sprezyny docisku (1) w kierunku zgodnym z
kierunkiem ruchu wskazowek zegara (kierunku A), cisnienie stopki dociskowej zwigkszy sie.

2) Po przekreceniu regulatora sprezyny docisku w kierunku przeciwnym do kierunku ruchu wskazéwek
zegara (kierunku B), ci$nienie zmniejszy sie.

3) Po regulacji dokrecié nakretke (2).

4) W przypadkéw materiatdéw ogolnych standardowa wysokos¢ sprezyny regulatora docisku wynosi 29
do 32 mm.

15. Ustawienie czasu podawania

(7 #E)
o ——— Standard feed timing
j'»|‘] . |
@ [ — O e
/7 B @F (3% %5 #0442 i)
111B ( f‘«% p! |¢ Advanced feed timing
| N |
| L AN T 1 G
[ 1 ’ |0 — GEFIRAIHIR)
!| €) | &> ' Delayed feed timing
| v/

[od géry: standardowy czas podawania; przyspieszony czas podawania; opdzniony czas podawania]

1) Odkrecic¢ sruby (2) i (3) w krzywce mimosrodowej podawania (1), przesuna¢ krzywke mimosrodowg
podawania w kierunku zgodnym ze strzatkg lub kierunku przeciwnym i dokreci¢ mocno $ruby.

2) W ustawieniu standardowym ustawi¢ tak, aby gérna powierzchnia mechanizmu podawania i gérny
koniec oka igty byly rbwne z gérng powierzchnig ptytki sciegowej, gdy mechanizm podawania schodzi
ponizej ptytki Sciegowe;.

3) Aby przyspieszy¢ czas podawania w celu zapobiegania nierébwnemu podawaniu materiatu,
przesung¢ krzywke mimosrodowg podawania w kierunku zgodnym ze strzatka.

4) Aby opézni¢ czas podawania w celu zwiekszenia $cistosci sciegu, przesunagé krzywke
mimosrodowg podawania w kierunku przeciwnym niz pokazuje strzatka.
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16. Wychylenie mechanizmu podawania

X Odtaczy¢ zasilanie przed rozpoczeciem pracy z maszyng, aby zapobiec wypadkom
A OSTROZNIE spowodowanym nagtym uruchomieniem maszyny do szycia.

o~ NN N~
®_| d
/1

@kl @ O©Opitrhs @ iR
(@) Front up (b) Standard (C) Front down (d) Throat plate
(a) Przéd géra (b) Standard (c) Przod dot (d) Ptytka sciegowa

1) Standardowe wychylenie (poziome mechanizmu podawania uzyskuje sie, gdy zaznaczona kropka
A na precie podawania jest wyréwnana z zaznaczong kropkg A na wahaczu podawania (1).

2) Aby wychyli¢ mechanizm podawania z przednig czescig do tytu, by zapobiec fatdowaniu sie,

odkreci¢ srube ustalajgca (2) i przekreci¢ korbowdd podawania 90 stopni w kierunku zgodnym ze
strzatkg za pomocg srubokretu.

3) Aby wychyli¢ mechanizm podawania z dotu, aby unikng¢ nierébwnemu podawaniu materiatu,
przekreci¢ korbowdd podawania 90 stopni w kierunku przeciwnym do wskazywanego przez strzatke.

17. Wysoko$¢ mechanizmu podawania

X Odtaczy¢ zasilanie przed rozpoczeciem pracy z maszyng, aby zapobiec wypadkom
A OSTROZNIE spowodowanym nagtym uruchomieniem maszyny do szycia.

0. 7~0. 9mm

T

Y ®
1.0~1.2mm

AP

[(a) mechanizm podawania, (b) ptytka Sciegowa]

1) Mechanizm podawania jest ustawiony fabrycznie tak, aby lekko wychodzit poza powierzchnie ptytki
sciegowej 0,75 do 0,85 mm (1,15 do 1,25 mm w przypadku grubego materiatu)

2) Jesli mechanizm podawania wychodzi za bardzo, moze dojs¢ do fatdowania, gdy szyte sg Sciste
materiaty (zalecane wysuniecie 0,7 do 0,8 mm)

3) Aby ustawi¢ wysokos¢ mechanizmu podawania

o  Odkrecic¢ $rube (2) korby (1).
e Przesungc¢ pret podawania w gére lub w dét, aby dokona¢ ustawienia.
e Bezpiecznie dokreci¢ srube (2).
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(Ostroznie) Jesli cisnienie mocowania nie jest wystarczajgce, czes¢ zebata bedzie sie zuzywac.
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18. Relacja igta-chwytak

c X Odtaczy¢ zasilanie przed rozpoczeciem pracy z maszyng, aby zapobiec wypadkom
OSTROZNIE spowodowanym nagtym uruchomieniem maszyny do szycia.

1. Ustawi¢ czas miedzy igtg a chwytakiem w nastepujgcy sposob:

1) Przekrecié¢ pokretto tak, aby igielnica zeszta do najnizszego punktu swojego suwu i odkreci¢ srube
ustalajgca (1) (Ustawiajgc wysokos¢ igielnicy)

2) (W przypadku igly DB) Wyréwnaé zaznaczong linie A na igielnicy (2) z dolnym koricem tulei dolnej
igielnicy (3), nastepnie dokreci¢ srube ustalajgcg (1).

(W przypadku igty DA) Wyréwnac¢ zaznaczong linie C na igielnicy (2) z dolnym koncem tulei dolnej
igielnicy (3), nastepnie dokreci¢ srube ustalajgcg (1). (Ustawiajgc pozycje chwytaka (A))

3) (W przypadku igty DB) Odkrecic¢ trzy sruby ustalajgce chwytaka, przekreci¢ pokretto i wyréwnaé
zaznaczong linie (B) na idgcej w gore igielnicy (2) z dolnym koncem tulei dolnej igielnicy (3).

(W przypadku igty DA) Odkreci¢ trzy sruby ustalajgce chwytaka, przekrecié pokretto i wyréwnac
zaznaczong linie (D) na idgcej w gore igielnicy (2) z dolnym kocem tulei dolnej igielnicy (3).

4) Po dokonaniu regulacji zgodnie z powyzszym wyréwnac punkt ostrza chwytaka (5) ze srodkiem igty
(4). Zapewnic¢ luz na 0,04 mm do 0,1 mm (wartos$¢ referencyjna) pomiedzy igtg a chwytakiem,
nastepnie bezpiecznie dokreci¢ sruby ustalajgce w chwytaku.
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(Ostroznie) Jesli luz miedzy punktem ostrza chwytaka a igtg jest mniejszy od wskazanej wartosci,
punkt ostrza uszkodzi sie. Jedli luz jest wiekszy, dojdzie do pominiecia Sciegu.

19. Ustawienie wysokosci stopki dociskowej

— J
N |
>l% |

\ \ & |

1) Odkreci¢ srube dociskowg (1) i ustawi¢ wysokos¢ stopki dociskowej oraz kat stopki dociskowe;j.
2) Po ustawieniu bezpiecznie dokreci¢ srube ustalajgcg (1).
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20. Wymiana noza statego i noza przesuwnego

Wyjmowanie noza statego

1. Wysungc¢ w tyt gtowice maszyny

2. Wyja¢ srube (1) i ustawnik chwytaka rotacyjnego (2)
3. Wyjac srube (3) i néz (4)

Wyjmowanie noza przesuwnego

1. Przesung¢ stopke dociskowg w gore za pomocg dzwigni stopki dociskowe;j
2. Wyjac srube (5) i ptytke sciegowa.

3. Obrdcié¢ koto balansowe, aby igielnica zatrzymata sie w najwyzszej pozycji
4. Wyjaé srube (7) i n6z (8)

Ustawienie cisnienia noza statego

1. Wyjac¢ srube (5) i ptytke sciegowg (6).

2. Uzy¢ klucza nasadowego (9) do wyjecia $ruby (10), przesuwajgc srube w dét (11) w odpowiednie
miejsce.

Uwaga: 1. Wyjac igte przed wyjeciem ptytki Sciegowej (6) i nozna przesuwnego (8).

Montaz — czynnosci w odwrotnej kolejnosci.

21. Ustawienie suwu pobierania nici
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1) Podczas szycia ciezkich materiatéw przesung¢ prowadnik nici (1) w lewo (w kierunku A), aby
zwiekszy¢ dtugos$é nici wycigganej przez pobieranie nici.

2) Podczas szycia lekkich materiatéw przesungé prowadnik nici (1) w lewo (w kierunku B), aby
zmniejszy¢ dugosé nici wycigganej przez pobieranie nici.

3) Normalnie prowadnik nici (1) jest ustawiony tak, ze zaznaczona linia (C) jest wyréwnana ze
Srodkiem $ruby.
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22. Cisnienie i suw pedatu

1. Ustawienie cisnienia wymaganego do wcisniecia przedniej czesci pedatu

1) Cisnienie to mozna zmienié¢, modyfikujgc pozycje montazu sprezyny ustawiania cisnienia
pedatowania (1)

2) Cisnienie zmniejsza sie, gdy zaczepi sie sprezyne po lewej stronie.

3) Cisnienie zwieksza sie, gdy zaczepi sie sprezyne po prawej stronie.

2. Ustawienie cisnienia wymaganego do wcisniecia tylnej czesci pedatu.

1) Cisnienie to mozna ustawia¢ za pomoca sruby regulacyjnej (2).

2) Cisnienie zwieksza sie, gdy dokreci sie srube regulacyjna.

3) Cisnienie zmniegjsza sie, gdy odkreci sie srube regulacyjna.

3. Ustawienie suwu pedatu

1) Suw pedatu zmniejsza sie, gdy do lewego otworu wsunie sie korbowdd (3).
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23. Ustawienie pedatu

Q X Odtaczy¢ zasilanie przed rozpoczeciem pracy z maszyng, aby zapobiec wypadkom
OSTROZNIE spowodowanym nagtym uruchomieniem maszyny do szycia.

1. Montaz korbowodu

1) Przesunaé pedat (3) w prawo lub lewo zgodnie ze strzatkami na rysunku, aby dZzwignia sterowania
silnika (1) i korbowdd (2) byty wyprostowane.

2. Ustawienie kata pedatu
1) Wysuniecie pedatu mozna dowolnie ustawiaé, zmieniajgc dtugos¢ korbowodu.

2) Odkreci¢ srube regulacyjng (4) i ustawi¢ dtugosé korbowodu (2).
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24. Podtgczenie przetgcznika noznego

Podtgczenie przetgcznika noznego

1. Po ustawieniu przetgcznika noznego na plytce dociskowej wyjaé sruby gtowicy urzadzenia (1),
pociggna¢ gtowice urzgdzenia zgodnie z kierunkiem strzatki, nastepnie wyjaé gtowice urzadzenia.

2. Witozy¢ wtyczke pedatu do ztgcza (3) sterowania elektrycznego, nastepnie przetestowa¢ maszyne
poprzez nawleczenie.

3. Ponownie zamontowa¢ gtowice urzadzenia (2) i przykrecic $ruby.
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25. Specyfikacje

MODEL 8801E
Zastosowanie Srednio ciezki Duzy rozmiar igiet Materiat ciezki Duzy hak
materiat o L
Materiat Srednio ciezki
Maks. predkosé 5000 rpm 4000 rpm 4000 rpm 4000 rpm
szycia
Maks. $cieg z napedem bezposrednim
Maks. dtugos¢ $ciegu 5 mm 7 mm 7 mm 7 mm
(mm) 5,5 mm 6 mm 6 mm 6 mm
Podniesienie stopki 13 mm (maks.) 13 mm (maks.) 13 mm (maks.) 13 mm (maks.)
dociskowej
Igta 8801E1 DBx1 #14 DPx5 #18 DPx5 #18 DPx5 #18
8801E DBx1 #14 DBx1 #14 DPx5 #21 Dpx5 #21
Moc silnika 550W

Olej smarujacy

Olej specjalny 10#
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26. Instrukcja obstugi

Jesli zauwazysz ktéry$ ze wskazanych ponizej probleméw, zob. kolumne ,Srodki zaradcze”, ktéra
zawiera instrukcje dotyczgce rozwigzania problemu. Koniecznego ustawienia dokonuje nasz dealer
lub wykwalifikowany technik.

prawidtowe

Zjawisko Mozliwa przyczyna Srodek zaradczy Strona
Zerwanie nici (1) Czy igta jest odpowiednio zamontowana Nawlec ponownie prawidtowo 5
(2) Ni¢ igty jest zbyt napieta lub luzna Wyregulowa¢ nacigg nici 7
(3) Czy igta jest odpowiednio zamontowana Prawidtowo zamontowac igte 4
(4) Czy koncéwka igly jest zgieta lub tepa Wymieni¢ igte
(5) Gdy wystepuje zadrapanie na uchwycie Usung¢ zadrapanie lub wymieni¢ czes¢
nici chwytaka do szycia, skrzynki na szpule,
dzwigni lub innych czesci
(6) Czy igta jest w chwytaku rotacyjnym Wyczysci¢ chwytak rotacyjny
(7) Gdy ni¢ nie jest odpowiednia
. Jakos¢ nici jest staba Wybraé dobrg jako$¢ nici
. Nic¢ jest zbyt gruba Uzywac odpowiedniej igty lub nici
e Nic jest zerwana przez ciepto Uzy¢ oleju silikonowego do smarowania
(8) Wymienic¢ typ igty Ponownie ustawi¢ pozycje igty i wahadta
rotacyjnego
(9) Pomijanie $ciegu Zob. ponizsze fragmenty dotyczace pomijania
Sciegu
Pomijanie (1) Gdy igta jest wlozona w zlg strone
Sciegu e Igta nie jest do konca wsunieta do Wsung¢ igte do konca
igielnicy
. Oko igty nie jest skierowane prosto w Ustawic oko igty skierowane prosto w strone
strone operatora operatora
. Nic¢ jest skierowana do tytu Ustawi¢ dtugie wgtebienie z przodu igty w strone
operatora
(2) Czy koncéwka igly jest zgieta lub tepa? Wymieni¢ na nowa igte
(3) Czy igta jest odpowiednio zamontowana Nawlec ponownie prawidtowo 5
(4) Gdy punkt ostrza chwytaka nie jest Naprawi¢ lub wymieni¢ chwytak
wystarczajgco ostry lub jest zniszczony
(5) Gdy czas chwytaka szyjgcego i igty nie Odpowiednio ustawi¢ czas 10
jest dopasowany
(6) Gdy luz miedzy igtg a chwytakiem Ustawi¢ luz 10
szyjgcym jest zbyt duzy
Sciegi nie sg (1) Czy ci$nienie stopki dociskowej jest zbyt Ustawi¢ ci$nienie stopki dociskowej 8
dopasowane stabe lub duze
(2) Czy mechanizm podawania jest zbyt Ustawi¢ wysokos¢ mechanizmu podawania 9
nisko?
(3) Czy szpula jest zarysowana? Jesli szpula jest zniszczona, wygtadzi¢ jg
naoliwionym kamieniem szlifierskim lub
wymieni¢
(4) Czy naciag paska klinowego jest zbyt Ustawi¢ tak, by dochodzito do ugiecia paska
maty klinowego na 5-10 mm, gdy nacisnie sie go
palcem
Stabe (1) Naciag gornej i dolnej nici jest zbyt duzy Ustawi¢ nacigg nici 7
naprezenie (2) Cisnienie stopki dociskowej jest zbyt Zmniejszy¢ cisnienie stopki dociskowej 7~9
nici duze
(3) Koncéwka igty jest ztamana Wymieni¢ igte 4
(4) Igta jest zbyt gruba Uzy¢ mozliwie jak najcienszej igly
(5) Czy ustawienie pozycji podawania jest Skonsultowa¢ ustawienie pozycji podawania 8
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26. Instrukcja obstugi

Jesli zauwazysz ktéry$ ze wskazanych ponizej probleméw, zob. kolumne ,Srodki zaradcze”, ktéra
zawiera instrukcje dotyczgce rozwigzania problemu. Koniecznego ustawienia dokonuje nasz dealer
lub wykwalifikowany technik.

Zjawisko Mozliwa przyczyna Srodek zaradczy Strona
Gorna linia (1) Dzwignia pobierania nici nie jest w Ustawi¢ dzwignie pobierania nici na najwyzszej
wychodzi z najwyzszej pozycji na poczgtku szycia pozycji na poczatku szycia
otworu igty na (2) Koniec nici jest zbyt krétki dla otworu igly | Ok. 50 mm nici powinno wychodzi¢ z otworu nici
poczatku na poczatku szycia
szycia (3) Naciag gornej nici jest zbyt duzy Ustawi¢ nacigg goérnej nici
(4) Gérna petlownica zamocowana zbyt Ustawi¢ pozycje gornej petlownicy 12
wysoko pobieranie nici
Ni¢ wychodzi z | (1) Gdy ni¢ jest przycieta, szpula ma Wymieni¢ szpule 4
otworu igty na przyspieszone obrotu
poczatku (2) Dtugose linii bazowej w szpuli jest krétka Wymieni¢ szpule 4
szycia i linia bazowa nie moze sie pojawic
(3) Linia bazowa otworu jest zbyt krétka po Ustawi¢ naciag nici
przecieciu nici
Igta jest (1) Gdy igta jest wygieta Wymieni¢ igte
ztamana (2) Jakos¢ igly jest staba Wybraé igte dobrej jakosci
(3) Igta nie jest wiozona do konca do Wiozy¢ igte do konca
igielnicy
(4) Gdy igta uderza w chwytak do szycia Ustawi¢ czas i luz miedzy igtg a chwytakiem do 10
szycia, a takze pozycje ostony igty
(5) Igta jest zbyt cienka dla danej nici Uzy¢ odpowiedniej igly
(6) Igta uderza w ptytke Sciegowa Ustawic€ igte i pozycje ptytki Sciegowej
(7) Igta uderza w stopke dociskowa Ustawic€ igte i pozycje stopki dociskowej
Gorna linia i (1) Noz staty i néz przesuwny sg starte, tepe | Wymieni¢ néz staty i néz przesuwny 11
linia bazowa
nie mogg cigé
Gorna linie nie (1) Gdy igta jest Zle wsunieta Prawidtowo wsungc igte 4
moze cigé (2) Odlegtos¢ sprezyny naciggu nici jest zbyt | Zmniejszy¢ odlegto$¢ sprezyny naciggu nici
duza
(3) Czas chwytaka nie jest dobry do Zaczg¢ od niskiej predkosci i sprawdzi¢ $cieg
wspotpracy poslizgowy, poprawi¢ czas wspotpracy chwytaka
Linia bazowa (1) llo$¢ ciecia nie moze dobrze dostosowaé¢ | Sprawdzi¢ ilo$¢ ciecia, ustawi¢ lewa i prawg 11
nie moze cigé sie pozycje krzywki ciecia nici, aby mogta osiggnac
odpowiedni zakres
(2) Linia bazowa nie jest przymocowana Sprawdzi¢, czy jest gniazdo prowadnicy
podczas ciecia podstawy. Jesli nie, wymieni¢ chwytak
Znak igty nie (1) Nachylenie mechanizmu podawania nie Ustawienie przechylenia mechanizmu 9
jest spojny w moze dobrze sie dostosowac podawania
podawaniu
obserwowanym
i podawaniu
wstecznym
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Jesli zauwazysz ktéry$ ze wskazanych ponizej probleméw, zob. kolumne ,Srodki zaradcze”, ktéra
zawiera instrukcje dotyczgce rozwigzania problemu. Koniecznego ustawienia dokonuje nasz dealer
lub wykwalifikowany technik.

Zjawisko Mozliwa przyczyna Srodek zaradczy Strona
Nie jest dobre (1) Scieg linii przedniej nie jest dobry
linii przedniej, . Wierzchnia warstwa chwytaka i Wymieni¢ nowg wierzchnig warstwe chwytaka
choc linia obudowa chwytaka sg wyfrezowane lub zetrze¢ otwor nici obudowy chwytaka
przednia jest przez otwdr nici, ni¢ nadal luzna po
dobra przymocowaniu
. Predkos¢ jest mata podczas Otworzy¢ ptyte ostony bocznej géry maszyny,
podawania i pobierania nici odkreci¢ krzywke mimosrodowg w osi gtéwnej i
Srube mocujaca, naprawi¢ krzywke
mimosrodowa, przekreci¢ lekko koto pasowe w
drugg strone reka, zamkna¢ srube
mimosrodowa, przetestowa¢ naped. Ustawiaé
az bedzie prawidtowe.
. obudowa chwytaka i chwytak Wymieni¢ obudowe szpuli na nowg
rotacyjny nie wspotpracujg dobrze
. linia bazowa jest zbyt ciasna i linia Zwolni¢ srube naciggu nici az linia bazowa i 7

przednia nie moze wréci¢

przednia bedg réwne

(2) linia przednia czasem jest zepsuta, a
czasem dobra

brak elastycznosci wierzchniej
warstwy chwytaka, dlatego nie moze
wcisng¢ nici

Uzy¢ nowej warstwy wierzchniej chwytaka

obudowa chwytaka i wyj$cie nici
chwytaka rotacyjnego nie
wspotpracujg dobrze

Wymieni¢ obudowe szpuli na nowg

w otworze ptytki Sciegowej jest
zadzior, chwytak orientacyjny

Wygtadzi¢ je i sprawdzi¢, czy ni¢ przechodzi

Linia bazowa
nie jest dobra,
ale linia
przednia jest
dobra

(1) Gdy naciag nici igty jest zbyt niski

Zwiekszy¢ sprezyne sprezyny naciggu nici i
sprezyne pobierania nici

(2) Wspotpraca interakcji struktury nie jest

dobra

Otworzy¢ ptyte ostony bocznej géry maszyny,
odkreci¢ krzywke mimosrodowg w osi gtéwnej i
Srube mocujaca, naprawi¢ krzywke
mimosrodowa, przekreci¢ lekko koto pasowe w
druga strone reka (w kierunku przeciwnym do
kierunku ruchu wskazéwek zegara), zamkna¢
Srube mimosrodows, przetestowaé naped.
Ustawia¢ az bedzie

(3) Cyngiel pozycjonujacy i chwytak
rotacyjny jest zbyt maty lub jest zadzior

Przesuna¢ cyngiel pozycjonujacy lub wygtadzi¢
go

(4) tuk $ruby rotacyjnej lub ustalajgcej ma
zadzior

Naprawi¢ poprzez wygtadzenie lub
wypolerowanie

(5) igta nie jest skierowana w $rodku cyngla
pozycjonujacego i chwytaka rotacyjnego

Ustawi¢ cyngiel pozycjonujacy, aby byt
skierowany do srodka

(6) luz obudowy chwytaka i chwytaka
rotacyjnego jest zbyt maty lub wystepuje
zadzior

Ustawi¢ ich luz i wygtadzi¢
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Great at Energy Saving INFOLINIA SERWISU: 400-117-1777

SERIA GEM8801E/E1
ENERGOOSZCZEDNY SERWOMOTOR

Instrukcja obstugi

GEMSY
ADD: No. 1 Jichang Road(S), Jiaojiang, Taizhou, Zhejiang, Chiny
KRAJOWY DZIAL SPRZEDAZY DZIAL. HANDLU MIEDZYNARODOWEGO
TEL: 0086-0576-88708137 88202041 TEL: 0086-0576-89081870 89081871 89081875
FAX: 0576-880202667 88202660 FAX: 0576-880202667 88202660
Http://www.sg-gemsy@.com E-mail: sg-gemsy@sg-gemsy.com

Ogdlna instrukcja bezpieczenstwa

Ostrzezenie! Uzywajgc maszyny nalezy zawsze przestrzega¢ podstawowych zasad bezpieczenstwa, aby ograniczy¢ ryzyko
pozaru. Porazenie pradem i obrazenia ciata, w tym ponizsze. Przeczyta¢ i zachowa¢ wszystkie instrukcje przed pracg z
produktem.

1. Utrzymywac obszar roboczy w czystosci.
e Zasmiecone obszary i fawki mogg prowadzi¢ do obrazen.
2. Zwracac uwage na srodowisko pracy.

o Nie wystawia¢ zasilania na deszcz. Nie uzywac¢ narzedzi maszyny w wilgotnych lub mokrych
miejscach, elektryczny. Nie uzywac narzedzi elektrycznych, gdy istnieje ryzyko pozaru lub
wybuchu.

3. Zabezpieczenie przed porazeniem pragdem.
¢ Unika¢ kontaktu ciata z maszyng z uziemionymi powierzchniami (np. rurami, kaloryferami,
szczeblami, lodéwkami).
4. Trzymac poza zasiegiem dzieci.
o Nie dopuszczac do otykania narzedzia ani kodu rozszerzenia przez gosci.
5. Nosi¢ odpowiednie ubranie.

¢ Nie nosi¢ luznego ubrania ani bizuterii, mogg zosta¢ wciggniete przez poruszajgce sie czesci.

Nosi¢ ostone na wiosy, ktéra przykrywa dtugie wiosy.
6. Uwazaé na kabel.

¢ Nigdy nie przenosi¢ maszyny za kabel ani nie szarpac jej, by odtgczy¢ jg od gniazdka.
Trzymac kabel z dala od ciepta, oleju i ostrych krawedzi.

7. Dziatania konserwacyjne wykonywac z zachowaniem ostroznosci.

o Postepowac zgodnie z instrukcjami dotyczgcymi smarowania i wymiany akcesoriow. Co jakis
czas sprawdzac kabel urzgdzenia i, jesli jest zniszczony, naprawi¢ go w autoryzowanym
serwisie.

8. Odtgczac¢ maszyne.
e Gdy maszyna nie jest uzywana, przed serwisem i podczas wymiany kategorii.
9. Unika¢ przypadkowego uruchomienia.

¢ Nie przenosi¢ podtgczonego urzadzenia z palcem na wigczniku. Zapewnic, ze wigcznik nie

jest wcisniety podczas podigczania maszyny.
10. Sprawdzi¢ uszkodzone czesci.

e Przed uzyciem narzedzia ostone i wszelkie inne zniszczone czesci nalezy uwaznie sprawdzic,

aby okresli¢, czy bedg dziatac i petni¢ swojg normalng funkcje.
11. Ostrzezenie.

o Uzywanie akcesoriow lub dodatkéw innych niz te zalecane w niniejszej instrukcji moze
prowadzi¢ do ryzyka obrazen.

12. Narzedzie ma by¢ przygotowane przez wykwalifikowang osobe.

o Naprawy powinny by¢ przeprowadzane przez wykwalifikowane osoby z uzyciem oryginalnych
czesci zamiennych.

Szczegdlne ostrzezenie dotyczgce przytacza elektrycznego!

1. Do niniejszej maszyny dotgczac wytgcznie urzgdzenie sterujgce z przyciskami astabilnymi.
2. Postepowac¢ zgodnie z instrukcjg ,,urzadzenia”, aby zainstalowac urzgdzenie sterujgce.

3. Zawsze odpowiednio uziemia¢ maszyne podczas pracy.

You created this PDF from an application that is not licensed to print to novaPDF printer (http://www.novapdf.com)



http://www.novapdf.com

4. Podczas ustawiania koniecznie ustawi¢ wigcznik na ,OFF” (wytgczony), aby unikngé zagrozenia
przypadkowego uruchomienia maszyny.

1. Instalacja systemu sterowania
1). Instalacja wirnikéw silnika

- —

Smm

Ustawi¢ przednig pokrywe wirnikéw silnika w odlegtosci 8mm od pokrywy nasadki stopki, nastepnie
dokreci¢ srube wirnika za pomocg gniazda szesciokatnego 3mm i jedna $ruba wirnika powinna by¢
wyzej od planu watu.
2). Instalacja stojana

Wiozy¢ kabel zasilania stojana silnika w dét na tylng czes¢ maszyny i dokreci¢ 4 sruby gniazdem
szesciokgtnym 3mm.
(3). Instalacja skrzynki sterujacej

2l

Wiozy¢ kabel zasilania silnika i kabel danych silnika do wtyczki skrzynki sterujgcej, nastepnie
zainstalowac skrzynke sterujgcg na tylnej czesci maszyny.
(4). Instalacja kota pasowego

4

I

M

Pierwsza $ruba obrotu kofta pasowego powinna by¢ na gérze planu watu, nastepnie dokreci¢ 2 sruby
gniazdem szesciokgtnym 2,5 mm i potwierdzic, ze przedni koniec kota pasowego nie ociera sie o
pokrywe.

(5). Instalacja wirnikéw silnika

6FLBHI B S
6 holes pedal switch

AFLEHILT . AL
« 4 holes LED light.
half stitch plug

\m 020 st B
2 hole trimming

electromagnet plug

[od gory: 6 otworéw przetgcznika pedatu
4 otwory oswietlenia LED, wtyczka potowy $ciegu
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wtyczka elektromagnesu przycinania z 2 otworami]

Wtyczki roznych funkgcji w skrzynce sterujgcej i potwierdzenie potgczenia jest prawidtowe.
(6). Montaz pokrywy

£R48E)
Screw

[screw — $ruba]

Zamontowac pokrywe wtyczek na wtyczkach i dokreci¢ srube.

Kabel zasilania skrzynki sterujgcej powinien by¢ podtgczony do systemu zasilania, system zasilania
uzytkownikéw musi mie¢ niezalezny przewod uziemiajacy, zintegrowana maszyna musi by¢
podtgczona do przewodu uziemiajgcego! Instalacja i demontaz wszelkich elementéw sterowanie
elektronicznego wymaga wytgczenie maszyny.

2. Lista parametréw skrzynki sterujgcej

Model skrzynki Pojedyncza linia Pojedyncza linia Pojedyncza igta Pojedyncza igta
sterujgcej Scinania Scinania
Napiecie robocze 220V 110V 220V 110/220 V
Napiecie znamionowe 550W
Czestotliwos¢ 50/60Hz
napiecia
Normalna predkos$¢ Materiaty lekkie 3700 rpom
Ciezkie 3000 rpm
Maksymalna predkos$¢ Materiaty lekkie 5000 rpm
Ciezkie 3500 rpm
Maksymalny moment 2,5N.m
obrotowy
Ochrona przed Ma
przecigzeniem
Wtacznik Ma
bezpieczenstwa
Napiecie lampy 5V
Funkcja potowy Ma
Sciegu
Napiecie 24V 24V - -
elektromagnesu
przycinania

3. Instrukcja obstugi (instrukcja operacyjna)
Panel operacyjny. Lista funkcji przyciskéw

Nr Przyciski Nazwa przycisku Opis
2 N Przycisk 1. Nacisniecie tego przycisku przyspiesza, jedno przycisniecie
przyspieszenia +100 rpm; 2. Po wejsciu do trybu parametrow ustawia
parametry w gore
3 Przycisk 1. Nacisniecie tego przycisku spowalnia, jedno przycisniecie -
E spowolnienia 100 rpm; 2. Po wejsciu do trybu parametrow ustawia
parametry w dot
4 . Pozycja igty Wecisniecie przycisku zmienia pozycje gora/dét, wyswietlacz y-
dn to pozycja dolna igty, wyswietlacz y-up to pozycja gérna
igly. Maszyna nie ma przycinania nici w pozycji gornej igty
5 Oswietlenie LED | Normalnie pokazuje silne $wiatto, wcisniecie jeden raz to
i mikro$wiatto, wcisnigcie kolejny raz wytgcza swiatto, obwod

trzystopniowy.

6 ‘ p Przycisk Wcisniecie tego przycisku powoduje wejscie do parametrow,
parametréw po ustawienie parametrow wcisnaé go, aby zapisac.
7 Przycisk Wcisniecie tego przycisku potwierdza ustawione parametry.
s potwierdzenia
8 } Przycisk potowy Wcisniecie przycisku jeden raz, potowa $ciegu na raz
k__u@" ) Sciegu

Szczegotowa instrukcja obstugi
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1. Panel pokazuje ,0000” podczas startu, oswietlenie LED wigcza sie automatyczne.

Tl
2. Wcisng¢ przyspieszenie . , wcisngc jeden raz, aby zwiekszy¢ 100 rpm, panel pokazuje
wymagang predkosé.

3. Wcisngc¢ spowolnienie , weisngc jeden raz, by zmniejszy¢ 100 rpm, panel pokazuje
wymagang predkosé.

4. Wcisng¢ , panel pokazuje y-dn to igta jest w pozycji dolnej, w tym czasie ma funkcje
przycinania nici.

5. Wcisngc¢ , panel pokazuje y-up to igta jest w pozycji gérnej, w tym czasie nie ma funkgji
przycinania nici.

6. Wcisngc¢ , Swiatto jest mocne podczas startu, wcisngé¢ jeden raz i swiatto jest mniej
intensywne, ponowne wcisnigcie wytgczy swiatto.

7. Wcisngc przycisk potowy sciegu J@ ‘ , weisngc jeden raz, potowa Sciegu na raz.

4. Instrukcja parametréow (instrukcja techniczna)

Parametry
Nr Objasnienie Ustawienie Zakres ustawienia | Uwagi
parametru
P-01 Predkos¢ maks. | 3700 rpm 1000-4000 rpm
P-02 Ustawiony limit | 200 rpm 200-800 rpm
predkosci
startowej
P-03 Ustawienie 0000 0000/0001 Gdy ustawione
wytgcznika jest 0001,
bezpieczenstwa przecigzenie
maszyny nie
wigczy alarmu
P-04 Inicjalizacja 0000 0000/1-E5T Gdy panel
pokazuje 1-E5T,
reset maszyny
zakonczony jest
powodzeniem.
1. Wcisng¢ @ aby wejs¢ do trybu menu mechanicznego. Panel pokaze P-01.
1) Wcisnagé , aby wejs¢ do tryby roboczego. Panel pokaze predkosé¢ biegu typu ,37007,

predkos¢ inicjalizacji wynosi 3700 rpm.

L
2) Wcisngé , aby spowolni¢, przy kazdym wcisnieciu predkos¢ spadnie o 100; Wcisng¢ . ,
aby przyspieszyé¢, przy kazdym przycisnieciu predkosé wzrosnie o 100. Mozna ustawi¢ predkosc
wedtug potrze

N
25

3) Wcisngé , aby zapisac¢ i wyjs¢, panel pokaze P-01.

2. Wcisng¢ , panel pokazuje P-02 (ustawienie limitu predkosci startowej).

&) &

1) Wcisngé , aby wejs¢ do trybu roboczego. Panel pokaze predkos¢ roboczg typu ,,02007,
zakres ustawienia wynosi 200 do 800.
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A
2) Wcisngé . , aby przyspieszy¢, przy kazdym przycisnieciu predkos¢ wzrosnie o 100; Wcisngé

L)
. , aby spowolni¢, przy kazdym wcisnieciu predkos¢ spadnie o 100.

3) Wcisngé , aby zapisac¢ i wyjs¢, panel pokaze P-02.

T4
3. Wcisngc¢ , panel pokazuje P-03 (ustawienie wytgcznika bezpieczenstwa).
1) Wcisngé
0000/0001.

, aby wejs¢ do trybu roboczego. Panel pokaze ,,0000”, zakres ustawienia wynosi

e )
2) Wcisngé . , gdy panel pokazuje 0001, maszyna ma wylgczong funkcje bezpieczenstwa,

podniesienie gtowicy maszyny, maszyna moze dziata¢. Wcisngé a , panel pokaze ,0000”, maszyna
wigcza funkcje bezpieczenstwa, podniesienia gtowicy wigcza alarm, maszyna nie moze dziata¢. Gdy
gtowica zostanie ustawiona, alarm automatycznie zakonhczy sie.

3) Wcisngé , aby zapisac¢ i wyjs¢, panel pokaze P-03.

el
4. Wcisng¢ , panel pokazuje P-04 (inicjalizacja)

1) Wcisngé , aby wejs¢ do trybu roboczego. Panel pokaze ,0000”.
e )
2) Wcisngé , panel pokazuje 1-E5T, reset maszyny zakonczyt sie powodzeniem.

3) Wcisngé , aby zapisac¢ i wyjs¢, panel pokaze P-04.

5. Wcisngc¢ @ aby wyj$¢ z menu ustawien, panel pokaze ,0000”. Jesli nie wcisnie sie, maszyna nie
moze pracowac.

5. Wyswietlane problemy

Er-1 Ochrona przed Jesli maszyna ma ten problem, oznacza to, ze silnik ma zbyt
przetezeniem wysokie natezenie lub zbyt niskie napiecie. Sprawdzié zasilanie.
Normalny zakres zasilania wynosi 220 V (170 V-250 V) 110(90V-
130V). Nastepnie zrestartowac silnik. Jesli maszyna nadal ma ten
problem, moze wystepuje problem ze skrzynka sterujgca,
skontaktowac sie z dealerem. Nikt poza specjalistami nie moze
otwiera¢ obudowy sterownika, bo grozi to porazeniem prgdem.

Er-2 Ostrzezenie o Jesli maszyna ma ten problem, oznacza to zator obrotéw silnika.
zatorze obrotow Sprawdzi¢, czy gtowica utkneta, szyty materiat nie jest zbyt ciezki, w
silnika maszynie nie brakuje oleju. Sprawdzi¢ prawidtowg prace maszyny

elektrycznej Halla. Jesli wszystko jest w porzadku, kontaktowac sie
z dealerem. Nikt poza specjalistami nie moze otwiera¢ obudowy
sterownika, bo grozi to porazeniem prgdem.

Er-3 Ochrona przed Jesli maszyna ma ten problem, oznacza to awarie lub brak
wylgczeniem zasilania. Sprawdzié, czy wtyczka jest wtozona. Sprawdzi¢
zasilania AC bezpieczniki. Nikt poza specjalistami nie moze otwiera¢ obudowy

sterownika, bo grozi to porazeniem pragdem.

Er-4 Anormalny sygnat | Je$li maszyna ma ten problem, oznacza to nieprawidtowy sygnat
Halla Halla. Sprawdzi¢, czy wtyczka silnika jest wiozona, czy linia sygnatu

Halla nie jest odtgczona, zatyczka nie jest wykrzywiona. Nikt poza
specjalistami nie moze otwiera¢ obudowy sterownika, bo grozi to
porazeniem prgdem.
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Er-5

Wykrywanie
sygnatu
lokalizatora,
usterka
zatrzymania igty u
gory

Jesli maszyna ma ten problem, oznacza to nieprawidtowy sygnat
czujnika silnika. Sprawdzié, czy wtyczka silnika jest wtozona, czy
linia sygnatu Halla nie jest odtgczona, zatyczka nie jest
wykrzywiona. Nikt poza specjalistami nie moze otwiera¢ obudowy
sterownika, bo grozi to porazeniem pradem.

Er-6

Wykrywanie
sygnatu
lokalizatora,
usterka
zatrzymania igty
na dole

Jesli maszyna ma ten problem, oznacza to nieprawidtowy sygnat
czujnika silnika. Sprawdzié, czy wtyczka silnika jest wtozona, czy
linia sygnatu Halla nie jest odtgczona, zatyczka nie jest
wykrzywiona. Nikt poza specjalistami nie moze otwiera¢ obudowy
sterownika, bo grozi to porazeniem pradem.

Er-7

Anormalny sygnat
predkosci
regulacji noznej

Jesli maszyna ma ten problem, oznacza to, ze przetgcznik nozny
silnika ma jakis problem. Sprawdzi¢, czy wtyczka przetgcznika
noznego jest wtozona, czy linia sygnatu przetgcznika noznego nie
jest odtgczona, zatyczka nie jest wykrzywiona, sterujgcy Hall nie ma
zwarcia. Nikt poza specjalistami nie moze otwiera¢ obudowy
sterownika, bo grozi to porazeniem prgdem.

Er-8

Przegrzanie

Podczas przekrecania gtowicy maszyny btad ,E8” ostrzezenie,
maszyna nie moze kontynuowac ruchu, prosimy ustawit prawidtowo
glowice maszyny, ostrzezenie od razu zniknie.
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