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Thank you very much for buying our sewing machine.Before using your new machine,please read the safety instructions
below and the explanations given in the Operation Instruction.

With industrial sewing machines,it is normal to carry out work while positioned directly in front of moving parts such as the
needle and thread take-up lever,and consequently there is always a danger of injury that can be caused by these parts.Follow
the instructions from training personnel and instructors regarding safe and correct operation before operating the machine so

that you will know how to use it correctly.

SAFETY INSTRUCTIONS

1.Safety indications and their meanings

This instruction manual and the indications and symbols that are used on the machine itself are provided in order to ensure
safe operation of this machine and to prevent accidents and injury to yourself or other people.
The meaning of these indications and symbols are given below.

Indications

A DAN G E R The instructions which follow this term indicate situations where failure to follow the
instructions will almost certainly result in death or severe injury.

The instructions which follow this term indicate situations where failure to follow the

A CAUTIO N instructions could cause injury when using the machine or physical damage to equipment
and surroundings.

Symbols

This symbol (A) indicates something that you should be careful of. The picture inside the
""""" triangle indicates the nature of the caution that must be taken.
(For example, the symbol at left means"beware of injury".)

® .......... This symbol (O) indicates something that you must not do.
This symbol (@) indicates something that you must do. The picture inside the circle indicates
""""" the nature of the thing that must be done.
(For example, the symbol at left means "you must make the ground connection".)
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Notes On Safety

/\ DANGER

Wait at least 5 minutes after turning off the power switch and disconnecting the power cord from the wall outlet before
opening the face plate of the control box. Touching areas where high voltages are present can result in severe injury.

/\ CAUTION

Environmental requirements

Use the sewing machine in an area which is free from cThe ambient temperature should be within the range

sources of strong electrical noise such as high- of 5°C to 35C during use.
frequency welders. Temperatures which are lower or higher than this may

Sources of strong electrical noise may cause cause problems with correct operation.
problems with correct operation.
The relative humidity should be within the range of

Any fluctuations in the power supply voltages should 45% to 85% during use, and no dew formation should
be within £10% of the rated voltage for the machine. occur in any devices.

Voltage fluctuations which are greater than this may Excessively dry or humid environments and dew
cause problems with correct operation. formation may cause problems with correct operation.

The power supply capacity should be greater than Avoid exposure to direct sunlight during use. .
the requirements for the sewing machine's electrical Exposure to direct sunlight may cause problems with
consumption. correct operation.

Insufficient power supply capacity may cause

problems with correct operation In the event of an electrical storm, turn off the power

and disconnect the power cord from the wall outlet.
Lightning may cause problems with correct operation.

Installation

@ © © ® QU

. . . Hold the machine head with both hands when tilting
Machine installation should only be carried out a it back or returning it to its original position.
by a qualified technician. Furthermore, after tilting back the machine head,
do not push the face plate side or the pulley side
Contact your dealer or a qualified electrician for from above, as this could cause the machine head

any electrical work that may need to be done. to topple over, which may result in personal injury
or damage to the machine.

The sewing machine weighs approximately 35kg. All cords should be secured at least 25mm away

The installation should be carried out by two or from any moving parts. Furthermore, do not

more people. excessively bend the cords or secure them too
firmly with staples, otherwise there is the danger

Don't connect the power cord until installation is that fire or electric shocks could occur.

complete, otherwise the machine may operate if

the foot switch is depressed by mistake, which If using a work table which has caster, the
could result in injury. casters should be secured in such a way so that

they cannot move.

Be sure to connect the ground. If the ground Be sure to wear protective goggles and gloves

conqeptlon IS n_ot secure, yourun a high risk of when handling the lubricating oil and grease, so

receiving a serious electric shock, and problems that they don't get into your eyes or onto your

with correct operation may also occur. skin, otherwise inflammation can result.
Furthermore, do not drink the oil or eat the
grease under any circumstances, as they can

Install the safety covers to the machine head and cause vomiting and diarrhoea.

motor. Keep the oil out of the reach children.
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Notes On Safety

/\ CAUTION

Sewing

operators who have received the necessary training should be secured in such a way so that they cannot

This sewing machine should only be used by f If using a work table which has casters, the casters
in safe use beforehand. move.

The sewing machine should not be used for any Attach all safety devices before using the sewing
applications other than sewing. machine. If the machine is used without these
devices attached, injury may result.

Do not touch any of the moving parts or press any
objects against the machine while sewing as this may
result in personal injury or damage to the machine.

machine.

If goggles are not worn, there is the danger that if a
needle breaks, parts of the broken needle may
enter your eyes and injury may result.

If an error occurs in machine operation, or if
abnormal noises or smells are noticed, immediately
turn off the power switch. Then contact your nearest
dealer or a qualified technician.

Turn off the power switch at the following times,
otherwise the machine may operate if the foot switch
is depressed by mistake, which could result in injury.
‘When threading the needle

‘When replacing the needle and bobbin 0 If the machine develops a problem, contact your
‘When not using the machine and when leaving the nearest dealer or a qualified technician.
machine unattended

é Be sure to wear protective goggles when using the

Cleaning
Turn off the power switch before carrying out Be sure to wear protective goggles and gloves
é cleaning, otherwise the machine may operate if ® when handing the lubricating oil and grease, so
the foot switch is depressed by mistake, which that they do not get into your eyes or onto your

could result in injury. skin, otherwise inflammation can result.
Furthermore, do not drink the oil or eat the grease
under any circumstances, as they can cause
vomiting and diarrhoea.
Keep the oil out of the reach of children.

VI
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{EH# BB Operation Instruction

[ . LK-1900AS 1% B8 F 4 AR SN E 42 4041 893% B8 Explanation of LK-1900A. computer-controlled high-speed
bartacking machjne

[1].# 4 SPECIFICATIONS

DGRV oo X (Z£47) 40mm Y CHTJE) 77 [130mm

2) BEOVIML %3.000rpm CEFiE5. Omm. Y 3. 5mmlL i)
3 BEAKL 0. 1~10. Omm (0. 1)

A) B BHEE AT o () W7 3 A1 - i 3 XU 3K 8 7 30

5) EFMATRE 41. 2mm

6) fFFHMLE DPX5. DPX17

T B TR FRAEL3mm fz K17mm

8) FEME ENB 22 e Ol oD

9 P oo NO. 28 Bl Chnad 77 0

10) iﬂz?}?ﬁﬁ’]iﬂi vvvvvvvvvvvvvvvvvvvvvvvvvvvvvvvvvvvvvv EE-PROM (128K byte) E-PROM (32K byte)
1) A GE/NTAED) XT7 1)~ YJ7 ) %% 420-200% (1%K4 A7)
12) Bk 4 /J\ﬁJQ ,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,, 1 ek 4 0 KB R

13) SRV IREID 400~ 33, 000rpm (100Tpm#Lfr)

14) BEEERE - K %N0. $5¢ F=0 (1-200)

15) JRETEHAT: EJH/ R R (0-9999)

16) BEZIPLGIE - 450Wfr] Iz Ty ik

L7 AN AT D) W: 1,200mm L: 660mm H: 1, 100mm (i FH brafEHLEE
T8) JT B v oeeoer e PL342Kg, ML 4616, 5Kg

19 Wkl 320W

20) fH LR - 5°C-35C

21) MR 35%-85% C(LAEE)

220 WIS B L £10% 50-60Hz

3 I e 4 R T P, T AR B 4% ) 4% R B AIG O A A .
LK-1900A WS (%5 HEAR A Ht i 4% 3% & 27001 pme

1)SEWING @rea -« X(1ateral)direction 40 mm Y (longitudinal)direction 30 mm

2)Max. sewing speed 3,000 rpm
(When sewing pitches are less than 5 mm in X-direction and 3.5 mm in
Y-direction.)

3)Stitch length e 0.1 to 10. 0 mm(adjustable in 0. 1 mm step)

4)Feed motion of work clamp foot « s Intermittent feed (2-shaft drive by stepping motor)

5)Needle bar Stroke -, 41.2 mm

B)Needle i
7)Lift Of work clamp foot - 13 mm(standard)Max. 17 mm
8)Shuttle e - Standard semi-rotary hook(oil wick lubrication)
9)Lubricating Oil e New Defrix Oil No. 2(supplied by oiler)
10)Data recording « s EE-PROM(1 28Kbyte) E-PROM(32kbyte)
11)Enlarging/Reducing facility - +20% to 200%(1% step)in X direction and Y direction respectively
12)Enlarging/Reducing method - - Pattern enlargement / reduction can be done by increasing / decreasing
13)Max. sewing speed limitation e, the stitch length

400 to 3,000 rpm(100 rpm steps)

~DP X 5, DPxI7

14)Pattern selection
15)Bobbin thread counter -
16)Sewing machine motor
17)D|menS|ons ---------------------------- +W:1,200 mm L:660 mm H:1.100 mm (Use the standard table and stand.)

18)Weight «wweeressereeeeeeerenns ~Machine head 42 kg, Control box 16. 5 kg
19)Power consumption «e- =320 W
20)Operating temperature range +5°C to 35°C
21)Operating humidity range - ~35%to 85%(No dew condensation)
22)Line voltage s Rated voltage+10%50/60 HZ

»*¢Reduce the max. sewing speed in accordance with the sewing conditions.
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[2] . &EBHYZFR CONFIGURATION
1. EH B LZFR Name of main unit

ZEIIHLHL K
Aty s B
LA E
B AF A
LIVIPS
2 A
E’Wﬁﬂ‘a@

@@@@@@@

@O Machine head
® Work clamp feet
® Thread stand
@ Operation panel
® Power switch

® Control box

@ Pedal switc

2. BEFEF B ZFRFIZ A Names and explanation of switches on the operation panel
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@ ‘Ready” key

This key changes over the setting state from the panel to
the sewing state where the sewing machine actually operates.
@ Sewing LED

This LED goes off at the time of setting state and lights up at the
time of sewing state. Changeover can be performed with “Ready” key.
3 “Reset” key

This key is used for canceling error or returning the sel value to
the initial value.
@ “Mode” key

This key makes the setting mode of the memory switch.
® “+/Feed forward” key and “-/Feed backward” key

This key is used for changing pattern No. and X/Y scale. and feed
forward/feed backward.
® “Selection” key

This key selects the item to be set. Item selection LED of the
selected item and the set value are displayed.
(@ Data indication LED

This LED indicates the set values of the selected items such as
pattern NO. ,X/Y scale, etc.
® Item selection LED

LEDs of the selected items light up.

Ell E;]
Pattern NO. X scale Y scale
Max. speed Sewing Bobbin
limitation counter winder
Work clamp Therad

foot lowering

tension

© Needle thread clamp ON/OFF key

This key selects effective/ineffective of needle thread clamp. When
it is effective, needle thread clamp display LED lights up. (Note 1)
Needle thread clamp display LED

When this LED lights up, needle thread clamp operates.
@ Needle thread clamp display LED

This key registers the pattern. When this key is pressed. the
pattern registered here can sew immediately. X/Y scale, sewing

position, etc. can be changed and registered.
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ot

[3]. %% INSTALLATION

1. BSfERE  Installing the electrical box

®

@

SIFPANS

SEOINLE 1KY I [ Sk iR AR O-F 3 fr @ 3 3% 2 @12
R} @ 4% M B A7 B 2 e by, PHE Sk BN A NI
L VAOLTS S OR S D RO 3 Y SR A 7= 3

Install the electrical box on the underside of the table at the
location illustrated using round-head bolt @, plain washer @.
spring washer 3 and nut @ supplied with the machine, and
using bolt having hexagonal indentation on the head®. spring
washer ® and plain washer 0 supplied with the machine.

2. EEMT ML EHE  Attaching the connecting rod

MK AT R R

1) EEFTOHIR B QM 2 BRI AT @ 1 %2R L B
2) AEHEREAT O %% B 2B FLAZ AR, BRI ER B TP 1K

1) Fix connecting rod @ to installing hole B of pedal lever®
with nut ® .

2) when connecting rod @ is installed in installing hole A, the
depressing stroke of the pedal is increased.

Installing the head support rod

Drive head support rod @ in hole @ in the machine table.
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4. BiRFRBRE.
(1) BiEFF Xz %E

JEES
Installing the power switch

Co—=___ ,
Eliﬁgg}mmov

I wraareaTC 1% / % GND

iR

AC200V
AC220V

Rating lable

Lightbiue  Light biue

I
{Table / / § EIiE Sroun
f Green/Yellow G Light }Acwov

biue

([ETmzaaraal TCGreen/Yellow GND

: —-P\ug

Brown

Power switch
Power source cord

A2 Red 3 ac200v
(8 White—-AC220V
@ Black AC240V

o
\@Green/Yellow GND

-—
Control box

Green/Yellow

White Black
Brown

Power switch Power source cord

Installing and connecting the power switch

HIL BT RO M ARIRZ QM & 2L G F . 35 R
R, MW ER RO M E i i
RO B E ARSI e T 5 4.

Fix power switch @ under the machine table with wood
screws @

Fix the cable with staples 3 supplied with the machine as
accessories in accordante with lhe forms of use.

*Five staples ® including the staple for fixing the operation
panel cable are supplied as accessories.

FE LIS RN PR 2E S AT AL, 35 AR B A% I % v
CEERD) AR HL I BUAS AN [ RRZS TR Zi X A REAE T

EN

Voltage specifications at the time of delivery from the factry
are indicated on the voltage indication seal. Connect the cord
in accordance with the specifications.

(NOTE) Never use under the wrong voltage and phase.
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5. ALK RE

Installation of the sewing machine head

a3 =

fo T =

CAUTION

WMIEEGHE, F—F 2 AXE#HIT,
To prevent possible accidents caused by the full of the sewing machine, perform the work by two
persons or more when the machine is moved.

%j 77 $
@
@ T Cr—<8

6. ZHHEAAL K SIEG IR R R

1) RO BP0 F, € SEIHL T

2) A7 R ERERIKOKIRTON, HirRIREEG
ik Q@ R B Pros R, S8R IR R @R 1
I 5E .

CGERD BB OF7 15 1 5 10, ol & 056 5 b he
(IR KA, S5 R TEE . WOB SEZINLIN, 5 T 5 A

1) Fit hinge rubber @ to the hinge shaft, and fix the sewing
machine main unit.

2) When tightening nut @ to hinge rubber @, tighten nut @
until spring washer @ becomes as B In the illustration, and
fix it with nut @ .

(NOTE)if tightening hinge rubber O excessively, it will not
work properly. So, be careful. Hold section A when moving
the Sewing machine.

Installing the drain receiver and the head support rubber

D I ERZG) (4 ) RO & 2IHL & O %
Hefl Lo

2) RO E R,

3) FELEIINUR M O 2 A @ -

4) AEHLKL SRS 6S 1L 5 D

(EED

L TR EIINNL G, Rl @RNAZA W@
i, 2 7R ) A 1 A BL I

2. THENFEE R E ORI -

1) Fix drain receiver @ in the installing hole of table @ with
four setscrews 3.

2) Screw in drain bin @ to drain receiver @ .

3) Insert sewing machine drain pipe ® into drain bin @.

4) Insert head support rubber ® into table @ .

(NOTE)

1. Insert drain pipe ® until it will go no further so that it does
not come off drain bin @ when tilting the machine head.

2. Remove the tape fixing drain pipa ®.




£ % BEFE Operation Instruction

7. ®&FF%k Safety switch

a3 =

15‘7£E§

CAUTION

ATHILEGIMEIIES, BXREBRZFHTERE

Turn OFF the power before starting the work so as to prevent accidents caused by abrupt start of the

sewing machine.

8. 24N MBI B 5% Tilting the sewing machine head

T HOC [ E 22 42 T R @ ) 38R 5 10 i @

(ERD

1) ANECR et QA8 A, T8 4 21 HL IR T 4
It ¥ s, ARHEEK.

2) wHe)a, SELINLENAE I ROk A R 302, 1 AR
L2 JIT RN T R L BIR 22, [ SR ZIHLR) T J5 i
2IFROMALE

Remove tape @ fixing the lever section of safety switch @.
1) When using the safety switch without removing tape Q, it
is very dangerous since the sewing machine works even in
the state that it is tillted.

2) In case error 302 occurs when the sewing machine works
after setup, loosen the safety switch fitting screw with a
screwdriver, and lower the switch to the downside of the
sewing machine.

S ==
~
A T =

CAUTION

ATBHIEEGDNBENER, BRERBRZEHITIRE

Turn OFF the power before starting the work so as to prevent accidents caused by abrupt start of the

sewing machine.

BRI SEZINLN, TR, HEEEINIRAENL K AT

@® k.

C(VERD

1) B ZEZIPLAT, WAL G B R Bk
PR INOR

2) IR EEIINLI, 5 AN B D Ik Ak R R 42 21 ML,
PG By 1k By 3k Ah SR .

3) AT B EREINLES, TE T AR IR M R 4
Il .

When tilting the sewing machine head, tilt the head gentiy
until it comes in contact with head support rod @©.

1) Before tirting the sewing machine head, make sure that
head support rod @ is attached to the machine table.

2) When raising the sewing machine head, do not raise it
while holding motor cover @. It will be the cause of breakage
of motor cover ®).

3) Be sure to tilt the Sewing machine head on a flat place to
prevent it from falling.




£ % BEFE Operation Instruction

9. BEEZRERE  Installing the operation panel

FOAR IR 22 @A 3 AF £ R O [ % 2IHLA E, gk
drda L@,

JHT B Je 1) 0 22 D A 48 [ 5 21 R A i 2 e i@ |
TR A A 2 P B R [ E BUHL G I .

Fix operation panel installing plate @ on the machine table
with wood screws @ and pass the cable through hole @ in
the machine table.

Fix the operation panel on panel installing plate @ with screws
® supplied as accessories.

Fix the cable on the bottom surface of the table with the
staples supplied with the machine as accessones.

TENL G T T 22 28 B AF Bk N 1 2 e e B AT 22 %

EN
Refer to the figure on the left side when installing the
panel under the table.
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10. B854k B % £  Connecting the cord

CN14 m B awhite L

CN34

Cn14H &
CN14white

Cn387R ta
CN38Gray

Cn444 &

Cn45& &

Cn478 &

Cn40H &

Cn428

1R ARR [ E R B A IR 2 O FTIT LRI,
K prs T 142 5 — 34T TP 4990° Aah ik
(ERD A TAERm R, @l THE. 7Hoh,
THANE e A AT T I

Remove four screws E fixing the rear cover of the eiecirical
box. When opening tha rear cover, pressing it with your
hands, slowly open it by approximately 90: until rt stops as
illustrated

(NOTE) Be sure to lend your hanaio me rear cover in order
not to let the rear cover fall In addition, do not apply force to
the rear cover opened.
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10

1) 38 78 70 v A Sk B o A0 R AR 2 e SR, 1%
A B T ARG T, P47 AR R 22 .

2) R R B AR AL I SRR 55 0 1) F B 2 A 2 FLBIY HL 48
L IEMRC, RSk, IrRIRLQ.

1) Take care so that the cord is not caught between the rear
cover and the electrical box main body, close the rear cover
while pressing section A on the lower side of the rear cover,
and tighten four screws (.

2) Lower downward the cord located on the side of the control
box and cord presser plate C in the push hole B, press the
cord and tighten screws @ .

HL 4RSI ) [ 5 7 ik
(O 4 1 422 15 40 08 1) g R
W 1) g W8 £ 75 55 3t 52 48 1)

How to lock cord clamp
@ lightly press the corner of clamp.
(Cord clamp is locked with a click)

FL 28 S (R 0T 5 vk

O —URBENEA.
@i PR K.
@ FF ) b4 LK

How to remove the cord clamp
@ lightly pressing

@ pull down the clamp

® the clamp goes up
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1. BikipErRE

Installing the motor cover

11

"EN

Install motor cover @ on the machine main unit with screws
supplied with the machina as accessories.

1) fERBISEIIHLIIRES, SR, WE Prs 1 £
F RO .

2) WP, AbRELRR S, AR R @
JE HL .

CEERD B 4 2IHUI, 5 AN K ST AR AENL &

1) In the state that the sewing machine is tilted, connect the
cords, and bundle them with clip band @ as shown in the
figure.

2) Fix the cords with cords setting plate @ in the state that
the cords slacken as shown in the figure.

(NOTE) When you tilt the sewing machine, make sure that
the sewing machine head support bar Is placed on the table.
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13. REBIRIPENLE

Installing the eye protection cover

a3 =

AN\ =
CAUTION

A TR YEFIRE, F—EREEK.

Be sure to attach this cover to protect the eyes from the disperser of needle breakage.

14 RBREENRE

Installing the thread stand

T CRHIR I DR 3 S O J5 ] 22 1L

Be sure to install and use eye protection cover .

1) A RHE, BEREANG A LA
2) FrEBEEBEQ, AELREREERD).

3) W BT v ARG, 1 U AR 2 N B @
EN

1) Assemble the thread stand, and set it in the hole in the
top right corner of the machine table.

2) Tighten locknut @ to fix the thread stand.

3) When ceiling wiring is possible, pass the power canle
through spool rest rod@.

12
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[4]. 24 B9 OPERATION OF THE SEWING MACHINE
1. 1n;lAE  Lubrioation

RO W v
~
A T E

CAUTION

AT B EGNBIBINES,

Turn OFF the power before starting the work so as to prevent accidents caused by abrupt start of the

sewing machine.

BXEERZ FHITRME

2. ¥5TRY%R % AL Attaching the needle

T A HIL I AE TR BN L A T, A SR o /b I 3
JHI B s £ on vk 5% k47 0 3

T FR) R R ) B I ik 1), A D A AR I,
R f a2, RS R A .

(EED

1) 3 A S g i R R 5003 200 e #R LA A 1) A
UL | FE e e L v

2) HIAL Y 2 GIHL B I 0] B AT ] 82 2T HL I, 7 )
ﬁﬁ&bu&'\gB’J*IL/HHFTWEH%%Q)JM

Check that the place between lower line B and upper line A is
filled with oil. Fill there with oil using the oiler supplied with the
machine as accessories when oil is short.

*The oil tank which is filled with oil is only for lubricating to the
hook portion. it is possible to reduce the oil amount when the
number of rotation used is low and the oil amount in the hook
portion is excessive.

(NOTE)

1. Do not lubricate to the places other than the oil tank

and the hook of Caution 2 below Trouble of components will
be caused.

2. When using the sewing machine for the first time or after
an extended period of disuse, use the machine after lubricating
a small amount of oil to the hook portion.

PR ——
==
A xR

CAUTION

ATHIEEDNMEINES,

Turn OFF the power before starting the work so as to prevent accidents caused by abrupt start of the

sewing machine.

BXRERREZEHITRE

ZIEPLEF I, WEIrAa g2 @, TP QR K
FE@ 5 [0 A 1, A6 BEEE A IR B, AR e R
2z @,

(R 8 AR WIARY, i EHUER /BT 1) RS RS 7 3 4%
F;zzéiﬂ%

Looseri setscrew (O and hold needle @ with the long groove
facing toward you. Then fully insert it into the hole in the
needle bar, and tighten setscrew @ .

(NOTE) If the stitches are made as shown in A, attach the
needle facing to the direction B to a small extent.

13
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3. P& BIF %A% Threading the machine head

CAUTION | sewing machine.

C FE ATHEEGNIMEIINES, BFXERRZRHITRE

Turn OFF the power before starting the work so as to prevent accidents caused by abrupt start of the

ML SH L gELS
thin synthetic thead or the like

LR 2 N B tHdem/l A,

(EED

L AF RN, w2 g S & A O,

2) M, AL AT LT S LSEQ11M L.

Pull out the thread by approximately 4 cm from the needle
after threading through the needle.

(NOTE)

1. When the silicon oil is used, thread through thread guide
for silicon @ (Optional)

2. For thick thread, pass the thread through one hole only of
needle bar thread guide @.

4. BFEBYEL TN Threading the machine head

CAUTION | sewing machine.

2 SFE ATRIEEGNBENER, BRERRZEHITIEE

Turn OFF the power before starting the work so as to prevent accidents caused by abrupt start of the

5. MBI AN E  Installing the bobbin

D 3T iR A QO .

2) BB FTCQMINEE, B TER

SORE AN PR B8 R RV AN o P S N G 10
ERD WMRRA RS, 285& PR R@u A v
i % -

1) Open hook cover .

2) Raise latch ® of bobbin case @ , and remove the bobbin
case.

3) When installing the bobbin case, fully insert it into the
shuttle shaft, and close the latch.

(NOTE) If it is not fully inserted, bobbin case @ may slip off
during sewing.

D R O 7 K7 i AR 72 @ .

2) W FHARTOMFLING, Rigfrd, LN
2 5K 7 U T ) 5L @ oK

3) LEMNMIMMLAO T, ML 2. 5em,
CEETRD AR 1 g 5% 7 1) A e ARG TR 2 1) 37 gl AN

1) Set the bobbin @ into bobbin case @) in the direction
shown in the figure.

2) Pass the thread through thread slit @ of bobbin case @),
and pull the thread as it is. By so doing, the thread will pass
under the tension spring and be pulled out from thread hole @.
3) Pass the thread through thread hole ® of the horn section,
and pull out the thread by 2.5 cm from the thread hole.
(NOTE) If the bobbin is installed in the bobbin

case orienting the reverse direction, the bobbin thread pulling
out will result in an inconsistent state.

14
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6.4k HBUIAE 7%  Adjusting the thread tension

5\-—!—.

A T E

CAUTION

ATHIEEGHIMEIINES, BXRIEBRZFHITERE

Turn OFF the power before starting the work so as to prevent accidents caused by abrupt start of the

sewing machine.

[”"@ = %

\|5\ N
Ige D@ DL/I@} v

=
&
HRRE
SR

7. BB E R

ek DR O 1 A e 3, Y12 B R ik £
KA, WA EK.
R A AN B2 1 LR SRR AR

B fF A LR L2k Ty, W@ RIRLK T

If thread tension controller No. 1 D is turned clockwise, the
length of remaining thread on the needle after thread trimming
will be shorter. If it is turned counterclockwise, the length will
be longer.

Shorten the length to an extent that the thread is not slipped
off.

Adjust needle thread tension from the operation panel and
bobbin thread tension with @.

2Rk ) JE
1) %G 18k, EPrksk @ 1.
2) A, A S gk ). ¥4 [ 20—

200, W EMOR, 5k dlek,
*ﬁ/ﬁﬁmﬁt, B N W E S0, 1. 5N (48ZIHL 4k
#50) o CE— 5Kk )3 8% 7 BN

1) Select thread tension[ ® Jwith_C Jkey.

2) Set needle thread tension with key or[=/i<]key. There

is a setting range of 0 to 200. When the set value is increased,
the tension becomes higher.

* The tension is set so that 1.5 N (spun thread #50) is obtained
at the set value 50 at the time of standard delivery. (When
thread tension No.1 is released)

Adjusting the thread take-up spring

P2k 3 5 O W bR MEFS 2 5 88— 10mm, FF 4 $k £k I 11
FEEE K0, 1-0. 3N,
1) #3h iy
FrRAE e g2 @, ek )45 4h0G).
WA G, IMEEER, MEEEL.
2) o
AR Pk £k B SR I, TE IR 2 O BHRE
. AN 22 T B 2k 5k A @ 1 S R B R
A2 G, Pk R g AR, A% ),
5 B AR 5

The standard stroke of thread take-up spring @ is 8 to 10 mm,
and the pressure at the start is 0.1 to 0.3N.
1) Adjusting the stroke

Loosen setscrew ). and turn thread tension ASM 3.

Turning it clockwise will increase the moving amount and
the thread drawing amount will increase.
2) Adjusting the pressure

To change the pressure of the thread take-up spring, insert
a thin screwdriver into the slot of thread tension post @ while
screw @) is tightened, and turn it. Turning it clockwise will
increase the pressure of the thread take-up spring. Turning it
counterclockwise will decrease the pressure.

15



£ % BEFE Operation Instruction

8. &5k 71171

Example of the thread tension

Mk wH WELZ&IKN HhEBREMDMEERLSE) BE
Thread material | Needlen thread Thread take-up spring moving Strength
Tension setting Amount [thread drawing amount]
4 E&#50 E2 30-35 10mm[13mm] 0.1N
Tetoron thread #50 wool 30to35
55 4T HE 2450 £ 50-55 10mm[13mm] 0.2N
Spun thread #50 Wool 50to55
55 4T 4 Z#60 T/C3E 30-35 8-10mm[11-13mm] 0.1N
Spun thread #60 T/Cbroad 30to35 8to10mm[11to13mm]
(IMLLOFF)
(Thread clamp OFF)
R 2#50 Xl 35-45 10mm[13mm] 0.1N
Cotton thread #50 Denim 35t045
R E#20 H1FH 35-45 8-10mm[11-13mm] 0.1N
Cotton thread #20 Denim 35to45 8to10mm[11to13mm]

[5]. L2 40 B9 R 1E (B R)

1. 1 B EE IR E

Item date setting

OPERATION OF THE SEWING MACHINE(BASIC)

SE Y ETiN e Xfﬁd\ﬁﬁ(ﬁ(iﬁ’ Ve /N JCK A1 Ez,%ﬁéf“ﬁﬁﬁ%m’] 4ok e E
W W WE
Setting of the Setting of the Setting of the Setting of the Setting of the
pattern NO. X scale Y scale max.sewing thread tension
speed limitation
(1)EIZESmMIRE Setting of the pattern NO.
D JQIII’%, &%%@%NO.@%E%‘J@ H %,
['@ M o e

EI@ DL D@

{}

-

[}

{HHEH—/=
NN

16

1) Press the[ 3 Jkey to indicate the item “Pattern NO”I.
2) Press the[+/A]or[—/<]key to indicate "14" on the display.
(Pattern No. is set to 14.)
(NOTE) Refer the pattern NO. to the separate table
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(2) X5 N K EBi& E  Setting of the X scale

9—,-%. LY ° ]_

B2 i & R )

&

//}J ()

I f{?ﬁ '+ﬂi“'ﬂ@i

Q‘\ Q\

B)YHE N KEHIZE  Setting of the Y scale

s a"""%m
g it e

<

3
R

<%

D) 400 04, ¥ b DO 4 /N R I H 2 5
2) FRA [=Adg, ibgEgI bl SR 1100, (HEXYT
KGN R € N100%)

GFER) W iL100%1 38, HUEN A A s B2 41
filf kiLﬁﬁ A fE .

1) Press the[ T Jkey to indicate the item “X Scale”’&®.

2) Press the[/A]or[—/=]key to indicate "100" .(Set X scale to
100%)

(NOTE) The setting exceeding 100% is dangerous since
needle and the cloth presser interferes with each other and
needle breakage or the like will occur.

D #0008, %8 o DYBOR 4/ 2 B T H 4275
2) FRA [=Adg, ibgEgIpL R 1100, (3EXYT
ﬁéfﬁd\z&%ﬁloo%

GERE) W id100%0 18, HUER A A s B2 41
%ﬂf ﬁitﬁ’ﬁ eSS

1) Press the[ 0 _lkey to indicate the item “Y Scale’¥.

2) Press the[+/]or[—/ic]key to indicate "100" .(Set X scale to
100%)

(NOTE) The setting exceeding 100% is dangerous since
needle and the cloth presser interferes with each other and
needle breakage or the like will occur.

)RS EREAIZE Setting of the max. sewing speed limitation

=V OX g n’(‘au-
o= 51 o

0 S

BRCEA

T K

D #0004k, wow b IBIM o H 8ok,
2) A=A, s IRl R H[400],
(HEHN400rpm)

1) Press the[ 0 lkey to indicate the item “Speed’[3.
2) Press the[t/t#|or|—/i<]key to indicate "400".
(Setting of 400 rpm)

17
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(5) %3k TAYIRE  Setting of the thread tension

:>u£m

~
o og L /'@]' Y
AN
[ SoH+/2H—<
x> T
(6)IELR  Finish of setting

"0

%

=

/
N

éT

18

D) 40 6, Bw N[k h@m B RmH.
2) M [=ALd s, kg gIHL B oR H[50]. (AT LAYE
0-20001 i [ JEAT ¥ &)

1) Press [0 _Jkey to indicate the item “THREAD TENSION”

.
2) Press theorkey to indicate "50" .(0 t0200 can be
set.)

1) $#%FO T4 .
2) MBS EIHE, gHILEDSE T, A i LL4E
ﬁ%JE’Hﬁ,m

HED B BT, H B w2 T RS A3,
.JHZLFJ/IM\I#%@J%;
x PO J5, BEENO. . XY¥ K4i /DR %%
(R R
* (Ot J5, nfLLE AN & EIH, H

B HILEDSSAT AR S A RE AR B o

x JRFOVME 2 J5, WERLEDKAT . NI H % E il
Al LLAR B,
* ZRuK JJAEAEWHILEDSS AT I vl LAR BT . 2k 9Kk )
UGS WA ] RLid 12 .
* BN T B ENO. 2 J5 A, 7 KB N0, 02 7R
(ﬁﬁf’ﬁi:u\ E“%Z =) %ET#%E*IOO
BRI, 1 FO8 e B ENO. .
(FERE) AEOIIFX, XEEHPEE, EIENO. .
Xg%rkéﬁd\i\ T . SRk ) W e AR
A1z

1) Press the"O Jkey.

2) After the work clamp feet. have moved and gone up, the
sewing LED lights up, and the sewing is ready.

(NOTE) When the presser is raised, be careful that fingers are
not caught in the presser since the presser moves after having
lowered.

* Whenkey is pressed, the set values of pattern No., X/Y
scale, etc. are memorized.

* If[C Jkey is pressed, you can make sure of the respective
setting items again. However, the items can not be changed

in the state that the SEWING LED is lit up.

*  WhenFO Jkey is pressed, the READY LED goes off. Set
values of the respective iiems can be changed.

* Thread tension can be changed even when the sewing LED
lights up. Thread tension can be momorized with the start
switch as well.

* Use the machine after confirming the pattern No. When[O ]
key is pressed while pattern No. is indicated "0" (state at the
time of delivery), error display E-10 appears. At this time, reset
the pattem No.

(NOTE) When turning OFF the power without pressingFO Jkey,
the set values of pattern No., X/Y scale, number of max.
rotation, and thread tension are not memorized.
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2. BIERARHIFEIN  Checking the contour of a sewing pattern

EEEER, B-—EBHABREHERK.

:E—"—g— H—ERTHEER, ZFEPNSSsER, FENS.
A (= Make sure without fail of the contour of the sewing pattem after selection of the sewing pattern.
CAUTION | If the sewing pattern extends outside the work clamp feet, the needle wlll interfere with the work
clamp feet during Sewing, causing dangerous troubles including needle breakage.

.'IVZL [N}

/] | =<

On. OXie DY1$ 0o
EQ Cadit ) A

3. 4% Sewing

19

1) f#%POJEE, ibvE&LED=RA .

2) FHO e %k ¢ 1 T B,

3) R S T OC ik R B

Cb g R, BRI ES JF 8 21N AN )5 3D
4) FE R B R IR A, FeEA]
CEBSTF B I ¢ 2 Ja s B A 7D

5) FH AL B (] S Al T AR

6) F%MEEAl K BT .

(ERED $TJF (N0 HJE)5E, WA R .

1) Press PO Jkey lo make the READY LED light up.

2) Select the work clamp foot loweringlijwith[ G ]key.

3) Lower the work clamp feel with the foot switch.

(The sewing machine does not start even when the foot switch
is depressed under this mode.)

4) Press key in the state that the work clamp feet are
lowered.

(The work clampfeet do not go up even when the foot switch
is detached.)

5) Conlirm the contour of the pattern withkey orkey.
6) The work clamp feet will go up when[%lkey is pressed.
(NOTE) The presser does not come down immediately after
turning ON the power.

1) JU % T i 50 3 I B

2) EEBOT KRB —Z, BT FE, T B R
LA, BB BT,

3) ACH R, BREBIEE R R IT MR s .
OJE 4 E D O N e A E R R A

EN_

1) Set a workpiece on the work clamp foot section.

2) Depress the pedal switch to the first step, and the work
clamp feet Will come down. If you detach your foot from the
pedal switch, the work clamp feet will go up.

3) Depress the pedal switch to the second step after
descending the work clamp feet at the first step, and the
sewing machine will start sewing.

4) After the sewing machine completes sewing, the work
clamp feet will go up, and return to the sewing start position.
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A TEHHMBER

Change to the other sewing pattern

PR ——
=
A x =

CAUTION

EEEER, H—

! EMIANEIZBRAK .

H—BEXRaHEEM, EFEPHstSlaEm, FENS.

Make sure without fail of the contour of the sewing pattem after selection of the sewing pattern.
If the sewing pattern extends outside the work clamp feet, the needle willl interfere with the work
clamp feet during Sewing, causing dangerous troubles including needle breakage.

Ny

C

JH+/EH—=

S

S

5.&5% K% Winding a bobbin
(1) ih4EH)inELKLZPT  To wind a bobbin while the sewing machine is performing sewing

D % O] #, 42 HILEDKAT

2) %[O, JEFE RN KINIH .

3) I RRA] i | A=) 6 ¥ 5 P N0,

4) [FRE L BEXYY KA N A e

5) PO J5, Z&WILEDSEAT, RA ml Lg% HIl AR

1) Make the Sewing LED go off with FO |key.

2) Press[ € Jkey and select the item of pattem No .

3) Set the pattem No. with[+/|key or[-/<]key

4) Similarly, setting of X/Y scale, speed, etc. is performed.
5) When[’O ]key is pressed, the Sewing LED lights up and
the sewing machine is in the sewing ready state.

ﬁulﬁlﬁﬁ?”ﬂa@z% A

Thread the bobbin winder and wind the bobbin thread
onto the bobbin as illustrated in the figure.

20
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(2). EL5ELET  To wind a bobbin independently

1 #%POJEE, ilg2HILEDK AT .
2) MO8, EHELE.

:> CHERG) 1R 4k HILEDZE AT I AR 16 4 «
[ ]. n 3) HGFOJEE, [ F K, 4% HILEDIEAT .
D@@ =) ¢ Oy L D BRESHLIE, SN ).
& gfzﬁ\ﬁ;ﬁﬁm, o 7 B PO R S L
6) HPOIMEY 5, SEZILEDRAT, [EIMFF - Th, (O]
2 A A

CAERED WIWIFTFF(NO) LY 5, B ANE. ke
IR B ENO. 25, $ O L g2 HILEDR AT 2 Ja f #E 1T #¢
.

1) Press[O |key to make the SEWING LED go off.

2) Select the bobbin winder [@] with[ G Jkey.

(NOTE) Selection cannot be performed when the Sewing LED
is lit up.

3) Press[O Jkey. The work clamp feet come down and the
Sewing LED lights up.

4) When the pedal switch is depressed, the sewing machine
rotates.

5) When the pedal is depressed again, or[#%] key or[O Jkey is
pressed, the sewing machine stops.

6) When[O Jkey is pressed, the Sewing LED goes off, the
work clamp feel go up and[ 0 Jkey becomes effective.

(NOTE) Bobbin winder does not work immediately after turning
ON the power. Perform the bobbin winding after setting pattern
No. or the like once, pressing the[O Jkey, and making the
sewing LED light up.
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6.4 % & Thread clamp device

1

33 to 36mm

FH P2 25 5wl DLBH (b s s T I I 88 A B C 2R i
. BhER. LRMEVE) o INEAEINL BRLEDTAT 1Y
REBE, KATIRES FAEE. 31 /EON/OFFH) AR #e mf
DL B ok 34T . MR 3L BOFFN, [ hdk 47 %
o

GEED

1. fERERTF N0, 35 5 A1 (251E) B AR HEAT PN
e, A (e HE IR

22% K TAEE 2 IT i S M [8) 171 4% JF S i fdi 7
1% o

w8 FH AR b 2k I 1 v 2 R

(DH ) IMgknl, HEE%Y T a6 b2 i K
INZJE A

MLEF K B K s, Ak LS uihit . [,
WK AE, B PN 1 b 2k i Sk 4% 1 g% 0k B,
1) H IR HLZR K B4 A33-36mm,

2) EHMLZ FENLK, H T E L dHn,

T AR [T ¥ 5 HOFF,

3) WIRINE e AF i bk se b2 8 5, AN B aRAT
PoAi kRl iR BT )G A T Lk BT R . T AR g%
b R AN 4 ol o 30k g% 0 L

22

EN

Trouble of sewing (slip-off of needle thread, stitch skipping, or
stain of needle thread) at the time of highspeed start can be
prevented with the thread clamp device. The thread clamp
device works in the state that the thread clamp indication LED
lights up and does not work when the LED goes off.
Changeover of ON/OFF motion is performed with [z [key.
When the thread clamp device is OFF, the start automatically
becomes the slow start.

(NOTE)

1. When memory switch No. 35 is "1" (prohibited), the thread
clamp does not work. In addition, [z [key is ineffective.

2. Memory switch, refer to [8] HOW TO USE THE MEMORY
SWITCH.

* Matters that demand special attention when using the
needle thread clamp device

(1) In case of with the needle thread clamp(motion), make
shorter the length of needle thread remaining on the needle at
the sewing start for use. When the length of needle thread is
lengthened, needle thread on the wrong side of material is apt
to protrude. In addition, when the length is excessively
lengthened, the end of needle thread held by the needle
thread clamp may be rolled in the seams.

1) In case of with the needle thread clamp, the standard of the
length of needle thread is 33 to 36mm.

2) When needle thread is long after replacing thread or the like
or sewing while holding needle thread by hand, turn OFF the
THREAD CLAMP [ Jkey.

3) When the needle thread held with the thread clamp is rolled
in the seams, do not draw the material forcibly and cut the
connecting needle thread with the scissors or the like. The
seams are not damaged since it is the needle thread at the
sewing start.



£ % BEFE Operation Instruction

Fq]
(right side)
10mm
|
T 1
(wrong side)
[ &
(needle thread)
G
wrong side
= @

gk

needle thread

(2) iEINLeBnAE, W LUOR RF 4% T 46 i R 22 1

AUAIEHLER R, DA R b RGBSR AR
{EP TP S PSSR < e el o 2 T <578 N1 A il =0 3
FAE, ARSI A T REPk I L, E S N A B NlE
20 I FEAT IO ML T e .

D g R (A10mmlA N I, JEHLZ R, 1
FE AT I AR A 250K AR D

(2) It is possible to adjust needle thread shorter by making the
needle thread clamp work while holding the stabilized sewing

at the start of sewing and the gathering (bird's nest) of needle
thread on the wrong side of material can be lessened. However,
for the partern which the stitch length for neatly rolling in needle
thread is short, needle thread may protrude from the wrong side
of material. Select with/without thread clamp referring to the
item below.

1) When the sewing length is short (less than approximately

10 mm), the end of needle thread may protrude like beard

even when adjusting needle thread shorter.

(3) A FARL 5 B @)% B S A O FRODN , 47
ATRE L F AR A S K T AR 4
L&MIG.

(3) When the type of lower plate (1) that material does not
come in close contact with throat plate (2 is used, needle
thread on the wrong side of material may be rolled in the

seams regardless of needle thread play or sewing length.

(4) eIy, T Bk (2) ()RR, bR Bt
AR BEE A SR I B 1. (A7 fifi 4% JF 5CNO. 35)
AN (B4« IR (K55 W

(4) For LK-1900A (button sewing), the thread clamp is set to
the motion prohibited in the state of delivery due to the
aforementioned (2) and (3). For (memory switch No. 35) with
cross-over stitch (&2 ,etc.) or X shape (§, etc.), needle thread
on the wrong side of material becomes easy to be rolled case.
it is recommended to use the thread clamp standard in. In this
case, it is recommended to use the thread clamp.

(5) IR Thae, 465 4h 1)K £k 8% A BE 2R 1
N, egEHI Gk S (2-3%) FRIG, &AM
A

[V 5 W) 1 4% 45 5k ) e 351, &6 TT 461241 1K)
gk 1 A20].

*E I IF AR5k e, WS RI6 1400 #E (N
MR

(5) When the thread clamp is used, and bobbin thread at the
sewing start appears on the right side o[ material, reduce
thread tension at the sewing start (2 t0 3 stitches) and bobbin
thread becomes less conspicuous.[Example of setting] Tension
of 1 to 2 stiitches at the sewing start is "20" when sewing
tension setting is "35".

* For the setting of tension at the sewing start, refertO 5.
Setting the pattern thread tension of [6] OPERATION OF

THE SEWING MACHINE (ADVANCED).
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[6]. 224NN RYR1E (L F )’%) OPERATION OF THE SEWING MACHINE(ADVANCED)
1. FHBEZEE EzEEE)#THE  Performing sewing using the pattern keys(EREEFERE)

4 B0 B 4 (NO. 1-200) 1] BL &2 #IP1-P50 | .
e 8 prg i ] P-NO. ik Bt PN " . a1 T
AT R ANER L I R B 2ROk . A AT E
Pl Pl P10 | P2+P3 P19 P1+P3+P4 ol LG, FH P ENO. 13 8 B 113 $ A AF ] DL
) ' WS, AL P 1-P25.
P2 P2 P11 P2+P4 P20 P1+P3+P5 *JJ_TKTP6—P25Hﬂ’, ﬁﬁTﬁTﬁ%E’J’f}%E’Jéﬂ
P3 P3 P12 | P2+P5 P21 P1+P4+P5 /D\ ...... (Ia I 420 JEAT 48 ]
P4 P4 P13 | P3+P4 P22 P2+P3+P4

APatterAns (No.1 to 200) which have been already registered
can be registered to P1 to P50. It is possible to change and

P5 P5 P14 P3+P5 P23 P2+P3+P5 . P, .
register the scale, max. speed limitation, thread tension and
sewing position Same as the patterns (No.1 to 200), P1 to

P P1+P2 | P1 P4+P P24 P2+P4+P . .

6 ’ ° o s P50 are used by the selection by scrolling the pattern Nos.
p7 P1+P3 | P16 P1+P2+P3 | P25 P34P44P5 ;’29 gﬁttem calling from P1 to P25 can be made by one-touch
well.

P8 P1+P4 | P17 P1+P2+P4 * Whgn s_electipg P6 to P25, perfprm the selection by
combination (simultaneous pressing) of [&1[&l[E3)[Eland [ keys

P9 P1+P5 | P18 P1+P2+P5 as shown in the table below.

(MWEEZER B ZEIE  Register to the pattern key
BOEH: JEEZENO. 3. XTﬁﬁ?ﬁ/J\%BO%\ B ey 18
5 FRI2000rpm, 5k J1 “50” R ELF
0. 5mm. HJ B 1mml1] % 32 & i P2,

— D ATFF(NOY LU, % [MDHE. (8 BILEDRY i% K AT )
| '-5'"| — HEA T B FERE W)
[P HHAsH=Ag) —— 2) FEE TR R P R R
| 3) 44 FOJ 4t .
IP’ “I SPNCE R ETYE W
[Pl T-[- HsH—s 0 B . GEFESHILIP-NO.)
) ﬁﬁ& [/ s T LA i 4%
- 5) 4% (O 8k, W% K %N0.6.
| 5"'|+/§H"'/g| - Y R e [ Wt O B N0 737
e
! 6) 4 [0 4, JiIEEE e (A s AT K /D S
B e = —— “507 %y YK/ AEBB0” %o Jk i ik W 4 3]
5%1,’ “2000” rpm. Zik HE“50” .
L[ [BlaH+/EH-A]
|
S,
L2588 0H/ = H—/e]
~ s
A
L[5 O+ A=A
NP
e D B0V, A X k4 HS ]8R0, 0, X
I | | [&‘SH'HEH_/L'—:I _ ﬁﬁﬂ’]%ﬁzﬂ%TU\U\O LmmAy BA7 3E4T B2 . ] [
L[] B R e MO 5.
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N
by 8) %[O Ja, ANIYY K4i/%FE] %R0, 0. YIS
I [ ['“IEH”*‘/EH"/';‘ i m— 5] (K 8% gl & ) LA LLO. Tmmhy SR Ay 3R 4T 5« FH RS E
' — A % M1 0.
... —_— — 9 }ﬁ%ﬁz}ﬁy ﬁ%jﬂ:

P[] ———— 10) MG, 4dEREinrR,

1) Mg, 25 a0y Qe , g o A,

Setting example : Register following setting to the P2, Pattern
No. 3, X scale rate : 50%, Y Scale rate : 80% Max. speed
limitation : 2,000 rpm, Thread tension : '50", Pattern position :
0.5 mm to the right and 1 mm to the front.

1) Turn ON the power switch and press[MJkey to enter mode

I ! 3 "}I _— setting (memory switch setting).
- (Sewing LED should be put out.)

IP --]-]- I_|+/_|_._-:H_ ﬁ| e 2) Indicate the pattern register mode with/2]or[—/tkey .
3) Press[O Jkey.
I Pl |-- I —_— Enter the pattern register mode.
IP E -|- H+/l_L_+H—/_l;—] 4) Press [tz7key. (Select P-No. to be registered.) Selection can
= —_— be performed with[+/&]or[—/key.
:
ry = 5) Press § Jkey to indicate the Pattem No I2iSet the Pattern
l ] l‘|+/ WAL —— No. to "3" with[F/=] or[—/i]key-
NV
)7{" 6) Press| O Jkey and set as follows with[+/&]or[=/key.
I T l lc.'| nH+/EH_/EI e — X Scale ratejg¥: "50"%, Y Scale ratej¥"80"%, Max. speed
=10 — — limitation[3]: "2000" rpm, Thread tensionf@]: "50"

oy
| E ST
3
) BB S
Eoc)

[T e+ =]

: 7) Press O Jkey and "X Scale rate§®" indication becomes 0.0.

l | | E‘SI—H/EH—/L‘—:] _ Traveling amount in X direction can be set in 0.1 mm unit. Set
1 0.5 with[+A]or{—A<] key .
S
/T%hl 8) Press| § lkey and "Y Scale rate " indication becomes 0.0.
I [ [- | ,{]gH.{./gH._/g‘ _ Traveling amount in Y direction can be set in 0.1 mm unit. Set
1.0 with[+/]or[— /<] key.
... —_— 9) Press[ © key to finalize the serting.
10) Press[M]key.
Il" —_— Pattern register mode is finalized.

11) Press[Mkey.
Mode setting is finalized and the mode reiurns to the
normal mode
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(2)48%|#21E Sewing operation

BRG] DB IP2N AT 42, SRS 4IP3 N
7%
D) T IFHL Y .
2) .
3 #WPOIHE, & WILEDAT 5, KM LTt
4 il E R IEAR.
GEZRIEEBRBHAZT. D
5) T R B AR E i, W) AT BLgE
6) ZEilgE NG, e, B TR, SRRSE B
B GEHIT4A L, RIEIRE T .
(PEEZESEHILEDS AT I, ] DA A e & . )
7) HEAT4) L 5) TERE.
X WA LLR R IERPL. P25 K&,
HRA] | AL BoR .
|->O—99<—>P1—P25<-|

BB IIP1I-P25 A B R,
(FERD) 8HILEDS AT I, #%P1-P258E 2 f5, MR
B EEEAEENFIR.
P26-P50R] LLBEAT B £ &l B -E# A A5, HAE
Mk g EEM 7 X5 E . W A A 1T Bor .
|->0—99<—>P1—P25<—»P26—P50‘-|

(2)

Operation example : After performing sewing with the contents
of the registered P2, perform sewing with the contents of P3.
1) Turn ON the power switch.

2) Press the[rzlkey.

3) Press theFO ]key, and when the sewing LED lights up, the
work clamp foot goes up after it has moved.

4) Check the contour of the sewing pattern.

Q\ (Refer to the item "Checking the contour of a sewing pattern".)

5) If the contour of the sewing pattern is acceptable, the
sewing can be made.

6) Press[Egkey after completion of sewing and the presser
comes down. The presser moves to the sewing start point after
origin retrieval and goes up. (The P keys can operate the
pattern chage by one-touch even when the sewing LED is
lighting up.)

7) Perform the above items 4) and 5).

* The PI to P25 can be indicated on the display when

seiecting the pattern by pressing the [+/£] or|—/i]key.
|"0—99 —P1 —P25<-|

P1 to P25 which have not been registered are not indicated.
(NOTE) Press P1 to P25 key while the sewing LED lights up
and the presser comes down. Be careful that your fingers are
not caught in the presser.
Pattern register from P26 to P50 can be performed. Register
can not be performed in[&d to[F] key. Designate the pattern b
the pattern selection only. Indicate the pattern withor
key.

|->0—99 «—P1-P25+——P26-P50 ‘-I

Pattern selection from P26 to P50 cannot be performed while
the sewing LED lights up.

26



£ % BEFE Operation Instruction

2. ERBEETRE(ER) RLEH

| | {4308

L[ HAsH=A

[CT7 T-[- HeAsH—]

TP ==

-

| 2P2 HHsH—A<
-

L3703 H+/=H—Ae]
-

REREE
[ H =
[ TP HAsH—A<]
:
[ [Pl2] st
-

L3733 p+Heh—Ad
-

Performing sewing using the combination function

(1B & B9 iC Register of the combination

27

F e HE 5 O 48 80 I 1 S % (P1-P50), Xl 2
C1-C20, 4% 2 Ja 4% W A 4 4% i K 5 .

By arranging in the order of use of the pattern register (P1 to
P50) which have been already registered and registering in C1
to C20. the sewing pattern will change in the order every time
the sewing machine finishes the sewing. Every one combinat-
ion No. can be registered up to the maximum 30 patterns.

g B 4%P 1. P2, PRI 2 & HEAT Fd .

1) AT IF(NO) B, $%[MIBE.  (EEHILEDMN % K47 )
BEANTT A BeE (FEl A T RBEED o

2) JHEAL] i \[=As] i oR 4 A R

3) O] &, & HILED=AT, A S .
JTIERAS] 4 | [=A<] B vT LLi%E$EC1-C 20,

) ¥ [0 B, SRGHE B, PLgh k@ BICLI SBIA K
%, A L [AD % P 1-P50.

5) #[O] B, SR B . PR e BICTIH B2
%o HEA] AL P 1-P50.

6) #2058, ARG E B, P3w ik € BICIH 3N E
%o HEA A kP 1-P50.,

) O] B4Rl .

8) fi [M] #t. 45 WA &k,
9 4% M) B, iRy ABE, RIEEH 7.

Setting example : Combine in the order of PI, P2 and P3, and
register them in the C1.

1) Tum ON the power switch and press[MJkey to enter the
mode setting (memory switch setting): (Sewing LED should be
put out.)

2) Indicate the combination mode Withorkey.

3) Press O Jkey. Sewing LED lights up to enter the combinat-
ion mode.

C1 to C20 can be selected withorkey.

4) Press [ © ] key, and then press [Filkey. P1 is set to the first
pattern of C1. P1 to P50 can be selected with[+/]or[—/]key
as well.

5) Press[ O Jkey, and then press[fzlkey. P2 is set to the second
pattern of C1. P1 to P50 can be selected with[/]or[=/key
as well.

6) Press[ O Jkey, and then press(Elkey. P3 is set to the third
pattern of C1. P1 to P50 can be selected with[/2]or[—/]key
as well.
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g -1 —
—

(7 ———

(2)88 % #1E Sewing operation

r
[

Pl

B

/=

NS

N
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7) Press[O Jkey to finalize the register.

8) Press [M] key.
Combination register mode is finalized.

9) Press [M] key.
Mode setting is finalized and the mode returns to the
normal mode.

W T s DL AE C T 8 AT 44 1 .

IDRERID
2) FIEAS] o [EAs] A I R S G E S “ClL 1
|->O—99<—>P1—P50<—>C1—0204-|

3 O] ft. @WILEDR, Rz, Lit.

4 WRE TR R4, WA LLgE] .

5) % MEAE IR G AL A5 Uy BEAT 20 BR LA IR I {E 45

R, AR Bl AL B, AT B AT S A
|->“C1. 17 —— “C1.27 —— “C1. 3”<-|

*  fE T E, o S AR R ] T B g ek Bk B R - B R
VW AE 8% HILEDS AT MRS 4] g B . R o
Ak, s S B)) 21 4% 0 TF 4R 65 .

*  Bi0C1-C20)5, MAZP1-P5OMI AN &AM, EidfE
C1-C20" FIP1-P50M N A th %48, iHEE &

¥ MEMERBNAIAEERER. (ESRIFZEEIR

Operation example : Perform sewing with the contents of the
registered C1.

1) Turn ON the power switch.

2) Set the pattern No. to "C1-1"using the /4] or [=/<] key.
Scroll as follows :

|->O—99 «~—P1-P50+——C1 —C20<-|

3) Press the [O Jkey. When the sewing LED lights up, the work
clamp feet will go up after having moved.

4) If the contour of the pattern is acceptable, the sewing can
be made.

5) Every time the sewing is finished, the step is made in the
order of the combination After completing one cycle of sewing,
the step returns to the first step. The sewing can be made
repeatedly.

r“c1. 17 ——“C1.2” — “CA1. 3"~|

* When you desire to return the pattern to the previous one
or skip the next pattern after sewing, pressﬂorkey in
a state that the sewing LED lights up. The indication of the
pattern will change, and the work clamp feet will move to the
sewing start point.

* |If the contents of P1 to P50 are changed after registration
of C1 to C20, the contents of P1 to P50 used in C1 to C20 will
change. So, be careful. Make sure of the contour of the pattern
for each of the patterns. (Refer to the item "Checking the
contour of the sewing pattern".)
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3. A [hedkit 2] R 4E %I

Performing sewing using the "bobbin thread counter”

4. ZIEMERTZE

EN

A PE RO T DAAE N R B B ] . S B g R A
A, IANRR A0 T DGR S ) TR B0 (B 2 0 4% 4 45 R A,
AN RNBE S . R Ess RS R .
CAERD TS 18 78 B BRI e o A2 7= 1H 2
mOmE R o N RL R, 20 AR e
A7 il 2% JF N0, 18, (i S B A7 fifs 2% TF 22 B3 H 5 5]
I H 2P, 37, )

D &[0, wE Mt Has B Re.

2) G &l

3) ARG Fe A | (AL B, W — AN BEAR T A4 I I T R
4) g5l )E, FRYE— B .

5) 4l 5e e UG, BRI AR 42 ZI WL AS T 4 4 .
6) EHEL, . B E IR ] 3] B E 1 .

D RE4L -6) [ 8,

The production counter can be used as the bobbin thread
counter. In case a same sewing pattern is sewn in repetition,
the sewing machine will stop sewing when the number of
Limes (the specified number) that can be sewn with a bobbin
is reached. The bobbin thread counter is of the subtracting
method.

(NOTE) The counter at the time of delivery is set to the
production counter (adding method). If it is used as the bobbin
thread counter, it is necessary to change over memory switch
No.18. (Refer to the item "How to use the memory switch",

P. 37.)

1) Press[ 0 Jkey to indicate the Counter [#.

2) Then press the[#Zlkey.

3) Then press the[+/!|or[—/=]key, and set the specified
number of times that can be sewn with a bobbin.

4) Every time the sewing machine finishes a sewing cycle,
counting-down is made by one.

5) When the sewing machine finishes the specified number of
times, the sewing machine does not start even it depressing
the pedal.

6) Replace the bobbin with a new one, and press the [#]key.
The value of the counter returns to the set value.

7) Repeat the steps of procedure from the steps 4) to 6).

How to use the temporary stop

=
[

5

29

JEAF il 2% T ORNO. 313 N 12 )i, [ B T LAATE D 85 45 i
KAEHT - (0 2 JEP. 37 [A7 il 85 TT K (9 A8 ] 7 2 19 A 7%)
D % W) H, EOIHUEIER ). WoR R AR 9507,
2) 5k Ja M ERAEAT LUR 3R

@O LR EhIT R, TR IT A 4EH

@ W g, WATOILZ S, R A

FrE, JITIRTT RBERITIRIZ ¥

© &l w, #HATTOILLZ A, Wk G R

J5 R

When memory switch No. 31 is set to "1",[#]key can be used
as the temporary stop key. (Refer to "HOW TO USE THE
MEMORY SWITCH" P37.)

1) Sewing machine stops by means of [/]key. Error 50 is
indicated.

2) There are three operations after stop as below.

(1) Re-stan of sewing by means of the start switch.

(2 Press|4Jkey to perform thread trimming, perform positioning
with[+/]or[=/i<]key, and re-start by means of the start switch.
(@ Press[//key to perform thread trimming, and press again[Z/|
key to return to the origin.
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5. BIEZKBYIZKE  Setting the pattern thread tension

[Z:;% D;;.'r; CJ;w o

30

4% I T IR FI6%EE RN T 4% 25 il HT 4% A8 3 1R 3 o DL M 4%
) 5 SRAA 8 4 ) B R Ak o T BLay S HEAT B E .

1D Z2HILEDSRAT I, %[O, ek bhgkik )@
7N o

2) F S I 22 1L s R B

(B W RSB P R BR B B Jo, G2 2IHL 2 TF LR 4% 4],
R A

3 A A B Bh ik A .

4) ERT LB Ik AL R, [CIg s ok,

5) —iigPOE, —il HRA AL B e ik .

6) HE3) 4) 5) EEKT.

) BOEEERZ G, B RS R TR A
AR

EN’

Needle thread tension for 6 stitches at the sewing start, the
portion which is changed over from basting stitch to zigzag
stitch. and the portion of tie stitch at the sewing end can be
individually set.

1) While the sewing LED lights up, press[ © ]key to indicate
the needle thread tension(@/.

2) Lower the presser with the foot pedal.

(NOTE) When the foot pedal is depressed until it will go no
further, the sewing machine starts. So, be careful.

3) Move the feed with[H/&].[—/<]key.

4) "C" is indicated at the position where the tension setting is
possible.

5) PressingPQ |key. set the tension with[+/]or[—/:<]key.

6) Repeat steps 3), 4) and 5) to set the tension.

7) When setting is completed, press[#] key. The presser moves
to the origin and goes up.
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6. (EARFTRYER

Cautions in operation

SEI /B L/ BLEE

Sewn product /thread/needle

LS P8 R/ 2 o1
Head type/ Sewing speed

AP A8/ K 2850/ DPx 5816
8-layered denim/Cotton thread
#50/DPx5 #16

S (#x#fE) /3000rpm
S (Standard)/3,000 rpm

BRI/ L 48#50/DPx5#14
8-layered woolen gabardine/
Tetoron #50/DPx5 #14

S (ks¥fE) /2300rpm
S (Standard)/2,300rpm

AT A8/ MR 2820/ DPx 17419
8-layered denim/Cotlon thread

H 5k /3000rpm
H (I-leavy+veighi

#20/DPx17 #19 material)/3,000rpm
A A6 x 122 B 4/ h 2 H (ERD /3000rpm
#20/DPx17#19 W (5 hER)> /2700rpm

Overlapped sewing of 6 x 12-
layered denim/Cotton thread

H (Heavy-weight
maieriao)/3,000 rpm

#20/DPx17#19 W (Double-capacicy
hook)/2,700rpm
G SURE Al a3+ 12 /58 6 26 F (WA /2000rpm

#60/DPx5#11

Tricot + shoulder strap (3 + 1)
layered section/Spun #60/DPx5
#11

F(Foundation)/2,000 rpm

[7]. #f2
LHARE

MAINTENANCE
Adjusting the height of the needle bar

(D R, W EEHERN, ST,

(2) ZEHhus A EEHrGE Yy, A T REAE B AL B R
T B mA T, 2k FOIE, R 8] IEH W G
(DA

(3) FEMLEFBE T HPIRZS, AR BEIT. EEH
B, A PR AT MONLEE AL, BT 5T 45 A6 6 .

X TR ARG R T 2, S AR A A I R 1 4
il 2% 1 e 4 T I .

X T PSRN AT I A AR BB, T R BT S
. CGEZREFT S EZIMBTH AR (p.32) . )

(1) When the error indicator lamp lights up, be sure to check
the cause of trouble and take a proper corrective measure.

(2) Do not draw, by hand, the material being sewn during
sewing. Doing so will cause the needle shift from the correct
position. If the needle moves from the correct position, press
the[O ] key two times. This will return the needle to the normal
origin.

(3) Do not turn OFF the power in a state that the needle is
lowered. The presser comes down and the wiper interferes
with needle. As a result, there is a danger of needle breakage
or the like.

* To prevent the thread breakage due to the needle heat, set
the sewing speed referring to the above table in accordance
with the sewing conditions.

* For sewing the foundation or the like, lower the height of the
needle bar to prevent the stitch skipping. (Refer to the item "
Adjusting the height of the needle bar", (P. 32.))

D W
~ _"'-E
A lE o

CAUTION

ATHIEEGNBEINES, ERERREZRHITIRE
Turn OFF the power before starting the work so as to prevent accidents caused by abrupt start of the
sewing machine.

A:DPX 5 %%

A:Engraved line
for DPx5
B:DP X 17 %%

B:Engraved line
for DPx17

BAHMIEE F
B is for H type only

Bag7f5
upper engraved line

31

EEAT O W B 5 A, AT R IR 2@, HE T
LR @QFE A £ B @ o 7 1k — 2

GEE) WY EE AN EARE) .

XA M GEH S R AEBREN S, TENE A BRI L@
P50, 5mm—1mm.

Bring needle bar @ to the lowest position of its stroke. Loosen
needle bar connection screw @ and adjust so that upper
marker line @ engraved on the needle bar aligns with the
bottom end of needle bar bushing, lower @.

(NOTE) After the adjustment, make sure that there is no uneven
torque.

* When stitch skipping occurs in accordance with the sewing
conditions, adjust the height of the needle bar so as to lower it
by 0.5 to 1 mm from the needle bar engraved line @ .
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2. tEt 5hER

Adjusting the needle-to-shuttle relation

e
A T =

CAUTION

sewing machine.

AT BRI BINES,

Turn OFF the power before starting the work so as to prevent accidents caused by abrupt start of the

BEREBERZBHITRE

HLER A2 £ 10 56 R

relation between needle and engraved lines

D HAF#F5, HHOLTR, 81 %% %
ﬁﬁhﬁﬁwwm .o

0.05 to 0.1 mm

32

1) Turn the handwheel by hand. When needle bar @) has gone
up, adjust so that lower marker line @engraved on the needle
bar aligns with the bottom end of the needle bar bushing @ ,

lower.

2) TR A E R 2O, AT RIS @,
IR ER S G

(Jf)ﬂﬁm& BANE N TR @ .

2) Loosen setscrew @) in the driver. Open inner hook pressers
2 to the right and left, and remove inner hook presser 3 .
(NOTE) At this time, be careful not to let inner hook 4 come
off and fall.

3 A TIEHER@OUKRRLEH@ M L8, [
b7 11 9K 5 4% © 75 11 I 1 5 HLEF AR A, SRS LA, TS
K 5l 2% 1 S 10 5 WL AT 16 18] B3 48 D5 0mm, - SR )5 3 5K )
%SIALEE%%@}?‘%

3) Adjust so that the blade point of inner hook @) aligns with
the center of needle 5. and that a clearance of 0 mm is
provided between the front end of the driver and the needle
as the front end face of driver 6 receives the needle to
prevent the needle from being bent. Then tighten setscrow (1)
of the driver.

4) FrRARTER I & @, Ao i 3 K BERR I3 15 H®), 5
RBERR 1T 5 A7 &, EHLE O R R @ 142 9 11 7]
MR 1 4% 5450, 05-0. 1mm.

5) W HESE R TR BRI B T AUER R0 OK e AR 1 [R] B
[T, 5mm, AR JE TR K ER [ w8 2 @ .

(FEED BN R % 44 H g2 91018035 118 e 4R
A, A P Q@ R QO 2> 1 ML S B
@ﬂ%

4) Loosen setscrew @ of the shuttle,and adjust the longitudinal
position of the shuttle. To do this adjustment, turn shuttle race
adjusting shaft ® clockwise or counterclockwise to provide a
0.05 to 0.1 mm clearance between needle & and the blade
point of inner hook @

5) After adjusting the longitudinal position of the shuttle,further
adjust to provide a 7.5 mm clearance between the needle and
the shuttle by adjusting the rotaiing direction. Then tighten
setscrew (7) of the shuttle.

(NOTE) Apply a small amount of oil to race section @ and oil wick0,
and use the sewing machine after an extended period of disuse or
cleaning the periphery of hook portion.
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3. EBIBYSE  Adjusting the lift of the work clamp foot

: AY —e
T =
{ sy

ATHIEEDIMEINES, BRXERRZRHEITRME

Turn OFF the power before starting the work so as to prevent accidents caused by abrupt start of the

1 \Docé o

4. BB TIFEE T]

CAUTION | sewing machine.
1) fE4EIRAS, BRI LA I B 2 D, RE
@ AL RO,
lﬁggifj 2) JELIBHR T\ ok 0 5 L 1N S ALK B, d0
] ] fls 45 44
‘w_gl 3) LB AR T-© [ F A7 B B TF 5, 1) k46 4 P 0
® @ 1%,
g e D AR, AL O .
g = B) Ji AT R AR — BN, A [ i 0 22 D), TR 1 A IR
RFF 40 © T 4 7
H CRERE) BRI, 35 AN Ak A IR T 2R @ 15 3% A
i h L ® O AR . SRR B ARG, 33k e e s e I
22 22 QO Y 1 Bk 2 FF
2l © EN’
Max. 17 mm X 1) With the machine in stop mode, remove six setscrews @) of

the top cover, and take off top cover @.

2) Apply L-shaped wrench @ to socket bolt & of clamp @ ,
and loosen the socket bolt.

3) Push down L-shaped wrench ) to increase the lift of the
work clamp foot. or pull it up to decrease the lift.

4) After the adjustment. securely tighten socket bolt 6.

5) If the right and left work clamp feet are not levelled,loosen
fixing screw 7 and adjust the position of the work clamp foot
lever support plate ® to level them.

(NOTE) At this time, be careful not to cause work clamp foot
lever support plate ® to interfere with feed bracket (9.

If the work clamp foot lever support plate interferes with the
wiper, readjust the height of the wiper using setscrew a0 in the
wiper installing base.

The moving knife and counter knife

I+ ==
T =
{ 15

CAUTION

ATHIEENIMEIINES, BRXERRZRHITRME

Turn OFF the power before starting the work so as to prevent accidents caused by abrupt start of the

sewing machine.

B
throat plate

®

18.5 mm

D AR Q). MBEkIr m B Ehsh ), ENE
AR 3 37 2 /s P QO 1l 3 1) B 2 0 R 4 18, Smm,
2) IR ER2ZE, B E )], LHAFLEO
A 52 J1@ 22 8] 1) 1) B2 3 %4 0. 5mme

33

1) Loosen adjusting screw 3 so that a clearance of 18.5 mm

is provided between the front end of the throat plate and the
top end of thread trimmer lever, small @ . To adjust, move the
moving knife in the direction of arrow.

2) Loosen setscrew & so that a clearance of 0.5 mm is
provided between needle hole guide @ and counter knife @.
To adjust, move the counter knife.
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5.#Zk%E Needle thread clamp device

A\ EE
CAUTION

ATHIEEDIMEINES, BRXERRZRHEITRME

Turn OFF the power before starting the work so as to prevent accidents caused by abrupt start of the

sewing machine.

6. PhikATRYIE%EE

Adjusting of the wiper

1) AE AN 1 o O, e 4 1 1, 2 KBNS 1, 28 7l
T U 100 4 41 . 175 P B8 1 25 e e
2) HRIMARE ML, LB, W MERZ

1) When thread is caught at top end (1 of the thread clamp,
thread clamp becomes incomplete and sewing trouble at the
sewing start will be caused. Remove it with tweezers or the like.
2) When removing thread waste or thread dust collected on the
thread clamp device, remove it after removing the throat plate.

D W

A T =

CAUTION

ATHIEENIMEINES, BRXERRZRHITRME

Turn OFF the power before starting the work so as to prevent accidents caused by abrupt start of the

sewing machine.

1. 5mmid £

1. 5mm or more

7. B Ak zE

Draining waste oil

=

1) #7 R R 22 O Pk Ze AT AALET (10 7] B 4 2 1. 5mmbA
o DU R B L AT AUHL AT R K 2 2423 -2 5mmil i
BB R RE, AR R R BRI R LR Gk ISR 2L .
o) A Y BRI, 3 U B B23mmAe A

ROHUEF 2 1 45 A5 1k 1R 07 B

BUah A O B 7 J5, 1 ER B A O HE B R
i

WhenA polyethylene oiler 1) becomes filled with oil, remove
polyethylene oiler 1) and drain the oil.

34
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8. FEMRBYNNME  Amount of oil supplied to the hook

@"”E

9. IRK 22 B E #

Replacing the fuse

D A g g 2@, R EEE 2O,

2) T RMBIRZ@Z 5, Ik e @ R R
3) HEESE, AR R 2 O E A .

EED

Lo AERHER BORE, BREITRO, 48 M E .
2. FRAMEN, ANE-UATR, RO M2, ff
FHAERME T 7958 B0 B BUER

EN |

1) Loosen setscrew (1) and remove setscrew () .

2) When screwing in adjustment screw (2), the amount of oil
of oil pipe, left @ can be reduced.

3) After the adjustment, screw in setscrew (1) and fix it.
(NOTE)

1. The state of standard detivery is the position where 3 is
lightly screwed in and returned by 4 turns.

2. When reducing the amount of oil, do not screw in the screw
at once. Observe the state for approximately half a day at the
position where 3 is screwed in and returned by 2 turns. If
reducing is excessive, worn-out of the hook will result.

: AY e
T =
{ sy

CAUTION

1TATHIEMEEY, XERRYMZFERITHINE.
2IFE—EXRIFRBEFARZFEBITHEFFENET, ERAETTENRIKL.

1. To avoid electrical shock hazards, turn OFF the power and open the control box cover after about five minutes

have passed.

2. Open the control box cover after turning OFF the power without fail. Then, replace with a new fuse with the

specified capacity.

35

A FH3A PRI 22
@ Pkab ik AR o 5A CIER R 22)
@ HLfk, ok ph Ty IS R AR o 3. 154 CHE I AR 22

"EN:

The machine uses the following three fuses :

(1) For pulse motor power supply protection.
5A (time-lag fuse)

(2 For solenoid and pulse motor power supply protection.
3.1 5A (time-lag fuse)

(@ For control power supply protection.
2A (fast-blow type fuse)
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10. 100/200VEE [E #I& T4 /3% Changing the voltage of 100/200V
C EFg' KEBIFEFX, HEBIRERFESL, 350Ul EzR, FTHIEHESE, EHITEL.

Turn OFF the power switch and draw out the power plug. Then open the cover of the control box and
CAUTION | perform the work after the lapse of five minutes or more.

AR o PR A 2R RN R YR A Sk, it T BAAR i = AH200/
200/240VALA% AT B AH100/110/ 120 VAL A% .

R 5 A H o e YR A Sk 2.
HXRBFEBEMERTHENE, ESROBEB5T
HERIH (p.5) .

(VER) WEL100VRAIR, w8 A200VH 116,
it 2 AR R 3 R B AR B OR T A A A YR

kL iR

changeover of jumper

Jo AT E AR,
QWV\ﬁ . 3-phase 200/220/240V type and single-phase 100/110/120V
m\,/ﬂ@u _ﬁ% type can be changed over by changing the power source cable
jumper and changing over of the jumper.

Change over the jumper in accordance with the voltage used.
For the change of the connection of power source cable, refer
to the item (P. 5) of "Connecting the power source cable"
(NOTE) When a wrong connection such as putting 200V type
voltage at the time of setting 100V type or the like is performed,
the printed circuit board is broken. Perform the change of conn-
ection after checking the voltage used.

1. [E4E EERHLAMNFE5HBAE  Replenishing the designated places with grease

R SEDPIAT T — MR EZ )G, TP IR ERE 4 Bon 7 W AN, E220, X J2 il 40 7 2
] ¥ 2 AL A R N IR, BEE U @ AN A R A W R, Y AE i A8 T OGN0, 245, MR EER AL EI0].
WoR N0 E2208 /R Ja, $& AL BEvT UM R = i, (R PR ORET T YR S & FR R R HINOL E220. T HL,
SEHINO. B220F 75, AksLg%d]— s W) 5 2 B B R N0 E221, GBS RN REf s W, HN 422
WLUAE ARSI ME . Bk, WonHINO. E2212 J5, 16— € 0 F AL b 78 i, 2R 5 3 8 A7 fif 4% JF XNO.
245, HEAHEEALFI0],

GEED

1. #h IR G, W R AHEAE g 48 T N0, 24578 8 5[0, RHNO. E2205N0. E22 143 9 PR IR W7«

2. [0 N AR AL AN A N IR, 1 A B I i IR R ($84540013640) o WA AR T R LLANT
TG g, AT AT R R A BUR

When the sewing machine has been used for a certain number of times of sewing, error code No. E220 is displayad on the
operation panel ai the time of turning ON the power This display informs the operator of the time of replenishing the designated
places with grease. Be sure to replenish the places with the grease below. Then call the memory switch No. 245 and set it

to "0" with the RESET key, Even after the display of the error No. E220, when the RESET key is pressed, the error is released,
and the sewing machine can be continuously used. Afterwards, however, the error No. E220 is displayed every time the power

is turned ON. In addition, when the sewing machine is used further for a certain period of time after the display of error No.E220,
the error No. E221 is displayed and the sewing machine fails to operate since the error cannot be released even when t

he RESET key is pressed. When the error No E221 is displayed, be sure to replenish the designated places below with grease.
Then start up the memory switch and set No. 245 to "0" with the RESET key.

(NOTE)

1. After replenishing the places with grease, the error No. E220 or No E221 is displayed again unless the memory switch No. 245
is changed to '0".

2. Use grease tube (Part No. 40013640) supplied as accessories to replenish the designated places below with grease. If grease
other than the designated one is replenished, damage of components will be caused.

36
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(1). RO ERMNEBAE  Replenishing the eccentric cam section with grease

D I b s, EREE R EO.
2) VR 0™ A O M T AR I 25 @, AR Kb T

1) Open the upside cover and remove the grease cover 6.
2) Remove rubber cap 2 located on the sicfe of eccentric
cam (1. Then replenish there with grease.

(2). [ KIEBhsEERHNIERBBE  Replenishing the oscillator pin section with grease

37

D R E 10, E N EWEES RO,

2) HIN KRS OR [ E R 2@, 182NN R
Bk @RI R RCE 2R 2z L, RS R
3) AhFE TEWE R 2, TEENR R E B 22 @47 K[

2E o

1) Tile the machine head and remove the grease cover (7).

2) Remove setscrew @ in oscillator gear (3 , screw in the
grease tube attached joint & supplied as accessories, and
replenish there with the grease.

3) Securely tighten setscrew @ which has been removed after
replenishing with the grease.
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[8]. FFH& S8 FF X MUMEMA /3% HOW TO USE THE MEMORY SWITCH
1. IR FXRIBHFITE  Start and change of the memory switch

HEE|

. :

LI RFEBARSH THIRBREANR

three figures from the top tow figures from the

are memory switch nos. bottom are contents
of setting.

[ [T EH+ ==

L ErH -

— —

D @HILEDKATIRA T, 4% M 2 )5, W A7t IF
K6 77 20

XM Y 5, BRI, 30X RAE T L 1S m
ot R BRI 3000rpm. (T H TR &)

2) AFfifi % T OG5 B AT LA (A B | [ B 0 AT AR
3) HLEO 4, W B AR AL B A7 il 4% 0T X 5 i o 42 WHILED

FEAT -
4> JHRREE] i ] 2 WA T 0

5) 1% [ B, WILLIR 2 T H 5 {E .

6) % O] 4, TILAT WA, LEHILEDKLT, &IFIfF
il s JT 9% 5 5 IR B FEIR T

T AR MIBE, 25 ARAF Gl 4% T Qe U5 o, 3R B B
RN
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1) When [M]key is pressed in the state that the sewing LED
is put out, the memory switch setting mode is obtained.
»%1.30 which is indicated when "M" key is pressed indicates
that the max. speed limitation of the first memory switch is
3,000 rpm. (State at the time of delivery from the factory)

2) Change the memory switch No. with orkey.

3) Adjust the memory switch No. to the No. You desire to
change, and press key. The sewing LED lights up.

4) Change the contents of the memory switch with[+/] or[—/]
key.

5) The value can be returned to the value at the time of
delivery from the facrory with %] key.

6) Press key to register the contents of change. Sewing
LED goes off and the mode returns to the selective state of
the memory sxvitch No.

7) Press[M key to finalize the memory switch setting mode
and the mode retums to the normal mode.
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2. TSR T R R E B

(1) LEHEE LFRAYIZE

Pl N

)
=]

S |3

-

Example of the memory switch setting
Setting the max. sewing speed limitation

BEE ] . O 4% ) B L PR B a2 #1800rpme
1) fEEHILEDR AT RS i s . {2 B 8wk B 5,
T2 25 TF NO. TR N2 .

5 )R fix i R PR SR AE il #RNO.L 1 sE, T AAN TS
BIAREE, {H 2 AT DAAR e AL L (=AS] B R I A 4%
BT SENO. 1,

2) Aff# 25 INO. I8 o IPIRE R, #0018, 5%
2 HILED. TR0 2% T ORNO. 1/ N 25 (L2 2N LI B o T
FR I AED) % 57 .

3) FAS g | A e “18007 .

4) FPO 1 E A0 . S8 HILEDK AT .

5) Mg, IR [EE HIRA .
(R AEEEIRA, 2P0EE A G e 2% E DL

Setting example : Setting the max. sewing speed limitation to
1,800 rpm

1) Press[Mkey in the state that the sewing LED is put out.
The memory switch is started and the contents of memory
switch No. 1 are indicated.

It is not necessary to change the sewing speed since the max.
speed limitation of the sewing machine is set with memory
switch No.1. The indicated memory switch No. can be changed
over with[+/2]or[=/t<]key.

2) Press key in the state that memory switch No. 1 is
indicated to make the sewing LED light up. The contents of
memory switch No, 1 (max.sewing speed limitation value of
the sewing machine) are indicated.

3) Set "1800" with [/ or [=/A] key.

4) Register the value with[[O Jkey. Sewing LED goes off.

5) Press[MJkey to return to the normal state.

(NOTE) The sewing machine speed in the normal state cannot
be increased more than the value which has been set here.
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(2). EH| FFIRE B HIEERYIRE  Setting the soft start speed at the sewing start

AR Hf7: rpm S8 T U0 1 S 1A -SEEET 1 B A] BL A1 00 pmohy 5 A7 3
TP — 170k T LB 7 90 TR B AT
State when Setting range (ZH AP a8 TR e — &)
delivered (ERD e ¥, ﬁﬁ%%%ﬁ;&NO 1 (e e 3 52 PR )
ue
LA 1500 400-1500 B4 ﬁ:
1st stitch :
okt 3000 400-3000 The speed of the first stitch to the fifth stitch at the sewing
2st stitch start can be set in a unit of 100 rpm. Two kinds of settings, in
case of with needle thread clamp and of without needle thread
3k 3000 400-3000 clamp can be performed.
355tﬁsti;rch (See Table of functions of the memory switch.)
(NOTE) For the max. sewing speed, the memory switch No.1
4kt 3000 400-3000 (max. sewing speed limitation) has priority.
4st stitch
5551 3000 400-3000
5st stitch

WE B AP, AF 5 K 51%1500—~1000rpm.
nl $24+3000—~20001 pm.

S D Z2HILEDAAT (RPIRA T, f% (M6 .

2) F AL S [=Ag) B R A A 2% T RNO. 203X LK
SERE I B Y)Y

[r——
M
o

=
+
S~
D

]

|
S~
IR
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| ,'3[,',5'[+/_L{——/g’ 4) JHERAS] A R “1000” o % SR T
=== T USRI e OND R, BLAE 4 A e
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I gggnl e LSRRI e S I, LA 1
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10D % [M] . 45 R A7 Gl as 0T 5 BeoE 77 o, i [0
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1) Press[Mkey in the state that the sewing LED is put out.

]
sy
=3

—

2) Indicate memory switch No. 2 with[+/<] or[=A]key.
Here, set the sewing speed of the first stitch.

[r—
M
o

=
+
S~
[

]

|
S~
]

3) Press[O Jkey. The sewing LED lights up and the set value
of the first stitch is indicated.

—
=
=
At

—
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=2

ToHHE

__/g-

=3
23

4) Indicate "1000" with[+/=|or[=/]key, The value returns to
the initial value at the time of delivery from the factory with %]
key.

Press[M]key to cancel the operation here and return to the
state of step 2).

5) Press key. The sewing LED goes off and the set value
of the first stitch is ragistered.

6) Indicate memory switch No.3 with[+/&] or[=/A<]key.
Here, set the sewing speed of the second stitch.

7) Press key The sewing LED lights up and the set value
of the second stitch is indicated.

8) Indicate "2000" with+/t|or{—/i<|key. The value returns to
the initial value at the time of delivery from the factory with[#]
key.

Press[M] key to cancel the operation hare and return to the
state of step 6).

9) Press[O Jkey. The sewing LED goes off and the set value
of the second stitch is registered.

10) Press[M]key. The memory switch setting mode is finalized
and the mode returns to the normal mode

Q). REMLUMHEZEHIEZE  Setting whether the calling of pattern data is operative or not

I |7
"-'L'I<1,:|

E

M
[}
Dt

I
1
i

|

I
i[5

by
=
——7

[ZEL - - e
[ 1
- H+
|
I-TiH+A
HEEE
[Zl2[ - [- H+/eH—=
I
218 - [- H/eH—/
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B N AT R EABENEH, B R R R
GiAN, APCAREH R LA I A R %

W UK ZENO. 2. 3% N A RENE

1) fEGEHILED AT HIRES T, 4% (M4 .

2) FEAS] G | (2SR LA A S T RNO. 201

3) PO B, 4HILED=Y], FZENO. 1K & ey
NHEK . BEEEL: PR, 0. ANBEIL .

4) FIREAS] g | A e o BN, 2.

5) [0 8, ¥ & E & E Mo,

6) JHRA] 4 | [=A<] 5 hNO. 3,

T 7 [0 B, HUEEE BOE 0.

8) % POIHE, Fid B . GEHILEDKLT

9) i (M B, &5 A7 il 25 T G BoE i X, IR el g
NS

By making inoperative the calling of the unnecessary pattern,
this setting prevents the different pattern from calling by mistake.
Also, it is possible to call and use the necessary pattern.
Setting example:Make the calling of pattern Nos. 2 and 3
inoperative.

1) Press[MJkey in the state that the sewing LED is put out.

2) Indicare memory switch No. 201 with[H/&]or[=/=]key.
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HEERE B

—
"
e

+/ =t ———

HEERE =
[ H A ——
HRERE ==

[Z2L]-[- HrsH=rs] ——

@) . T8 MERIRE  Setting the counter operation

1| |57
I 'JUI<:I

[ L8] [oH+/=H=rs] ——

[ E[ [H e =] ——

[ 3] [fH+AsH—s]) ——

[ 5] [IH+eH=s] ——
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3) Press[O Jkey. The sewing LED lights up and the set value
of pattern No. 1 is indicated.

Set value 1 : Calling is operative.

Set value 0 : Calling is inoperative.

4) Set pattern No. 2 Withofkey.
5) Set the set value to "0" with G Jkey.

6) Set pattern No. 3 with[+/=]or[—/]key.
7) Set the set value to "0" with[ G |key

8) Press O Jkey to register the set value. The sewing LED
goes off.

9) Press [M]key. The memory switch setting mode is finalized
and the mode returns to the normal mode.

BOEWG]: JEAE T EEs OS50 AR O R T
e G AT RO
D fEGEHILEDKAT MR N, 4L [MIEE .

2) FHEAS 4t [=A] i 5o L AE A 28 TT 6NO. 18,

3) PO B, HEBILEDSEAT, oF 2 8 1 1) 8 fH Bl

4) F A B R ML
BEOEAHO: ZEHIvH Ay, 1 R Hds .

5) %[O #t, il e H, 48 HILEDKAT .

6) 4% (M, &5 fA7fifi s 0T R B Jr o, IR [
NOE

Setting example : The production counter (adding method) can
be changed to the bobbin thread counter (subtracting method).

1) Press[MJkey in the state that the sewing LED
is put out.

2) Indicate memory switch No. 18 with [+/&] or[=/=] key.

3) Press[O Jkey. The sewing LED lights up and the set value
of counter motion is indicated.

4) Set the set value to "1" withkey.
Set value 0 : Production counier
Set value 1 : Bobbin thread counter

5) Press[O |key to register the set value. The sewing LED
goes off.

6) Press[M]key. The memory switch setting mode is finalized
and the mode returns to the normal mode.
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3. GRS T K IhEE

Ilf-

< Table of function of the memory switch

- ThH &b L Py S TR PIRNADS
TR BhNita K E Y0 [ B TURE %%
5% 141 117 S5 e e 400-3000 3000 -1900A % 5 #2700
BEEH (A B4 ELL00 T pcy 17 2 LR-I900AREE S
1 LEF [ 28 1l 3 52 (P10 Ek) 400-1500 1500
E‘ ,IEJ (n] /LUlOOrpm/J‘wau.)
G2 I 4 (2R 400-3000 3000
l _.‘,II zlgl (AT BT 00 x prsky B4 % 72)
S 1 4 1 (T k) 400-3000 3000
| Iqlglg (W7 BLEAT 00 pmJy He i 8 72)
S AR 1 4 1 (k) 400-3000 3000
[S 35 (W7 LLEAT 00 pmJy He i 8 722)
B 4 1 B (T k) 400-3000 3000
I 5 3 g (1) U\UlOOIDm/J‘["f\! W 5E)
lnl SR 25K ) (I Zk) 0-200 200
i-1-
l 3 . | . B £ I () 22 3K g 0-200 0
l_ IS' | D) 2 I 1) 2 7k I 7% 48t ] 20 1 7] -6-4 0
CAUNEE N €) 400-1500 400
i3n q (TUL/LIOOrpm'J LA BEE)
Il
S () 4 )M CR AT 2R) 400-3000 900
(TL/LL/UOOrpij {107 % 5E)
1 1 g
(AKX
Jhath fosi b s (R 400-3000 3000
'. 3] rpmai A5 e
121310
SEAET () 4% o) M CR AT 2k) 400-3000 3000
l 3 g (TUHLOOrpmJJ YAV 5E)
( Tmul L/ILI’J O’iorlaJ 75 41\ ’dz) 400-3000 3000
1 rpm EF VB GE
Y30
7 HLER 27k ) (AR 0-200 0
’i -le
4% IJJJTllu 145Kk (/Mﬂ\éi) -5-2 0
Me-- BB
ESUNND VAC/APN ;P \E: N 0: A LLAR 0

S am
=~
=

iy 2R BRI 17 5 s R Y
DA o (B 1l R 1)

ag:m

1: Afigae
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Indication Function Setting range State when delivered remarks
Max. Sewing speed(speed can be set in a unit of 400 to 3000 3000 For LK-1 900A. set to
TT3A] oo
1 Sewing speed of 1st stitch (with needle thread 400 to 1500 1500
E‘ H lEJ clamp)(speed can be set in a unit of 100 rpm)

Sewing speed of 2nd stitch (with needle thread 400 to 3000 3000
l 5' 3 clamp)(speed can be set in a unit of 100 rpm)

Sewing speed of 3rd stitch (with needle thread 400 to 3000 3000
I Il’l]l{} clamp)(speed can be set in a unit of 100 rpm)

Sewing speed of 4th stitch (with needle thread 400 to 3000 3000
IS 3 3 clamp)(speed can be set in a unit of 100 rpm)

Sewing speed of 5th stitch (with needle thread 400 to 3000 3000
I 5 3 g clamp)(speed can be set in a unit of 100 rpm))

n Thread tension of 1st stitch (with needle thread 0to 200 200
l q.l bl clamp)
I 3 - | - Thread tension at the time of thread trimming 0to 200 0
Changeover timing of Thread tension at the time -6to4 0
g. “1° of thread trimming
Sewing speed of 1st stitch (without needle thread 400 to 1500 400
1Hn q clamp)(speed can be set in a unit of 100 rpm)
{14
Sewing speed of 2nd stitch (without needle 400 to 3000 900
] thread clamp)(speed can be set in a unit of 100
HE g rpm)
Sewing speed of 3rd stitch (without needle 400 to 3000 3000
1§ thread clamp)(speed can be set in a unit of 100
421318) o
Sewing speed of 4th stitch (without needle thread 400 to 3000 3000
l 3 g clamp)(speed can be set in a unit of 100 rpm)
Sewing speed of 5th stitch (without needle thread 400 to 3000 3000
1 n clamp)(speed can be set in a unit of 100 rpm))
1438
7 Sewing speed of 1st stitch (without needle thread 0to 200 0
! 5 o] clamp)
{ Changeover timing of Thread tension at the 5to2 0
5, | sewing start (without needle thread clamp)

Setting whether or not indication 0 : Operative 0
or change of pattern No., X/Y 1 :Inoperative
scale rate and max. Speed
limitation is acceptable.
(Prevention of misapplication)

S am
=~
=
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R i fg T U [ WHTORE %%
o Hs S 1 0= ik Heds O 0 L1 8 I, MAE A ol 2% 11 £ 1)
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£ % BEFE Operation Instruction

Indication Function Setting range State when delivered Remarks
Counter operation 0:Production counter (Adding) 0
n 1:Bobbin thread counter (Subtracting)
Selection of pedal 0:Standard pedal 0
.ng.m 1:Standard pedal (2-step Stroke)
2:Opbonal pedal
3:Optional pedal (2-step Stroke)
9 Selection of start pedal 0:Standard pedal 0
.m.m 1:Optional pedal
] Optional pedal 1 operation 0:0FF when depressing Pedal again 0
..m 1:0FF when detaching from Pedal
Optional pedal 2 operation 0:0FF when depressing pedal again 0
E 5 1:0FF when detaching from Pedal
. Height of work clamp foot at the time of | 50 to 90 70 Height is lowered when the
C m 2-step stroke set value is increased.
Selection of base point of pattern 0:ongin 0
J enlargement/reducton 1:Sewing start point
J
Sewing machine operation can be 0:Ineffective 0
.ﬂ.m Stopped with panel key (clear key). 1:Panel reset key
2:Extemal switch
Buzzer sound can be prohibited. 0:Without buzzer sound 2
.. 1:Panel operation sound
. 2:Panel operation sound + error sound
Number of stitches that needle 1to 7 stitches 2
.. Thread clamp releases is set.
Clamping timing of needle thread -10to 0 0 Timing is delayed in "-"
..! Clamp can be delayed. direction
.. Needle thread clamp control can 0:Normal 0 Misapplication of panel is
I Be prohibited . 1:Prohibited protected. For LK-1903A,
setto"1".
T Feed timing is selected. -8t0 16 12 Setting on excessive'-' side
... When stitches are not well- may cause needle
tightened, set the value in "-" breakage. Be careful when
Direction. sewing heavy-weight
material.
State of work clamp foot after 0:Work clamp foot goes up after 1 For LK-1 900A/BR35, set
completion of sewing can be moving at the sewing Start to"0"
Selected . 1:Work clamp foot goes up
immediately after the end of sewing.
.m.n 2:Work clamp foot goes up by pedal
J operation after moving at the
sewing Start.
Execution of origin retrieval every 0:Withocrt origin retrieval 0
time after completion of sewing 1:With origin retrieval
can be performed. (Except cycle
| 1318 18] Stening)
Setting of ongin retrieval in cycle 0:Without origin retrieval 0

LA

Stitching can be set.

1:Every time 1 pattern is Completed
2:Every time 1 cycle is Completed
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BIR i fg T U [ W TR A %%
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Indication Function Setting range State when delivered Remarks
State of work clamp foot when 0:Work clamp foot goes up. 0
machine stopped by temporary 1 :Work clamp foot goes up
.H.E Stop command can be selected. with work clamp foot Switch.
2:Lift of work clamp foot is
Prohibited.
Needle bar stop position is set. 0:UP position 0 Needle bar rotates in the reverse
1:Upperdead point Direction after the UP position stop
I ] L’ I ’ (1] and stops when upper dead point
C. o stop is set.
r 7] Thread trimming can be 0:Normal 0
. Prohibited. 1:Thread trimming prohibited
Route of origin return by means 0:Straight line return 0 This function is used when straight
of clear key can be selected. 1:Reverse return of pattern line return from the midway of
pattern to the start of sewing is not
q Possible.
; Bobbin winding speed can be 800 to 2,000 1600 Max. speed limitation has priority.
a1 =
Operation timing of material 0:Output prohibited 2 For the machines other than LK-
Lj Closing is selected. 1:Operation when work clamp 190IA, this function is not
| LK-190IA only foot comes down. Indicated .
2:Operation at the time of
Start.
Wiper operation method can be 0:Without wiper at the time of 1 @ : Without return of the last wiper
Selected. thread trimming on the way @ : With return of the last wiper
1:With wiper at the time of
thread trimming on the Way @
F 2:With wiper at the time of
H.n thread trimming on the Way®@
3:Magnet wiper
Tie stitching at the start of 0:Tie stitching effective 0 For the machines other than LK-
sewing 1:Tie stitching ineffective 1900A, thus function is not
Of the pattern for button sewing Indicated .
can be prohibited. For LK-1900A
Only
L1818 &8
AN
Position of origin moves 5 mm to 0:Standard 0 Necessary to set this function
The front. 1:Front when using work clamp foot and

Pattem of LK-1904

This function sets whether or
Notthe calling of the pattern data
is Operative.

0:Calling inoperative
1:Calling operative

Setting depends on
the model used

Service pattern Nos. 1t0 64 can
be individually set.

Grease replenishing time
Information counter

Refer to the item "Replenishing the
Designated places with grease" of
MAINTENANCE, p.37..

Register of the patternis
Performed.

Refer to the item "Performing
Sewing using the pattern keys", P.
24.

all=lE
o ] ==
[+ | |
= [+ |

L]

Register of the cycle stitching is
Performed.

Refer to the item "Performing
sewing using the combination
Function, P. 27.
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[9]. Eftt OTHERS
1 IREFFKBIZE  Setting the DIP switch

SDCH & ]

MA | NEE &

MAIN p.c.b. 0 TN

SDCHL & A @ b 1R 5 5E JT RSWI@ B E AHONZ S5, Al LA
T a8 B 2 7 .

b REEE R BT AL, 3 BE 0N,

FCAt ¥ 5E TT 5% 4 # ¥ 5 AOFF.

(VERED AHRE TR, 18 5K 45 R 2 5 PR AT A2

When "4" of DIP switch @ on SDC circuit board (@ is turned
ON, the penetrating force is increased. Turn it ON when the
penetrating force is insufficient.

Turn OFF all DIP Switches other than the switch above.
(NOTE) Perform the changeover of DIP switch after turning
OFF the power.

Turn OFF all DIP switches of MAIN p.c.b.

49



£ % BEFE Operation Instruction

2. R E AR N 3R

Table of the standard pattern specifications

NO. Zllengthwise 1 crosswise £ %0 number of stitches ZE 1 PP 25 pattern S,F,H
1(51) 2.0 16 42 KnfE large size bartacking *
2 2.0 10 42 Kl large size bartacking *
3 2.5 16 42 Knl# large size bartacking *
4 3.0 24 42 Kl large size bartacking

5 2.0 10 28 Knl# large size bartacking *
6 2.5 16 28 Kl large size bartacking *
7 2.0 10 36 Knl#E large size bartacking *
8 2.5 16 36 KNl large size bartacking *
9 3.0 24 56 KJnl# large size bartacking

10 3.0 24 64 K& large size bartacking

11 2.5 6 21 /NnlE Small size bartacking(eyelet) *
12 2.5 6 28 /NN lE Small size bartacking(eyelet) *
13 2.5 6 36 /M Small size bartacking(eyelet) *
14 2.0 8 14 41N Knit goods bartacking *
15 2.0 8 21 EF4Un1H Knit goods bartacking *
16 2.0 8 28 41 E Knit goods bartacking *
17 0 10 21 )l Straightline bartacking *
18 0 10 28 £k hn[# Straight line bartacking *
19 0 25 28 )l Straightline bartacking

20 0 25 36 2 nlH Straightline bartacking

21 0 25 41 )l Straightline bartacking

22 0 35 44 2 nlH Straightline bartacking

23 20 4.0 28 4 nlH Lengthwise bartacking

24 20 4.0 36 Al Lengthwise bartacking

25 20 4.0 42 4 nlH Lengthwise bartacking

26 20 4.0 56 Al Lengthwise bartacking

27 20 0 18 WAL nlE Lengthwise Straight line bartacking

28 10 0 21 HLkhnli Lengthwise Straight line bartacking

29 20 0 21 WAL nlE Lengthwise Straight line bartacking

30 20 0 28 WL Lengthwise Straight line bartacking

38 2.0 8 28 EF4Un1E Knit goods bartacking *

H B AR S AT DL sl A 1 181 %€
A0 SR A B HE B S I 355 2 IRAE fid 45 O % (K A T vk L1 5 K0 1) I 1 ) 5 11 2 ]

In the condition of delivery from the factory, the pattern sewing with * marks can be made.

when using the standard patterns other than the pateterns with * marks, refer to "Setting whether the calling of the pattern data

is operative or not" described in the item of the how to use the memory switch.

50




£ % BEFE Operation Instruction

3. FrEEIE—Y3K  Table of the standard patterns

NO EEHE S YEHI R~ G¥2) NO FEEE LIg- GBI R~ GE2)
Stitch diagram Numfber Sewing size(mm) %\‘ﬂﬂfzﬁ? Stitch diagram Nugfber Sewing size(mm) (ENR;J]'E%;';}
slit(zhes Ty *:5, NO.of work stitches n NO.of work
Length-wise | Cross-wise| Clamp foot Length-wise | Cross-wise Clamp foot
1 1 17 21 1
651 | PAARAAN 20 | 16 , 0 10 ,
2 1 " 18 28 1
A 2.0 10 25 0 10
2 Jn 2
42
3 1 %) 19 6
x| PN 25 | 16 5 o | 25
4 G 7
* =
4 6 5
i 7 5
o 7
5 1 5
<a 5 28 ) 6
® 21 41
A AN 2.0 10 5 § 0 25
N 7
(0]
o 1
o 6 -
= P FAVAVAVAV% 2.5 16 22 44 0 3
) 4 35 (Note 3)
o
g 7 1
R 2.0 10 5 g |23 MAAAAAAAL 28 20 40
36 i
8 !
2.5 16 . 24 36
® 4 3 20 4.0
9 6 £l 9
% 56 3.0 24 @ 25 42
7 il 20 4.0
)
10 6 5
% 64 3.0 24 2 26 56
7 2 20 4.0
ol 1
;JJIS 23 YA 21 25 6 g | a7 18
|'l’| § = f‘f Sa “gz—v‘;“"—"—"—ga" 20 0
<% tH
o 12 i £
28 2
g- W 2.5 6 8 8) 28 21
z 2 %‘% 10 0
(] =.
=l 1 E: 11
@ S o 20 0
o
X 14 g
k AT 14 2.0 8 8
9= 2 30| == | 28
i : » | o
il ©
a 15
o DAEAA 21 2.0 8 5
f (FEEED
o > AY r 27
2 16 Wt 28 1) g8 R SF A OR100%) ]~ .
3 2.0 8 2) H 5 65 1E 2 I s B — R .
3) NO. 2220 I T 2F Js it I A FH o
) hT AT T 5 A G R A AR R
5) NO. 518 o Bk H -
EN_
1) Sewing size shows the dimensions when the scale rate is

100%.

2) Refer the No. of work clamp foot to the separate table of
work clamp foot.

3) For No. 22, process the work clamp foot blank for use.
4) Use the patterns with X marks for sewing denim.

5) No. 51 is for the machine without thread clamp device.
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NO ESHE b1 4% R <+Sewing size(mm) NO ESE g 48 R~
Stitch diagram Number Stitch diagram Number Sewing size(mm)
Of stitches Of stitches
“YLength-wise f#Cross-wise 4
Length-wise | Cross-wise
31 41
52 7 10
32 29 20 2.5
63 7 12
e
bl 33
A 24 6 10
I
42
g |3 6 12
g 31
5 39 25 25
o | 35
o
Iy
z 48 10 7
>
«
43
9
36 n
] 45 25 2.5
-
48 10 7 e
Q
5
g
[
(0]
Kby |37 o 44
e Iy
I, z
N’ =]
i 90 3 24 @
3 58 30 25
j
z
>
«Q
38
i g3
A =
naeg 2 8 45
CE M e
Q »n
75 30 2.5
o 39
i 2 28
ma
g 012
§ 40
z 48 46
«
GEED
P ZENO. 41-4652% 28 W K JHINO. 12, 9\ hn [4] 4% ZN0. 23 42 30 25
76 IR i5mm BN AN A
(NOTE)
Pattern Nos. 41 t0 46 are for the optional work clamp foot
No. 12. The origin of the patterns is different by 5 mm up and 47 91
down from that of lengthwise bartacking pattern Nos. 23 t0 26. %
1 o 48 99
[
g 08
= 49 148
=}
«
50 164
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4. [ERI—5E%R

Table of the work clamp foot

machine head

1 2 3 4 5
13548151(4H 1) 13548557 (4H#) | 13542964 (48 #)
13548151(asm) 13548557(asm) 13542964 (asm)

EEM @ ™ <
Work clamp foot = o e o g )
20 (| w 21 ]| | 10| | =
. 27 d N 27 "] 99 | @
14116107 14116404 14116800 14116305 14116206
Tl F s F
(Without knurl) (Without knurl)
25 25
7 E B TR . .
Feed plate ;.q ™~ . » - <
s ¥ v %
0 g af 7 ‘ t
~ I - i L)
( » C v
29 29 20 21.2 11.4
4% ) A%
Sewing S F F H/W M
specification
KFIRIRIFH 13533104
XFinger guard
SUREIRIBHLS | F(po it sk b5 & (RIEH D R) Mo ) B 1 5
LhRfEde & supplied with F (foundation)type £ S Lk
Remarks standard accessory machine head. optional standard_ accessory
for S(standard) type (Depends on the destination) for M(knit goods) type

machine head

% Install a finger guard suitable for each work clamp foot
when replacing the work clamp foot.
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54

6 7 8 9 10 11
13548151(asm) 13542451 (asm) 13571955(asm) 13561360(asm)
L ¥ [
] 7 ; -
75 FE i) 3 o N g 2
Work clamp a - b 5
foot ™
2 e 10 | @ el
-+ 5.6
13548003 13554803 14116602 14116503 14116909 14116701
T F T F
(Without knurl) |(Without knurl)
25 ” 25 22
~
3 — M 8 1
=
7 & B T 4R £ r / 3
Feed plate 3
" \ J - »
37.3 27.4 24 15 56 24
4% 3 HL 4%
Sewing S H/W S F F F
specification
KFIEIRIP R
%Finger guard 13548300 13533104 13573407
. o H/W &t . o . o . o : o
&% BB | dngadiorn  BBE iR iR it
Remarks optiona optiona optiona optiona optiona
and W types
12
14137509(right) "EN:
14137608(left) % Install a finger guard suitable for each work clamp foot
T E- when replacing the work clamp foot.
nIEM
Work clamp 2 2
foot
4
13.6
14137707
Tt
(Without knurl)
30
b 8
al
mIEM TR '
Feed plate {
— 1
16.6
48 ) AR
Sewing F
specification
XCF AR5
*Finger guard 14135305
% P15
Remarks optional
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5. LK-1900%4#EROM

LK-1900 data ROM

6. 17 ) A B AR R FR 7T 0K

Hh 2% B8 45
Ground
cable

55

LK-1900% 3EROMZE 45 FMA INHL B& B F T CHf sk 2
Ja i
GERD
IDIRT PED =€ DNEF
2) EEPROMAS REAE ] &
?;E) KRN0 5 b v B R AR I, BCiEROMAN 11 B R AR
¥ T LS (IROMIE27C256 EPROM

Insert LK-1900 data ROM to the IC socket on MAIN p.c.b for
use.

1) Be careful of the insetting direction.

2) EEPROM cannot be used.

3) When the pattern No. is the same as that of the standard
pattern, the pattern in the data ROM is prior to other pattern.
ROM which can be used : 27C256 EPROM

Connection of the optional pedal

1) EPK-5748 #e #1252k @ 3% $ FIMA TNHL % B D fICN4 1,
2) T HIAR I 1, AHEEPK-570Q) HL 4 28 FIPK-5 7745 it
HASZ @, H R 2@ e B2 )y .
AN, i T s I RE HEPK -5 718 b 4 T2 22 [ 5 U
PK-57: 1% 5GPK570010B0
PK—574% # i 25 : £5 2E9607603000
R 7% 5E9607603000
3D AFAERIT R E W T .

A7 fifi 4% IF KNo.

BEE H

19

2

20

1

24 1

'EN

1) Connect PK-57 change cable @ with CN41 of MAIN circuit
board @ .
2) Connect the cord of PK-57 ® with the PK-57 change cable
at the rear face of the control box.

Then clamp two places with adhesive clamp @),

In addition, tighten with a screw the PK-57 ground cable as
illustrated in the figure.

PK-57: Part No. GPK570010BO

PK-57 change cable: Part No. GPK570010BO

Adhesive clamp: Part No. E9607603000
3) Set the memory switches as follows.

Memory switch No. Setvalue
19 2
20 1
24 1
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ks i H
1. FE—%Fk  Error list
2R REBM REAR AR #*x
indication name of error description of error corrective measure remarks

)

HERHE
Machine lock error

EARLET RS, 454
MEHARERE DN

the main shaft of the sewing
machine does not Rotate due
to some troubles.

JBEIRFFRIRE HOFF, HEBR
BIPERE .

Turn OFF the power switch
and remove the cause of
troubles.

ElENo.JE
Pattern No. Error

HE &R EENe. B EID
ZIROME, HERFREHT
Aeisd . EZENo.A40.

Back uped pattern No.has not
been registered in the data
ROM, or it is set to readout
inoperative. Pattern No. is set
to "0".

REMFRK, HIAEZENoO..
WA AR T N0 2019
o

Press the reset switch and
check the pattern No. Check
the contents of memory
switch No. 201.

HFLNERE
Needle bar UP
position error

SHFEFLEME.
Needle bar is out
of the needle UP

BT i, BEIEEE]
FE.
Turn the hand pulley to

position. return the needle bar to
Its UP position.
‘ ‘ ‘ BN, HIAREMX, RIS A4 ISE 0 X A0/E R .
AT AR X3 I G X 45 Y KE. XA 2B AL R B AN S ROFEAL o

Sewing area over

The sewing area
isbeyond the limit

Press the reset switch and
check the pattern and X/Y
scale rate.

This error is output when max. sewing
area, 30 x 40 is over. Interference of the
work clamp foot with needle is not protected.

s &
R C
| L || N
< | < =
| | Eal | 9 =

FRRE

Enlargement error

4 (8] B8 12 10mm.
the sewing pitch
is beyond 10 mm.

REMFXK, WINEZRFX,
Y KE,

Press the reset switch and
check the pattern and X/Y

scale rate.

BES 6

Pattern data error

X R AN REXT L B B SR EHE
the pattern data cannot
be adopted

i (OFF)RIR, HIARE
ROM.

turn OFF the power switch
and check the data ROM.

=
Temporary stop

EONIEREPIRT EAF X,
Hig. (BREFMHERIFXN.31)
temporary stop by operating
the reset switch while the se-
wing machine is running. (Refq
er to memory Switch No.31.)

RERFLERE, R
SRR S, (EANE
SR EEERAE R
Ip.29. )
Re-start or return-to-origin
after thread trimming by
means of the reset switch
(For the details, refer to The
item "Using the temporary
stop function", P.29.)

£ 217

#NFEIEIB AR AT R BY @ AN
Grease replenishing
time information

188 0 [5) 45 FE AR LN FE R
BEHYBIBTHA.

Information as to the time

of relenishing the Designated
places with grease

EERANTEHBAR, RS
(B2 D1F %8S FF KNo. 245
A0, GEHIE IR e

5 A FEiEiEhER, AEAE

AL E

replenish the designated piac-

es with grease and set memory

switch No. 245 to "0" with the
reset key.Error can be released
with the reset key when imme-
diate replenishing with grease
cannot be performed during se-
wing operation.

RIFES R [0 E LI TR AE1P3T.
Refer to the item "Replenishing the
designated places with grease" of
MAINTENANCE, p.37.

£] 2]

IFEBRESRE
Grease replenishing

warning error

R B3k (136 AR
ERAREORTHA, BT LL4E4)
HUSIET .

Sewing machine has stopped
since the time of replenishing
the designated places with
grease hasCome.

EIANAN TS, AR
AEMRIBIFERF X
No.2451% E /0.
Immediately perform
replenishing with grease
and set memory switch No.
245 to "0" with the reset key.

RIFESER [[B)45 BRI 0B AE1P3T.
Refer to the item "Replenishing the
designated places with grease" of
MAINTENANCE, p.37.

HREIHN

HkBESE
Head tilt error

HLSKEBBIAS M FF R4 IR E AN
Head tilt detection switch is
turned ON

MBSk IR T AEE
¥, HREEESHLE.
The sewing machine cannoe be ope-
rated with the head tilted. Return the
sewing machine head to its proper
Position.
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fi REBM REAR AR B'x
indication name of error description of error corrective measure remarks
ZHEH N F 5 RN 2N LTS . X (OFF)BiEFF X, Kz
Z phase detection Detection of the upper dead | SDCEEE#RCN14, HiIAZ
error point of the sewing Machine | BEIfE%.
.m cannot be performed. Turn OFF the power switch
and cheke whether Cn14 of
SDC circuit board is discon-
nected or loose.
PEMTINESRE PIEMES NI AR X (OFF)BiREF X, &izZ
Thread trimmer The thread trimmer is not SDCH E&#RCNG6, A=
.m position error in the proper position. EEE.
Turn OFF the power switch
and cheke whether Cn66 of
SDC circuit board is discon-
nected or loose.
MENERE M BEREEMGLE. K (OFF) IR FF 2%, #IA
Needle thread The needle thread clamp FLTF BEHRCNGSE B AR E
clamp position error device is not in the proper Bt . .
.mﬂ Position. Turn OFF the power switch
and cheke whether Cn66 of
SDC circuit board is discon-
nected or loose.
BEBRTRA THREEA. BRERRT . K] (OFF) BLIR, IACN14RE
Encoder trouble A Encoder A or B phase NEf. BT .
.mm cannot be detected. Tum OFF the power switch and
check whether CN14 is loose or
disconnected.
kBT RB TEHRERU. V. Wiaasian. K] (OFF) BIR, TRIACN14R T
Encoder trouble B Encoder U, V or W phase W, BRE.
.mn cannot be detected. Tum OFF the power switch and
check whether CN14 is loose or
disconnected.
Ok Ok ki (OFF)BIRFF X, HIAED
Reverse rotation of The motor is reversing. IXBIRRIR R B HAE .
.m motor Turn OFF the power switch and
check whether coupling of the
main motor is loose.
HESSRE RIREEBE N EE. MINBIREE.
.mnn Over voltage error Power source voltage is Check the power source voltage
beyond the specified value.
BEIRFE BIREELRE. MINBIREE.
Low voltage error Power source voltage Check the power source voltage
is short.
DiEREIFRR AR FAEN L FE . K] (OFF) BLifR, FEfF—LERT(E)
Motor driver trouble Error from the motor REIRITH (ON) B .
driver isdetected. Tum OFF the power switch and
turn ON the power switch again
after some time.
B DA RRERE Bkt B A BRI %) (OFF) B3R, HHIASDCEEERIR | HMTUTRICLMRE.

Stepping motor power
source trouble

Power source of the stepping
motor is not output.

FURBE 22 .

Turn OFF the power switch and
check F1 fuse of SDC circuit
board.

Check the cause of blown-out of the fuse.

HFHREERRE
Solenoid power
source trouble

SEEERERAmE.
Power source of the
solenoid is not output.

K] (OFF) EBifR, #IASDCHLEEHR
F2URRE 22 .

Turn OFF the power switch and
check F2 fuse of SDC circuit
board.

MEWIRIGLLHER.
Check the cause of blown-out of the fuse.

o) O s I O | |
I e || L
ol | | | gl o Co|
c3 | B3] | &3 =] -~ |
) I =) B W) BN |

SDCEB &R T #t
SDC circuit board
overheat

SDCH ERHR T #v.
Overheat of SDC
circuit board

K (OFF) FLR, FEfF—LeRTE)
REIRFTH (ON) B .

Turn OFF the power switch and
turn ON the power switch again
after some time.

aa)

1910

MAIN B8 B& 33 #4
MAIN circuit board
overheat

MAIN B8 BT #4
Overheat of MAIN
circuit board

%) (OFF) BifR, Ff5F—LERT(E)
FEEIRFTF (ON) Bl

Tum OFF the power switch and
turn ON the power switch again
after some time.
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2R
indication

SEAWR
name of error

RERAR
description of error

BT %

corrective measure

&%

remarks

HREIHE

XESHERFEX
origin retrieval error

XE S RERRTN.
X origin sensor
does not change.

K] (OFF) EiRFFSE, FHIAINTER
PEHRCNG2, MAINFEERIRCNA2 2T
Wz, %

Tum OFF the power switch and
check whether CN62 of INT
circuit board or CN42 0f MAIN
circuit board is disconnected

or loose.

YESEEFEY
origin retrieval error

YEGERBFREN.
Y origin sensor
does not change.

K] (OFF) BBiRFFSE, FHIAINTER
BEARCNG3, MAINFEEEHRCNASZH
WE. BE.

Tum OFF the power switch and
check whether CN63 of INT
circuit board or CN43 0f MAIN
circuit board is disconnected

or loose.

EMESHRRRE
Work clamp foot origin
retrieval error

EMERERERTIL.
Work clamp foot origin
sensor does not change.

K] (OFF) BLIEFF X, FAIAINTE
PEHRCONG4, MAINEEERIRCNA4E T
W %

Tum OFF the power switch and
check whether CN64 of INT
circuit board or CN44 0f MAIN
circuit board is disconnected

or loose.

MEFESRRRE
Needle thread clamp
origin retrieval error

MR SRR
Needle thread clamp origin
sensor does not change.

K (OFF) FBiRFFIE, FHIAINTER
BZHRCNG5. MAINEEEEHRCNAS 2
W, %

Tum OFF the power switch and
check whether CN65 of INT
circuit board or CN45 0f MAIN
circuit board is disconnected

or loose.

REFTREE
Feed trouble error

EHRMEAELS.

Timing lag between
feed and main shaft
has occurred.

KHA(OFF)BIRFAR, HWIAED
pey= LIV N

Turn OFF the power switch
and check whether coupling

of the main motor is loose.

HRIEE-MAIN B BE AR
BESE
Communication error
between panel and
MAIN

RIEE-MAINEE AR N 8RB 1S .
Communication between the
panel and MAIN cannol be
performed.

XH(OFF) BB, FiiA
MAINEE BE# CN34 2 B LB
Tum OFF the power switch
and check whether CN34 of
MAIN circuit board is loose.

MAIN B B4R -SDC KB #%
RBERE
Communication error
between panel and
SDC

MAIN B %4 -SDC 8 % R A~ 8
BiE.

Communication between
MAIN and SDC cannot be
performed.

KA (OFF)BIREFF X, #iIA
MAINE B&#CN32. SDCH
EEHCN1SREHE . Biti%.
Tum OFF the power switch
and check whether CN32 of
MAIN circuit board or CN15
of SDC circuit board is disc-
onnected or loose.

MAINTFEBE EATR
MAIN memory write-in
trouble

MAINFEEEIR R BES A
Memory write-in of MAIN
circuit board cannot be
performed.

KA (OFF)BIRF X, #iA
MAINEE & U22HIROM 2
B .

Turn OFF the power switch
and check the insertion of
ROM of U22 0f MAIN circuit
board.

INTEFERSATR
INT memory write-in
trouble

Hk BERIRFRERR T BES N
Memory write-in of the head
circuit board cannot be perf-
ormed.

S (OFF) BT, FiA
MRAIN HEEIRCNI8 2 EHAH
B

Tum OFF the power switch
and check whether CN38 of
MAIN circuit board is disco-
nnected or loose.

:

(EET)
(Without indication)

BRRE, Bkk%E
Abnormal power so-
urce Disconnection
of connector

RIREBEMERE . FERE.

Power source voltage type is
different. The connector is
disconnected.

KH)(OFF)BIRFF X, FRIAR
TR EFNINT B EEHCNS.
HS?EDC HERIRCNI13ZEHAEN.
&
Turn OFF the power switch
and check the power source
voltage and check whether
CN3 0f FLT circuil board or
CN13 0f SDC circuit board is
disconnected or loose.
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Troubles and corrective measures (sewing conditions)

8. 4EHIFTRYMIME . JREFIN R

& | 88 203 g 22r | 23 33 38 | 8823 | 2 ¢ 3
. n .
iy 1d £
7 £ -
'S . !
E X S ~ &
£ 0= S £ R .
; . | o . B N
T B 7 W s by
» R & 3 ) i £
S % E < .8 i )
o W F o o & o ka K il
w | R B g ® B 2 i # - .
7 M U ow B - m E & o .. oy 5. B e
m Moo E- R | R K Mg | W | owmw | R ooy = R| ERR Bs
ERER & _BE B s Lo | = S g EORR . S| Eamw TR
mR®e R, AN | e EdR | .. | 88 o | Fopwx | .| ¥ ) g | ¥ge | Wy
25SREREET T | 2RE R SRR | EER | ®® & | REDmele | ow | B | See | dsx
SEtErEReEE | w mexs | BERE | RESER | BE o | geTmeEr | & | F o | Tee | RxEwe
pofanolEaEE | mmrEneE | GHYEE | KRRER | REsR | SEdgme | R ¥ | x| Bxe | subx
SURREERYERR | ERETURH | SIEUES | ORREE | R | JURsse | R | & | R RBR | HORRE
FHIPRERKEREKE | RS SRS | KEMENIE | R | ESEEREE R | & | | ERE | pews
SREDRF PSS | SESRERE | BERE | HOEEN | EERE | SEsS00 | = | b | M| NS | e
& ~ o
fr K
& A ©
S e ®
® . & =
, = Z ® e
K = W .4 )
& . o & . ¢ = &
w IR . B 4 e K . & o ® -
S o 8., = e R A K. = L] BLR i
@ g oE g . nE i RE R K K| g | RExg 2
wm Re~ - Hiz &, 4% LT | . KE o 83 & R| Ers . B
MBS oY R s Wt SRR .. | BT oW | REK E Rl 4| %] Erg | K.
Wy R KRR B OHE | KpERKRE | =R & | Koy K| 2| 8| e | geX
FHEHeEx'S HEE<REE | R | KENER | E D REE e, W W ® | Beg | R
EloREKk & OPEHEER | MEERE | RiEEE | BEME | SREAKs | & k| o# | Par | sxE
BRRE R BREFARRE | IERARY | NeRYR | RROR | KENEER | R | B | | Swr | onE
TR EK R BESRHRS | FEERE | DERFEE | FEER | HEEEYUE | R | ¥ | B | BRRE | SR
COBROXRO COMREOE | CONRD | CEMNEE | CEME | CARREE | @ | © | ©| CE® | CO®
.L
. 2
Kl ..m—
wom| ® pm
. ] =] = S
&« 8 : - g w8 K| K b
== 5 . R . . W ow| ot
R g & [T R =K 'ooE | ®| L i
£ ER 5 R = 87 ®ow| w2 R
R A 1 WX ® L Sl Y =] E S
— N ) <7 0 oE ~ © 1= — i
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Trouble Cause Corrective measures page
1. The needle thread (D Stitches are slipped at the start. 3 Adjust the clearance between the needle and the 33
slips off at the start @ The needle thread remaining on the needle shuttle to 0.05 to 0.1 mm.
of bar-tacking. after thread trimming is too short. % Set soft-start sewing at the start of bartacking. 38
() The bobbin thread is too short. ¥ Correct the thread tension release timing of the
@ Needle thread tension at 1st stitch is too high. thread tension controller No. 2.
® Thread clamp is unstable(material is apt to ¥ Increase the tension of the thread take-up spring, 16
be expanded, thread is hard to slide, thread is or decrease the tension of the thread tension
thick, etc.). controller No. 1.
© Pitch at 1st stitch is too small. % Decrease the tension of the bobbin thread. 15
% Increase the clearance between the needle hole 34
guide and the counter knife.
¥ Decrease the tension at Ist stitch.
% Decrease the number of rotation at 1st stitch at
the sewing start. (Extent of 600 to 1,000 rpm)
% Increase the number of stitches of thread clamp to
3 to 4 stitches.
% Make the pitch at Ist stitch longer.
»* Decrease the needle thread tension at 1st stitch.
2. Thread often (D The shuttle or the driver has scratches. % Take it out and remove the scratches using a fine
breaks or synthetic @ The needle hole guide has scratches. whetstone or buff.
fiber thread splits (3 The needle strikes the work clamp foot. 3 Buff or replace it.
finely. @ Fibrous dust is in the groove of the shuttle race. % Correct the position of the work clamp foot. 33
® The needle thread tension is too high. ¥ Take out the shuttle and remove the fibrous dust
® The tension of the thread take-up spring is too from the shuttle race.
high. »* Reduce the needle thread tension. 15
(@ The synthetic fiber thread melts due to heat ¥ Reduce the tension. 16
generated on the needle. ¥ Use silicone oil. 14
3. The needle often (D The needle is bent. % Replace the bent needle. 13
breaks. @ The needle hits the work clamp foot. ¥ Correct the position of the work clamp foot. 33
® The needle is too thin for the material. % Replace it with a thicker needle according to the
@ The driver excessively bends the needle. material.
®) Needle thread is stepped on by the work % Correctly position the needle and the shuttle. 33
clamp foot at the start of sewing. (Needle bend) ¥ Widen the distance between the needle and the 35
wiper. (23 to 25 mm)
4. Threads are not O The counter knife is dull. % Replace the counter knife.
trimmed. @ The difference in level between the needle hole % Increase the bend of the counter knife.
(Bobbin thread only) guide and the counter knife is not enough. % Correct the position of the moving knife. 34
® The moving knife has been improperly positioned. | 3 Correct the timing between the needle and the 33
@ The last stitch is skipped. shuttle.
® Bobbin thread tension is too low. % In crease the bobbin thread tension.
5. Stitch skipping (O The motions of the needle and shuttle are not % Correct the positions of the needle and shuttle. 33
often occurs. properly synchronized. % Correct the positions of the needle and shuttle. 33
@ The clearance between the needle and shuttle is % Replace the bent needle. 13
too large. ¥ Correctly position the driver. 33
® The needle is bent.
@ The driver excessively bends the needle.
6. The needle thread comes @ The needle thread tension is not high enough. ¥ Increase the needle thread tension. 15
out on the wrong side of the @ The tension release mechanism fails to work % Check whether or not the tension disc No.2 is
material. properly. released during bar-tracking.
(3 The needle thread after thread trimming is too X Increase the tension of the thread tension 15
long. controller No. 1.
@ Number of stitches is too few. 3% Correct the position of the moving knife.
B When sewing length is short (End of needle ¥ Turn OFF the thread clamp.
thread protrudes on the wrong side of sewing 3¢ Turn OFF the thread clamp.
product.) % Use the lower plate, the hole of which is larger
® Number of stitches is too few. than the presser.
7. Threads break at time of @ The moving knife has been improperly position. % Correct the position of the moving knife. 34

thread trimming.

8. The thread clamp is entan-
gled with needle thread.

@ The needle thread at the sewing start is too long.

> Tighten thread tension controller No. 1 and
make the length of needle thread 33 to 36 mm.

9. Uneven length of the needle
thread

(@ The tension of thread take-up spring is too low.

% Increase the tension of the thread take-up spring.

10.The length of needle thread
does not become short.

(@ The tension of thread tension controller No. 1

is too low.

@ The tension of thread take-up spring is too high.
(3 The tension of thread take-up spring is too low
and motion is unstable.

> Increase the tension of thread tension controller
No.1.

% Decrease the tension of thread take-up spring.
* Increase the tension of thread take-up spring
and lengthen the stroke as well.

11.The knotting section of bo-
bbin thread at 2nd stitch at the
sewing start appears on the
riaht side.

@ Idling of bobbin is large.
@ The bobbin thread tension is too low.

(3 The needle thread tension at 1st stitch is too high.

3¢ Adjust the position of the moving knife.

% Increase the bobbin thread tension.

2 Decrease the needle thread tension at 1st stitch.
3 Turn OFF the thread clamp.
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9. M mETEH—ER

Table of the optional parts

FEHAMR Fhzs ®"s =X
o [ Bl T AR 3R FEF / HREAE 14120109
f——'—’"\
:i___;_g}- BEF / BRELE 14120307
12 T F / TR 14120505 7=0. 8
EREHR (HE
o B X BRTF/ BEREAE (A) 14121701
Gj
1=3.2 BERF/ AFEAE (L 14121800
HILE M A=1.6 B=2. 651§ B2426280000 SHI 1%
* A=1.6 B=2. 0FCH& D2426282C00 F. MILH&
A=2.3 B=4. OFC 1% 14109607 HR 4%
2 s A=2.7 B=3.7Fi& D2426MMCK00 R #0 4%
FEEPEA)
A=56.5 B=64 13533104
<
) A=59 B=74 13548300 RiZEFH
B
FHRRIPE () é
A=66.5 B=43 13573407 ED:]
-9
Ny
B
FHERIPE ()
°
B A=21.5 B=35.5 14120000 57k 7E il 70 JE B A
<
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Name of Parts Type Part No. Remarks
Fe?ﬂft'efirﬂ(’\ Without knurl/processed 14120109
:i—__;_g’- With knurl/processed 14120307
i Without knurl/stainless steel 14120505 T=0.8
Work clamp foot face plate (asm.)
Face plate for presser
14121263 blank
Presser blank With knurl/P d (right) 14121701
ith knurl/Processed (ri
[04 4 g
=3.2 With knurl/Processed (Left) 14121800
Needle hole guide A=1.6 B=2.6 With relief slit B2426280000 Standard type
sli
gi=t2.3 B=4.0 Without relief 14109607 For heavy-weight material
. A=2.7 B=3.7 Without relief D2426 MMCKO00 For e)_(tra heavyweight
slit material
Finger guard (1)
A=56.5 B=64 13533104
_ _ For large size
@ E A=59 B=74 13548300 bartacking
& For lengthwise
A=66.5 B=43 13573407 bartacking
<
For specially ordered
A=21.5B=35.5 14120000 work clamp

AJ
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II. LK-1901AS R B F5i AR N E 424041 AYi%AA  Explanation of LK-1901A. computer-controlled high-speed
bartacking machjne

1. #%& Specifications
X B A IR HLK-1900AA [a] {4 47 Y B 1 79 2% .

1) %ﬁ ....................................... EE&%B.OOOrpm

2) ,ff)zﬁjﬂ_ﬁ‘ ................................... DPX5 #14,#16

3) }j—iﬂfﬂﬁzﬂ‘}jiﬁ ............................... EJ]WEFE‘LHﬁ

4) Eﬂiﬂiﬁ% ................................. E%j(l'ﬁnm

5) WL R Ry i

6) BELE IR oo Jik v L 32 T BB T 2
EN

Different specifications from those of the LK-1900A only are described.

1) Sewing speed ...................................................................... Max. 3,000rpm

2) NEEAIE -+ veeereeseeie e DPx5 #14, #16

3) Lifting method of the work clamp foot. -« Stepping motor

4) Lift of the work clamp oot -+« Max, 17mm

5) Number of standard patterns -««-«-«----eoveriri 3 patterns

6) Wiper method -« «wooeerrereiii Interlocked with work clamp foot lifter driven by stepping motor

2. £E NIz EE  Installation of the sewing machine and preparation of the operation
= ATRIEEMIBEMNES, BEERRZ FHITIRE

Turn OFF the power before starting the work so as to prevent accidents caused by abrupt start of the
CAUTION | sewing machine.

1) BRIk 3 LAY SLK-1900AMH [/« 3 0 N %
i 2 FLK-1900AfH FH ¥t B 45 «

2) PRI E H S AR E RSN LI4TO®E
BRI A AR BRI LT47O L

EN_

1) Except for the connection of the work clamp foot bracket
unit solenoid, installation of LK-190IA and preparation of the
operation are the same as those of the LK-1900A. Refter to
the instruction manual for the LK-1900A.

2) Connect connector J47 (D of the relay cable of the work
clamp foot bracket unit with connector J47 (2 mounted on the
MAIN circuit board inside the control box.
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£ % BEFE Operation Instruction

3. FEW=8AT Adjusting of the material closing amount

==
AN\ =

CAUTION

ATBIEEGNNBENNER, BXERRZFHITRE

Turn OFF the power before starting the work so as to prevent accidents caused by abrupt start of the

sewing machine.

1) SEAG i K g 4Amm, Rk A7 s TR0 RS AR 7 R0 A s T F
KACRA), )25 2mm, () FEALE2)

2) fEAiE, WIT RO, WET kT A S
B R @BEAT I . SEIUE & RO A
TR sE, AR, WBT B, i
(R FEATE3mmbA Ly, wT BLe K A [ B
B CHECRN ORI A2 A 55 A [k B AR A

1) The maximum material closing amount is 4 mm. However,
the amount is set to 2 mm at the time of delivery because of
the relation of the feed plate window and the work clamp foot
(dimension C).(Graduation position : 2)

2) Loosen bolt M and move work clamp foot regulator @ in
the direction of arrow to adjust the material closing amount.
The material closing amount will be dereased when work cla-
mp foot regulator 2 is moved in the direction of A, and be in-
creased when it is moved in the direction of B .

(NOTE) To Increase the material closing amount more than
3mm, widen the feed plate window by additional work (increa-
se the dimension C.) so that the feed plate window does not
interfere with the work clamp foot.

4. EBIRA=8YIET  Adjustment of the lift of the work clamp foot

PR ——
=
A =

CAUTION

ATHIEEGNIMEINES, BRERRZRBHITIRME

Turn OFF the power before starting the work so as to prevent accidents caused by abrupt start of the

sewing machine.

“'-] ~— Max. 17mm

64

1) JC s B2 T30 1 B @ [ AJs [ B2 3l )i, Tk B4R T
ARG, [EIBYS [ B Bl e, A v 1 48 ) 3 i R 1R 22
O 47T 5

1) Loosen two setscrews (1 and adjust by moving work clamp
foot lifting plate @ back and forth in the direction is arrow. The
amount of the lift os the work clamp foot will be decreased wh-
en work clamp lifting plate @ is moved in the direction of A,
and be increased when it is moved in the direction of B. After
the adjustment, securely tighten setscrews (1 .



£ % BEFE Operation Instruction

5.EME 1 8YIAT Adjusting of the pressure of the work clamp unit

ATHIEEDNEINES,

==
AN\ =

CAUTION

sewing machine.

BRIERRZRHITH

Turn OFF the power before starting the work so as to prevent accidents caused by abrupt start of the

®1E

D 7R IR 2O, HIhRigE2Q, ikAkfElE

?:EPR'—I £ E A L

1) The pressure of the work clamp unit should be minimized

as long as the material does not warp during sewing. Loosen
adjusting screw (O and turn adjusting screw @ to obtain the

aforementioned pressure.

6. EHMIMIEBYIZE Setting of the material closing operation

ALk 28 T R I RE K List of memory switch functions

i) D g e Y e Y
N Function Satiingrange | Satiingrange
ar A 2 A 0: 5
i E L: [0
50 Setting of | 2: FFUR[H> 2
material O:ineffective
closing 1:Synchronized
operation | with work damp
fool
2:Synchronized
with start

65

L

D SEAsh A2 th G s i dy R AT I, DL e AR
Weshte (. ) W) H, Ak 5T EE A 5
155 8% 6 7] 1 3 1 o

2) ANEEATI, W AR IT AT AR R . AR Tk
%%ﬁ;LK 1900 A FH a8 15 H (1) A7 s s T 2 1) i
Mt

1) The material closing operation is performed by the electro-
magnetic solenoid, and change-over. of the operation setting
(effective/ineffective) is available. The material closing has be-
en set to work simultaneously with sewing at the time of deliv-
ery.

2) If the material closing is not performed, the change-over is
made by the memory switch, For the way of operation, refer
to item "How to use the memory switch' described in the instr-
uction manual for the LK-1900A.

X e Vi [ D T T B A R I ) A S AT

BEAE Y Bl 0 L A B e 2 1 3 AR (1 TR I g A e A
X AR VA7 il A5 T R T A %ﬁ%Wﬁlﬁ/,\LK 1900
A U B A5 47 Bk 4% T R D RE - B
EN|

% Setting range "1" : The material closing simultaneously
works when the work clamp foot comes down.

Setting range "2" : The material closing simultaneously
works with the sewing after the work clamp foot has come
down.

% As for the contents of memory switch function Nos. other
than memory switch No, 50, refer to the list of the memory
switch functions described in the Instruction Manual for the
LK-1900A.
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7. B ERIEEFHIN  Selection and confirmation of the sewing patterns

A\

: A Y —_
T =
{ 15

CAUTION

ERERAEME, FHIAESHIEZARIR

A—, EMRHEGESR, EHEPNHMEMEER, REWMHNRBKE.

In case of using an exclusive work clamp foot, make sure of the shape of the Sewing pattern. It the
sewing pattern extends outside the work clamp foot, the needle interferes with the work clamp foot
during sewing, resulting in the danger of the needle breakage or the like.

4 15 R T .
I 2 2 i Sewing size (mm) B4
Pauern No Y o Number
: o i of stitches
Lengthwise | Crosswise
11 2.5 6 21
12 2.5 6 28
13 2.5 6 36

66

1) BEHE o B i B %6 ANO. 11-NO. 13,
2) FEATSAE I B K GE Y R SF 3 THOK, 1E A YT
K 4i /N Ih e e A Bl i )T .

SRR e . A B E R TR S R
LK-1900Afd F ¥t W15 19 2% 21 WL G #7E GERE R N 28
GERED WE G, Wl — A NLE & 75 5 A R, 9%
BI A7 E A E

1) The patterns for eyelet buttonhole bartacking are from No.
11 to No. 13.

2) When the material closing operation is performed, the max-
imum sewing size is 3x7mm. Set the most appropriate size
using the enlargement/reduction function. As for the way of
operation for setting, checking or changing the sewing pattern,
refer to the item "Operation of the sewing machine (basic)"
described in the instruction material for the LK-1900A.
(NOTE) After setting, check the needle entry point whether or
not the needle interferes with the work clamp foot.

XGRSO R 00%0 ST
EN

% Sewing size is the dimension when the enlargment rate is
100%.
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I11. LK-1902A5 iR FE F 4 AR IN[E 42 201 #8915 A Explanation of LK-1902A. computer-controlled high-speed

bartacking machjne

1. #%& Specifications
X B A IR HLK-1900AA [a] {4 47 Y B 1 79 2% .

1) %ﬁ ....................................... EE&%B.OOOrpm
2) ,ff}zﬁjﬂ_ﬁ‘ ................................... DPX5 #14,#16

3) }j—iﬂfﬂﬁzﬂ‘}jiﬁ ............................... EJK{EF%Ji

4) Eﬂiﬂiﬁ% ................................. E%j(l?mm

5) WL R Ry i

6) BELE IR oo Jik v L 32 T BB T 2

EN

Different specifications from those of the LK-1900A only are described.

1) Sewing speed ...................................................................... Max. 3,000rpm

2) NEEAIE -+ veeereeseeie e DPx5 #14, #16

3) Lifting method of the work clamp foot. -« Stepping motor

4) Lift of the work clamp oot -+« Max, 17mm

5) Number of standard patterns -««-«-«----eoveriri 3 patterns

6) Wiper method - Interlocked with work clamp foot lifter driven by stepping motor

2. REFIEIEMEE  Installation of the sewing machine and preparation of the operation

CAUTION | sewing machine.

2 FE ATBHIEEGDNBENER, BXRERRZEHITIRE

Turn OFF the power before starting the work so as to prevent accidents caused by abrupt start of the

Control box
LY

29

W Operator

1) 5T Bz s 31 S 2L IR bn HE 22 2R 9 B

2) WU S YLE R ke

3D BT KBS, ERBTHMIL L.
(VE 30 T3] 4 20 ML, 5 JE AL Sk 5 48 1 4t ik 2 B 3k 52
T E

1) The standard installing position of the belt-loop attaching
machine should be lateral on the table.

2) Install the control box the same as the longitudinal installa-
tion

3) Use the extension cord packed in the machine head box to
connect the control box with the machine head.

(NOTE) Tilt slowly the sewing machine head until it hits agai-
nst the machine head support bar when tilting the sewing ma-
chine head.

3. FZ&BIF 2% %  Installation of the sewing machine and preparation of the operation

CAUTION | sewing machine.

2 SFE ATHIEENIMEINES, BFRXERRZBHITIRE

Turn OFF the power before starting the work so as to prevent accidents caused by abrupt start of the

67

WG PR L. gl b2 e 2ok 20 B 4nm,
GERD M, Pl Qg & a0 Lmiiql.

Thread the machine in the order as illustrated in the left figure.
Leave thread of approximately 4 cm after passing through the
needle.

(NOTE) For a thick thread, pass the thread through only one
of the two holes in needle bar thread guide @.



£ % BEFE Operation Instruction

4. EFHERBIEEFFINL  Selection and confirmation of the sewing patterns

: A Y —_
T =
{ 15

CAUTION

ERERAEME, FHIAESHIEZARIR

A—, EMRHEGESR, EHEPNHMEMEER, REWMHNRBKE.

In case of using an exclusive work clamp foot, make sure of the shape of the Sewing pattern. It the
sewing pattern extends outside the work clamp foot, the needle interferes with the work clamp foot
during sewing, resulting in the danger of the needle breakage or the like.

SESEAT

Pauern No.

g R

Sewing size (mm)

/8

Lengthwise

i
Crosswise

A
Number
of stitches

17

10

21

18

10

28

19

25

36

20

25

36

21

25

42

22

35

42

1) ET )%z 5 35 H i & % N0, 17-NO. 22,
SR e . BN B E R T IEE S R
LK-1900Afd F 5 W] 5 19 2% 21 WL G #7E GERE R N 28
GERD WE G, Wl — A NLE & 75 55 A R, 9%
BI A7 E AT IEA
R R 1A IS B I RIE IR b R TG A R R, B R e
HASRERE HY o A FH B 4 A7 i 2% JT S Th g (0 [aT LA
WA AE E R 1 B e ThRe ] v e A AT LA o R AE TR
E 2 BLK-1900 A FH U6 0 5 47 it 2% JF S I8 FH U7 v .

1) The patterns for eyelet buttonhole bartacking are from No.
11 to No. 13.

As for the way of operation for setting, checking or changing
the sewing pattern, refer to the item "Operation of the sewing
machine (basic)" described in the instruction material for the
LK-1900A.

(NOTE) After setting, check the needle entry point whether or
not the needle interferes with the work clamp foot.

¥ The calling has been set to ineffective at the time of delive-
ry since the needle interferes with the standard work clamp fo-
ot which has been provided with the machine. When using this
function, use "Setting the pattern data calling effective or ineff-
ective" of the memory switch function to make the calling effe-
ctive. As for the way of operation for setting, refer to the item "
How to use the memory switch" described in the instruction
manual for the LK-1900A.

%GB R0 0% R

(EN]

¥ Sewing size is the dimension when the enlargment rate is
100%.
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5. %EM . EHEMBIZEZE Combination of the work clamp foot and the feed plate

N ERERAEME, FHIAESHIEZARIR
A T = A—, EMRHEGESR, EHEPNHMEMEER, REWMHNRBKE.
In case of using an exclusive work clamp foot, make sure of the shape of the Sewing pattern. It the
CAUTION sewing pattern extends outside the work clamp foot, the needle interferes with the work clamp foot
during sewing, resulting in the danger of the needle breakage or the like.

Fﬂiﬂ 1 A AR M A 4 T A A A 2 AT A . bR R D SR AR T SR S N R R

Make use of the appropriate combination of the work clamp foot and the feed plate in accordance with the sewing conditions.
The combination for the standard delivery and the special order is shown in the following table.

A& mIEM 7 £ B IR 4R

Spec Feed plate Work damp foot
LK-1902A 17 e : we

ok 2 Part No. Part No.

10

LK-1902A : 17
Standard [ 1 13544465

14143002

)
_J
24,
jQRj'ﬁﬁ 27 ) 2.8 )
(R EHEH | | 24 Part No. : . Part No.
o?l:ﬁga stze ]

(Special order part) Lrj__]? 13545660 .4 13545504

%S ] %s
Part No. 10 Part No.
37
24 13545801
7

* R+ it
CHEEHEH) (L-F_J_ %e
For excra large size 13547161 23 Part No.

(Special order part)

a74 13547005
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[11. 1902AS 1R B F 4 BRI E 42 40 # BUi5 BB Explanation of LK-1902A. computer-controlled high-speed
bartacking machjne

1. #%& Specifications
X B A0 R HLK-1900AA [a] &R A7 (1) 35 W] Y 2 o

D) %ﬁ ....................................... %%2, 700rpm

2) ,ffﬁﬁ*ﬂ/ﬁ‘ ................................... DPX 17 #14

3) }j—lﬂiﬂ%ﬁ}jﬁ ............................... Eﬂ‘(‘{l:':l%ji

4) }j—iﬂiﬂiﬂ'% ................................. EE&jCIBmm

5) WL R 50

6) }Zié’j’a}j—t ................................... Eﬂ(‘{l:':l%ji}j?ﬂ{l]%ﬂﬁijj

X YN B A A 2L T OGN0, 35 AR (REVEHTEIRE)
HS M6 EAE (VR 6. INLRHE .

EN

Different specifications from those of the LK-1900A only are described.

1) Sewing Speed ...................................................................... Max. 2,700rpm

2) NEEAIE - DPx17 #14

3) Lifting method of the work clamp foot. -« Stepping motor

4) L|ft Of the work Clamp foot ................................................... Max‘ 13mm

5) Number of standard patterns ............................................... 3 patterns

6) Wiper method -+« eereerri Interlocked with work clamp foot lifter driven by stepping motor

% The needle thread clamp device Is set to prohibition (state of standard delivery)with memory switch No. 35. Refer to 6.
Thread clamp device of [6] OPERATION OF THE SEWING MACHINE (ADVANCED).

LAEFNIZEE A E  Installation of the sewing machine and preparation of the operation

f FE ATHIEEGNIMEINES, BFXERRZBHITIRE

Turn OFF the power before starting the work so as to prevent accidents caused by abrupt start of the
CAUTION | sewing machine.

D MLk, AN 23 5LK-1900A4 [[], i & %
LK-1900Afd FH Ut B 15,
séeﬂt*ﬂtﬂﬁé%# 2) M@ S BEAE AN L, R A S E
trayohas: o e 19 7 55

3) ¥EAE T ELK-1900 A4 [A]
(ER) BEuiNE®FRamANE 27 54
icuffﬁmf

1) Installation of the sewing machine head and the control box
is the same as that of the LK-1900A, Refer to the instruction
manual for the LK-1900A.
2) Install a set of the button tray base to a convenient place
for the work as the set is included in the accessories
/‘\\/___f 3) The way of operation is the same as that of the LK-1900A.
! (NOTE) Make sure before operation that the needle does not
strike against the button hole.

3. M5 FAH%Z% Needle and thread

o s noodte tread | 18 vooom tres | DUERUBLEE, TRAER S F A R 6, RS 5%
Mifneeds || HRedefreed | RREORT | R BRI SEOTHLA

#60 #80 ‘EN

Needle and thread will vary in accordance with the sewing

y #60 #60 conditions. When using the needle and the thread, select
DPX17#14 them referring to the left table. Cotton thread and spun thread
#50 #60 are recommended,
#40 #60
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4. EXREMEFEK  Various sewing modes

(MEFIEE—Tx

SR bRUESETHI X, YR R TR
Number of threads and standard sewing size of X and Y are as shown in the following list.
(45 %) 2 R Sewing program list)

list of sewing patterns

oo i
134 6-6
2:35 8-8
3 10-10
4 12-12
5.36 66
637 @ 8-8
7 10-10
° e 3.4 3.4
938 6-6
10+39 8-8
11 @) 1010
1240 ® 6-6
1341 (@ 8-8
14 @ 10-10
1542 6-6
16:43 (&) | s8-8
17 (&) | 10-10

71

ExS

Pattern No.

EHIER

Stitch shape

Number of threads
(thread)

i 52
K EX(mm)
Standard Sewing Size X
(mm)

i 52
KEY(mm)
Standard Sewing Size Y
(mm)

1444 @ 6
19-45 @ 8
20 10 3.4 0
21 @ 12
22 16
23446 (D 6
24 ® 10 0 3.4
25 12
2647 6-6
27 10-10
3.4 3.4
28-48@ 6-6
29 @ 10-10
30+49 5-5-5
31 @ 8-8-8
3.0 25
32+50 <éy 5-5-5
33 @ 8-8-8

bR HE 48 S EX Y R4 /N A1 00%IR, 18 %€ SN0, 34-N0. 50
AR /N (@ 1. 5mm— R ) Al H .
*The standard sewing sizes of X and Y are when the enl-
argement/reduction rate is 100%. Use the pattern No. 34
to No.50 when the button hole is small (1.5 mm or less).
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(2) 3% T 4% | Bl 52 1Y e 7E #0 48 I 55 &

XeY (mm) %
2.4 71
2.6 76
2.8 82
3.0 88
3.2 94
3.4 100
3.6 106
4.0 118
4.3 126
4.5 132
4.7 138
5.2 153
5.6 165
6.0 176
6.2 182
6.4 188

Selection of the sewing pattern and the sewing width

X B Rk E 5k HLK-1900A4H [H] .

X BRI KRS 1 be vk g% 20wk S0 T AL i AL ALK
G, ERMEY K. G AT AT IR 4D
J5 3 H5LK-1900AHH [A] .

X AH T HHIKHES Mg wEL )G, E il
WML E o BN T iE 2 HLK-1900AfF A ut B 5 &
ZIER BN

x:wﬁ%%mﬁﬁﬂXY#ﬁ i /N — R

¥ Selection of the sewing pattern is the same as that of
the LK-1900A,

% When the distance between holes of the button used
does not fit the standard sewing ,width of the sewing patt-
ern No., adjust the sewing width by enlarging/reducing the
sewing width. The way of enlarging/reducing is the same
as that of the LK-1900A. Refer to the table given below for
the scale for enlargement/reouction in terms of the sewing
width.

% After changing the sewing pattern No. and the sewing
width,make sure of the needle entry point. As for the way
of confirmation, refer to the confirmation of the shape of
sewing pattern in the instruction manual for the LK-1900A.
% Table of X Y scale in terms of the sewing width

5. A4NIMHEIBYELE Position of the button clamp jaw lever

S =
~
A T =

CAUTION

TETAMMBIR. BEE,
EEALE. MR ERIAMIN,

ek,

‘SZ?'JH%?)‘XQT“'J\IJJﬁEEE THROEEZR, F—EZHIA
ERBHMERSE, NEEEH P LENH

When change of the shape of button, change of the sewing pattern or enlargement/reduction of the
sewing width is performed, make sure the needle entry point. If the needle extends outside the button
hole or the sewing pattern extends outside the button clamp unit, the needle interferes with the button
hole or the button clamp unit, resulting in the danger of the needle breakage or the like.

o0 Ho‘lii TE ﬂelﬁuuon

Needle entry point
EELE

72

1) fEGEHILEDICAT AR A, 4% A £ 10 [ 82

2) ¥ B .
3) % PO]#E ., ML ERII RSN E, KRGk
Tt o

4) BN AN O .

5) IEESHER BN E . NHEE N2 G, #
BT i H B Eos B EUTES,

6) HohF KE, MOANLEN PR AEL L,
RN O VA

7>m%mﬁ ﬁﬁ@ﬂ*uﬁ TR 7 KA & 10 TC R
ARG e 2@, AT
8>MM‘%BNW&éM%Zﬁivm% L H IR
RN . b, IREREEE N RN, i AT AR
ERENE L, I G YR B B0 7.

9 WG, EHIAE IR . #OANLE & IE L
wR AN
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1) Press[M] key in the state that the swing LED goes off using

the operation panel.

2) Press|& key.

3) Press key. The button clamp unit goes to the origin pos-

ition and goes up.

4) Place a button in button clamp jaw levers @ .

5) Depress the pedal to the first step and detach your foot from

the pedal when the button clamp unit comes down.

6) Turn the hand pulley and check that the center of the need-

le enters the center of the button.

7) If the center of the needle is not located in the center of the

button, loosen screws @ in the button clamp jaw lever base to

adjust so that the center of the needle enters the center of the
AIMFLA button.

O Oa— Hole in the button 8) When depressing the pedal to the second step at step 5),

i the button clamp unit moves again to the origin position in add-

ition, when the button clamp unit comes down, depress the pe-

Needle entry point dal to the first step and detach the foot from the pedal. Then
EHE the button clamp unit goes up.

6. T EMRIEMBEYIAEE Adjusting the feed plate

L | TETamphR, BX, SHBT A DETETHNEELE, E-EEHIA
A EE | FHEE. RNEENENN, BRBHERE, A EEN S RL
G Mo

CAUTION | When change of the shape of button, change of the sewing pattern or enlargement/reduction of the
sewing width is performed, make sure the needle entry point. If the needle extends outside the button
hole or the sewing pattern extends outside the button clamp unit, the needle interferes with the button
hole or the button clamp unit, resulting in the danger of the needle breakage or the like.

1) fEGEHILEDICAT AR AS 4% A £ 10 [ B

2) & & .

3) PO, MeRERI S nifi g, R)a Lk
Tt

4) A SRR @, Al A AL R @ 1E B 7 A s
R BB QO FRTHRS £

1) Press[M] key in the state that the swing LED goes off using
the operation panel.

2) Press|& key.

3) Press key. The button clamp unit goes to the origin pos-
ition and goes up.

4) Adjust feed plate @ so that needle hole guide @ comes to
the center of the recessed part of feed plate @.

L];],

oy
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7. Bk FF# 4T B9 % Adjusting the button clamp jaw lever

a3 =

A T =

CAUTION

ATBIEEGDNBENER, BRERRZEHITIEE
Turn OFF the power before starting the work so as to prevent accidents caused by abrupt start of the
sewing machine.

FEAE S IR E KN O BT RR A, $7 R 4T TP k&
FRE R 22 ©, ibAMBOERNNG, IETIT &
Fr@MEE LR 22 @ 2 1] [ 18] B 0. 5-1mm, AR5 475
T IT TR AT [ 2 1R 22 @)

Bring the machine to its stop-motion state. Then lift button
clamp @. Loosen screw @ in the button clamp jaw lever and
adjust so that a clearance of 0.5 to 1mm is provided between
button clamp jaw lever ® and hinge screw @ when placing a
button in between button clamps @. Then tighten screw @ in
the button clamp jaw lever.

0.5mm to Tmm

8. AN A A E8YIA%E Adjusting the lifting amount of the button clamp

- ==
A T =

CAUTION

ATHLEEGDNBEINES, BERIEBRZREHITIRE
Turn OFF the power before starting the work so as to prevent accidents caused by abrupt start of the
sewing machine.

I B 4R T A R @ AT R B BN 4R TR ARG,
IB 7 [ B U AR e U 4 0 1
By . RN e D, S R
2 TF 50 B @ it 47 1 B

Loosen two setscrews (1, and move moving plate @ back and
forth in the direction of arrow to adjust. The lifting amount of
the button clamp will be decreased when moving plate @ is

moved in the direction of A, and be increased when it is moved
in the direction of B. After the adjustment securely tighten set-
screws ().

9. EMIE 1 B#YIA% Adjustment of the pressure of the work clamp unit

- ==
~
A T =

CAUTION

ATHLEEGDNBEINNES, BRIEBRZBEHITIRE
Turn OFF the power before starting the work so as to prevent accidents caused by abrupt start of the
sewing machine.

TR BRIR 2O, Feahif IR ©, Ak
AN i o

The pressure of the work clamp unit should be minimized as
long as the material does not warp during sewing. Loosen
adjusting screw (1 and turn adjusting screw @ to obtain the af-
orementioned pressure.
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£ % BEFE Operation Instruction

10. B #T38 E A8 % Adjusting of the wiper spring

a3 =

A T =

CAUTION

ATHILEGIMEIIES, BXREBRZFHTERE

Turn OFF the power before starting the work so as to prevent accidents caused by abrupt start of the

sewing machine.

@

1. AP EAT R AEE

T EE PR AT 33 O, PR AT 5 R O VI 2 Ja 1) L 2%
TRFFRIPRLAT @ 0], X 9 8 H20-30g (H AR
e H R R I 2 A 558

EN

Wiper spring @ retains the needle thread after thread trimming
in between wiper @ and the wiper spring, Correct properly the
tension of wiper spring @ so that the tension at that time beco-
mes 20 to 30 g (a little higher tension than that of the bobbin
thread coming out of the bobbin case)

(NOTE) If the retaining of the needle thread is excessive, the
thread may protrude from the upper side of the button.

Installing the save button bar(accessory part)

P W W
~ E
E
{ 12N

CAUTION

ATHIEEGNIMEINES, BFRERRZBHITIRME

Turn OFF the power before starting the work so as to prevent accidents caused by abrupt start of the

sewing machine.

5|67

olo

3.5to 4mm

75

D) FNMIZ 2 @3 4l fn ke AT @) 2 3% 21 T 22 35 &
t.

2) HPEFT RSB A PO, kgl e B ki
AT B i 7 #E 2 o83, 5-4mm.

;’?) %Tﬂ"&ﬁlﬁ%%@, R AP A, T P

1) Install save button bar ® on button clamp base @ with hex-
agon screw® .

2) Adjust so that a clearance of 3.5 to 4 mm is provided betw-

een the center of the button and the top end of the save button
bar.

3) To adjust the raising amount of the save button bar. loosen

screw @), and move the save button bar up or down.



£ % BEFE Operation Instruction

122 2AMR~TH LM  Model classification according to the button size

Button size classification

For small-sized buttons

02 R LK-1903A-301 LK-1903A-301
Model
AIMR~TH % INAL$0 A A

For medium-sized buttons

AT LLSEFI B A I MR $20-¢30 $10-$20
Outside diameter of applicable buttons (mm) $20to § 30 $10to $ 20
m 0-3.5 0-4.5
Length 0t03.5 Oto4. 5
. 0-3.5
eI R~ 1% 0-4.5
Sewing size (mm) Width 0to3.5 Oto4. 5
B E(mm)
Thickpess (mm) 2.2(2.7) 2.7(2.2)
MA2155070B0 MA2156070B0
ya)
Right
(MA2156070B0) (MA2155070B0)
2040 TR we
Buflon clamp jawlever PaJl:tNo
MA2155080B0 MA2156080B0
i
Left
(MA2156080B0) (MA2155080B0)
TSR
Needle hole guide MA215501000 MA215601000
7o £ B R 4R MA215502000 MA215602000
Feed place

() 50T o % 220 D
(EN_

The part in parentheses are those to be specially orderd.

< Engraved marker
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£ % BEFE Operation Instruction

13. §THR A GE 4 &)
(1) . #M4& Specifications

Attaching the shank botton (optional)

S 1
Model Optional
[EEERIKA
Needle TQx3 #14
BiEIFIZEN FIRES =
Shape of button Outsida diameter BK $20
Lz =
Diameter of hole BN S15
AL E Q
Position of hole
1.5 mm or more
1 £ (mem)
Minimum Maximum
ERE AT HE i 7 s
Shape of shank section T 3 3 8
5 - 7
sE R B R H3E A0 & 5 55 3R PR 1 52700rpm, 18 24/ 01K 1% £ 51500rpm

Sewing speed

Max. speed of Ihe pattern data is limited to 2,700 rpm. however, setitto 1,500 rpm
for the shank button.

25 F AR
Stitch shape

4 HI B2 FNO.18-NO.22(S R 42 4| 12 ¥ %p.64)
Sewing pattern program No.18 to No.22(Refer to the sewing program list on page 65.)

(2) . 5H4TRYIHE

Adjusting the height of the needle bar

P
~
A T =

CAUTION

sewing machine.

ATHIEEDIMEINES, BRXIERRZRHITRE

Turn OFF the power before starting the work so as to prevent accidents caused by abrupt start of the

I

% 4.3mm

77

1) ¥eah i fe AT M ER B T AL E, R A
TR ®©, LB, R EEE25 % A%
AEEF AT @4 @), 2R 5 f8 EHAT A LA B 42 T14. 3mm
& E B 2O,

2) wHEHLER (TQX3#14)

1) Loosen needle bar connection screw @O and move the nee-
dlebar @ up or down so that second engraved marker line A as
counted from the bottom is aligned with the bottom end of nee-
dlebar bushing & when turning the hand pulley to bring the
needle bar to its lowest position. Then further raise only the
needle bar by 4.3mm, and tighten needle bar connection screw
@ .

2) Attach the needle (TQx3 #14).



£ % BEFE Operation Instruction

(3) . WIEMEMAYIAE  Adjusting the feed plate base

2 5£—'—§— ATHIEEDNBENES, EXiEBRZBEHITIRE
CAUTION | sewing machine.

Turn OFF the power before starting the work so as to prevent accidents caused by abrupt start of the

et
L

Center

@

FRNRT]
Ll
-l

A s B AR QO 1 AL oS HE B L B R B L, R
IEEs AV AR

(FERD glAnmnAr (52 1 FA I, 37 58 4 A s Jf e A
@ A1 F AR, Tl AR B (H O, TEEE A

Adjuet so that the slot of feed plate O becomes the center the
center of the boss section of the needle hole guide, and tighten
setscrew @.

(NOTE) When the sewing state between the button and the
material is loose, replace feed plate O with the feed plate B to
obtain a stronger sewing state. At this time, however, the out-
side diameter of the button is limited to max. § 19. So, be
careful.

(4) . 440 M BYyA%E  Adjusting the button clamp support

a3 =

A T =

CAUTION

sewing machine.

ATHHIEEGIBEIESR, BFRERBRZBHITRE

Turn OFF the power before starting the work so as to prevent accidents caused by abrupt start of the

78

FrivfEl iRz, 2 A Kdam, EMEKTe.
Ja@HIJE s, e Al LRI 2 2855 & @ 2 1] 1 [a)
BN (0. 5mmA A4 ) , AHIERE .

EN

Loosen setscrew () , and place the button to be usad in
between the button damps. Then determine the longitud-
inal position of the button hole and the slot of button
clamp base @ by moving button damp support, front @
and rear ® back and forth. Then securely tighten the
setscrew. At this time, it the clearance between button
clamp support, front @ and rear @ is a little smaller (ap-
prox. 0.5mm) than the outside diameter of the button to
be placed, the button is securely clamped.




£ % BEFE Operation Instruction

(5) . % £T B8 1IN Checking the needle entry point

C FE ATHIEEGNIMEIINES, BFXERRZRHITRE

CAUTION | sewing machine.

Turn OFF the power before starting the work so as to prevent accidents caused by abrupt start of the

s e REMAMENS, FEE i
B Ko tho neediato sama 28 near 4 the

"P stitch  left side of the buiton hole without
=1

j striking the button hole.

HRINCE SIP2 N G (IR, S A0 A o VA P
IEEEE - FAN

CHff A P 52 1 T AR 7 408 2 JRLK - 19 0 0 A T i 1A
SEEED)

When checking the shape of the sewing pattern, fit the second
stitch of the needle entry to the button hole, and tighten screw
@. (Refer to the item of checking the shape of the sewing pat-
tern in the instruction manual for the LK 1900A.)

(6) . AIMMELEAFMAHER KA IFE Adjusting the button clamp base and the feed plate

f FE ATHIEEDIMEINES, BFRXERRZRHEITRME

Turn OFF the power before starting the work so as to prevent accidents caused by abrupt start of the

CAUTION | sewing machine.

oL/

A A AT AT

0.5mm
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1) 8 4 441 PR 2B 222 2 4 R T 5 A s AR ARAQ) |
0229 59 1) I AR B L, A A TR 2
ZREOWEE, R R EELO.

2) MR AR E 2R I R 48 22 @ 1 B A s R ARA
@MU 3 E 2 5 O XA E Akl 3h)

EN_

1) As tor the attaching height of button damp base(®). adjust
the vertical position so that the bottom face of the button
clamp base and the top face (knurl face) of feed plate A
can equally press the material. Then tighten setscrew ®.
2) Adjust the position X (protrusion of the material), po-
sition of feed plate A @ against button damp base @),
according to the thickness of the material using setscrew
©®. The standard adjustment value is 0.5 mm.




£ % BEFE Operation Instruction

(7). AINER%FLRYIAE  Adjusting the button support rubber

a3 =

A T =

CAUTION

ATHILEGIMEIIES, BXREBRZFHTERE

Turn OFF the power before starting the work so as to prevent accidents caused by abrupt start of the

sewing machine.

rRa i E IR 2@ @, A A1 AR IR 4 O 1 A7
B LR A R AL, AR E .

To adjust the position of button support rubber asm @, loosen
setscrews @ and ), and adjust so that the pressing section
of the button support rubber can press the center of the button
at right angles to the button. Then tighten the setscrews.

(8). A4N/E MK FERRYIHEE  Adjusting the button support link

a3 =

A T =

ATHHIEEGHBENESR, BRERBRZBHITRE

Turn OFF the power before starting the work so as to prevent accidents caused by abrupt start of the

80

CAUTION | sewing machine.

— PRI R 2O, mAT B ANIES®RQ, AN
’ Aeei 2266 LT, 440 B R 32 07 FF 46
(I N [T SF, (EBJ7 B8, (EHEIRATIF . il J2 4L
i ® [l 2% 55 @ EFHTmmiN, 440 s VAR T 4R 4T 9T .

Loosen screw (1, and move button support link @ in the
direction A to make early the opening of the button
support rubber when button clamp attaching base ®
goes up. Move it in the direction B to retard the opening
of the button support rubber. The standard adjustment is
to adjust so that the button support rubber starts opening
when button clamp attaching base @ has gone up by
Tmm.
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1. k&R, SMEEERY Frame & Miscellaneous Cover Components

P =
FS| ER | ES rerno. % R DESCRIPTION i
1 508-01-01 HEL AL R Motor Cover 1
2 12-40400825-02 L L B A2 4TM4X 8 Screw M4x8 4
3 508-01-03 + % Upside Vover 1
4 12-40601225-01 I 55 WRET M6X12 Screw M6 L=12 6
5 508-01-05 ML 12 e il Protection Plate 1
6 12-40500825-01 G RR IR ETM5 X8 Screw M5 L=8 3
7 508-01-07 JE< 88 72 76 R Bed Cover Left 1
8 508-01-08 JEG JAE A it AR Bed Cover Right 1
9 12-70400620-01L JE< B i BR UEETMA X6 Screw M4 L=6 5
| 10 o 508-01-10 @A FaceCover 1 1
11 508-01-11 THI AR T AR Plate 1
12 12-40401025-01 THI AR MR ATMAX 10 Screw M4 L=10 2
13 508-01-13 4 9 55 Crank Rod Cover 1
14 12-40400825-02 T4 9 S AR MR ETMA X8 Screw M4x8 4
15 501-04-03 NG Cylinder Arm Cap 1
16 41-30201000-00 Q7NN Hook Cover Presser Spring Pin (1)
17 501-04-05 R PR G A 5 0 5 AR A Hook Cover Presser Spring A (1)
18 501-04-06 2 IR BB 5K o 2 B Hook Cover Presser Spring B 1
19 12-40400825-02 F2 IR i 8t 5 B AR 1] o MR 4] Screw M4x8 1
20 | |12-60401120-01 | ZELRER[HE#REIMAXTL | ScrewM4L=11 | 3
21 501-01-16 B Sk 32 5t 4 Hinge Stud 2
22 12-80600612-01 BB A % IR EIM6X6 Screw M6 L=6 4
23 134-02-02 22 e 2 2 1 A Bobbin Thread Tension Asm. 1
24 501-01-30-02 e 2k 414 Bobbin Thread Tension Rod Asm. (1)
25 501-01-30-03 e 4 B Thread Tension Disk (2)
26 501-01-30-04 e £ Connecting Rod Spring (1)
27 501-01-30-05 e £ W2 B Thread Tension Nut (1)
28 13-60113020-01 B2 RESM11/64X40 Nut Sm11/64-40 1)
29 501-01-24 PRk Ay 52 Balance Cover 1
30 12-40300825-01 PR AT P77 =1 IR ETM3X8 Screw M3 L=8 2
|31 o 501-01-14  |s<kk | Thread GuideNo.1 | 1
32 12-40601225-01 i 2 BB ETM6X 12 Screw M6 L=12 1
33 134-02-04 KR 3o 2k A Thread Guide Plate 1
34 12-40601225-01 RHR 1 26 i 2 ETMEX 12 Screw M6 L=12 1
35 508-01-35 LIE it k72 L-shaped Thread Guide A 1
36 14-60403020-02 LI i 28 72 i3 RFM4 Nut M4 1
37 101-03-16 o 2% 5 A Arm Thread Guide A 1
38 12-70400620-01L i 2 AR ETMAX6 Screw M4 L=6 1
39 508-01-39 ot 2 7B Take-up Thread Guide B 1
40 12-40400825-02 i £k 2BIZ£TMAXS Screw M4x8 1
T 508-01-41 | Moazadess Frame Thread Guide(b) e
42 12-40400825-02 ML i 2k B2 £ M4 X8 Screw M4x8 1
43 44-00000006-00 =M LT Caution Label (25) 1
44 12-40300625-01 B 28 TT R ETM3X6 Screw M3 L=6 1
45 44-00000001-00 A bR 2 (h e S0 Safety Label 12 1
46 134-02-03 HEDA Thread Cutter 1
47 44-00000002-00 2 b bR % Ground Mark 1
48 501-01-43 R JED=T7.5 L="7 Rubber Plug D=7.5L=7 )
49 101-01-12 ¥z 2ED=8.5 L=6 Rubber Plug D=8.5L=6 2
50 501-01-49 ¥ [z %D=10. 5 L=5 Rubber Plug D=10.5L=5 6
51 501-01-46 R 3ED=12.5 L=4 Rubber Plug D=12.5L=4 1
52 508-01-52 ¥ #D=12. 7 L=5 Rubber Plug D=12.7 L=5 1
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1. k&R, SMEERH Frame & Miscellaneous Cover Components

— =
FS| R | ms rerno B DESCRIPTION %
501-01-47 ¥z JED=14. 7 L=7 Rubber Plug D=14.7 L=7 1
54 530-01-26 ¥ F %ED=15. 5 L=9 Rubber Plug D=15.5 L=9 2
55 501-01-48 %z %ED=21 1.=9 Rubber Plug D=21 L=9 3
56 134-02-01 8Lk 2 AL Bobbin Winder Unit 1
57 25-06000000-09 R #%C6 Retaining Ring (1)
58 24-04000000-08 +HEE4 E-ring 4 (1)
59 iy A 4 P Btw Bearing Spacer (1)
60 B0 Bobbin Spring (1)
61 LA Btw Spring (1)
62 | . R 1 £ 7 S BtwBase (1)
63 W AR Btw Cam Plate (1)
64 LRk Btw Shaft (1)
65 LELk 2% ™ K Btw Lever Shaft (1)
66 2L AT Btw Lever (1)
67 12-40400625-01 B2 ETM4X6 Screw M4x6 (1)
68 21-04308090-02 #JB 4. 5X@10X0. 8 Washer 4.5x10x0.8 (1)
69 LR Y Btw Base Shaft (1)
70 A& Btw Bearing (2)
71 22 o4 dah Btw Shaft Base (1)
72 R Btw Spacer 1%
| 7é o - 7@«‘@};%%,5%\ Btw Cam Lever (1)
74 12-80500512-01 BRETM5X5 Screw M5 L=5 (1)
75 250 Btw Wheel (1)
76 12-80400612-01 255 23 4 [ 72 WE £TMA X8 Screw M4 L=8 (2)
77 o Btw Torsion Spring (1)
78 ¥ 1z [ Btw Wheel Rubber (1)
79 508-01-79 A5 %l JE 2% Crank Rod Under Cover 1
80 12-40400825-02 BRETMAX8 Screw M4x8 3
81 508-01-57 BLFe 4L 1
82 _ | 908-01-57P |4 (KL o 1
83 508-01-58P 66 JE 1
84 508-01-57-03 P2 IR T 3
85 508-01-67-04 B 5 4 2
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2. it #FERME  Main Shaft &needl Bar Components
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2. Fih5H4TER  Main Shaft &needl Bar Components

FS| AR | @S Rerno. B DESCRIPTION i
1 508-02-01 & il Main Shaft 1
2 508-02-02 M7k AL Bearing Bush AAsm. 2
3 508-02-03 7K EA Bearing Bush A 2
4 12-80600812-01 b 7 A ] MR ETMEX 8 Screw M6 L=8 4
5 508-02-05 4 76004 ZZNR Bearing 1
6 508-02-05 4 &6004ZZNR Bearing 1
7 508-02-07 4 62047 Bearing 1
8 508-02-08 4l 7k EBAL 1 Bearing Bush B Asm. 1
9 508-02-09 & £B Bearing Bush B 1
10 | |12-80600812-01 Al B I EIM6X8 | Screw M6 L=8 o _2.

11 508-02-11 oy 5 T T 44 Crank Rod Asm. 1
12 508-02-12 Y AT Crank Rod Support Plate 1
13 12-10300620-01 I35 AT 55 R ETM3X6 Screw M3 L=6 3
14 508-02-14 1 ZED=6. 7 1L.=6 Plug D=6.7 L=6 2
15 530-01-21 B JED=7.5 L=3.5 PlugD=7.5L=3.5 1
16 508-02-16 EE Oscillator 1
17 530-01-20 # ) ED=5. 5 1L.=6 Rubber Plug 1
18 12-85600612-01 504 4 [ 8 4R 5T Screw M6x0.75L=6 2
19 508-02-19 A 4 Oscillator Pin 1

20 |  |508-02-20 PkZeAr4lf: | Thread Take Up Compl. o b
21 508-02-21 Bk & A 411 Thread Take Up Lever Asm. (1)
22 508-02-22 BR R AT 1 28 411 Thread Pass Bush (1)
23 508-02-23 4 A& 698LB Bearing (2)
24 508-02-24 4l 7K6947 Bearing (1)
25 508-02-25 P2k AT Thread Take Up Lever (1)
26 508-02-26 B & A LA Thread Take Up Lever Metal (1)
27 508-02-27 Bl 4 698LB Needle Bar Crank Rod Asm. (1)
28 508-02-28 B AT 3% AT il 7R £ Needle Bar Crank Rod Metal (1)
29 508-02-29 B FFIEFF Mneedle Bar Crank Rod (1)
30 ~ |508-02-30 (PEZiEFT | Needle Rod Crank S (1)

31 501-02-14-03 I W2 4T Left Screw (1)
32 508-02-32 it A9 3% AT Thread Take Up Crank (1)
33 12-60601220-01 IZETM6X12 Screw M6 L=12 2
34 508-02-34 VR Bl R 4 bl Bearing Support 2
35 134-03-41 TR AAK7X10X10 Bearing 2
39 508-02-39 Bk 2 3% T8y 44 18 411 Thrust Collar Asm. 1
40 508-02-40 Bk 42 3 AT 4 44 Thrust Collar 1
41 12-80500412-01 14 P8 IR ATMB X 4 Screw M5x4 2
42 134-03-33 L84 WK B 6 4 A Btw Driving Wheel Asm. 1
43 134-03-33 | sedwEe Btw Driving Wheel I

a4 | 112-80500612-01 236 28 IR )y 4 W2 KTM5 X8 Screw M5 L=8 2
45 508-02-45 B A AR Counter Weight 1
46 508-02-46 BT T 109 5 A7 BRETA Counter Weight Screw A 1
47 12-60801222-01 B AT 10 AR [ 5E 18 FEM8X12 | Bolt M8 L=12 1
48 12-85600612-01 B e FT 5E A7 MR AT Screw M6x0.75 L=6 1
49 12-60601220-01 B2 AT il s 1B ETMEX 12 Screw 1
50 21-08210162-03 B2k AT S 1 Washer 8.2x11.6%0.6 1
51 508-02-51 Bk £ 1% AT 4 Thread Take Up Crank Shaft 1
52 508-02-52 1 B 2] A Crank Balancer Asm 1
53 508-02-53 V-1 B2 B AR Crank Balancer Fix Plate 1
54 12-60501220-01 ST P B AR IR 4TMEX 14 | Screwm5x 14 2
55 508-02-55 V- 1l B Crank Balancer 1
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2. Fih5H4TER  Main Shaft &needl Bar Components

FS| R | ms rerno B DESCRIPTION i
56 16-60502522-02 3 HL L ] 5 IR AEM5X 25 Bolt M5 L=25 4
57 134-03-04 I 2 25 20 Coupling 1

134-03-04-01 S Ik Al 2% 1
134-03-04-02 - B il % 1
134-03-04-03 Y 1
58 12-80600812-01 HC il 85 1] 5 B ETM6 X8 Screw M6 L=8 4
59 501-02-40 T Pulley 1
61 501-02-06 F 5 b Hand Pulley Shaft 1
62 41-20401400-00 JF HR54X14 Spring Pin 4*14 1

| 63 | |12-70600820-02 | FAEMEE | SetScrew o 1
64 501-02-41 SR Spring 1
65 508-02-65 F-H#evifeA GearA 1
66 12-80400312-01 TFH 8 R IR ETMAX3 Screw M4 =3 2
67 508-02-67 FH 5 B GearB 1
68 12-80400312-01 T30 U5 5 1B ETMA X3 Screw M4 =3 2
69 508-02-69 E Needle Bar 1
70 501-02-15-01 B Je 5 3k Needle Bar Clamp 1
71 11-60090620-01 B SL IR AT Screw Sm9/64-40 L=6 1
72 501-02-16 BRARCES Slide Block 1
31  |501-02-48 |4 EE | Needle Rod Metal L

74 501-02-49 AR E Needle Rod Lower Metal 1
75 508-02-75 (AR BVES AN Thread Guide 1
76 101-03-11 (NS SURS I Needle Bar Thread Guide 1
77 423-04-44 HLEF DPX5 11# Needle Dpx5 11# 1
78 124-04-24 HLEF DPX5 14# Needle Dpx5 14# 1
79 508-02-79 HLEF DPX17 21# Needle Dpx17 21# 1
80 12-60300520-01 AP IBETM3X5 Screw M3 L=5 1
81 12-85600612-01 U5 [ 52 2 4TM6X0. 75X6 | Screw M6x0.75 L=6 1
82 12-80600812-01 I e [ R ETMEX8 Screw M6 L=8 2

| 83 - |508-02-83  |fd/k%ik | AcServoMotor L
84 508-02-84 VRl R 1 P Bearing Support 2
85 508-02-85 FRE ik Bearing 1
86 508-02-86 KIEFF Crank Rod 1
87 508-02-87 FERE 2
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. JERMEF. ¥ ERHE Presser Lifter & Wiper Components

FS| AR | @S Rerno. &R DESCRIPTION He
1 508-03-01 16 TRk Presser Lifting Motor 1
2 12-40501225-02 6 e B 1 0 2 B IR AT Screw M5 L=12 4
3 508-03-03 41 7 6000ZZNR Bearing 1
4 12-60400822-01 b 7K [ 2 SR ETMAX 8 Screw M4 L=8 1
5 508-03-05 AT Needle Cam Roller A 1
6 508-03-06 YI) 2 V% e il A7 B AT Utt Cam Roller Shaft 1
7 14-60403020-01 YI) 28 VR e M8 REM 4 Nut M4 2
8 508-03-08 6 1 il AR Lifter Link AAsm. 1
9 508-03-09 60 T 1t A Thread Trimmer Shaft 1
| 10 ~|12-80600812-01 | 96 L B ARl iR ETM6X8 | ScrewM6L=8 Ry
11 508-03-11 6 7 T it o 2 A7 Side Cover Thread Guide 1
12 12-40400825-01 B AT IR ETMAXS Screw M4x8 1
13 501-06-07 R MR TR VA Spring 1
14 508-03-14 6 M AL B Sensor Slit Asm. 1
15 12-80500412-01 6 TR A% S35 R AT Screw M5x4 2
16 508-03-16 18 K 2 42 B AR Sensor Installing Base 1
17 12-60400822-01 K38 IR ETM4X8 [ Screw M4 L=8 1
18 508-03-18 6 T T A% 1 % Photo Sensor 1
19 16-40301221-02 18 IR 2 22 BB ETM3X 12 Screw M3 L=12 1
| 20 ~ |508-03-20 N ETA S Lifter LinkB 1
21 508-03-21 B EEIBE] D=8 H=3.2 Hinge Screw D=8 H=3.2 1
22 14-60504020-01 I BEM5 Nut M5 1
23 508-03-23 BCBEMRAET D=7 H=4 Hinge Scrw D=7 H=4 1
24 508-03-24 & 26 1% 2y 1t Al Connecting Arm 1
25 12-60601822-01 IZETM6X18 Screw M6 L=18 1
26 501-03-05 it 494 Connecting Shaft 1
27 501-03-03 f s il AR Lowering Arm 1
28 12-60601822-01 HZ2ETM6X18 Screw M6 L=18 1
29 508-03-29 BEEIZET D=7.94 H=6 Hinge Screw D=7.94 H=6 1
30 [14-60605020-02 | #EEM6  |[NutM6 S 1
31| [508-03-31 I I A% 2 AT Lowering Foot 1
32 501-03-04 6 J S /N AT Connecting Link 1
33 508-03-33 BEEIZET D=10 H=4 Hinge Screw D=10 H=4 2
34 501-05-01 e 2 % AT Wiper Connecting Link 1
35 501-05-12 BCBEIRAT D=6 H=2 Hinge Screw D=6 H=2 1
36 501-05-03 G Spring 1
37 508-03-37 P 4 R Wiper Connecting Arm Asm. 1
38 25-05000000-09 R#CH Retaining Ring 4.7 2
39 508-03-39 P 6 3% FE WU B Wiper Connecting Link Shaft 1
40 508-03-40 | B Wiper Stopper b
a1 | |508-03-41 P 4 AT Wiper Connecting Plate 1
42 501-05-07 Ph 4 401 Wiper C Asm. 1
43 14-60605020-02 R REM6 Nut M6 1
44 25-05000000-09 R#CH Retaining Ring 4.7 1
45 501-05-13 TR 2 10 B R ET Hinge Screw D=6.35 H=2.1 1
46 501-05-09 P 2k e et Wiper Base Plate 1
47 12-40400825-01 B2 ETMAXS Screw M4x8 1
48 21-04308090-01 g5 Washer 4.5x10x0.8 2
49 21-04308090-01 T Washer 4.5x10x0.8 1
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4. T3hER4  Shuttle Driver Shaft Components
FS| AR | @S Rerno. & DESCRIPTION i
1 505-21-11 Hi & 3 Cable Clip 1
2 508-04-02 g R AR Oil Pipi Holder 1
3 12-60400622-01 P £R AR AT Screw M4 L=6 1
4 508-04-04 T Sk Tube Clamp 1
5 16-40400825-02 W E] Screw M4 L=8 1
6 508-04-06 4 B8l 4144 Thrust Collar Asm. 1
7 508-04-07 418 Thrust Collar 1
8 12-80500612-01 4 el R 4T Screw M5 L=6 2
9 508-03-03 A Bearing 3
10| |508-04-10 | FERERALLLE Lower Shaft Gear Asm.. e
10-1 508-04-10-1 5 247 il Lower-shaft-gear 1
10-2 508-04-10-2 WRAT Nut M12x1 1
10-3 508-04-10-3 T4 Washer 2
10-4 508-04-10-4 H 45 7 Bearing 2
10-5 508-04-10-5 ¥z % Gear 1
11 508-04-11 T Y B AT Oscillator Shaft 1
12 12-80600612-01 BT Screw M6 L=6 2
13 508-04-13 W2 PR 411 Lower Shaft 1
14 109-02-28 }2 IR A Cable Band 2
15| |508-04-15 |y® | Oil Wick Presser i L
16 12-80600612-01 MiE Screw M6 L=6 2
17 12-80600812-01 i & Screw M6 L=8 2
18 508-04-18 | Shuttle Asm. 1
19 508-04-19 B2 IR 55 s A Shuttle (1)
20 501-04-02-08 T B Shuttle Oil Felt,a (2)
21 501-04-02-10 BT Shuttle Oil Felt,b (1)
22 501-04-02-12 i B Inner Hook Presser Spring (2)
23 14-03000000-08 2 R T8 AR E-ring 3 (2)
24 508-04-24 BRET Inner Hook Presser Asm. (2)
25 ~ |501-04-02-15 |tk  |Once Through Oil Felt Presser (1)
| 26 12-60200320-01 s Screw M2 L=3.5 (2)
27 501-04-02-04 NS Shuttle Once Through Oil Felt (1)
28 508-04-28 MiRES Shuttle Lubricating Plate (1)
29 12-40300425-02 i i 2E Screw (2)
30 43-10150000-00 2 PR 3 15 Oil Wick (2.6)
31 43-10150000-00 WRAT Oil Wick (1.4)
32 508-04-32 Al 7K 4 ] Tube (1)
33 508-04-32 MiEEly Tube (0.6)
34 508-02-33 Hil 7K Shuttle Asm Screw M6x12 1
35 501-04-22 | WA Shuttle Race Adjusting Shaft b
36 | 1 12-70400620-01L | #h7& Screw M4 L=6 1
37 508-04-37 i 7k Shuttle Bearing Ring (2)
38 508-04-38 KRR 53 26 5% Jy Shuttle Qil Seal (2)
39 508-04-39-01 IRET Bearing (2)
43 508-04-43 W2 PR Inner Hook Upper Spring (1)
44 12-60200320-01 R IR 5 Screw M2 L=3.5 (2)
45 503-04-21 R IR 5 Inner Hook Presser Asm.,a (1)
46 501-04-21 AR FT YL Inner Hook Presser Asm.,b (1)
47 502-04-21 R FC AL Shuttle Race Ring Asm.,c (1)
48 508-04-48 IEE] Driver Asm. 1
49 508-04-49 BRI Shuttle Driver Asm. 1
50 12-60501222-01 BRIt Screw Sm3/16-28 L=12 1
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4. T5hERY  Shuttle Driver Shaft Components

FS| E® | ms rerno & DESCRIPTION i
51 501-04-15 Ly Shuttle Driver 1
52 508-04-52 R I Shuttle Driver 1
53 501-04-24 ¥4l Bobbin Case Asm.(racing Preve) 1
54 501-04-23 0 Bobbin 1
55 508-04-55 el &A1 Lower Shaft Gear Cover Asm. 1
56 508-04-56 el & Lower Shaft Gear Cover 1
57 508-04-57 T Lower Shaft Gear Felt 1
58 21-04308090-01 B ©4. 5XDP10X0. 8 Washer 4.5x10x0.8 2
59 12-40400825-02 BZETMAXS Screw M4x8 2
60 | 16-40400825-02 | WEATAIfFM4X8 | Screw M4 L=8 o 1
61 | 501-10-09 2k #10 Cable Clip 2
62 16-40400825-02 WRAT 41 M4 X8 Screw M4 L=8 2
63 12-70400620-01L | #24TM4X6 Screw M4 L=6 1
64 508-04-64 &S Rubber Bush 2
65 508-04-65 MR Oil Tank Asm. 1
66 501-04-20 AR Shuttle 1
67 502-04-20 #R Shuttle(h) 1
68 508-04-68 ey Shuttle(h) 1
69 508-04-69 g Bobbin Case Asm. 1
70 508-04-70 N Bobbin 1
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5.#2%3R#H Thread Tension Components

T
DD DN DD
= ow o — o

Do
S

21-04005060-01
508-05-20
508-05-21
21-04005060-01
508-05-23

14-60302420-01
508-05-25

SER) DAXDEX0. 5
o
26 3 AT $2 3k
SEHH 04XD6X0. 5
Ty 65 R 42 3k il 7

R REM 3

A 2% 3% ¥ AT

Plain Washer

At Pivot Bearing
At Joint

Plain Washer

Nt Joint Bearing
Nut M3

At Connection Bar

= = a7 ¥ =
FS| AR | @S Rerno. 2 DESCRIPTION i
1 508-05-01 T 2 oL R Ak At Solenoid 1
2 12-60400622-01 T 8 v B R IR ETMA X 6 Screw M4 L=6 4
3 24-09000000-08 K HE9 E-ring 1
4 508-05-04 B Spring 1
5 508-05-05 T £ W Bk A At Sol Pin 1
6 508-05-06 418 At Sol Collar 1
7 12-80300412-01 I ETM3X 4 Screw 2
8 508-05-08 A £ HL Rk 2 AR At Plate 1
9 12-60400822-01 G AR ATMA X8 Screw 2
|10 | 21-04308090-01 | [ d4.3XPIX0.8 | Washer4.3x9x0.8 R 2
11 508-05-11 T 88 3R Bl B A () At Drive Link(f)asm. 1
12 508-05-12 T 8 3% S B A CF) At Drive Link(r)asm. 1
13 508-05-13 T 62 UK Bl A 22 e B (D At Drive Link® 1
14 12-60400622-01 2 ETMAX6 Screw M4 L=6 2
15 508-05-15 T 6 K Bl B 22 Z2 B () At Pivot Base(f) 1
16 12-60400820-02 ()| #24IM4X10 Screw M4 L=10 2
17 508-05-17 U R B MR T At Pivot Screw 2
18 14-60403020-02 B2 REM4 Nut M4 2
19 3
2
2
2
2
2
1
2

T
W W W W W W W W W NN N DD
O N O Ok WD ~R'O W oo

38-1
35-2
39
40
41
42
43
44
45
46
47

508-05-26
501-07-68
508-05-28
501-07-69
501-07-70
501-07-72
508-05-32
530-02-04-06
530-02-04-01
530-02-04-05
508-05-36

530-02-04-02
530-02-04-04
530-02-04-05
101.03-24

12-80300412-01
101-03-20
12-30250620-02
14-60201510-01
25-17000000-08
508-05-44
508-05-45
16-40400825-02
12-80601612-01

S Y

Je e f Al 1
Je
e L W B
e 2k i
Je £ #4112

e e T e

e 2 A%
VNN SR
i

P 2 1k 5 R 4

T e 2% 1 5E P

& £ B A

B2 ETM3X4

P & i 5%

IZ4TM2. 5X4

BRREM2

R

FA 24T

iE

PR AT 2 £FMAX8

Je £ 2% ] s MR ETM6X 16

At Snap Pin

Thread Tension 1 Asm.
Thread Tension Shaft

Nut

Thread Tension Disk
First Thread Tension Spring
Thread Tension 2 Asm.
Thread Tension Post Base
Disk Stopper Holder Cap
Thread Tension Shaft Collar
Disk Stopper Spring

Disk Stopper

Assy Thread Tension Post
Assy Thread Tension Post
Bobbin Winder Tension Disc

Post Base Screw
Thread Take-up Spring
Hold Cap Screw

Shaft Nut

Post Base C Ring
Thread Tension Shaft
At-felt

Screw M4 L=8

Screw M6 L=16

—_

(1)
(1)
@)
(1)

(1)
(1)
(1)
(3)
(1)
(1)
(1)
@)
(1)
(1)
(3)
(1)
(1)
(1)
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6.114kEk4F Thread Trimmer Mechanism Components

FS| R | ms rerno 2 DESCRIPTION %
1 508-06-01 CIESRE Thread Trimmer Cam 1
2 12-80500512-01 BY 2% T R [ 5T MR ETMBX5 Screw M5 L=5 2
3 21-04308090-01 H g 4. 5XP10X0. 8 Washer 4.5x10x0.8 1
4 508-03-06 DI £k T Bl AL IR AT Utt Cam Roller Shaft 1
5 14-60403020-01 W2 M4 Nut M4 2
6 508-06-06 BY 28 )5 AL AT Thread Trimmer Link Asm. 1
7 508-03-21 BAERE] D=8 H=3. 2 Hinge Screw D=8 H=3.2 1
8 14-60504020-01 W2 REM5 Nut M5 1
9 508-03-09 BY 2% J5 LAY Thread Trimmer Shaft 1
10 | |12-80600812-01 | BYZJTALAFHIEREIMEXS | Screw M6 L=8 o R
11 508-06-11 BY 43 B2 AT Connecting Bar 1
12 508-06-12 &R Thread_trimmer_sensor_slit 1
13 12-60400822-01 JN [ S MR ETM4 X8 Screw M4 =8 1
14 508-06-14 B £ AL K g Photo Sensor 1
15 16-40401225-02 BY 25 £ JEK 35 1B ETM4 X 12 Screw M4 L=12 1
16 508-06-16 BY 2 A Ik s 1] 5 AR Thread_trimmer_sensor_base 1
17 12-40400825-01 BZETMAXS Screw M4x8 2
18 501-07-21-00 B 20 A Needle Plate Asm.,a 1
19 502-07-21-00 R IR Needleplate Asm.,h 1

20 | [503-07-21-00 EPBALE | NeedlePlateAsm.e _L
21 501-07-29 B 2 KL AT S Thread Cutter Lever Shaft (D)
22 501-07-63 EFRR AL Needle Hole Guide (1)
23 502-07-63 RN Needle Hole Guide (1)
24 503-07-63 ORE Needle Hole Guide (1)
25 501-07-51 W2%473/32-56 L=2. 2 Screw 3/32-56 L=2.2 (2)
26 501-07-21 4R Needle Plate (1)
27 501-07-37 & 7] Fixing Knife (1)
28 11-40090425-01 [ 5 JJWR4T9/64X40 L=4 | Screw 9/64-40 L=3.5 (2)
29 501-07-30 ) 71 % FF Moving Knife Link (1)
30 |  |501-07-28 | BIZATATE | Thread Cutting LeverRing ()

31 501-07-27 BY 2 AL AR 4L 1F () Thread Cutter Lever Asm.,small (1)
32 501-07-26 BY 2 AL AT 41 1F O Thread Cutter Lever Asm.,large (1)
33 11-70110420-01 B25T11/64-40 L=4.0 Screw 11/64-40 L=4.0 (1)
34 21-04508080-01 HPE D 4. 5XD8X0. 8 Washer4.5x8x0.8 (1)
35 11-40110725-01 I24T11/64-40 L=7 Screw 11/64-40 L=7 (1)
36 501-07-32 3l J) el Moving Knife Washer C (1)
41 501-07-31 FIPARRGE Moving Knife Asm. (1)
42 501-07-46 & JJM2% D=5.0 H=0.9 |Hinge Screw D=5.0 H=0.9 (1)
43 12-10400620-01 BT R IR ETMAX6 Screw M4 L=6 4
44 508-03-05 i FE Needle Cam Roller A 1
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7.3% % &R Feed Mechanism Components
FS| ER | ES rerno. &R DESCRIPTION %
1 508-07-01 X[a) 25 3t fL ML x feed motor 1
2 12-60401120-01 bk AL 2 AR ATMAX1T | screw m4 1=11 4
3 501-08-02 XPi 3% ) U5 5 x feed gear 1
4 12-80600612-01 W 5 IR ETME X6 screw m6 1=6 2
5 508-07-05 MEEZILR y feed motor 1
6 12-60401120-01 BRATMAX 11 screw m4 [=11 2
7 508-07-07 Y] 25 3k WL 22 AR y_feed_motor_basa 1
8 12-60401120-01 BEATMAX 11 screw m4 =11 2
9 501-08-05 MEEES S RE y feed gear 1
10 |12-80600612-01  [##E[M6X6 | screwm61=6_ I 2.
11 - 508-07-11 H ) 326 A OR ) cloth feed arm 1
12 501-08-24 1 A B By T Al feed driving arm shaft 1
13 12-80600812-01 B2ETM6X8 screw m6 [=8 1
14 501-08-18 TH L slide block stud 1
15 501-02-16 e N square block 1
16 12-80600812-01 B2ATM6X8 screw m6 =8 1
17 508-07-17 MEBE R y feed shaft 1
18 501-08-19 MBS bushing, rear 2
19 501-08-03 MEE-SEN iR y feed arm 1
20 11-80160612-01  [#B4[1/4X40 L=6 | screw 1/4-401=6 S 2
o1 | [501-08-20 2 B hinge stud 1
29 508-07-22 i AT IR cloth feed support plae 1
23 12-70400620-01L |45 32 IR EIMAX6 screw m4 |=6 3
24 508-07-24 i A B cloth feed plate 1
25 508-07-25 1R} s AR cloth feed presser plate 1
26 12-10400620-01 1% B AR B8 ETM4X6 screw m4 |=6 4
27 508-06-14 X £ J& 3 photo sensor 1
28 16-40401225-02 A AT IR ETMAX 12 screw m4 1=12 1
29 501-08-09 XJi) A4 B 25 22 BE AR sensor installing base 1
30 12-40400825-01  |XPjfe ks WHMIRLT | screwmdx8 _2.
|31 - |501-08-08 X[a] 32 A A [ 2% 8% WY AR crossfeed sensor slit 1
32 12-70400620-01L | &MY iR #24TM4 X6 screw m4 =6 1
33 508-03-18 MERERES photo sensor 1
34 16-40301221-02 Y] £ K AR AR ATM3X 12 screw m3 =12 1
35 501-08-11 Y] A% 3K 45 22 e B sensor installing baser 1
36 12-40400825-01 Y] A% R 2% 22 e BB T screw m4x8 1
37 501-08-10 Y fri) 326 A A I 4 RV AR lengthwise feed sensor slit 1
38 11-70110620-013 |/ N AR 12 4] screw 11/64-40 |=4 1
39 508-07-39 T AR support plate 1
40 12-60400822-01 | TUfIREMAXS screwmdl=8_ 2
o 1501-08-36-00 A 4B LA 1
504-08-36-00 AT QD
502-08-36-00 TR AT SR A
41 501-08-36 AR 4 feed bracket 1
42 501-08-26 TR work clamp foot mounting base 7
43 501-08-25 W ball retainer 1
44 11-80150510-01 VR TR R [ 5 BT screw 15/64-28 1=4.7 1
45 21-08210152-01 1% 5y H 1] washer for driving arm 2
50 24-07000000-09 R BT e-ring 7 2
51 501-08-37 I A lifting lever right 1
52 501-08-38 6 1 A lifting lever leet 1
53 501-08-43 16 s cloth presser spring 2
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#&R1E Feed Mechanism Components

FS| R | ms rerno R DESCRIPTION %
54 501-08-40 A i Spring Suspension 1
55 501-08-41 J T 35 A Work Clamp Foot Face Plate 1
56 11-20110920-01 JE JE T A M T Screw 11/64-40 L=8.7 5
57 11-40110725-01 W24T11/64-40 L=7 Screw 11/64-40 L=7 4
58 501-08-23 ' F IR Finger Guard 1
59 502-08-23 P FHER Finger Guard 1
60 11-80080310-01 W24571/8-44 L=2.8 Screw 1/8-44 1.=2.8 2
61 501-08-47 A7 s Work Clamp Foot,right 1
62 501-08-44 7 Work Clamp Foot,left 1
63 | [502-08-47 A |Work Clamp Foot.right_ i _L

| 64 502-08-44 75 JE 1 Work Clamp Foot Left 1
65 504-08-47 A7 TR T Work Clamp Foot,right 1
66 504-08-44 i Work Clamp Foot Left 1
67 508-07-67 A 3K B 4L A Lever Driving Plate L Asm 1
68 508-07-68 7 UK By AR A A Lever Driving Plate R Asm 1
69 12-60601822-01 J B )3 Bl AR R A 08T Screw M6 L=18 1
70 21-06410131-01 R P6.2XDP13X1 Washer 6.2x13x1 1
71 508-07-71 52 e A Hidden_plate 1
72 12-40300625-01 IEETM3X5 Screw M3 L=5 2
73 ~ |501-08-14 IERHERA | FeedPlate A o 1

| 74 504-08-14 % ORHBB Feed Plate B 1
75 502-08-14 16 REARA Feed Plate 1
76 503-08-14 1% B Feed Plate H 1
78 12-30601022-01 5B IR ETMEX 10 Screw M6 L=10 1
79 21-06410131-01 R P6.2XDP13X1 Washer 6.2x13x1 1
80 501-08-39 s 2 1l Lifting Lever Shaft 1
81 12-40401625-01 IEETM4X 16 Screw M4 L=16 2
82 21-04308090-01 g ©4. 5XP10X0. 8 Washer 4.5x10x0.8 2
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8. k& i=HERH Tc Clamp Components

w
[op}

21-04308090-01

S 4. 5XDP10X0. 8

E S REF NO. &R DESCRIPTION i
1 508-08-01 Je £ Tc Clamp 1
2 508-08-02 e £ s Tc Clamp Plate Asm. 1
3 508-08-03 e R IR AR Tc Suppert Plate Asm. 1
4 508-08-04 SJe £k Bz 2 i Tc Joint Asm. 1
5 508-08-05 SJé £ UK B i Tc-link Asm 1
6 508-08-06 J24TM1. 6X0. 2 L=1. 35 Screw M1.6x0.2 L=1.35 2
7 21-03205060-02 3 Washer M3 1
8 24-02000000-08 K EE2 E-ring 2
9 508-08-09 ELBEVRET D=4 H=2.6 Hinge Screw D=4 H=2.6 1
10 508-08-10 |k#Z® | TcBase o L
11 12-70400620-01L Je 28 JRE 4 BB ETMAX6 Screw M4 L=6 4
12 508-08-12 e 2k M B AR Tc Cam Plate 1
13 508-08-13 i Tc Spring 1
14 508-08-14 SJe £k i 15 Tc Base Cover 1
15 12-70200320-01 i AR B EIM2X2. 5 Screw M2 L=2.5 4
16 508-08-16 A 2 B Tc Notch R 1
17 12-40200625-01 B2ETM2X6 Screw M2 L=6 2
18 508-08-18 e % B Tc Notch F 1
19 12-60200420-01 IEETM2X 4 Screw 2
20 508-08-20 | K A | Tc_driving_arm_asm . L
21 508-08-21 S £ 9% 2y 1t Tc_driving_arm 1
22 12-80500612-01 B2 4TM5X6 Screw M5 L=6 2
23 508-08-23 BEEIRE] D=8 H=4 Shoulder Screw D=8 H=4 1
24 508-08-24 e £ 3% AT Tc Connecting Link 1
25 508-08-25 BAEIZ4T D=3.5 H=1.5 Shoulder Screw D=3.5 H=1.5 1
26 508-08-26 A 1% 35 O AR Sensor_slit 1
27 12-60300622-01 IEETM3X5 Bolt M3x5 1
28 508-08-28 Je £ 20 kUL Thread Clamp Motor 1
29 12-60401220-01 Je 2 0 i L R AT Screw M4 L=12 4
30 508-08-30 K353 3 . Sensor_installing_base 1
31 12-60400822-01 2 5TM4XS Screw M4 L=8 1
32 508-03-18 e JIE £k A% I Photo Sensor 2
33 16-40301025-02 B2ET M3X10 Screw M3x10 2
34 508-08-34 B 2B 4 Dust_guard 1
35 12-40300625-01 IEETM3X6 Screw M3 L=6 1
1

Washer 4.5x10x0.8
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9. fERLSE Ui ERE Sensor Components

FS| R | ms rerno B DESCRIPTION %
1 508-09-01 6 He A% 23 L 4 41 Th Sensor Cable Asm. 1
2 508-09-02 Y E LA I 2% R 25 41 1 Y Sensor Cable Asm. 1
3 508-09-03 P A% J 2% e, 25 40 1 Pf Sensor Cable Asm. 1
4 508-09-04 XHL AR K 2 R 201 1 X Sensor Cable Asm. 1
5 508-09-05 Tt 4% Jik 4% 4 1 Tt Sensor Cable Asm. 1
6 508-09-06 LT IR AT Safety Sw Asm. 1
7 508-09-07 SIS Safety Sw Base (1)
8 508-09-08 AT KE Safety Switch Arm. (1
9 508-09-09 7 42 T Safety Sw Arm Shaft )
10| |508-09-10 | ZATT R Safety Switch Spring (D

11 508-09-11 4 4 I MR Safety Switch Nut (D
12 508-09-12 22 AT ORI R 9% 4L Safety Sw Cable Asm. )
13 508-09-13 JEK N, 2% [ 2 M ETM2X 12 Screw M2 L=12 (2)
14 501-09-22 FLA100 Cable Band (D
15 508-01-06 I ETM5X8 Screw 1
16 508-09-16 e RN Int Pcb Asm. 1
17 508-09-17 BRI Int Pcb (D
18 508-09-18 L TR Int Cable Asm. (D
19 508-09-19 PEET 41 M4 X8 Screw M4 L=8 4
20 | 508-09-20 | 2 A A Head Groud Cable AAsm. 1

o1 | | 508-03-12 24TMAXS Screw 1
22 501-09-22 L7100 Cable Band 6
23 501-15-14 FA150 Cable Band 150 3
24 501-10-11 Wi #12 Cable Clip 1
25 508-03-12 I ETMAXS Screw 1
26 501-03-38 B PR AT Stud 4
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10.2kZ8 &/ Thread Stand Components

AT —

FS| EE ES REF NO. 2 DESCRIPTION %
1 101-11-01 TR A A Thtead Stand Asm. 1
2 279.12-00-22 2 B Spool Retainer (2)
3 279.12-00-23 2 A ET Spool Pin (2
4 279.12-00-24 2 I8 3 Spool Rest Cushion (2
5 279.12-00-25 2% Pl T 5% Spool Rest (2
6 279.12-00-04 2 %] Screw M6 L=16 (2
7 279.12-00-03 SRR Thread Guide Arm Joint (2
8 279.12-00-01 L HE S Spool Rest Rod Rubber Cap )
9 279.12-00-08 i [ 2% Spool RestArm )

10| |279.12-00-02 gk bEy Spool Rest Rod, Upper (D
11 279.12-00-15 B Bk Spool Rest Rod Joint )
12 279.12-00-16 %[ B AT Screw M5 L=i4 (2
13 279.12-00-14 B [ R R Nut M5 (2)
14 279.12-00-19 NHE Spool Rest Rod, Lower )
15 279.12-00-13 SURZE Thread Guide (2)
16 279.12-00-26 i H Spring Washer (2)
17 279.12-00-27 0 i Nut M5 (2
18 279.12-00-20 42 1 Nut M16x1.5 (2)
19 279.12-00-21 7 5 4 Washer 16x30x2.6 (2
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11.3=HIF8ERE Control Box Components

Fe| iR = M
TS| Note B S REF NO. % R DESCRIPTION 4 &
1 508-11-01 5 4] 2% 41 1 Conrtol Box Asm. 1
38 508-11-02 A S8 4 ) 2% A A Pedal Sensor Asm. 1
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12 321E5. BIBSFF X384 Operation Panel Components

FS| E® | ms rerno & DESCRIPTION i
1 508-12-01 e R A Opetation Box AAsm. (1)
2 101-12-08 AMEEID=5.1 L=20 Wood Screw D=5.1 L=20 6
3 508-12-03 IF R4 Switch (D
4 508-12-04 JEEI i o AT AL A Connecting Rod Asm B 1
5 508-12-05 WE K M8XT0 Bolt M8x70 2
6 21-08220151-01 B M8 Washer M8 3
7 22-08000000-08 LR M8 Spring Washer M8 3
8 14-60806020-01 IZRE M8 Nut M8 2
9 12-60804022-01 PZETM8X40 Screw M8 L=40 1
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13.Mi{EERH  accessorie part components

FS| R | ms rerno 2 DESCRIPTION i
1 508-13-01 WLk 4% Hear Cover 1
3 508-13-03 27 A AL Safety Plate Asm 1
4 508-13-04 A R 2 3% e Safety Plate Base 1
5 501-15-01-02 A Safety Plate 1
6 12-40400825-01 B2ATM4X8 Screw M4x8 2
7 12-40400825-01 12 ATMAX 8 Screw M4x8 2
8 21-04508080-01 g ©4. 5XP10X0. 8 Washer 4.5x10x0.8 2
9 12-60803022-01 2 4TM8X 30 Screw M8x30 1
10 22-06000000-08 A Spring Washer 6.1x12.2x1.5 4
11 - |501-01-15  |JEAERHE | BedHinge S 2

|43 501-01-10 1582 I Hinge Rubber 2
12 501-01-18 BT Grease Joint B 2
13 508-13-13 e e Grease B Tube 1

508-13-13-01 I T 1
14 14-60605020-02 12 B1M6 Nut M6 8
15 21-06515200-02 B 6. 5XDP20X1. 5 Washer 6.5x20x1.5 4
16 12-60606022-02 I AEM6X60 Bolt M6 L=60 4
17 501-01-22 B Sk 3 AT Head Support Bar 1
18 279-11-18 A7 Oiler(containing No.2 Qil) 1
19 | |s01-15-09 |gkuhs  |oOilCan_ S (O

| 20 501-15-03 Bz T T 2 Oil Management 1
21 501-15-18 ARIEE] D=3.1 L=16 Wood Screw D=3.1L.=16 4
22 101-12-15 222 ) (K) Screw Driver,large 1
23 101-12-16 1222 )] () Screw Driver,middle 1
24 101-12-17 1222 7] (VN) Screw Driver,small 1
25 501-15-08 TWF (9-10) Wrench(9x10) 1
26 301-20-26 NAAIRTF (3D Hexagonal Wrench,small 1
217 301-20-29 WA AIRT (5 Hexagonal Wrench,large 1
28 301-20-28 WA AT (D Hexagonal Spanner 1
29 [124-04-24 | HLE DPX5 148 | Needle Dpx5 14# S 2

30 | [508-02-79 BLEF DPX17 21# Needle Dpx17 21# 2
31 423-04-44 KLEF DPX5 11# Needle Dpx5 11# 2
32 508-13-32 Rz B Frame_support_rebber 2
33 501-04-23 #2 0 Bobbin 1

33-1 508-04-70 B0 Bobbin 1
34 12-60606022-02 B EMEX60 Bolt M6 L=60 1
35 14-60605020-02 2 B1M6 Nut M6 1
36 21-06515200-02 HJE ©6. 5XD20X1. 5 Washer 6.5x20x1.5 1
44 508-13-44 £, 3 4 Vinyl Cover 1
45 508-13-45 | WIRA N

R |508-13-46 VKB 1
47 508-13-47 HL 9 40 B A 1
48 508-13-48 B A £ 5 4 1
49 508-13-49 A4l FH U5 I 015/ 2 1 B AR 1
50 508-13-50 G R AL 21 1
51 508-13-51 £ AR L 28 4 1
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14.1901ALZ FHER4 Exclusive Parts For 1901A (1)

FS| AR | @S Rerno. &R DESCRIPTION He
1 124-04-24 HLEF DPX5 14# Needle Dpx5 14# 1
2 509-14-02 Ho, i 1) 3 £ Solenoid Relay Cable Asm. 1
3 508-14-03 R Connecting Arm B 1
4 21-06510110-01 HPE D6, 5XD11X1 Washer 6.5x11x1 1
5 508-14-05 WAL D=12 H=15 Shoulder Screw D=12 H=15 1
6 508-14-06 PR 2 Bt Wiper Connecting Plate B 1
7 501-05-07 % A Wiper Asm. 1
8 501-04-21 N Inner Hook Presser Asm.,b 1
9 502-04-20 ey vl Shuttle 1

| 10 ~_ |501-07-21-00  |#tR4IF | NeedlePlateAsm.a | L
11 501-07-29 BY 28 K1 FT 4l Thread Cutter Lever Shaft 1
12 501-07-63 AR EN Needle Hole Guide 1
13 11-10060220-02 12513/32-56 L=2. 2 Screw 3/32-56 L=2.2 2
14 501-07-21 £ # Needle Plate -1
15 501-07-37 & J] Fixing Knife 1
16 11-40090425-01 il & ) MR ET Screw 9/64-40 L=35 1
17 501-07-30 ) ABLEYE Moving Knife Link 1
18 501-07-28 B LR AT AT £ Thread Cutting Lever Ring 1
19 501-07-27 BY 26 AL AT 20 28 () Thread Cutter Lever Asm.,smal 1
20 ~|501-07-26 | BPLRATAFALPECR) | Thread Cutter Lever Asm., Larg o

o1 | 11-70110420-01 B24T11/64-40 L=4.0 Screw 11/64-40 L=4.0 1
22 21-04508080-01 s D4, 5XD8X0. 8 Washer4.5x8x0.8 1
23 11-40110725-01 12%111/64-40 L=7 Screw 11/64-40 L=7 1
24 501-07-32 8)) 7] 8 b Moving Knife Washer C 1
29 501-07-31 AR RCE Moving Knife Asm. 1
30 501-07-46 B JJER4T D=5.0 H=0.9 | Hinge Screw D=5.0 H=0.9 -1
31 508-14-34 HH, 104 2 21 A Solenoid For Pick Up Asm. 1
35 508-14-35 P, T, [FR) 22 25 R Solenoid Installing Base 1
36 16-40300825-02 24T M3X8 Screw M3x8 4
37 | |508-14-37 | HE® Bush . _ .

BEL 505-22-11 (AR AL Vertical Feed Shaft Spring 2
39 508-02-75 Bl FF 1L 2 34 Needle Bar Thread Guide 1
40 12-40601225-01 FEL T 2 4 e ARBRETMEX 12 | Screw M6 L=12 3
41 12-60300520-01 XM RAETM3X5 Screw M3 L=5 1
42 12-60601822-01 IZETM6X18 Screw M6 L=18 1
43 25-05000000-09 R¥ECH Retaining Ring 1
44 501-05-13 Ph B PR R WR AT Hinge Screw D=6.35 H=2.1 1
45 12-10400620-01 WZ2ETMAX6 Screw M4 L=6 4
46 508-14-46 TR Connecting Link Guide 1
47 B Il S e | o S Spring_ L L.l ... .

s | 508-14-48 FrkF Driving Bar B 1
49 508-14-49 Gt Pin 1
50 16-60400822-02 BEEMAXS Bolt M4x8 2
51 508-14-51 TF 5 Split Pin 1
52 16-40300625-02 B£IM3X6 Screw M3 L=6 2
53 25-04000000-09 R C4 C-ring 2
54 508-14-54 EOA S Work Clamp Connecting Link 1
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15.1901AERH# ¥ Exclusive Parts For 1901a (2)

FS| AR | @S Rerno. & DESCRIPTION %
1 509-15-01 1% Bl R bR Croth Feed Presser Plate B 1
2 12-90601423-01 B2 ETM6X14 Screw M6 L=14 1
3 21-06225150-01 ) @6. 1XP15.2X2.5 | Washer 6.1x15.2x2.5 1
4 12-60601222-01 JEETMEX 12 Screw M6 L=12 1
5 21-06225150-01 A 6. 1XDP15.2X2.5 | Washer6.1x15.2x2.5 1
6 508-15-06 16k} s AR 21 A Work Clamp Foot Bracket Compl. 1
7 508-15-07 s 5 T AR Work Clamp Foot Lifting Plate (1)
8 11-90151120-01 124715/64-28 L=11 Screw 15/64-28 L=11 (2)
9 21-06225150-01 )7 ®6. 1XP15.2X2.5 | Washer 6.1x15.2x2.5 (2>

| 10 ~ |508-15-10 | BEEIRET | HingeScrew (2)
13 508-15-13 P AR/ AL Pulling Plate Compl. (1
14 13-60114020-01 WERE11/64X40 Nut 11/64-40 D)
15 508-15-15 fé 5t /2 Fixing Hook (D
16 508-15-16 EilN- Torsion Spring (D
17 508-15-17 B M 4T Screw (1)
18 508-15-18 R Installing Base Compl. (D
19 505-22-39 Bl Installing Shaft (D
20 24-07000000-09 R EET E-ring 7 (2>
21 11-90111020-01 124711/64-40 L=9 Screw 11/64-40 L=9 D)

| 22 ~ |508-15-22 (R | Adjusting Plate S (D
23 508-15-23 % Torsion Spring (D
24 11-90110520-01 I2%711/64-40 L=5 Screw 11/64-40 L=5 (2)
25 508-15-25 0 7 2 ) Work Clamp Foot Spring Holder (D
26 508-15-26 W 2k s A pF Pick-up Guide Compl. (D
27 11-10110620-01 I2%711/64-40 L=5.5 Screw 11/64-40L=5.5 (2)
28 508-15-28 iy Work Clamp Foot(left)asm. (1
29 508-15-29 A J Work Clamp Foot(right])asm. (D
30 508-15-30 BEEIRET D=5.50 H=2.7 |Hinge Screw D=5.50 H=2.7 (2)
31 508-15-31 WEY Plate Cam (D
32 [13-60123020-01 |U2HBF 3/16X28 | Nut3/16-28 (2)
33 508-15-33 ETALd Preventing Plate Compl. (1
34 11-90110423-01 IEET11/64-40 L=4 Screw 11/64-40 L=4 (2)
35 508-15-35 3 i [ G AR Pick-up Installing Base (D
36 508-15-36 Ak =L Finger Guard (1
37 11-60090620-01 12479/64-40 L=6 Screw 9/64-40 L=6 (2)
38 508-15-38 1 kR Feed Plate 1
39 11-90110423-01 W24T11/64-40 L=4 Screw 11/64-40 L=4 1
40 21-05010110-01 P d5XP10. 5X1 Washer 5x10.5x1 1
41 508-15-41 ik Jy Mg RE Thread Tension Post Nut 2
2| _|Bos22-14 ] 1 Sleeve . . . . .. _ . ... .. _ b

e 508-15-43 B G AT Shaft 1
44 508-15-44 T 0 o 2 Presser Spring 1
45 508-15-45 i 5 2 48 Work Clamp Foot Spring Holder 1
46 12-40400825-02 I ETMAXS Screw M4x8 2
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16.1902AS. AHEZH#8# Exclusive Parts For 1902AS, AH(1)

FS| AR | @S Rerno. & DESCRIPTION %
1 508-16-01 T2k Thread Guide Plate 1
2 12-40601225-01 S 2 A IR EIM6X 12 Screw M6 L=12 1
3 508-02-75 BF KT I 26 B0 Needle Bar Thread Guide 1
4 101-03-11 BT ik 5 24 Needle Bar Thread Guide 1
5 124-04-24 HLE DPX5 14# Needle Dpx5 14# 1
6 508-02-79 MUEF DPX17 21# Needle Dpx17 21# 1
7 508-16-07 S )1 Thread Guide No.1 1
8 12-60300520-01 WA EIM3X5 Screw M3 L=5 1
9 25-05000000-09 F#C5 Snap Ring 1
10 [501-05-13 [ IRERBIHEIRET Hinge Screw D=6.35 H=2.1 _ N

11| [12-10400620-01 BEATMAX6 Screw M4 L=6 4
12 508-16-12 2 b 2% 21 A Earth Code Asm. 1
13 508-16-13 ey ST Feed Plate 1
14 12-30601022-01 1R B ETMEX 10 Screw M6 L=10 1
15 21-06410131-01 g 6. 2XDP13X1 Washer 6.2x13x1 1
16 508-16-16 Ph BB AT Wiper Connecting Plate 1
17 501-05-07 W AT Wiper Asm. 1
18 502-05-07 e €6 AT Wiper Asm. 1
19 501-04-21 N Inner Hook Presser Asm.,b 1
20 | |502-04-21 | KK _ | Shuttle Race RingAsm.,c_ U B

21 501-04-20 PR Shuttle 1
22 502-04-20 EE 7 Shuttle(h) 1
23 501-07-21-00 EF BR 21 A1FA Needle Plate Asm.,a 1
24 502-07-21-00 B 4111 Needle Plate Asm.,h 1
25 501-07-29 BY 2 AL T il Thread Cutter Lever Shaft -1
26 501-07-63 EFRAL Needle Hole Guide -1
27 502-07-63 iR AL Needle Hole Guide -1
28 501-07-51 12473/32-56 L=2.2 Screw 3/32-56 L=2.2 -2
29 501-07-21 Bl Needle Plate -1
30 |s01-07-37 | wJ _ |FixingKnife | -1

31| [11-40090425-01 [ 5 ) B 4T Screw 9/64-40 L=3.5 -2
32 501-07-30 By J) AT Moving Knife Link -1
33 501-07-28 LIRS RS Thread Cutting Lever Ring -1
34 501-07-27 BY 2R AT AT 24148 (D) Thread Cutter Lever Asm.,smal -1
35 501-07-26 BY 26 ALAT 24144 COR) Thread Cutter Lever Asm.,larg -1
36 11-70110420-01 I24111/64-40 L=4.0 Screw 11/64-40 L=4.0 -1
37 21-04508080-01 HPE ©4. 5XD8XO0. 8 Washer4.5x8x0.8 -1
38 11-40110725-01 W2%711/64-40 L=7 Screw 11/64-40 L=7 (1)
39 501-07-32 3l J) H bl Moving Knife Washer C -1
44 501-07-31 | ZVE K Moving KnifeAsm. L

a5 | |501-07-46 ) JJi24T D=5.0 H=0.9 |Hinge Screw D=5.0 H=0.9 -1
46 508-16-46 1% A B8 A A Cloth Feed Base Asm. 1
47 508-16-47 JE 41 A Cloth Presser Foot Asm. -1
48 11-20110920-01 W24%111/64-40 L=8.7 Screw 11/64-40 L=8.7 -4
49 508-16-49 & JH 55 B Cloth Feed Base Cover -1
50 508-16-50 T A7 48 Cloth Feed Base -1
51 508-16-51 Js J0 2 Ty Stud -1
52 508-16-52 41 D=8.73 W=10 Thrust Collar Asm. D=8.73 W=10 -1
53 11-80150812-01 124715/64-28 L=8 Screw 15/64-28 L=8 -2
54 508-16-54 TR IR JE Ball Holder -1
55 11-90151120-01 W ET Screw 15/64-28 L=12 -1
56 501-08-26 VSN Work Clamp Foot Mounting Base -1
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16.1902AS. AHEZH#8# Exclusive Parts For 1902AS, AH(1)

FS| E® | ms rerno & DESCRIPTION i
57 501-08-25 TR R Ball Retainer -1
58 11-40110725-01 411/64-40 L=7 Screw 11/64-40 L=7 (1)
59 508-16-59 i g Spring Suspension -1
60 11-60120910-01 WZ4T3/16-28 L=9 Screw 3/16-28 L=9 -2
61 50816-61 CiE Spring -1
62 508-16-62 IR ET Suspension Screw (1)
63 508-16-63 10 7R I Lifting Lever Asm. -1
64 11-80150812-01 12%4715/64-28 1.=8 Screw 15/64-28 L=8 —2
65 508-16-65 5 1 Y Guide Pin —2
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17.1903AS-301,302¢T#n& A& Exclusive Parts For 1903a(1)

FS| AR | @S Rerno. & DESCRIPTION %
1 508-17-01 B 2 AT 201 1 Thread Take Up B Compl. 1
2 508-17-01-01 e L AT N LA Thread Take Up Lever B Asm. -1
3 508-17-01-02 Pk L AT Thread Take Up Lever B -1
4 508-02-22 P £k M 3L 25 1 Thread Pass Bush -1
5 508-02-23 4 7K698LB Bearing -2
6 508-02-24 76947 Bearing -1
7 508-02-26 B AT 3 A 20 Needle Bar Crank Rod Asm. -1
8 508-02-29 B RT3 AT Needle Bar Crank Rod -1
9 508-02-27 i 7X698LB Bearing -1

10| [508-02-28 | EHAFEAEIAE Needle Bar Crank Rod Bush _ . L
11 508-02-32 it A9 3% AT Thread Take Up Crank -1
12 508-17-01-11 Bk £k 1l i Needle Rod Crank B -1
13 501-02-14-03 i e kT Left Screw -1
14 508-02-75 (W BV Deedle Bar Thread Guide 1
15 505-23-04 HL&F DPX17 14% Needle Dpx17 14# 1
16 12-60601822-01 B2ATM6X 18 Screw M6 L=18 1
17 508-14-03 P FF Connecting Arm B 1
18 505-24-05 AT ALk Stop Motion Tripping Lever Cam 1
19 21-08210162-03 HPE D8, 2XD16X1 Hook Shaft Washer 1
20 _ . |505724-04 | MR#I D=7.94 H=12.7 | Hinge Screw D=7.94 H=12.7 . L

21 508-14-06 3k 4 1 PR Wiper Connecting Palte B 1
22 508-17-22 W L AT Wiper Asm 1
23 11-40060325-01 I5T3/32-56 L=2. 8 Screw 3/32-56 L=2.8 2
24 505-21-02 P Spring 1
25 501-04-21 IR 5 Inner Hook Presser Asm.,b 1
26 501-04-20 PR Shuttle 1
27 508-17-27 B A A Needle Plate Asm.,m 1
28 508-17-28 B BR A4 Needle Plate Asm.,k 1
29 501-07-21 Bl Needle Plate -1
30 |  |508-17-30 |EFB4L | Guide _ R L

31 505-22-10 BB AL Guide -1
32 501-07-37 5] Fixing Knife -1
33 501-07-31 AR RCE Moving Knife Asm. -1
34 501-07-30 B)) J) T Moving Knife Link -1
35 501-07-28 B AT AT 42 Thread Cutting Lever Ring -1
36 501-07-27 BY 28 KL AT 214 () Thread Cutter Lever Asm., Smal -1
37 501-07-26 BY 2 ALAT 20 4 OR) Thread Cutter Lever Asm., Larg -1
38 501-07-29 BY 28 K1 FT 4l Thread Cutter Lever Shaft -1
39 501-07-51 12473/32-56 L=2. 2 Screw 3/32-56 L=2.2 -2
40 501-07-46 | ) JJ#R%EI D=5.0 H=0.9 | Hinge ScrewD=5.0H=0.9 oL

a1 111-40110725-01 BEET11/64-40 L=7 Screw 11/64-40 L=7 -1
42 11-70110420-01 B24711/64-40 L=4.0 Screw 11/64-40 L=4.0 -1
43 11-40090425-01 il 5 JI MR AT Screw 9/64-40 L=3.5 -2
44 501-07-32 Bl J) H Moving Knife Washer A -1
49 21-04508080-01 HE 4. 5XD8X0. 8 Washer4.5x8x0.8 -1
50 12-60300520-01 A IRATM3X5 Screw M3 L=5 1
51 25-05000000-09 K #C5 Retaining Ring 4.7 1
52 501-05-13 R B2 AR BEUR AT Hinge Screw D=6.35 H=2.1 1
53 12-10400620-01 BZETMAX6 Screw M4 L=6 4
54 508-17-54 BEFT AN Counter_weight_b 1
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18.1903AS-301,302¢T#1& A& Exclusive Parts For 1903A(2)

FS| AR | @S Rerno. & DESCRIPTION %
1 505-22-01 i A1 A Cloth Feed Plate 1
2 508-15-01 1R s Al Croth Feed Presser Plate B 1
3 505-22-11 B A7 51 Vertical Feed Shaft Spring 1
4 508-18-04 A1 B AL AT Very Small Clamp Mechanism Asm. 1
5 508-18-05 Je e B A A Medium Clamp Mechanism Asm. 1
6 505-22-03 i s AT AR Pick-up Installing Base (D
7 505-22-38 s T 3% % 4 35 0 Pick-up Foot Installing Base (D)
8 505-22-25 e JI % AR Pick-up Foot Installing Base (1)
9 505-22-28 13923 3 5 R Button Clamp Slide (1)

10 | |505-22-32 | g Button Clamp Jaw Lever Spring_ . L
11 505-22-34 A5 {7 S 4 JBE Support Plate (1)
12 505-22-40 i 5 L Bk Slide Block (1)
13 505-22-35 Hh L 5 AV Stationing Block Shaft (D
14 505-22-42 JE A7 8 Presser Plate (D
15 506-22-27 A A1 A A Middle Clamp Jaw Lever Asm.,r (1)
16 506-22-27-01 PEEIIPS Small Clamp Jaw Lever Asm.,| (D
17 506-22-27-02 A7 35 s AR Spring,right (1)
18 11-40090425-01 U R AR T Screw 9/64-40 L=3.5 -1
19 506-22-27-03 A7 JE R Plate L,r (D
20 - | 11-10060320-01 | 12%473/32-56 L=3 | Screw3/32-56L=3 -1

o1 | 506-22-26 T4 3 4L A Middle Clamp Jaw Lever Asm.,| -1
22 506-22-26-01 VDS Small Clamp Jaw Lever,| (D
23 506-22-26-02 i 5 AR Spring, left (1)
24 11-40090425-01 L I B AR AT Screw 9/64-40 L=3.5 -1
25 506-22-26-03 76 MR Plate L,! (1)
26 11-10060320-01 W2473/32-56 L=3 Screw 3/32-56 L=3 -1
27 508-18-27 A 40 e 21 A4 Extra Small Clamp Lever Asm.,| -1
28 508-18-28 VEEIPS Extra Small Clamp Lever Asm.,| (1)
29 508-18-29 A 3 AR Spring,right (1)
30 | | 11-40090425-01 | #s&JARERET | Screw9/64-40L=3.5 = L

|31 508-18-31 Fr A0 A Extra Small Clamp Lever Asm.,| -1
32 508-18-32 Je A0k Extra Small Clamp Lever Asm.,| (1)
33 508-18-33 JE A1 T AR Spring, left (1)
34 11-40090425-01 L R AR T Screw 9/64-40 L=3.5 -1
35 505-22-37 e T Finger Guard -1
36 505-22-39 % 5 il Installing Shaft -1
37 505-22-24 T FF RS AR Snap Fastener Clamp Stop Lever (D
38 505-22-22 AT Clamp Screw A (1)
39 505-22-29 S i JTUE R} Nut (1)
40 | |s05-22-30 | BE Button Clamp Stop Pin. . _ _ _ @)

a1 | 505-22-31 1 5 e 0 T Hinge Screw D=6.35 H=3.9 (2)
42 505-22-23 THUTT ATl 457 W8 4T Hinge Screw D=5.5H=1.8 -1
43 505-22-21 24T D=5.5 H=3 Hinge Screw D=5.5 H=3 (1)
44 11-90621323-01 I2413/16-32 L=13.5 Screw 3/16-32 L=13.5 -2
45 505-22-36 ARy S MR AT Screw 11/64-40 L=4 (2)
46 13-60153320-01 IERE15/64X28 Nut 15/64-28 -1
47 24-07000000-09 R EET E-ring 7 -2
48 21-05010110-01 ) ©5XP10. 5X1 Washer 5x10.5x1 -2
49 24-04000000-08 4 Pl 4 Snap Ping,for Connecting Rod -1
50 505-22-09 1% RHR Pressure Plate 1
51 506-22-09 2RI Pressure Plate 1
52 11-90110523-01 B2 4T Screw 11/64-40 L=5.3 1
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18.1903AS-301,302¢T#1& A& Exclusive Parts For 1903A(2)

FS| R | ms rerno # DESCRIPTION B
53 21-05010110-01 O O5XD10. 5X1 Washer 5x10.5x1 1
54 505-22-19 JiSpARTEIRTE: S5 Thread Tension Nut 2
55 505-22-14 FES Sleeve 1
56 505-22-18 SCHE Adjusting Shaft 1
57 505-22-17 i Pressure Spring 1
58 505-22-15 AR Accept Plate,upper 1
59 12-40400825-02 BEETM4XS Screw M4x8 2
60 505-22-13 & JE B T HE AR Moving Plate 1
61 11-90151120-01 124715/64-28 L=11 Screw 15/64-28 L=11 2
62 21-06225150-01 @6, 1XP15.2X2.5 | Washer 6.1x15.2x2.5 1
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19.1900AF4 Accessories Parts For 1900A

11-90090823-01
505-25-05-03
505-25-05-04
11-60080320-01

12479/64X40 L=8
P& T+ AT e

T
W2411/8-44 L=2.9

Screw 9/64-40 L=8
Installing Base
Button Rising Bar
Screw 1/8-44 L=2.9

— =
FS| EE ES REF NO. 2 DESCRIPTION %
2 501-02-17 W& DPX5 16# Needle Dpx5 16# 2
3 508-02-79 HLEF DPX17 21# Needle Dpx17 21# 2
4 505-23-04 ML DPX17 144# Needle Dpx17 14# 2
5 508-19-05 7 A i AAT Safey Plate Asm B 1
6 509-19-09 2R Safety Plate (1)
7 509-19-08 7 4 MR Safety Plate Installing Plate (1)
8 12-40400625-01 IRETMAX6 Screw M4x6 -2
9 12-60401120-01 B2 ATMAX 11 Screw M4 L=11 -2
10 21-04508080-01 HPE d4. 5XDP10X0. 8 Washer 4.5x10x0.8 -2
|11 ~ |s05-25-01 | FLATSE B AL Button Tray Asm. o Ry
12 505-25-03 FE A Button Tray Base 1
13 12-60601222-01 BZEIM6X 12 Screw M6 L=12 1
14 505-25-02 AKUZET D=4.1 L=20 Wood Screw D=4.1L=20 2
15 505-05-05 $& THAF 20 AF Button Rising Bar Asm. 1
16 21-03805080-01 B D3 TXDBX0. 3 Washer 3.7x8x0.3 —2
17
18
19
20
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20.i&M44 Option Components(1)

FS| E® | ms rerno & DESCRIPTION i
1 508-20-01 Work Clamp Foot Asm. 1
2 501-08-44 Ai s Work Clamp Foot,right (1)
3 501-08-47 7 s ) Work Clamp Foot,left (1)
4 508-20-04 Work Clamp Foot Asm. 1
5 508-20-05 Work Clamp Foot.right (D
6 508-20-06 Work Clamp Foot.left (1)
7 508-20-07 Cloth Presser Foot Asm 1
8 508-07-63 A K Work Clamr Foot.right (D
9 508-07-64 Work Clamp Foot Left (1)
10 ~ |508-20-10 | Work Clamp FootAsm. o R
1| 508-20-11 Work Clamp Foot,right (1)
12 508-20-12 Work Clamp Foot Left (1)
13 508-20-13 Presser Asm 1
14 508-07-65 Work Clamp Foot, Right (1)
15 508-07-66 Work Clamp Foot, Left (1)
16 508-20-16 Work Clamp Foot Asm. 1
17 508-20-17 Cloth Presser Foot (right) (1)
18 508-13-38 Cloth Presser Foot (left) (1)
19 508-20-19 Work Clamp Foot Asm. 1
20 508-20-20 ~|WorkClamp Foot Asm.,right i (1)
o1 | |508-21-21 Cloth Presser Foot (right) (1)
22 508-20-22 Presser Foot Sliding Plate® (1)
23 509-15-27 Screw 11/64-40 L=5.5 (1)
24 508-20-24 Work Clamp Foot Asm.,left (1)
25 508-20-25 Cloth Presser Foot (left) (1)
26 508-20-26 Presser Foot Sliding Plate(l) (1)
27 509-15-27 Screw 11/64-40 L=5.5 (1)
28 501-08-14 Feed Plate A 1
29 508-07-77 Feed Plate D 1
30 1 508-20-30 . _ __ _ . _ |FeedPlateC_ o _L
31| |508-20-31 Feed Plate 1
32 508-20-32 Feed Plate 1
33 508-20-33 Feed Plate F 1
34 508-07-74 Feed Plate B 1
35 508-13-39 Feed Plate E 1
36 508-20-36 Feed Plate G 1
37 501-08-23 Finger Guarde 1
38 508-07-59 Finger Guard 1
39 508-13-41 Finger Guard 1
40 _|508z20-40 | oo o L L L FingerGuard_ _ _ _ _ _ _ _ . _ L
a4 | 508-20-41 Setscrew 1
42 501-07-63 Needle Hole Guide 1
43 508-20-43 Needle Hole Guide B 1
44 508-06-23 Needle Hole Guide 1
45 508-06-24 Needle Hole Guide 1
46 508-20-46 Needle Hole Guide 1
47 508-20-47 Inner Hook Presser Asm.,a 1
48 508-04-46 Inner Hook Presser Asm.,b 1
49 508-20-49 Shuttle Race Ring Asm.,c 1
50 508-20-50 Shuttle Race Ring Asm.,d 1
51 508-20-51 Feed Plate Blank A 1
52 508-20-52 Feed Plate Blank B 1
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— —
FS| E® | ms rerno & DESCRIPTION i
508-20-53 Feed Plate Blank C 1
54 508-20-54 Feed Plate Blank D 1
55 508-20-55 Feed Plate Blank E 1
56 508-20-56 Cloth Presser Blank,r(surface) 1
57 508-20-57 Cloth Presser Blank,I(surface) 1
58 508-20-58 Cloth Presser Blank Right 1
59 508-20-59 Cloth Presser Blank Left 1
60 508-20-60 Work Clamp Foot Asm. 1
61 508-20-61 Work Clamp Foot Asm.,right (1)
62 | . |B808-20-62 | | WorkClamp FootAsm.left _ KeY)
63 508-20-63 Spring Washer 4.5x8.5x1 (2)
64 508-20-64 Screw 11/64-40 L=7 (2)
65 508-07-76 Feed Plate H 1
66 508-13-40 Feed Plate | 1
67 508-07-75 Feed Plate 1
68 508-20-68 Work Clamp FootA, left 1
69 508-20-69 Work Clamp Foot A, right 1
70 508-20-70 Finger Guarde 1
71 508-20-71 Setscrew 1
| 72| |508-20-72 4 | Cloth PresserFootB, Right Ry
73 508-20-73 Cloth Presser Lower Plate A 1
74 508-20-74 Cloth Presser Lower Plate B 1
75 508-20-75 Cloth Presser Foot B, Left 1
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1.1&M)14 Option Components(2)for1903,1902A

e

[# = REF NO.

DESCRIPTION

= e e e e e e e
Oo_\]mmyprH\O©OO\1®O1%wl\3>—‘od1u

509-21-01
509-21-02
509-21-03
509-21-04
509-21-05
509-21-06
509-21-07
509-21-08
509-21-09
509-21-10
509-21-11
509-21-12
509-21-13
509-21-14
509-21-15
509-21-16
509-21-17
509-21-18

Work Clamp Foot Asm.
Work Clamp Foot Asm.
Feed Palte

Feed Palte

Feed Palte

Cloth Presser Plate

Cloth Presser Lower Plate
Guide

Pressure Plate

Large Clamp Jaw Lever Asm.,r _
Large Clamp Jaw Lever Asm.,r
Spring,righr

Screw 9/64-40 L=3.5

Large Clamp Jaw Lever Asm.,|
Large Clamp Jaw Lever Asm.,r
Spring,left

Screw 9/64-40 L=3.5

Guide
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—— =
FS| E® | ms rerno & DESCRIPTION i
1 509-22-01 Pick-up device compl. 1
9 501-07-54 Screw 11/64-40 |=7 (2)
3 509-22-03 Lever spring hook (1)
4 509-22-04 Button support lever spring (1)
5 509-22-05 Pick-up foot installing base (1)

6 509-22-06 Pick-up installing base (1)
7 509-22-07 Installing shaft (1)
8 508-07-50 E-ring 7 (2)
9 509-18-02 Slide block (1)
| 10 - |509-22-10 | presserplate | (1)
11 509-22-11 Button support release lever (1)
12 508-07-57 Screw 11/64-40 1=7 (1)
13 509-22-13 Button support lever shaft (1)
14 508-07-57 Screw 11/64-40 |=7 (1)
15 509-22-15 Button clamp base (1)
16 509-22-16 Screw (1)
17 509-22-17 Washer 4.8x11.5x2 (1)
18 509-22-18 Button clamp base (1)
19 509-22-19 Screw 9/64-40 1=4.6 (1)
20 | . _ _|®09-22-20 | | Thrustcollard=6.35w=8_ _ | (1)
21 509-22-21 Screw 11/64-401=3.5 (1)
29 509-22-22 Button support lever (1)
23 509-22-23 Button support rubber asm. (1)
24 509-22-24 Button support rubber (1)
25 509-22-25 Shank button holding clamp (1)
2 508-07-57 Screw 11/64-401=7 (1)
97 509-22-27 Feed plate (1)
98 509-22-28 Feed plate, a (1)
29 508-07-57 Screw 11/64-401=4.3 (1)
30 | |®09-22-30 | | Screw11/64-401=9.5 | (1)
31 509-22-31 Washer 4.8x11.5x2 (1)
39 501-07-45 Washer 5x10.5x1 (1)
33 509-22-33 Support plate (2)
34 509-22-34 Stationing block shaft (1)
35 509-22-35 Snap ring,for connecting rod (1)
36 509-22-36 Nut 15/64-28 (1)
37 509-22-37 Screw 11/64-40 |=4 (2)
38 509-22-38 Screw 3/16-321=13.5 (2)
39 509-22-39 Button clamp support,front (1)
a0 | |809-22-40 L o | Button clamp support,rear NS
41 509-22-41 Needle bar 1
42 509-22-42 Wiper asm. 1
43 509-22-43 Moving plate link a 1
44 509-22-44 Screw 9/64-40 1=6 2
45 509-22-45 Button support link 1
46 509-22-46 Hinge screw d=6.35 h=3.2 1
47 509-22-47 Needle hole guide 1
48 509-22-48 Needle tqx3 #14 1
49 509-22-49 Bushing 1
50 509-22-50 Connecting link 1
51 509-22-51 Bolt 2
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Foreword

Thank you for using our Computerized Control System for Special Sewing Machine.

It is appreciated that you do read this manual carefully in order to operate the
machine correctly and effectively. If the user operates the machine contrary to regulations
herein, thus cause loss to user or third party, we will not take responsibility. Besides, you
should keep this manual for future use. For any fault or problem of machine, please ask

the professionals or the technicians authorized by us for repair service.
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Safety Matters for Attention

1. Signs & Definitions of Safety Marks

This User’s Manual and the Safety Marks printed on the products are to enable you to use
this product correctly so as to be away from personal injury. The signs and definitions of
Marks are shown in below:

The incorrect operation due to negligence will cause the serious personal
A K|

injury or even death.
Danger

A s The incorrect operation due to negligence will cause the personal injury and

=R the damage of mechanism.

Caution

A This kind of marks is “Matters for Attention”, and the figure inside the
triangle is the content for attention. (Exp. The left figure is “Watch Your

Hand!”)

® This kind of mark is “Forbidden”.

9 This kind of mark means “Must”. The figure in the circle is the contents that
have to be done. (Exp. The left figure is “Ground!”)

2. Safety Matters for Attention

A\ &% Danger

For opening the control box, please turn off the power and take away the

plug from socket firstly, and then wait for at least 5 minutes before opening
A the control box. Touching the part with high voltage will cause the person
injury.

A iR Caution

Usage Environment

Try not to use this sewing machine near the sources of strong disturbance
0 like high-frequency welding machine.

The source of strong disturbance will affect the normal operation of the
sewing machine.

The voltage fluctuation shall be within 20% of the rated voltage.

The large fluctuation of voltage will affect the normal operations of sewing
machine, Therefore a voltage regulator is needed in that situation.

Working temperature: 5°C~35C.
The operation of the sewing machine will be affacted by environment with

e e
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temperature beyond the above range.

Relative Humidity: 45%~85%(No dew inside the machine), or the operation
of sewing machine will be affected.

The supply of compressed gas shall be over the consumption required by
the sewing machine. The insufficient supply of compressed gas will lead to
the abnormal action of sewing machine.

In case of thunder, lightning or storm, please turn off the power and pull
plug out the socket. Because these will have influence on the operation of
sewing machine.

Installation

Please ask the trained technicians to install the sewing machine.

Don’ t connect machine to power supply until the installation is finished.
Otherwise the action of sewing machine may cause personal injury once
the start switch is pressed at that situation by mistake.

When you tilt or erect the head of sewing machine, please use both of your
hand in that operation. And never press the sewing machine with strength.
If the sewing machine loses its balance, it will fall into floor thus causes the
personal injury or mechanical damage.

Grounding is a must.
If the grounding cable is not fixed, it may cause the electric-shock and
mis-operation of machine

The entire cables shall be fixed with a distance at 25mm away from the
moving component at least. By the way, don’t excessively bend or tightly
fixed the cable with nails or clamps, or it may cause the fire or electric
shock.

Please add security cover on the machine head.

Sewing

This sewing machine can only be used by the trained staff.

This sewing machine has no other usages but the sewing.

When operating the sewing machine, please remember to put on the
glasses. Otherwise, the broken needle will cause the personal injury in case
the needle is broken.

POV O © 0 P 00 @ @@

At following circumstances, please cut off the power at once so as to avoid
the personal injury caused by the mis-operation of start switch:

1.Threading on needles; 2. Replacement of needles; 3. The sewing
machine is left unused or beyond supervision
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A

At working, don’t touch or lean anything on the moving components,
because both of the above behaviors will cause the personal injury or the
damage of the sewing machine.

During working, if the mis-operation happens or the abnormal noise or
smell is found at the sewing machine, user shall cut off the power at once,
and then contact the trained technicians or the supplier of that machine for
solution.

For any trouble, please contact the trained technicians or the supplier of
that machine.

Maintenance & Inspection

Only can the trained technicians perform the repair, maintenance and
inspection of this sewing machine.

For the repair, maintenance and inspection of the electrical component,
please contact the professionals at the manufacturer of control system in
time.

> @V @ @

At following circumstances, please cut off the power and pull off the plug at
once so as to avoid the personal injury caused by the mis-operation of start
switch:.

1.Repair, adjustment and inspection;

2.Replacement of the component like curve needle, knife and so on

Before the inspection, adjustment or repair of any gas-driven devices, user
shall cut off the gas supply till the pressure indicator falls to 0.

When adjusting the devices needing the power supply and gas supply,
users can’ t be too careful to follow the entire Safety Matters for Attention.

OB B

If the sewing machine damages due to the unauthorized modification, our
company will not be responsible for it.
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General Instruction

1. General Instruction

1.1 Specifications of SC201

TYPE
No. | rrEn SC201
1 Purpose Bartacking / Button Lockstitch
2 Sewing Area X(lateral) direction 40mm X Y (longitudinal) direction 30mm
3 MAX. Sewing 3000rpm (when sewing pitches are less than 4.5mm in
Speed X-direction and 3.5mm Y-direction)
4 Stitch Length 0.1mm — 10.0mm (adjustable in 0.1mm step )
5 Feed Motion of Intermittent Feed(2-draft drive by stepping motor)
Work Clamp Foot
6 Needle Bar Stroke 41.2mm
7 Needle DP X5, DPX17
g Type of driving Driven by pulse stepping motor
Work Clamp Foot
9 Lift of Work Clamp 13mm (Standard), Max. 17mm
Foot
10 Total Number of 50
Standard Patterns
11 Wiper Type To work together with Work Clamp Foot driven by Stepping Motor
12 Thread Clamp Standard : 0
13 Needle Thread Electrical Thread Tension Release
Tension
14 Shuttle Standard Semi-rotary Hook (oil wick lubrication)
15 Lubricating Method Rotary Part: Lubricate with minimum amount
16 Lubricating Oil Ordinary Sewing Machine Lubricating Oil (Liquid)
(Liquid)
17 Grease Ordinary Sewing Machine Grease
18 Data Recording Flash Memory
19 Enlarging/Reducing | 20%~200%(1% step) in X direction and Y direction respectively
Facility
20 Enlarging/Reducing By increasing/decreasing the stitch length
Method
21 Max. Sewing Speed 400-3000rpm (100rpm step)
Limitation
22 Pattern Selection Specifying Pattern No. Type(1-200)
23 Bobbin Thread Up/Down Type (0 —9999)
Counter
24 Sewing Machine 500W Compact AC Servomotor (Direct Drive)

Motor
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25 Dimensions 263mm X 153mm X 212mm

26 Weight 10 Kg

27 Power . 600W
Consumption

" Operation 5C -40C
Temperature Range

29 Operation Humidity 35% -85% (No Dew Condensation)
Range

30 Line Voltage Single Phrase AC 220V £ 10%; 50-60Hz

& Reduce the MAX. Sewing Speed in accordance with the sewing conditions.
1.2 Corresponding Machine Type
SC201 Bartacking Machine
1.3 Input Mode
Use keys to input.
1.4 Display Method
Use 8-bit segment LED Display Module and LEDs to display all the information.
1.5 Arrangement of the Panel
The quadrate Panel can be divided into two parts, the display part and the operation part.
There are 5 8-bit segment LED Display Module and 9 LEDs on the display part, and 11 keys

on the operation part. For details, refer to  [2.1 Instructions of the Panel] .

1.6 Standardization

The function keys use standard icons recognized by the globe. Image is an international

language that can be understood by any nation.

1.7 Operation Mode

Function keys include READY key, RESET key, MODE key, SELECTION key, etc. See

operation instruction for detailed operating methods.
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Operation Instruction

2. Operation Instruction

2.1 Instructions of the Panel

TTT=) R WM e
D NI AT G s
b L 110 Q1
D I G = Dg D'@ .
PD @2) (P3) (P4) P5) F Ta)ei-t

z

@ “Ready” key

This key changes over the setting state from the panel to the sewing state where the sewing

machine actually operates.
% “Sewing LED”

This LED goes off at the time of setting state and lights up at the time of sewing state. Change

over can be performed with “Ready” key.

¢ “Reset” key

This key is used for canceling error or returning the set value to the initial value.

X] “Mode” key
This key makes the setting mode of the memory switch.
“+/Feed forward” key and “-/Feed backward” key

This key is used for changing pattern NO. and X/Y scale, and feed forward / feed backward.

3 “Selection” key

This key selects the item to be set. Item selection LED of the selected item and the set value

are displayed.
& Data indication LED
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This LED indicates the set values of the selected items such as pattern NO., X/Y scale, etc.
@ Item selection LED
LEDs of the selected items light up.

aa] %] 4] [e

Max, Speed
Pattern NO. X Scale Y Scale Limitation
G| | = d ©)
Sewing Bobbin Work Clamp Thread
Counter Winder Foot Lowering Tension

“ Needle thread clamp ON/OFF key
This key selects effective / ineffective of needle thread clamp. When it is effective, needle
thread clamp display LED lights up.
»” Needle thread clamp display LED
When this LED lights up, needle thread clamp operates.
©> Needle thread clamp display LED
This key registers the pattern. When this key is pressed, the pattern registered here can sew

immediately.
2.2 Installing the Main Motor

Assemble the main motor to the main shaft4 through the coupling**.And you need 4 screws to
fix the coupling to the main shaft and the main motor. Fix the coupling with No.1 Screwd8and
make sure that it is vertical towards the Flat Section, and then screw No.2 screw*. Fix the
coupling to the main motor with No.3 screw [A], and make sure it is vertical to the flat section of
the main motor. Then screw the No.4 screw Xl to finish the assembling task. The following

diagram shows you the details:
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No.2 Screw O No.d Screw

(5]
=) No.3 Screw
(>

\,.-j(é

No.l1 Screw 0.5mm

This following diagram shows you the position of the main motor (look from back, and the line is

on your left-hand side):

4

@ Screws for fixing the main motor, totally 4; % Screws for fixing the back of the motor, totally
4;  * Sensor Cable; Power cord.



Operation Instruction SC201(1900A/1903A)

2.3 Test Mode

This mode is set to facilitate the electrical check for maintenance work.

1) Press @ key, while the Sewing LED is not illuminated, and then the Panel display

..n . Press (P 1 ) (P3) (PS ) simultaneously, you would hear the ring of the

buzzer, and then you are able to enter the test mode.

Note: If you failed to press (Pl ) (P3) (PS) simultaneously, then you cannot enter the

test mode.

_—
2) Press key to enter the test mode, and the screen displays “CP---", as shown following:
r . [ -
LP

[m]
3) Press key to start the Display Test. It automatically examine every 8-bit segment LED

Display Module and the LED light illuminated or not, in a cycle process. The process is shown
following:
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4) Press key again to end the Display Mode and the screen displays “CP-1”, as shown

following:

BN

Note: You are not allowed to conduct other tests before the Display Mode Test.

(o _
5) Press \ key to change the Indication NO. For details, please refer to the list

below:
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Indication No. Item Description

E F, =] Input signal check St.ate o.f ﬂ.le switch and the sensor
will be indicated by 9 LEDs.

r P B E X/Y motor and Original | To indicate the X/Y motor step

L Retrieval check motion and original adjustment.

|-L- P _ 3 Continuous operation Initial setting of the operation

conditions will be performed, and the

mode will move to the continuous

aging mode.
[ F'| g |_|| ' Number of revolutions of main | Output of the specified number of
shaft check revolutions will be made and the

actual number of revolutions will be

indicated.
=
LIP=i5
l: FI _ Presser and Trimming Original | Indicate the presser/trimming motor
Retrieval check to move step by step; indicate

original retrieval and the state of

presser/trimming sensor.

P n Thread Clamp and Original Indicate the thread clamp motor to
=11

M

check move step by step; indicate original

retrieval and the state of thread

clamp/origin sensor.

CP-18

6) Press key to check the items.

7) Press @ to end up the test and return back to Step 5), however, if “CP-3" is selected, it is

impossible to return to other test modes. Turn Off the power and turn On the power again in

accordance with the starting way of the test mode.
2.3.1 CP-1 (Input Signal Check)

Status of input of switches and sensors is indicated o the 8 LEDs.

The table below is the list of LED indication, and you can understand to which LED each switch

or each sensor is assigned. When “CP-1” is indicated on the screen, press key to enter

into the mode and then number “1”’is indicated.
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Indicated No.

Press P1 and P2 simultaneously and the No.
will automatically add by 1

Indicate the status of item selection by
LED ON/OFF. Refer to the table list.

) -
[ -
[ -
[ -
[ -
P (P2) (P3) (P4) (BS) [ Y
Indication of No.
Input No. Pattern NO. | X Scale Y Scale Max. Speed | Sewing Bobbin Work Clamp Thread
LED Rate LED Rate LED LED Counter LED | Winder LED foot lowering Tension LED
LED
1 / / - —r m
—= ®)
3 / / / / / / / /
4 0 step of 1 step of 2 step of / / / / /
pedal pedal pedal
5 Presser Y origin X origin Thread Trimming Thread Clamp | / /
solenoid sensor sensor Clamp sensor Sensor
sensor origin
sensor
6 Main shaft angle indication
7 Z phrase of | / / / / / / /
Main motor
8 / / / / / Safety Switch | / /
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2.3.2 CP-2 (Origin Retrieval)

For origin adjustment, sensor adjustment of X/Y motor. The state of origin sensor and X/Y motor
sensor will be indicated.

1) Prepare

f=)
—n
Press key to enter CP-2, “1” is displayed, and then press | to start origin

retrieval. Meanwhile, the presser goes down, and the Sewing LED is illuminated. (The

. =) . - .
operation of pressing | is not necessary, you could skip it to continue Step2

operation)
2) Operation
Press the \ key to

make the X/Y motor to move in

the +/- direction step by step by
Indicate the state of the sensor: 0.1mm once a time

a0» or “1 ”

| el =g

Indicate the selection of X/Y sensor :

X scale enlarge or reduce LED
illuminated: X original sensor selected;
Y scale enlarge or reduce LED
illuminated: Y original sensor selected.

ANANARIANA

U uuuu
=t
D
: O
P X<
»
'.:'<"
>,
b
®

D (P2) (P3) (P4) (PS) [ L)

Press this key to change the
state of X/Y sensor selection

2.3.3 CP-3 (Continuous Operation)

When “CP-3"is indicated on the screen, press key to enter the continuous operation

mode. Perform the initial setting of the operation conditions, and move to the continuous operation
mode.

1) Pause time setting

—+ Iy
Press the \ key to set the time of pause.

Setting range: 1800 ms to 9999 ms (in a unit of 100 ms) (the default value is 2000ms)

10
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[m]
Update the time of pause by pressing down the key, and the setting moves to the

automatic origin retrieval setting.

WERER
2) Origin retrieval setting
Press the \ key to set.
AQ: Ineffective ; )
Al: Every time . IE R Dl

o
Press the key to finish setting and move to Pattern No. setting.

3) Continuous Operation
In the Ordinary Sewing Mode, you can change the Pattern No., X./Y scale Enlarge/Reduce

setting, the Max speed and so on. The continuous operation can be stopped at the time of

o
pause by depressing the key.

2.3.4 CP-4 (Revolution Movement)

Output of the specified number of revolution is made and the actual number of revolutions
is indicated.

1) Prepare

o
Press key to enter CP-4, and “S400” is displayed. Press the key for origin

retrieval and the Sewing LED lights up.

“S” : Setting Value
“F” : Actual Value ————]ndicate the speed of main motor

Jg uuuiyd
InEY
gD
v
<
»
m]
Z‘L”<
b
®

|
i
a

Q.0.0.0.0
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2) Operation
Press the key to start the

movement at the setting revolution;
depress it again if you want to change
the value of the revolution Press the key to stop the

movement.

v v Indicate the setting
L - ) ( ) revolution or the actual
( R ) M revolution; press the

key to switch

I- "i'l':”:l' ("'/Q — L)

Press the

key to set the revolution
between 400~ 3000rpm

The revolution LED indicates the
state of revolution:

The LED is not illuminated for
setting revolution;

The LED lights up for the actual

(P1) (P2) (P3) (P4) (PS5) [P ta)|| [revotution

(&)

U uuuuy
gl
i
(Rl
W
I
Ak
\D [m]
20
ANANANAEA

Press the key to switch the state of
revolution

2.3.5 CP-6 (Presser and Trimming Motor / Origin Sensor Check)

Indicate the presser and trimming motor to move step by step, origin retrieval and the state of
origin sensor and thread trimming sensor.

1) Prepare

[m]
Press key to enter CP-4, and then press key for origin retrieval and the

Sewing LED lights up.
2) Operation

Press for 6 to 8 times, if the screen indication changes from “01” to “10”, the trimming

sensor woks well; if not, please make proper adjustment.

12
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Indicate the state of trimming

. “n” “ ”
sensor: “0” or “1 Indicate the state of presser sensor:

“0” or “1”

D A2 =84
C Press N key to make

the presser and trimming motor
to move in the +/-direction step

o O C) (Jpy step by single pulse
~ ® ‘ g

(PD (P2) (P3) (P4) (PS) [ Y

Jguuuuy
a <D
*EI
X
| =<1
O
>
>
®

Press{_€J )key to drive the presser and trimming
motor to its respective position:

1. Presser UP position;

2. Presser Down position (Pedal down)
Trimming position;

Presser Down position (After trimming)
Position of wiper

Press key to perform the functions above in a cycle. And press @key to exit this

mode.

N A W
AN

2.3.6 CP-7 (Thread Clamp Motor / Origin Sensor Check)

Indicate the thread clamp motor to move step by step, origin retrieval and the state of origin sensor
and thread clamp sensor.

1) Prepare

[m]
Press key to enter CP-7, then press key for origin retrieval and the Sewing

LED lights up. Press the pedal switch to perform the origin retrieval and “10” is indicated on
the screen.

2) Operation

ct |—/c
Press \ key to make the thread clamp motor move step by step by single pulse.
et —/c
Press key to move the thread clamp backward; press key to move the thread

clamp forward.

13
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Indicate the state of thread

clamp sensor: “0” or

“q»
1

Indicate the state of thread clamp

origin sensor:

“0” or “ln

_/Q_f

g uuuu

@

Q.0 000N

")

Press \ key to

make the thread clamp motor
move in +/- direction step by

step by single pulse

Pressl (@) ’key to make the thread
clamp motor move in its respective
position:
1. Standby position (Forehead) ;
2. Thread catching position;
3. Thread clamp position;
4. Back off position.

Press key to perform the functions above in a cycle. And press @key to exit this

mode.

2.4 Operation of the Sewing Machine (Basic)

2.4.1 Iltem Data Setting

Set each item following the procedure described below.

Setting of the
pattern No.

=

Setting of the
X scale

_

Setting of the
Y scale

=

Setting of the
max. sewing
speed limitation

=

Setting the
thread tension

2. Turn ON the Power Switch

Pattern No. of the item selection light up, and the pattern No. is indicated on the

data display.

3. Setting of the Pattern No.

14
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I =
U L1, e =

ﬁ[i* KL @] ()

< g

[
-
i~

=X
p—
12
T —
:]:

5. Setting of the Y Scale

F‘\\j\\

6. Setting of the Max. Sewing Speed Limitation

OEHIE N 2RO ——
Lm - 0E Oy Ugo | Cf
8 o

[ [ [«[afe] (+/=7 [—/<)
[ iy

15

(1) Press the key to indicate the item

“Pattern No.”

—,\' (2) Press theorkey to indicate

“14” on the display.
(Pattern No. is set to 14.)
Caution: Refer the pattern No. to the

separate table

(1) Press the key to indicate the item

¥ o=
“X scale” * * )
(2) Press theor to indicate

“100”. (Set X scale to 100%)
Caution:
The setting exceeding 100% is dangerous
since the needle and the cloth presser
interferes with each other and needle
breakage or the like will occur.

(1) Press the key to indicate the item

4
“Y Scale” * .
(2)Press the orkey to

indicate “100”. (Set X scale to 100%.)
Caution:
The setting exceeding 100% is
dangerous since the needle and the cloth
presser interferes with each other and
needle breakage or the like will occur.

(1) Press the key to indicate the

item “Speed” @ .
(2) Press theorkey to

indicate “400” (Setting of 400rpm)
(3) Press R key to set the system default

value, the Max. speed.
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7. Setting the Thread Tension

\

g+

5= oy W L9 (9)
= N o~ “Thread Tension”

iy e .
(2) Press theorkey to

| slg] (+e =)
— indicate “50” (0 to 200 can be set.)

[[’ - ;_'i' D; ‘* - @ - (1) Press the key to indicate the
= @}

\ 3
8. Finsh of Setting (1) Press thekey.
(2) After the work clamp feet have moved
| and gone up, the sewing LED lights up,

and the sewing is ready.

= S Y - T

When the presser is raised, be careful

o that fingers are not caught in the presser
" since the presser moves after having
lowered.

o
% When key is pressed, the set value of pattern No.,

X/Y scale, etc, are memorized.

* If key is pressed, you can make sure of the respective setting items again.

However, the items can not be changed in the state that the Sewing LED is lit up.

o
% When key is pressed, the Ready LED goes off. Set values of the respective items

can be changed.

[m]
% Use the machine after confirming the pattern No. When key is pressed while the

pattern No. is indicated ”0”(state at the time of delivery), error display E-10 appears. At

this time, re-set the Pattern No.

[m]
% When turning OFF the power without pressing key, the set values of pattern NO.,

X/Y scale, number of max. rotation, and thread tension are not memorized.

2.4.2 Checking the Contour of a Sewing Pattern

= Warning:

Make sure without fail of the contour of the sewing pattern after selection of the sewing
pattern. If the sewing pattern extends outside the work clamp feet, the needle with interfere
with the work clamp feet during sewing, causing dangerous troubles including needle

16
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breakage.

(1) Press thekey to make the Ready LED light up.

= D I
'*' U '* (2) Select the work clamp foot lowering Lwith
P ]

oL

key. Lower the work clamp foot with the foot

switch.
Note: The sewing machine does not start even when
the foot switch is depressed under this mode.

C+
3) Presskey in the state that the work clamp foot

is lowered.
Note: The work clamp foot does not go up even when
the foot switch is detached.
(4) Confirm the contour of the pattern with

/ or key.
I

g’ ®)
/ (5) The work clamp foot will go up when is pressed.

(6) Use key to move to other items, then press

[m]
key to finish, and the sewing LED goes off.

2.4.3 Sewing

(1) Set a workpiece on the work clamp foot section.

(2) Depress the pedal switch to the first step, and the
work clamp feet will come down. If you detach
your foot form the pedal switch, the work clamp
feet will go up.

(3) Depress the pedal switch to the second step after
descending the work clamp feet at the first step,

and the sewing machine will start sewing.

(4) After the sewing machine completes sewing, the

work clamp feet will go up, and return to the

sewing start position.

17
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2.4.4 Change to Other Sewing Pattern

3 T[,*\f,; j;l*D @

i \
O 0E O O ‘#IS*]' Q
= =@ =~

£
I 3|+ (=<

2.4.5 Winding a Bobbin

S .

Oy |*D@ —_—
= o

O 1.21...*% O U Df@\ \ /
— e
@ <

18

(1) Make sure the Sewing LED go off

With key.

(2) Press key and select the item of

No.l
pattern No.

(3) Set the pattern No. withkey
orkey.

(4) Similarly, setting of X/Y scale, speed, etc. is
performed.

[m]
(5) When key is pressed, the Sewing

LED light up and the sewing machine is in
the sewing ready state.

(N Presskey to make the Sewing LED go off.

(2) Select the bobbin winder — with key.

3) Press key. The work clamp feet come down

and the Sewing LED lights up.
(4) When the pedal is depressed, the sewing machine
rotates.

(5) When the pedal is depressed again, 0r®key
or key is pressed, the sewing machine stops.
(6) Whenkey is pressed, the Sewing LED goes

off, the work clamp feet go up and key

become effective.
Caution: Bobbin winder does not work
immediately after Turning ON the power.
Perform the bobbin winding after setting
pattern NO. or the like once, pressing

o
the key, and making the Sewing

LED light up.
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2.4.6 Thread Clamp Device

Trouble of sewing (slip-off of needle thread, stitch skippig, or stain of needle thread) at the time of
high speed start can be prevented with the thread clamp device. The thread clamp device works in
the state that the thread clamp indication LED lights up and does not work when the LED goes off.

O
Changeover of ON/OFF motion is performed with key. When the thread clamp device is

OFF, the start automatically becomes the slow start.

Caution: When memeory switch No.35 is “1”(prohibited), the thread clamp does not work.

O
In addition, key is ineffective.

*Masters that demand special attention when using the needle thread clamp device
(1) In case of with the needle thread clamp (motion), make shorter the length of needle thread
remaining on the needle at the sewing start for use. When the length of needle thread is
lengthened, needle thread on the wrong side of material is apt to protrude. In addition, when
the length is excessively lengthened, the end of needle thread held by the needle thread clamp

may be rolled in the seams.

1]
! ’ 1. In case of with the needle thread clamp, the
[z e Aherem standard of the length is 33 — 36mm.

I
:y)\ n 2. When needle threadlong after replacing thread
| or the like or sewing while holding needle

thread by hand, Turn OFF the THREAD

CLAMP key.

3. When the needle thread held with the thread
clamp is rolled in the seams, do not draw the

material forcibly and cut the connecting needle
thread with the scissors or the like. The seams

are not damaged since it is the needle thread at

the sewing start.

(2) Ttis possible to adjust needle thread shorter by making the needle thread clamp work while
holding the stabilized sewing at the start of sewing and the gathering (bird’s nest) of needle
thread on the wrong side of material can be lessened. However, for the pattern which the
stitch for neatly rolling in needle thread is short, needle thread may protrude from the wrong

side of material. Select with/without thread clamp referring to the item below.

19
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iRight side) [\ AWAWAWA / 1. When the sewing length is short(less than
approximately 10mm), the end of needle thread
10mm may protrude like beard even adjusting needle

thread shorter.

(Wrong side}

“Needls thread

(3) When the type of lower plate 4 that material does not come in closely contact with throat
plate%* is used, needle thread on the wrong side of material may be rolled in the seams
regardless of needle thread play or sewing length.

Wrong side)

AAPALAAAN o

HMeedle thread

(4) When the thread clamp is used, and bobbin thread at the sewing start appears on the right side
of material, reduce thread tension at the sewing start (2 to 3 stitches) and bobbin thread
becomes less conspicuous.

[Example of setting ] Tension of 1 to 2 stitches at the sewing start is “20” when sewing

tension setting is “35”.

20
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2.4.7 Bobbin Thread Counter

[

Y|*D

poas

1

= *?I\

]o

2.4.8 Temporary Stop

(1) Press key to indicate the Counter

Q:},

(2) Then press theE> key.

(3) Then press the orkey, and set the

specified number of times that can be sewn with a
bobbin.

(4) Every time, the sewing machine finishes a sewing
cycle, counting-down is made by one.

(5) When the sewing machine finishes the specified
number of times, the sewing machine doe not start
even if depressing the pedal.

(6) Replace the bobbin with a new one, and press the

®key. The value of the counter returns to the

set value.

(7) Repeat the steps of procedure from the steps (3) to
(3.

When memory switch No.31 is set to “1”, ®key can be used as the temporary stop key.

(1) Sewing machine stops by means of ®key.

Error 50 is indicated.

(2) There are two operations after stop as below.

[ 17 513

4 Press® key to perform thread trimming, perform position Withorkey,

and re-start by means of the start switch.

< Press® key to perform thread trimming, and press againE> key to return to the

origin.

21
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2.4.9 Setting the Pattern Thread Tension

Needle thread tension for 6 stitches at the sewing start, the portion which is changed over from

basting stitch to zigzag stitch, and the portion of the stitch at the sewing end can be individually

set.
1) When the sewing LED lights up,
1) IZ X*D IF 4=
* press key to indicate the needle
< = [ CJ
= (©)
thread tension .
2) 2) Lower the presser with foot pedal.
(Caution: When the foot pedal is
depressed until it will go no further,
the sewing machine starts. So, be
careful.)
l:+
3). 4 3) Move the feed with or
r e / i e
HERE =
5) N 4) “c” is indicated at the position where
I _"f _// Co the tension position is possible.
r A =,
= a
N 5) Pressing key, set the tension with
] .
L. BN =+ [/
= /\f orkey,
&
@ 6) Repeat steps 3), 4) and 5) to set the
1 —\ .
: P : tension.
0% ) J . .
o 7) When setting is complete,
press® key. The presser moves to
2.4.10 Table of the Standard Patterns the origin and goes up.
NO. | Stitch Diagram Numbers LXW NO. | Stitch Diagram Numbers LXW
of Stitches (mm) of Stitches (mm)
1 bydaaandaiaty 42 16x2 2 it 42 10x2
3 TR 42 16x2.5 4 Pttty 42 24x3
5 Foltfleid 28 10x2 6 Pofriafuin’sl] 28 16x2.5
7 Fhita 36 10x2 8 BA A 36 16x2.5
9 PR 56 243 10 PR | o4 243
11 Fifid 21 6x2.5 12 Fa 28 6x2.5
13 ot 36 6x2.5 14 DR 15 8x2
15 It 21 8x2.2 16 B 28 8x2
17 L 21 10x1 18 et s e 28 10x1

22
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19 28 25x1 20 36 25x1
21 L o SR 41 25x1 22 e 44 35x1
23 % 28 4%20 24 % 36 4x20
25 % 42 4%20 26 % 56 4x20
27 18 1x20 28 1 21 1x10

L
29 21 1x20 30 28 1x20

| l
31 gﬁ;@ 52 10x7 32 M 63 12x7
33 Q 24 10x6 34 g 31 12%6
35 é 48 7x10 36 g 48 7x10
37 o L A 90 24x3 38 Rifahid 28 8x2
39 Q 28 12x12 40 Q 48 12x12
41 % 29 2.5%20 42 § 39 2.5x25
43 % 45 2.5%25 44 § 58 2.5%4.4

23
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45 % 76 2.5%4.4 46 % 42 2.5%4.4
47 91 8x8 48 99 8x8

49 148 8x8 50 164 8x8

51 49 17x10 52 67 20%20
53 21 8x8 54 32 26x15
55 41 25%25 56 39 19x15
57 47 24%15 58 63 32x20
59 124 10x10 60 85 10x12

2.5 Operations of P Pattern and C Pattern

2.5.1 Perform Sewing Using the Pattern Key (< i >< i X i )( i X i >)

Patterns (No.1 to 200) which have been already registered can be registered to P1 to P50. It is
possible to change and register the scale, max speed limitation, thread tension and sewing position.
Same as the patterns (No.1 to 200), P1 to P50 are used by the selection by scrolling the pattern

Nos. The pattern calling from P1 to P25 can be made by one-touch as well.

When selecting P6 to P25, perform the selection by combination (simultaneously pressing) of

(P1 )( P2 )( P3>< P4>< P5>
keys as shown in the table below.

| P—No. | Selection Key || P-No. | Selection Key || P-N | Selection Key || P—No. | Selection Key

24
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0.
P1 P1 P8 P1+P4 P15 | P4 +P5 P22 | P2+P3+P4
P2 P2 P9 P1+P5 P16 | P1+P2+P3 P23 | P2+P3+P5
P3 P3 P10 P2+P3 P17 | P1+P2+P4 P24 | P2+P4+P5
P4 P4 P11 P2+P4 P18 | P1+P2+P5 P25 | P3+P4+P5
P5 P5 P12 P2+P5 P19 | P1+P3+P4
P6 P1+P2 P13 P3+P4 P20 | P1+P3+P5
P7 P1+P3 P14 P3+P5 P21 | P1+P4+P5

1. Register of the Pattern Key
Setting example: Register following setting to the P2, Pattern No.3, X scale rate: 50%, Y scale rate:

80%, Max. speed limitation: 2000 rpm, Pattern position: 0.5 mm to the right and 1 mm to the

front.

1) Turn ON the power switch and press key to enter mode setting (memory switch setting).

(Sewing LED should be put out.)

|

]
I

0|1

AL

2) Indicate the pattern register mode

with or key.

3) Press key.

Enter the pattern register mode.

4) Press key. (Select P-No. to be registered.)

Selection can be performed with orkey.

=
c>|,-'

5) Press key to indicate the Pattern No.

No.l1

4
rm—
o

Set the Pattern No. to “3” with “key

25

= /E-)

'

-+

- /Q-)

oED
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‘|

] [

— /Q-)

6) Press and set as follows with orkey.

X
X Scale rate * 1 50%,

*,

! A
I+*

™

o) (+/e

Y
4
Y Scale rate * : : 80%,

o) (/=

Max speed limitation @ :

“2000” rpm

=3
=3

1
It

)

A\
Thread Tension @ “50”

o) (+/=

(N

o) (+/=

3
7) Press key and “X Scale rate * ”
indication becomes 0.0.

Traveling amount in X direction can be

set in 0.1mm unit. Set 0.5 with orkey.

=3

H 1625

4
8) Press key and “Y Scale rate * ”

26
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indication becomes 0.0.

Traveling amount in Y direction can be

set in 0.1mm unit. Set -1.0 with orkey.
5
s
& | -

-

0] (+/=

o
9) Press key to finalize the setting.

« [PELT ]

10) Press key.

- [T
Pattern register mode is finalized.

11) Press key.

Mode setting is finalized and the mode returns to the normal mode.

2. Sewing

Operation Example: After perform sewing of the contents of the register P2, perform sewing
with the contents of P3.

27
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(1) Turn ON the power switch.
(2) Press the key.

(3) Pres the key, and when the sewing LED

lights up, the work clamp foot goes up after it has
moved.
(4) Check the contour of the sewing pattern.
(Refer to the item “Checking the Contour of a
Sewing Pattern”).
(5) If the contour of the sewing pattern is acceptable,

the sewing can be made.

(6) Press key after completion of sewing and the

presser comes down. The presser moves to the
sewing start point after origin retrieval and goes up.
(7) Perform the above item (4) and (5).

2.5.2 Perform Sewing Using the Combination Function

By arranging in order to use the pattern register (P1 to P50) which have been already registered
and registering in C1 to C20, the sewing pattern will change in the order every time the sewing
machine finishes the sewing. Every one combination No. can be registered up to the maximum
30 patterns.

Register of the Combination
Setting example: Combine in the order of P1, P2 and P3, and register them in the C1.

My

to enter the mode setting (memory switch setting).
(Sewing LED should be put out.)

1) Turn ON the power switch and press

by
=3
——

° |

2) Indicate the combination mode with or key.

o[f- [

[m]
3) Press key. Sewing LED lights up to enter the

28
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combination mode. C1 to C20 can be selected with

¥ - =
orkey‘ )
4) Press key, and then press key.

-

—/e)

™~

= | I(+/l:+

P1
. is set to the first pattern of C1. P1

to P50 can be selected with or

key as well.

&
[—]
-
‘-.::'
-~ -
T
P
s

+

5) Press key, and then press key.

P2 is set to the second pattern of C1. P1

to P50 can be selected with or

key as well.

= o I(+/E+

(%

6) Press key, and then press key.

P3 is set to the third pattern of C1. P1 to P50

can be selected with orkey as well.

|+

-

|

by
RO

[m]
7) Press key to finalize the register.

|t
J GERBA

8) Press @key. Combination register mode is finalized.
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[T

9) Press @key.

Mode setting is finalized and the mode returns

to the normal mode.

=
= [1f

Operation example: Perform sewing with the contents of the registered C1.

—
-~

ii. Sewing Operation

(1) Turn ON the power switch.
(2) Set the pattern No. to “C1” using the

or key.

o
(3) Press thekey. When the sewing LED lights up,

the work clamp feet will go up after having moved.

(4) If the contour of the pattern is acceptable, the
sewing can be made.

(5) Every time the sewing is finished, the step is made
in the order of the combination. After completing
one cycle of sewing., the step returns to the first
step.

<> When you desire to return the pattern to the

previous one or skip the next pattern after sewing,

press orkey in a state that the

sewing LED lights up.

<~ If the contents of P1 to P50 are changed after
registration of C1 to C20, the contents of P1 to P50
used in C1 to C20 will change. So, be careful.

<> Make sure of the contour of the pattern for each or
the patterns. (Refer to the item “Checking the

contour of the sewing pattern™.)
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i fr,
3 "
" Y
e &

2.6 How to Use the Memory Switch (User Class)

The sewing machine operation can be changed by changing the setting of the memory switch.

2.6.1 Start and Change of the Memory Switch

1) When @key is pressed in the state that the sewing LED is put out, the memory switch

setting mode is obtained.

/ ? i
1.30 which is indicated when “M” AP
key is pressed indicates that the e
max. speed limitation of the first ‘ \—‘
memory switch is 3,000 rpm. (State Three figures from Two figures from the
at the time of delivery from factory) the top are memory bottom are contents
switch Nos. of setting.

2) Change the memory switch No. with

¥ - I
or key. ” I -

-

— /E-)

™~

A (S5
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3) Adjust the memory switch No. to the No.

[m]
you desire to change, and press key,

the sewing LED lights up.
4) Change the content of the memory switch

with or key. v

5) The value can be returned to the value at the time of delivery from the factory with ®key.

-

i GG

— /Q-)

6) Press ®key to register the contents of change. Sewing LED goes off and the mode returns to

the selective state of the memory switch No.

7) Press @key to finalize the memory switch setting mode and the mode returns to the normal

mode.
2.6.2 Example of the Memory Switch Setting

1. Setting the Max. speed Limitation
Setting example: Setting the max. speed limitation to 1,800 rpm.

1) Press @key in the state that the sewing LED is put out.

|

™

318) /=] =/=)

The memory switch is started and the contents of memory switch No.1 are indicated.

It is not necessary to change the sewing speed since the max. speed limitation of the sewing

machine is set with memory switch No.1. The indicated memory switch No. can be changed

over with or key.

[m]
2) Press key in the state that memory switch

NO.1 is indicated to make the sewing LED
light up. The contents of memory switch No.1
(max. speed limitation value of the sewing

machine ) are indicated.

|
=3
=3
=3
]

“ |

—+ - =
3) Set “1800” with orkey. I

-

BE 0]+
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o
4) Register the value with key. Sewing LED goes off.

5) Press @ key to return to the normal state.

2. Setting the Soft Start Speed at the Sewing Start
The speed of the first stitch to the fifth stitch at the sewing start can be set in a unit of 100 rpm.
Two kinds of settings, in case of with needle thread clamp and without needle thread clamp can be

performed. (See Table of Functions of the Memory Switch.)

In case of needle thread clamp unit: rpm

State when delivered (rpm) Setting range
1%t Stitch 1500 400~1500
2" Stitch 3000 400~3000
314 Stitch 3000 400~3000
4t Stitch 3000 400~3000
5th Stitch 3000 400~3000

Setting Example: In case of with needle thread clamp, the speed is changed as follows.
1t stitch form 1,500 to 1,000 rpm and 2" stitch form 3,000 to 2,000 rpm.

1) Press @ in the state that the sewing LED is put out.

ia|n
= I ARAL I
2) Indicate memory switch No.2 with
orkey. Here, set the sewing speed of
the first stitch.
J 0r c’
- 112 5]+~
3) Press key. The sewing LED lights up and
the set value of the first stitch is indicated.
HWC|\
~ I |0

4) Indicate “1000” with orkey. The

value returns to the initial value at the time of

delivery from the factory with ®key.

Press @key to cancel the operation here and
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return to the state of step 2).

‘|

-

-
-

=
o

i CE

[m]
5) Press key. The sewing LED goes off and

the set value of the first stitch is registered.

(R

=3
—

::) I
l:+
6) Indicate memory switch No.3 with or

—
key. Here, set the sewing speed of second stitch.

°[

by
]

[m]
7) Press key. The sewing LED lights up and the set

value of the second stitch is indicated.

d

L.I_J

8) Indicate “2000” with orkey. The value

returns to the initial value at the time of delivery from

M
the factory with @ Press key to cancel the

operation here and return to the state of step 6).
I:> [

"

— /Q-)

[m]
9) Press key. The sewing LED goes off and the set

set value of the second stitch is registered.

d

3

210

10) Press @key. The memory switch setting mode is finalized and the mode
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returns to the normal mode.
3. Setting Whether the Calling of Pattern Data is Operative or Not
By making inoperative the calling of the unnecessary pattern, this setting
prevents the different pattern from calling by mistake.
Also, it is possible to call and use the necessary pattern.

Setting Example: Make the calling of pattern Nos.2 and 3 inoperative.

1) Press @key in the state that the sewing LED

is put out.

i Ja|n
= I L3 ul
2) Indicate memory switch No.201 with orkey.
a1 . . -
> l;_ ot l(+/ G

— /g)

[m]
3) Press key. The sewing LED lights up and

the set value of pattern No.1 is indicated.

il
I
——
——

$ I
Set value 1: Calling is operative.

Set value0: Calling is inoperative.

4) Set pattern No.2 with orkey

d BRERH G

— /Q-)

.'-

l
5 [ Pt
5) Set the set value to “0” with key.

6) Set the pattern No.3 with orkey.

-[ T IE[- 1]+~

— /g)

o BRERH
7) Set the set value to “0” with key.

=
.i
==

:>IE"

[m]
8) Press key to register the set value. The
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9) Press @key. The memory switch setting mode is finalized and the mode

returns to the normal mode.
4. Setting the Counter Operation
Setting Example: The production counter (adding method) can be changed to
the bobbin thread counter (subtracting method).

1) Press @ key in the state that the sewing LED

d

l:+
2) Indicate the memory switch No.18 with or

key.

is put out.

by
=3
i

- B [E)+~

— /Q-)

[m]
3) Press key. The sewing LED lights up and

the set value of counter motion is indicated.

+ [T48[ 18]

4) Set the set value to “1” with key.

Set value 0: Production counter

Set value 1: Bobbin thread counter

-~

|

[m]
5) Press key to register the set value. The sewing LED goes off.

i EE

6) Press @ key. The memory switch setting mode is finalized and the mode returns to

the normal mode.

2.6.3 Table of Functions of the User Class Memory Switch

Indication Function State Remarks
Setting Rang When

Delivered
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Max. sewing speed
(speed can be set in a unit of 100

rpm)

400~3000

3000

Sewing speed of 1% stitch
(With needle thread clamp)
(speed can be set in a unit of 100

rpm)

400~1500

1500

Sewing speed of 2™ stitch
(With needle thread clamp)
(speed can be set in a unit of 100

rpm)

400~3000

3000

Sewing speed of 3™ stitch
(With needle thread clamp)
(speed can be set in a unit of 100

rpm)

400~3000

3000

Sewing speed of4* stitch
(With needle thread clamp)
(speed can be set in a unit of 100

rpm)

400~3000

3000

Sewing speed of 5 stitch
(With needle thread clamp)
(speed can be set in a unit of 100

rpm)

400~3000

3000

Thread tension of 1% stitch (With

needle thread clamp)

0~200

200

Thread tension at the time of

thread trimming

0~200

Changeover timing of thread
tension at the time of thread

trimming

—6~4

Sewing speed of 1% stitch
(Without needle thread clamp)
(Speed can be set in a unit of 100

rpm)

400~1500

400

Sewing speed of 2™ stitch
(Without needle thread clamp)
(Speed can be set in a unit of 100

rpm)

400~3000

900

Sewing speed of 3™ stitch
(Without needle thread clamp)
(Speed can be set in a unit of 100

rpm)

400~3000

3000

Sewing speed of 4" stitch
(Without needle thread clamp)

400~3000

3000
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(Speed can be set in a unit of 100
rpm)
1|4 310 | Sewing speed of 5% stitch
(Without needle thread clamp)
(Speed can be set in a unit of 100 40073000 3000
rpm)
1 |5. - - Thread tension of 1% stitch
(Without needle thread clamp) 07200 0
1| 6. - |- Changeover timing of thread
tension at the sewing start —5~2 0
(Without needle thread clmap)
1|7 0 | XY scale enlargement,
Max.speed whether could be 0:es 0
changed t:No
1 |8. 1 | Counter Operation 0: Production
Counter
(adding) 0
1: Bobbing thread
counter
(subtracting)
3 ] 1. 0 | Sewing machine operation can be | 0: Ineffective 0
stopped with panel key (clear key) | 1: Panel reset key
3] 2. 1 | Buzzer Sound 0: Without buzzer
sound
1: Panel :
operation sound
3 |3. 2 | Number of stitches that needle )
thread clamp releases is set. 17 stithees 2
3 | 4. - - Clamping timing of needle thread Timing is
clamp can be delayed. —10~0 0 delayed in”-”
direction
3 |5. 0 | Needle thread clamp control can | 0: Normal
be prohibited. 1: Prohibited 0
3 |6. - |- Feed timing is selected. Setting on
excessive “-”
side may cause
needle
—8~16 12 breakage. Be
careful when
sewing
heavy-weight
material.
3 109. 0 | Execution of origin retrieval every | 0: Without
time after completion of sewing origin retrieval 0
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1: With origin
retrieval
4 | 0. 0 | Setting of origin retrieval in cycle | 0: Without origin
stitching retrieval
1: Every time 1 0
pattern is
complete
4 | 2. 0 | Needle bar stop position is set Needle bar
rotates in the
reverse
0: Up position direction after
1: Upper dead 0 the UP position
point stop and stops
when upper
dead point stop
is set
4 | 6. 0 | Thread  trimming can  be | 0: Normal 0
prohibited. 1: Prohibited
4 | 9. 1 | 6 | Bobbing winding speed 800~2000 1600
2 10 |1 - - This function sets whether or not ) Setting Service pattern
) ) 0: Calling
the calling of the pattern data is ) ) depends Nos. 1 to 64
) inoperative
operative. . on the can be
1: Calling o
] model individually set.
operative
used
P |- |- - - Register of the pattern is
performed
Cl- |- - - Register of the cycle stitching is

performed
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3. Memory Switch (Service Class)

Service class memory switch is different from the user class and it is not allowed to be

changed by users. We provide these functions to the professional for adjustment and

maintenance.

3.1 Start and Change of the Memory Switch (Service Class)

When @key is pressed in the state that the sewing LED is put out, the memory

switch setting mode is obtained and

|1
| 430

1) (P3) (P3)

is indicated. Then press

simultaneously, and you will hear the buzzer ring. After that you have started the memory

switch and you are allowed to change the settings.

The operation of service class memory switch is the same as that of user class

memory switch. Refer to  [2.6 How to Use the Memory Switch (User Class)] for details.

3.2 Table of Functions of the Service Class Memory Switch

State
When
Indication | Function Setting Range . Remarks
Delivere
d
. The stroke of depressing the
Position of Standard . .
21.-- 50-500 140 pedal will be large if
Pedal Step 1 .
increase the value.
. The stroke of depressing the
Position of Standard . .
22.-- 50-500 240 pedal will be large if
Pedal Step 2 .
increase the value.
) o The stroke of depressing the
Starting Position of . )
23.-- 50-500 370 pedal will be large if
Standard Pedal i
increase the value.
Speed of Lowering
27.-- 100-4000pps 4000
Presser
. It will cause poor sewing if
28.-- Speed of Lifting Presser 100-4000pps 1500 . . .
this value is set too high.
Speed of ) S
. It will cause poor sewing if
29.-- Trimming * Presser after 100-4000pps 3000 ) i )
. this value is set too high.
Sewing
0: Lift Up
Presser Status after
37.0 . 1: Depress Pedal to 0
Sewing .
Lift Up the Presser
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38.0 Presser don’t lift and 0: usual 0
’ depress pedal to sewing 1: Presser don’t lift
Speed of moving knife
431 Speed Choice When 0: 400rpm ) spreading the thread; the
' Trimming 1: 800rpm trimming is performed after
the machine stops.
Feeding Cloth When
Trimming at the 0: No
44. 1 L 1
Direction of Easy 1: Yes
Trimming
Diameter of Thread ) )
. . 16-40 16 Amount of feeding will be
45.16 Guider when Feeding at ] )
. . (1.6mm-4.0mm ) (1.6mm) | more if the value is set larger
the time of Trimming
o 0: Normal Prohibit all trimming
47.0 Prohibit Trimming o 0 )
1: Prohibited operation.
Conduction Time of Valid only wiper solenoid is
52.- i i 10-500ms 50
Wiper Solenoid chosen.
Release Time of Wiper Valid only wiper solenoid is
53.-- i 10-500ms 100
Solenoid chosen.
+X Direction (R) Shifting Not consider the shape of
56.-- -20-20mm 20 .
Range Presser when delivered.
-X Direction (L) Shifting Not consider the shape of
57.-- -20-20mm -20 )
Range Presser when delivered.
+Y Direction (B) Shifting Not consider the shape of
58.-- -20-10mm 10 .
Range Presser when delivered.
-Y Direction (F) Shifting Not consider the shape of
59.-- -20-10mm -20 )
Range Presser when delivered.
0: Normal
Perform READY when
62.0 1: Perform READY 0
Power ON
when Power on
Main Control Software . Referto [3.3 Restore
67.-- ) 08g 1 1 )
Version Default Setting]
Stop Position
68.-- ) -10-+10 0
Compensation
Set the Safety Switch to 0: Normal
150.0 i i 0
be Invalid 1: Invalid
) 0: reinforcement
241.0 Machine type . 0 Refer to chapter 4.1
7: Lockstitch Button

The functions above assumes for special repair or maintenance.

3.3 Restore Default Setting

When the users change the settings by accident, or the control system fails to work, you

could try to restore the default setting.

41




Memory Switch (Service Class) SC201(1900A/1903A)

Attention: Please be very careful when you decided to restore the setting, for the
former setting will be replaced. If you get any question about this, please
contact the technology support for help and conduct the default setting
following his or her instruction.

Follow this steps to restore the default setting:

1) When @key is pressed in the state that the sewing LED is put out, the memory

switch setting mode is obtained and ( P1 ) ( P3) (PS)

iy
430

simultaneously, and you will hear the buzzer ring. After that you have started the

is indicated. Then press

memory switch and you are allowed to change the settings.

2) Press orkey to select function NO.67:

Function No. 67: Restore

Default Setting
----- Indicate the software version: 0; 1; 2; -

Press . to select the

software version in the state that the
sewing LED lights up.

g uuuuy
ANANANARA

0 o e
3) Press key to light up the sewing LED. Then press orkey to select

the software version:
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4)

5)
6)

7)

Press key to light up the
----------- sewing LED, or you cannot

select the software version

Function No. 67: Restore
Default Settng Indicate the software version: 0; 1; 2; -

2| (+He =)

Press m\ [—/L€) to select the

software version in the state that the
sewing LED lights up.

ANANANAEA

u Jduuuy
O
P X<
P
o
>,
N

(PD (P2) (P3) (P4) (P5) [ %)

For instance, the present software version is 2, then you can chose version 1 or 0 for

restoring. The version you chose for restoring must be lower than the present software

o
version.. Press key to confirm and the sewing LED goes off.

Press @ key to exit and return to the normal state.

Power off. 1 minute later, turn ON the power and wait for 20 seconds. The restoring
process will automatically starts up. Then the screen lights up to indicate that the
process is finished.

After restoring, the present software version will automatically change to be the highest.
For example, the default software version is 0 and 1, and after restoring, the present

software version will be 2 in order to keep the default software version number.

43



Memory Switch (Service Class) SC201(1900A/1903A)

The present software version automatically be

changed to be 2

g A =y

ANANANaNA

u ud uuuy
ZIZI
O
L el
»
O
N
®

(PD (P2) (P3) (P4) (PS) [ %)

Note: During the restoring process (20 seconds after power on), if the power is cut by
accident, the restoring process has to be aborted and you failed to restore the
default setting. The software
will return to the former state before restoring.

44



SC201(1900A/1903A) Lockstitch Button Sewing Function

4. Lockstitch Button Sewing Function

4.1 Lockstitch Button Sewing Function Setting

M
1. Press key, while the Sewing LED is not illuminated, and then the Panel display

..n . Press (Pl ) (P3) (PS) simultaneously, you would hear the ring

of the buzzer, and then you are able to adjust the setting.

2. Press \ key to select No.241:

Indicated Function No.:

Item 241: Function Selection
“0” for bartacking function

“7” for lockstitch button sewing

|
Press 5 key to make
the change between the
function “0” and “7” when the
Sewing LED lights up

U LU LU

e ®
T
E
Q0000

o —+ —
3. Press key to light up the sewing LED, and then press orkey to

[m]
change the Function NO. to “7”. Press key again to save the setting and the

Sewing LED goes off.

4. Press

lockstitch button sewing machine.

key to exit and Power off. Power on, and the machine has changed to be a

Attention: The lockstitch button sewing function need particular Presser, for
details, please contact your machine agent.
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4.2 Table of the Lockstitch Button Sewing Patterns

No. Stitch | Threads | Sewing | Sewing | No. Stitch | Threads | Sewing | Sewing
Shape Size Size Shape Size Size
X(mm) | Y(mm) X(mm) | Y(mm)
1+34 6-6 34 3.4 18 » 44 6 3.4 0
235 8-8 19 45 8
3 10-10 20 10
4 12-12 21 12
5+ 36 6-6 22 16
637 8-8 23+ 46 (D 6 0 3.4
7 10-10 24 (D 10
8 12-12 25 (D 12
938 6-6 26 = 47 .I 6-6 3.4 3.4
10 - 39 8-8 27 lI 10-10
11 10-10 28 » 48 .I 6-6
12 40 6-6 29 .I 10-10
13+ 41 O 8-8 30 - 49 O 5-5-5 3.0 2.5
14 O 10-10 31 O 8-8-8
15«42 .I 6-6 32«50 .I 5-5-5
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No. Stitch | Threads | Sewing | Sewing | No. Stitch | Threads | Sewing | Sewing
Shape Size Size Shape Size Size
X(mm) | Y(mm) X(mm) | Y(mm)
16 « 43 _I 8-8 33 @ 8-8-8
17 _I 10-10
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5. Update the Pattern Data by USB Flash

5.1 Pattern Data Update

M
1. Press key, while the Sewing LED is not illuminated, and then the Panel display

..n . Press (Pl ) (P3) (PS) simultaneously, you would hear the ring of the

buzzer, and then you are able to adjust the setting.
ct |—/c
2. Press \ key to select No.62:

No.62: Pattern Data Update

. Mode Selectiong:  “0” Normal
“1” Pattern Data Update

‘=2 ) (R) M)
=

¥
] F = e
EZ2 O (A& [—/hE-

) - Press(¥/3].[= /i) key to change

O OX S oY O between Normal and Pattern
- » * I* @ a Data Update mode when the
D) - (JSewing LED lights up

O i g— 0O ﬁ O N
D <G = L 9 -

P1) (P2) (P3) (P4) (P5) 7 Y«)

[m] —+ —
3. Press key and the Sewing LED lights up. Then press \ key to change the

o
Mode Selection No. to be “1” (Pattern Data Update); press key again to save the setting

and the Sewing LED goes off.
4. Turn OFF the power and put out the Panel form interface X7, and plug the Pattern Update Device

as following:
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5. Store your pattern data file in the folder named "DH” under the root directory of your USB
Flash Disk. Power on and the computerized controller will automatically update your pattern
data into the system memory disk., arranging form 101 to 200, and simultaneously it will
backup the pattern data arranging form 101 to 200 in your old system, if there is, to a file
named”DHBAK.bin”(if there is no pattern data form 101 to 200 then the DHBAK.bin file
would be empty). During the updating process, please don’t pull out the Pattern Update Device.
After updating, the buzzer will ring once to indicate it is successfully finished.

6. Turn OFF the power and pull out the Pattern Update Device. Plug the Panel again and Power on.

Press @ key to display ..n and then press ‘ key to select

No.201:

No. 201: Pattern Read Switch

:
=
=

e -

— =

]

i
+
o

a0 000

U000
2l
1]

m]
o< | || ==
!
-
"
@®
S

o

P (P2) P3) (P4) (P5) [ L)

[m]
7. Press key to enter Pattern Read Switch mode and the Sewing LED lights up. “1-1” is

indicated.
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Pattern No. Patttern State: “0” Pattern is locked (can not be read)
“1” Pattern is open (can be read)

Press this key to change the Pattern
State

LI LGl B
O 0 0 0.0

PL) (P2) (P3) (P4) (PS) [ )

ct |—/c
8. Press N key to select the pattern you want to change (for example, Pattern No.101):

Pattern Pattern State :  “0” Pattern is locked
No. “1” Pattern is open

K
E

Y

-

|
{1
T
\\
n
1
(d

Press this key to change the
Pattern State

L WU L
Q0.0 00

EZ? TEOHEE :I_

PD) (P2) (P3) (P4) (PS) [ A«)

9. Press key , the indication change form “101-0” to “101-1”. It means that the Pattern

No.101 is open and can be read by the control system.:
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Pattern Indicate Pattern
NO NQ. is open or not

— /&

| ]|
|

7
~
n

a0 0.0

U uuuu
gl

o

o

e <

P

O

e

.

®

P (P2) (P3) (P4) (P5) [ X«

o
10, Press key to save the settings and Sewing LED goes off and return to Step 6; repeat the

operation from step 6 to step 10 again and again to open or lock all the patterns you want.

11. Press @ key to go exit to Normal state.

No.1 —+ —
12, Press key to select Pattern NO. , and then press \ key to

get Pattern No. 101, which is opened. Then you are able to start sewing with it.
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6 Appendix 1

6.1 Error List

.. Name of Description .
Indication P Corrective Message
the Error of the Error
Check the six-channel PWM
signal on the MD 301 Driver
) ) ) ] Board or the responsive
Machine Lock The main shaft of the sewing machine ) )
E 7 signal from the main servo
Error doesn’ t rotate due to some trouble.
motor encoder; turn OFF the
power and remove the cause
of the trouble
Back-up pattern No. has not been Press the Reset and check
E 10 Pattern No. registered in the data ROM, or itis set to | the pattern No. Check the
Error readout inoperative. Pattern No. is set to contents of memory switch
“07 . No.201.
) Turn the hand pulley to
Needle Bar Up Needle Bar is Out of the Needle Up )
E 30 return the needle bar to its
Position Error Position .
UP position.
Sewing Area ] ) o Press Reset and check the
E 40 The sewing area is beyond the limit.
Error pattern and X/Y scale rate.
Enlargement o . Press Reset and check the
E 43 The sewing pitch  is beyond 10mm.
Error pattern and X/Y scale rate.
Pattern Data Turn OFF the power and
E 45 The pattern data cannot be adopted.
Error check the data ROM.
) Re-start or return-to-origin
Temporary stop by operating the Reset o
E 50 Temporary Stop after thread trimming by
while sewing machine is running. )
pressing Reset.
) ) ) Immediately perform
Grease Sewing machine has stopped since the o ]
o ) o ) replenishing with grease and
E 221 Replenishing time of replenishing the designated place i
) ) set the memory switch No.
Warning Error with grease has come. )
245t0 “0” with Reset.
The sewing machine cannot
be operated with the head
) ) ) o tilted. Or you can short
E 302 Head Tilt Error | Head tilt detection switch is turned ON. o .
circuit the blue 2P coupling
on SC202B with a short
circuit block.
Turn OFF the power for a
24V Power
E 303 The 24V power voltage is too low while and then Turn ON the
Supply Error

power again.
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Work Clamp

The work clamp foot is not in the proper

Turn OFF the power and

E 305 Foot Position . check whether X9 circuit is
position.
Error disconnected or loose.
o ] Turn OFF the power switch
Thread Clamp The needle thread clamp device is not in )
E 306 B o and check whether CZ026 is
Position Error the proper position. )
disconnected or loose.
Turn OFF the power and
Encoder Cable ) o
E 730 Not be able to detect ADTC signal check whether X5 circuit is
Not Connected )
disconnected or loose.
Communication
between the
) o Turn OFF the power and
E 731 Main Board and | Communication interferes.
) remove the cause.
Step Driver
Board Error
Make sure that the machine
Overcurrent of )
is not locked, and then check
E 733 Main Servo The motor stops.
weather the Encoder cable is
Motor
connected well.
E8ll Overvoltage Power source voltage is beyond the Check the power source
Error specified value voltage
Low Voltage ) Check the power source
E 813 Power source voltage is short
Error voltage
Main Servo Turn OFF the power and
E 901 Motor Driver Error form the driver is detected. turn ON the power again
Trouble after some time.
Stepping Motor ) ) Turn OFF the power and
The current of the stepping driver board )
E 903 power source ) turn ON the power again
18 over current.
trouble. after some time.
Turn OFF the power and
24V Power
E 904 Over current. turn ON the power again
Supply Trouble )
after some time.
Main Servo Turn OFF the power and
E 906 Motor Out of Main Servo Motor Out of Control turn ON the power again
Control after some time.
Turn OFF the power supply
X Origin o and check whether X9
E 907 ] X origin sensor does not change o
Retrieval Error coupling is disconnected or
loose.
Turn OFF the power supply
Y Origin o and check whether X9
E 908 Y origin sensor does not change

Retrieval Error

coupling is disconnected or

loose.
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Turn OFF the power switch
Work clamp
Work clamp foot origin sensor does not and check whether CZ025
E910 foot Origin
change. and coupling X9 are
Retrieval Error
disconnected or loose.
Turn OFF the power switch
Needle Thread
Needle thread clamp sensor does not and check whether CZ026
E913 Clamp Origin
change. and coupling X9 are
Retrieval Error
disconnected or loose.
Turn OFF the power and
Feed Trouble Timing lag between feed and main shaft
E914 check whether coupling of
Error has occurred.
the main motor is loose.
o Turn OFF the power and
Communication
turn ON the power again
Error between Communication between the Panel and
E 915 after some time Check the
Panel and Main | Main Board cannot be performed.
panel, communication cable
Board
and the main board.
o Turn OFF the power and
Communication
turn ON the power again
Error between Communication between the Main Board
after some time Check the
E916 Main Board and | and the Step Motor Driver MD301
Main Board, communication
Step Motor cannot be performed.
cable and the Step Motor
Driver MD301
Driver MD301.
Turn OFF the power and
The Main Board
turn ON the power again
and EEPROM EEPROM read or write of Main Board
E 943 after some time. Check the
Read/Write cannot be performed.
e footprint 26\27 whether be
rror

cut off.

54




SC201(1900A/1903A) Appendix2

7 Appendix 2

7.1 Installation Size of Control Box

At present, there are three kinds of installation methods for the computerized controllers of
our company, which are 4-hole installation and 3-hole installation. For the detailed size,
please refer to the picture as below:
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Figure 1 Size of 4-hole Installation
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Figure 2 Size of 4-hole Installation
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Figure 3 Size of 3-hole Installation

7.2 Installation Size of Operation Box

Figure 4 Installation Size of Operation Box
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7.3 Diagram of Connection of the External Cable and Control Box

Please check the corresponding symbol on both the external cable and control box. Follow the

symbol to make the connection.

T

'f

Presser Step
Motor X12

Thread Clamp

Step Motor X13 [

Y Direction Step
Motor X14

X Direction Step |

Motor X15

EEE)
EEE

EEE)
E)E]E]

]
EIE)]
EEE)

Figure 5

Panel X7 Pedal X8

Figure 6
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Main Servo
Motor X4

Main Servo Motor
Encoder X5

Active Tension
Solenoid X11

Signal Interface X9
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7.4 SC201(1900A,1903A)Control System Diagram
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Objasnienie dziatania komputerowo sterowanej maszyny do szybkiego ryglowania LK-1900A.

1)SPECYFIKACIE

1) ODbSZar SZYCia....ceeeeeeesieeceeecieceeestee e erreeeree s
2)  Maks. predkosS¢ SzyCia.....ccuervurercrerenieeieeesreanns

3)  DIUZOSE SZWU..eeceveeereeceieeeeee sttt srve et
4) Ruch posuwowy stopki chwytacza roboczego.........

5)  Skok listwy iStOWE] ..cccvveeereeerieeeiie e
B) It e
7) Uniesienie stopki chwytacza roboczego................
8)  CZOtENKO..ueiei e
9)  Ole] SMArOWNICZY....c.eeevveeeeeerreeeeeeieeeveeeeree e
10) Zapisywanie danych.........cccceeveeveeevesecererecennns
11) Funkcja Powiekszania/Zmniejszania............c..cu.....
12) Metoda powiekszania/ zmniejszania.....................

13) Maksymalne ograniczenie predkosci szycia............

14) WYDOI WZOrU......eoiceiecieieciie et
15) Licznik nici Na SZpuli c..cccueeeeeeeiieeeiee e,
16) Silnik maszyny do SzyCia .....cccueeeevevveeceeesveeennen,

17) WYMIAIY ceveeeeieceeecie ettt eve e sveeseve e anee e

18) WaBa. ettt ettt
19) ZUZYCIE MOCY..ciiiiecuieeecreecieeecteeeteeestee e e enee e
20) Zakres temperatur roboczych.........cceveveerieeenennne
21) Zakres wilgotnosci roboczej .......ceeevveerveenveenneen.
22) Napi€cCie liNii c.ccveeeeeeeeeecie e

w kierunku X(szerokos¢) 40 mm w kierunku Y(wzdtuznie)30 mm
3000 obr/ min

(W przypadku rozstawu szwéw w kierunku X ponizej 5 mm i 3,5 mm
w kierunku Y)

od 0,1 do 10,0 mm (z regulacjg krokowga co 0,1 mm)

Posuw posredni (2-watowy naped z zastosowaniem silnika
krokowego)

41,2 mm

DP X5, DPxI7

13 mm(standardowe) maks. 17 mm

Standardowy hak pétobrotowy (smarowanie knotu olejowego)
Nowy Olej Defrix Nr2 (dostarczany za pomocag olejarki)
EE-PROM(1 28K bajtéw) E-PROM (32k bajtow)

od 20% do 200% (krokowo co 1%) w kierunku X i Y
Powiekszanie/ zmniejszanie wzoru mozna wykona¢ poprzez
zwiekszenie/ zmniejszenie

dtugos¢ szwu

0d 400 do 3,000 obr./ min (krokowo 100 obr./min

Okreslenie typu nr wzoru (od 1 do 200)

Typ W GORE/W DOt (od 0 do 9999)

Serwomotor 450W

Szer.:1 200 mm Dt.:660 mm Wys.:1100 mm (nalezy uzy¢
standardowego stotu i stojaka)

Gtowica maszyny 42 kg, skrzynka sterownicza 16,5 kg

320 W

od 5°C do 35°C

od 35% do 85% (brak kondensacji w punkcie rosy

Napiecie znamionowe+10%50/60 HZ

¥ Zmniejszenie maksymalnej predkosci szycia zgodnie z warunkami szycia.
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[2]. KONFIGURACIA
1. Nazwa modutu gtdwnego

2. Nazwy i objasnienia przetacznikéw na panelu operatora

(=}
- ksl
y

Iy

oY o

i

T

@ Gtowica maszyny

@ Stopki chwytacza roboczego
(3) stojak nici

() Panel operatora

(5) Przetacznik zasilania

(6) Skrzynka sterownicza

@ Przetgcznik pedatowy

@ Przycisk "Gotowosci”

Ten przycisk zmienia stan ustawienia z panelu na stan szycia, w ktérym
maszyna do szycia faktycznie pracuje.

() Dioda LED dla szycia

Dioda ta gasnie w czasie ustawiania stanu i zapala sie w czasie szycia.
Przetgczenie mozna wykonac za pomoca przycisku ,Gotowosci".

@ "Przycisk ,Resetowania”

Przycisk ten jest uzywany do anulowania btedu lub zmiany wartosci
ustawien na wartosci poczatkowe.

@ "Przycisk , Trybu”

Przycisk ten stuzy do ustawiania trybu pracy przetgcznika pamieci.

@ "Przycisk ,,+/ Posuw do przodu" i -/ Posuw do tytu”

Ten przycisk stuzy do zmiany nr wzoru i skali X/Y oraz wykonania posuwu
do przodu/do tytu.

@ Przycisk , Wyboru”

Przycisk ten stuzy do wyboru elementu, ktéry ma by¢ ustawiony.
Wyswietlana jest dioda LED wybranego elementu oraz warto$¢ zadana.
@ Dioda LED sygnalizacji danych

Ta dioda LED sygnalizuje wartosci zadane dla wybranych elementéw, np.

nr wzoru. Skala X/Y, itp.

Dioda LED wyboru elementu
Skala

Zapalaja sie diody LED wybranych elementéw.

TS o

&

[}
o
o
o
-
-

Ar wzoru

b

T O TNIDOTsE

<
9l | [¥

opuszczenie stopki naciag nici
zacisku recznego

@ Przycisk chwytacza nici igtowej (WLACZENIE/ WYLACZENIE)

Przycisk ten wybiera zatgczenie/brak zataczenia chwytacza nici na igle. Gdy
dziata, $wieci sie dioda LED wskaznika chwytacza nici igtowej (Uwaga 1)

10 Wskaznik LED sygnalizacji chwytacza nici igtowej

Gdy $wieci sie ta dioda LED, dziata chwytacz nici igtowe;j.

11 Wskaznik LED sygnalizacji chwytacza nici igtowej.
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Ten przycisk rejestruje wzdr. Po naci$nigciu tego przycisku. wzér
zarejestrowany tutaj moze by¢ odszyty natychmiast. Skala X/Y, pozycja
szycia

itp. moga by¢ zmieniane i rejestrowane

[3]. INSTALACIA
1. Instalacja skrzynki elektrycznej

Nalezy zamontowac skrzynke elektryczng na spodniej
stronie stotu w miejscu pokazanym na rysunku za pomoca
$ruby z them walcowym @, ze zwykta podkfaqu@.
podktadka sprezynowa (3) i nakretka (4) , ktére zostaty
dostarczone wraz z maszyng, przy uzyciu sruby z
wgtebieniem szeéciokatnym na tbie (5), podktadka
sprezynowa (6) i podktadka zwykta(7), ktére zostaty
dostarczone wraz z maszyna.

2. Mocowanie preta taczacego

1)Nalezy zamocowac pret tgczacy @ w otworze montazowym B
dzwigni pedatu(2) z nakretka (3) .

2)Po zainstalowaniu pretu tgczgcego @ w otworze montazowym A,
zwieksza sie skok wcisniecia pedatu.

3. Montaz preta podporowego gtowicy

Nalezy wprowadzi¢ pret podtrzymujacy gtowice
napedowa (1) do otworu (2) na stole maszyny
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4. Instalacja i podtgczenie przycisku zasilania
(1) Instalacja przycisku zasilania

(2) Podtgczanie przewodu zasilajgcego

Nalezy zamocowac wytacznik zasilania @ pod stotem maszyny za
pomocg wkretdw do drewna @ .

Nalezy zamocowac kabel za pomoca zszywek @ dostarczonych
wraz z maszyna jako elementy dodatkowe zgodnie z formularzami
zastosowania.

*Dostarczonych jest pie¢ zszywek @ wraz ze zszywka do
mocowania kabla panelu operatora jako czesci pomocnicze.

L mbls Fi | [ B,

1P vl 5 T ol 00l
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> Fid 7 oo
13 il W o IO
— Pl =

Black-d AT 240V

Specyfikacje napieciowe w momencie dostawy z fabryki podane
sg na tabliczce znamionowej napiecia. Nalezy podtgczy¢ przewod
zgodnie ze specyfikacjami.

(UWAGA) Nigdy nie nalezy uzywac maszyny pod niewtasciwym
napieciem i z niewtasciwg fazg

Powar awiich FPovw &0 e cond
Voltage caution seal Etykieta ostrzegawcza
Voltage indication seal(3-phase type Etykieta wskazujgca wartosc
only) napiecia (tylko typ 3-fazowy)
Rating lable Tabliczka znamionowa
Light biue Jasnoniebieski
Table stot
Control box Skrzynka sterownicza
Green/Yellow Zielony/z6tty
Brown brazoy
Power switch Przetacznik zasilajacy
Power source cord Przewdd zasilajacy
Plug Wtyczka
Green/Yellow GND Zielony/26tty GND
Red Czerwony
White Biaty
Black czarny
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5. Instalacja gtowicy maszyny do szycia

OSTRZEZEN IE Aby zapobiec ewentualnym wypadkom spowodowanym przez petng maszyne do szycia, maszyne
A podczas przemieszczania powinny obstugiwac przynajmniej dwie osoby.

1) Nalezy zatozy¢ gume zawiasu (D na watek zawiasu i
zamocowac gtéwny modut maszyny do szycia.

2) Podczas dokrecania nakretki @) do zawiasu gumowego
(D,nalezy dokreci¢ nakretke @) do momentu, az
podkiadka sprezynowa ) znajdzie sie w potozeniu B, jak
pokazano na rysunku, a nastepnie nalezy przymocowac jg
nakretka @ .

(UWAGA) w przypadku nadmiernego dokrecenia gumy
zawiasu D, zawias nie bedzie dziatat prawidtowo. Prosze
zatem zachowac ostroznosc. Nalezy przytrzymac sekcje A
podczas przesuwania maszyny do szycia.

6. Montaz zbiornika spustowego i gumowego wspornika gtowicy

1) Nalezy zamocowa¢ zbiornik spustowy @ w otworze
montazowym na stole (1) za pomocg czterech $rub nastawczych
©)

2) Nalezy przykreci¢ kosz spustowy @ w celu opréznienia
zbiornika @ .

3) Nalezy umiescié¢ rure spustowg maszyny do szycia G w koszu
spustowym @

4) Nalezy umiesci¢ gumowy wspornik gtowicy ® w stole D .
(UWAGA)

1. Nalezy wtozy¢ rure spustowa & do oporu, az nie bedzie sie
dalej przemieszczad, tak aby przy przechylaniu glowicy maszyny
nie wypadata ze kosza spustowego @

2. Nalezy usuna¢ tasme mocujaca rury spustowe &
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7. Wytacznik bezpieczenstwa

Nalezy usuna¢ tasme ) mocujaca sekcje dzwigni wytacznika
bezpieczeristwa @)

1) Uzycie wytacznika bezpieczeristwa bez usuwania tasmy Djest
bardzo niebezpieczne, poniewaz maszyna do szycia pracuje
nawet w stanie, w ktérym jest przechylona.

2) W przypadku wystapienia btedu 302, gdy maszyna do szycia
pracuje po konfiguracji nalezy odkrecié srubokretem wytgcznik
bezpieczenstwa i opusé wytacznik ku dotowi maszyny do szycia.

8. Przechylanie gtowicy maszyny do szycia

Przed rozpoczeciem pracy nalezy wyfaczyé zasilanie, aby zapobiec wypadkom
OSTROZNIE spowodowanym nagtym uruchomieniem maszyny do szycia.

Podczas przechylania gtowicy maszyny do szycia nalezy
przechylaé ja tak dtugo, az zetknie sie z pretem wsporczym
gtowicy @

1) Przed rozpoczeciem przechylania glowicy maszyny do szycia
nalezy upewni¢ sie, ze pret wsporczy gtowicy (D jest
przymocowany do stotu maszyny.

2) Odnosnie podnoszenia gtowicy maszyny do szycia, nie nalezy
jej podnosié¢ podczas podtrzymywania ostony silnika @) Bedzie to
przyczyna uszkodzenia ostony silnika @

3) Nalezy upewnic sie, ze gtowica maszyny do szycia przechyla
sie na ptaskiej powierzchni, co ma zapobiec jej upadkowi.
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9. Instalacja panelu operatora

Nalezy zamocowa¢ ptytke montazowa panelu @ na stole
maszyny za pomoca wkretéw do drewna @) i przeprowadzi¢
kabel przez otwér @ w stole maszyny.

Nalezy zamocowaé panel operatora na ptycie montazowej D za
pomocg $rub

@ dostarczanych jako elementy dodatkowe.

Nalezy przymocowac kabel na dolnej powierzchni stotu za
pomocg zszywek dostarczanych wraz z maszyng jako elementy
dodatkowe.

W przypadku montazu panelu pod stotem nalezy zapoznac sie z
rysunkiem po lewej stronie.
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10. Podfaczenie przewodu

Nalezy odkreci¢ cztery sruby E mocujace tylng ostone
skrzynki elektrycznej. Przy otwieraniu tylnej ostony,
podtrzymujac ostone dtorimi, nalezy powoli otwierac jg do
okoto 90 stopni do momentu zatrzymania, jak pokazano na
rysunku.

(UWAGA) Nalezy upewnic sie, ze tylna ostona jest
podtrzymywana dtorimi, aby nie dopusci¢ do upadku tylnej
ostony. Ponadto, nie nalezy przyktadac sity do otwartej
tylnej ostony.

TR

CrTEE

Crdl®
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1) Uwazajac, aby przewdd nie zaplatat sie pomiedzy tylng ostong
a korpusem gtéwnym skrzynki elektrycznej, nalezy zamkna¢
tylng ostone, jednoczesnie dociskajac odcinek A na dolnej
stronie tylnej ostony, a nastepnie dokreci¢ cztery $ruby D

2) Nalezy opusci¢ przewdd znajdujacy sie z boku skrzynki
sterowniczej i ptytke dociskowg przewodu C w otworze
weciskowym B, wcisna¢ przewdd i dokrecié $ruby @

Jak zablokowa¢ zacisk linki
D nalezy lekko nacisna¢ naroznik chwytacza. (Zacisk linki jest
zamykany za pomoca klikniecia)

Clamp - zacisk

Jak wyja¢ zacisk linki

D lekko nacisna¢

@ pociagna¢ zacisk w dét

@ zacisk wysunie sie ku gérze
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11. Montaz ostony silnika

Nalezy zamontowac ostone silnika D na module gtéwnym
maszyny za pomocg $rub dostarczonych wraz z maszyna jako
elementy dodatkowe.

12. Zarzadzanie kablem

1) W pozycji, w ktérej maszyna do szycia jest przechylona, nalezy
potaczy¢ przewody i zwiazad je opaska zaciskowg (D jak
pokazano na rysunku.

2) Nalezy zamocowaé przewody za pomoca ptytki ustalajgcej @
w pozycji, w ktérej przewody bedg luzne w sposéb pokazany na
rysunku.

(UWAGA) Przy przechylaniu maszyny do szycia nalezy upewnic
sie, ze listwa wsporcza gtowicy maszyny do szycia jest
umieszczona na stole.
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13. Montaz ostony oczu

Przed rozpoczeciem pracy nalezy wyfaczyé zasilanie, aby zapobiec wypadkom
OSTROZNIE spowodowanym nagtym uruchomieniem maszyny do szycia.

Nalezy upewnic sie, ze ostona oczu zostata zamocowana i jest
stosowana (D

14. Montaz stojaka na nici

1) Nalezy zamontowac stojak na nic¢ i osadzi¢ go w otworze w
prawym gérnym narozniku stotu maszyny.

2) Nalezy dokreci¢ nakretke zabezpieczajaca 1), aby zamocowaé
stojak nici.

3) Gdy mozliwe jest okablowanie sufitowe, nalezy
przeprowadzi¢ kabel zasilajacy przez podpérke szpuli @.
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[4] OBSLUGA MASZYNY DO SZYCIA
1. Smarowanie

Przed rozpoczeciem pracy nalezy wyfaczyé zasilanie, aby zapobiec wypadkom
OSTROZNIE spowodowanym nagtym uruchomieniem maszyny do szycia.

2. Mocowanie igty

Nalezy sprawdzi¢, czy miejsce pomiedzy dolng linig B i gérna
linig A jest wypetnione olejem. Nalezy wlaé tam olej, uzywajac
olejarki dostarczonej wraz z maszyng jako element dodatkowy w
przypadku niedoboru oleju.

*Zbiornik oleju, ktdry jest napetniony olejem, stuzy tylko do
smarowania czesci haka. Mozliwe jest zmniejszenie ilosci oleju,
gdy liczba obrotdw jest mata, a ilos¢ oleju na czesci haka jest
nadmierna.

(UWAGA)

1. Nie nalezy smarowaé w miejscach innych niz zbiornik oleju

i hak, zgodnie z ostrzezeniem 2 ponizej, w przeciwnym wypadku
moze dojs$¢ do problemdw z komponentami.

2. Przy pierwszym uzyciu maszyny do szycia lub po

po dtuzszym okresie nieuzywania, nalezy uzywac maszyny po
nasmarowaniu haku niewielkg iloscig oleju.

Przed rozpoczeciem pracy nalezy wyfaczyé zasilanie, aby zapobiec wypadkom
OSTROZNIE spowodowanym nagtym uruchomieniem maszyny do szycia.

Nalezy poluzowaé érube ustalajaca D i przytrzymac igte @ z
dtugim rowkiem skierowanym naszym kierunku. Nastepnie
nalezy wiozy¢ ja w petni do otworu w listwie igtowej i dokrecic¢
érube ustalajacg D .

(UWAGA) Jezeli szwy sg wykonane w sposob pokazany w
punkcie A, nalezy w przymocowac igte skierowang w niewielkim
stopniu w kierunku B.
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3. Nawlekanie gtowicy maszyny

Przed rozpoczeciem pracy nalezy wyfaczyé zasilanie, aby zapobiec wypadkom
OSTROZNIE spowodowanym nagtym uruchomieniem maszyny do szycia.

Nalezy wyciggnac ni¢ na okoto 4 cm od igty po nawleczeniu przez
igte.

(UWAGA)

1. W przypadku stosowania oleju silikonowego, nalezy
przeciagnad przez prowadnice nici do stosowania z silikonem (D
(opcjonalnie)

2. W przypadku grubej nici nalezy przewlec nic przez jeden
otwér prowadnicy nici w listwie igtowej @

thin synthetic thead or the like - cienka syntetyczna ni¢ lub
podobna

AReniEgy

ihn synihatic head ar tha ke

4. Nawlekanie gtowicy maszyny

Przed rozpoczeciem pracy nalezy wyfaczyé zasilanie, aby zapobiec wypadkom
OSTROZNIE spowodowanym nagtym uruchomieniem maszyny do szycia.

1) Nalezy otworzyé ostone haka @D

2) Nalezy unie$¢ zatrzask @) obudowy szpuli @) i wyja¢ obudowe
szpuli.

3) W przypadku montazu obudowy szpuli nalezy jg catkowicie
wtozy¢ do watu korbowego i zamkna¢ zatrzask.

(UWAGA) Jesli obudowa szpuli @) nie jest w petni wiozona,
moze sie zsung¢ podczas szycia.

5. Montaz szpuli

Przed rozpoczeciem pracy nalezy wyfaczyé zasilanie, aby zapobiec wypadkom
OSTROZNIE spowodowanym nagtym uruchomieniem maszyny do szycia.

1) Nalezy umiesci¢ szpule D w obudowie szpuli @ w kierunku
pokazanym na rysunku.

2) Nalezy przeciagnaé nic przez szczeline na ni¢@ w obudowie
szpuli @i pociagnac za ni¢. W ten sposéb ni¢ przejdzie pod
sprezyna naciagu i zostanie wyciaggnieta z otworu do nawlekania.

3) Nalezy przeciggna¢ ni¢ przez otwdr na ni¢ ® w sekgji stozka i
wyciggna¢ ni¢ na 2,5 cm z otworu do nawlekania. (UWAGA)
Jezeli szpula jest zainstalowana w obudowie

w odwrotnym kierunku, wyciggniecie nici ze szpuli doprowadzi
do niespdjnosci.

6. Regulacja naciggu nici
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Przed rozpoczeciem pracy nalezy wyfaczyé zasilanie, aby zapobiec wypadkom
OSTROZNIE spowodowanym nagtym uruchomieniem maszyny do szycia.

Jezeli regulator naprezenia nici nr 1 D jest obracany zgodnie z
ruchem wskazéwek zegara, dtugos¢ nici pozostatej na igle po
obcieciu nici bedzie krétsza. Jesli zostanie obrécony w kierunku
przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara, dtugosc bedzie
dtuzsza.

Nalezy skrdcié dtugosc do takiego stopnia, aby ni¢ sie nie
wysunefa.

Nalezy wyregulowac naciag nici na igle z panelu operatora i
nacigg nici na szpuli za pomocg ®

1) Nalezy wybrac naciag nici [®la pomocay I3Lprzycisku
2)  Nalezy ustawic¢ naciag nici na igle za pomocg przycisku +E
lub przycisku'ﬂ

Istniejacy zakres ustawien wynosi od 0 do 200. Gdy wartosé
zadana jest zwiekszana, naciag sie zwieksza.
* Naciag jest ustawiony w taki sposdb, ze mozna uzyska¢1.5 N
(ni¢ przedzalnicza #50) przy wartosci zadanej 50 w momencie
standardowej dostawy. (przy zwolnionym naciggu nici nr 1)

Standardowy skok sprezyny odbioru nici @) wynosi 8 do 10 mm,
a cisnienie na poczatku wynosi od 0,1 do 0,3N.

1) Regulacja skoku

Nalezy poluzowaé érube ustalajaca @).i przekreci¢ naciag nici
ASM .

Obrdcenie go w prawo spowoduje zwiekszenie ilosci ruchu i
zwiekszenie naciggu nici.

2) Regulacja nacisku

Aby zmienié¢ nacisk sprezyny do odbioru nici, nalezy wsungé
cienki érubokret w szczeline naciggu nici na stupku naciagu @
podczas dokrecania $ruby @ i obré¢ go. Obrécenie w kierunku
zgodnym z ruchem wskazéwek zegara zwiekszy nacisk sprezyny
odbioru nici. Obrécenie go w kierunku przeciwnym do ruchu
wskazéwek zegara spowoduje zmniejszenie nacisku.
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8. Przyktad naciaggu nici

Ni¢ materiat .Ustavxlli(.anie. Ruchoma spreiyna qdbigrg rjiCi 1los¢ [ilos¢ Wytrzymatosé
naciggu nici w igle wyciagnietej nici].
Ni¢ tetoron #50 wetna 30-35
30t035 10mm([13mm] 0,IN
Ni¢ przedzalnicza #50 Wetna 50-55
0d 50 do 55 10mm([13mm] 0,2N
Ni¢ przedzalnicza #60
(Chwytacz nici T/C szeroki 30-35 8-10mm[11-13mm] 0.1N
WYLACZONY) 30to35 od 8 do10mm[od 11 do 13mm] '
Ni¢ bawetniana #50 Dzins 35-45
35t045 10mm([13mm] 0,IN
Ni¢ bawetniana #20 Dzins 35-45 8-10mm[11-13mm] 01N
0Od 35 do 45 od 8 dol0mm[od 11 do 13mm] !

[5] OBSLUGA MASZYNY DO SZYCIA (PODSTAWOWA)
1. Ustawienie danych elementu

Ustawienie nr wzoru

Ustawianie skali X

Ustawianie skali Y

Ustawienie
maksymalnego
ograniczenia
predkosci szycia

Ustawienie naciggu
nici

(1) Ustawienie numeru wzoru

DY (]

['@

GS DL D@}

U

S

“

X}

+/ =/

S

r:}\\

AN

1) Nalezy nacisngc¢ przycisk |I|, aby wskaza¢ pozycje ,,Nr
wzoru”.

2) Nalezy nacisnact® 1ub przycisk, aby na wyswietlaczu
pojawito sie ,14". (Nr wzoru jest ustawiony na 14.)

(UWAGA) Prosze odnie$¢ sie do nr wzoru w osobnej tabeli

You created this PDF from an application that is not licensed to print to novaPDF printer (http://www.novapdf.com)



http://www.novapdf.com

INSTRUKCJA OBStUGI

(2) Ustawianie skali X

[ [T TefH+A

(3) Ustawianie skali Y

W ““"”@"l 3}
o "E "W e

/9@

[ LaaH+/=t

-/

%

<

(4) Ustawienie maksymalnej predkosci szycia

o -

o

!F
e,

J

Sy

[T H At

— /<

=

4y

Ve

1) Nalezy nacisna¢ przycisk|I| , aby wskazaé element
,Skala x”. &

2) Nalezy nacianc’ lub =l przycisk, aby wskazac

,100" . (Ustawienie skali X na 100%)

(UWAGA) Ustawienie powyzej 100% jest niebezpieczne,
poniewaz igta i prasa materiatu kolidujg ze sobg i moze

dojs¢ do pekniecia igty lub podobnego uszkodzenia.

1) Nalezy nacisnac przycisk |I|, aby wskazaé pozycje
,SkalaY”. )

2) Nalezy nacianc’ lub =l przycisk, aby wskazaé
,100" . (Ustawienie skali X na 100%)

(UWAGA) Ustawienie powyzej 100% jest niebezpieczne,
poniewaz igta i prasa materiatu kolidujg ze sobg i moze
dojs¢ do pekniecia igty lub podobnego uszkodzenia.

1) Nalezy nacisngc przycisk |I|, aby wskazaé pozycje
,Predkos¢”. 3

2) Nalezy nacisngé lub (=2 przycisk szybkiego
dostepu, aby wskaza¢ ,,400". (Ustawienie 400 obr/min)
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(5) Ustawienie naciggu nici 1) Nalezy nacisna¢ przycisk L8 _ldla wskazania pozycji

N D L NACIAG NicI". i
O

o 2) Nalezy nacisng¢ lub przycisk, aby wskazaé
(n] m) ,50" .(mozna ustawi¢ wartos¢ od 0 do 200)
] l_ /'@ e

J

[ [ s H+ -1
SEEAN

(6) Zakonczenie ustawiania 1) Nalezy nacisna¢ przycisk 22 1.
2) Po przemieszczeniu i uniesieniu stépek chwytacza
L roboczego $wieci sie dioda LED szycia i mozna przystgpic¢
A do szycia.

O (UWAGA) Przy podnoszeniu prasy nalezy uwazac, aby
O :> palce nie dostaty sie do prasy, poniewaz prasa porusza sie
po opuszczeniu.
S~ * Po wcisnieciu przycisku o] zapamietywane sg
\ wartosci zadane nr wzoru, skali X/Y, itp.

Nl
||

* Wocisniecie przycisku |I|pozwala na ponowne
upewnienie sie co do odpowiednich pozycji ustawien. Nie
mozna jednak zmienié¢ elementéw w stanie, w ktérym
Swieci sie dioda LED SZYCIA.

* Kiedy wcisniety jest przycisk o], gasnie dioda
LED GOTOWOSCI. Ustawione wartosci poszczegdlnych
elementow mogg by¢ zmieniane.

* Naciag nici mozna zmieni¢ nawet wtedy, gdy
Swieci sie dioda LED szycia. Naciagg nici mozna zapamietac
rowniez za pomocg przycisku rozruchowego.

* Nalezy uzy¢ maszyny po potwierdzeniu numeru
wzoru. 2] Gdy na wyswietlaczu pojawia sie nr wzoru ,,0"
(stan w momencie dostawy), wyswietlany jest komunikat
o btedzie E-10. W tym czasie nalezy zresetowac nr wzoru/
(UWAGA) Przy wytfaczaniu zasilania bez naciskania
przycisku 07 ustawione wartoéci nr wzoru, skali X/Y,
liczby maksymalnych obrotdw i naciggu nici nie sg
zapamietywane.
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2 Sprawdzanie konturu wzoru szycia

A OSTROZNIE

Nalezy upewnic sie, ze kontur szytego wzoru po wybraniu wzoru szycia nie jest
btedny. Jezeli wzér szycia wystaje poza obrys stopek chwytacza roboczego, igta
bedzie kolidowac¢ ze stopkami chwytacza roboczego podczas szycia, powodujgc
niebezpieczne problemy, w tym ztamanie igty.

0

[ % Nt
ﬂ@_ @-— IL

e

+/1 ==

3. Szycie

1) Nalezy nacisngc przycisk 0], aby zaswiecifa sie dioda
LED GOTOWOSCI.

2) Nalezy wybrac stopke chwytacza roboczego 23
pomocg przycisku 2]

3) Nalezy opuscié stopki chwytacza roboczego za pomocg
przetgcznika noznego.

(Maszyna do szycia nie uruchamia sie nawet po
nacisnieciu przetacznika noznego w tym trybie)

4)Nalezy nacisng¢ przycisk w stanie, w ktérym stopki
chwytacza roboczego sg opuszczone.

(Stopki chwytacza roboczego nie podnoszg sie nawet po
odtaczeniu przetgcznika noznego).

5) Nalezy zatwierdzi¢ kontur wzoru za pomocg przycisku

lub przycisku .

6) Stopki chwytacza roboczego przesung sie w gore ¥t po
wcisnieciu przycisku. (UWAGA) Prasa nie obniza sie
natychmiast po wigczeniu zasilania.

1) Nalezy ustawic obrabiany przedmiot w sekc;ji stopki
chwytacza roboczego.

2) Nalezy nacisng¢ pedat przetacznika dla pierwszego
etapu, a stopki chwytacza roboczego obnizg sie. Po
zdjeciu stopy z pedatu przetagcznika, stopki chwytacza
roboczego podniosg sie.

3) Nalezy nacisng¢ pedat przetacznika dla drugiego etapu
po opuszczeniu stopek chwytacza roboczego podczas
pierwszego etapu, a maszyna do szycia rozpocznie
szycie.

4) Po zakonczeniu szycia przez maszyne do szycia, stopki
chwytacza roboczego uniosg sie powrdca do pozyc;ji
wyjsciowej szycia.
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4. Zmiana na inny wzér szycia

Nalezy upewnic sie, ze kontur szytego wzoru po wybraniu wzoru szycia nie jest

ﬁ btedny. Jezeli wzér szycia wystaje poza obrys stopek chwytacza roboczego, igta

OSTROZNIE | bedzie kolidowac ze stopkami chwytacza roboczego podczas szycia, powodujac
niebezpieczne problemy, w tym ztamanie igty.

1) Nalezy upewnic sie, ze dioda LED szyci gasnie po

a 0 nacisnieciu klawisza. FUl

2) Nalezy nacisnaé przycisk [ @ i wybraé element nr

S wzoru

\ 3) Nalezy ustawi¢ nr wzoru za pomocg klawiszal*+% Jub
klawisza =%

@ 4) Podobnie ustawiana jest skala X/Y, predkos¢ obrotowa
itp.
_}|/ oXs: oY G 2 5) Kiedy wcisniety jest klawisz @, zapala sie dioda LED
| '$ &1! .ﬂ szycia, a maszyna do szycia jest w stanie gotowosci do
@. ?:i g ' D@ 8 szycia.

<
<

| IHHEH—A=
A .

5. Nawiniecie szpuli podczas gdy maszyna do szycia wykonuje szycie

Natéz nawijarke szpulowg i nawin ni¢ na szpule, jak
pokazano na rysunku.
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(2) Niezalezne nawiniecie szpuli

1) Nalezy nacisng¢ przycisk aby zgasta dioda LED
SZYCIA

2) Nalezy wybraé nawijarke szpuli ] .5 pomoca przycisku
[+

(UWAGA) Wyboru nie mozna dokona¢, gdy swieci sie
dioda LED szycia.

3) Nalezy nacisng¢ przycisk. Stopki chwytacza
roboczego obnizajg sie i zapala sie dioda LED szycia.

@ 4) Gdy wytgcznik pedatowy jest wcisniety, maszyna do
szycia obraca sie.
| 5) Gdy pedat jest ponownie wcisniety, #| ub wecisniety
jest przycisk B2, maszyna do szycia zatrzymuije sie.

SN
\ 6) Po nacisnieciu przycisku , gasnie dioda LED szycia,
stopki chwytacza roboczego unoszg sie i przycisk sie
{} zatgcza.

(UWAGA) Nawijarka szpulowa nie dziata natychmiast po
wigczeniu zasilania. Nalezy jednokrotnie nawingé szpule
po ustawieniu nr wzoru lub podobnym ustawieniu,
naciskajac przycisk®2] i powodujac zapalenie sie diody
LED szycia.
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6. Urzadzenie do chwytania nici

1

33 to 36mm

Usterce szycia (zeslizgiwaniu sie nici na igle, pomijaniu
szwu lub zabrudzeniu nici na igle) w momencie startu z
duzg predkoscia mozna zapobiec za pomocg urzadzenia
do chwytania nici. Urzagdzenie do chwytania nici dziata w
stanie, w ktérym swieci sie dioda LED sygnalizujaca
chwytacz nici i nie dziata, gdy dioda LED gasnie.

Ruch zmiany WtACZENIA/WYLACZENIA odbywa sie za
pomocg przycisku . Gdy chwytacz nici jest wytgczony,
start automatycznie staje sie tagodnym startem.
(UWAGA)

1. Gdy przetacznik pamieci nr 35 jest ,1" (zakazany), zacisk
nici nie dziata. Ponadto, przycisk sie nie zatgcza.

2. Przetacznik pamieci, patrz [8] JAK KORZYSTAC Z
PRZELACZNIKA PAMIECI

* Kwestie, ktére wymagajq szczegdlnej uwagi przy
korzystaniu z

urzadzenia do chwytania nici na igle

(1) W przypadku chwytacza (ruchu) nici na igle nalezy
skrocié dtugosé nici pozostatej na igle w momencie
rozpoczecia szycia podczas uzytkowania. Gdy dtugosc nici
na igle jest wydtuzona, ni¢ z igty moze wystawac po
niewtfasciwej stronie materiatu. Ponadto, gdy dtugosc jest
nadmiernie wydtuzona, koniec nici na igle
przytrzymywany przez chwytacz nici moze zawijac sie w
obszarze szwow.

1) W przypadku chwytacza nici na igle standardowa
dtugosci nici na igle wynosi od 33 do 36 mm.

2) Gdy ni¢ na igle jest dtuga po wymianie nici lub
podobnej operacji bgdz szyciu, trzymajac nic igtowa
recznie, nalezy wytgczy¢ przycisk CHWYTACZ NICI .

3) Gdy ni¢ na igle jest podtrzymywana za pomoca
chwytacza nici zawija sie w obszarze szwdw, nie nalezy
ciggnac materiatu na site i nalezy tgczaca nic igtowa
nozyczkami lub podobnym narzedziem. Szwy nie sg
uszkodzone, poniewaz jest to ni¢ na igle na poczatku
szycia.
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(2) Mozliwe jest skrocenie nici igtowej poprzez skrocenie
czasu pracy chwytacza nici igtowej, przy jednoczesnym
utrzymaniu stabilizowanego szycia na poczatku szycia,

44 mozna réwniez

(right side) zmniejszyc ilo$¢ nici po niewtasciwej stronie materiatu
podczas zbierania materiatu (marszczenia). Jednak w
przypadku czesci, w ktoérej dtugosc szwu jest zbyt krotka
dla starannego zwiniecia nici igtowej, ni¢ igtowa moze
wystawac z niewtasciwej strony materiatu. Nalezy wybraé
opcje z chwytaczem/bez chwytacza nici w odniesieniu do
elementu ponizej.

1) Gdy dtugos¢ szycia jest krétsza (mniej niz okoto 10
mm), koniec nici igtowej moze wystawac jak broda, nawet
gdy ni¢ igtowa jest krdtsza.

10mm

o

(wrong side)

(needle thread)

(3) W przypadku zastosowania ptyty dolnej typu ),
W ktérej materiat nie styka sie z ptytg ograniczajaca @, ni¢

wrcng side igtowa po niewtasciwe] stronie materiatu moze by¢
zwijana w szwach niezaleznie od luzu nici igtowej lub
! £ dtugosci szycia.

o
neadle thread

(4) W przypadku LK-1900A (szycie guzikdw)
chwytacz nici jest ustawiony na ruch zakazany w stanie
dostawy ze wzgledu na wyzej wymienione punkty (2) i
(3). W przypadku (przetacznika pamieci nr 35) ze
Sciegiem poprzecznym (itp.) lub ksztattem X (itp.), ni¢
igtowg po niewtasciwej stronie materiatu mozna tatwo
zwingc. W takim przypadku zaleca sie uzycie
standardowego chwytacza nici. W tym przypadku zaleca
sie uzycie chwytacza nici.

(5) Przy zastosowaniu chwytacza nici, ni¢ szpulowa na
poczatku szycia pojawia sie po prawej stronie materiatu,
nalezy wéwczas zmniejszy¢ naciag nici na poczgtku szycia
(po 2 do 3 szwow) i wéwczas ni¢ szpulowa staje sie mniej
widoczna. [Przykfad ustawienia] Nacigg dla 1 do 2 szwoéw
na poczatku szycia wynosi ,,20", ustawienie naciggu dla
szycia wynosi ,,35".

* W celu ustawienia naciggu na poczatku szycia, patrz
punkt 0 5. Ustawienie naciggu nici dla wzoru [6] OBSLUGA
MASZYNY DO SZYCIA (ZAAWANSOWANA)
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[6] OBSLtUGA MASZYNY DO SZYCIA (ZAAWANSOWANA)

1. Wykonywanie szycia przy uzyciu przyciskow (EIEEEIE )

Wzory (nr 1 do 200), ktére zostaty juz zarejestrowane,
moga by¢ zarejestrowane w P1 do P50. Mozna

Pl Pl P10 R P19 P1+P3+P4 zmieniac i rejestrowac skale, maksymalne
ograniczenie predkosci, naciag nici i pozycje szycia.
Mozna réwniez korzystaé z takich samych wzoréw (od
1 P P12 | paips i Pl+P4+PE nr 1 do 200), od P1 do P50, dokonujac wyboru
poprzez przewijanie wzoréw od nr P1 do P25.
Wywotanie wzoru od P1 do P25 moze by¢ réwniez
wykonywane za pomoca jednego przycisku.

* Wybierajgc od P6 do P25, nalezy dokona¢ wyboru
PG P1+P2 | P15 Pa+P5 P24 P2+P4+P5 przez kombinacje (jednoczesne nacisniecie)
EE, Eal jak pokazano w ponizszej tabeli.

ik i #F P-NO. it Fm

rz P2 P11 P2+P4 P2o PL+P3+PE

PT P1+P3 P16 P1+F2+P3 | P25 FP1+P4+P5

Iof.] P1+P4 Pi? P1+P2+P4

] F1+P5 F18 P1+FP2+FP3

(1) Register to the pattern key Przyktadowe ustawienie: Nalezy sie zarejestrowac po ustawieniu
na P2, wzér nr 3, czestotliwos¢ skali X : 50%, Stopien skali Y : 80%
Maks. ograniczenie predkosci : 2000 obr/min, naciag nici : 50",
potozenie wzoru : 0,5 mm w prawo i 1 mm z przodu.

1) Nalezy wiaczy¢ przefgcznik zasilania i nacisnaé przycisk (]

I ,! 3 BI _— aby wejs¢ w tryb pracy (ustawienie przetgcznika pamieci).
(Dioda LED szycia powinna by¢ zgaszona.)

IP| Sl Y '_H.. il — N ———— 2) Nalezy wskazaé tryb rejestru wzoréw za pomoca I+/%11ub

=Ag przycisku .
P 3) Nalezy nacisng¢ przycisk.
PE IF 2 ER Nalezy wej$¢ w tryb rejestru wzorcow.
[P [T H+= =
——— L, [l . .
= 4)Nalezy nacisnaé przycisk =, (Nalezy wybraé numer P do
rejestracji.) Wyboru mozna dokonacT/&| |ub przyciskiem
I 3}"‘,"'5' =] —ﬂi —_— ) Nalezy nacisng¢ przycisk [Ow celu wskazania numeru wzoru
K3, Nalezy ustawi¢ numer wzoru na ,,3" I+/%] |ub skorzysta¢ z
| .
—:ﬁr =5 przycisku.

I | ISlEl |+.-""i |_IIII.g e 6) Nalezy nacisng¢ przycisk Ei ustawié¢ w nastepujacy

- sposéb za pomoca przyciskulﬁ'l lub. =1
Wskaznik skali X k= : ,50"%, Y Wskaznik skali viE ,80"%, maks.
Ograniczenie predkosci:

I | | ll5'r|I{l‘-'1“|'i'1"“£.H_"'I'g| (Z] : 2000 obr/min, naciag nici : B 50"

2188 8H+/=H—/<|

| | |5 8HF = H=A

II_ == gl':_ LE"E

3

| . |3 5]_’_;-,:;,;_‘_;15_] e 7) . IEN?Iezy n.auanc prszlskIE, a wskazanie ,,Wskaznik
skali X” ‘w8 przybierze wartos¢ 0,0.

Wartos¢ przesuwu w kierunku X mozna ustawié na jednostke 0,1

mm. Nalezy ustawi¢ 0,5 |+%] |ub nacisna¢ przycisk =4

8) Nalezy nacisng¢ przycisk@, a wskazanie , Wskaznik
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Al skali Y” przybierze wartos¢ 0,0. Wartos¢ przesuwu w kierunku Y
d 'i“‘ mozna ustawi¢ na jednostke 0,1 mm. Nalezy ustawi¢
I | |-| {'ﬂl—i-l-,."i:fl-'—fii! e 1,0 [+ 1ub nacisna¢ przycisk =44,
9) Nalezy nacisngc przycisk@ w celu sfinalizowania ustawienia.
—_ ——— . . , .
E.I. - 10) Nalezy nacisna¢ przycisk MI.
- Tryb rejestru wzoréw zostaje tym samym sfinalizowany.
- . . .
EI“I & 11) Nalezy nacisna¢ przycisk MI.
Ustawienie trybu jest sfinalizowane, a tryb powraca do trybu
normalnego
(2) Operacja szycia
(2)

Przykfad dziatania: Po wykonaniu szycia z zawartoscig
zarejestrowanego P2, wykonaé szycie z zawartoscig P3.

1) Nalezy wiaczy¢ przycisk zasilania.

2) Nalezy nacisna¢ przycisk El .

3) Nalezy nacisnaé przycisk Fi'], a gdy $wieci sie dioda LED
szycia, stopka chwytacza roboczego podnosi sie po
przesunieciu.

4) Nalezy sprawdzi¢ kontur wzoru szycia.

(Patrz punkt "Sprawdzanie konturu wzoru szycia").

5) Jezeli kontur wzoru szycia jest dopuszczalny, mozna
wykonad szycie.

6) Nalezy nacisng¢ po zakonczeniu szycia, a prasa
obnizy sie. Prasa przesunie sie do punktu poczgtkowego
szycia po powrocie do punktu poczatkowego i uniesie sie.
(Przyciski P mogg stuzyé do zmiany wzoru za pomoca
jednego dotkniecia, nawet gdy Swieci sie dioda LED szycia)
7) Nalezy wykona¢ powyzsze punkty 4) i 5).

* Mozna wyswietla¢ od Pl do P25 na wyswietlaczu
podczas wyboru wzoru poprzez naciéniecie’ﬁllub =Ag
przycisku.

[0-99 ——P1-P25+

P1 do P25, ktdre nie zostaty zarejestrowane, nie sg
wskazywane. (UWAGA) Nalezy nacisng¢ przycisk od P1 do
P25, gdy Swieci sie dioda LED szycia i prasa obniza sie.
Nalezy uwazac, aby nie przytrzasnac palcéw prasa.
Mozna wykonac rejestracje wzoréw od P26 do P50.
Rejestracja nie moze by¢ przeprowadzona za pomocg
przyciskow od Edp1 do Ip5. Nalezy oznaczy¢ wzér
jedynie poprzez wybor wzoru. Nalezy wskazaé wzor za
pomocg przycisku +] jub =35

[-0—99 +—P1-P25+——=P26-P50 *I

Wyboru wzoru od P26 do P50 nie mozna dokona¢, gdy
Swieci sie dioda LED szycia.

2. Wykonywanie szycia z wykorzystaniem funkcji kombinowanej
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Poprzez uporzadkowanie w kolejnosci korzystania rejestru
wzordéw (P1 do P50), ktore zostaty juz zarejestrowane i
zarejestrowane w C1 do C20. wzér szycia bedzie sie zmieniat
w kolejnosci za kazdym razem, gdy maszyna do szycia konczy
szycie. Kazdy numer kombinacji moze by¢ zarejestrowany dla
maksymalnie 30 wzordw.

(1) Rejestr kombinacji Przyktadowe ustawienie: Nalezy potgczyé w kolejnosci P, P2 i

(2) P3 i zarejestrowac je w C1.

1) Nalezy wiaczy¢ przetacznik zasilania i nacisngé przycisk (]

L [ 3 n fptd aby wejéé w tryb pracy (ustawienie przetgcznika pamieci).
— (Dioda LED szycia powinna by¢

zgaszona.)

2)Nalezy wskazac tryb kombinowany za pomoca M+ 1ub

l".-|_ 2 |f15 _I +-’FE__ k] — A klawisza.

: 7 = - 3) Nalezy nacisng¢ fu przycisk. Dioda LED szycia
f| = +,I'r'é B —f'é =" 1 zaéwieci sie, co pozwoli na przejscie do trybu

kombinowanego Mozna wybraé¢ od C1 do C20 lub przycisk

l i ’I I“I'ﬂl“-_—lﬂf [+ jub, =2
L [ s = — 4) Nalezy nacisng¢ przyciskl:m, a nastepnie nacisngc
r’g"E'l £ przycisk P1. P1 jest ustawiony na pierwszy wzér C1.
Mozna wybrac réwniez przycisk lub P1 do P50 . M+ 1ub.
=i
e 5) Nalezy nacisng¢ przyciskl:m, a nastepnie nacisngc
przycisk P2. P2 jest ustawiony na drugi wzér C1. Mozna
wybraé rowniez przycisk lub P1 do P50. M+ (ub. =4
6) Nalezy nacisng¢ przyciskl:m, a nastepnie nacisngc
=== przycisk P3. P3 jest ustawiony na trzeci wzér C1. Mozna
wybraé rowniez przycisk lub P1 do P50.

-

[Pl He

MELEN JE

E
el | i

7) Nalezy nacisng¢ przyciskE aby sfinalizowad rejestr.

e
[ ]
[

Tryb rejestru kombinowanego jest finalizowany.

— — 9) Nalezy nacisng¢ przycisk (M] .
Ustawienie trybu jest sfinalizowane, a tryb powraca do trybu
normalnego.

[[1[[] ——
8) Nalezy nacisngé przycisk (M.
r e
h EIEIE I fewm—
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(2)Operacja szycia

[

Pl

+E

=/

L

Przykfad dziatania: Nalezy wykonac szycie na podstawie
zawartosci zarejestrowanego C1.

1) Nalezy wiaczy¢ przycisk zasilania.

2) Nalezy ustawi¢ numer wzoru na ,,C1-1" za pomocay
[+ ubl=s] przycisku. Nalezy przewing¢ w nastepujacy
sposob:

I—U—EIEI s=—P1-P50—C1 —EEU~|

3) Nalezy nacisnaé przycisk “O 1. Gdy zaswieci sie dioda
LED szycia, stopki chwytacza roboczego uniosg sie po
przesunieciu.
4) Jezeli kontur wzoru jest dopuszczalny, mozna wykonaé
szycie.
5) Za kazdym razem, gdy szycie jest zakoriczone, kolejny
krok wykonywany jest w kolejnosci kombinacji Po
zakonczeniu jednego cyklu szycia, nastepuje powrét do
pierwszego kroku. Szycie moze by¢ wykonywane
wielokrotnie.

[- “C1.1"——"“C1.2" ——*C1. 3"~

* Jesli chcg panstwo powrdci¢ do poprzedniego wzoru lub
poming¢ nastepny wzor po przeszyciu, nalezy nacisngé
[/ ubl=/] przycisk w stanie, w ktérym swieci sie dioda
LED szycia. Zmieni sie wskazanie wzoru, a stopki
chwytacza roboczego przesung sie do punktu
poczatkowego szycia.

* Jezeli zawartos$¢ od P1 do P50 zostanie zmieniona po
rejestracji od C1 do C20, zawartos¢ od P1 do P50 uzyta w
Cldo C20

ulegnie zmianie. Prosze zatem zachowac ostroznosé.
Nalezy upewni¢ sie, ze kontur wzoru dla kazdego z
wzordéw jest odpowiedni. (Patrz punkt ,,Sprawdzanie
konturu wzoru szycia").
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3. Szycie przy uzyciu ,licznika nici szpuli”

Licznik produkcyjny moze byé wykorzystywany jako licznik
nici szpuli. W przypadku, gdy ten sam wzér szycia jest
szyty w ramach powtdrzenia, maszyna do szycia
przestanie szy¢, gdy zostanie osiggnieta liczba przeszy¢
(okreslona wczesniej), ktdrg mozna szy¢ za pomocga
szpulki. Licznik nici na szpuli dziata zgodnie z metodg
odejmowania.

(UWAGA) Licznik w momencie dostawy jest ustawiony na
licznik produkcji (metoda dodawania). Jezeli ma by¢
stosowany, jako licznik nici szpulowej, nalezy dokonac
zmiany przetgcznika pamieci nr 18. (Patrz punkt ,Jak
uzywac przetacznika pamieci",

P.37.)

1)Nalezy nacisnaé przyciskl O 1w celu wskazania licznika
&1

2)Nastepnie nalezy nacisngc przycisk %,

3) Nastepnie nalezy nacisng¢ przycisk b=
ustawié okreslong liczbe przeszyé za pomoca szpuli.

4) Za kazdym razem, gdy maszyna do szycia konczy cykl
szycia, wykonywane jest zliczanie.

5) Kiedy maszyna do szycia konczy okreslong liczbe
przeszy¢, maszyna do szycia nie uruchomi sie nawet po
nacisnieciu pedatu.

6) Nalezy wymienié¢ szpule na nowg i nacisnac¢ przycisk .
Wartos¢ licznika powraca do ustawionej wartosci.

7) Powtorzyc¢ kroki procedury od kroku 4) do 6)

4. Jak korzystaé z tymczasowego zatrzymania
Gdy przetgcznik pamieci nr 31 ustawiony jest na ,,1",

F 5 ¥} T przycisk moze by¢ uzywany jako przycisk tymczasowego
1 e ——

zatrzymania. (Patrz ,JAK KORZYSTAC Z PRZELACZNIKA
PAMIECI" P37.)

1) Zatrzymanie maszyny do szycia za pomocg
przycisku . Wskazany jest bfad 50.

2) Istniejg trzy operacje po zatrzymaniu,
wymienione ponize;j.

(D Ponowne uruchomienie szycia za pomocg przetgcznika
startowego.

@ Nalezy nacisna¢ przycisk w celu obciecia nici i
wykonaé pozycjonowanie za pomocg przyciskulub
i zrestartowad za pomocg przetgcznika
uruchamiania.

@ Nalezy nacisna¢ przycisk, aby wykonac obcinanie
nici, a nastepnie nacisng¢ ponownie przycisk , aby
powrdcié¢ do miejsca poczgtkowego.
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5. Ustawianie naciggu nici dla wzoru

Mozna ustawi¢ indywidualnie nacigg nici igtowej dla 6
szwOw na poczatku szycia, czes¢, w przypadku ktérej
nastepuje zmiana z fastrygowania na scieg zygzakowaty,
oraz czes$¢ sciegu wigzanego na koncu szycia.

1) Podczas gdy swieci sie dioda LED szycia, nalezy nacisngc
przycisk [T lw celu zasygnalizowania naciagu nici iglowe;j.
2) Nalezy opuscié prase za pomoca pedatu noznego.
(UWAGA) Kiedy pedat nozny jest wcisniety az do
momentu, gdy nie mozna go dalej przemiesci¢, maszyna
do szycia sie uruchamia. Prosze zatem zachowat¢
ostroznosé.

3) Nalezy przesung¢ przycisk posuwu . s
4),,C" jest wskazywane w miejscu, w ktérym mozliwe jest
ustawienie naciggu.

5) Nalezy nacisng¢ przycisk 07 ustawic naciag +ub
nacisngé przycisk

6) Nalezy powtdrzyc kroki 3), 4) i 5) w celu ustawienia
naciagu.

7) Po zakonczeniu ustawiania nalezy nacisng¢ przycisk
. Prasa przesuwa sie do miejsca poczatkowego, a
nastepnie w gore.

[ TTSlEH+/sH=/<

[[ [ [EoH+/sH—/s
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6.0strzezenia podczas pracy

Produkt szyty /nié/igta Typ gtowicy/predkosc szycia
8—warstwowy.d2ins/nici S (Standardowa)/3000
bawetniane obr/min
#50/DPx5 #16
8-warstwowa wetniana s (Standard /2300
gabardyna/ Tetoron #50/DPx5 an o%rr/ngivr?
#14
8-warstwowy dzins/nici H (ciezki
bawetniane materiat)/3000
#20/DPx17 #19 obr./ min.
H (ciezki
. #20/DPx17#19 materiat)/3000
Szycie na zaktadke z 6 x 12- .
I o obr/min W (hak o
warstwowego dzinsu/nici L
. podwajnej
bawetniane /2700
#20/DPx17#19 mocyi/ <.
obr/min
Trykot + pasek na ramie (3 +
1) warstwowa cze$¢/przedza F(warstwa
#60/DPX5 podstawowa)/2000 obr/min
#11

[7] KONSERWACIA

1. Regulacja wysokosci listwy igtowej

(1) Gdy zaswieci sie lampka wskaznika btedu, nalezy
sprawdzi¢ przyczyne usterki i podjgé¢ odpowiednie
dziatania naprawcze.

(2) Nie nalezy ciggnac recznie materiatu szytego podczas
szycia. Spowoduje to przesuniecie igly z wtasciwego
potozenia. Jedli igta przesunie sie z wtasciwego potozenia,
nalezy nacisng¢ przycisk O] dwukrotnie. W ten sposob
igta zostanie przywrdécona do normalnego stanu
poczatkowego.

(3) Nie nalezy wytaczacé zasilania w stanie, w ktérym igta
jest opuszczona. Prasa schodzi w dét, a odrzutnik koliduje
z igtg. W rezultacie istnieje niebezpieczenstwo pekniecia
igty lub inne podobne niebezpieczenstwo.

* Aby zapobiec peknieciu nici z powodu jej rozgrzania,
nalezy ustawié predkosc¢ szycia wedtug powyzszej tabeli
zgodnie z warunkami szycia.

* W przypadku szycia warstwy podstawowej itp. nalezy
obnizy¢ wysokos¢ listwy igtowej, aby zapobiec pomijaniu
szwu. (Patrz pozycja ,,Regulacja wysokosci listwy igtowej",
(str. 32))

A OSTROZNIE

Przed rozpoczeciem pracy nalezy wyfaczyé zasilanie, aby zapobiec wypadkom
spowodowanym nagtym uruchomieniem maszyny do szycia

K0P SFHEER

A: Engraved hine

for DP=5

B0 17T R

B: Engraved line
for DPx{7

BAHERNE A
B s for H type only

_LEE
{4} upper engraved lins

Nalezy doprowadzi¢ listwe igtowa D do najnizszej pozycji
jej skoku. Nalezy poluzowac srube tgczaca listwy igtowe;j
@ i ustawi¢ w taki sposdb, aby gérna linia znacznika @
wygrawerowana na listwie igtowej byta wyréwnana z
dolnym koricem tulei listwy igtowej ponizej 3.
(UWAGA) Po dokonaniu regulacji nalezy upewnic sie, ze
nie ma nieréwnomiernego momentu obrotowego.

2 Gdy pomijanie szwu nastepuje zgodnie z warunkami
szycia,

nalezy ustawi¢ wysokosc listwy igtowej w taki sposdb, aby
obnizy¢ jg 0 0,5 do 1 mm w stosunku do wygrawerowanej
linii listwy igtowej@ .

A:Engraved line A:Grawerowana linia dla
for DPx5 DPx5

B:Engraved line B:Grawerowana linia dla
for DPx17 DPx17

B is for H type only B wytacznie dla typu H
upper engraved line gérna linia
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2. Regulacja relacji igta-czétenko

Przed rozpoczeciem pracy nalezy wyfaczyé zasilanie, aby zapobiec wypadkom
OSTROZNIE spowodowanym nagtym uruchomieniem maszyny do szycia

zwigzek pomiedzy igtg a liniami grawerowanymi 1) Nalezy przekreci¢ pokretto recznie. Listwa igtowa D
RemmanRs podnosi sie, a wowczas nalezy jg wyregulowacé w taki

sposdb, aby dolna linia znacznika @) wygrawerowana na
listwie igtowej wyréwnywata sie z dolnym koricem listwy
iglowej @ ponizej.

2) Nalezy poluzowa¢ $rube ustalajacg D na elemencie
sterujgcym. Nalezy otworzyé wewnetrzne prasy hakowe
@ na prawo i na lewo, a nastepnie zdjg¢ wewnetrzng
prase hakowg @) . (UWAGA) W tym czasie nalezy uwazaé
aby nie dopusci¢ do wypadniecia i upadku wewnetrznego

haka @

3) Nalezy wyregulowac w taki sposéb, aby koricowka
ostrza haka wewnetrznego @ byta wyréwnana ze
srodkiem igty ®).oraz aby pomiedzy przednim koricem
elementu sterujgcego a igla znajdowat sie przeswit 0 mm,
by czeéé¢ czotowa elementu sterujacego ® odbierata igte,
co ma wygieciu igly. Nastepnie nalezy dokreci¢ srube
ustalajaca D elementu sterujgcego.

4) Nalezy poluzowaé érube ustalajaca@) i wyregulowaé
pozycje wzdtuzng czétenka. W tym celu nalezy obrdcié
watek regulacyjny przekfadni czétenka® zgodnie z
ruchem wskazowek zegara lub przeciwnie do ruchu
wskazéwek zegara, aby zapewnic

od 0,05 do 0,1 mm przeéwitu miedzy igtag ® oraz
koricéwka ostrza haka wewnetrznego @ .

5) Po ustawieniu pozycji wzdtuznej czétenka, nalezy
ustawié przeswit 7,5 mm pomiedzy igtg a czétenkiem,
regulujac kierunek ruchu obrotowego. Nastepnie dokrecic¢
$rube ustalajaca @ czétenka.

(UWAGA) Nalezy natozy¢ niewielka ilos¢ oleju na sekcje
ruchu czétenka @ i knot olejowy 10 po zastosowaniu
maszyny do szycia po dtuzszym okresie nieuzywania lub
czyszczeniu okolic haka.
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3. Regulacja uniesienia stopki chwytacza roboczego

A OSTROZNIE

Przed rozpoczeciem pracy nalezy wyfaczyé zasilanie, aby zapobiec wypadkom
spowodowanym nagtym uruchomieniem maszyny do szycia

|
Max. 17 mm .

i

s

4. N6z ruchomy i ndz przeciwbiezny

1) Przy maszynie w trybie zatrzymania nalezy wykrecic¢
sze$¢ $rub ustalajacych( ostony gérnej i zdjaé ostone
gérna @.

2) Nalezy natozy¢ klucz w ksztafcie litery L @) na $rube z
tbem gniazdowym ® na chwytaczu @ i poluzowaé $rube
z tbem gniazdowym.

3) Nalezy popchnaé klucz w ksztatcie litery L @) aby
zwiekszy¢ wysokos$¢ podnoszenia chwytacza roboczego
lub podciggnac go do gory, aby zmniejszy¢ wysokosc.

4) Po dokonaniu regulacji, nalezy bezpiecznie dokrecic¢
$rube z tbem gniazdowym ®.

5) Jesli prawe i lewe stopki chwytacza roboczego nie sg
wypoziomowane, nalezy poluzowa¢ érube mocujacg @ i
wyregulowac potozenie dzwigni ptyty wsporczej stopki
chwytacza roboczego w celu wypoziomowania.
(UWAGA) W tym czasie nalezy uwazac, aby nie
spowodowac kolizji ptyty wsporczej dzwigni stopki
chwytacza roboczego @ ze wspornikiem posuwu @
Jesli ptyta wsporcza stopki chwytacza roboczego koliduje z
odrzutnikiem, nalezy ponownie wyregulowa¢ wysokosc
odrzutnika za pomocg sruby ustalajgcej 10 w podstawie
montazowej odrzutnika.

A OSTROZNIE

Przed rozpoczeciem pracy nalezy wyfaczyé zasilanie, aby zapobiec wypadkom
spowodowanym nagtym uruchomieniem maszyny do szycia

Erif
throat plate

Throat plate - ptyta ograniczajaca

1) Nalezy poluzowa¢ érube regulacyjng @ tak, aby
miedzy przednim koicem ptyty ograniczajgcej a gornym
koricem dzwigni obcinaka nici znajdowat sie niewielki
przeswit 18,5 mm.(D) . Aby wyregulowad, nalezy
przesungc néz ruchomy w kierunku strzafki.

2) Nalezy poluzowa¢ $rube ustalajacg G w taki sposdb,
aby pomiedzy prowadnica otworu igtowego @) a nozem
przeciwbieznym @ znajdowat sie przeswit 0,5 mm. Aby
wyregulowac, nalezy przesungc néz przeciwbiezny..
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5. Urzadzenie do chwytania nici
f Przed rozpoczeciem pracy nalezy wyfaczyé zasilanie, aby zapobiec wypadkom
OSTROZNIE

spowodowanym nagtym uruchomieniem maszyny do szycia

1) Po ztapaniu nici na gérnym koricu @) chwytacza nici,
chwytacz nici staje sie niekompletny i powstajg
problemy z szyciem na poczatku szycia. Nalezy usungé
ja peseta lub podobnym narzedziem.

2) Przy usuwaniu resztek nici lub pytu z nici zebranego
na chwytaczu nici, nalezy usungé resztki lub pyt po
zdjeciu ptyty ograniczajacej.

6. Regulacja odrzutnika
f Przed rozpoczeciem pracy nalezy wyfaczyé zasilanie, aby zapobiec wypadkom
OSTROZNIE

spowodowanym nagtym uruchomieniem maszyny do szycia

1. 5mmkl |
1. 5mm or more 4

L V.
—--
-1 | ! 23-25mm

23to25mm

7. Odprowadzanie oleju odpadowego

Gdy olejarka polietylenowa (1) zostanie napetniona

olejem, nalezy usuna¢ olejarke polietylenowg D i
-\\‘\\ —_— spuscié olej.
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8. llos¢ oleju dostarczonego do haka

1) Nalezy poluzowa¢ érube ustalajaca D i wyjaé ja.

2) Podczas wkrecania $éruby regulacyjnej @), iloé¢ oleju

A w rurze olejowej, po lewej stronie @ moze ulec

zmniejszeniu.

3) Po dokonaniu regulacji nalezy wkreci¢ i zamocowac¢

$rube ustalajaca®.

(UWAGA)

1. Stan standardowej dostawy to potozenie, w
ktérym @ jest lekko wkrecona za pomoca 4
obrotéw.

K
[
L
|
\
|

e e
—

Er —

_..,--""'-E"i
= T |
tlj 2. Przy zmniejszaniu ilosci oleju, nie nalezy

jednoczesnie wkrecac sruby. Nalezy obserwowac

--*""E stan przez okoto pét dnia w potozeniu, w ktorym

; @ jest wkrecona za pomocg 2 obrotéw. Jesli

zmniejszenie jest nadmierne, skutkuje to zuzyciem

haka.

9. Wymiana bezpiecznika

1. Aby uniknac ryzyka porazenia prgdem elektrycznym, nalezy wytaczy¢ zasilanie i
f otworzyc¢ ostone skrzynki sterowniczej po uptywie okoto pieciu minut.
OSTROZNIE | 2. Nalezy otworzy¢ ostone skrzynki sterowniczej po wytgczeniu zasilania. Nastepnie
nalezy wymienic¢ na nowy bezpiecznik o okreslonej wytrzymatosci.

Maszyna uzywa nastepujgcych trzech bezpiecznikdw :
(D Do ochrony zasilania silnika pulsacyjnego.
5A (bezpiecznik czasowy)
@ Do ochrony zasilania cewki i silnika pulsacyjnego.
3,1 5A (bezpiecznik czasowy)
® Do ochrony zasilania sterowania.
2A (bezpiecznik szybki)
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10. Zmiana napiecia 100/200 V36

Przed rozpoczeciem pracy nalezy wyfaczyé zasilanie, aby zapobiec wypadkom
OSTROZNIE spowodowanym nagtym uruchomieniem maszyny do szycia

Rodzaje 3-fazowe 200/220/240V i jednofazowe

100/110/120V mogg by¢ zmieniane poprzez zmiane

kabla zasilajgcego i wymiane zworki.

\ Nalezy wymieni¢ zworke w zaleznosci od

zastosowanego napiecia. Aby uzyskac informacje na

temat zmiany podtgczenia przewodu zasilajgcego,

nalezy zapoznac sie z punktem (str. 5) ,Podtaczanie

przewodu zasilajgcego" (UWAGA) W przypadku

T btednego podtgczenia, takiego jak podanie napiecia
T typu 200V przy ustawieniu typu 100V lub podobnego,

1 il —E ptytka druk_owana ulegnie uszkod.zer.ﬂu. Po_

jumper sprawdzeniu zastosowanego napiecia nalezy dokona¢

zmiany podfaczenia.

EEE Tl

changeover of jumper

zmiana zworki zworka

11. Uzupetnianie wyznaczonych miejsc smarem

Gdy maszyna do szycia byta uzywana przez okreslong ilo$¢ razy w czasie szycia, na panelu operatora wyswietlany jest kod btedu
nr E220 w momencie wtgczenia zasilania. Komunikat ten informuje operatora o czasie uzupetniania smaru w wyznaczonych
miejscach. Nalezy upewnié sie, ze w tych miejscach uzupetniono smar wymieniony ponizej, Nastepnie nalezy wywotaé przetgcznik
pamieci nr 245 i ustawic go na,,0" za pomocg przycisku RESETOWANIA. Nawet po wyswietleniu btedu nr E220, po nacisnieciu
przycisku RESETOWANIA btad zostaje usuniety, a maszyna do szycia moze by¢ uzywana w sposoéb ciggty. Pézniej jednak przy
kazdym wtgczeniu zasilania wyswietlany bedzie numer btedu E220. Ponadto, gdy maszyna do szycia jest dalej uzywana przez
okreslony czas po wyswietleniu btedu nr E220, wyswietlany jest btagd nr E221 i maszyna do szycia nie dziata, poniewaz btedu nie
mozna usung¢ nawet woéwczas, gdy wcisniety bedzie przycisk RESETOWANIA. Po wyswietleniu btedu nr E221 nalezy uzupetnié
smar w miejscach oznaczonych ponizej. Nastepnie nalezy uruchomic przetgcznik pamieci i za pomoca klawisza RESETOWANIA
ustawic nr 245 na,,0".

(UWAGA)

1. Po uzupetnieniu smaru w miejscach ponownie wyswietlany bedzie btagd nr E220 lub E221, chyba ze przetacznik pamieci nr 245
zostanie zmieniony na ,,0".

2. Nalezy uzy¢ smarowniczki (nr kat. 40013640) dostarczonej jako element dodatkowy do uzupetniania smaru w wyznaczonych
miejscach. W przypadku zastosowania innego smaru niz podany, moze dojs¢ do uszkodzenia komponentdw.
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(1) Uzupetnienie mimosrodowej czesci krzywki smarem 1) Nalezy otworzy¢ ostone boczng i zdja¢ pokrywe smaru
®©.

2) Nalezy zdja¢ gumowsa zaslepke @ umieszczona na
krzywce mimoérodowej (D Nastepnie nalezy uzupetnié
smar.

1) Nalezy przechyli¢ gtowice maszyny i zdja¢ pokrywe
smaru @

2) Nalezy usuna¢ érube ustalajaca @ w przektadni
oscylatora @), wkreci¢ facznik smarowniczki ®
dostarczony jako element dodatkowy i uzupetnié¢ smar.
3) Nalezy wkreci¢ bezpiecznie érube ustalajaca @ , ktéra
zostata usunieta po uzupetnieniu smaru.
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[8] JAK UZYWAC PRZELACZNIKA PAMIECI
1. Uruchomienie i zmiana przetgcznika pamieci
1)Kiedy przycisk (M] jest wcisniety przy zgaszonej diodzie
I ‘f j' EI LED szycia, uzyskuje sie tryb ustawiania przetacznika
- —_— amieci.
————c— pamig
|

HWartos$¢ 1.30 wskazywana po naci$nieciu przycisku ,M"
| oznacza, ze maksymalne ograniczenie predkosci

- " TFHEREE . . .. . .
S ’.f..f.,.i'f.'ﬁf..*-,.;ﬁ‘ by 2Ll R pierwszego przetgcznika pamieci wynosi 3000 obr./min
booaerct Loty prperT i (Stan w momencie dostawy z fabryki)

.

e - _ 2) Nalezy wskazaé nr przetacznika pamieci za pomochl
[ R

lub nacisnac przycisk
3) Nalezy ustawic przetacznik pamieci na nr, ktéry chcemy

HE

zmieni¢, a nastepnie nacisnac przycisk FOl . wowczas
zaswieci sie dioda LED szycia.
_{ _ 4) Zmiana zawartosci przetacznika pamieci za pomoca
_|I'!-l- ="k

n|mn + =
I 5 Uy |_+ﬂ'; = He ] |ybl= praycisku.
5) Wartosc¢ ta moze by¢ przywrdcona do wartosci w

three figures from the top trzy cyfry od géry to numery momencie dostawy z fabryki za pomoca przycisku .
are memory switch nos. przetgcznika pamieci.

——

6) Nalezy nacisng¢ przycisk@ aby zarejestrowac tres¢
zmiany. Dioda LED szycia gasnie, a tryb powraca do
selektywnego stanu pamieci przetgcznika pamieci nr

7) Nalezy nacisng¢ przycisk [(M] aby zakonczy¢ tryb
ustawien przetacznika pamieci, a tryb powrdéci wéwczas
do trybu normalnego.

tow figures from the bottom | dwie cyfry na dole zawieraja
are contents of setting. zawartos¢ ustawienia
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2 Przyktad ustawienia przetacznika pamieci
(2). Ustawienie ograniczenia maksymalnej predkosci szycia

J

+/E ﬂ:— e ——— maksymalnej predkosci szycia na 1 800 obr./min

A Przyktadowe ustawienie: Ustawienie ograniczenia
u }

[
-

1) Nalezy nacisngc przycisk M w stanie, w ktérym
zgaszona jest dioda LED szycia. Zostanie
uruchomiony przetgcznik pamieci i wyswietlona
zostanie zawartos$¢ przetacznika pamieci nr 1.

Nie ma koniecznosci zmiany predkosci szycia, poniewaz
I maksymalne ograniczenie predkosci maszyny do szycia

— ustawia sie za pomocg przetgcznika pamieci nr 1.
Wskazany nr przetgcznika pamieci moze by¢ zmieniony
za pomocg lub przycisku

=3

+/l|:'_"._—/'£ — T —

Doy
£33 |23
23

——

2) Nalezy nacisna¢ przycisk PO lw stanie, w ktérym
sygnalizowany jest przetgcznik pamieci nr 1, co
powoduje swiecenie diody szycia LED. Wskazana
jest zawartosc¢ przetgcznika pamieci nr 1
(maksymalna warto$¢ ograniczenia predkosci szycia
maszyny do szycia).

3) Nalezy ustawic "1800" za pomoca +ub
przycisku.

4)Nalezy zarejestrowac wartos¢ za pomoca
przycisku O | Dioda LED szycia gasnie.

5)Nalezy nacisngé przycisk M, aby powrécié do
stanu normalnego.

(UWAGA) Predkos¢ maszyny do szycia w stanie
normalnym nie moze by¢ zwiekszona do wiekszej
wartosci, niz ustawiona tutaj wartosé.
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(2).

Zakres ustawien

Stan w
momencie
dostawy
1
o 1500 400-1500
2 3000 400-3000
szew :
3 3000 400-3000
szew :
4 3000 400-3000
SZew -
> 3000 400-3000
szew :

113

[

/5

— lf_- —-::__-‘_
ol
(A -

=

c3

o+

(3).

Ustawianie predkosci fagodnego startu przy rozpoczeciu szycia

Predkos¢ od pierwszego do pigtego szwu przy starcie
szycia mozna ustawi¢ za pomocg jednostki 100 obr/min.
Mozna wykonac dwa rodzaje ustawien, z chwytaczem nici
igtowej i bez chwytacza nici igtowej.

(Patrz tabela funkcji przetacznika pamieci).

(UWAGA) Dla maksymalnej predkosci szycia priorytet ma
przetacznik pamieci nr 1 (maksymalne ograniczenie
predkosci szycia).

1) Nalezy nacisngc przycisk LLIRY stanie, w ktérym
zgaszona jest dioda LED szycia.

2) Nalezy wskazac przetacznik pamieci nr 2 b lub
nacisnaé przycisk =¥ . Tutaj nalezy ustawi¢ predkos¢
szycia pierwszego sciegu.

3) Nalezy nacisngé ™J 1 przycisk. Zaéwieci sie wéwczas
dioda LED szycia i wskazywana bedzie ustawiona wartosc¢
pierwszego szwu.

4) Nalezy wskazac ,,1000"E lub nacisngé
przycisk =¥ | Wartoé¢ ta moze powraca do wartosci w

momencie dostawy z fabryki za pomocg przycisku [,
Nalezy nacisng¢ przycisk ™, aby anulowac operacje i
powrdci¢ do stanu z kroku 2).

5) Nalezy nacisna¢ ™ przycisk. Wéwczas dioda LED
szycia zgasnie, a ustawiona wartos¢ pierwszego sciegu
zostanie zarejestrowana.

6) Nalezy wskazac przetgcznik pamieci nr 3 E lub
nacisnaé przycisk =¥ . Tutaj nalezy ustawié¢ predkos¢
szycia drugiego sciegu.

7) Nalezy nalezy nacisna¢ przycisk"OJ . Zaéwieci sie
woweczas dioda LED szycia i wskazywana bedzie ustawiona
wartos¢ pierwszego szwu.

8) Nalezy wskaza¢ ,2000" A | = nacisnac
przycisk. Wartos¢ ta moze powraca do wartosci w
momencie dostawy z fabryki za pomoca przycisku . [
Nalezy nacisngc przycisk ™, aby anulowaé operacje i
powrdci¢ do stanu z kroku 6).

9) Nalezy nacisna¢ ™ | przycisk. Wéwczas dioda LED
szycia zgasnie, a ustawiona wartos¢ drugiego Sciegu
zostanie zarejestrowana.

10) Nalezy nacisng¢ przycisk (M. ystawienie trybu
przetgcznika pamieci jest sfinalizowane, a tryb powraca do
trybu normalnego.

Ustawienie aktywacji/ dezaktywacji wywotania danych wzoru.
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Ustawienie to zapobiega btednemu wywotaniu innego
wzoru poprzez ustawienie dezaktywacji wywotywania
zbednego wzoru. Mozliwe jest réwniez wywofanie i
uzycie niezbednego wzoru.

Przyktad ustawienia: Ustawienie dezaktywacji

| f 5, =] = wywotywania wzoréw nr 2 i 3.
| I Lr - 1) Nalezy nacisng¢ przycisk M w stanie, w ktérym
zgaszona jest dioda LED szycia.
i -+ | e . et - Z . ..
IE E :,| b r+f!; ﬂ; — 2) Nalezy wskaza¢ przefgcznik pamieci nr 201 b lub

—Enacisna¢ przycisk .

3) Nalezy nacisng¢ przycisk. Zaswieci sie wowczas dioda
LED szycia i wskazywana bedzie ustawiona wartos$¢ wzoru
nrl.

Wartos$¢ zadana 1 : Wywotanie dziata.

Wartos$¢ zadana 0: Wywotanie nie dziata.

| - { lt“’—— - .-:__::| —T
I ! Lj I H+/|= !/"= o 4) Nalezy ustawi¢ wzor nr 2 za pomoch lub —E

(—
-
i
-
I“II
j

| przycisku
I E - E —— 5) Nalezy ustawi¢ warto$¢ wzoru na Lla pomocg
przycisku.
I ' J-il 4 ;‘} +/[;+I— —/[i ——"——  6) Nalezy ustawié¢ wzér nr 3 za pomoch lub —E
przycisku
I 3 2 EI A —— 7) Nalezy ustawi¢ warto$é wzoru na Lla pomocg
przycisku.

oL G S — 8) Nalezy nacisnaé przycisk Pt aby zarejestrowac zadana
I 8 Ll H+ﬂ= jl: = warto$¢. Dioda LED szycia gasnie.

9) Nalezy nacisngc¢ przycisk M Tryb ustawien przetacznika
pamieci zostat sfinalizowany i tryb powraca do trybu

normalnego.
(4). Ustawianie trybu pracy licznika
Przyktadowe ustawienie: Licznik produkcji (metoda
dodawania) mozna zmienié na licznik nici na szpuli
(metoda odejmowania).
I -‘t 3 E -~ —— 1) Nalezy .naC|sr-151c przycisk M w stanie, w ktérym
zgaszona jest dioda LED szycia.

i Iy K | — 2) Nalezy wskaza¢ przetgcznik pamieci nr 18 lub
IE 1] +/___'“—-3:' o, . -
nacisngc przycisk Al
I ir EI sy 3) Nalezy nacisnaé FO | przycisk. Zaswieci sie wowczas
L dioda LED szycia i wskazywana bedzie ustawiona wartosc¢
pracy licznika.
[ }r g I.III 1+}/g+| —_— | = 4) Nalezy ustawi¢ numer wzoru na ,1” przyciskiem.
- Wartos$¢ zadana 0 : Licznik produkcyjny
Wartos$¢ zadana 1 : Licznik nici na szpuli
5) Nalezy nacisna¢ przycisk’Q1 aby zarejestrowa¢ zadana
wartosé. Dioda LED szycia gasnie.
6) Nalezy nacisng¢ przycisk M. Ustawienie trybu
przetgcznika pamieci jest sfinalizowane, a tryb powraca do
trybu normalnego.
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3. Tabela funkcji przetgcznika pamieci

e
=~
=

dopuszczalne jest wskazanie
lub zmiana numeru wzorca,
skali X/Y i maksymalnego
ograniczenia predkosci.
(Zapobieganie niewtasciwemu
stosowaniu)

Wskazanie Funkcja Zakres ustawien Stan w momencie uwagi
dostawy
" 3|3 Maks. predkosé szycia (mozna ustawic od 400 do 3000 3000 Dla LK-1 900A nalezy
. predkos¢ za pomocg jednostki 100 obr/min) ustawi¢ na 2700
,’ 5 Predkos¢ szycia 1 szwu (bez chwytacza nici od 400 do 1500 1500
= = igtowej) (mozna ustawi¢ predkosc¢ za
pomoca jednostki 100 obr/min)
5] n Predkos¢ szycia 2 szwu (bez chwytacza nici od 400 do 3000 3000
3 u igtowej) (mozna ustawi¢ predkos¢ za
pomoca jednostki 100 obr/min)
n Predkos¢ szycia 3 szwu (bez chwytacza nici od 400 do 3000 3000
l{, 3 1] igtowej) (mozna ustawi¢ predkosc¢ za
pomoca jednostki 100 obr/min)
1] Predkos¢ szycia 4 szwu (bez chwytacza nici od 400 do 3000 3000
S. 3 7] igtowej) (mozna ustawi¢ predkosc¢ za
pomocg jednostki 100 obr/min)
Predkos¢ szycia 5 szwu (bez chwytacza nici od 400 do 3000 3000
5|3|g igtowej) (mozna ustawi¢ predkosc¢ za
. pomoca jednostki 100 obr/min)
n Naciag nici dla pierwszego szwu (z od 0 do 200 200
{ chwytaczem nici igtowej)
el e Nacigg nici w momencie obcinania nici od 0 do 200 0
Zmiana czasu naciggu nici w momencie -od6do4 0
g. 1 obcinania nici
Predkos¢ szycia 1 szwu (bez chwytacza nici od 400 do 1500 400
1n q igtowej) (mozna ustawic¢ predko$¢ za pomoca
(L. jednostki 100 obr/min)
Predkos¢ szycia 2 szwu (bez chwytacza nici od 400 do 3000 900
igtowej) (mozna ustawi¢ predko$¢ za pomoca
hil 9 jednostki 100 obr/min)
Predkos¢ szycia 3 szwu (bez chwytacza nici od 400 do 3000 3000
. igtowej) (mozna ustawic¢ predko$¢ za pomoca
! E. {" jednostki 100 obr/min)
Predkos¢ szycia 4 szwu (bez chwytacza nici od 400 do 3000 3000
igtowej) (mozna ustawi¢ predko$¢ za pomoca
I 3 g jednostki 100 obr/min)
Predkos¢ szycia 5 szwu (bez chwytacza nici od 400 do 3000 3000
igtowej) (mozna ustawic¢ predko$¢ za pomoca
1 "I 3 n jednostki 100 obr/min)
i1 L.y
Predkos¢ szycia pierwszego Sciegu (bez od 0 do 200 0
1 chwytacza nici igtowej)
115]-T-
Zmiana czasu naciggu nici na poczatku -od5do2 0
{ szycia (bez chwytacza nici igtowej)
Ustawienie okreslajace, czy 0 : Dziata 0
1 Nie dziata
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Wskazanie Funkcja Zakres ustawien Stan w momencie Uwagi
dostawy
Obstuga licznika 0:Licznik produkcji (dodawanie) 0
.nm.n 1:Licznik nici na szpuli (odejmowanie)
Wybér pedatu 0:Standardowy pedat 0
.nﬂ.m 1:Standardowy pedat (2-
stopniowy skok)
2:Pedat opcjonalny
3: Opcjonalny pedat (2-stopniowy skok)
Wybdr pedatu startowego 0:Standardowy 0
(2E T2 o
c 1:Opcjonalny
pedat
Opcjonalny pedat 1- obstuga 0:Wytaczenie przy ponownym 0
..m nacisnieciu pedatu 1:Wytaczenie przy
g zwolnieniu pedatu
Opcjonalny pedat 2- obstuga 0:Wytaczenie przy ponownym 0
..m nacisnieciu pedatu 1:Wytaczenie przy
zwolnieniu pedatu
Wysokos$¢ stopki chwytacza roboczego od 50 do 90 70 Wysokos¢ jest obnizana,
.Emm przy skoku dwustopniowym gdy wartos$¢ zadana jest
zwiekszana.
.m.m Wybér punktu podstawowego dla 0:zatgczone 0
powigkszenia/ zmniejszenia wzoru 1:Punkt poczatkowy szycia
Prace maszyny do szycia mozna 0:Brak zataczenia 0
.m.m zatrzymac przyciskiem na panelu 1:Przycisk
(przyciskiem przezroczystym). resetowania
panelu
2:Wytacznik
zewnetrzny
Dzwiek brzeczyka moze by¢ zakazany. 0:Bez dzwieku brzeczyka 2
.. 1:Dzwigk pracy panelu
. 2:Dzwiek pracy panelu + dzwiek btedu
Liczba szwdéw, dla ktérych ustawiono 0Od 1 do 7 szwéw 2
H?’?[—’?I zwolnienie chwytacza nici na igle
... c i¢niecia chwyt idi igtowei 4-10do 0 0 Czas iest opdsni
I zas zacisniecia chwytacza nici iglowej o o zas jest opdzniony w
moze by¢ opdzniony. kierunku "-".
.. Kontrola chwytacza nici igtowej moze 0:Normalny 0 Panel jest chroniony
by¢ zakazana. 1:Zakazany przed niewtasciwym
uzytkowaniem. Dla LK-
.E.. 1903A, nalezy ustawi¢ na
St
Woybierany jest czas posuwu. Jesli szwy od -8 do 16 12 Nadmierne ustawienie '-'
nie sg dobrze naprezone, nalezy moze spowodowac
ustawi¢ wartos¢ w kierunku "-". pekniecie igty. Nalezy
zachowac ostroznos¢
podczas szycia ciezkich
materiatéw.
Jn [} . .
J| L { Mozna wybra¢ stan pracy stopki 0:Stopka chwytacza roboczego 1 Dla LK-1 900A/BR35,
chwytacza po zakoriczeniu szycia. unosi sie po przesunieciu na nalezy ustawic¢ na ,0”
poczatku szycia 1:Stopka
chwytacza roboczego unosi sie
natychmiast po zakonczeniu szycia. 2:
Stopka chwytacza roboczego unosi sie
wskutek zatgczenia pedatu po
.ﬂlm przesunieciu na poczatku szycia.
Kazdorazowo po zakoriczeniu szycia 0:Bez odtwarzania pozycji 0
mozna wykona¢ odtwarzanie pozycji poczatkowej 1:Z odtwarzaniem
poczatkowe;j. (z wyjatkiem zszywania pozycji poczatkowej
cyklicznego)
L’ n n
u. u
0:Bez odtwarzania pozycji poczatkowej 0

Mozna ustawi¢ odtwarzanie pozycji
poczatkowej dla cyklu szycia

1:Za kazdym razem, gdy ukonczony jest 1

wz0r 2:Za kazdym razem, gdy ukoriczony
jest 1 cykl
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wywotanie danych wzoru jest
aktywne, czy nie.

nieaktywne
1:wywotanie aktywne

od uzytego modelu

Wskazanie Funkcja Zakres ustawien Stan w momencie Uwagi
dostawy
Mozna wybrac stan pracy 0: Stopka chwytacza 0
stopki chwytacza, gdy roboczego unosisie. 1
7 ) maszyna zostata zatrzymana :Stopka chwytacza
'7’ 1 U za pomocg polecenia roboczego unosi sie wraz z
tymczasowego zatrzymania. przetgcznikiem stopki
chwytacza roboczego. 2:
Podnoszenie stopki
chwytacza roboczego jest
zakazane.
"{ C" 8 Ustawiona jest pozycja 0:Pozycja GORNA 0 Listwa iglowa obraca sie w
kraricowa listwy igtowej. 1:Gérny punkt martwy odwrotnym kierunku po
zatrzymaniu pozycji GORNEJ i
zatrzymuje sie po ustawieniu
L’ ’O' n gérnego punktu martwego dla
d U zatrzymania.
Obcinanie nici moze by¢ 0:Normalne 0
zakazane. 1:Obcinanie nici zakazane
T - —

AN Mozna wybraé trase powrotu 0:Prosta linia powrotu 0 Funkcja ta jest stosowana, gdy
do pozycji poczatkowej za 1:Wsteczny powrot wzorca nie jest mozliwy powrét w linii
pomoca przezroczystego prostej od srodka wzoru do

L{ g 'l 6 przycisku. poczatku szycia.
Mozna ustawi¢ predkosc od 800 do 2 000 1600 Priorytetem jest ograniczenie
nawijania szpuli. predkosci maksymalne;j.
S n J
L-’= £ Wybierany jest czas operacji 0:Wyjscie zakazane 2 W przypadku maszyn innych
zamykania materiatu 1:Dziatanie podczas niz LK- 190IA, funkcja ta nie
Tylko LK-1901A opuszczania stopki jest wskazana.
chwytacza roboczego.
2:Praca w momencie
startu.
Mozna wybraé metode pracy 0:Bez odrzutnika w czasie 1 @©: Bez powrotu ostatniego
odrzutnika. obcinania nici po drodze 1:Z odrzutnika .
I ; : Z powrotem ostatniego
] { odrzutnikiem w czasie Sdrzutnika
J L ! obcinania nici po drodze @
2:Z odrzutnikiem w czasie
obcinania nici na drodze@
3:0drzutnik magnetyczny
Scieg wigzany na poczatku 0:Scieg wigzany 0 W przypadku maszyn innych
szycia zataczony 1:Szew niz LK- 1900A, funkcja ta nie
Wzér szycia guzikdw moze wigzany niezatgczony jest wskazana.
n by¢ zakazany. Tylko dla LK-
S S 1| | 1900A
5 r n Pozycja poczatkowa przesuwa 0:Standardowa 0 Konieczne jest ustawienie tej
J u sie 0 5 mm do przodu. 1:Z przodu funkcji przy uzyciu stopki
chwytacza roboczego i wzoru
dla LK-1904
E nlr.|. ) . ) - . ) .
(KX Ta funkcja okresla, czy 0:wywotanie Ustawienie zalezy Wzér serwisowy od nr 1 d0 64

moze by¢ ustawiany
indywidualnie.

Czas uzupetniania smaru
Licznik informacyjny

Patrz punkt ,Uzupetnianie
oznaczonych miejsc smarem",
str.37.

Wykonywany jest rejestr
wzoru.

Patrz punkt "Wykonywanie
szycia przy uzyciu przyciskow
wzoru", str. 24.

Wykonywany jest rejestr
zszywania cyklu.

Patrz punkt ,Wykonywanie
szycia z  wykorzystaniem
kombinacji funkcji”, str. 27.
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[9] POZOSTALE
1. Ustawianie przefacznika DIP

Kiedy ,4" przetacznika DIP @ ptytki drukowanej obwodu
SDC D jest wiaczony,

sita penetracji zwieksza sie. Nalezy go wigczy¢, gdy sita
penetracji jest niewystarczajaca.

Nalezy go wyfaczy¢, gdy wszystkie przetgczniki DIP inne
niz przetacznik opisany powyzej. (UWAGA) Przetgczenie
przetgcznika DIP nalezy wykonaé po wyfaczeniu
zasilania.

Nalezy wytgczy¢ wszystkie przetgczniki DIP GROWNEJ
MA | NI B 41 ptytki drukowanej.

MAIN p.c.b. ; .
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2. Tabela specyfikacji wzoréw standardowych

NR wzdtuznie poprzecznie liczba szwow wzér S,FH
1(51) 2,0 16 42 ryglowanie duzych rozmiaréw *
2 2,0 10 42 ryglowanie duzych rozmiaréw *
3 2,5 16 42 ryglowanie duzych rozmiaréw *
4 3,0 24 42 ryglowanie duzych rozmiaréw

5 2,0 10 28 ryglowanie duzych rozmiaréw *
6 2,5 16 28 ryglowanie duzych rozmiaréw *
7 2,0 10 36 ryglowanie duzych rozmiaréw *
8 2,5 16 36 ryglowanie duzych rozmiaréw *
9 3,0 24 56 ryglowanie duzych rozmiaréw

10 3,0 24 64 ryglowanie duzych rozmiaréw

11 2,5 6 21 Ryglowanie matych rozmiaréw (oczko) *
12 2,5 6 28 Ryglowanie matych rozmiaréw (oczko) *
13 2,5 6 36 Ryglowanie matych rozmiaréw (oczko) *
14 2,0 8 14 Ryglowanie wyrobdw dziewiarskich *
15 2,0 8 21 Ryglowanie wyrobdw dziewiarskich *
16 2,0 8 28 Ryglowanie wyrobdw dziewiarskich *
17 0 10 21 ryglowanie w linii prostej *
18 0 10 28 ryglowanie w linii prostej *
19 0 25 28 ryglowanie w linii prostej

20 0 25 36 ryglowanie w linii prostej

21 0 25 41 ryglowanie w linii prostej

22 0 35 44 ryglowanie w linii prostej

23 20 4,0 28 ryglownie wzdtuzne

24 20 4,0 36 ryglownie wzdtuzne

25 20 4,0 42 ryglownie wzdtuzne

26 20 4,0 56 ryglownie wzdtuzne

27 20 0 18 Wozdtuznie Ryglowanie w linii prostej

28 10 0 21 Wozdtuznie Ryglowanie w linii prostej

29 20 0 21 Wozdtuznie Ryglowanie w linii prostej

30 20 0 28 Wozdtuznie Ryglowanie w linii prostej

38 2,0 8 28 Ryglowanie wyrobdw dziewiarskich *

W stanie dostawy z fabryki mozna wykonac szycie szablonowe ze oznaczeniami *.
W przypadku korzystania ze wzoréw standardowych innych niz wzory ze znakami *, prosze zapoznac sie z opisem "Ustawienie aktywacji/
dezaktywacji wywotania danych wzoru" w punkcie dotyczacym sposobu korzystania z przetgcznika pamieci.
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3. Tabela wzordw standardowych

MR Schemat Liczh Rozriar MR Liczb .
sciegu a szycia :‘urwaga 2) E-Eh.Emat 3 ; Rozm_lar Up';vaj:: 2,1—
srwd {mm) stopki Sciegu ratile] sZyCia r stopki
W W Papriec aciky W |ITIF‘I'I:I zacisku
Kierunku | znje | TOBOCIEgD T i roboczeg
L I w | roers| o
an kierunku| SEnie
1 1
dhun
(51} 2,0 16 i
E!E'I“!”HI!I 2 ¥m
17 21 1
s |— — -
2,0 10 === a 1 5
PV | o2 2
" : 18 28 1
3 25 16 £l :% ] 10
e LARA AN
fm'i‘!ll'l ll'l'llr‘ VY 4 E‘ ] ; — 2
= @ 13 [
3 :s 30 24 L = === o a5
E E
o 5 I8 1 = 20 EL 5
£ 20 10 | =g o 25
= E VYV VY ill 2 ﬁ ) ) ) 7
g s ) . 1 I T a1 5
g =8 o 75
S 4 e :
7 1 22 44 FEE]
) 0 " == o 35 {Uwvaga
PN | = 2 :
3
] X 23 25
25 16 Ak i}
e ik i g =
T — |2 7] i |
5]
a g 6 H 73 36
3 56 3,0 24 g = i
5 s 7 : AN 20 | a0
g
1 i T 2
# 64 30 b1 = 1 I
AN - 5 AR 20 | a0
- 11
¥4 21 25 6 26 56
-3 Wi il 20 | 40
- 1
S O N ] g
g3 m 8 25 [ = =| &7 - 1z
BE oo o 20 0
L= § E. E.
B 1 25 3 E
4 = o z i__';ﬁr' 2
L 1 e p 1] o
ﬁi 11
14 a
g3 o 14 20 B i
= E i ?: ,i1 %. S ——e s . .
4 -
£ 3 3
EE | F s 0 : ; 5 =
E Lt LI ——==— -
g 11
z 15
B 14 E

1) Rozmiar szycia pokazuje wymiary, gdy skala wynosi 100%.

2) Patrz liczba stopek chwytacza roboczego w oddzielnej tabeli stopek chwytacza roboczego.

3) W przypadku numeru 22, nalezy przeprowadzi¢ obrébke roboczg pustej stopki chwytacza przed zastosowaniem.
4) Do szycia dzinsu nalezy stosowa¢ wzory z oznaczeniami X.

5) Nr 51 jest przeznaczony dla maszyny bez urzadzenia do chwytania nici.

You created this PDF from an application that is not licensed to print to novaPDF printer (http://www.novapdf.com)



http://www.novapdf.com

INSTRUKCJA OBStUGI

[] Liczba Razmiar szycia [mm| .
R ol jj | Fomemat Licgha |-ozmiar
ki W " R sciegu e zycia (rmm}
deiegu kisrunky | kierunku m:::‘;'ulw F‘Zﬁ:‘:
werdluiny | poproacr wzdiuy
m nym m
" 52 7 10 H
2 28 20 25
B3 7 12
=
F
‘E L 24 [ (4]
£
;, i j 42
E
3 a i 6 12
g &1 25 25
E.
% i5
- 48 10 T
B
43
36 EY 45 25 25
il
o
: a8 10 7 g
5
g = 17 | E 44
i %
£ 3 90 a 24
: S s | w0 |2
=%
E
i
E L)
H 45
= o o
FE 30 25
S b — 18
o ' ., of 12
E l?’ .!I.
a 1
- '
B | [0 Fi ag
% 48
42 20 25
47 a1
'E:D
!% b 99 o8
gh | 40 148
a0 184
(UWAGA)

Wzory od nr 41 do 46 przeznaczone dla opcjonalnej stopki chwytacza roboczego nr 12. Pozycja poczagtkowa wzordw rézni sie 0 5
mm w gore i w dot od wzordw ryglowania wzdtuznego od nr 23 do nr 26.
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4. Tabela stopki chwytacza roboczego

1 2 3 4 5
13548151(asm) 13548557(asm) 13542964(asm)
Stopka chwytacza
roboczego
«© ™ §
s = g | e
. o . =
ael| 2 21 ]| - 0] | =
27 - 27 e 22|
< L2 | N
14116107 14116404 14116800 14116305 14116206

(bez radetkowania) | (bez radetkowania)

Ptyta posuwowa
25 25

Z
i
|
a6
4.8

ot 4 w0 =
X < wn
4 ok T 4
R bR | F x
1 » ¥ ¥
29 29 20 21.2 1.4
Specyfikacja
szycia S F F H/W M
S Ostona palca
13533104
standardowe standardowe
Uwagi wyposazenie opcjonalnie wyposazenie
dodatkowe dla | dostarczana z gtowicg maszyny typu F dodatkowe dla
glowicy maszyny | (podstawowg) gtowicy maszyny
typu S | (wzaleznosci od miejsca przeznaczenia) typu M (wyroby
(standardowej) dziewiarskie)

2 Podczas wymiany stopki chwytacza roboczego nalezy zamontowac ostone palcéw odpowiednig dla kazdej stopki chwytacza
roboczego.
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radetkowania)

30
=3
Plyta posuwowa *
|
186 =
Specyfikacja
szycia F
xOstona palca
14135305
Uwagi opcjonalnie

5 Nosnik danych LK-1900

6 | 7 8 9 | 10 11
13548151(asm) 13542451 (asm) 13571955(asm) 13561360(asm)
@
g
Stopka s J e 3 g
chwytacza = e 8 3
roboczego ] 27 1w ‘"’"‘lm o ss
35 22 12 ] 2
13548003 13554803 14116602 14116503 14116909 14116701
(bez
(bez radetkowani)
radetkowania
)
25 ” 25 22
~
Ptyta posuwowa - - L Q o N
w o~
- r / &
3
py s ~/ )
37.3 27.4 24 15 56 | 24
Specyfikacja
szycia S H/W S F F F
P Ostona palca
13548300 13533104 13573407
Uwagi opcjonalnie | siandardowo opcjonalnie opcjonalnie opcjonalnie opcjonalnie
dlatypuHiW
12
14137509(prawa)
14137608(lewa)
Stopka - g 2 Podczas wymiany stopki chwytacza roboczego nalezy
chwytacza zamontowac ostone palcéw odpowiednia dla kazdej
roboczego I &p P q )
stopki chwytacza roboczego.
4
13.6
14137707
(bez
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Nalezy wtozy¢ nosnik danych LK-1900 do gniazda IC na
GLOWNE!J ptytce drukowanej w celu uzycia.

1) Nalezy uwazac na kierunek wkfadania.

2) Nie mozna uzywac pamieci EEPROM.

3) Gdy numer wzoru jest taki sam jak wzor standardowy,
wz0r na nosniku danych jest nadrzedny w stosunku do
wszelkich innych wzoréw. Nosnik danych, ktéry moze by¢
uzywany : 27C256 EPROM

(o

g-—agp————

)

6. Podtaczenie opcjonalnego pedatu

1) Nalezy potaczyé zmieniony kabel PK-57 @) z CN41
na drukowanej ptytce GROWNEJ (D .
2) Nalezy podtaczyé przewdd PK-57 Q) ze

zmienionym kablem PK-57 na tylnej Sciance skrzynki
sterownicze;j.

Nastepnie nalezy zacisng¢ dwa miejsca za pomocg zacisku
samoprzylepnego @),

Dodatkowo nalezy dokreci¢ $rubg kabel uziemiajgcy PK-
57, jak pokazano na rysunku.

PK-57:
Nalezy wymienié¢ kabel PK-57: Zacisk samoprzylepny:

Nr czesci GPK570010BO Nr czesci GPK570010BO Nr czesci

E9607603000
3) Nalezy ustawic¢ przetgczniki pamieci w
nastepujgcy sposob:
Przetacznik Wartos¢
pamieci nr zadana
19 2
20 1
24 1

Ground cable — kabel uziemienia
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7. Lista btedow

Wskazanie

nazwa btedu

opis btedu

dziatanie naprawcze

uwagi

Bfad blokady maszyny

gtéwny wat maszyny do
szycia nie obraca sie z
powodu okreslonych
problemdw.

Nalezy wytaczy¢ przycisk
zasilania i usunac¢ przyczyne
awarii.

Bfad nr wzoru

Na nosniku danych nie
zarejestrowano kopii
zapasowej wzoru lub
ustawienie odczytu nie
dziata. Nr wzoru jest
ustawiony do ,,0".

Nalezy nacisna¢ przetacznik
resetowania i sprawdzié
zawartosc¢ przetacznika
pamieci nr 201.

Bfad potozenia
GORNEGO
listwy igtowej

Listwa igtowa
znajduje sie poza
potozeniem
GORNYM.

Nalezy obrécic¢ kétko
pasowe, aby ustawié
listwe igtowa w
pozycji GORNEJ.

Powierzchnia szycia
przekroczona

Powierzchnia
szycia
przekracza
ustalong granice

Naci$nij przycisk
resetowania i sprawdz
wzor i stopien
wyskalowania X/Y.

Btad ten jest wyswietlany, gdy maks.
powierzchnia szycia, 30 x 40 jest
przekroczona. Brak ochrony dla

Kolizji stopki chwytacza roboczego z igta.

Bfad powiekszenia

Rozstaw szycia
jest wiekszy niz
10 mm.

Naci$nij przycisk
resetowania i sprawdz
wzor i stopien
wyskalowania X/Y.

Btad danych wzoru

dane dotyczace wzoru
nie moga by¢
zastosowane

Nalezy wytaczy¢
wytacznik zasilania i
sprawdzi¢ nosnik danych.

Tymczasowe
zatrzymanie

czasowe zatrzymanie przez
obstuge

przetacznika resetowania
podczas pracy maszyny do
szycia. (Patrz przetacznik
pamieci nr 31.)

Ponowne uruchomienie
lub powrét do pozycji
poczatkowej po obcieciu
nici za pomoca
przetacznika resetowania
(szczegotowe informacje
znajduja sie w punkcie

»,Korzystanie z funkcji
tymczasowego

zatrzymania", str.29.)

Informacje dotyczace
terminow
uzupetniania smaru

Informacje dotyczace czasu
11 Uzupetnianie
wyznaczonych miejsc
smarem

Nalezy uzupetni¢ wyznaczone
miejsca smarem i ustawi¢
przetacznik pamieci
nr245na 0" za

pomoca przycisku
resetowania.Bfagd mozna
anulowatd

za pomocg przycisku
resetowania, gdy
natychmiastowe
uzupetnianie smaru

nie moze by¢ wykonane
podczas operacji

szycia.

JP37, Patrz punkt ,Uzupetnianie
wyznaczonych miejsc smarem"”,
KONSERWCIA, str. 37.

£] 2le] 1]

Btad ostrzegawczy
dotyczacy
uzupetniania
smaru

Maszyna do szycia
zatrzymata sie od czasu
uzupetnienia wyznaczonych
miejsc smarem.

Nalezy natychmiast
uzupetnié¢ smarem i
ustawic¢ przetacznik
pamieci nr 245 na ,,0" za
pomoca przycisku
resetowania.

JP37, Patrz punkt ,Uzupetnianie
wyznaczonych miejsc smarem"”,
KONSERWCIA, str. 37.

£ (31812

Bfad pochylenia
gtowicy

ON,
pochylenia gtowicy jest
wigczony

Przetgcznik wykrywania

Maszyny do szycia nie
mozna uruchamiaé z
przechylong gtowica.
Nalezy przemiescic¢

gtowice maszyny do szyci w
prawidfowe

potozenie.
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dziatanie uwagi
naprawcze

Wskazani nazwa btedu opis btedu

L, Nalezy witaczy¢ przycisk
Wykrycie gérnego punktu | zasilania i sprawdzi¢, czy
martwego maszyny do Cnl4

szycia nie jest mozliwe. Inuabpc:\étlfs:\n?gr{iﬁ odtaczony

Bfad wykrywania
fazy 2

HEiH

Nalezy wytaczy¢ przycisk

Obcinak nici nie jest w zasilania.

&) aa)

||

% .
| [~

Bfad potozenia
obcinaka nici

prawidtowym
potozeniu.

i sprawdzi¢, czy Cn66
na ptytce SDC jest odtgczony
lub obluzowany.

|
L
|
=]
Sal

Bfad potozenia
chwytacza nici na
igle

Urzadzenie do chwytania

nici nie jest w

prawidtowym potozeniu.

Nalezy wytaczy¢ przycisk
zasilania i sprawdzi¢, czy
Cn66

na ptytce SDC jest odtgczony
lub obluzowany.

Usterka enkodera A

Nie mozna wykry¢
fazy Alub B
enkodera.

Nalezy wytaczy¢ przycisk
zasilania i sprawdzi¢, czy CN14
jest obluzowany lub
odfgczony.

Usterka enkodera B

. Nie mozna wykry¢ fazy
enkodera U, V lub W

Nalezy wytaczy¢ przycisk
zasilania i sprawdzi¢, czy CN14
jest obluzowany lub

odfgczony.

Odwrotny
kierunek obrotow
silnika

Silnik sie obraca.

Nalezy wytaczy¢ przycisk
zasilania i sprawdzi¢, czy
zfgczka

na silniku gtéwnym jest
obluzowana.

Bfad nadmiernego
napiecia

Napigcie zrédta zasilania
przekracza okreslong

wartosé.

Nalezy sprawdzi¢ napiecie
zrédta zasilania

Bfad niskiego
napiecia

Napiegcie zrodta
zasilania jest zbyt
niskie.

Nalezy sprawdzi¢ napiecie
zrédta zasilania

Usterka sterownika
silnika

® ° Wykryto btad
sterownika silnika.

Nalezy wytaczy¢ przycisk
zasilania i ponownie zatgczyé
przycisk zasilania

po pewnym czasie.

Usterka zrédtfa
zasilania silnika
krokowego

Zrédto zasilania silnika

krokowego nie jest
wyprowadzane.

Nalezy wytaczy¢ przycisk
zasilania i sprawdzi¢
bezpiecznik F1 obwodu SDC
na tablicy.

Nalezy sprawdzi¢ przyczyne przepalenia

bezpiecznika

Awaria cewki
elektromagnet
ycznej zrodta
zasilania

Zrédto zasilania
cewki

elektromagnetycznej

nie jest
wyprowadzone.

Nalezy wytaczy¢ przycisk
zasilania i sprawdzi¢
bezpiecznik F2 obwodu SDC
na tablicy.

Nalezy sprawdzi¢ przyczyne przepalenia

bezpiecznika

aa) ) I
|| i
o) ol [
= ]
| <]

Przegrzanie
plytki
drukowanej SDC

Przegrzanie
plytki
drukowanej SDC

Nalezy wytaczy¢ przycisk
zasilania i ponownie zatgczyé
przycisk zasilania po pewnym
czasie

aa)

1910

Przegrzanie
GtOWNE) ptytki
drukowane;j

Przegrzanie
GtOWNE) ptytki
drukowanej.

Nalezy wytaczy¢ przycisk
zasilania i ponownie zatgczyé
przycisk zasilania

po pewnym czasie.
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Wskazani

nazwa btedu

opis btedu

dziatanie
naprawcze

uwagi

198

X btad powrotu do
stanu
poczatkowego

czujnik stanu
poczatkowego X
nie zmienia potozenia.

Nalezy wytaczy¢ przetgcznik
zasilania i sprawdzi¢, czy CN62
na ptytce obwodu WEWN. lub
CN42 na GLOWNEJ ptytce
drukowanej nie jest odtgczony
lub obluzowany.

M ™

]

3 .
=

= -3

btad powrotu do
stanu
poczatkowego

Czujnik stanu
poczatkowego Y
nie ulega zmianie.

Nalezy wytaczy¢ przetgcznik
zasilania i sprawdzi¢, czy CN63
na ptytce obwodu WEWN. lub
CN43 na GLOWNE! plytce
drukowanej nie jest odtgczony
lub obluzowany.

Btad w odzyskiwaniu
pozycji poczatkowej
stopki chwytacza

Czujnik pozycji
poczatkowej stopki
chwytacza roboczego

Nalezy wytaczy¢ przetgcznik
zasilania i sprawdzi¢, czy CN64
na ptytce obwodu WEWN. lub

czasowe pomiedzy
zasilaniem i watem
gtéwnym.

nie ulega zmianie.
roboczego ¢ CN44 na GEOWNEJ ptytce
drukowanej nie jest odtgczony
lub obluzowany.
Btad w Czujnik poczatkowy nici Nal.eiy.wychzyc' pr.z’ehlcznik
odzyskiwaniu iglowej nie zmienia zasilania i sprawdzic, czy CN65
.mn pozydji potozenia. na ptytce obyvodu WEWN. lub
poczatkowej CN45 na GLOWNEJ ptytce
chwytacza nici drukowanej nie jest odtgczony
igtowej lub obluzowany.
Bfad zasilania Wystapito Nalezy wytaczy¢ przycisk
opodznienie zasilania i sprawdzi¢, czy

zfgczka na silniku gtéwnym
nie jest obluzowana.

Btad komunikacji
miedzy panelem a
ptytka GEOWNA

Brak komunikacji pomiedzy
panelem i ptytka GtOWNA

Nalezy wytaczy¢ przetgcznik
zasilania i sprawdzi¢, czy CN34
na GLOWNEJ plytce
drukowanej nie jest
obluzowany.

Btad komunikacji
miedzy panelem a
SDC

Nie mozna nawigzac
komunikacji pomiedzy
ptytka GROWNA i SDC.

Nalezy wytaczy¢
przetacznik zasilania i
sprgwdzic’, czy CN32 na
GLOWNE!J ptytce
drukowanej lub CN5 na
ptytce obwodu SDC nie
jest odtgczony lub
obluzowany.

Btad zapisu pamieci
na ptytce GEOWNEJ

Nie mozna dokona¢
zapisu w pamigci na
ptytce GROWNE)J

Nalezy wytaczy¢
przetacznik zasilania i
sprawdzié¢ umieszczenie
no$nika danych U22 na
GtOWNEJ plytce
drukowanej

Problem z zapisem
w pamieci WEWN.

Nie mozna wykona¢ zapisu
w pamieci na ptytce
gtowicy.

Nalezy wytaczy¢
przetacznik zasilania i
sprawdzié, czy CN38 na
GtOWNEJ ptytce
drukowanej nie jest
odtaczony lub
obluzowany.

s o |
|| . |
~a| -9 o
| < - |
=a) = |

Nieprawidtowe
zrédto zasilania
Odfaczenie ztacza

Rodzaj napiecia zrédta
zasilania jest inny. Ztgcze
jest odtgczone.

Nalezy wytgczy¢ przetacznik
zasilania i sprawdzi¢
napiegcie zrédta zasilania
oraz czy CN32 na ptytce
drukowanej FLT lub CN13
na ptytce obwodu SDC nie
jest odtgczony lub
obluzowany.
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8. Problemy i dziatania naprawcze (warunki szycia)

obcinania nici.

Problem Przyczyna Dziatania naprawcze stron
a
1 Ni¢ na igle @ Szwy $lizgaja sie na poczatku. 2 Nalezy wyregulowaé przeswit pomiedzy igtg a 33
zeslizguje sie na @ Ni¢ iglowa pozostajgca na igle po obcieciu czétenkiem do wartosci od 0,05 do 0,1 mm.
poczatku nici jest zbyt krotka. 3% Ustaw miekkie szycie startowe na poczatku 38
ryglowania. @ Ni¢ na szpuli jest zbyt krétka. ryglowania.
(® Naciag nici na igle przy pierwszym szwie jest zbyt 3 Nalezy skorygowaé czas zwolnienia naciggu nici 16
duzy. regulatora naciggu nici nr 2.
@ Chwytacz nici jest niestabilny (materiat ma 3 Nalezy zwiekszy¢ naprezenie sprezyny 15
tendencjg do rozciggania, ni¢ trudno sie odbierajacej ni¢ lub zmniejszy¢ naciag nici
przesuw, nic jest Regulator nr. 1.
gruba, itp.). 3 Nalezy zmniejszy¢ naciag nici szpulowej. 34
@ Odstep przy pierwszym szwie jest zbyt maty. 2 Nalezy zwigkszy¢ odstep miedzy prowadnica
otworu igtowego a nozem przeciwbieznym.
2 Nalezy zmniejszy¢ naciag przy pierwszym szwie.
2 Nalezy zmniejszy¢ liczbe obrotéw przy pierwszym
szwie na
poczatku szycia. (zakres od 600 do 1000 obr/min)
2 Nalezy zwiekszy¢ liczbe szwéw chwytacza nici z
3 do 4 szwoéw
2 Nalezy wydtuzy¢ rozstaw przy pierwszym szwie.
2 Nalezy zmniejszy¢ naciag nici na igle przy pierwszym
szwie.
2 Ni¢ czesto peka lub @ Czétenko lub element sterujacy posiada X Nalezy usungé zarysowania przy uzyciu drobnej
ni¢ z wtékna zarysowania. osetki lub polerki.
syntetycznego @ Prowadnica otworu igly posiada zarysowania. 3 Nalezy wypolerowaé lub wymienic.
strzepi sie. @ Igta uderza w stopke chwytacza roboczego. 3 Nalezy skorygowaé potozenie stopki chwytacza 33
(@ W rowku ruchu czétenka znajduje sie wtdknisty pyt. roboczego.
() Naciag nici na szpuli jest zbyt wysoki. P Nalezy wyjac czétenko i usungé widknisty pyt
@ Na prezenie sprezyny odbioru nici jest zbyt 2 rowka ruchu czétenka. 15
n'Sk'e_‘, . o 3 Nalezy zmniejszy¢ naciag nici na igle.
@ Ni¢ z widkna syntetycznego topi sie pod wptywem 3% Nalezy zmniejszy¢ naciag 16
ciepta . X Nalezy stosowac olej silikonowy. 14
generowany na igle.
3 Igta czesto peka. @ Igta jest wygieta. 2 Nalezy wymieni¢ wygieta igte. 13
(D Igta uderza w stopke chwytacza roboczego. 3 Nalezy skorygowaé potozenie stopki chwytacza 33
@ Igta jest zbyt cienka dla materiatu. roboczego.
Prowadnica nadmiernie wygina igte. 3 Nalezy wymienic ja na grubsza igte odpowiednia dla| 33
@ Materiat naktada sie na ni¢ igtowa podczas pracy.
Nalezy zacisng¢ stopke na poczatku szycia. (Ugiecie 3 Nalezy prawidfowo ustawié igte i czétenko. 35
igty) 3¢ Nalezy poszerzy¢ odlegtoéé pomiedzy igta a
odrzutnikiem. (23 - 25 mm)
4 Nici nie s3 @ NGz przeciwbiezny jest stepiony. X Nalezy wymienié néz przeciwbiezny.
obcinane. @ Rdéznica w poziomie prowadnicy otworu igtowego 3¢ Nalezy skorygowaé potozenie noza 34
(Dotyczy wytgcznie nici na i noza przeciwbieznego nie jest wystarczajaca. przeciwbieznego.
szpuli) @ Ruchomy néz zostat nieprawidtowo ustawiony. 3% Nalezy skorygowaé potozenie noza ruchomego. 33
(4) Ostatni szew jest pomijany. 2 Nalezy poszerzy¢ odlegto$¢ pomiedzy igtg a
@ Naciag nici na szpuli jest zbyt maty. czétenkiem.
2 Nalezy zwiekszy¢ naciag nici na szpuli.
5 Czesto wystepuje @ Ruchy igly i czétenka nie s3 odpowiednio 2 Nalezy skorygowa¢ ustawienie igty i czotenka. 33
pomijanie szwu. zsynchronizowane. 3 Nalezy skorygowaé ustawienie igly i czétenka. 33
@ Przeswit pomiedzy igta a czétenkiem jest 3% Nalezy wymieni¢ wygieta igte. 13
zbyt duzy. 2 Nalezy prawidtowo ustawi¢ element sterujacy. 33
@ Igta jest wygieta.
@ Prowadnica nadmiernie wygina igte.
6 Ni¢ z igly przechodzi na @ Naciag nici na igle nie jest wystarczajgco wysoki. 2 Nalezy zwiekszy¢ naciag nici na igle. 15
niewtasciwa strone @ Mechanizm zwalniajacy naciag nie dziata 3 Nalezy sprawdzi¢, czy tarcza napinajaca nr 2 jest
materiatu. prawidtowo. zwolniona podczas ryglowania.
(3 Ni¢ ni¢ na igle po obcieciu nici jest zbyt 3% Nalezy zwiekszy¢ naprezenie regulatora naciagu 15
dtuga. nici nr 1.
@ llo$¢ szww jest zbyt mata. 2 Nalezy skorygowa¢ potozenie noza ruchomego.
@ Gdy dtugos$é szycia jest krétka (koniec nici 3 Nalezy wylaczy¢ chwytacz nici.
igtowej wystaje po niewtasciwej stronie szycia 3¢ Nalezy wytaczyé chwytacz nici.
produk,t,u). L. X Nalezy uzyé dolnej ptyty, ktdrej otwor jest wiekszy
@ llo$¢ szwdw jest zbyt mata. .
niz prasa.
7 Ni¢ zrywa sie w momencie @ Ruchomy néz zostat nieprawidtowo ustawiony. 2 Nalezy skorygowa¢ potozenie noza ruchomego. 34

8 Ni¢ wychodzaca z igly jest
zaplatana na chwytacza nici.

@ Ni¢ na igle na poczatku szycia jest zbyt dtuga.

2 Nalezy naprezy¢ regulator naciggu nici nr 1i
skorygowac dtugosé nici igtowej do wartosci od
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33 do 36 mm.

9 Nieréwnomierna dtugos¢ nici
naigle.

@ Naprezenie sprezyny odbioru nici jest zbyt niskie.

2 Nalezy zwiekszy¢ naprezenie sprezyny odbioru nici.

10. Ni¢ igtowa nie jest krétka.

@ Naprezenie regulatora naciggu nici jest zbyt
niskie.

@ Naprezenie sprezyny odbioru nici jest zbyt niskie.
@ Naprezenie sprezyny odbioru nici jest zbyt niskie. i
ruch jest niestabilny.

2 Nalezy zwiekszy¢ naprezenie regulatora

napiecia nicinr 1.

2 Nalezy zwiekszy¢ naprezenie sprezyny odbioru nici.
2 Nalezy zwiekszy¢ naprezenie sprezyny odbioru nici.i
wydtuzy¢ réwniez czas trwania skoku.

11. Po prawej stronie przy 2
szwie na poczatku szycia
pojawia sie odcinek
wezetkowy nici szpulowe;j.

@ Bieg jatowy szpuli jest zbyt duzy.

@ Naciag nici na szpuli jest zbyt maty.

@ Napiecie nici igtowej przy pierwszym szwie jest zbyt
duze.

X Nalezy wyregulowa¢ potozenie noza ruchomego.

2 Nalezy zwiekszy¢ naciag nici na szpuli.

2 Nalezy zmniejszy¢ naciag nici na igle przy pierwszym
szwie.

X Nalezy wytgczyé chwytacz nici.
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9. Tabela czesci opcjonalnych

Nazwa czesci Typ Nr czesci. Uwagi
Pusta ptyta posuwowa Bez radetkowania/obrébki 14120109
'T—'_’"\ Z radefkowaniem/obrobka 14120307
| ..o i
]
Bez radetkowania/ stali nierdzewnej 14120505 7=0,8
=1.2
Ptyta czotowa stopy chwytacza roboczego
(asm.) .
Ptyta czotowa pustej prasy
14121263
P
usta prasa Z radetkowaniem/Obrébka (po 14121701
[.¢.‘. 'y prawej)
Bez radetkowania/Obrdbki (po lewej) 14121800
+=3.2
Prowadnica otworu igtowego A=1,6 B=2,6 Ze szczeling odcigzajaca B2426280000 Typ standardowy
A=1,6 B=2,0 Bez szczeliny D2426282C00 Typy Fi M
odcigzajacej
A=2,3 B=4,0 Bez szczeliny 14109607 Do materiatéw ciezkich
odcigzajacej
@ o A=2,7 B=3,7 Bez szczeliny D2426MMCKOO Do bat.’dzlo cigzkich
o B odciazajacej materiatow
Ostona palca (1)
d A=56,5 B=64 13533104
q A=59 B=74 13548300 Dla ryglowania
duzych
_.—-‘J rozmiarow
B ]
Dla ryglowania
A=66,5 B=43 wzdtuznego
13573407
<
B
8 ° Do specjalnie
= = zamoéwionych chwytacz
A=21,5 B=35,5 14120000 y Y y

roboczych
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Il . Objasnienie dziatania komputerowo sterowanej maszyny do szybkiego ryglowania LK-1901A.

1]. Specyfikacje

Opisano inne specyfikacje niz tylko dla LK-1900A.

1) Predkos$¢ szycia

Maks. 3000 obr/min

2) Igta. DPx5 #14, #16
3)Metoda podnoszenia stopki chwytacza roboczego. Silnik krokowy

4) Podnoszenie stopki chwytacza roboczego Maks. 17 mm
5) Liczba wzoréw standardowych 3 wzory

6) Metoda odrzutnikéw

Zazebia sie z podnosnikiem stopki chwytacza
roboczego napedzanym silnikiem krokowym

2. Instalacja maszyny do szycia i przygotowanie do pracy

A OSTROZNIE

Przed rozpoczeciem pracy nalezy wyfaczyé zasilanie, aby zapobiec wypadkom
spowodowanym nagtym uruchomieniem maszyny do szycia

1) Poza podtgczeniem cewki do wspornika stopki chwytacza
roboczego, montaz LK-190IA i przygotowanie do dziatania s3 takie
same, jak w przypadku LK-1900A. Prosze zapoznac sie z instrukcjg
obstugi urzadzenia LK-1900A.

2) Nalezy podtaczy¢ ztacze 147 D kabla przekaznikowego
wspornika stopki chwytacza roboczego z wtyczka J47 @
zamontowang na ptycie gtéwnej wewnatrz skrzynki sterowniczej.

You created this PDF from an application that is not licensed to print to novaPDF printer (http://www.novapdf.com)



http://www.novapdf.com

INSTRUKCJA OBStUGI

3. Regulacja ilosci zamykanego materiatu

Przed rozpoczeciem pracy nalezy wyfaczyé zasilanie, aby zapobiec wypadkom
OSTROZNIE spowodowanym nagtym uruchomieniem maszyny do szycia

Sinpniowasis

1) Maksymalna ilos¢ zamkniecia materiatu wynosi 4 mm, jednak
w momencie dostawy ilosc¢ ta jest ustawiona na 2 mm ze
wzgledu na relacje pomiedzy oknem ptyty posuwowej a stopka
chwytacza roboczego (wymiar C). (Pozycja podziatki : 2)

2) Nalezy poluzowa¢ srube D i przesuna¢ regulator stopki
chwytacza roboczego @ w kierunku strzatki, aby wyregulowa¢
ilos¢ zamkniecia materiatu. llo$¢ zamykanego materiatu zostanie
zmniejszona po przesunieciu regulatora stopki @) przesuwa sie
w kierunku A, a zwiekszy sie w przypadku przesuniecia w
kierunku B.

(UWAGA) Aby zwiekszy¢ ilos¢ zamykanego materiatu o wiecej
niz 3 mm, nalezy poszerzy¢ okno ptyty posuwowej o dodatkowy
obszar roboczy (zwiekszy¢ wymiar C.) w taki sposdb, aby okno
ptyty posuwowej kolidowato ze stopka chwytacza roboczego.

4. Regulacja uniesienia stopki chwytacza roboczego

Przed rozpoczeciem pracy nalezy wyfaczyé zasilanie, aby zapobiec wypadkom
OSTROZNIE spowodowanym nagtym uruchomieniem maszyny do szycia

‘1!“ Max, 17mm

1 OQos

1) Nalezy poluzowa¢ dwie $ruby ustalajace D i wyregulowat
poprzez przesuniecie ptyty podnosnikowej stopki chwytacza
roboczego @) do tytu i do przodu w kierunku wskazywanym
przez strzatke. Zakres podnoszenia stopki chwytacza
roboczego zostanie zmniejszony podczas przesuwania ptyty
unoszacej chwytacza roboczego @ w kierunku A i zwiekszy
sie, gdy ptyta przesunie sie w kierunku B. Po dokonaniu
regulacji nalezy doktadnie dokrecié¢ $ruby ustalajace (.
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5. Regulacja nacisku roboczego modutu chwytacza

A OSTROZNIE

Przed rozpoczeciem pracy nalezy wyfaczyé zasilanie, aby zapobiec wypadkom
spowodowanym nagtym uruchomieniem maszyny do szycia

6. Ustawienie ilo$ci zamykanego materiatu

Lista funkcji przetacznikéw pamieci

1) Cisnienie zespotu chwytacza roboczego powinno by¢
zminimalizowane, pod warunkiem, ze materiat nie ulega
odksztatceniu podczas szycia. Nalezy poluzowac srube
regulacyjng @ i przekreci¢ érube regulacyjng @ w celu
uzyskania wyzej wymienionego cisnienia.

1) Operacja zamykania materiatu jest wykonywana
za pomocg cewki elektromagnetycznej i dostepne
jest przetgczanie ustawien pracy (zatgczenie/brak
zataczenia). Zamkniecie materiatu jest ustawione do
pracy rownoczesnie z szyciem w momencie
dostawy.

2) Jezeli nie jest wykonywane zamykanie materiatu,
przetgczanie jest dokonywane za pomocga
przetgcznika pamieci. Aby zapoznac sie ze
sposobem dziatania, prosze zapoznac sie z punktem
"Jak uzywacé przetgcznika pamieci" w instrukcji
obstugi LK-1900A.

X Zakres ustawieri , 1" : Zamykanie materiatu

nastepuje jednoczesnie z opuszczaniem stopki

2:Zsynchronizowane
z poczatkiem

Nr Funkcja Zasieg ustawienia Zasieg
o chwytacza roboczego.
ustawienia o, . .
Zakres ustawien ,,2" : Zamykanie materiatu
Ustawienie 0O:nieskuteczne nastepuje jednoczesnie z szyciem po opuszczeniu
operacji 1:Zsynchronizowane stopki chwytacza roboczego.
>0 zamknigcia znarzgdziem 3 Jesli chodzi o zawarto$é funkcji numerdw

materiatu amortyzujgcym

przetgcznika pamieci innych niz przetacznik pamieci
Nr 50, nalezy zapozna¢ sie z listg funkcji
przetgcznika pamieci opisanych w instrukcji obstugi

LK-1900A.
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7. Wybodr i potwierdzenie wzoréw szycia

A OSTROZNIE

W przypadku korzystania wytgcznie z chwytacza roboczego, nalezy upewnic sie co
do ksztattu wzoru szycia. Jezeli wzdr szycia wystaje poza obrys stopek chwytacza

roboczego, igta bedzie kolidowad ze stopkami chwytacza roboczego podczas szycia,
powodujgc niebezpieczne problemy, w tym ztamanie igty

Rozmiar szycia (mm)
Liczba
Nr wzoru w Poprzecznie szwow
kierunku
wzdtuznym
11 2,5 6 21
12 2,5 6 28
13 2,5 6 36

1) Wzory dla ryglowania oczek na dziurki guzikéw to
wzory od nr 11 do nr 13.

2) Przy zamykaniu materiatu maksymalny rozmiar szycia
wynosi 3x7mm. Nalezy ustawi¢ najbardziej odpowiedni
rozmiar za pomocg funkcji powiekszania/zmniejszania.
Sposob ustawiania, sprawdzania lub zmiany wzoru szycia
opisany jest w punkcie ,,Obstuga maszyny do szycia
(podstawowa)" w instrukcji obstugi LK-1900A.

(UWAGA) Po ustawieniu nalezy sprawdzié, czy igta nie
koliduje ze stopka chwytacza roboczego.

2 Rozmiar szycia jest wymiarem, gdy wspdtczynnik
powiekszenia wynosi 100%..
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I. Objasnienie dziatania komputerowo sterowanej maszyny do szybkiego ryglowania LK-1902A.

Opisano inne specyfikacje niz tylko dla LK-1900A.

1) Predkos$¢ szycia
2) Igta.

3) Metoda podnoszenia stopki chwytacza roboczego
4) Podnoszenie stopki chwytacza roboczego

5) Liczba wzoréw standardowych

6) Metoda odrzutnikéw

Maks. 3000 obr/min
DPx5 #14, #16
Silnik krokowy
Maks. 17 mm
3 wzory
Zazebia sie z podnosnikiem stopki chwytacza roboczego
napedzanym silnikiem krokowym

2. Instalacja maszyny do szycia i przygotowanie do pracy

A OSTROZNIE

Przed rozpoczeciem pracy nalezy wyfaczyé zasilanie, aby zapobiec wypadkom
spowodowanym nagtym uruchomieniem maszyny do szycia.

Control box
N\

‘

1) Standardowa pozycja montazowa maszyny z petlg
tasmowa to ustawienie rownolegte na stole.

2) Nalezy zamontowac skrzynke sterowniczg tak samo, jak
instalacje wzdtuzna.

3) Do potaczenia skrzynki sterowniczej z gtowicg maszyny
nalezy uzy¢ przedtuzacza umieszczonego w pudetku
gtowicy maszyny.

(UWAGA) Nalezy powoli przechyla¢ gtowice maszyny do
szycia, az do momentu zetkniecia sie z pretem wsporczym
gtowicy maszyny podczas przechylania gtowicy maszyny
do szycia.

3. Instalacja maszyny do szycia i przygotowanie do pracy

A OSTROZNIE

Przed rozpoczeciem pracy nalezy wyfaczyé zasilanie, aby zapobiec wypadkom
spowodowanym nagtym uruchomieniem maszyny do szycia.

Nalezy nawlec maszyne w kolejnosci pokazanej na
rysunku po lewej stronie. Po nawleczeniu przez igte
nalezy pozostawic ni¢ o dtugosci okoto 4 cm.

(UWAGA) W przypadku grubej nici, nalezy
przeprowadzi¢ ni¢ tylko przez jeden z dwéch otworéw w
prowadnicy nici iglowej .
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4. Wybdr i potwierdzenie wzordéw szycia

W przypadku korzystania wytgcznie z chwytacza roboczego, nalezy upewnic sie co
A do ksztattu wzoru szycia. Jezeli wzor szycia wystaje poza obrys stopek chwytacza

OSTROZNIE roboczego, igta bedzie kolidowadé ze stopkami chwytacza roboczego podczas szycia,
powodujgc niebezpieczne problemy, w tym ztamanie igty.

1) Wzory dla ryglowania oczek na dziurki guzikéw to
wzory od nr 11 do nr 13.

Sposob ustawiania, sprawdzania lub zmiany wzoru szycia
opisany jest w punkcie ,,Obstuga maszyny do szycia
(podstawowa)" w instrukcji obstugi LK-1900A.
(UWAGA) Po ustawieniu nalezy sprawdzié, czy igta nie
koliduje ze stopka chwytacza roboczego.

X Wywotanie zostato ustawione, jako nieaktywne w
momencie dostawy, poniewaz igfa koliduje ze
standardowym chwytaczem roboczym, ktory zostat
dostarczony wraz z maszyng. Podczas korzystania z tej
funkcji nalezy uzy¢ opcji "Ustawienie aktywacji/
dezaktywacji wywotania danych wzoru" funkcji
przetgcznika pamieci, aby wywofanie byto aktywne.
Sposob dziatania nastawy opisany jest w punkcie ,,Jak
uzywac przetacznika pamieci" w instrukcji obstugi LK-

1900A.
Nr wzoru Rozmiar szycia (mm) _ 2 Rozmiar szycia jest wymiarem, gdy wspdtczynnik
Wiieranku | Poprzecanie SLZ'\CNZ:\?V powiekszenia wynosi 100%.
wzdtuznym
17 0 10 21
18 0 10 28
19 0 25 36
20 0 25 36
21 0 25 42
22 0 35 42
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5. Kombinacja stopki chwytacza roboczego i ptyty posuwowej

A OSTROZNIE

W przypadku korzystania wytgcznie z chwytacza roboczego, nalezy upewnic sie co
do ksztattu wzoru szycia. Jezeli wzor szycia wystaje poza obrys stopek chwytacza
roboczego, igta bedzie kolidowad ze stopkami chwytacza roboczego podczas szycia,
powodujgc niebezpieczne problemy, w tym ztamanie igty

W zaleznosci od warunkdw szycia nalezy zastosowac odpowiednig kombinacje stopki chwytacza roboczego i ptyty
posuwowej. Kombinacja dostawy standardowej i zamowienia specjalnego przedstawiona jest w ponizszej tabeli.

ar4

Spec. Ptyta Stopka chwytacza
posuwowa roboczego
LK-1902A Nr czesci. z Nr czesci.
Norma 17 2 EIEIE
1 10
- e J 13544465 A\ - 14143002
248
Dla ekstra duzych = -~
rozmiaréw (czeéyci na 7 Nr czescl. 28 Nr ezeédl
| 24 :
zamowienie specjalne) L
[ ] T 1§ J
[ 3 13545660 27.4 13545504
Nr czesci. Nr czesci.
Dla ekstra duzych 10
rozmiaréw (czesci na
zamoOwienie specjalne ¥4
pec ) d 24 13545801
37
L |7 —
13547161 W Nr czgsci.
28
J
13547005
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Stowo wstepne

Dziekujemy za korzystanie z naszego komputerowego systemu sterowania dla specjalnej
maszyny do szycia.

Nalezy pamietaé, by uwaznie przeczyta¢ niniejszg instrukcje obstugi, aby zapewnic
poprawng i efektywng obstuge maszyny. Jezeli uzytkownik eksploatuje maszyne niezgodnie
Z niniejszymi przepisami, powodujgc w ten sposoéb straty dla uzytkownika lub oséb trzecich,
nie ponosimy za to odpowiedzialnosci. Poza tym, nalezy zachowac niniejszg instrukcje do
wykorzystania w przysztosci. W przypadku jakichkolwiek usterek lub probleméw z maszyna,
prosimy o kontakt z autoryzowanymi przez nas specjalistami lub technikami w celu

dokonania naprawy.
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Kwestie bezpieczenstwa wymagajace uwagi

1. Znaki i definicje znakéw bezpieczenstwa
Niniejsza instrukcja obstugi i znaki bezpieczenstwa wydrukowane na produktach majg na celu

umozliwienie prawidtowego uzytkowania tego produktu, aby mozna byto unikngé obrazen
ciata. Znaki i definicje znakéw przedstawiono ponize;:

Nieprawidtowa obstuga spowodowana zaniedbaniem moze spowodowac
powazne obrazenia ciata, a nawet sSmier¢.

A EE

Niebezpiec
zehstwo

F= . . . . . . .
A iiE Nieprawidtowa obstuga spowodowana zaniedbaniem spowoduje obrazenia
ciata i uszkodzenie mechanizmu.
Uwaga

Ten rodzaj znakoéw to ,Kwestie wymagajgce uwagi", a rysunek wewnatrz
trojkata to tres¢ wymagajgca uwagi. (Wyjasnienie Lewy rysunek to ,Uwazaj
na reke!")

® Ten rodzaj znaku to ,Zakaz".

9 Ten rodzaj znaku oznacza ,Konieczno$¢". Rysunek w okregu to tres¢, ktérag
nalezy to wykonac¢. (Wyjasnienie Rysunek po lewej to ,Uziemienie!)

2. Kwestie bezpieczenstwa wymagajace uwagi

A BB

Niebezpieczerstwo
W celu otwarcia skrzynki sterowniczej nalezy najpierw wytgczy¢ zasilanie i
wyja¢ wtyczke z gniazda, a nastepnie odczekaé¢ co najmniej 5 minut przed
A otwarciem skrzynki sterowniczej. Dotkniecie czesci pod wysokim napieciem
spowoduje obrazenia
ciata.

A iE Uwaga

Srodowisko zastosowania

Prosze stara¢ sie nie uzywacé tej maszyny do szycia w poblizu zrédet silnych
o zaktocen, takich jak zgrzewarka wysokiej czestotliwosci.

Zrédto silnych zakiécen bedzie miato wplyw na normalne funkcjonowanie
maszyny do szycia.

Wahania napiecia powinny miesci¢ sie w granicach 20% napigcia

0 Znamionowego.

Duze wahania napiecia bedg miaty wplyw na normalng prace maszyny do
szycia, dlatego w takiej sytuacji potrzebny jest regulator napiecia.
Temperatura robocza: 5° C~35°C
o Na eksploatacje maszyny do szycia bedzie miato wptyw srodowisko o
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Szycie ‘

temperaturze wykraczajgcej poza powyzszy zakres.

Wilgotnos¢ wzgledna: 45%~85% (brak punktu rosy wewnatrz maszyny), w
przeciwnym wypadku wilgotno$¢ poza zakresem bedzie miata wptyw na prace
maszyny do szycia.

Doptyw sprezonego gazu musi by¢ wiekszy od zuzycia wymaganego dla
maszyny do szycia. Niedostateczny doptyw sprezonego gazu doprowadzi do
nieprawidtowego dziatania maszyny do szycia.

W przypadku burzy, wytadowan atmosferycznych lub burzy, nalezy wytgczy¢
zasilanie i wyciggnaé wtyczke z gniazdka, poniewaz bedg one miaty wptyw na
dziatanie maszyny do szycia.

Instalacja

Prosze poprosi¢ przeszkolonych technikéw o zainstalowanie maszyny do
szycia.

Nie nalezy podtgcza¢ maszyny do zasilania do momentu zakonczenia instalacji.
W przeciwnym razie dziatanie maszyny do szycia moze spowodowaé
obrazenia ciata, gdy wtgcznik rozruchu zostanie przez pomytke nacisniety w tej
sytuacji.

Podczas przechylania lub unoszenia gtowicy maszyny do szycia nalezy

uzywac obu rak. Nigdy nie nalezy naciskaé maszyny do szycia z duzg sita.

Jesli maszyna do szycia utraci rbwnowage, spadnie na podtoge, powodujgc
obrazenia ciata lub uszkodzenia mechaniczne.

Uziemienie jest koniecznoscia.
Jesli przewdd uziemiajgcey nie jest zamocowany na state, moze to spowodowac
porazenie pradem elektrycznym i nieprawidtowg prace maszyny

Catos¢ okablowania powinna by¢é zamocowana w odlegto$ci co najmniej 25
mm od elementu ruchomego. Przy okazji, nie nalezy nadmiernie wyginaé lub
szczelnie mocowa¢ kabla gwozdziami lub zaciskami, gdyz moze to
spowodowac¢ pozar lub porazenie pragdem.

Prosze dodac ostone zabezpieczajgcg na gtowicy maszyny.

Ta maszyna do szycia moze by¢ uzywana tylko przez przeszkolony personel.

Ta maszyna do szycia nie ma innych zastosowan niz szycie.

Podczas pracy maszyny do szycia nalezy pamieta¢ o zatozeniu okularéw. W
przeciwnym razie ztamana igta spowoduje obrazenia ciata w przypadku jej
ztamania.

W nastepujgcych okolicznosciach nalezy natychmiast wytgczy¢ zasilanie, aby
unikngé obrazenh ciata spowodowanych nieprawidtowym dziataniem wigcznika
rozruchowego:

1.Nawlekanie igiet; 2. Wymiana igiet; 3. Gdy maszyna do szycia nie jest
uzywana lub nie pozostaje poza nadzorem

> eoo® © @ B YO o ©®
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Podczas pracy nie dotyka¢ ani nie opiera¢ sie na ruchomych elementach,
poniewaz oba powyzsze zachowania mogg spowodowac obrazenia ciata lub
uszkodzenie maszyny do szycia.

Jezeli podczas obstugi dojdzie do nieprawidtowego dziatania lub stwierdzenia
nadmiernego hatasu lub zapachu przy maszynie do szycia, uzytkownik musi
natychmiast wylgczyé zasilanie, a nastepnie skontaktowaé sie =z
przeszkolonymi technikami lub dostawcg tej maszyny w celu znalezienia
rozwigzania.

W przypadku jakichkolwiek probleméw nalezy skontaktowac sie z
przeszkolonymi technikami lub dostawca tej maszyny.

Konserwacja i kontrola

Tylko przeszkoleni technicy mogg przeprowadzac naprawy, konserwacje i
kontrole tej maszyny do szycia.

W celu naprawy, konserwacji i kontroli czesci elektrycznej nalezy skontaktowaé
sie z profesjonalistami producenta ukfadu sterowania w odpowiednim czasie,

W nastepujgcych okolicznosciach nalezy natychmiast odcigé zasilanie i
wyciggna¢ wtyczke, aby unikngé obrazen ciata spowodowanych btednym
dziataniem witgcznika rozruchowego:.

1.Naprawa, regulacja i kontrola;

2.Wymiana elementéw takich jak igta zakrzywiona, néz itp. .

> @0 @ © p

Przed przegladem, regulacjg lub naprawg jakichkolwiek urzgdzen zasilanych
gazem, uzytkownik

Odetnie doptyw gazu do momentu, gdy wskaznik cisnienia spadnie do 0.
Podczas regulacji urzgdzen wymagajgcych zasilania elektrycznego i gazowego,

uzytkownicy powinni w petni zadba¢ o zwrdcenie uwagi na wszystkie kwestie
bezpieczenstwa.

Jezeli maszyna do szycia ulegnie uszkodzeniu w wyniku nieautoryzowane;j
modyfikacji, wéwczas

firma nie bedzie ponosi¢ odpowiedzialnosci.

Q@ B B
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SC201(1900A/1903A)

1. Instrukcja ogélna

1.1 Specyfikacje SC201

TYP
Nr SC201
POZYCJA
1 Cel Ryglowanie/ Stebnowanie guzikow
2 Obszar szycia W kierunku X (bocznym) 40 mm x w kierunku Y (wzdtuznym) 30 mm
3 MAKS. Predkosc¢ 3000 obr./min (gdy odstepy miedzy szwami majg mniej niz 4,5 mm w
Szycia kierunku X i 3,5 mm w kierunku Y)
4 Dtugosc sciegu 0,1 mm - 10,0 mm (regulowana krokowo co 0,1 mm)
Ruch posuwu stopki .
5 chwytacza roboczego Posuw przerywany (naped 2-punktowy za pomocg silnika krokowego)
6 | Skok listwy iglowej 41,2mm
7 |lgta DPx5, DPx17
8 Rodzaj napedu
Stopka chwytacza Naped za pomocg pulsacyjnego silnika krokowego
roboczego
Podno$nik stopki
9 chwytacza roboczego 13mm (standardowy), maks. 17mm
taczna liczba wzoréw
10 standardowych 50
11 | Typ odrzutnika Do wspotpracy ze stopkg chwytacza roboczego napedzang silnikiem
krokowym
12 | Chwytacz nici Standard: 0
Nacigg nici na igle
13 a9 g Zwalnianie elektryczne naciggu nici
14 | Czotenko Standardowy hak potobrotowy (smarowanie knotu olejowego)
15 | Metoda smarowania Czesé obrotowa : smarowanie minimalng iloscig
16 | O'e) smarowy Zwykly olej d do szycia (pt
(Plynny) wykty olej smarowy do maszyn do szycia (ptynny)
17 | Smar Zwykty smar do maszyn do szycia
18 | Rejestracja danych Pamie¢ Flash
Funkcja
19 powiekszania/zmniejsza od 20% do 200% (krokowo co 1%) w kierunku X iY
nia
Metoda
20 powiekszania/zmniejsza Poprzez zwigkszanie/zmniejszanie dtugosci Sciegu
nia
Ograniczenie maks. 400-3000 obr/min (krokowo co 100 obr/min)
21 predkosci szycia:
22 | Wybor wzoru Okreslenie typu nr wzoru (od 1 do -200)
23 Ni¢ szpulowa Typ W GORE/W DOL (od 0 do 9999)
Licznik A:
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Silnik maszyny do Kompaktowy serwomotor pradu przemiennego 500W
24 szycia (naped bezposredni)
25 | Wymiary: 263mmx153mmx212mm
26 | Waga 10 kg.
Zuzycie moc 600W
27 y y
Zakres temperatur 540
28 roboczych
Zakres wilgotnosci 35% - 85% (brak kondensacji punktu rosy)
29 roboczej
30 | Napiecie linii Jednofazowe AC 220V * 10% ; 50-60Hz

o Nalezy zmniejszy¢ MAKS. predkosé szycia zgodnie z warunkami szycia.
1.2 Odpowiadajacy Typ maszyny
SC201 Maszyna do ryglowania
1.3 Tryb wprowadzania
Za pomocg przyciskow
1.4 Sposéb wyswietlania

Do wyswietlania wszystkich informacji nalezy uzy¢ 8-bitowego modutu wyswietlacza LED i
diod LED.

1.5 Uktad panelu

Czworokatny panel mozna podzieli¢ na dwie czesci, czes¢ wyswietlacza i czes¢ obstugi.
W czesci wyswietlacza znajduje sie 5 8-bitowych segmentéw LED i 9 diod LED, aw
czesci obstugowej 11 przyciskow. Szczegdtowe informacje na ten temat mozna znalez¢
w [2.1 Instrukcja obstugi panelu] .

1.6 Standaryzacja

Klawisze funkcyjne wykorzystujg standardowe ikony rozpoznawane na catym
Swiecie. Obraz jest jezykiem miedzynarodowym, ktéry moze by¢ zrozumiaty dla
osoby dowolnej harodowosci.

1.7 Tryb pracy

Klawisze funkcyjne obejmujg przycisk GOTOWOSCI, przycisk RESETOWANIA,
przycisk TRYBU, przycisk WYBORU, itd. Prosze zapoznac sie z instrukcjg obstugi w
celu uzyskania wskazéwek na temat szczegétéw sposobu obstugi.
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2. Instrukcja obstugi

2.1 Instrukcja dla panelu

<
g
x

v v

] ----[D_-j._) (R) M)

B = = T = -
{ 1> Egg%g (+/Q _/I:'>

@ Przycisk ,,Gotowosci".
Ten przycisk zmienia stan ustawienia z panelu na stan szycia, w ktérym maszyna do
szycia faktycznie pracuje.

+ ,Dioda LED szycia”
Dioda ta gasnie w czasie ustawiania stanu i zapala sie w czasie szycia. Przetgczenie

mozna wykonac¢ za pomocg przycisku ,Gotowosci".
*Przycisk ,,Resetowania”

Przycisk ten jest uzywany do anulowania btedu lub zmiany wartosci ustawierh na wartosci
poczgtkowe.

Przycisk ,,Trybu”
Przycisk ten stuzy do ustawiania trybu pracy przetgcznika pamieci.
&l "Przycisk ,,+/ Posuw do przodu" i ,,-/ Posuw do tytu”
Ten przycisk stuzy do zmiany nr wzoru i skali X/Y oraz wykonania posuwu do przodu/do tytu.
# "Przycisk ,,Wyboru”
Przycisk ten stuzy do wyboru elementu, ktéry ma by¢ ustawiony. Wyswietlana jest
dioda LED wybranego elementu oraz wartos¢ zadana.
%® Dioda LED sygnalizacji danych
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Ta dioda LED sygnalizuje wartosci zadane dla wybranych elementow, np. nr wzoru.

® Dioda LED wyboru elementu
Zapalajg sie diody LED wybranych elementéw.

X Y
o AP IR
Nr wzoru Skala X SkalaY Ograniczenie maks,
predkosci
@L.. — 1 | Lz
— —

Licznik podawania Nawijarka szpuli Obnizenie stopki Naciag nici
chwytacza
roboczego

¥ ' Przycisk chwytacza nici iglowej (WLACZENIE/ WYLACZENIE)
Przycisk ten wybiera zatgczenie/brak zatgczenia chwytacza nici na igle. Gdy dziata,
Swieci sie dioda LED wskaZnika chwytacza nici igtowe;.
® Wskaznik LED sygnalizujgcy chwytacz nici iglowej.
Gdy $wieci sie ta dioda LED, dziata chwytacz nici igtowe;j.
£ wskaznik LED sygnalizujacy chwytacz nici iglowej.
Ten przycisk rejestruje wzér. Po nacisnieciu tego przycisku. wzér zarejestrowany tutaj
moze by¢ odszyty natychmiast.

2.2 Instalacja silnika gtéwnego

Nalezy zamontowac silnik gtéwny na wale g+c’>wnym" za pomocg zigczki i#* Do
zamocowania ztgczki do watu gtéwnego i silnika gtéwnego potrzebne sg 4 $ruby. Nalezy
zamocowac ztgczke srubg nr 188 upewnic sie, ze jest potozona pionowo w stosunku do
ptaskownika, a nastepnie wkreci¢ srube nr 2+ . Nalezy przymocowac ztgczke do silnika
gtébwnego za pomocg sruby nr 3 B upewnic sie, ze jest potozona pionowo do ptaskownika
gtéwnego silnika. Nastepnie nalezy wkrecic $rube nr 4 w celu zakonczenia montazu.
Szczegoty przedstawiono na ponizszym schemacie:
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No. Screw - §ruba nr Nu.2 SCI"EW 3 ND 4 ECI‘E‘W

Flat section- ptaskownik

\/"j( é

(5]
= No.3 Screw
&

L
No.l Screw 0.5mm

Ponizszy schemat przedstawia potozenie silnika gtéwnego (patrzac od tytu, gdy linia
znajduje sie po lewej stronie):

vV

@ Sruby do mocowania silnika gtéwnego, tacznie 4; %* $ruby do mocowania tylnej czesci
silnika, facznie 4; * czujnik silnika; B przewdd zasilajacy.
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2.3 Tryb testowy

Tryb ten jest ustawiony w taki sposéb, aby utatwié¢ kontrole elektryczng podczas prac
konserwacyjnych.

1) Nalezy nacisngc¢ przycisk \ M gdy dioda LED szycia nie swieci, a nastepnie nacisng¢

wyswietlacz panelu, & L 35 Po jednoczesnym nacisnieciu (Pl) (P3) (PS)

styszalny bedzie dzwigk brzeczyka, co oznacza, ze mozna przejs¢ do trybu testowego.

Uwaga: Jesli nie udato sie jednoczesnie wcisnaé [:Pl) (P3) (PS ), wowczas nie mozna

wejs¢ do trybu testowego.

2) Nalezy nacisnag¢ przycisk@, aby wej$¢ w tryb testowy, a na ekranie pojawi sie ,CP---",
jak pokazano ponizej:

C[Pl-[-[-

o
3) Nalezy nacisnag¢ przycisk @ aby rozpoczg¢ test wyswietlania. Test ten automatycznie
sprawdza kazdg 8-bitowy segment LED modutu wy$wietlacza, a takze to, czy dioda LED
zaswiecita sie lub nie w procesie cyklu. Proces zostat przedstawiony ponizej:
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|
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4) Nalezy ponownie nacisngé przycisk , aby zakonczy¢ tryb wyswietlania, a na

ekranie pojawi sie ,CP-1", jak pokazano ponizej:

CIP- |

Uwaga: Nie wolno przeprowadzaé innych testéw przed testem trybu wyswietlania.

* -
5) Nalezy nacisngé przycisk EI @ aby zmieni¢ nr wskazania Szczegdtowe

informacje mozna znalez¢ na ponizszej liscie:
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Nr wskazania

Pozycja

Opis

cp

Kontrola sygnatu wejsciowego

Stan przetgcznika i czujnika bedzie
sygnalizowany przez 9 diod LED.

0

Kontrola silnika X/Y i
odzyskania

pozycji poczatkowej

Dla wskazania ruchu krokowego
silnika X/Y i regulacji pozyciji
poczagtkowej.

/M
nl

w ||

Praca ciggta

Zostanie przeprowadzone wstepne
ustawienie warunkow pracy, a tryb
przejdzie do trybu ciggtego pracy.

Kontrola liczby obrotéw watu
gtéwnego

Wydajno$¢ w postaci podanej
liczby obrotéw zostanie osiggnieta,
a wskazywana bedzie rzeczywista
liczba obrotow.

B
i)

Kontrola odzyskania pozyc;ji
poczatkowej prasy i
przycinania

Nalezy wskaza¢ prase/ silnik
przycinania, aby wykonaé¢ ruch
krokowo; nalezy  wskazaé
odzyskanie pozycji poczatkowej i
stan czujnika prasy/przycinania.

M
0

Chwytacz nici i kontrola
pozycji poczatkowej

Nalezy wskazac silnik chwytacza
nici, aby wykonac ruch krokowo;
nalezy wskaza¢ odzyskanie
pozycji poczatkowej i stan
chwytacza nici/czujnika pozyc;ji
poczgtkowe.

=
L

p

-18

6) . Nalezy nacisng¢ przycisk @ aby sprawdzi¢ pozycje

7) Nalezy nacisnagé przycisk @ , aby zakonczy¢ test i powrdci¢ do kroku 5), jednak jesli
wybrano "CP-3", nie mozna powrdci¢ do innych trybow testowych. Nalezy wytgczy¢ zasilanie i
ponownie wigczy¢ zasilanie zgodnie ze sposobem rozpoczecia trybu testowego.

2.3.1 CP-1 (Kontrola sygnatu wejsciowego)

Stan wejscia przetgcznikow i czujnikdw sygnalizowany jest za pomocg 8 diod LED.

Ponizsza tabela zawiera liste wskazan LED, co pozwala zrozumie¢, do ktérej diody LED jest
przypisany kazdy przetgcznik

lub kazdy czujnik. Gdy na ekranie pojawi sie napis ,CP-1", nalezy nacisng¢ aby
wejs¢ w tryb, a nastepnie wyswietlany jest numer "1".
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Indicated No.
Press P1 and P2 simultaneously and the No.

will automatically add by 1
Indicate the status of item selection by
LED ON/OFF. Refer to the table list.

=) (R) (M)
») ’ 2] =9 || -
X I (+/2 &) d
D O OX g 0OY,740 i
ST E 1 4 @ (¢ )
B / LG N
5 D@}.‘.DE DL;D{\ ) C

&)

Wskazanie nr
Nalezy nacisng¢ jednoczesnie P1i P2, a nr ulegnie automatycznie zwigekszeniu o 1.

Nalezy wskaza¢ status pozycji poprzez wybranie Wt./ WYL. LED. Patrz lista w tabeli.

Wskazanie numeru

Nr wejscia| Nr wzoru | Dioda Dioda Dioda Dioda LED | Dioda LED | Dioda LED Dioda LED
LED LED LED LED licznika nawijarki opuszczan naciggu
wskazni wskazni maks. szycia szpuli ia stopki nici
ka skali ka skali ogranicze chwytacza
X Y nia roboczego
predkosci P4 P2
1 / / =3 -/ +/c* R "oy |
2 / / —
®H ® ] @]
3 / / / / / / / /
0 stopien | 1 stopien | 2 stopien |/ / / / /
pedatu pedatu pedatu
5 Czujnik Czujnik stanu| Czujnik Czujnik Czujnik Czujnik / /
cewki poczatkoweg| stanu urzagdzenie przycinania urzadzenia do
prasy oY poczatkowe | do chwytania nici
go X chwytania
nici
Wskazanie kata nachylenia watu gtéwnego
FazaZz / / / / / / /
silnika
gtéwnego
8 / / / / / Wwytgcznik | / /
bezpieczens
twa
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2.3.2 CP-2 (Odzyskanie pozycji poczatkowej)

Dla regulacji pozycji poczatkowej nalezy wykonac regulacje czujnika silnika X/Y. Zostanie
wyswietlony stan czujnika pozycji poczatkowej i czujnika silnika X/Y.
1) Przygotowanie

Nalezy nacisngé przycisk , aby wejs¢ do CP-2, wéwczas wyswietlana jest

(m]
wartos¢ ,1", a nastepnie nalezy nacisng¢ przycisk ) , aby rozpoczac
odzyskiwanie pozycji poczatkowej. W miedzyczasie prasa obniza si¢ i zapala sie dioda
LED szycia.

m]
(obstuga prasy E) nie jest konieczna, mozna jg pomingc¢, aby kontynuowac
operacje kroku 2)
2) Dziatanie
Press the \ key to

make the X/Y motor to move in
the +/- direction step by step by

Indicate the state of the sensor: 0.1mm once a time

“0” or “1”

m}
(=) R) M)
D
- - Indicate the selection of X/Y sensor :
,’ (+ /l: | - /l:. X scale enlarge or reduce LED
illuminated: X original sensor selected;
==V Y scale enlarge or reduce LED

illuminated: Y original sensor selected.

: (&

Jg uuuu
O

: O
<

00000

(P1) (P2) (P3) (P4) (PS) [ %)

Press this key to change the
state of X/Y sensor selection

Wskazanie stanu czujnika: ,0” lub ,1”.

Nalezy nacisng¢ przycisk lub @ w celu wywotania krokowego ruchu silnika X/Y w kierunku +/- 0 0,1 mm za kazdym razem
Po prawej: Nalezy wskaza¢ wybor czujnika X/Y

LED powiekszenia lub zmniejszenia skali X pod$wietlona: wybrano czujnik pozycji poczatkowej X

LED powiekszenia lub zmniejszenia skali Y pod$wietlona: wybrano czujnik pozycji poczatkowej Y

2.3.3 CP-3 (praca ciagta)

Gdy na ekranie pojawi sie ,CP-3", nalezy nacisnac’: , aby przejs¢ do trybu pracy
ciggtej. Nalezy przeprowadzi¢ wstepne ustawienie warunkdéw pracy i przejs¢ do trybu pracy
ciggtej.

1) Ustawianie czasu pauzy

s * -
Nalezy nacisnaé przycisk \E‘ ;/E) aby ustawi¢ czas pauzy.

Zakres ustawien: od 1800 ms do 9999 ms (w jednostce 100 ms) (wartos¢ domysina to 2000
ms)

10

You created this PDF from an application that is not licensed to print to novaPDF printer (http://www.novapdf.com)



http://www.novapdf.com

SC201(1900A/1903A) Instrukcja obstugi

Nalezy zaktualizowa¢ czas pauzy naciskajgc przycisk E} , a ustawienie przejdzie do
ustawienia automatycznego odzyskiwania pozycji poczgtkowej

r ’ M
WEREN
2) Ustawienie odzyskiwania pozycji poczatkowej
4 +| -
Nalezy nacisngé przycisk \El——/g) w celu ustawienia.
AO : Brak zatgczenia;
. . U] e
A1 : Za kazdym razem. r ‘ [ | :
Cl | RO

o
Nalezy nacisngé przycisk _)5- , aby zakonczy¢ ustawianie i przej$¢ do ustawienia numeru
wzoru

3) Praca ciggta
W trybie zwyktego szycia mozna zmieni¢ ustawienia nr wzoru, skali X/Y, ustawienie
powiekszania/ zmniejszania, maksymalnej predkosci , itp. Praca ciggta moze byé

o
zatrzymana w momencie pauzy poprzez wcishiecie przycisku \i)

2.3.4 CP-4 (Ruch obrotowy)

Wyswietlane jest wydajnos¢ w postaci okreslonej liczby obrotow i wskazywana jest
rzeczywista liczba obrotéw.
1) Przygotowanie

Nalezy nacisngc¢ przycisk - aby wejs¢ do CP-4 i wyswietla sie "S400". Nalezy
nacisnagé przycisk \_) w celu odzyskania pozycji poczatkowej i zaswieci sie dioda LED

szycia
_____ “S” : Setting Value
“F” : Actual Value s Indicate the speed of main motor
]

J
=
=

<
<

— — [ — = C
Sinl=IN] (+/u —/9 ||
D O OX g OY, dl
NI 3 % & |c
») D<2_3...D§ (] Dr@ ]

(PD (P2) (P3) (P4) (PS) [F Y)

,S” Warto$¢ zadana
LF~ warto$¢ rzeczywista
Nalezy wskaza¢ predkos¢ silnika gtébwnego

11
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2) Dziatanie
Press the key to start the

movement at the setting revolution;

depress it again if you want to change

the value of the revolution Press the (R) key to stop the
movement.

7 Indicate the setting
L] -2 ) ( ) revolution or the actual
(_ﬁ) M revolution; press the

key to switch

v

= — '_: EE (_|_/|:f ’—/lf'): = Press the (/0] [=/8)

D J - Kkey to set the revolution

») O OX = oy T[f - —~ Ebetween 400~ 3000rpm

B % * *J O C ] The revolution LED indicates the
O O o O J state of revolution:

> (23 = L '@ 2 (] The LED is not illuminated for

setting revolution;
The LED lights up for the actual

PD (P2) (P3) (P4) (5) F Le)|| [revrmon

Press the key to switch the state of

revolution

Nalezy wskazac¢ przycisk w celu rozpoczecia ruchu przy ustawieniu obrotu: nalezy ponownie wcisna¢, gdy chcemy
zmieni¢ wartos$¢ obrotow.

Nalezy nacisna¢ przycisk w celu zatrzymania ruchu

Nalezy wskaza¢ zadang lub rzeczywistg wartos¢ obrotéw; nalezy nacisna¢ przycisk w celu zmiany.

Nalezy nacisng¢ przycisk @ w celu ustawienia obrotéw pomiedzy 400-3000 obr./min

Dioda LED obrotéw wskazuje stan obrotéw:
Dioda LED nie pods$wietla sie dla zadanej wartosci obrotow.
Dioda LED podswietla sie dla rzeczywistej wartosci obrotow.

Nalezy nacisng¢ przycisk w celu zmiany stanu obrotow.

2.3.5 CP-6 (Kontrola prasy i silnika przycinania/ czujnika pochodzenia)

Nalezy wskazac prase i silnik przycinania, aby wykonac¢ ruch krokowo; nalezy wskazac
odzyskanie pozycji poczgtkowej i stan czujnika pozycji poczgtkowej oraz czujnik
przycinania nici.

1) Przygotowanie

o
Nalezy nacisngc¢ przycisk aby wejs¢ do CP-4, a nastepnie nacisngé i) przycisk w celu
powrotu do pozycji poczatkowej, a wowczas zaswieci sie dioda LED szycia.

2) Zakres

Nalezy nacisng¢ od 6 do 8 razy; jesli wskazanie ekranu zmieni sie z ,,01" na ,10", czujnik

przycinania bedzie dobrze pracowat; jesli nie, prosze dokonac¢ prawidtowej regulacji.

12
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Indicate the state of trimming

L g L dgn
sensor: “0” or 1 Indicate the state of presser sensor:

“0” or “1”

=) (RIM)
) ; ; + 2 — L)« 9
) l ' ( /_ /— ClPress \ key to make

S ) the presser and trimming motor

B it ORI IEPS [ e
B D<2_3_" O g (] Ii D@ c ]

(1) (P2) (P3) (P4) (PS) [ %)

Press( Q ’key to drive the presser and trimming
motor to its respective position:

1. Presser UP position;

Presser Down position (Pedal down)
Trimming position;

Presser Down position (After trimming)
Position of wiper

N oA W N
PARD RN

Nalezy wskaza¢ stan czujnika przycinania: ,0” lub ,1”
Nalezy wskaza¢ stan czujnika prasy: ,0” lub ,1”

Nalezy nacisna¢ przycisk (=g Iaby czujnik prasy i przycinania przesunat sie w kierunku +/-krokowo za
pomoca jednego impulsu

Nalezy nacisng¢ [i}przycisk, by przemiesci¢ prase i silnik przycinania w odpowiednie potozenie:
1. Prasa w potozeniu GORNYM

2.Prasa w potozeniu dolnym (Pedat w dot)

3. Pozycja przycinania

4. Prasa w potozeniu dolnym (po przycinaniu)

5. Potozenie odrzutnika

Nalezy nacisngé przycisk w celu wykonywania powyzszych funkcji w cyklu. Nalezy

)
nacisng¢ przyciskw aby wyjs¢ z tego trybu.

2.3.6 CP-7 (Kontrola chwytacza nici / czujnika pozycji poczatkowej)

Nalezy wybra¢ silnik chwytacza nici, aby wykonac¢ ruch krokowo; nalezy wybraé odzyskanie
pozycji poczatkowej i stan czujnika pozycji poczatkowej oraz stan czujnika chwytacza nici.
1) Przygotowanie

o
Nalezy nacisna¢ przycisk, aby wej$é do CP-7, nastepnie nacisnaé przycisk =y w
celu odzyskania pozycji poczatkowej, a wowczas zaswieci sie dioda LED szycia. Nalezy

nacisng¢ przetgcznik pedatowy, aby rozpoczg¢ odzyskiwanie pozycji poczatkowej, a na ekranie
pojawi sie ,,10".

2) Zakres

s +* -
Nalezy nacisngé przycisk \ﬁls __/E)aby silnik chwytacza nici wprawi¢ w ruch krokowy za

+
pomocg pojedynczego impulsu. Nalezy nacisng¢ przycisk +/= aby przesung¢ chwytacz nici

do tytu; oraz nacisnac¢ przycisk —/< , aby przesung¢ chwytacz nici do przodu.

13
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Indicate the state of thread

Lwgn kg
clamp sensor: “0” or “1 Indicate the state of thread clamp

origin sensor: “0” or “1”

Press \ key to
make the thread clamp motor
move in +/- direction step by
step by single pulse

Q0.0 0.0

OO0 U J O
<
= |0
o
m]

(P2) (P3) (P4) (PS) [F %)

Press( €) )key to make the thread

clamp motor move in its respective
position:

1. Standby position (Forehead) ;
2. Thread catching position;

3. Thread clamp position;

4. Back off position.

Nalezy wskaza¢ stan czujnika chwytacza nici: ,0” lub ,1”

Nalezy wskaza¢ stan czujnika pozyciji poczatkowej chwytacza nici: ,0” lub ,,1”

Nalezy nacisna¢ przycisk (=g I, aby silnik chwytacza nici przesunat sie w kierunku +/-krokowo za pomocg jednego
impulsu.
Na dole: Nalezy nacisna¢ przycisk, by silnik chwytacza nici w odpowiednie potozenie:

Nalezy nacisna¢ [i} przycisk, by silnik chwytacza nici w odpowiednie potozenie:
1. Pozycja tymczasowa (czotowa)

2. Pozycja chwytania nici

3. Pozycja chwytacza nici

4.Pozycja wycofywania

Nalezy nacisngé przycisk w celu wykonywania powyzszych funkcji w cyklu, oraz nacisng¢
(
przycisk M aby wyjs¢ z tego trybu.

2.4 Obstuga maszyny do szycia (Podstawowa)

2.4.1 Ustawianie danych pozyciji

Nalezy ustawi¢ kazda pozycje zgodnie z procedurg opisang ponizej.
Ustawienie nr wzoru Ustawienie skali X Ustawienie skali Y Ustawienie ograniczenia Ustawienie naciagu nici
maks. predkosci szycia

Setting of the
Setting of the Setting of the Setting of the 2 Setting the
% max. sewin
pattern No. X scale E:> Y scale E:> speed Iimitati%n E> thread tension

2. Nalezy wilaczy¢ przycisk zasilania.
Podswietla sie wéwczas nr wzoru dla wybranej pozycji, a na wyswietlaczu
danych wyswietlany jest nr wzoru.

3. Ustawienie nr wzoru

14
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4. Ustawianie skali X

I DE O lL O ®
_+ IIr =
I { E E (+/E ‘_IEJ

5. Ustawianie skali Y

-wung -i**hh* f)
<|F?Ji

T

a

Yy

1
L

=3

——

(1) Nalezy nacisng¢ przycisk @ , aby
wskazac¢ pozycje ,nr wzoru”

(2)  Nalezy nacisngé :Iub, aby

wskazac ,14"na wyswietlaczu.

(Nr wzoru jest ustawiony na 14.)

UWAGA: Prosze odnies¢ sie do nr wzoru w
osobnej tabeli

1) Nalezy nacisngé @ aby wskazaé pozycje
X
,Skala x” + %

2) Nalezy nacisng¢ \ / Lub —/< )przymsk
w celu wskazania ,100". (Nalezy ustawi¢
skale X na 100%)

Uwaga:

Ustawienie powyzej 100% jest niebezpieczne,
poniewaz igta i prasa materiatu kolidujg ze
sobg i moze dojsé do pekniecia igty lub
podobnego uszkodzenia.

1) Nalezy nacisna¢ &) aby wskazaé pozycje
14
,Skala Y” % .

f * -
2) Nalezy nacisng¢ \+/E ‘Iub _/E)
przycisk w celu wskazania ,100". (Nalezy
ustawi¢ skale Y na 100%)

Uwaga:

Ustawienie powyzej 100% jest niebezpieczne,
poniewaz igta i prasa materiatu kolidujg ze
sobg i moze dojsé do pekniecia igty lub
podobnego uszkodzenia.

6. Ustawienie ograniczenia maksymalnej predkosci szycia

\ [\*—!Y\#D
DR o
g
I el —/‘:_)
S .

15

1) Nalezy nacisngé przycisk (L) aby

wskazac pozycje

+ 2
2) Nalezy nacisngé ks llub _/E), aby
wskazaé ,400” (Ustawienie 400 obr./min.
3) Nalezy nacisng¢ przycisk R, aby ustawi¢
wartos¢ domysing systemu dla predkosci
maksymalnej
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7. Ustawienie naciggu nici

1) Nalezy nacisngé @ przycisk, aby

T[r[ii Dil* - Gj ."/ C) | wskazac pozycje ,Naciagg nici” @

L O @3 U= O uoc %) 2) Nalezy nacisnaé: Iub'przycisk,

@ aby wskaza¢ ,50" .(mozna ustawi¢ wartos¢
od 0 do 200)
g ~+ —_—
| slg] +e [—e)
& N

8. Zakonczenie ustawien

| (1) Nalezy nacisng¢ !IE przycisk.
pd

O] e (2) Po przemieszczeniu i uniesieniu stopek
J E> A | 5_ chwytacz? r?boczego SwiecCi .S’Ie dioda -
LED szycia i mozna przystgpi¢ do szycia.
= Uwaga:
'~\“~ Przy podnoszeniu prasy nalezy uwazaé,
aby palce nie dostaly sie do prasy,

poniewaz prasa porusza sie po
opuszczeniu

n]
% Po wcishieciu przycisku i) zapamietywane sg wartosci zadane nr wzoru, skali X/Y, itp.

% . Wocisniecie przycisku @ pozwala na ponowne upewnienie sie co do odpowiednich
pozycji ustawien. Nie mozna jednak zmieni¢ elementéw w stanie, w ktérym swieci sie
dioda LED SZYCIA

o
% Kiedy wcisniety jest przycisk \i)gaénie dioda LED GOTOWOSCI. Ustawione wartosci
poszczegdlnych elementéw mogg by¢ zmieniane.

o
% Nalezy uruchomié¢ maszyne po potwierdzeniu numeru wzoru. Po wcisnieciu przycisku \i) gdy
wskazywany jest numer wzoru ,0" (stan w momencie dostawy), pojawia sie wskazanie btedu E-10.
Wéwczas nalezy zresetowac nr wzoru.

o
% Przy wylgczaniu zasilania bez naciskania przycisku \i) ustawione wartosci nr wzoru, skali X/Y, liczby
maksymalnych obrotéw i naciggu nici nie sg zapamietywane.

2.4.2 Nalezy sprawdzié¢ kontur wzoru szycia.

=& Ostrzezenie:

Nalezy upewni¢ sie, ze kontur szytego wzoru po wybraniu wzoru szycia nie jest
btedny. Jezeli wzér szycia wystaje poza obrys stopek chwytacza roboczego, igta
bedzie kolidowa¢ ze stopkami chwytacza roboczego podczas szycia, powodujac
niebezpieczne problemy, w tym ztamanie igly.

16
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2.4.3 Szycie
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)
)

)

4)

(1) Nalezy nacisnagé przycisk. , aby
zaswiecita sie dioda LED GOTOWOSCI.

(2) Nalezy wybrac opuszczenie stopki chwytacza

L

roboczego —za pomocg przycisku. Nalezy
opuscic¢ stopki chwytacza roboczego za
pomocg przetgcznika noznego.

Uwaga: (Maszyna do szycia nie uruchamia
sie nawet po nacisnieciu
przetacznika noznego w tym trybie)

e
(3) Nalezy nacisngé przycisk M stanie, w

ktérym stopki chwytacza roboczego sg
opuszczone.

Uwaga: Stopka chwytacza roboczego nie
unosi sie nawet wtedy, gdy przetgcznik nozny
jest odtgczony.

(4) Nalezy potwierdzi¢ kontur wzoru za pomocg
3 + -
+/=" 0 przycisku _/E),

(5) Stopki chwytacza roboczego przesung sie w
gore po wcisnieciu @przycisku.

(6) Nalezy skorzysta¢ z przycisku@ aby
przejs¢ do innych pozycji, a nastepnie

nacisnagé przycisk aby zakonczyé, a
wowczas dioda LED szycia zgasnie

Nalezy ustawi¢ obrabiany przedmiot w sekciji
stopki chwytacza roboczego.

Nalezy nacisngé¢ pedat przetgcznika do
pierwszego stopnia, a stopki chwytacza
roboczego obnizg sie. Po zdjeciu nogi z
przetgcznika pedatowego, stopki chwytacza
roboczego uniosg sie.

Nalezy nacisng¢ pedat przetgcznika dla
drugiego stopnia po opuszczeniu stopek
chwytacza roboczego podczas pierwszego
stopnia, a maszyna do szycia rozpocznie
szycie.

Po zakonczeniu szycia przez maszyne do
szycia, stopki chwytacza roboczego uniosg
sie powrdcg do pozycji wyjsciowej szycia.
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(1) Nalezy upewnic¢ sie, ze dioda LED szycia
gasnie po nacisnieciu przycisku .EJ

(2) Nalezy nacisng¢ przycisk @i wybrac
element nr wzoru. »

r +*
(3) Nalezy ustawi¢ numer wzoru \ﬁl
przyciskiem lub przyciskiem \—_/E)

(4) Podobnie ustawiana jest skala X/Y, predko$c
obrotowa itp.

o)
w D’«%I%\‘.‘jl' Q,

18

(5) Kiedy wcisniety jest przycisk 1, zapala
sie dioda LED szycia, a maszyna do szycia
jest w stanie gotowosci do szycia.

(1) Nalezy nacisngc¢ .EJ ,aby zgasta dioda
LED SZYCIA
(2) Nalezy wybrac nawijarke szpuli = za
pomoca przycisku

(3) Nalezy nacisngc¢ przycisk. .EJ. Stopki
chwytacza roboczego obnizajg sie i
zapala sie dioda LED szycia.

(4) Gdy wytgcznik pedatowy jest wcisniety,

maszyna do szycia obraca sie.

(5) Gdy pedat jest ponownie wcisniety, lub

wcisniety jest przycisk @ lub E}
maszyna do szycia zatrzymuje sie.

(6) Kiedy wcisniety jest przycisk E} gasnie
dioda LED szycia, stopki chwytacza

roboczego idg w gore i przycisk @ sie
zatgcza.

Uwaga: Nawijarka szpulowa nie dziata

natychmiast po wigczeniu zasilania.
Nalezy wykona¢ nawijanie szpuli po
ustawieniu nr lub podobnego
parametru jednokrotnie, naciskajac
przycisk E}, aby zaswiecita sie
dioda LED szycia
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2.4.6 Urzadzenie do chwytania nici

Usterce szycia (zeslizgiwaniu sie nici na igle, pomijaniu szwu lub zabrudzeniu nici na igle) w
momencie startu z duzg predkoscig mozna zapobiec za pomocg urzadzenia do chwytania
nici. Urzadzenie do chwytania nici dziata w stanie, w ktérym $Swieci sie dioda LED
sygnalizujgca chwytacza nici i nie dziata, gdy dioda LED gasnie.

a
Zmiana WEACZENIA/WYLACZENIA ruchu odbywa sie za pomoca przycisku '_Y@) Gdy
chwytacz nici jest wytgczony, start automatycznie staje sie tagodnym startem

Uwaga: Gdy przelagcznik pamieci nr 35 jest ,,1" (zakazany), chwytacz nici nie dziata.
=]

Ponadto, przycisk '_%) sie nie zalgcza.
*Wzory, ktére wymagaja szczegdlnej uwagi przy stosowaniu urzadzenia do chwytania nici
iglowej
(1) W przypadku (ruchu) chwytacza nici na igle nalezy skréci¢ dtugosc¢ nici pozostatej na igle
W momencie rozpoczecia szycia podczas uzytkowania. Gdy dtugosc¢ nici na igle jest
wydtuzona, ni¢ z igly moze wystawaé po niewtasciwej stronie materiatu. Ponadto, gdy
dtugos¢ jest nadmiernie wydtuzona, koniec nici na igle przytrzymywany przez chwytacz
nici moze zawijac sie w obszarze szwow.

H | { 1. W przypadku chwytacza nici na igle

|
|' | . standardowa dtugosci nici na igle wynosi
™. 33 - 36Bmm

1 - ' od 33 do 36 mm.

I',)\ i 2. Gdy nié na igle jest dluga po wymianie nici
lub podobnej operacji badz szyciu, trzymajgc
ni¢ iglowa recznie, nalezy wytgczyé przycisk

[m]
'_{%) CHWYTACZ NICI.

3. Gdy ni¢ na igle podtrzymywana za pomocg
chwytacza nici zawija sie w obszarze szwow,
nie nalezy ciggng¢ materiatu na site i nalezy
taczagca ni¢ iglowg nozyczkami lub podobnym
narzedziem. Szwy nie sg uszkodzone,
poniewaz jest to ni¢ na igle na poczatku
szycia.

(2) Mozliwe jest skrocenie nici igtowej poprzez skrdcenie czasu pracy chwytacza nici
iglowej, przy jednoczesnym utrzymaniu stabilizowanego szycia na poczatku szycia,
mozna réwniez Jednak w przypadku czesci, w ktorej dtugosé szwu jest zbyt krétka dla
starannego zwiniecia nici igtowej, ni¢ igtowa moze wystawaé z niewtasciwej strony
materiatu. Nalezy wybra¢ opcje z chwytaczem /bez chwytacza nici w odniesieniu do
elementu ponize;.

19
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1) Gdy dtugos¢ szycia jest krotsza (mniej niz okoto
. e 10mm), koniec nici igtowej moze wystawac jak
L S broda, nawet gdy ni¢ iglowa jest krétsza.
10mm
{Wrong side)
T Nesdie thread

(3) W przypadku zastosowania ptyty dolnej typu # | ktdrej materiat nie styka sie z plyta
ograniczajaca *%* , ni¢ iglowa po niewtaciwej stronie materiatu moze byé zwijana w
szwach niezaleznie od luzu nici igtowej lub diugosci szycia.

iWrong side)

Meedle thread

(4) Przy zastosowaniu chwytacza nici, ni¢ szpulowa na poczatku szycia pojawia si¢ po
prawej stronie materiatu, nalezy wéwczas zmniejszy¢ nacigg nici na poczatku szycia
(po 2 do 3 szwéw) i wowczas ni¢ szpulowa staje sie mniej widoczna. [Przyktad
ustawienia] Nacigg dla 1 do 2 szwow na poczatku szycia wynosi ,20", ustawienie
naciggu dla szycia wynosi ,35".
[Przyktad ustawienia ] Naprezenie od 1 do 2 szwdw na poczatku szycia wynosi ,20" przy
ustawieniu napiecia szycia ,35".

20
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2.4.7 Licznik nici na szpuli

CJ wskazania licznika
//\

o <o

R (2) Nastepnie nacisngé @
|
| *
(3) Nastepnie nalezy nacisngé : lub :

przycisk i ustawi¢ okreslong liczbe przeszy¢ za
@ pomocg szpuli.

(4) Za kazdym razem, gdy maszyna do szycia
/ _) konczy cykl szycia, wykonywane jest zliczanie.

“ N [ ,* O (1) Nalezy nacisng¢ przycisk @ w celu
* A

(5) Kiedy maszyna do szycia konczy okreslong
liczbe przeszy¢, maszyna do szycia nie
uruchomi sie nawet po nacisnieciu pedatu

P
|::.
=

N

7 5y
aniy
+

(6) Nalezy wymieni¢ szpule na nowg i nacisngé
przycisk . @ Wartos$¢ licznika powraca do
ustawionej wartosci.

(7) Nalezy powtdrzy¢ kroki procedury od kroku (3)
do (5).

2.4.8 Tymczasowe zatrzymanie

Gdy przetgcznik pamieci nr 31 ustawiony jest na ,,1",® przycisk moze by¢ uzywany jako przycisk
tymczasowego zatrzymania.
C|ri
E 2|

(1) Zatrzymanie maszyny do szycia za pomocg przycisku @ I
Wskazywany jest btgd 50.
(2) Istniejg trzy operacje po zatrzymaniu, wymienione ponize;.

# Nalezy nacisnag¢ przycisk @ w celu obciecia nici, ustawienia pozycji : lub : przycisk
i zrestartowac za pomocg przetgcznika rozruchowego.

<* Nalezy nacisng¢ przycisk @ aby wykonac¢ obcinanie nici, a nastepnie nacisngé ponownie

przyciskE} ,aby powréci¢ do miejsca poczatkowego

21
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2.49 Ustawienie naciggu nici dla wzoru

Mozna ustawi¢ indywidualnie nacigg nici igtowej dla 6 szwoéw na poczgtku szycia, czes¢, w

przypadku ktérej nastepuje zmiana z fastrygowania na $cieg zygzakowaty, oraz czes¢ sciegu
wigzanego na kohcu szycia.

| )) Oy \* L @ — 1) Podczas gdy $wieci sie dioda LED szycia,
[ < 0= 0O - *] \ C) 1 nalezy nacisngé przycisk 2w celu
— O~ @
By zasygnalizowania naciggu nici .
2) . "y
2) Nalezy opusci¢ prase za pomocg pedatu
noznego.
(Uwaga: Kiedy pedal nozny jest wcisniety
az do momentu, gdy nie mozna go dalej
przemiesci¢, maszyna do szycia sie
uruchamia. Tak wiec nalezy zachowaé
3 1) ostroznosé.)
- s Jrai= —+
I I '_'; = =/ = ) 3) Nalezy wykona¢ posuw za pomocg (ﬁ lub
5) s _/E) przycisku.
) B | —tE "i - .
r ] — = 4) ,c"jest wskazywane w miejscu, w ktorym
M mozliwe jest ustawienie naciggu.
] \
e J,‘ 5) Nacisng¢ I: i ustawi¢ nacigg za pomoca
o #
@ & lub przycisku /c)
g R ) 6) Nalezy powtérzyé kroki 3), 4) i 5) w celu
() ustawienia naciggu.
=
> 7) Kiedy ustawienie jest niekompletne, nalezy
R
nacisngé przycisk. ' ) Prasa przesuwa sie do
miejsca poczgtkowego, a nastepnie w gore
2.4.10 Tabela wzoréw standardowych
NR | Schemat $ciegu Liczba | DEXSZER|| NR | Schemat $ciegu Liczba | DEXSZER
SZWéW (mm) Szwo'w (mm)
1 Fiiiivd 42 16%2 2 g 42 10%2
3 It AR 42 16x2,5 || 4 Afasasasia 42 24x3
5 baaaaaal 28 10%2 6 [ i ftens ] 28 16%2,5
7 T 36 10%2 8 P el 36 16%2,5
9 PRARAAMAAAA 56 24x3 10 PR 64 243
11 Fahid 21 6x2,5 12 Jined 28 6x2,5
13 Sri 36 6x2,5 14 D] 15 8x2
15 [ 21 8x2,2 16 FoAtiad 28 8x2
17 ettt 21 10%1 18 (SO 28 10%1
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19 28 25x1 20 w smemeer paa | 3G 25x1
21 or puoi swons 41 25x1 22 _ . aa 35x1
23 % 28 4x20 24 § 36 4x20
25 % 42 4x20 26 % 56 4x20
27 18 1x20 28 21 1x10
29 21 1x20 30 28 1x20
| l
31 52 10x7 32 M 63 12x7
33 24 10%6 34 31 12x6
35 48 7x10 36 48 7x10
37 90 24x3 38 ”MEEE ”; 28 8x2
39 28 12x12 40 Q 48 12x12
41 % 29 2.5%20 42 § 39 2,5%25
43 45 2.5x25 44 § 58 2.5x4.
% 4
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45 76 2,5%4 4 46 42 2,54,
§ 4
47 91 8x8 48 99 8x8
49 148 8x8 50 164 8x8
51 49 1710 52 67 20%20
53 21 8x8 54 32 26x15
55 41 25%25 56 39 19x15
57 47 24x15 58 63 32x20
59 124 10x10 60 85 10%12

2.5 Operacje wzoru P i wzoru C24

; : L. . II P1 }H F2 A P3 "..:'r P4 ‘lllr’ P5 |
2.5.1 Wykonanie szycia przy uzyciu przycisku wzoru (' A A Y AW

)

Wzory (nr 1 do 200), ktére zostaly juz zarejestrowane, mogg by¢ zarejestrowane w P1 do
P50. Istnieje mozliwo$é zmiany i rejestracji skali, ograniczenia maksymalnej predkosci,
naciggu nici i pozycji szycia. Mozna roéwniez korzystac z takich samych wzoréw (od nr 1 do
200), od P1 do P50, dokonujgc wyboru poprzez przewijanie wzoréw od nr P1 do P25.
Wywotanie wzoru od P1 do P25 moze by¢ réwniez wykonywane za pomocg jednego
przycisku.

Wybierajgc P6 do P25, nalezy wybra¢ kombinacje (jednoczesnie naciskajgc) przyciski,

lr ", |'r -"| IIr \'I Ill' ",l rr \I

| P )jll Pz )| P3 J{ P4 )| Ps |
SV Jiak pokazano w ponizszej tabeli.

Nr P | Przycisk Nr P Przycisk NrP | Przycisk Nr P | Przycisk
wyboru wyboru wyboru wyboru

24
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O.
P1 | P1 P8 P1+P4 P15 | P4+P5 | P22 | P2+P3+P4
P2 | P2 P9 P1+P5 P16 | P1+P2+P3[ P23 | P2+P3+P5
P3| P3 P10 | P2+P3 P17 | P1+P2+P4| P24 | P2+P4+P5
P4 | P4 P11 | P2+P4 P18 | P1+P2+P5| P25 | P3+P4+P5
P5 |P5 P12 | P2+P5 P19 | P1+P3+P4
P6 | P1+P2 P13 | P3+P4 P20 | P1+P3+P5
P7 | P1+P3 P14 | P3+P5 P21 | P1+P4+P5

1. Wykonywany jest rejestr wzoru.
Przyktadowe ustawienie: Nalezy sie zarejestrowaé po ustawieniu na P2, wzér nr 3, stopien skali X :
50%, stopien skali Y : 80% Ograniczenie maks. predkosci : 2000 obr./min, potozenie wzoru : 0,5

mm w prawo i 1 mm do

przodu.

(ustawienie przetgcznika pamieci). (Dioda LED szycia powinna byé zgaszona.)

f
f

|
| 3|

2) Nalezy wskazac tryb rejestru wzoréw za

S
pomocy E'Iub__/gjprzycisku.

3) Nalezy nacisng¢ przycisk "oy

Nalezy wejs¢ w tryb rejestru wzordw.

:I)IP

1) Nalezy wigczy¢ przetacznik zasilania i nacisng¢ przycisk aby wejs¢é w tryb ustawien

|

- |+

-

r _+
4) Nalezy nacisngé przycisk. (Nalezy wybraé numer P do rejestracji.) Wyboru mozna dokonaé +/= lub

=/ E-)przyciskiem

5) Nalezy nacisnag¢ przycisk,@aby wskazac¢ numer wzoru.

¢>I,u

|

- I(+/§*

o /Q-)

No.1

—/E-.

4 +
Nalezy ustawi¢ numer wzoru na ,,3" +/= lub skorzystaé z \_)

o~
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=

— /g)

r + -

6) Nalezy nacisnag¢ @ i ustawi¢ za pomocg \+/E ‘Iub ’_/E)
i
'

L™y

o] (+/=

ot / g‘)

X
Skala X * . 50%.

Skala Y Y*H}.BO%. %4;
HRREE S

Maks. ograniczenie predkosci

@ :,2000" obr./min

BEEER G

2\
Naciag nici @ ,00”

I 3L I (+/c"||[—/=)
7) Nalezy nacisngc¢ przycisk @ a wskazanie
X : 3
* ~okala X” przybierze wartos¢ 0,0.

Wartos$¢ przesuwu w kierunku X mozna ustawic¢ na jednostke 0,1 mm.

/ & -
Nalezy ustawié 0,5 za pomoca /= Ilub _/E). e

s
Mo -~
oo o[c] +/=][—rE)
X
8) Nalezy nacisngc¢ przycisk, a wskazanie ‘f ~okala Y” przybierze wartos¢ 0,0.
26
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Wartos$¢ przesuwu w kierunku Y mozna ustawic¢ na jednostke 0,1 mm.

r + =
Nalezy ustawié -1,0 za pomoca /e Ilub ’—/E).
A
g
o | -
o
9) Nalezy nacisng¢ przycisk \i) w celu sfinalizowania ustawienia.

J CERER

1
It

o

o) (+/=

)

10) Nalezy nacisng¢ przycisk .

« [P
Tryb rejestru wzoréw zostaje tym samym sfinalizowany.

11) Nalezy nacisng¢ przycisk .

Ustawienie trybu jest sfinalizowane, a tryb powraca do trybu normalnego.

2. Szycie
Przyktad dziatania: Po wykonaniu szycia z zawartoscig zarejestrowanego P2, nalezy
wykonaé szycie z zawartoscig P3.

27
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(1) Nalezy wigczy¢ przycisk zasilania.

(2) Nalezy nacisngé przycisk @ .

(3) Nalezy nacisngc¢ IE) a kiedy dioda LED
szycia

zaswieci sie, stopka chwytaka roboczego podniesie sie
po przesunieciu.

(4) Nalezy sprawdzi¢ kontur wzoru szycia. (Patrz
punkt "Sprawdzanie konturu wzoru szycia").
(5) Jezeli kontur wzoru szycia jest dopuszczalny,

mozna wykonac¢ szycie.

(6) Nalezy nacisngc¢ przycisk @ po
zakonczeniu szycia, a prasa obnizy sie. Prasa
przesunie sie do punktu poczatkowego szycia po
powrocie do punktu poczatkowego i uniesie sie.
(7) Nalezy wykona¢ powyzsze punkty (4) i 5).

2.5.2 Wykonanie szycia przy uzyciu funkcji kombinacji

Poprzez uporzgdkowanie w kolejnosci korzystania rejestru wzoréw (P1 do P50), ktére
zostaly juz zarejestrowane i zarejestrowane w C1 do C20. wzor szycia bedzie sie zmieniat
w Kkolejnosci za kazdym razem, gdy maszyna do szycia konczy szycie. Kazdy numer
kombinacji moze by¢ zarejestrowany dla maksymalnie 30 wzoréw.

i.  Rejestr kombinacji

Przyktadowe ustawienie: Nalezy potgczy¢ w kolejnosci P1, P2 i P3 i zarejestrowac je w C1.

1) Nalezy wigczy¢ przetgcznik zasilania i nacisngé przycisk

aby wejs¢ w tryb pracy (ustawienie

przetgcznika pamieci). (Dioda LED szycia

powinna by¢ zgaszona.)

- [T 1135

r + -
2) Nalezy wskazac tryb kombinowany za pomocg \-|-/E ‘Iub _/E).klawisza.

[ EE

— /g)

o
3) Nalezy nacisnagé przycisk \i) Dioda LED szycia zaswieci sie, co pozwoli na przejscie do

trybu kombinowanego.
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Mozna wybra¢ od C1 do C20 za pomocg

/et ) +

- —

- /g)

= | I(+/I:*

™~

)

y
4) Nalezy nacisng¢' *® J/przycisk, a nastepnie nacisng¢ przycisk ki) jest ustawiony na
pierwszy wzér C1.

Mozna wybraé réwniez od P1 do P50 za

pomoca (+/ E‘.‘Iub =/ E-) przycisku.

N
-.::'
- -
T
M,
a
+

°[

5) Nalezy nacisngc¢ el , @ nastepnie nacisng¢
P2 \'|

‘—/ jest ustawiony na drugi wzor C1

Mozna wybraé réwniez od P1 do P50 - - F; X I( +/c

f + -
za pomocg t/E |Iub‘_/5)przycisku. [P ~( P5 )

6) Nalezy nacisngé przycisk (i) , @ nastepnie nacisng¢ przycisk

;
\i)jest ustawiony na trzeci wzér C1.

r —+ =
Mozna wybrac¢ rowniez od P1 do P50 za pomocg \ﬁllub —/<

:>l FIFE; |(+/g+

[x] ]
. By
7) Nalezy nacisng¢ przycisk |: aby sfinalizowac rejestr
|

8) Nalezy nacisng¢ w . Tryb rejestru kombinowanego jest sfinalizowany.
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&
p—
==

9) Nalezy nacisngc¢ przycisk. Ikifl

Ustawienie trybu jest sfinalizowane, a tryb
powraca do trybu normalnego

d

==
==

ii. Operacja szycia
Przyktad dziatania: Nalezy wykonaé szycie na podstawie zawartosci zarejestrowanego C1.

(1)  Nalezy wigczy¢ przycisk zasilania.
(2)  Nalezy ustawi¢ numer wzoru na ,,C1" za pomocg
przycisku

o=/

g y

(3) . Nalezy nacisngc¢ przycisklE"I Gdy zaswieci
sie dioda LED szycia, stopki chwytacza
roboczego uniosg sie po przesunieciu

(4) Jezeli kontur wzoru jest dopuszczalny,
mozna wykonac¢ szycie.
(5) Za kazdym razem, gdy szycie jest zakonczone,
krok wykonywany jest w kolejnosci kombinagiji.
Po zakonczeniu jednego cyklu szycia,
nastepuje powr6t do pierwszego kroku.
< Jesli chcg panstwo powrdci¢ do poprzedniego
wzoru lub poming¢ nastepny wzér po
przeszyciu, nalezy

s _+ [ -
nacisnaé\+/'1 l lub /E) w stanie,

w ktérym Swieci sie dioda LED szycia.

< * Jezeli zawarto$¢ od P1 do P50 zostanie
zmieniona po rejestracji od C1 do C20,
zawartos¢ od P1 do P50 uzyta w C1 do C20
ulegnie zmianie. Prosze zatem zachowaé
ostroznoseé.

< Nalezy upewni¢ sie, ze kontur wzoru dla kazdego
z 30 wzordw jest odpowiedni.

(Patrz punkt ,Sprawdzanie konturu wzoru
szycia").
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2.6 Jak uzywaé przelacznika pamieci (klasa uzytkownika)

Dziatanie maszyny do szycia mozna zmieni¢ poprzez zmiang ustawienia przetgcznika
pamieci.

2.6.1 Uruchomienie i zmiana przelacznika pamieci

1) . Po naci$nieciu przycisku '\L. w stanie, w ktérym zgaszona jest dioda LED

szycia, uzyskuje sie tryb nastawy przetgcznika pamieci

Wartos¢ 1.30 wskazywana po I r' ? E I
nacisnieciu przycisku ,,M" :
oznacza, ze ograniczenie
maksymalnej predkosci ‘
pierwszego przefacznika pamieci Three figures from Two figures from the
wynosi 3000 obr./min (Stan w thg top are memory bnttom are contents
. . switch Nos. of setting.
momencie dostawy z fabryki)
Three figures from the top are memory switch Nos Trzy cyfry od gory to numery przetgcznika pamieci
Three figures from the bottom are contents of setting Trzy cyfry na dole to tre$¢ ustawienia

2) Nalezy zmieni¢ numer przetgcznika pamieci za pomocg

4y o BEEEE S5

— /g)
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3) Nalezy ustawi¢ nr przetgcznika pamieci na nr, ktéry chcg Panstwo zmienic, i nacisng¢

(]
przycisk, %) a wowczas zaswieci si¢ dioda LED szycia.

-
-

4) Zmiana zawartosci przetgcznika pamieci =
[ —+ [ =
Zza pomoca ‘\+/': ‘ lub /E)

-
™
Y

— /Q-)

0]+

5) Warto$¢ ta moze by¢ przywrdcona do wartosci w momencie dostawy z fabryki za pomocg
przycisku

6) Nalezy nacisngé przycisk (&J aby zarejestrowaé tres¢ zmiany. Dioda LED szycia gasnie,

a tryb powraca do selektywnego stanu pamieci przetgcznika nr pamieci

r
7) Nalezy nacisng¢ M , aby zakonczy¢ tryb ustawien przetgcznika pamieci, a tryb powrdci

wowczas do trybu normalnego

2.6.2 Przykiad ustawienia przelacznika pamieci

1. Ustawienie ograniczenia maksymalnej predkoéci szycia

Przyktadowe ustawienie: Ustawienie ograniczenia maksymalnej predkosci szycia na 1 800
obr./min

M)
1) Nalezy nacisngé przycisk w stanie, w ktérym zgaszona jest dioda LED szycia.

— /Q-)

Zostanie uruchomiony przetgcznik pamieci i wyswietlona zostanie zawartos¢ przetgcznika
pamieci nr 1.

Nie ma koniecznos$ci zmiany predkosci szycia, poniewaz ograniczenie maksymailnej
predkosci maszyny do szycia ustawia sie za pomocg przetgcznika pamieci nr 1.
Wskazany nr przetgcznika pamigci moze by¢ zmieniony

[ + =
za pomoca ‘\+/E hub /g)przycisku.

™7 +
» L35+~

o
2) Nalezy nacisng¢ przycisk % ) w stanie, w ktérym wskazany jest przetgcznik pamieci

NR 1 i zapala sie dioda LED szycia.

Wskazana jest zawarto$¢ przetgcznika

pamieci nr 1 (wartos¢ ograniczenia

maksymalnej predkosci szycia maszyny do I
>

szycia).

b
=3
=3
=3
i

3) Nalezy ustawi¢ "1800" za

! o -/ (o |
pomoce1\+/E Ilub /E)przycisku E>I RV RV I} I('I'/E /Q)
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(0]
4) Nalezy zarejestrowaé warto$¢ za pomoca przycisku \i) . Dioda LED szycia gasnie.

5) Nalezy nacisnag¢ przycisk w aby powrdcic¢ do stanu normalnego.

2. Ustawianie predkosci tagodnego startu przy rozpoczeciu szycia
Predkos¢ od pierwszego do pigtego szwu przy starcie szycia mozna ustawi¢ za pomoca

jednostki 100 obr/min. Mozna wykona¢ dwa rodzaje ustawien, w z chwytaczem nici igtowej i bez

chwytacza nici igtowej. (Patrz tabela funkcji przetgcznika pamieci).

Z chwytaczem nici igtowej: obr./min

Stan w momencie dostawy Zakres ustawien
(obr./min.)
1 szew 1500 400~1500
2 szew 3000 400~3000
3 szew 3000 400~3000
4 szew 3000 400~3000
5 szew 3000 400~3000

Przyktadowe ustawienie: W przypadku pracy z chwytaczem nici na igle, predko$¢ obrotowa zmienia sie

w nastepujgcy sposéb.1 szew od 1500 do 1000 obr/min i 2 szew od 3000 do 2000 obr/min.

o (M) , , o .
1) Nalezy nacisngé przycisk w stanie, w ktérym zgaszona jest dioda LED szycia.

i a(ry
=2 I AR I
4 +*
2) Nalezy wskazaé przetgcznik pamieci nr 2 za pomoca \E‘
lub przycisku ‘_i) Tutaj nalezy
ustawi¢ predko$¢ szycia pierwszego = I ':f :

SZWU.

o
3) Nalezy nacisnaé przycisk =9 Zaswieci sie
wowczas dioda LED szycia i wskazywana

bedzie zadana warto$¢ pierwszego szwu.

P
4) Nalezy wskaza¢ ,1000" za pomocg +/=

lub —/ E) przycisku. Wartos¢ powraca do
wartosci poczgtkowej w momencie

=
dostawy z fabryki za pomocg przycisku \ﬁ)

] (S

My

“ |

=3
=3

r
Nalezy nacisngc¢ przycisk M aby anulowac¢ te operacje i
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5)

6)

7)

8)

9)

powrdci¢ do stanu z kroku 2).

] (S

R

e
-
™ -
'

o
Nalezy nacisng¢ przycisk "= ) \Wowczas
dioda LED szycia zgasnie, a zadana wartos¢

pierwszego $ciegu zostanie zarejestrowana.

=3
!

:‘;I e

+
Nalezy wskazac¢ przetgcznik pamieci nr 3 +/= lub przycisk

Tutaj nalezy ustawi¢ predkos¢ szycia drugiego szwu.

[

wowczas dioda LED szycia i wskazywana bedzie

::) I
+
Nalezy wskaza¢ ,2000" za pomocg EI lub
ig)przycisku.Wartoéé powraca do warto$ci = 3|1 (+ et
Lo Lo Ly e -

poczgtkowej w momencie dostawy z fabryki za

pomoca (i) Nalezy nacisnagc¢ przycisk (M aby @

anulowac operacje i powrécic¢ do stanu z kroku 6).

by

o
Nalezy nacisngc¢ przycisk i) Zaswieci sie

ustawiona warto$¢ drugiego szwu.

g
=3
=3
c3
=

o
Nalezy nacisng¢ przycisk ") Wowczas dioda

LED szycia zgasnie, a ustawiona warto$¢ drugiego = I 3 E

Sciegu zostanie zarejestrowana.

=3
bt

,
10) Nalezy nacisngé przycisk ﬂ) Tryb ustawien przetgcznika pamieci zostat sfinalizowany, a tryb
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powraca do trybu normalnego.
3. Ustawienie aktywacji/ dezaktywacji wywotania danych wzoru.

Ustawienie to zapobiega btednemu wywotaniu innego wzoru poprzez

ustawienie dezaktywacji wywotywania zbednego wzoru.
Mozliwe jest réwniez wywotanie i uzycie niezbednego wzoru.

Przyktadowe ustawienie: Ustawienie dezaktywacji wywotywania wzoréw nr 2 i 3.

1) Nalezy nacisngé przyciskw w stanie, w

¢ |

Pl

ktérym zgaszona jest dioda LED szycia.

15 * =)
2) Nalezy wskaza¢ przetgcznik pamieci nr 201 za pomocg +/= lub przycisku. __/E)

(i1 - | |
= l;_ o +/c =
o
3) Nalezy nacisng¢ przyciskg)
Zaswieci sie wowczas dioda LED szycia
i wskazywana bedzie zadana warto$¢ wzoru.
" I il rI
{ )
Wartos¢ zadana 1: Wywotanie dziata.
Nalezy ustawi¢ wartos¢ 0: Wywotanie nie dziata.
— -
4) Ustawienie wzoru nr 2 za pomocg +/= lub przycisku _/E)
7 / D
d BRERH GGG

g

¥
L

®)

5) Nalezy ustawi¢ wartos¢ na ,0" za pomocg przycisku

s + -
6) Nalezy ustawi¢ numer wzoru na ,3" za pomocg \+/E ‘Iub ’_/E)przycisku.

‘|

) X

7) Nalezy ustawi¢ warto$¢ wzoru na ,0" =
(@) ~ I } L)
za pomocg przycisku. ' =2
o
8) Nalezy nacisnad&) , aby zarejestrowaé = I E LT ll - I
35 -
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9) Nalezy nacisngé przycisk M . Ustawienie trybu przetgcznika pamieci
jest sfinalizowane, a tryb powraca do trybu normalnego.
4. Ustawianie pracy licznika
Przyktadowe ustawienie: Licznik produkcji (metoda dodawania) mozna
zmieni¢ na licznik nici na szpuli (metoda odejmowania).

r
1) Nalezy nacisng¢ przyciskﬂ) w stanie, w

sy
=3
e}

> [T

2) Nalezy wskazaé nr przetgcznika pamieci nr 18

—+ 4 +
za pomoca +/= lub przycisku ﬁ‘

“I

ktérym zgaszona jest dioda LED szycia.

-~

B 0|+<

o
3) Nalezy nacisngé przycisk "= ) zaswieci sie
wowczas dioda LED szycia i wskazywana

bedzie ustawiona warto$¢ pracy licznika.

:DI

]
=3
b

4) Nalezy ustawi¢ wartos¢ wzoru na ,1" za

4 +
pomoca +/= . Wartos¢ zadana 0:
Licznik produkcyjny
Wartos¢ zadana 1: Licznik nici na szpuli

-~

— /Q-)

|

o
5) Nalezy nacisng¢ przycisk \i) aby zarejestrowac¢ zadang wartos¢. Dioda LED szycia gasnie.

i G

M)
6) . Nalezy nacisnagé przycisk . Ustawienie trybu przetgcznika pamieci jest

sfinalizowane, a tryb powraca do trybu normalnego

2.6.3 Tabela funkcji przetacznika pamieci klasy uzytkownika
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Wskazanie Funkcja Zakres ustawien momencie Uwagi
dostawy
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1.

3

0

Maks. predkos¢ szycia

(mozna ustawi¢ predkos¢ za
pomocg jednostki 100
obr/min)

400~3000

3000

Predkos¢ szycia 1 szwu
(bez chwytacza nici
igtowej)

(mozna ustawi¢ predkos¢ za
pomocg jednostki 100

obr/min).

400~1500

1500

Predkos¢ szycia 2 szwu
(bez chwytacza nici
igtowej)

(mozna ustawi¢ predkos¢ za
pomocg jednostki 100

obr/min).

400~3000

3000

Predkos¢ szycia 3 szwu
(bez chwytacza nici
igtowej)

(mozna ustawi¢ predkos¢ za
pomocg jednostki 100

obr/min).

400~3000

3000

Predkos¢ szycia 4 szwu
(bez chwytacza nici
igtowej)

(mozna ustawi¢ predkos¢ za
pomocg jednostki 100

obr/min).

400~3000

3000

Predkos¢ szycia 5 szwu
(bez chwytacza nici
igtowej)

(mozna ustawi¢ predkos¢ za
pomocg jednostki 100

obr/min).

400~3000

3000

Naciag nici pierwszego szwu
(z

chwytaczem nici na igle)

0~200

200

Nacigg nici w momencie

obcinania nici

0~200

Zmiana czasu haciggu nici
w momencie

obcinania nici

—6~4

Predkos¢ szycia 1 szwu
(bez chwytacza nici igtowej)
(mozna ustawi¢ predkosé

za pomocg jednostki 100

400~1500

400
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obr/min)
1] 1 9 | Predko$é szycia 2 szwu
(bez chwytacza nici igtowej) 400~3000 900
(mozna ustawi¢ predkosé
za pomocg jednostki 100
obr/min)
1] 2. | 3|0 | Predko$¢ szycia 3 szwu
(bez Chwytacza nici 400~3000 3000
iglowej) (mozna ustawic
predkos¢ za pomocg
jednostki 100
obr/min)
3. s .
1 3| 0 | Predkos¢ szycia 4 szwu 400~3000 3000
(bez chwytacza nici igtowej)
(mozna ustawi¢ predkos¢ za
pomocg jednostki 100
obr/min)
114 |3|0 |Predko$¢ szycia 5 szwu
(bez chwytacza nici iglowej) |  400~3000 3000
(mozna ustawi¢ predkosé
za pomocg jednostki 100
obr/min)
5. _ _ . . .
1 Naciag nici 1 szwu 0~200 0
(bez chwytacza nici igtowej)
1|1 6. |-|- | Zmiana czasu naciggu nici
—5~2
na poczatku szycia (bez 0
chwytacza nici igtowej)
11 7 0 | Powiekszenie skali XY,
- . 0: Tak
Maks. predkosé- czy mozna 0
. I 1: Nie
jg zmienic
1] 8. 1 | Obstuga licznika 0: Licznik
produkcyjny
(dodawanie)
Licznik nici na
szpuli 0
(odejmowanie)
3| 1 0 | Praca maszyny do szycia 0 : Brak
moze by¢ zatrzymana zatgczenia 0
przyciskiem panelu (przycisk | 1 . Przycisk
przezroczysty) resetowania
panelu
40
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Instrukcja obstugi

3| 2 1 | Dzwiek brzeczyka 0:Bez dzwigku
brzeczyka 1
1 : dzwiek
dziatania panelu
3|3 2 | Liczba szwow, dla ktore;j 7 )
ustawione jest zwolnienie Szwow 2
chwytacza nici.
3| 4 - | Czas zacisniecia chwytacza Czas jest
—10~0 L.
nici iglowej moze by¢ 0 opozniony
o w kierunku
opézniony. o
3|9 0 | Sterowanie chwytaczem nici | 0:Normalne
na igle moze by¢ zakazane. 1 - Zakazane 0
3| 6. |-|- | Wybierany jest czas posuwu. Nadmierne
ustawienie
' moze
—8~ spowodow
8~16 12 ’
ac
pekniecie
igty.
Nalezy
zachowac
ostroznosé
podczas
szycia
ciezkiego
materiatu.
319 0 | Wykonywanie odzyskiwania | 0 : Bez
pozycji poczatkowej przy odzyskiwania 0
kazdym zakonczeniu szycia | pozyciji
poczgtkowej
1:Z
odzyskiwaniem
pozyciji
poczgtkowej
4 0. 0 | Ustawianie odzyskiwania 0: Bez
pozycji poczagtkowej odtwarzania
pozycji 0
poczagtkowej 1
: za kazdym
razem, gdy 1
wzor jest
ukohczony
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4|2 0 | Ustawiona jest pozycja Listwa
krancowa listwy igtowe;.

iglowa

. obraca sie
0:Pozycja
GORNA 0

w

punkt kierunku
martwy po
zatrzymani
u pozycji
GORNEJ i
zatrzymuje
sie po
ustawieniu
goérnego
punktu
martwego
dla
zatrzymani

a.

4 | 6. 0 | Obcinanie nici moze by¢ 0:Normalne
zakazane. 1 : Zakazane 0

419 | 1|6 | Predkos¢ nawijania szpuli | 800~2000 1600

1 i _ _ . 7 . 7
210 Ta funkcja okresla, czy 0 - Wywolanie Ustawie Wzor

wywotanie danych wzoru nie serwisowy

nieaktyw

jest aktywne, czy nie. zalezy odnr1do0

ne1:

Wywotanie od 64 moze
aktywne uzytego byc¢

modelu ustawiany

indywidualn

ie.

P|l-|- - | - | Wykonywany jest rejestr
WZOru.

C|-|- - | - | Wykonywany jest rejestr
zszywania cyklu.
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3. Przetacznik pamieci (klasa serwisowa)

Przetgcznik pamieci klasy serwisowej rozni sie od klasy uzytkownika i nie moze
by¢ zmieniany przez uzytkownikéw. Funkcje te pozostawiamy profesjonalistom z
zakresu regulacji i konserwaciji.

3.1 Uruchomienie i zmiana przetacznika pamieci (klasa serwisowa)

r
Po nacisnieciu przycisku M w stanie, w ktérym zgaszona jest dioda LED szycia, uzyskuje sie

tryb nastawy przetgcznika pamieci oraz wyswietla sie

iy
[ [430

Nastepnie nalezy jednoczesnie nacisngé (Pl) (P3) (PS)

a styszalny bedzie dzwiek brzeczyka. Po uruchomieniu przetgcznika pamieci mozna zmienic
ustawienia.

Dziatanie przetgcznika pamieci klasy serwisowej jest takie samo jak przetgcznika pamieci klasy
uzytkownika. Patrz [2.6 Jak uzywac przetgcznika pamieci (klasa uzytkownika)] aby uzyskac
szczegdbtowe informacije.

3.2 Tabela funkcji przetacznika pamieci klasy serwisowej

szyciu

1: Nalezy
wcisng¢ pedat w
celu uniesienia
prasy

Stan w
Wskazanie | Funkcja Zakres ustawien momencie Uwagi
dostawy
wymiar
wykonczenia
Potozenie Skok nacisniecia pedatu
21.-- standardowego 50-500 140 bedzie wiekszy po
stopnia pedatu 1 zwiekszeniu wartosci.
Potozenie Skok nacisniecia pedatu
22.-- standardowego 50-500 240 bedzie wiekszy po
stopnia pedatu 2 zwiekszeniu wartosci.
Potozenie wyjsciowe Skok nacisniecia pedatu
23.-- standardowego 50-500 370 bedzie wiekszy po
pedatu zwiekszeniu wartosci.
27 .-- Predkos¢ opuszczania 100/4000 pps 4000
prasy
28.-- Predkos¢ podnoszenia prasy 100/4000 pps 1500 Zbyt wysoka wartosé
spowoduje nieprawidtowe
szycie
Szybkosé Zbyt wysoka wartosé
29.-- Obcinania - Prasa po 100/4000 pps 3000 spowoduje nieprawidtowe
przeszyciu szycie
0 : Uniesienie
370 Status prasy po 0
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Prasa nie unosi sig 0 : praca 0
38,0 Nalezy wcisngé pedat w celu | standardowa
rozpoczecia szycia 1 : Prasa sie nie
unosi
Predkos¢ ruchomego noza na
Wybdr predkosci podczas 0 : 400 obr./min szerokosci  nici; przycinanie
431 przycinania 1 - 800 obr/min 1 odbywa sie po zatrzymaniu
maszyny.
Podawanie materiatu
podczas przycinania w 0 : Nie1: Tak
44 1 celu utatwienia 1
przycinania
Srednica nici 16-40 16 llo$¢ posuwu bedzie wigksza,
45 16 Prowadnica podczas (od 1,6mm- (1,6mm) jesli wartos¢ ustawiona jest
posuwu w czasie 4,0mm) wieksza
przycinania
Zakaz przycinania 0:Normalny 0 Zakazuje sie wszelkiego
470 1:Zakazany przycinania
Czas przewodzenia cewki 10/500 ms 50 Wazny tylko dla wyboru cewki
52.-- odrzutnika odrzutnika.
Czas zwolnienia 10/500 ms 100 Wazny tylko dla wyboru cewki
33.-- Cewki elektromagnetycznej odrzutnika.
odrzutnika
Zakres zmiany kierunku +X -20-20mm 20 Nie nalezy bra¢ pod uwage
56.-- (R) ksztattu prasy w momencie
dostawy.
Zakres zmiany kierunku -X -20-20mm -20 Nie nalezy bra¢ pod uwage
o7.-- (L) ksztattu prasy w momencie
dostawy.
Zakres zmiany kierunku -Y -20-10mm 10 Nie nalezy bra¢ pod uwage
58.-- (B) ksztattu prasy w momencie
dostawy.
Zakres zmiany kierunku -Y -20-10mm -20 Nie nalezy bra¢ pod uwage
59.-- (F) ksztattu prasy w momencie
dostawy.
Nalezy nacisngc¢ przycisk 0: Stan normalny
620 GOTOWOSCI, gdy wiaczone | 1 : Nalezy 0
jest zasilanie nacisngé
przycisk
GOTOWOSCI,
gdy wigczone
jest zasilanie
Gtéwne oprogramowanie 01 1 Patrz [3.3 Przywracanie
67.- | sterujace ustawiernn domyslnych]
Wersja
Kompensacja potozenia -10-+10 0
68.-- krancowego
Nalezy ustawi¢ przetgcznik 0:Normalny
150,0 bezpieczenstwa na brak 1:Brak 0
dziatania dziatania
0 : Wzmocnienie
241,0 Typ maszyny 7: obszycie 0 Patrz rozdziat 4.1
stebnéwkowe
guzikéw
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Powyzsze funkcje zaktadaja specjalng naprawe lub konserwacije.
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Jesli uzytkownicy przypadkowo zmienig ustawienia lub system sterowania nie zadziata,

mozna sproébowaé przywrdci¢ ustawienie domysine.

Uwaga: Prosze zachowaé znaczng ostroznosé, gdy zdecydowali sie Panstwo przywrécic
ustawienie, poniewaz dawne ustawienia zostanie zastapione. W razie jakichkolwiek
pytan na ten temat, prosimy o kontakt z dziatlem wsparcia technicznego w celu
uzyskania pomocy i przywrécenia domysinego ustawienia zgodnie z instrukcja.

Aby przywrécic¢ ustawienie domysine, nalezy wykonaé nastepujgce czynnosci:

1) Po nacisnieciu przycisku ( M ) w stanie, w ktérym zgaszona jest dioda LED szycia, uzyskuje
sie tryb nastawy przetgcznika pamieci oraz wyswietla sie

Nastepnie nalezy jednoczesnie nacisngc (P]) (P3] {PS)

a styszalny bedzie dzwiek brzeczyka. Po uruchomieniu przetgcznika pamieci mozna zmienic
ustawienia.

r +* =
1) Nalezy nacisngé \E‘ lub przycisk ﬂ aby wybra¢ funkcje nr 67:

Function No. 67: Restore
Default Setting
----- Indicate the software version: 0; 1; 2; -

Press N to select the

software version in the state that the
sewing LED lights up.

u uduuu
O
O
L el
P
E.
>,
b
®
ANANANARIA

Funkcja nr 67: przywrécenie ustawien domysinych

Nalezy wskazac wersje oprogramowania: 0: 1: 2: ....

_ e =/
Po prawej: Nalezy nacisng¢ \ lub w celu wyboru wersji oprogramowania w stanie, gdy dioda LED szycia sie $wieci.

(8] Al
3) Nalezy nalezy nacisng¢ przycisk \i} aby zapali¢ diode LED szycia. Nastepnie nalezy

r * -
nacisngé L/E] lub przycisk ﬂ aby wybraé wersje oprogramowania:
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Presskey to light up the
---------- sewing LED, or you cannot

select the software version

Function No. 67: Restore
Default Settng Indicate the software version: 0; 1; 2; +cce

~

-

b
’Ja
g

l:
D»D iﬂ;ﬂ*ﬂ@

DQB Dg DIE D@

Press N to select the

software version in the state that the
sewing LED lights up.

g uuuu
ANANANARIA

(

;)
-
&
s
(o)
B
(o)
)

O
Al
—

o
Nalezy nacisna¢ przycisk &) w celu zapalenia diody LED szycia, w przeciwnym wypadku nie bedzie mozna wybra¢ wersji
oprogramowania

Funkcja nr 67: przywrécenie ustawien domysinych

Nalezy wskazac wersje oprogramowania: 0: 1: 2: ....

<t -/
Po prawej: Nalezy nacisng¢ \-'LJ lub przycisk / w celu wyboru wersji oprogramowania w stanie, gdy dioda LED szycia sie
Swieci

4)

5)
6)

7)

Na przykfad, gdy obecna wersja oprogramowania to 2, nastepnie mozna wybra¢ wersje 1 lub
0 dla przywracania. Wersja, ktérg wybrano dla przywracania musi by¢ nizsza od obecnej

o
wersji oprogramowania. Nalezy nacisng¢ przycisk E) w celu potwierdzenia, w wéwczas
zgasnie dioda LED szycia.

r
Nalezy nacisng¢ M , aby wyjs¢ i powrdcié do stanu normalnego

Nalezy wytgczy¢ zasilanie. 1 minute pdzniej nalezy wigczy¢ zasilanie i odczeka¢ 20 sekund.
Proces przywracania rozpocznie sie automatycznie. Nastepnie zaswieci sie ekran,
wskazujgc, ze proces zostat zakonczony.

Po przywrdceniu, obecna wersja oprogramowania automatycznie zmieni si¢ na najwyzsza.
Na przyktad, gdy domysing wersjg oprogramowania jest 0 i 1, a po przywrdceniu obecng
wersjg oprogramowania bedzie wersja 2, co ma na celu zachowanie domys$inego numeru
wersji oprogramowania .
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The present software version automatically be

changed to be 2

ANANANANA

u uduuu
D
O
e
»
o
%
®

P (P2) (P3) (P4) (PS) [ Y

| Obecna wersja oprogramowania zostanie automatycznie zmieniona na 2 |

Uwaga: Jezeli podczas procesu przywracania (20 sekund po wtaczeniu zasilania)
zasilanie zostanie przypadkowo odciete, proces przywracania musi zosta¢
przerwany i nie mozna przywrécic¢ ustawien domysinych. Oprogramowanie
powrdci do dawnego stanu przed przywréceniem.
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4, Funkcja obszywania stebnéwkowego guzikéw

4.1 Ustawienie funkcji obszywania stebnéwkowego guzikow

,
Nalezy nacisngé przycisk M gdy dioda LED szycia nie $wieci, a nastepnie wyswietlacz panelu

BEER W _(p1) (p3) (Ps)

Po jednoczesnym nacisnieciu styszalny bedzie dzwiek
brzeczyka, a nastepnie mozna wyregulowaé ustawienie.

. =
2. Nalezy nacisng¢ przycisk. E] ﬁaby wybra¢ nr 241 :

Indicated Function No.:
“0” for bartacking function
“7” for lockstitch button sewing

Item 241: Function Selection

|
Press \ key to make
the change between the
function “0” and “7” when the
Sewing LED lights up

I_Il
a
Q0000

Wl LU

(P1) (P2) (P3) (P4) (P5) P %)

Pozycja 241: wybdr funkciji

Wskazywana jest funkcja nr:

,0” dla ryglowania

.7 dla obszywania stebnéwkowego guzikéw

/e =/
Nalezy nacisng¢ przycisk —_1lub —/ aby dokona¢ zmiany miedzy funkcja ,0” i ,7”, gdy dioda LED sie $wieci

3. Nacisng¢ przycisk \_) aby zapali¢ diode LED szycia, a nastepnie namsnac \+/ llub ‘_/c)

przycisk, aby zmieni¢ nr funkciji na ,7". Nalezy ponownie nacisngé przycisk | "% ) w celu zapisania
ustawienia, a wowczas zgasnie dioda LED szycia.

4. Nalezy nacisng¢ przycisk w , by wyjs¢ i wytgczy¢ zasilanie. Nalezy wigczy¢ zasilanie, a

maszyna zmieni sie w stebnéwke guzikows.

Uwaga: Funkcja obszywania stebnéwkowego guzikéw wymaga specjalnej prasy, w
celu uzyskania szczegétowych informacji prosimy o kontakt z
przedstawicielem Panstwa maszyny.
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4.2 Tabela wzoréw obszywania stebnéwkowego guzikéw

Nr Ksztatt Nici Rozmiar Rozmiar Nr Ksztatt Nici Rozmiar | Rozmiar
Sciegu szycia szycia Sciegu szycia szycia
(mm) (mm) (mm) (mm)
X (mm) [ Y (mm) X (mm) Y (mm)
1-34 6-6 3,4 3,4 18-44 6 3,4 0
2-35 8-8 19-45 8
3 10-10 20 10
4 12-12 21 12
5-36 6-6 22 16
6-37 8-8 23-46 6 0 3,4
7 10-10 24 10
8 12-12 25 12
9-38 6-6 26-47 6-6 3,4 3,4
10-39 8-8 27 10-10
11 10-10 28-48 6-6
12-40 6-6 29 10-10
13-41 8-8 30-49 5-5-5 3,0 2,5
® @
14 10-10 31 8-8-8
® @
15-42 6-6 32-50 5-5-5
® &
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Nr Kszta Nici Rozmi | Rozmia| Nr Kszta Nici Rozmia| Rozmia
t ar r t r r
Scieg szyci szycia Scieg szycia| szycia
u a (mm) u (mm) (mm)
(mm) | Y (mm) X (mm)| Y (mm)
X (mm)
16-43 8-8 33 8-8-8
® @)
17 10-10
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5. Aktualizacja danych wzoru za pomoca pamieci Flash USB

5.1 Aktualizacja danych wzoru

/
Nalezy nacisngé przycisk M gdy dioda LED szycia nie $wieci, a nastepnie wyswietlacz panelu

l ‘ ‘ ,’]5’[4’__:'] Po jednoczesnym nacisnieciu (P]) (P3] (PS)

brzeczyka, a nastepnie mozna wyregulowaé ustawienie.
P !
2. Nalezy nacisng¢ przycisk Ellub@ w celu wybrania nr 62 :

No.62: Pattern Data Update

styszalny bedzie dzwigk

.. Mode Selectiong:  “0” Normal
“1” Pattern Data Update

¥
> ¥ = d
) - Press(+/3].[=/F)key to change
a OX & Oy between Normal and Pattern
- Nol _i. ‘t ][* 2 Data Update mode when the
[ - (_JSewing LED lights up
DQ‘ Og— 0O @ (] N
- = L 0 =

(P1) (P2) (P3) (P4) (P5) F *«)

Nr 62: aktualizacja danych wzoru

Wybdr trybu:
,0” normalny
,1” aktualizacja danych wzoru

+ -
Nalezy nacisng¢ przycisk E‘ lub! /_ w celu zmiany miedzy normalng aktualizacjg danych a aktualizacjg danych
wzoru, gdy dioda LED szycia sie $wieci

3. Nalezy namsnac przyC|sk :) a zaswieci sie dioda LED szycia. Nastepnie nalezy nacisngé

przycisk \+/— Iub‘ )aby zmieni¢ nr wyboru trybu na ,1" (aktualizacja danych wzoru); i

nacisng¢ przycisk _) ponownie, aby zapisa¢ ustawienie, a wéwczas zgasnie dioda LED
szycia.
4 Nalezy wytgczy¢ zasilanie i odigczy¢é panel od interfejsu X7, a nastepnie podtgczy¢ urzadzenie

do aktualizacji wzoréw w nastepujacy sposaéb:

48

You created this PDF from an application that is not licensed to print to novaPDF printer (http://www.novapdf.com)



http://www.novapdf.com

Aktualizacja danych wzoru za pomoca SC201(1900A/1903A)

5. Nalezy zapisa¢ plik danych wzoru w folderze o nazwie ,DH" w katalogu gtéwnym dysku pamieci
USB Flash. Po wigczeniu zasilania skomputeryzowany sterownik automatycznie zaktualizuje
dane panstwa wzoru na dysk pamieci systemowej, porzadkujgc go od 101 do 200, a
jednoczesnie utworzy kopie zapasowg danych wzoru, porzadkujgc od 101 do 200 w starym
systemie, jesli istnieje, do pliku o nazwie "DHBAK.bin" (jesli nie ma danych wzoru od 101 do
200, to plik DHBAK.bin bedzie pusty). Podczas procesu aktualizacji nie nalezy usuwac
urzadzenia do aktualizacji wzoréw. Po aktualizacji brzeczyk zadzwoni jednokrotnie, aby
wskazac, ze proces zostat pomyslnie zakohczony.

6. Nalezy wytgczy¢ zasilanie i wyjgé urzgdzenie do aktualizacji wzoréw. Nalezy ponownie podtgczy¢
wtyczke panelu i wigczy¢ zasilanie.

Nalezy nacisngc¢ przycisk @ , aby wyswietli¢ .. a nastepnie nacisngé przycisk,
, aby wybra¢ nr 201 :

Przetgcznik odczytu wzoru

No. 201: Pattern Read Switch

=)

7

(M)

-l (+/2] [—E

ol 1

S 2t D)
E <= "l e
@D ®2) (P3) @4 @5 F E)

m]
]

L LU
Q0000

—_—
7. Nalezy nacisng¢ przycisk \i) aby wejs¢ w tryb przycisku gotowosci wzoru, a wéwczas zaswieci
sie dioda LED szycia. Pokazuje sie ,, 1-1".
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Pattern No. Patttern State: “0” Pattern is locked (can not be read)
“1” Pattern is open (can be read)

=) |(R)[M)

N ", - i,' FA] =9 || 4

[ ] oX e oy O -

i E?"; E g JHC@ g mmemerae
k1) (P2) (P3) (P4) (P5) [ )

,0” Wzor jest zablokowany (nie mozna go odczytac)
,1” wzér jest dostepny (mozna go odczytac)
Po prawej: Nalezy nacisng¢ ten przycisk, aby zmieni¢ stan wzoru.

r _* '_ -
8. Nalezy nacisng¢ przyciskL/‘:J, ‘i) aby wybraé wzor, ktoéry chcemy zmienié (np. wzor nr 101)

Pattern Pattern State :  “0” Pattern is locked
No. “17 Pattern is open

| (R(M)

st

I
=]’
"_[_“
~_
G,
L
&)

:’E’
ED»D juﬁ*n@ ]-

Press this key to change the
Pattern State

g uuduu
a0 0.0n

E|<!
PD (P2) (P3) (P4) (BS) [ &)

Nr wzoru

Stan wzoru

,0” Wzor jest zablokowany

.17 wzor jest dostepny

Po prawej: Nalezy nacisng¢ ten przycisk, aby zmieni¢ stan wzoru.

9. Nalezy nacisngé , @ wskazanie zmieni sie z ,101-0" na ,101-1". Oznacza to, ze wzor nr
101 jest dostepny i moze by¢ odczytywany przez system sterowania
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Pattern Indicate Pattern
NO, NQ. is open or not

C3lL

|
i
~
n

|
T
™

aa0.n0.n0.n

L kd k) &L

—/D

]
B <

»]

O
o =<
g
®

NR wzoru
Wskazanie, czy NR wzoru jest dostepny, czy tez nie

(]
10. Nalezy nacisngc¢ przycisk \i) , aby zapisac ustawienia, a wowczas dioda LED szycia
gasnie; nalezy wréci¢ do kroku 6 ; ponownie powtérzy¢ operacje od kroku 6 do kroku 10,

aby otworzy¢ lub zablokowac¢ wszystkie zgdane wzory.

r
11.Nalezy nacisng¢ przycisk ﬂ) , aby przejs¢ do stanu normalnego.

No.1
12. Nalezy nacisng¢ przycisk, aby wybra¢ nr wzoru, a nastepnie nacisngé przycisk

r + =
ﬁ] ﬁ) , aby przej$¢ do wzoru nr 101, ktéry jest dostepny. Nastepnie mozna
rozpoczgc¢ szycie z zastosowaniem tego wzoru.
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SC201(1900A/1903A)

6 Zatacznik 1

6.1 Lista btedow

Nazwa
btedu

Opis
btedu

Informacja na temat
skorygowania

Btad blokady
maszyny

Gtowny wat maszyny do
szycia nie obraca sie z
powodu okreslonych
problemaéw.

Nalezy sprawdzi¢
szesciokanatowy sygnat
PWM na ptycie sterujacej
MD 301 lub sygnat reakcji
z serwonapedu gtéwnego;
wytgczy¢ zasilanie i
usung¢ przyczyne usterki

Btad nr wzoru

Na nosniku danych nie
zarejestrowano kopii
zapasowej wzoru lub
ustawienie odczytu nie
dziata. Nr wzoru jest
ustawiony na ,0”

Nalezy nacisngé
przetgcznik resetowania i
sprawdzi¢ zawarto$¢
przetgcznika pamieci Nr
201.

Bfad potozenia
gornego listwy
iglowej

Listwa igtowa znajduje
sie poza potozeniem
gornym.

Nalezy obrdcic¢ reczne
kotko pasowe, aby
ustawic listwe igtowg w
pozycji GORNEJ.

Btad obszaru szycia
Error

Powierzchnia szycia
przekracza ustalong granice

Nalezy nacisngé
Resetowanie i sprawdzi¢
wzor i wskaznik skali X/Y.

Btad powigkszenia
Error

Rozstaw szycia jest wiekszy
niz 10mm.

Nalezy nacisngé
Resetowanie i sprawdzi¢
wzor i wskaznik skali X/Y.

Btad danych wzoru

Dane dotyczgce wzoru nie
mogg by¢ zastosowane

Nalezy wytgczy¢ zasilanie i
sprawdzi¢ nosnik danych.

Tymczasowe
zatrzymanie

Tymczasowe zatrzymanie
przez nacisniecie
Resetowania podczas pracy
maszyny do szycia.

Ponowne uruchomienie
lub powr6t do pozycji
poczgtkowej po obcieciu
nici poprzez nacisniecie
Resetowania.

Btad ostrzegawczy
dotyczacy
uzupetniania smaru

Maszyna do szycia
zatrzymata sie, gdyz
nastgpit czas uzupetnienia
wyznaczonych miejsc
smarem.

Nalezy natychmiast
uzupeti¢ smarem i
ustawi¢ przetgcznik
pamieci nr 245 na ,0" za
pomoca przycisku
resetowania.

Bfad pochylenia
gtowicy

Przetgcznik wykrywania
pochylenia gtowicy jest
wigczony

Maszyny do szycia nie
mozna uruchamiac¢ z
przechylong gtowica.
Mozna tez zewrze¢
niebieska ztgczke 2P na
SC202B za pomoca
modutu zwarciowego.

Wskazanie
E 7
E 10
E 30
E 40
E 43
E 45
E 50
E 221
E 302
E 303

Btad zasilania 24V

Napiecie zasilania 24 V jest
zbyt niskie

Nalezy wytgczy¢ na
chwile zasilanie i
nastepnie wigczyc¢
ponownie zasilanie.
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Btad potozenia Stopka chwytacza Nalezy ".VY*QCZVC za§|lan|e !
) o sprawdzi¢, czy obwod X9
E 305 stopki chwytacza [roboczego nie jest w .
roboczego prawidtowym potozeniu jest odigczony lub
' poluzowany.
Nalezy wytgczy¢ przycisk
-~ Urzadzenie do chwytania zasilania i sprawdzi¢, czy
E 306 Blad poloZemia nici nie jest w CZ026
Wy prawidtowym potozeniu. jest odtgczony lub
poluzowany.
Nalezy wytgczy¢ zasilanie i
E 730 K_apel enkodera Brak mozliwoéci wykrycia sprawdzié¢, czy obwdd X5
nie jest .
odtaczon sygnatu ADTC jest odigczony lub
podia y poluzowany.
Btad komunikagji
pomiedzy Ptytg Nalezy wytgczy¢
E 731 Gtéwng a Plytg Zaktécenia w komunikacji. |zasilanie i usungé
Napedu przyczyne awarii.
Krokowego
Nalezy upewni¢ sie, ze
Prad maszyna nie jest
nadmiarowy - L zablokowana, a nastepnie
E 733 serwomotorow Silnik zatrzymuje sig. sprawdzi¢, czy kabel
gtéwnych enkodera jest dobrze
podigczony.
Napiecie zrodta zasilania Nalezy sprawdzié napiecie
E 811 Btad przepiecia Svr;gléré%cza okreslong srodta zasilania
E 813 Btfad niskiego Napiecie zrodta zasilania Nalezy sprawdzi¢ napiecie
napiecia jest zbyt niskie. zrédia zasilania
Gtowny . . o
serwomechanizm Nalezy wy+aczyc_zaS|Ian|e i
E 901 Usterka Wykryto bfad elementu po pewnym czasie
; sterujgcego ponownie wigczyc¢
sterownika
.y zasilanie.
silnika
Problem z Prad na krokowej ptycie leegelvr\:vyr;azgzéasname '
E 903 zasilaniem silnika sterujgcej jest zbyt o pewny ) .
krokowego WySsoKki. ponownie wigczyc
zasilanie.
Nalezy wytgczyc¢
Usterka zasilania przycisk zasilania |
E 904 Y Prad nadmiarowy. ponownie zatgczy¢
przycisk zasilania po
pewnym czasie.
Nalezy wytgczyc¢
Gtowny serwomotor |Gtéwny serwomotor poza przycisk zasilania i
E 906 0za k}:)ntrol kontroly P ponownie zatgczyc
P a a przycisk zasilania po
pewnym czasie.
Nalezy wytgczyc¢
Btad powrotu do - - .| zasilanie i sprawdzié, czy
E 907 pozycji poczatkowej )(;'Z‘?J”"‘ pozydj! pogzat_kowej ztgczka X9 nie jest
nie zmienia potozenia
X odtgczona lub
obluzowana.
Nalezy wytgczy¢
Btad powrotu do - - .| zasilanie i sprawdzié, czy
E 908 pozycji poczatkowej \C()zu_Jmk pozydj! pogzat_kowej ztgczka X9 nie jest
nie zmienia potozenia
Y odtgczona lub
obluzowana.
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Blad w Nalezy wytgczy¢ przycisk
odzyskiwaniu Czujnik pozycji o0 o
o ) : zasilania i sprawdzi¢, czy
E 910 pozycji poczatkowej Stopki CZ025 i zlaczka X9 s3
poczatkowej chwytacza roboczego nie odtaczone lub
stopki chwytacza  zmienia potozenia a
poluzowane.
roboczego
Bfad w . . ;
odzyskiwaniu - Nalgazy_wy’raczyc pr_z’yC|sk
ozyGii Czujnik pogzatkoyvy_ zasnanl_a i sprawdzic, czy
E 913 pocz tkowei chwytacza iglowej nie CZ026 i ztgczka X9 sg
poczg - zmienia potozenia. odtgczone lub
chwytacza nici
) ! poluzowane.
iglowej
Wystgpito opdznienie Nalezy wytgczy¢ zasilanie i
E 914 Blad zasilania czasowe po_mledzy nalezy sp_rayvdzm,’ czy
zasilaniem i watem ztgczka silnika gtéwnego
gtéwnym. jest poluzowana.
Nalezy wytgczy¢ zasilanie
i ponownie wigczyé
Btad w komunikacji |Brak komunikac;ji zasilanie po pewnym
E 915 miedzy panelem a |[pomiedzy panelem a czasie, Nalezy sprawdzi¢
Plytg Gtéwng Plytg Gtéwna. panel, przewdd
komunikacyjny i ptyte
gtéwng
Nalezy wytgczy¢ zasilanie
Btagd komunikac;ji i ponownie wigczyé
pomiedzy Ptytg Brak komunikacji zasilanie po pewnym
Gtéwng a pomiedzy ptytg gtébwng a czasie Nalezy sprawdzi¢
E 916 o 7 . )
sterownikiem sterownikiem silnika ptyte gtéwna, kabel
silnika krokowego  [krokowego MD301 komunikacyjny i silnik
MD301 krokowy
Sterownik MD301.
Nalezy wytgczy¢
Bfad Nie mozna dokonac zasilanie i ponownie
E 943 odczytu/zapisu na  jodczytu lub zapisu wigczy¢ zasilanie po
ptycie gtéwne;j i EEPROM na ptycie pewnym czasie Nalezy
EEPROM gtéwne;. sprawdzié, czy pozycja
26/27 jest odcieta.
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7 Zatacznik 2

7.1 Rozmiar instalacji skrzynki sterowniczej

Obecnie istniejg trzy rodzaje metod instalacji sterownikdw komputerowych naszej firmy,
ktérymi sg instalacja 4-otworowa i 3-otworowa. Szczegdtowe informacje na temat rozmiaru
znajdujg sie na rysunku ponize;:

4-Wo

S ® ® ®
i}
\/ @ ofl o P
= F 2
i '\_Jﬁ lF L }
: , [a)
I._ ( 1 I
]
i o N N h
s L 2y @_‘I
o o z
\ "y L A /
i @ ® ® |
" 200

Rysunek 1 Rozmiar instalacji 4-otworowej

120

280

Rysunek 2 Rozmiar instalacji 4-otworowej

56

You created this PDF from an application that is not licensed to print to novaPDF printer (http://www.novapdf.com)



http://www.novapdf.com

Zatacznik SC201(1900A/1903A)
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\.. - L
1 ] ® # @ 1
A
189

Rysunek 3 Rozmiar instalacji 3-otworowej

7.2 Rozmiar instalacji skrzynki operacyjnej

Rysunek 4 Rozmiar instalacji skrzynki operacyjnej
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7.3 Schemat podtaczenia zewnetrznego kabla i skrzynki sterowniczej

Prosze sprawdzi¢ odpowiedni symbol na zewnetrznym kablu i skrzynce sterownicze;.
Nalezy postepowac zgodnie z symbolem, aby wykonac¢ podtgczenie.

GND
Presser Step g
Motor X12 | @ Main Servo
Motor X4
Thread Clamp | %
Step Motor X13 .
P Main Servo Motor
Encoder X5
Y Direction Step @
"""
Motor X14 @l
X Direction Step g X .
=ass @)@
Motor X15 tgL;l _______ Active .Tensmn
Solenoid X11
Silnik krokowy pras X12 Masa
Silnik krokowy chwytacza nici X13 Giéwny serwomotor X4
Silnik krokowy kierunku Y X14 Enkoder gtéwnego serwomotora X5
Silnik krokowy kierunku X15 Cewka elektromagnetyczna gtéwnego naciagu X11

Rysunek 5

Panel X7 Pedal X8 Signal Interface X9
Panel X7 Pedat X8 Interfejs sygnatu X9
Rysunek 6
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7.4 SC201(1900A,1903A) Wykres systemu sterowania
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Polski
Panel

Angielski
Panel

Skrzynka sterownicza

Controller box
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Power switch Przetacznik zasilania
Power Zasilanie

External illumination

Power resource board

Pedal

Main board

Connecting interface board
Extension board

Stepping motor driver board
Signal transform connecting board
X-detecting OC

Y-detecting OC

Trimming detecting OC

Work clamp foot detecting OC
Thread clamp detecting OC
Safety switch

Tension solenoid

Main serwomotor

X stepping motor

Y stepping motor

Thread clamp stepping motor
Work clamp foot stepping motor

Oswietlenie zewnetrzne

Ptyta zasilania

Pedat

Plyta gtéwna

Plyta interfejsu sterowania

Plyta rozszerzen

Plyta sterownika silnika krokowego

Plyta taczaca przeksztatcenia sygnatu
Sterownik roboczy wykrywania X

Sterownik roboczy wykrywania Y

Sterownik roboczy wykrywania przycinania
Sterownik roboczy wykrywania stopki chwytacza roboczego
Sterownik roboczy wykrywania chwytacza nici
Przetacznik bezpieczenstwa

Cewka elektromagnetyczna naciggu

Glowny serwomotor

Silnik krokowy X

Silnik krokowy Y

Silnik krokowy chwytacza nici

Silnik krokowy stopki chwytacza roboczego

60

You created this PDF from an application that is not licensed to print to novaPDF printer (http://www.novapdf.com)



http://www.novapdf.com

	1_SG1900A manual&parts book
	页 1
	页 2
	页 3
	页 4
	页 5
	页 6
	页 7
	页 8
	页 9
	页 10
	页 11
	页 12
	页 13
	页 14
	页 15
	页 16
	页 17
	页 18
	页 19
	页 20
	页 21
	页 22
	页 23
	页 24
	页 25
	页 26
	页 27
	页 28
	页 29
	页 30
	页 31
	页 32
	页 33
	页 34
	页 35
	页 36
	页 37
	页 38
	页 39
	页 40
	页 41
	页 42
	页 43
	页 44
	页 45
	页 46
	页 47
	页 48
	页 49
	页 50
	页 51
	页 52
	页 53
	页 54
	页 55
	页 56
	页 57
	页 58
	页 59
	页 60
	页 61
	页 62
	页 63
	页 64
	页 65
	页 66
	页 67
	页 68
	页 69
	页 70
	页 71
	页 72
	页 73
	页 74
	页 75
	页 76
	页 77
	页 78
	页 79
	页 80
	页 81
	页 82
	页 83
	页 84
	页 85
	页 86
	页 87
	页 88
	页 89
	页 90
	页 91
	页 92
	页 93
	页 94
	页 95
	页 96
	页 97
	页 98
	页 99
	页 100
	页 101
	页 102
	页 103
	页 104
	页 105
	页 106
	页 107
	页 108
	页 109
	页 110
	页 111
	页 112
	页 113
	页 114
	页 115
	页 116
	页 117
	页 118
	页 119
	页 120
	页 121
	页 122
	页 123
	页 124
	页 125
	页 126
	页 127
	页 128
	页 129
	页 130
	页 131
	页 132
	页 133
	页 134
	页 135
	页 136
	页 137
	页 138
	页 139
	页 140
	页 141
	页 142
	页 143
	页 144
	页 145
	页 146
	页 147
	页 148
	页 149

	2_SG1900A&1903A control box manual
	1. General Instruction
	1.1 Specifications of SC201 
	1.2 Corresponding Machine Type
	1.3 Input Mode
	1.4 Display Method
	1.5 Arrangement of the Panel
	1.6 Standardization
	1.7 Operation Mode

	2. Operation Instruction
	2.1 Instructions of the Panel
	2.2 Installing the Main Motor
	2.3 Test Mode
	2.3.1 CP-1 (Input Signal Check)
	2.3.2 CP-2 (Origin Retrieval)
	2.3.3 CP-3 (Continuous Operation)
	2.3.4 CP-4 (Revolution Movement)
	2.3.5 CP-6 (Presser and Trimming Motor / Origin Se
	2.3.6 CP-7 (Thread Clamp Motor / Origin Sensor Che

	2.4 Operation of the Sewing Machine (Basic)
	2.4.1 Item Data Setting
	2.4.2 Checking the Contour of a Sewing Pattern
	2.4.3 Sewing 
	2.4.4 Change to Other Sewing Pattern
	2.4.5 Winding a Bobbin
	2.4.6 Thread Clamp Device
	2.4.7 Bobbin Thread Counter
	2.4.8 Temporary Stop
	2.4.9 Setting the Pattern Thread Tension
	2.4.10 Table of the Standard Patterns

	2.5 Operations of P Pattern and C Pattern
	2.5.1 Perform Sewing Using the Pattern Key（
	2.5.2 Perform Sewing Using the Combination Functio

	2.6 How to Use the Memory Switch (User Class)
	2.6.1 Start and Change of the Memory Switch
	2.6.2 Example of the Memory Switch Setting
	2.6.3 Table of Functions of the User Class Memory 


	3. Memory Switch (Service Class)
	3.1 Start and Change of the Memory Switch (Service
	3.2 Table of Functions of the Service Class Memory
	3.3 Restore Default Setting 

	4. Lockstitch Button Sewing Function
	4.1 Lockstitch Button Sewing Function Setting
	4.2 Table of the Lockstitch Button Sewing Patterns

	5. Update the Pattern Data by USB Flash 
	5.1 Pattern Data Update

	6 Appendix 1
	6.1 Error List

	7 Appendix 2 
	7.1 Installation Size of Control Box
	7.2 Installation Size of Operation Box
	7.3 Diagram of Connection of the External Cable an
	7.4 SC201(1900A,1903A)Control System Diagram


	3_SG1900A manual&parts book_PL (1)
	4_SG1900A&1903A1control box manual_PL

