Maszyna interlock z platformg,

trzema igtami i piecioma niémi

SG5501E-01

Instrukcja obstugi i wykaz czesci

UWAGA: Nalezy doktadnie zapoznac sie z instrukcjg i zrozumiec jej tres¢ przed obstuga
urzadzenia.
Zachowac niniejszg instrukcje do pdzniejszego uzytku.
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Bardzo dziekujemy za zakup naszej maszyny do szycia. Przed uzyciem nowej maszyny prosimy
przeczytac ponizsze instrukcje bezpieczenstwa i objasnienia zawarte w instrukcji obstugi.

W przypadku przemystowych maszyn do szycia typowe jest wykonywanie prac bezposrednio przed
ruchomymi czesSciami takimi jak igta czy diwignia podnoszaca ni¢, a wiec zawsze istnieje
niebezpieczestwo obrazen, ktére takie czesci mogy spowodowalé. Postepowad zgodnie z
poleceniami osdb szkolgcych oraz instrukcjami dotyczgcymi bezpieczenstwa i prawidtowej obstugi
przed uzyciem maszyny, aby wiedzieé, jak z niej prawidtowo korzystac.



INSTRUKCJE BEZPIECZENSTWA

1. Wskazowki dotyczace bezpieczenstwa i ich znaczenie

Niniejsza instrukcja obstugi oraz oznaczenia i symbole uzywane na samej maszynie majg zapewni¢ bezpieczng
prace maszyny oraz zapobiega¢ wypadkom i obrazeniom uzytkownika lub innych oséb.

Znaczenie wskazowek i symboli podane jest ponizej.

Wskazania

/\ | NIEBEZPIECZENSTWO

Instrukcje podane po tym terminie wskazujg na sytuacje, gdy ich nieprzestrzeganie prawie na
pewno bedzie skutkowato $miercig lub powaznymi obrazeniami.

Instrukcje podane po tym terminie wskazujg na sytuacje, gdy ich nieprzestrzeganie moze spowodowac
obrazenia podczas korzystania z maszyny lub fizyczne uszkodzenia sprzetu i otoczenia.

A OSTROZNIE

Symbole

Symbol ten (~"A"'A ) wskazuje co$, na co nalezy uwazaé. Obrazek w $rodku trojkata wskazuje
charakter ostroznosci, jakg nalezy zachowac.
(Na przykfad symbol po lewej oznacza ,uwaga na obrazenia”.)

Taki symbol () wskazuje na cos$, czego nie mozna robic.

%,

Taki symbol (¢) wskazuje na cos, co trzeba robi¢. Obrazem w kétku wskazuje na

charakter rzeczy, jakg nalezy robic.
(Na przyktad symbol po lewej oznacza ,koniecznie wykonaé uziemienie”.)

ANIEBEZPIECZENSTWO

A Poczekaj co najmniej 5 minut po wytgczeniu zasilania i wyjeciu przewodu zasilajgcego od gniazdka $ciennego przed
otwarciem ptyty czotowej skrzynki sterujgcej. Dotykanie obszaréw pod wysokim napieciem moze spowodowa¢ powazne
obrazenia.

AOSTROZNIE

Wymogi sSrodowiskowe

c Uzywa¢ maszyny do szycia w 0 Temperatura otoczenia powinna wynosi¢

a miejscu wolnym od zrédet silnego szumu podczas pracy od 5°C do 35°C. Temperatury
elektrycznego, np. spawarek wysokiej nizsze lub wyzsze mogg zaburza¢ prawidiowe
czestotliwosci. dziatanie.

Zrédta silnego szumu elektrycznego moga zaburzaé




a Wilgotnos¢ wzgledna powinna wynosic
podczas pracy od 45% do 85%, w zadnym
urzgdzeniu nie powinno dochodzi¢ do tworzenia
sie rosy. Nadmiernie suche lub wilgotne
srodowisko i tworzenie sie rosy moze zaburzac¢

prawidtowe dziatanie.

c na bezposrednie dziatanie promieni
stonecznych.

Wystawienie na bezposrednie dziatanie promieni

stonecznych moze zaburzaé prawidtowe dziatanie.

a W razie burzy z wytadowaniami

atmosferycznymi wytgczy¢ zasilanie i odigczy¢
przewdd zasilajgcy od gniazdka $ciennego.
Wytadowanie atmosferyczne moze zaburzaé
prawidtowe dziatanie

Podczas uzytkowania unika¢ wystawienia

Instalacja
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Instalacje urzagdzenia moze przeprowadzac
tylko wykwalifikowany technik.

Skontaktuj sie ze sprzedawcg lub
wykwalifikowanym elektrykiem w sprawie
ewentualnych koniecznych prac elektrycznych.

Maszyna do szycia wazy okoto 40kg. Instalacje
powinny wykonywaé co najmniej dwie osoby.

® Nie podtgczaé przewodu zasilajgcego przed
zakonczeniem instalacji. W przeciwnym razie
maszyna moze wigczy¢ sie po przypadkowym
nacisnieciu wigcznika noznego, co moze
spowodowacé obrazenia ciata.

o Pamietaj o uziemieniu. Jesli przewod
uziemiajgcy nie jest zapewniony, zachodzi wysokie
ryzyko porazenia prgdem i mogg réwniez wystagpi¢
problemy z prawidtowg praca.

9 Zamontowac pokrywy zabezpieczajgce gtowicy
i silnika maszyny.

0Trzymac’: gtowice maszyny obiema rekami
podczas przechylania jej do tytu lub ponownego
ustawiania w pierwotnej pozycji. Ponadto po
przechyleniu w tyt glowicy maszyny, nie naciska¢
strony ptyty czotowej ani strony krgzka linowego od
gory, poniewaz moze to spowodowac przewrdcenie
sie glowicy maszyny, co moze spowodowaé
obrazenia ciata lub uszkodzenie maszyny.

A Wszystkie przewody powinny byé

zabezpieczone co najmniej 25mm od ruchomych
czesci. Ponadto nie zgina¢ nadmiernie przewodow
ani nie unieruchamiac ich zbyt mocno za pomocg
zszywek. W przeciwnym razie zachodzi ryzyko
pozaru lub porazenia pragdem.

0Jeéli uzywasz stotu roboczego z koétkami, kétka
nalezy zabezpieczy¢ tak, by nie mogly sie ruszac.

®Nosic’: okulary ochronne i rekawice podczas
pracy z olejem i smarem, aby nie dostaty sie do oczu i
na skore. W przeciwnym razie moze dojs¢ do
zapalenia. Ponadto w zadnym wypadku nie pi¢ oleju
ani smaru, poniewaz moze to doprowadzi¢ do
wymiotéw i biegunki.

Przechowywac olej poza zasiegiem dzieci.



A OSTROZNIE

Szycie

® Maszyny do szycia powinni uzywac tylko
operatorzy po uprzednim odpowiednim szkoleniu w
zakresie bezpiecznej obstugi.

® Maszyna do szycia nie powinna by¢ uzywana
do innych dziatan poza szyciem.

A Podczas uzywania maszyny nosi¢ okulary

ochronne. Jesli okulary nie sg uzywane, istnieje
niebezpieczenstwo, ze w przypadku ztamania igly
czesci ztamanej igly moga dostac sie do oczu, co
moze doprowadzi¢ do obrazen.

0 Wytgczyé zasilanie w nastepujgcych
momentach,

W przeciwnym razie maszyna moze wtgczy¢ sie po
przypadkowym

nacisnieciu wigcznika noznego, co moze
spowodowacé obrazenia ciata.

mPrzy nawlekaniu nici

mPrzy wymianie igty i szpuli

mKiedy nie korzysta sie z urzgdzenia i w przypadku
pozostawienia maszyny bez nadzoru

A Jesli uzywasz stotu roboczego z kétkami,

kétka nalezy zabezpieczyc tak, by nie mogty sie
ruszac.

A Podtgczy¢ wszystkie urzadzenia

zabezpieczajgce przed uzyciem maszyny do szycia.
Jesli maszyna jest uzywana bez tych urzadzen, moze
doj$¢ do obrazen ciata.

a Nie dotyka¢ zadnych ruchomych czesci ani
nie przyciska¢ zadnych przedmiotéw do maszyny
podczas szycia, poniewaz moze to spowodowac
obrazenia ciata lub uszkodzenie urzgdzenia.

0 Jesli w dziataniu maszyny wystapi btad lub
jesli zauwazysz nietypowy hatas lub poczujesz
zapach, natychmiast wytgcz zasilanie. Nastepnie
skontaktuj sie z najblizszym sprzedawcg lub
wykwalifikowanym technikiem.

0 Jesli w maszynie wystapi problem, skontaktuj
sie z najblizszym sprzedawca lub wykwalifikowanym
technikiem.

Czyszczenie

A Wytgczyé urzadzenie przed przystgpieniem
do czyszczenia. W przeciwnym razie maszyna moze
wigczy¢ sie po przypadkowym nacisnieciu wigcznika
noznego, co moze spowodowaé obrazenia ciata.

® Nosi¢ okulary ochronne i rekawice podczas
pracy z olejem i smarem, aby nie dostaty sie do oczu i
na skore. W przeciwnym razie moze dojs¢ do
zapalenia. Ponadto w zadnym wypadku nie pi¢ oleju
ani smaru, poniewaz moze to doprowadzi¢ do
wymiotow i biegunki.

Przechowywac olej poza zasiegiem dzieci.
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Instrukcja obstugi

1. Smarowanie

1. Po napetnieniu miski olejowej powierzchnia oleju
powinna znajdowac sie pomiedzy liniami (H) a (L).
Dolac oleju, gdy powierzchnia oleju osiggnie
poziom lub spadnie ponizej (L).

2. Smarowanie reczne

HIGHSPEED SEWING
MACHINE OIL

1. Natozy¢ 2 lub 3 krople oleju recznie, gdy maszyna
jest uzywana po raz pierwszy lub stata nieuzywana
przez jakis$ czas.

3.

Napetnianie urzagdzenia HR olejem silikonowym




1) Napetni¢ urzadzenie HR olejem, zanim jego
poziom bedzie zbyt niski, aby zapobiec zerwaniu nici
i uszkodzeniu tkaniny.

Uwaga: Uzywac oleju silikonowego zalecanego przez
Pegasus [UNION CARRBIDE CORPORATION]
UCCL-45(350)

4.

Nawlekanie
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2)

3)

4)

9)

6)

7)

Otworzy¢ ostone i trzy pokrywy.
Wocisng¢ w dot. (Pobranie nici
przez petlownice po nawleczeniu.
Zwigzac¢ wstepnie ustawiong nic i
uzywang ni¢ razem, aby nawlec
maszyne.

Wymieni¢ pobrang ni¢ przez
petlownice po nawleczeniu.
Nawlec ni¢. Ostroznie przycig¢
wezty przed przejsciem przez oko
igty w celu ponownego
nawleczenia.

Ni¢ w petlownicy, ni¢ pokrywy
gornej. Ostroznie przycigé wezty
po przejsciu przez oko petlownicy.
Pamietaj o prawidtowym
nawleczeniu maszyny - patrz
schemat nawlekania.

5-1. Schemat nawlekania
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(1) Ztamane linie A do bardziej
rozciggliwych nici.

(2) W goérnej pokrywie ni¢ jest zbyt luzna,
uzy¢ ztamanej linii B. Jesli w gornej
pokrywie ni¢ jest nadal zbyt luzna po
nawleczeniu za pomocg ztamanej linii B,
uzy¢ ztamanej linii C.

(3)-1 Do bardziej rozciggliwych nici.
(3)-2 Do mniej rozciagliwych nici.

(4) Ztamane linie E do bardziej rozciggliwej
nici (Linie ciggte do zwyktych nici).

5-2. Schemat nawlekania




(1) Ztamane linie A do bardziej
rozciggliwych nici.

(Linie ciggte do zwyktych nici)

(2) W goérnej pokrywie ni¢ jest zbyt luzna,
uzy¢ ztamanej linii B. Jesli w gornej
pokrywie ni¢ jest nadal zbyt luzna po
nawleczeniu za pomocg ztamanej linii B,
uzy¢ ztamanej linii C.

(3)-1 Do bardziej rozciggliwych nici.
(3)-2 Do mniej rozciagliwych nici.

(4) Ztamane linie E do bardziej
rozciagliwej nici (Linie ciggte do zwyktych
nici).

1) Okreci¢ nakretke regulacyjng
(1) i przekreci¢ srube regulacyjng
(2), aby wyregulowac cisnienie
stopki dociskowe;j.

Powinno by¢ mozliwie jak
najmniejsze, ale wystarczajgce do
uzyskania wtasciwego formowania
Sciegdw.

[light — lekkie, heavy — mocne]

7. Regulacja podawania roznicowego




1) Odkreci¢ nakretke (1) i
przesungé dzwignie do goéry (2) i w
dot, aby uzyskaé prawidtowe
podawanie réznicowe, nastepnie
dokreci¢ nakretke (1).

[to shrink — zmniejszy¢, to stretch —
rozciggnad]

8. Regulacja dtugosci $ciegu

— 1) Wciskajac przycisk, przekreci¢
’ pokretto, aby znalez¢é pozycje, w
ktorej przycisk wejdzie gtebie;j.

2) Nastepnie, wciskajgc przycisk,
przekreci¢ pokretto i ustawic
pozadang skale do znaku
wyréwnania.

Uwaga: Regulacje dtugosci sciegu
mozna przeprowadzi¢ dopiero po
zmianie predkosci podawania
réznicowego.

9. Regulacja naciggu nici
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. 1)Wyregulowac naciagg pokretta gwintu

e wE FE igty (1), pokretta pokrywy gérnej nici
T 4:l;‘ il ":\;V ¥ 10 loosen (2) i pokretta petlownicy dolnej (3).
o tighten . . A
[to tighten — naciggna¢, to loosen —
poluzowac]

Nalezy czysci¢ gtownie plytke
Sciegowg i rowki posuwu.

11. Wymiana igty
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scart

OK! NO! (OK! NO! )
oo@@?'
o

[ER] INTERRLE TR
[Note] Do not remove the screw.

1) Sprawdzi¢ doktadnie igte, aby zobaczyc,
czy zagtebienie jest zwrécone w tyt maszyny.
2) Wiozy¢ igte na wiasciwa glebokosc¢ i
bezpiecznie jg zamocowac.

3) Koniecznie uzy¢ standardowe;j igty.

Zob. WYMIARY REGULACJI na koncu
instrukciji.

[scart —rowek

Uzywac srubokreta szesciokatnego z
czerwong raczka znajdujacego sie w
skrzynce z akcesoriami.

Nie wyjmowac sruby]

12. Sprawdzanie obiegu oleju

B¥

s

1) Sprawdzi¢ stan obiegu oleju, po
dodaniu oleju, prosze sprawdzi¢ stan
przeptywu oleju przez wziernik olejowy

[op.erating — dziatajacy]

13. Sprawdzanie i wymiana filtra oleju




1) Sprawdzac i wymieniac filtr oleju co
szes$¢ miesiecy.
UWAGA: W maszynach wyposazonych
w urzadzenie UT zdjg¢ wspornik
elektromagnetyczny.

1) Po uzywaniu maszyny przez miesigc
nalezy wymieni¢ olej, a nastepnie
wymieniac olej co 6 miesiecy. Jesli nadal
bedzie uzywac sie starego oleju,
maszyna do szycia moze Zle dziata¢

15. Wymiary regulacji (mm)
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X000 | UU[\ — | L | L | ks
5501-01C 4.5-5.0
02B/224 10.2 4.8-5.1 8.3-8.7 17.0 0.8-1.[7]
02S
03D 4.5-5.0
03E232 9.8 4.4-4.7 8.3-8.7 17.0 0.8-1.[7]




058 4.5-5.0
050240 0.3 4.0-4.3 8.3-8.7 17.0 0.8-1.[7]
059
068l 4.5-5.0
075248 8.9 3.6-3.9 8.3-8.7 17.0 0.8-1.[7]
08A 4.5-5.0
256 8.5 3.2-35 8.3-8.7 17.0 0.8-1.[7]
4.55.0
264 8.1 2.8 -3.1 8.3-8.7 17.0 0.8-1.[7]
5501-01G 4.5-5.0
02D/348 0.4 3.6-3.9 8.8-9.2 17.0 0.8-1.[7]
82A 4.55.0
356 8.5 3.2-35 3.3-8.7 17.0 0.8-1.[7]
4.5-5.0
364 8.1 2.8-3.1 8.3-8.7 17.0 0.8-1.[7]
5501-01D 4.852
460 0398  [2.8-3.1 8.7-9.2 17.2 0.8-1[7]
5501-01C 4.55.0
232 0.3 4.4-4.7 7.8-8.2 17.0 0.8-1[7]
4.5-5.0
240 5.8 4.0-4.3 7.8-8.2 17.0 0.8-1[7]
5501-01B 4.55.0
356 0.3 3.7-4.0 9.7-10.2 17.0 0.8-1[7]
4.5-5.0
364 5.8 3.3-3.6 9.7-10.2 17.0 0.8-1[7]
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