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Nowy model stebnowki zawiera
rozwigzania sprzyjajqce
Romfortowi pracy i jakesci szycia.

Nowosci

Stosowanie wysoko wydajnych maszyn szyjacych i automatow szwalniczych
to metoda na redukowanie kosztow produkcji, zwtaszcza na etapach tworzenia
elementdw powtarzalnych przez wieksza czesc¢ pracownikow.

irma Contec jest dostawca no-
F woczesnych technologii dla

branzy meblarskiejijednym z li-
deréw w tej dziedzinie na rynkach eu-
ropejskich. Jej indywidualne podejscie
do potrzeb kazdego z klientéw spra-
wia, 2ze znajduje najlepsze dla niego
rozwiazania optymalizujace procesy
produkcyjne.

- Dzisiejszy rynek wymaga od nas,
jako dostawcy, aby produkt spetniat wie-
le kryteriéw jednoczeénie - méwi Marcin
Wojtkiewicz, kierownik ds. kluczowych
klientéw. - Gtownym oczekiwaniem jest
redukcja kosztow produkcji.

PERSONALIZACJA MASZYN POD

POTRZEBY PRODUKCJI

Firma, dostarczajac klientom
rozwigzania, stara sie jednoczesnie
zaoszczedzic mozliwie najwieksza

ilo$¢ miejsc pracy. Wykonuje to na dwa
sposoby.

Pierwsza metodg jest dostarcza-
nie najszybszych maszyn szwalniczych
w swojej klasie na rynku. | tak z poczat-
kiem roku trafita do klientéw najnowsza
wersja maszyny szwalniczej firmy JUKI
z serii LU2800, ktéra cechuje zwiekszo-
na az o 10 proc. predkos¢ maksymalna.

- Obecnie posiadamy w ofercie dwa
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modele maszyn 1-igtowych sygnowanych
symbolem ES - JUKI LU28 18ES-7 z chwy-
taczem o pojemnosci XXL i maksymalng
predkoscig 3500 sciegow na minute oraz
JUKI LU2810ES-7 z duiym chwytaczem
i maksymalng predkosciq 3800 sciegéw na
minute - ttumaczy Marcin Wojtkiewicz.
- Projekt nadal jest rozwijany i niedfugo
wprowadzimy maszyny 2-igtowe. Wszyst-
kie sq przez nas kastomizowane. Proponu-
jemy tez szereg dodatkowych elementow
technicznych, ktére przyspieszajq czas
produkeji.

Druga metoda w optymalizacji kosz-
tow jest zredukowanie do minimum



ilosci szwaczek wykonujacych te same
operacje szycia. W tym przypadku firma
proponuje zautomatyzowanie tych eta-
pow produkciji.

- Zespot inzynieréw firmy Contec szu-
ka indywidualnych rozwiazan dla naszych
klientow, ktorych celem jest redukcja do
minimum oséb zaangazowanych w wybra-
ny proces produkcyjny - wyjasnia przed-
stawiciel firmy. - Problemy klientow
7z wykwalifikowang kadrg pracowniczq po-
wodujg, e coraz czesciej padajg pytania
o mozliwosc¢ zautomatyzowania fragmen-
tow produkcjii zastqpienie wykwalifikowa-
nego personelu operatorem maszyny. To, Ze
samiwymyslamy koncepty oraz produkuje-
my maszyny, ma olbrzymie zalety. Klient
otrzymuje doktadnie to, czego potrzebuje,
a koszt naszych rozwiqgzan nie jest wysoki
w porownaniu z zachodnim rynkiem.

ODPOWIEDNIA DO SZYCIA
CIEZKICH MATERIALOW

Juki LU2800 to stebnéwka
1-igtowa z transportem dolnym,
igtowym i transportem gérnym

stopkowym. Maszyna zawiera system
elektromagnetycznego obcinania
nici, system elektropneumatycznego
ryglowania sciegu i podnoszenia stopki
elektropneumatyczng

wraz z szybka

zmiana skoku gérnego transportu
stopkowego oraz dwie diugosci sciegu
zmieniane za pomoca ergonomicznego
minipanelu. Wyposazona jest takze
w zaawansowany mechanizm sprzegta
zabezpieczajacego chwytacz  przed
uszkodzeniem oraz system podwdjnego
naprezania gérnej nitki.

W gtowicy zastosowano nowe roz-
wiazania, ktore zwiekszyty mozliwosci
maszyny. Odlegtosé miedzy korpusem
a igta zostata wydtuzona do 346 mm,
a wysokos¢ ramienia gtowicy podniesio-
na do 126 mm.

Zmiany nastapity tez w zespole na-
pedowym. Wysokoobrotowy silnik za-
montowany jest bezpoérednio na wale
gtéwnym maszyny (rozwiazanie tyl-
ko w maszynach JUKI), co zwiekszyto
precyzje szycia, przyspieszylo start
i zatrzymanie maszyny. Kompletnie
wyeliminowato tez wibracje. Zmoder-
nizowany naped charakteryzuje sie lep-
szym momentem startu i zatrzymania
igty, co pozwala igle przenikna¢ przez
wiele warstw materiatu, zachowujac
idealny scieg. Wprowadzono tez zmiany
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w smarowaniu. Maszyna zostata wypo-
sazona w zupetnie nowy system auto-
matycznego smarowania - olej dopro-
wadzony jest do wszystkich punktéw
smarowania przez uktad pompy, za-
mknietego zbiornika oraz zespotu prze-
woddw olejowych, a czytelny wskaznik
poziomu oleju pozwala operatorowi
w kazdym momencie uzupetni¢ braki
bez koniecznosci podnoszenia catej gto-
wicy. Maszyna zawiera rowniez funk-

Niezawodny mechanizm szyjgcy.

Fot: Contec

programowania z poziomu panelu ste-
rujacego wielkosci rygla poczatkowego
i konncowego oraz wielokrotnego jego
powtérzenia (funkcja dostepna wytacz-
nie w maszynach JUKI). Zaawansowany
mechanizm wysprzeglajacy dolny wat
napedowy chwytacza sprawia, Ze ope-
rator ma do dyspozycji przycisk umozli-
wiajacy ponowne zasprzeglenie. Oba te
rozwiazania dostepne s3 tylko w maszy-
nach JUKI.

cje wielokrotnego rygla - mozliwosé —1r

chwytacz typu XXL tak nie
wysokie kroczenie stopek tak (DL} tak (DL)
elektromagnetyczne obcinanie nicl tak tak (DL
maksymalna diugosc sciegu 12 12

dwie diugosci éclegu tak tak
diugosc od korpusu doigielnicy 35cm 35cm
centralne smarowanie tak tak
potrdjny transport tak tak
sprzegto bezpleczenstwa tak tak
predkosé maksymalna 3000 sclegdw/min 3000 sclegdw/min
wznios stopki automatycznie 20mm/recznie automatycznie 20 mm/recznie

10mm 10mm

reklama

OSZCZEDZ CZAS | PIENIADZE '

MASZYNA JUKI Z SERI LU28B00 Z CHWYTACZEM XXL W CENIE

MASZYNY Z CHWYTACZEM STANDARDOWYM

Z adzwor’

e-malil: m.wojtkiewicz@contecpl
WWW.CONTEC.PL

75 | @ 2017/12(204)

~ +48 693 725 562
& Contee

_—
1 ADRES- 100.000 MOZLIWOSCI



