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Unterklassen-Ausstattung^) Subclass organization^)

-2/08-690/07 (-000/07; /57; /71)

-6/01 (-000/07;/97;/71)

-6/27 (-000/07; /S7; /71)

-34/01 (-000/07;/57;/71)

-731/01-6/01

iD B 2,5-12.0 mm

-731-01-6/01-9CO/07;/57

Q|] o 4,0-12,0mm

-044/01 (-000/07;/57;/71)

Die Lisle enthSltnur Nahwerk-
zeuge. Baim Umbau in eine an-
dere Unterklasse Oder Ausfuh-
rung sind auch noch Maschi-
nenteile erforderticb.
Geben Siealso bei Bestellun-
gen die genaue Bezeichnung
der vortiandenen und der ge-
wQnschlen Ausfuhrung be-
kannt.

01-089704-81

01-069704-01 01-047547-04

91-069794-01 01-026271-04

91-069704-91 01-047461-04

91-069571-92 91-047464-04[!i; s 2,5- 8.0mm W
91-047 293-04 [•; 10/)-12,0mm'm,

91-069671-92 01-047464-04i|j s 4,0- 8,0mm
01-047293-04[iI = 10,0-12,0 mm

91-069571-92 91-047260-04

This list contains sewing parts
only. When converting to an
other sut)Class or version, ma
chine parts are also necessary.
When ordering please therefore
indicate exactly the existing
version and the one required.

Cette iiste no contient que les
organes de couture. En cas
de transformation en une sous-
classe ou variante ditiOrente, ii
faut utiliser aussi certaines pie
cesde machine supplOmentai-
res. En cas de commande, priO-
re de toujoura indiquer par con-
sOquent ies variantes disponi-
blesetsouhait6es.

'' EstaKstasOlocontiene
elementos deoostura.
Siempre que haya que
transformar laniOtMna en
otro tipo o subdsse, se
neoesitatOn tambifen pie-
zas de mOquina.per lo que
deber6 indtoarseen los pe-
ddosel tipo exBCtode que
se (Sspone y el deseada
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81-069571-92

U-330 085-U

-731/01-6/01

-731/01-6/01-000/07; /S7

-044/01 1-600/07: /57: /71)

91-069794-91

-91-068 795-01

91-063111-92

-2/08-650/07 (-000/07: /57: /71)
-6/01 (-000/07:/67:/71)
-6/27 (-000/07: /57: /71)
-34/01 (-000/07; /57; /71

Equipement des sous-classes^)

91-494 752-04

91-056 048-04

91-048519-04

91-048 522-04

91-048 704-93 [i] = 2,5 - 7,0 mmQn]
91-048 77693[>! = 6,0 - 12/) mm@

91-048 704-93 [D = 4,0- 7,0mm|]^
91-048 778-93 g1• 8,0 - 12,0 mm[w]

91-048 673-04

[4]• AustOhningangetien
~ Indicata model

= Prteiscr la version

" Indiquese el lipo de mOquina

Dotaclbn de las subclases^)

91-057353-01

91-051 736-03

91-055 982-03

91-051 742-03

91-054 338-03

91-054 338-03 [w]

91-051 155-93

(•] ' SchrMiideabstand
s Trimming margin
• Distance de coupe
• Margen de cone

91-169 395-04 2,5 - 3,5 x7

91-069595-04 4,0 - 6,0 x7

91-069 595-04 7.0-12,0 x9

91-069 595-04 4,0 - 6,0 x7
91-069595-04 7,0-12.0 x9

(1^ c Schneidsabstand bei BestoHungangeben
= State trimming margin on order
= indiquer la distance de coupe 6 ta commando
° Indiquese ei margen de code en todos ios

peifidos
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91-026 271-04(1]

(®H

91-047 260-04 (1] 91-047293-04(3(Ml 91-047 461-04 (3

g

-6/27 (-080/07: /57: /71) -044/01 (-800/07: /67: /71)
-731/01-6/01

-731/01-6/01-000/07; /97 •34A)1 (-000/07:/67:/71)

91-047464-04(l][^ 91-047 547-04 (3

l^ili

-731/01-6/01

-731/01-6/01-000/07: /57 -0/01 (-000/07; /57: /71)
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91-048 519-04 H

-6/27 (-800/07;/57;/71)

91-048 778J3(I1[ID
91-048 775-05

91-048703-04

91-048 779-03

91-000 730-25 (3x)

-731/01-6/01

-731/01-6/01-800/07; 757

91-051155-93 Q

-044/01 (-800/07; 757; 771)

91-055 g82-03[I]

-6/27 (-800/07; 757; 7711

91-048 522-04 HI

-34/01 (-800/07; 757; 771)

91-058 048-04 m

-6/01 (-800/07; 757; 771)

91-051 736-03 m

-6/01 (-800/07; 757; 771)

91-057 353-01

-2/98-650/07 (-900/07; 757; 771)

91-048 673-04 [D

-844/01 (-800/07; 757; 771)

91-494752-04(11

-2/88-650/07 (-800/07; 757; 771)

91-051742-03 m

-34/01 (-800/07; 757; 771)

91-069 595-04

-731/01-6/01

-731/01-6/01-800707; 757

91-048 704-93 ECMl

91-048 701-05

91-048703-04

91-048 705-03

91-000 730-25 (3x)
-731/01-6/01

-731/01-6/01-800707; 757

91-054 338-03

-731/01-6/01

-731/01-6/01-800707; 757

91-169 395-04

-731/01-6/01
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