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Z przyjemnoscia oddajemy w Paristwa rece kolejna edycje katalogu z naszymi produktami.

Drodzy Klienci,

ZInajda w nim Panstwo kompletng prezentacje rozwiazan i urzadzen oferowanych przez naszg firme.

Najlepsze maszyny szwalnicze , urzadzenia prasowalnicze, krojcze, systemy przygotowania produkgji, urzadzenia laminujace, drukujace, czesc
zamienne, krzesta, akcesoria szwalnicze, narzedzia tapicerskie, igly — to wszystko i wiele innych moga Paistwo znale7¢ w naszym katalogu.

Jezeli szukacie produktow od sprawdzonych i zaufanych dostawcéw, nasza oferta z pewnoscia spetni Wasze oczekiwania. Jestesmy wielolet-
nim partnerem takich marek jak : JUKI, SCHMETZ, VEIT, Bullmer, Beckmann, Yamato, Efka, Pegasus, Eastman, Algotex. Oczywiscie przygoto-
walismy réwniez dla Paristwa duzo nowosci. Dlatego szczegdlnie zachecamy do zapoznania sie z nowymi produktami marki Global, FRAMIS,
MMS, EPSON, SCHONENBERGER.

Aktualnie w naszej ofercie znajduje sie ponad 500.000 produktow ! Wszystkie mozna znaleZ¢ na naszej stronie internetowej WWW.CONTEC.PL.
W serwisie mozna z tatwoscia odnaleZ¢ ceny, zdjecia, opisy, wizualizacje 3D i filmy video, a przyjazny i intuicyjny sklep on-line pozwala na szybkie
zamdwienie wybranego asortymentu.

Mitej lektury !

Pozdrawiamy,

Zespot Contec

CONTEC SP.Z 0.0. Contec jest czescia grupy Wybenga, ktéra od ponad 60 lat jest godnym zaufania
ul. tédzka 78 partnerem dla firm z branz automotive, meblowej, technicznej, tekstylnej
95-054 Ksawerow oraz home-decor.

Tel: (+48) 42 227 11 40
Fax: (+48) 42 213 84 27

E-mail: info@contec.pl

Wybenga Group wsp 6tpracuje z Klien tami i dosta wcami z catego $wiata.
Posiada swoje przedstawicielstwa na obszarze Europy, w Holandii, Polsce
i na Wegrzech oraz na terenie Afryki, w Tunezji i Algierii.

Dla zapewnienia s prawnej i profe sjonalnej obstugi, grupa zatrudnia w sumie
100 pracownikéw, w tym inzynieréw, logistykéw i handlow céw, ktérzy czuwajg
na zapewnieniem Klientom towaréw w najwyzszej jakosci i najlepszej cenie.
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Maszyny szwalnicze Maszyny szwalnicze Maszyny JUKI typu LHD do produkgji konfekcji ciezkiej i skory

Contec — Ambasador maszyn JUKI LHD DDL-5600N-7

Stebndwka 1- iglowa z transportem dolnym zabkowym i chwytaczem podwdjnej pojemnosci
Jut kolejny rok z rzedu Contec pelni role ambasadora firmy JUKI oraz automatycznym obcinaniem nici, przeznaczona do szycia ciezkich materiatow

w segmencie maszyn LHD.

PARAMETRY TECHNICZNE:

W maszyna wystepuje w 3 podklasach: J-dojeansu
Kolejne lata wspétpracy, sa dowodem na nasze profesjonalne podejscie L - z dtugim Sciegiem do szycia ciezkich materiatéw
do Klientow oraz dobre relacje z dostawca. Mozliwosci, ktdre niesie ze soba R - ze stopka rolkowa do szycia obuwia
rola ambasadora marki takie jak szybki dostep do najnowszych rozwiazan W predkos¢ szycia: J—4.000 $ciegéw/min
oraz atrakcyjne ceny, bezposrednio przektadaja sie na zadowolenie Klient6w. LiR-3.000 Sciegéw/min

W dtugosc ciequ: J—do5mm
Maszyny LHD sa dedykowane gtéwnie dla sektora automotive LiR—do8mm

oraz producentéw mebli tapicerowanych. Nasze wieloletnie
doswiadczenie w tych branzach, sprawito ze jeste$my atrakcyjnym
partnerem dla firmy JUKI. Najwazniejsze, ze zdobyte doswiadczenie
pozwala nam zapewni¢ profesjonalne doradztwo oraz serwis dla Klientow.

W wznos stopki kolanowy: 13 mm
W systemigiet: 135x 17

Maszyny JUKI s3 cenione przez Klientow gtéwnie za sprawa ergonomii rozwiazan, jakosci wykonania oraz precyzji szycia. ‘
Cechy te zapewniaja wysoka efektywnos¢ produkgji oraz pozwalaja na tak dzisiaj wazna redukeje kosztow. h

DU-1281-7

Stebndwka Juki 1- igtowa do szycia materiatéw $rednich, ciezkich, z podwéjnym transportem
(dolny zabkowy + kroczaca stopka). Maszyna posiada wydtuzone ramie

PARAMETRY TECHNICZNE:

W maksymalna predkos¢ szycia: 2000 $ciegéw/min
W maksymalna dtugo$¢ éciegu: 2-8 mm

W wznios stopki reczny: 6 mm; kolanowy 16 mm
W system igiet: 135x17

DNU-1541
Maszyny szwalnicze Maszyny JUKI typu LHD do produkcji konfekgji ciezkiej i skory Maszyna 1-igtowa z potrdjnym transportem i pionowym chwytaczem o powiekszonej pojemnosci
Dystans miedzy igielnica a korpusem maszyny 264 mm, smarowanie punktowe, knotowe
PARAMETRY TECHNICZNE:

DDL900A/AK85 B maksymalna predkos¢ szycia: 2500 $ciegéw/min

Stebndéwka jednoigtowa z automatycznym obcinaniem nici z napedem direct drive, - mak.symalna.t'i’fugosc ST T

ze zintegrowana skrzynka kontrolng, panelem sterujacym i owietleniem ) : Vi .St‘,)pl.“' 16mm

zzamknigtym obwodem smarowania : systenigie e

DANE TECHNICZNE: ny

W maksymalna predkos¢ szycia: 5000 Sciegéw/min. by

W maksymalna dtugosc Sciequ: 4 mm BB ".

B skok igielnicy: 30,7 mm ' 2

W wysokos¢ podnoszenia stopki: 5.5/13 mm gy

W system igiet: 134R - L ;

W czterorzedowe zabki < h

W automatyczne smarowanie chwytacza

Istnieje mozliwos¢ wypozyczenia maszyny na testy - pytaj o szczegoty! Istnieje mozliwosc wypozyczenia maszyny na testy - pytaj o szczegoty!

WWW.CONTEC.PL s Contec Sp. z 0.0. ul. Lodzka 78 - 90-954 Ksawerow - tel.: +48 42 227 11 40 - fax. +48 42 213 84 27 - info@contec.pl



Maszyny szwalnicze Maszyny JUKI typu LHD do produkcji konfekgji ciezkiej i skory

LU-1509N

Stebndéwka 1-igtowa, z potréjnym transportem i duzym chwytaczem na osi pionowej

ZASTOSOWANIE:

Maszyna przeznaczona do materiatéw ciezkich. Maszyna posiada poziomy, obrotowy chwytacz
0 powiekszonej pojemnosci. Wyposazona w mechanizm zabezpieczajacy igty i chwytacze przed
zniszczeniem. Ruch zabkdw po prostokacie (w odréznieniu od ruchu tradycyjnego po elipsie)
pozwala zmniejszy¢ ryzyko marszczenia Sciegu niezaleznie od grubosci zszywanych materiatow.
Centralne smarowanie knotowe, chwytacz smarowany automatycznie. Maszyna wystepuje

w 2 podklasach NS i NH. Podklasa NH — przeznaczona do szycia bardzo ciezkich materiatéw.

PARAMETRY TECHNICZNE:

potrdjny transport: (transport igtowy, zabkowy oraz kroczaca stopka)

maksymalna predkosc¢ szycia: 2500 $ciegéw/min

maksymalna dfugos$¢ $ciegu: 9 mm

wznios stopki: 16 mm

chwytacz poziomy o powiekszonej pojemnosci

grubosc igiet: 125-180 Nm; system igiet: 135x17

maszyna posiada system zabezpieczajacy zesp6t chwytacza i igy przed zniszczeniem
smarowanie knotowe; chwytacz smarowany automatycznie

zastosowanie: maszyna przeznaczona do materiatow ciezkich. Zastosowany w maszynie ruch
stopki po ksztatcie prostokata eliminuje ryzyko marszczenia sie nawet bardzo grubych tkanin

LU-1511N-7
Stebndéwka 1-igtowa, z potréjnym transportem i duzym chwytaczem na osi pionowej

ZASTOSOWANIE:

Przeznaczona do materiatdw ciezkich. Maszyna posiada poziomy, obrotowy chwytacz

0 powiekszonej pojemnosci. Wyposazona w mechanizm zabezpieczajacy igly i chwytacze
przed zniszczeniem. Ruch zabkéw po prostokacie (w odréznieniu od ruchu tradycyjnego 2 i .
po elipsie) pozwala zmniejszy¢ ryzyko marszczenia $ciegu niezaleznie od grubosci

S % \
hna . r N A
zszywanych materiatéw. Centralne smarowanie knotowe, chwytacz smarowany ‘ il {
g 'y { \
automatycznie. - =
: D) A .
y _'_“-. 3 _‘ 5

PARAMETRY TECHNICZNE:

B maksymalna predkos¢ szycia: 3000 $ciegéw/min
B maksymalna dtugos¢ sciequ: 9 mm

B automatyczny wznios stopki: 16 mm

W system igiet: 135x17
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" LU-1565N

Stebndéwka 2-igtowa z potréjnym transportem, powiekszonym chwytaczem i wytaczanymi igtami

ZASTOSOWANIE:

Przeznaczona do materiatdw ciezkich. Maszyna posiada poziome, obrotowe chwytacze o powiekszonej
pojemnosci. Wyposazona w mechanizm zabezpieczajacy igly i chwytacze przed zniszczeniem. Ruch zabkéw
po prostokacie (w odréznieniu od ruchu tradycyjnego po elipsie) pozwala zmniejszy¢ ryzyko marszczenia
$ciequ niezaleznie od grubosci zszywanych materiatow. Automatyczne smarowanie chwytacza. Odlegtosé
miedzy igtami a korpusem maszyny wynosi 255 mm. Dostepne rozstawy miedzy igtami: 4,8 (standard); 6,4;
7,9;9,5i12,7 mm.

PARAMETRY TECHNICZNE:

W maksymalna predkos¢ szycia: 2000 $ciegéw/min
B maksymalna dtugos¢ sciegu: 9 mm

B wznios stopki kolanowy: 13 mm

B systemigiel: 135x 17

Istnieje mozliwos¢ wypozyczenia maszyny na testy - pytaj o szczegoty!

WWW.CONTEC.PL 1 ADRES - 100.000 MOZLIWOSCI
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Maszyny szwalnicze Maszyny JUKI typu LHD do produkcji konfekgji ciezkiej i skory

| LU-2800
Stebnéwka z potréjnym transportem i mechanizmem szybkiej zmiany dtugosci Sciegu. Stebnéwka z potr6jnym transportem z automatyka

Maszyna szyjaca $ciegiem stebnowym z transportem dolnym, igtowym i transportem gornym stopkowym, elektromagnetycznym
obcinaniem nici, elektropneumatycznym ryglowaniem $ciegu i podnoszeniem stopki, elektropneumatyczng szybka zmiana skoku gérnego
transportu stopkowego oraz dwoma dtugosciami $ciegu zmienianymi za pomoca ergonomicznego mini panelu. Zaawansowany mechanizm
sprzegfa zabezpieczajacego chwytacz przed uszkodzeniem. System podwéjnego naprezania gornej nitki.

NAJNOWSZE ROZWIAZANIA ZASTOSOWANE W GEOWICY:

1. Nowo opracowana wysoko$¢ i dtugos¢ ramienia gtowicy:
W odlegtos¢ pomiedzy korpusem a igta wydtuzona do 346 mm
W wysokos¢ ramienia gtowicy podniesiona do 126 mm
2. Nowy zesp6t napedowy:
B wysokoobrotowy silnik, zamontowany bezposrednio na wale gtéwnym maszyny (rozwiazanie tylko w maszynach JUKI).
Zwigkszona precyzja, przyspieszony start i zatrzymanie maszyny. Kompletnie wyeliminowane wibracje maszyny.
B zmodernizowany naped charakteryzuje sie lepszym momentem startu i zatrzymania igty, pozwala to igle przenikna¢
przez wiele warstw materiatu zachowujac idealny Scieg.
3. Nowy system smarowania:
W maszyna zostata wyposazona w zupefnie nowy system automatycznego smarowania,
olej doprowadzony jest do wszystkich punktéw smarowania przez uktad pompy, 1 5 -
zamknietego zbiornika, oraz zespotu przewodéw olejowych d

13|[os3saq

B czytelny wskaznik poziomu oleju pozwala operatorowi w kazdym momencie
uzupetnic braki bez koniecznosci podnoszenia catej gtowicy.
4, Funkgja wielokrotnego rygla: mozliwos¢ programowania z poziomu panelu sterujacego
wielkosci rygla poczatkowego i koricowego oraz wielokrotnego jego powtérzenia
(funkcja dostepna wytacznie w maszynach JUKI).
5. Zaawansowany mechanizm wysprzeglajacy dolny wat napedowy chwytacza
(rozwiazanie wystepuje tylko w maszynach JUKI).
Operator ma do dyspozycji przycisk umozliwiajacy ponowne zasprzeglenie
| (rozwigzanie dostgpne tylko w maszynach JUKI).

| LZH-1290
Stebnéwka 1-igtowa szyjaca Sciegiem typu zig-zag

PARAMETRY TECHNICZNE:

maksymalna predkos¢ szycia: 2000 Sciegéw/min

maksymalna dtugos¢ Sciequ: 6 mm; maksymalna szerokos¢ Sciegu: 8 mm
wznios stopki: 16 mm

duzy chwytacz poziomy

dtugos¢ robocza ramienia: 295 mm

system igiet: SY1906; grubos¢ igiet: 90-110 Nm

chwytacz smarowany automatycznie

zastosowanie: maszyna przeznaczona do materiatéw cigzkich

AN

- DSC-245
(ylindryczna stebnéwka 1-igtowa z potréjnym transportem

PARAMETRY TECHNICZNE:

stebndwka 1-igtowa ramieniowa

potrdjny transport: transport igtowy, zabkowy oraz kroczaca stopka
maksymina predkos¢ szycia: 2200 $ciegéw/min

$rednica cylindra: 46 mm

maksymina dtugosc¢ sciequ: 6 mm

wznios stopki: 15 mm (recznie)

chwytacz poziomy o powiekszonej pojemnosci

centralne smarowanie

silnik sprzegtowy

zastosowanie: maszyna przeznaczona do materiatéw ciezkich

Istnieje mozliwosc wypozyczenia maszyny na testy - pytaj o szczegoty!

Contec Sp. z 0.0. ul. todzka 78 - 90-954 Ksawerdw - tel.: +48 42 227 11 40 - fax. +48 42 213 84 27

- info@contec.pl




Maszyny szwalnicze Maszyny JUKI typu LHD do produkcji konfekgji ciezkiej i skory

1S-1340 o
(ylindryczna stehnéwka 1-igtowa z potrdjnym transportem i chwytaczem na osi pionowej "-- b ey, W
PARAMETRY TECHNICZNE: 5 t &/' - e
B maksymalna predkos¢ szycia: 2000 $ciegéw/min 5 5 -

B maksymalna dtugos¢ sciequ: 6 mm f‘-’-*‘"" v e

B wznios stopki kolanowy: 16 mm s

W system igiet: 135x17 e

B Srednica cylindra 72 mm ! A = :

B chwytacz na osi pionowej i 1

B ksztatt cylindra dostosowany do szycia drobnych elementéw o S

PLC-2700

Najnowsza maszyna stupowa z potréjnym transportem

ZASTOSOWANIE:
Najnowsza maszyna stupowa jest maszyna dedykowana do ciezkiego szycia. Zintegrowany z gtowica naped, zastosowany potrdjny transport
i wydtuzone ramie maszyny, umozliwiaja szycie ciezkich materiatéw o duzych rozmiarach.

PARAMETRY TECHNICZNE:

maksymalna predkos¢ szycia: 2500 $ciegéw/min; PLC-2760L — 2000 $ciegéw/min

maksymalna dtugos¢ sciegu: 12 mm

wznios stopki reczny: 10 mm, automatyczny: 20 mm; PLC-2765 reczny:10 mm, automatyczny: 18 mm
system igiet: 135x17

nowe rozwiazania zastosowane w gtowicy

nowo opracowana wysokos¢ i dfugo$¢ ramienia gtowicy:

odlegtos¢ pomiedzy korpusem a igta wydtuzona do 347 mm

wysoko$¢ ramienia gtowicy podniesiona do 296 mm

wysokos¢ stupa 170 mm

19]|esisaq

Nowy silnik wysokoobrotowy- zamontowany bezposrednio na gtowicy maszyny:
B zmodernizowany naped charakteryzuje sie lepszym momentem startu i zatrzymania igty
W pozwala igle przenikna¢ przez wiele warstw materiatu zachowujac idealny $cieg

Miernik poziomu oleju ulokowany na przedniej cze$ci gtowicy maszyny:
B maszyna zostata wyposazona w zupetnie nowy system automatycznego smarowania
B zytelny wskaznik poziomu oleju pozwala operatorowi w kazdym momencie uzupetnic braki bez koniecznosci podnoszenia catej gtowic

" Seria LU-2200

Stebnéwka dtugoramienna z krotkim obcinaniem nici i mechanizmem szybkiej zmiany dtugosci Sciequ
LU-2216N-7 - Stebnéwka 1-igtowa LU-2266N-7 — Stebnéwka 2-iglowa

ZASTOSOWANIE:

Potréjny transport: dolny zabkowy, kroczaca stopka i transport igtowy. Przeznaczona do materiatéw ciezkich. Wyposazona w regulacje wysokosci wzniosu
kroczacej stopki poprzez wyskalowana tarcze na gtéwce maszyny, funkcje DL umozliwiajaca natychmiastowa zmiane wielkosci ruchu pionowego stopki kroczacej
w procesie szycia trudnych do transportu czesci szytego elementu.

PARAMETRY TECHNICZNE:

potréjny transport: (transport igtowy, zabkowy oraz kroczaca stopka)

max. predkos$¢ szycia: 3000 $ciegdw/min

max. dtugos¢ Sciequ: LU-2216N-7 - 9 mm; LU-2266N-7 — 6 mm

wznios stopki automatyczny: 16 mm

chwytacz pionowy o powigkszonej pojemnosci

system igiet: 134x35R N — A s i
system zabezpieczajacy zespét chwytacza i igty przed zniszczeniem i # -Jg B . ey ’-]
manualna regulacja wysokosci wzniosu stopki kroczacej Al I.
dtugos¢ robocza ramienia 650 mm (e E‘ﬂf )

e e
smarowanie automatyczne =5 L{‘: L"‘"
obcinanie nici - = - e -
sterownik S.C.-510

Istnieje mozliwosc wypozyczenia maszyny na testy - pytaj o szczegoty!

WWW.CONTEC.PL 1 ADRES - 100.000 MOZLIWOSCI

SZWALNIA

Maszyny szwalnicze Maszyny JUKI typu LHD do produkcji konfekgji ciezkiej i skory

" 16158

Dtugoramienna stebnéwka 2-igtowa z potréjnym transportem i duzym chwytaczem

ZASTOSOWANIE:
Maszyna przeznaczona do materiatow ciezkich. Posiada mozliwos¢ pozycjonowania igty w dowolnym
momencie szycia. Dtugie ramie maszyny umozliwia w tatwy sposéb szycie elementéw o duzych gabarytach.

PARAMETRY TECHNICZNE:

potréjny transport: transport igtowy, zabkowy oraz kroczaca stopka . //* ¢ .
maksymalna predkos¢ szycia: 1500 $ciegdw/min o 8 E -
maksymalna dtugos¢ éciequ: 10 mm & _""?5?:: P - -
wznios stopki: 21,5 mm 0 .

chwytacz poziomy o powiekszonej pojemnosci ‘; ’ ¥

dtugos¢ robocza ramienia: 750 mm

zastosowanie: maszyna przeznaczona do materiatéw cigzkich

posiada mozliwo$¢ pozycjonowania igty w dowolnym momencie szycia
dtugie ramie maszyny umozliwia w fatwy sposob szycie elementéw o duzych gabarytach

\ J
N 4

- TNU-243
Stebnéwka 1-igtowa z potr6jnym transportem o przedtuzonym ramieniu ("semi-long")
ZASTOSOWANIE:

Maszyna jest przeznaczona do szycia bardzo ciezkich materiatow i elementéw o wigkszych wymiarach.
Inajduje zastosowanie przy szyciu: namiotow, paséw, uchwytéw do toreb, itp.

PARAMETRY TECHNICZNE:

B max. predkosc szycia: 800 Sciegéw/min
max. dtugos¢ Sciegu: 15 mm

wznios stopki kolanowy: 20 mm
system igiet: 794

AN

. LK-1900B-HS
Rygléwka sterowana komputerowo o Sciegu stebnowym

N
ZASTOSOWANIE: ) 1
Superszybka Rygléwka sterowana elektronicznie do ciezkich materiatéw typ H. Maszyna w technologii -
Direct Drive z silnikiem wbudowanym w gtéwke.
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PARAMETRY TECHNICZNE:

max. predkosc szycia: 3200 $ciegéw/min

pole szycia 30 x40 mm

max. dtugos¢ sciegu: 0,1 mm - 10 mm

system igiet: 135x17

ilos¢ standardowych programéw szycia dostarczanych z maszyna w czasie zakupu: 50
mozliwos¢ tworzenia wiasnych wzordw przy zastosowaniu programu PM-1

AN

[ Seria M0-6900R

Owerlok z transport dolnym zabkowym i gdrnym (kroczaca stopka)

MO-6904R - owerlok 1-igltowy

MO0-6914R - owerlok 2 - iglowy

MO0-6916R - Scieg zabezpieczajacy

ZASTOSOWANIE:

Owerlok z gdrnym transportem rdznicowym do szycia lekkich i srednich materiatéw - seria MO-6900R.
Gomy transport eliminuje problem nierdwnomiernego przesuwania sie warstw materiatu.
PARAMETRY TECHNICZNE:

B max. predko$¢ szycia: 7000 Sciegdw/min

B max. dtugos¢ sciegu: M0O-6904R, M0-6914R od 0,8 mm do 4 mm; M0-6916R od 1,5 mm do 4 mm
B systemigiet: B27

\_ M centralne smarowanie

Istnieje mozliwosc wypozyczenia maszyny na testy - pytaj o szczegoty!

Contec Sp. z 0.0. ul. Ltodzka 78 - 90-954 Ksawerdw - tel.: +48 42 227 11 40 - fax. +48 42 213 84 27 - info@contec.pl



Maszyny szwalnicze Maszyny JUKI typu LHD do produkgji konfekcji ciezkiej i skory Maszyny szwalnicze Pozostate maszyny JUKI

" DDL-900A

Stebndwka jednoigtowa z automatycznym obcinaniem nici z napedem direct drive, ze zintegrowana
skrzynka kontrolna, panelem sterujacym i o$wietleniem

DDL-900AS - srednie materiaty DDL-900AH - ciezkie materiaty

CHARAKTERYSTYKA MASZYNY:

Maszyna jest wzbogacona o nowe poprawiajace wygode uzytkowania i wydajnos¢ funkcje:
otwdr pozwalajacy na regulacje synchronizacji chwytacza bez potrzeby przechylania gtowicy
o$wietlenie LED wbudowane w gtowice maszyny

przycisk biegu wstecznego o regulowanej wysokosci

otwdr pozwalajacy na regulacje synchronizacji watka transportu

nowy ergonomiczny panel sterujacy zintegrowany w gtowicy

PARAMETRY TECHNICZNE:

Seria M0-6900)

Owerlok z gérnym transportem do szycia bardzo ciezkich materiatow
MO0-6904) - owerlok 1- iglowy

MO0-6914) - owerlok 2 —igtowy
MO0-6916R - Scieg zabezpieczajacy

ZASTOSOWANIE:

Owerlok z transportem dolnym zabkowym i gérnym (kroczaca stopka). Przeznaczony do szycia
ciezszych materiatéw (np. jeans). Gorny transport zapewnia idealne przesuwanie dolnych i gérnych
warstw zszywanych materiatéw, eliminuje problem pokonywania zgrubieri i szwéw poprzecznych.
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PARAMETRY TECHNICZNE:
W max. predkos¢ szycia: 6000 $ciegdw/min

. ;“‘;‘:‘er‘:‘*fglz:‘ e Ma-6304), M0-6916Jod 2SI e OE R AL A W max. predkos¢ szycia DDL-900AS 5000 $ciegow/min: DDL-900AH 4000 $ciegéw/min
. czmralng bl B max. dfugosé Sciegu: DDL-900AS: 4 mm; DDL-900AH: 5 mm
B wznios stopki kolanowy: 13 mm
h : B system igiel: 16x231
Maszyny szwalnicze Pozostate maszyny JUKI N
" DDL-8700 - MEB-3200
Stebndwka 1-igtowa z transportem dolnym zabkowym P Sterowana komputerqwo, .Z-nitk.o.wa dziurkarka odziezowa o Sciegu taricuszkowym
ZASTOSOWANIE: ..!.IH- ') z automatycznym obcinaniem nici
Maszyna do szycia materiatow lekkich i Srednich. Dostepna takze podklasa H - do materiatéw cigzkich - Maszyna wyposazona w silnik servo wbudowany w gtdwke maszyny oraz silniki krokowe
i podklasa A do szycia bardzo lekkich materiatow. sterujace poszczeg6inymi mechanizmami. W zaleznosci od podklasy mozliwos¢ odszycia
PARAMETRY TECHNICZNE: = dziurki z okrazkiem i bez, z cigciem przed lub po obszyciu, z ryglem zbieznym badz bez
B max. predkos¢ szycia: 5500 $ciegdw/min W system igiel: 16x231 e rygla, albo tez z ryglem poprzecznym. Wszystkie parametry m.in. rodzaj i rozmiar dziurki, '
B max. dhugos¢ éciegu: 5 mm W centralne smarowanie 3 sposob cigcia, naprezenie nici, predko$¢ szycia, programowane s3 za pomocg nowoczesnego, l!# R
10 \ ; ; . - ' ) czytelnego panelu sterowania. Dla kazdego rodzaju dziurki mozliwe jest indywidualne . o AT
I wznios stopki kolanowy: 13 mm ) e = )
S g zaprogramowanie ksztattu, szerokosci, wielkosci oczka, rodzaju ciecia itp. Aktywny naprezacz - y-
P ~ nici, programowany na panelu umozliwia ustawienie naprezen niezaleznie dla réznych 1
DDL-5600N \ fragmentdw jednej dziurki. Maszyna z elektronicznie sterowanym za pomoca silnika
) . . . L krokowego mechanizmem ciecia . Funkcja zaprogramowania cyklicznego szycia kilku
Stgbndwha 1-glowaz tansportem oIz ot Tl SH e RS IR roznych rodzajéw dziurek, dzieki czemu odszywamy dziurki wystepujace w wyrobie bez
ZASTOSOWANIE: e koniecznosci przestawiania maszyny. Szybka zmiana rodzaju dziurki, bez trudnych requlagji
Maszyna przeznaczona do szycia cigzkich materiatéw. . o mechanicznych, nadaje maszynie charakter idealny do produkgji krdtkoseryjnej, o duzej
A ;- r' Ju——"'m = 1‘\ zm|e.nnosc| wzoréw. Budowa korpusu g’royxflcy umozhww wzd’ruzne odsz;llv.vanle fiZlurek n?I
- tenuie w3 podklasach: B max. dhugosc ciequ: i Fa dtugich elementach. Regulowana predkos¢ szycia w zakresie 400 - 2200 Scieg/min. dtugos$¢ - L. e - -
;na;zy.na wysiEpuiew s pociasact; ] _a d(') 5 l;?r(:lsc >aeg: (i dziurki, w zaleznoci od podklasy maszyny. MEB-3200SS przeznaczona do odszywania
L-_ S*Jea.nsq . L o A b h ij dziurek w odziezy damskiej i meskiej (marynarki, zakiety). Dtugosc standardowej dziurki
R-Z l:gm': SC'TE'em do szyc!a C'EZ |c' malSiats B centralne smarowanle . __.P = 2 = 10-38 mm . Maszyna dostepna takze w wersji "M" z wielokrotnym cieciem tzw. "multicuting”
zestoptq ro ow.q 05zycla obuwia . ) "*_ pozwalajacej na szycie w jednym cyklu dziurek prostych i dziurek z oczkiem bez koniecznosci
W max. predkos¢ szycia: B wznios stopki kolanowy: 13 mm ‘ wymiany noza
J-4.000 $ciegdw/min W system igiet: 16x231 I | ymiany noza.
Li R 4.000 $ciegdw/min
" DDL-8700-7 ) " LK-19008
Stgbndwka 1-igtowa z transportem dolnym zabkowym Rygléwka sterowana komputerowo o éciequ stebnowym
=
uetiitallls e " 2ok i PARAMETRY TECHNICZNE:
Maszyna do szycia materiatéw lekkich. Maszyna dostepna z r6znymi typami silnikéw energooszczednych ‘I o oaanch 1 & B max. predkoéc szycia 3.200 $ciegow/min.
typu ,servo motor”: SC910NS/M91S, SCS00NF/M50KQ41. Oba typy silnikéw moga by¢ dodatkowo 'z . = B pole szycia 30 x 40 mm
wyposazone w panel sterujacy. o Ie. il
PARAMETRY TECHNICZNE: FUNKCE AUTOMATYCZNE: e i li Maszyna w technologii Direct Drive z silnikiem whudowanym w gtéwke. llos¢ standar-
- I i A ’ [ B : St dowych programéw szycia dostarczanych z maszyna w czasie zakupu - 50. Mozliwo$¢
B max. predkos¢ szycia do 5500 Sciegdw/min W obcinanie nici < - twor);eniz v?%asn 0 wzyoréw o zastt))lsowaniu yroq amu PM-1 p
B max. dtugosc Sciegu: 5 mm W pozygonowanie igly y przy prog ’
W centralne smarowanie W podnoszenie stopki (AK85) i we
B wznios stopki kolanowy: 13 mm W programowanie wielkoci rygla poczatkowego \_
W system igiet: 16x231 i koricowego
B odrzutnik nici Istnieje mozliwos¢ wypozyczenia maszyny na testy - pytaj o szczegoty!

WWW.CONTEC.PL 1 ADRES - 100.000 MOZLIWOSCI Contec Sp. z 0.0. ul. todzka 78 - 90-954 Ksawerow - tel: +48 42 227 11 40 - fax. +48 42 213 84 27 - info@contec.pl



Maszyny szwalnicze Pozostate maszyny JUKI

' DDL-9000B \
Stebndwka 1-igtowa, z transportem dolnym zabkowym =
ZASTOSOWANIE: . o f——— i
Maszyna do szycia materiatow lekkich i $rednich. Nie posiada miski olejowej. Olej znajduje sie w plastikowych e amar
zhiorniczkach. Maszyna jest wyposazona w skrzynke sterujaca SC910 NNS oraz panel sterujacy. i % ==y

i )

PARAMETRY TECHNICZNE: FUNKCJE AUTOMATYCZNE: ! £ ' _ _"?n
W max. predkosc szycia do 5500 Sciegéw/min W obcinanie nici . _— .r..":!‘_ i
B max. dtugos¢ Sciegu 5 mm W pozycjonowanie igly
M max. wznios stopki: 5 mm W podnoszenie stopki (AK133)
W system igiet: 16x231 W programowanie ilosci Sciegow rygla
B maszyna wyposazona w silnik energoszczedny typu servo poczatkowego i koricowego

wbudowany w gtéwke maszyny (tzw. system drive direct) M odrzutnik nici
mikrowytacznik $ciegu wstecznego (B)

DLN-9010A

Stebndwka 1- igtowa, z transportem dolnym zabkowo i gérnym igtowym

ZASTOSOWANIE:

Podklasy S (standard) - do szycia materiatéw lekkich i $rednich. Maszyna nie posiada miski olejowej,
podklasa S - z niewielkg iloscia oleju znajdujacego sie w zamknietym obiegu, doprowadzanego tylko
do chwytacza i igielnicy.

PARAMETRY TECHNICZNE:

max. predkos¢ szycia 5000 Sciegéw/min przy dtugosci Sciegu do 3.5 mm

max. predkosc szycia 4000 Sciegdw/min przy dtugosci Sciegu do 4,5 mm

max. wznios stopki reczny: 5,5 mm, kolanowy: 15 mm, automatyczny: 10 mm
system igiet: 16x231

wyposazona w silnik servo wbudowany w gtdwke maszyny (system drive direct)

FUNKCJE AUTOMATYCZNE:

obcinanie nici

pozycjonowanie igty

podnoszenie stopki (AK133)

programowanie ilosci $ciegéw rygla poczatkowego i koicowego
odrzutnik nici

mikrowytacznik Sciegu wstecznego (B)
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DLN-5410N
Stebnéwka 1-iglowa, z transportem dolnym zabkowym i gérnym igtowym

ZASTOSOWANIE:
Maszyna do szycia materiatow lekkich i $rednich.

PARAMETRY TECHNICZNE: S :
max. predkosc szycia do 5000 Sciegéw/min
max. dtugos¢ sciegu do 4 mm

max. wznios stopki kolanowy: 13 mm e
system igiet: 16x231

centralne smarowanie

maszyna dostepna z réznymi typami silnikdw energooszczednych typu ,servo motor” SCOT0NS/M91S,
SC500NF/M50KQ4. Silnikéw moga by¢ dodatkowo wyposazone w panel sterujacy

FUNKCJE AUTOMATYCZNE:

W automatyczne obcinanie nici (-7)

B pozycjonowanie igty

W podnoszenie stopki (AK85)

B programowanie wielkosci rygla poczatkowego i koricowego
W odrzutnik nici

Istnieje mozliwos¢ wypozyczenia maszyny na testy - pytaj o szczegoty!

WWW.CONTEC.PL 1 ADRES - 100.000 MOZLIWOSCI

Maszyny szwalnicze Pozostate maszyny JUKI

SZWALNIA

' DLM-5200N

Stebndéwka 1-igtowa z transportem dolnym zabkowym i odkrawaczem tkanin

ZASTOSOWANIE:
Maszyna szczegdlnie przydatna do odszywania kotnierzykéw, mankietdw i innego rodzaju drobnych .

elementow. ‘i. Lll 1 =
PARAMETRY TECHNICZNE: k - o l

W max. predkos¢ szycia 4500 Sciegdw/min

AN

B max. dtugosc sciequ 5 mm EE—
B max. wznios stopki kolanowy: 10 mm
W system igiet: 16x231
B maszyna wyposazona w néz odkrawajacy brzeg materiatu w celu utrzymania statej odlegtosci szycia
od krawedzi, dostepne rozstawy miedzy nozem odkrawajacym a igta: (C) 2.4, (D) 3.2 (standard), (E)
4.0, (F) 4.8, (H) 6.4, (M) 9.5 mm.
. LH-3528
Stebndéwka 2-igtowa, transport zabkowo-igtowy z mozliwoscia szybkiego przetaczenia na dolny zgbkowy
ZASTOSOWANIE:
Powigkszona strefa robocza maszyny w poréwnaniu z poprzednim modelem co ma znaczenie przy obrébce
duzych elementéw. Nowoczesny system smarowania (S-Semi Dry) , bez typowej miski olejowej. Olej
w zamknietym obiegu, doprowadzany tylko do mechanizmu chwytacza. Olej wydostajacy sie z obszaru
chwytacza do miski olejowej , po przejsciu przez filtr doprowadzany jest powrotnie do zamknietego obiegu.
Rozwiazanie gwarantujace brak jakichkolwiek wyciekdw oleju z gérnej czesci maszyny, powodujacych
zabrudzenia materiatu, przy jednoczesnym zachowaniu wysokiej predkosci szycia. Ponadto rozwiazanie to
gwarantuje zachowanie czystosci oleju smarujacego chwytacz. Opcjonalnie dostepna wersja bez powrotu
oleju. Dostepne rozstawy miedzy igtami od 2,4 do 38,1 mm. o —
PARAMETRY TECHNICZNE: =k """'_" *
W max. predkos¢ szycia do 3000 $ciegdw/min. A i apncl
B max. dlugosc Sciequ 5 mm % “‘# ﬁ
W system igiet: 134R ; g L
B standardowy rozstaw igiet F=6,4 mm Ry '

" LH-3568

Stebnéwka 2-igtowa z wytaczanymi igtami, transport zabkowo-igtowy z mozliwoscia szybkiego przetaczenia na dolny zabkowy

ZASTOSOWANIE:

Powiekszona strefa robocza maszyny w poréwnaniu z poprzednim modelem co ma znaczenie przy obrébce
duzych elementdw. Nowoczesny system smarowania (S-Semi Dry), bez typowej miski olejowej. Olej

w zamknietym obiegu, doprowadzany tylko do mechanizmu chwytacza. Olej wydostajacy sie z obszaru
chwytacza do miski olejowej, po przejéciu przez filtr doprowadzany jest powrotnie do zamknietego obiegu.
Rozwiazanie gwarantujace brak jakichkolwiek wyciekw oleju z gérnej czesci maszyny, powodujacych
zabrudzenia materiatu, przy jednoczesnym zachowaniu wysokiej predkosci szycia. Ponadto rozwiazanie to
gwarantuje zachowanie czystosci oleju smarujacego chwytacz. Opcjonalnie dostepna wersja bez powrotu

oleju. Dostepne rozstawy miedzy igtami od 3,2 do 19,1 mm. ;s -1‘1] -
PARAMETRY TECHNICZNE: = 1

B max. predkosc szycia do 3000 Sciegéw/min. LUl

B max. dtugos¢ sciegu 5 mm

W system igiet: 134R i_"__ .
B standardowy rozstaw igiet F=6,4 mm "

:i!
V o

Istnieje mozliwos¢ wypozyczenia maszyny na testy - pytaj o szczegoty!

Contec Sp. z 0.0. ul. Ltodzka 78 - 90-954 Ksawerdw - tel.: +48 42 227 11 40 - fax. +48 42 213 84 27 - info@contec.pl
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Maszyna przeznaczona do szycia ciezkich materiatéw (G). Transport zabkowo-igtowy z mozliwoscia
szybkiego przetaczenia na dolny zabkowy. Powigkszona strefa robocza maszyny w poréwnaniu

z poprzednim modelem co ma znaczenie przy obrébce duzych elementéw. Nowoczesny system
smarowania (S-Semi Dry), bez typowej miski olejowej. Olej w zamknigtym obiegu, doprowadzany
tylko do mechanizmu chwytacza. Olej wydostajacy sie z obszaru chwytacza do miski olejowej

, po przejéciu przez filtr doprowadzany jest powrotnie do zamknietego obiegu. Rozwiazanie
gwarantujace brak jakichkolwiek wyciekéw oleju z gérnej czesci maszyny, powodujacych

Maszyny szwalnicze Pozostate maszyny JUKI Maszyny szwalnicze Pozostate maszyny JUKI

LH-3578 LZ-2280

Stebnéwka 2-igtowa bez wyfaczanych igiet z duzym chwytaczem Stebndwka 1-igtowa o Sciegu zygzakowym -- fl ol PR §
ZASTOSOWANIE: R .. -\

ZASTOSOWANIE: lie» 'E--j T B
Maszyna stosowana gtéwnie w bielizniarstwie - doszywanie koronki, gumokoronki. i

e e
PARAMETRY TECHNICZNE: “"‘ K % ¥
: | Al

W max. predkos¢ szycia 5.500 Sciegdw/min. - AR ' -
W max. dtugos¢ Sciegu 5 mm o a— R =
W centralne smarowanie

zabrudzenia materiatu, przy jednoczesnym zachowaniu wysokiej predkosci szycia. Ponadto . "— -

rozwiazanie to gwarantuje zachowanie czystosci oleju smarujacego chwytacz. Opcjonalnie ] | m—p——tl

dostepna wersja bez powrotu oleju. Dostepne rozstawy miedzy igtami od 4,8 do 38,1 mm. ” "‘ i L ke

PARAMETRY TECHNICZNE: > ‘ﬁ‘ = -

B max. predko$¢ szycia 3000 $ciegdw/min. ¥ [T Ty | 172290

W max. dhugos¢ sciegu 5 mm 6 e ’ Stebnéwka T-igtowa o $ciequ zygzak

W system igiet: 134R —= : ygzakowym

B standardowy rozstaw igiet F=6,4 mm b __ ZASTOSOWANIE:
Maszyna bezolejowa tzw. system DRY HEAD (D). Transport zabkowy. Maszyna umozliwia szycie
réznych wzoréw typu ZIG-ZAK. Standardowo 14 wzoréw znajduje sie w pamieci maszyny. Wybierania
wzoru szycia oraz wprowadzania nowych wzoréw dokonuje sie za pomoca panelu sterujacego IP110,

LH-3588 bez koniecznosci stosowania oddzielnego programatora. Panel posiada mozliwos$¢ zapisywania

Stebnéwka 2-igtowa z wytaczanymi igtami i duzym chwytaczem

ZASTOSOWANIE:

Maszyna przeznaczona do szycia ciezkich materiatéw (G). Transport zabkowo-igtowy z mozliwoscia
szybkiego przetaczenia na dolny zabkowy. Powiekszona strefa robocza maszyny w poréwnaniu

z poprzednim modelem co ma znaczenie przy obrébce duzych elementéw. Nowoczesny system
smarowania (S-Semi Dry), bez typowej miski olejowej. Olej w zamknigtym obiegu, doprowadzany
tylko do mechanizmu chwytacza. Olej wydostajacy sie z obszaru chwytacza do miski olejowej,

po przejéciu przez filtr doprowadzany jest powrotnie do zamknigtego obiegu. Rozwiazanie
gwarantujace brak jakichkolwiek wyciekéw oleju z gornej czesci maszyny, powodujacych
zabrudzenia materiatu, przy jednoczesnym zachowaniu wysokiej predkosci szycia. Ponadto
rozwiazanie to gwarantuje zachowanie czystosci oleju smarujacego chwytacz. Opcjonalnie dostepna
wersja bez powrotu oleju. Dostepne rozstawy miedzy igtami od 4,8 do 9,5 mm.

PARAMETRY TECHNICZNE:

W max. predkosc szycia 3000 Sciegéw/min.
max. dtugos¢ sciegu 5 mm

system igiet: 134R

standardowy rozstaw igiet F=6,4 mm

wprowadzonych danych na kartach pamieci, kopiowanie i przenoszenie do innych maszyn.

PARAMETRY TECHNICZNE:

B max. predkos¢ szycia 4000 $ciegéw/min

W max. dtugos¢ Sciegu 10 mm

W system igiet: 265, 134R

B sterowna elektronicznie, wyposazona w silnik servo whudowany w gtowice (system drive direct)

FUNKCJE AUTOMATYCZNE:

B obcinanie nitki

W pozycjonowanie igly

W podnoszenie stopki

B ryglowanie poczatkowe i koricowe

LZ-2284A-7

Stebnéwka T-igtowa o Sciegu zygzakowym z mozliwoscia przefaczenia wzoru Sciegu z ZIG-ZAK na TROJSKOK bez koniecznosci wymiany krzywki

PARAMETRY TECHNICZNE:
W max. predkos¢ szycia 5000 Scieg/min.
W max. dtugos¢ Sciequ 5 mm przy Sciegu zygzakowym i 10 mm przy Sciegu typu trojskok

M0-6700S Seria B centralne smarowanie

Szybkie owerloki przemystowe FUNKCJE AUTOMATYCZNE:

PARAMETRY TECHNICZNE: W obcinanie nici

W max. predkos¢ szycia do 7000 $ciegéw/min. W pozycjonowanie igty -ﬁ?
B max. dtugos¢ Sciegu 5 mm B podnoszenie stopki (AK83) £ <

B transport dolny zabkowy B programowanie ilosci Sciegéw rygla poczatkowego i koricowego .\.- | wil —g
W system igiek: B27 . | od'rzutnikniciv B s E'r"‘“’"" \ i
W centralne smarowanie W mikrowytacznik Sciegu wstecznego (B) [
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Istnieje mozliwos¢ wypozyczenia maszyny na testy - pytaj o szczegoty!

WWW.CONTEC.PL 1 ADRES - 100.000 MOZLIWOSCI

Istnieje mozliwos¢ wypozyczenia maszyny na testy - pytaj o szczegoty!

Contec Sp. z 0.0. ul. Ltodzka 78 - 90-954 Ksawerdw - tel.: +48 42 227 11 40 - fax. +48 42 213 84 27 - info@contec.pl
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Maszyny szwalnicze Pozostate maszyny JUKI
- LZ-2287 ]

Stebnéwka 1-igtowa o $ciequ zygzakowym typu TROJSKOK - N - 2
& |, it =0

PARAMETRY TECHNICZNE: .. sl o L

B max. predkosc szycia 5000 écieg/min. i B
s . ;

B max. dtugos¢ Sciequ 10 mm { ‘l .ﬂ &. -

W centralne smarowanie v E — Wil

MF-7500 i

Maszyna drabinkowa 2, 3- igtowa, 5-nitkowa, z dolnym i gérnym przeplotem

Maszyna posiada system fatwej i precyzyjnej regulacji transportu. Udoskonalona konstrukcja
zapewnia mniejsze wibracje i cichsz prace, nawet przy szyciu z petng predkoscia. Specjalny
mechanizm odcinajacy zabezpiecza przed wkrecaniem sie nitki w podciagaczu nici chwytaczowej.

ZASTOSOWANIE: : :
Maszyna przeznaczona jest min. do podwijania odziezy sportowej, rozszywania szwéw owerlokowych \ e
i wielu innych zastosowan.

MH-481

Maszyna 1-igtowa o podwdéjnym $ciegu taricuszkowym g - - \
BE- e é

PARAMETRY TECHNICZNE:

B max. predkosc szycia 5.500 Sciegéw/min.
B dtugosc Sciequ od 1do 4 mm

B wznios stopki do 10 mm

W system igiet: 149x7

B smarowanie centralne , automatyczne

MH-380
Maszyna 2-i N ) ) -

yna 2-igtowa o podwdjnym $ciegu faricuszkowym - id '_‘{ ). | =
PARAMETRY TECHNICZNE: » » hﬁ""’__ i - F
W max. predkos¢ szycia 6.000 $ciegéw/min. il : \1‘ &"’ﬂ 1
B dhugosé Sciegu 4 mm “ i T Ii <
B wznios stopki do 10 mm "3 " * 1 "1
W system igiet: 149x7 >~
W smarowanie centralne, automatyczne

LK-1903B

Sterowana elektronicznie guzikarka 2-nitkowa, szyjaca Sciegiem stebnowym

PARAMETRY TECHNICZNE:

B max. predkosc szycia 2.700 Sciegdw/min.
W max. dtugos¢ Sciegu 10 mm

W system igiet: 135x17

Zbudowana na hazie maszyny serii LK-1900BSS. Ptynna regulacja odlegtosci miedzy otworami guzika,

50 dostepnych programéw - rodzajow i wzoréw przeszycia. Wszystkie parametry ustawiane s3 na czytelnym

i prostym w obstudze panelu sterujacym. Panel wyposazony w ziacze USB umozliwiajace podtaczenie pamieci
przenosnej lub czytnika kart pamieci.

Elektronicznie sterowany naprezacz nici igtowej zapewnia uzyskanie idealnego przeszycia na réznych materiatach.

AN

Naped maszyny stanowi energooszczedny silnik servo zamontowany w gtowicy maszyny (DirectDrive).

Istnieje mozliwos¢ wypozyczenia maszyny na testy - pytaj o szczegoty!

WWW.CONTEC.PL 1 ADRES - 100.000 MOZLIWOSCI

" MB-1800

" LBH-780

Maszyny szwalnicze Pozostate maszyny JUKI

SZWALNIA

Guzikarka 1-nitkowa, taicuszkowa, sterowana elektronicznie

Plynna regulacja odlegtosci miedzy otworami guzika. Standardowo
dostepnych 50 programéw - rodzajow i wzorow przeszycia. Wybér
sposobu przyszywania odbywa sie na prostym w obstudze panelu
sterujacym whudowanym w gtéwke maszyny. Dostepna jest takze

wersjaz automatycznym podajnikiem guzikéw BR10.

AN

Dziurkarka bielizniana o $ciegu stebnowym, mechaniczna z automatycznym obcinaniem nitki gérnej i dolnej

PARAMETRY TECHNICZNE:

max. predkosc szycia 3.600 Sciegdw/min.

dtugosc dziurki (przeciecie) od 6,4 do 31,8 mm regulowana za pomoca két zebatych
wznios ramki dociskowej 12 mm

max. grubos$¢ szytego materiatu 4 mm

system igiet: 134R

centralne smarowanie, automatyczne

| MB-1373 L.
) 4 . B
Najnowsza wersja mechanicznej guzikarki 1-nitkowej serii MB-1300 ,a —
MB-173 Standardowo wyposazona w mechanizm zakariczania cyklu szycia (wiaze nitke w sposéb

uniemozliwiajacy odprucie guzika). Dostepne podklasy z réznymi sposobami przyszywania quzikéw. . 7&@& -
Maszyna wyposazona jest w uchwyt do przyszywania guzikéw na ptasko. Mozliwosc¢ szycia guzikow na - g
stopce oraz okrecanie w oddzielnych procesach i po wymianie uchwytu mocujacego. -

| MB-1377

Najnowsza wersja mechanicznej guzikarki 1-nitkowej serii MB-1300

Standardowo wyposazona w mechanizm zakaniczania cyklu szycia (wiaze nitke w sposéb uniemozliwiajacy L.
odprucie guzika) oraz 2 krzywki pozwalajace na przyszywanie guzikdw na 2 sposoby bez koniecznosci i dnd | &
wymiany czesci. Wyhdr sposobu przyszywania odbywa sie za pomoca dZwigni z tytu maszyny. K

PARAMETRY TECHNICZNE: %]
max. predkos¢ szycia 1500 Sciegéw/min. . "
$rednica guzika 10 - 28 mm -
odlegtos¢ miedzy otworami 2.5 - 6.5 mm, oraz dla MB-1377 0-4,5mm

ilos¢ Sciegow na cykl: 8, 16, 32

system igiet: 1985

automatyczne obcinanie nici

/

. LBH-1790
Dziurkarka bielizniana sterowana komputerowo o Sciegu stebnowym

PARAMETRY TECHNICZNE:

W max. predkos¢ szycia 4.200 $ciegdw/min.

B dtugos¢ dziurki max. 41 mm (dostepne opcje o dtugosci dziurki 70 mm i 120 mm)
B dtugosc noza od 6,4 do 31,8 mm

W system igiet: 134R

Motzliwosc szycia dziurek o réznej dtugosci bez koniecznosci wymiany noza. Maszyna dobiera konieczng
liczbe cie¢ w zaleznosci od zatozonego noza oraz dtugosci dziurki. Maszyna w technologii "DirectDrive"
zssilnikiem whudowanym w gtéwke. Wszystkie parametry szycia ustawiane na panelu sterujacym.
Aktywny naprezacz nici pozwala na dobdr zapisanie optymalnych parametrw oraz wykorzystanie

w przysztosci dla tego samego wyrobu. Praca ramki dociskowej sterowana za pomoc silnika krokowego.

Maszyna dostarczana z 30 standardowymi programami szycia réznych dziurek. Smarowanie olejowe
\_ ograniczone tylko do obszaru chwytacza.

Istnieje mozliwos¢ wypozyczenia maszyny na testy - pytaj o szczegoty!

Contec Sp. z 0.0. ul. todzka 78 - 90-954 Ksawerdw - tel.: +48 42 227 11 40 - fax. +48 42 213 84 27

- info@contec.pl
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Maszyny szwalnicze Pozostate maszyny JUKI

AMS-210EN

Maszyna sterowana komputerowo do szycia w zaprogramowanym polu

AMS-210EN- 1306 0 wymiarach 130 mm (X) x 60 mm (Y)
AMS-210EN- 1510 o wymiarach 150 mm (X) x 100 mm (Y)
AMS-210EN-2210 o wymiarach 220 mm (X) x 100 mm (Y)

Maksymalna predkos¢ szycia 2.700 Sciegéw/min. zostaje osiagnieta juz od drugiego Sciegu.
Wysoka predkos¢ poczatkowa i koricowa oraz duza predkos¢ przy obcieciu znacznie skracaja
(zas trwania catego cyklu szycia. Maszyna jest wyposazona w aktywny naprezacz pozwalajacy
na fatwe ustawienie i kontrolowanie naprezenia nici igtowej. Docisk ramki jest sterowany

za pomoca silnika krokowego. Wszystkie parametry szycia ustawiane s3 na czytelnym,
dotykowym panelu IP410.

AMS-221EN

Maszyna sterowana komputerowo do szycia zaprogramowanego wzoru w polu

AMS-221EN-2516 o wymiarach 250 mm (X) x 160 mm (Y)

AMS-221EN-3020 o wymiarach 300 mm (X) x 200 mm (Y)

Maksymalna predkos¢ szycia 2.700 $ciegéw / min. zostaje osiagnieta juz od drugiego $ciegu. Szybka
predkos¢ poczatkowa i koricowa oraz duza predkos¢ przy obcieciu znacznie skracajg czas trwania catego

cyklu szycia. Maszyna jest wyposazona w aktywny naprezacz pozwalajacy na tatwe ustawienie
i kontrolowanie naprezenia nici igtowej. Docisk ramki jest sterowany za pomoca silnika krokowego.

Maszyny szwalnicze Maszyny Global

Seria Global LP 8970
WYSOKOOBROTOWE MASZYNY StUPOWE Z NAPEDEM BEZPOSREDNIM

Charakterystyka maszyn:

LP 8971 E-AUT

Wysokoobrotowa, jednoigtowa maszyna stupowa, napedzana whudowanym miniaturowym
silnikiem servo firmy Ho Hsing, wyposazona w rolke z napedem gérnym, kétko transportujace,
transport igtowy, z chwytaczem standardowym. Maszyna ta wyposazona jest w obcinarke nici,
automatyczny rygiel wsteczny oraz dZzwignie podnoszenia stopki (wszystko elektryczne).

LP 8974 E-AUT

Dwuigtowa maszyna stupowa, napedzana whudowanym miniaturowym silnikiem servo
firmy Ho Hsing, wyposazona w kétko transportujace, stopke rolkowa z napedem gérym
(brak transportu igtowego), ze standardowymi chwytaczami, obcinarka nici, automatycznym
ryglem wstecznym oraz dZwignia podnoszenia stopki dociskowej (wszystko elektryczne). Standardowy rozstaw igiet wynosi 2,0 mm.

DANE TECHNICZNE

B PREDKOSC MASZYNY maks. 2500 Sciegw/min

W UKEAD SMAROWNICZY w petni automatyczny

W RODZAJTRANSPORTU transport igtowy i kdtko transportujace, stopka rolkowa z napedem gérnym
brak transportu igtowego w modelu LP 8974 oraz LP 8994

m  DHUGOSC SCIEGU maks. 7 mm

m  D7WIGNIA PODNOSZENIA STOPKI DOCISKOWE) recznie: 7 mm, kolanem: 14 mm automatycznie: 14 mm

W RODZAJ IGtY 134LR

W Opgonalne rozstawy igiet: 1,8mm, 2,2 mm, 2,4 mm

Istnieje mozliwos¢ wypozyczenia maszyny na testy - pytaj o szczegoty!

WWW.CONTEC.PL 1 ADRES - 100.000 MOZLIWOSCI

SZWALNIA

Maszyny szwalnicze Maszyny Global

Seria Global LP 8990
WYSOKOOBROTOWE MASZYNY StUPOWE

Charakterystyka maszyny:

LP 8991 E-AUT

Wysokoobrotowa, jednoigtowa maszyna stupowa z rolka z napedem gérnym, kotkiem transportujacym i transportem igtowym,
z chwytaczem standardowym. Maszyna ta wyposazona jest w obcinarke nici, automatyczny rygiel wsteczny

oraz dZzwignie podnoszenia stopki (wszystko elektryczne).

LP 8994 E-AUT

Dwuigtowa maszyna stupowa z kétkiem transportujacym, stopka rolkowa z napedem gérnym (brak transportu igtowego),
wyposazona w standardowe chwytacze, obcinarke nici, automatyczny rygiel wsteczny oraz dzwignie podnoszenia stopki dociskowej
(wszystko elektryczne).

Standardowy rozstaw igiet wynosi 2,0 mm.

DANE TECHNICZNE
B PREDKOSC MASZYNY maks. 2500 Sciegdw/min
W UKEAD SMAROWNICZY w petni automatyczny
B RODZAJTRANSPORTU transport igtowy i kétko transportujace
stopka rolkowa z napedem gérnym
W Brak transportu igtowego w modelu LP 8994
W DHUGOSC SCIEGU maks.7 mm
W D7WIGNIA PODNOSZENIA STOPKI DOCISKOWE) maks. 14 mm (elektryczna)
W RODZAJIGLY 134LR
W Opgjonalne rozstawy igiet: 1,8 mm, 2,2 mm, 2,4 mm
- Seria Global LP 9200

MASZYNY SEUPOWE ZE STOPKA KROCZACA
Charakterystyka maszyn

LP 9225 LH-L
Jednoigtowa maszyna stupowa (wysokos¢ stupa: 18 cm), z napedem igtowym, stopka kroczaca i duzym chwytaczem.
Model LP 9225 LH-L posiada chwytacz z lewej strony igty.

LP 9225 LH-R

Jednoigtowa maszyna stupowa (wysokos¢ stupa: 18 cm), z napedem igtowym, stopka kroczaca i duzym chwytaczem.
Model LP 9225 LH-R posiada chwytacz z prawej strony igty.

LP 9226 LH

Dwuigtowa maszyna stupowa (wysokosc stupa: 18 cm), z napedem igtowym, stopka kroczac i duzymi chwytaczami.
Standardowy rozstaw igiet 8 mm.

LP 9226 LH-SNB

Taka sama jak LP 9226 LH, ale z odtaczanymi igielnicami.

DANE TECHNICZNE

B PREDKOSC MASZYNY maks. 2000 Sciegdw/min

B UKEAD SMAROWNICZY w petni automatyczny

W DLUGOSCSCIEGU maks. 7 mm

m  DZWIGNIA PODNOSZENIA STOPKI DOCISKOWE) recznie maks. 8 mm, E
kolanem maks. 16 mm i

W RODZAJIGEY 135017 -

W RODZAJIGLY PODWOINE) Opcjonalne rozstawy igiet 486,49,512,7 mm

Istnieje mozliwos¢ wypozyczenia maszyny na testy - pytaj o szczegoty!

Contec Sp. z 0.0. ul. Ltodzka 78 - 90-954 Ksawerdw - tel.: +48 42 227 11 40 - fax. +48 42 213 84 27 - info@contec.pl
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Maszyny szwalnicze Maszyny Global

e
/

Global LP 9915/9916
BARDZO0 WYSOKA MASZYNA StUPOWA ZE STOPKA KROCZACA

Charakterystyka maszyny:
LP9915L

Bardzo wysoka maszyna stupowa (wysokos¢ stupa: 45 cm), ze stopka kroczaca i standardowym chwytaczem.
Model LP 9915 L posiada chwytacz z lewej strony igty. Maszyna ta zaprojektowana jest do szycia but6w i toreb.

LP9915R

Taka sama jak powyzej, ale z chwytaczem po prawej stronie igty.

LP 9916

Bardzo wysoka, dwuigtowa maszyna stupowa (wysokos¢ stupa: 45 cm), ze stopka kroczaca i standardowymi chwytaczami.
Maszyna ta posiada w petni automatyczny uktad smarowniczy i zostata zaprojektowana do szycia butdw i toreb.

Dostepne odlegtosci miedzy igtami 4 mm i 8 mm.

Uwaga: Maszyna z 4 mm rozstawem igief nie jest dostepna w magazynie - do zamdwienia na zyczenie.

DANE TECHNICZNE:
W PREDKOSC MASZYNY maks. 1600 Sciegdw/min
W UKEAD SMAROWNICZY w pefni automatyczny
m  DtUGOSC SCIEGU maks. 6 mm o
m  DZWIGNIA PODNOSZENIA STOPKI DOCISKOWE) recznie maks. 8 mm %
pedatem maks. 15 mm <
W RODZAJIGEY 135x17
\‘\\ . B ///‘
Seria Global LP 1768 ‘

WYSOKOOBROTOWE MASZYNY StUPOWE ZE STOPKA KROCZACA
Charakterystyka maszyn:
LP 1768 AUT

Jednoigtowa maszyna stupowa ze stopka kroczaca, obcinarka do nici, automatycznym ryglem wstecznym,
dZwignia podnoszenia stopki dociskowej oraz requlacja skoku chwytaka do zszywania
i stebnowania wierzchem tapicerki domowej, samochodowej oraz skdry.

LP 1768-2 AUT

Dwuigtowa maszyna stupowa ze stopka kroczaca, obcinarka do nici, automatycznym ryglem wstecznym,
dZwignia podnoszenia stopki dociskowej, requlacja skoku chwytaka oraz zintegrowana dtugoscia drugiego Sciegu,
do zszywania i stebnowania wierzchem tapicerki domowej, samochodowej oraz skdry. Standardowy rozstaw igiet 8 mm.

LP 1768-2 SNB AUT

Taka sama jak LP 1768-2 AUT, ale z odfaczanymi igielnicami pneumatycznymi.

DANE TECHNICZNE
W PREDKOSC MASZYNY maks. 2400 Sciegdw/min
m  DtUGOSC SCIEGU maks. 9 mm
m  DZWIGNIA PODNOSZENIA STOPKI DOCISKOWE) maks. 16 mm
W NAPRZEMIENNA REGULACJA STOPKI WEWNETRZNE) 17 mm
W OBCINANIENICI elektryczne
W RYGLOWANIE | PODNOSZENIE STOPKI pneumatyczne -
W RODZAJIGEY 134-35 3
W RODZA) IGtY PODWOINE) opcjonalne rozstawy igiet: ;
‘ 6,06,41012mm
\ /“

Istnieje mozliwos¢ wypozyczenia maszyny na testy - pytaj o szczegoty!

WWW.CONTEC.PL 1 ADRES - 100.000 MOZLIWOSCI

Maszyny szwalnicze Maszyny Global

Global 05 7700 P
MASZYNA DO SZWOW 0ZDOBNYCH

Charakterystyka maszyn:

057700P

Programowalna maszyna do szwéw ozdobnych, z 2 igtami, ktére wykonuja funkcjonalne i ozdobne szwy na obuwiu, walizkach, torbach oraz materiatach
ciezkich, takich jak dzinsy, namioty i obicia kanap. Urzadzenie jest dowolnie programowalne i standardowo dostarczane z 100 wzorami.

DANE TECHNICZNE

B PREDKOSC MASZYNY maks. 400 $ciegow/min GLOBAL

W RODZAJ CHWYTACZA duzy chwytacz wahadtowy

| DHUGOSC SCIEGU maks. 6,5 mm

W PODNOSZENIE STOPKI maks. 8 mm

W RODZAJIGLY DYx23 e

W LICZBAWZOROW 100 3
| M STANDARDOWY ROZSTAW IGIEL 6mm -
~ Global 103D

STEBNOWKA JEDNOIGEOWA

Ekonomiczna jednoigtowa stebnéwka z catkowicie automatycznym uktadem smarowania.

DANE TECHNICZNE:

B PREDKOSC MASZYNY maks. 5000 Sciegéw/min

W UKELAD SMAROWNICZY w petni automatyczny

B DHUGOSC SCIEGU maks. 5 mm

W PODNOSZENIE STOPKI recznie maks. 7 mm, kolanem maks. 13 mm

W RODZAJIGEY 134R
"~ Seria Global DN 2200

STEBNOWKI DWUIGLOWE

DN 2242

Stebnéwki dwuigtowe z transportem igtowym i zabkowym. W petni automatyczny uktad smarowniczy, chwytacze standardowe, 6,4 mm rozstaw igief.

DN 2242LH

Taka sama jak DN 2242, ale z duzymi chwytaczami.

DN 2220

Stebnowki dwuigtowe z transportem igtowym i zabkowym. Maszyna z funkcja wytaczanych igiet. W petni automatyczny uktad smarowniczy,
chwytacze standardowe, 6,4 mm rozstaw igiet.

DN 2220 LH

Taka sama jak DN 2220, ale z duzymi chwytaczami.

DANE TECHNICZNE

B PREDKOSC MASZYNY DN 2242 maks. 3500 $ciegéw/min
DN 2242 LH maks. 3300 $ciegdw/min
DN 2220 maks. 2800$ciegdéw/min

DN 2220 LH maks. 2600 Sciegéw/min

| UKEAD SMAROWNICZY w petni automatyczny

W RODZAJTRANSPORTU transport zabkowo - igtowy

] RODZAJ’ @I-IIWYTA(ZA chwytacze o pionowej osi obrotu GLOBAL
B DLUGOSCSCIEGU DN 2242 maks. 5 mm i e

-
DN 2242 LH maks. 7 mm i3
DN 2220 maks. 5 mm
DN 2220 LH maks. 7 mm
W PODNOSZENIE STOPKI: recznie maks. 7 mm, kolanem maks. 13 mm
RODZAJ IGEY 134R
W ROZSTAW IGIEL standardowy 6,4 mm

)
/

e Contec Sp. z 0.0. ul. Ltodzka 78 - 90-954 Ksawerdw - tel.: +48 42 227 11 40 - fax. +48 42 213 84 27 - info@contec.pl
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 Maszyny szwalnicze  Maszyny Global

(" Seria Global 337
STEBNOWKA Z TRANSPORTEM GORNYM

Dostepne podklasy:
337D

Stebndéwka jednoigtowa z regulowanym transportem gornym. Transport gorny umozliwia réwnomierne podawanie materiatu z géry i z dotu, podczas pracy
z trudnymi tkaninami.

337 AUT

Taka sama jak powyzej, ale wyposazona w obcinanie nici i automatyczne ryglowanie

GLOBAL
DANE TECHNICZNE: o
B PREDKOSC MASZYNY maks. 3800 Sciegéw/min
| UKELAD SMAROWNICZY w petni automatyczny
B DHUGOSC SCIEGU maks. 5 mm
B PODNOSZENIE STOPKI maks. 5 mm
W ELEKTRYCZNE PODNOSZENIE STOPKI opgjonalnie
| W RODZAJIGtY DBx1
N
/e
[ Seria Global SK
STEBNOWKA JEDNOIGEOWA Z ODKRAWACZEM BRZEGOWYM
Dostepne podklasy:
333 5K
Jednoigtowa stebndwka z transportem zabkowym oraz odkrawaczem brzegowym. Maszyna ta wyposazona jest w petni automatyczny uktad smarowniczy.
NF 331 SK
Taka sama jak powyzej, ale z transportem igtowym.
NF 331 SK-AUT

Taka sama jak NF 331 SK, ale wyposazona w automatyczne obcinanie nici i ryglowanie.

DANE TECHNICZNE:

W PREDKOSC MASZYNY maks. 4500 $ciegdw/min

W UKEAD SMAROWNICZY w petni automatyczny
W DHUGOSC SCIEGU maks. 4 mm
W PODNOSZENIE STOPKI recznie: maks. 4 mm, kolanem: maks. 10 mm
W ELEKTRYCZNE PODNOSZENIE STOPKI: opcjonalna
| W STANDARDOWA SZEROKOSC ODKRAWANIA 4,8 mm
N
| Seria Global NF 3901
STEBNOWKA ZTRANSPORTEM IGEOWYM Z NAPEDEM BEZPOSREDNIM TYPU DIRECT DRIVE
Dostepne podklasy:
NF3901 DD

Maszyna z transportem igtowym o wysokiej predkosci. Maszyna ta wyposazona jest w petni automatyczny uktad smarowniczy, wbudowany silnik z napedem
bezposrednim oraz oddzielng skrzynke sterownicza. Szpulownik wbudowany jest w gtowice maszyny.

NF 3901 AUT

Wielofunkcyjna stebnéwka z transportem igtowym z automatycznym obcinaniem nici ryglowaniem

Maszyna ta wyposazona jest w petni automatyczny uktad smarowniczy i silnik oraz zintegrowana skrzynke sterowniczg i panel sterowania. Szpulownik wbudo-
wany jest w gtowice maszyny. DZwignia podnoszenia stopki dociskowej jest dostepna jako opcja.

GLOBAL
DANE TECHNICZNE :
W PREDKOSC MASZYNY maks. 5000 Sciegéw/min
W UKEAD SMAROWNICZY w pefni automatyczny i
W DLUGOSC SCIEGU maks. 4 mm g
W PODNOSZENIE STOPKI kolanem: maks. 13 mm E
W ZRODLO ZASILANIA 240V, silnik servo direct drive 5
.- LAMPKA LED standardowo
\
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 Maszyny szwalnicze  Maszyny Global

p
| Seria Global DN 2200 AUT
STEBNOWKI DWUIGEOWE
DN 2242 AUT
Stebnéwki dwuigtowe z transportem igtowo - zabkowym. Maszyna ta wyposazona jest w automatyczne obcinanie nici oraz ryglowanie (elektryczne).
Maszyna wyposazona jest w standardowe chwytacze o pionowej osi obrotu.
DN 2242 LH-AUT
Taka sama jak DN 2242 AUT, ale z duzymi chwytaczami.
DN 2220 AUT
Stebnéwki dwuigtowe z transportem igtowym i zabkowym. Maszyna ta wyposazona jest w automatyczne obcinanie nici, recznie odtaczanie igiet oraz automa-
tyczne ryglowanie (elektryczne). Maszyna wyposazona jest w standardowe chwytacze o pionowej osi obrotu.
DN 2220 LH-AUT
Taka sama jak DN 2220 AUT, ale z duzymi chwytaczami.
DANE TECHNICZNE
W PREDKOSC MASZYNY DN 2242 AUT maks. 3500 $ciegéw/min
DN 2242 LH-AUT maks. 3300 Sciegéw/min
DN 2220 AUT maks. 2800 $ciegéw/min
DN 2220 LH-AUT maks. 2600 Sciegéw/min
B UKEAD SMAROWNICZY w pefni automatyczny
W RODZAJTRANSPORTU transport zabkowy i igtowy
B TYP CHWYTACZA chwytacze o pionowej osi obrotu
B DtUGOSC SCIEGU DN 2242 AUT maks. 5 mm
DN 2242 LH-AUT maks. 7 mm
DN 2220 AUT maks. 5 mm
DN 2220 LH-AUT maks. 7 mm
W PODNOSZENIE STOPKI recznie maks. 7 mm, kolanem maks. 13 mm
W ELEKTRYCZNE PODNOSZENIE STOPKI opcjonalnie
W RODZAJIGLY 134R
\\ W ROZSTAW IGIEL standardowy 6,4 mm
o
| Seria Global DN 8400
STEBNOWKI DWUIGtOWE
DN 8442
Stebndwka dwuigtowa z transportem zabkowym i igtowym, standardowymi chwytaczami i 6,4 mm rozstawem igiet.
DN 8442 LH
Taka sama jak DN 8442, ale z duzymi chwytaczami.
DN 8420
Stebnéwka dwuigtowa z transportem zabkowym i igtowym, standardowymi chwytaczami i 6,4 mm rozstawem igiet. Maszyna ta wyposazona jest w odfaczane igielnice.
DN 8420 LH
Taka sama jak DN 8420, ale z duzymi chwytaczami.
DANE TECHNICZNE:
B PREDKOSC MASZYNY: DN 8442 maks. 4000 $ciegdw/min
DN 8442 LH maks. 3000 Sciegéw/min
DN 8420 maks. 3000 Sciegéw/min
DN 8420 LH maks. 3000 $ciegéw/min
W UKEAD SMAROWNICZY gtowica pétsucha
W RODZAJTRANSPORTU transport zabkowy i igtowy
W RODZAJ CHWYTACZA chwytacze o pionowej osi obrotu
W DHUGOSC SCIEGU DN 8442 maks. 4 mm
DN 8442 LH maks. 7 mm
DN 8420 maks. 5 mm
DN 8420 LH maks. 7 mm
W PODNOSZENIE STOPKI recznie maks. 7 mm, kolanem maks. 13 mm
W RODZAJIGEY 134R
. W ROZSTAWIGIEL standardowy 6,4 mm
o

)
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(" Seria Global DN 8400 AUT
DWUIGLOWE STEBNOWKI Z NAPEDEM BEZPOSREDNIM TYPU DIREC DRIVE

DN 8442 AUT

Stebndwki dwuigtowe z transportem igtowo - zabkowym. Maszyna napedzana jest silnikiem typu servo direct drive firmy Ho Hsing. Wyposazona jest w automa-
tyczne obcinanie nici, podnoszenie stopki, ryglowanie oraz odrzutnik nici,wiper” (wszystko elektryczne). Maszyna wyposazona jest w standardowe chwytacze

0 pionowej osi obrotu.

DN 8442 LH AUT
Taka sama jak DN 8442 AUT, ale z duzymi chwytaczami.

DN 8420 AUT

Stebndéwki dwuigtowe z transportem igtowo - zabkowym. Maszyna napedzana jest silnikiem servo pradu zmiennego z napedem bezposrednim firmy Ho Hsing
Maszyna napedzana jest silnikiem typu servo direct drive firmy Ho Hsing. Wyposazona jest w automatyczne obcinanie nici, podnoszenie stopki, ryglowanie oraz
odrzutnik nici,wiper” (wszystko elektryczne)oraz reczne wytaczanie igiet. Wyposazona jest w standardowe chwytacze o pionowej osi obrotu.

DN 8420 LH AUT
Taka sama jak DN 8420 AUT, ale z duzymi chwytaczami.

DANE TECHNICZNE

B PREDKOSC MASZYNY DN 8442 AUT maks. 4000 $ciegéw/min
DN 8442 LH AUT maks. 3000 sciegdw/min
DN 8420 AUT maks. 3000 $ciegéw/min

DN 8420 LH AUT maks. 3000 $ciegéw/min

| UKEAD SMAROWNICZY gtowica pétsucha

W RODZAJTRANSPORTU zabkowo — igtowy

W RODZAJ CHWYTACZA chwytacze o pionowej osi obrotu
B DHUGOSC SCIEGU DN 8442 AUT maks. 4 mm

DN 8442 LH AUT maks. 7 mm

DN 8420 AUT maks. 5 mm

DN 8420 LH AUT maks. 7 mm

recznie maks. 7 mm,

dzwignia maks. 13 mm (elektrycznie)
W RODZAJ IGtY 134R

W ROZSTAW IGIEL standardowy 6,4 mm

\
N\

W PODNOSZENIE STOPKI

Seria Global WF 9995
JEDNOIGEOWA MASZYNA DO CIEiKIEGO SZYCIA Z TRANSPORTEM GORNYM

Charakterystyka maszyn:

WF 9995H

Jednoigtowa maszyna z transportem gérnym oraz naprzemienng regulacja zewnetrznej stopki dociskowej. Maszyna ta wyposazona jest w petni automatyczny
uktad smarowniczy i duzy chwytacz o poziomej osi obrotu.

WF 9995-SK

Jednoigtowa maszyna z transportem gérnym, naprzemienna regulacja zewnetrznej stopki dociskowej oraz odkrawaczem brzegowym.
Maszyna ta wyposazona jest w petni automatyczny uktad smarowniczy i duzy chwytacz o poziomej osi obrotu.

WF 9995-AE

Jednoigtowa maszyna z transportem gérnym, naprzemienna requlacja zewnetrznej stopki dociskowej oraz duzym chwytaczem potozonym po lewej stronie igty.
Maszyna ta posiada ostrze tnace z przodu stopki dociskowej i lamownik za nozem przednim. Maszyna ta przeznaczona jest do lamowania materiatdw lekkich/
Sredniociezkich. Maszyna ta wyposazona jest pneumatyczna krajarke tasmowa.

DANE TECHNICZNE

B PREDKOSC MASZYNY maks. 2000 Sciegdw/min GLOBAL
B DHUGOSC SCIEGU maks. 8$mm

B PODNOSZENIE STOPKI maks. 15 mm

W RODZAJIGEY 135x17 o

B ODKRAWANIE WF 9995 SK 4,8 mm §

m  Dostepne opgje: 406,48&9,5mm £

W SZEROKOSCWYCINANIA WF 9995 AE 8mm E

W MAKS. GRUBOSC CIECIA 8mm

\
o
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Serial Global WF 1767-70
DEUGORAMIENNE MASZYNY DO SZYCIA ZE STOPKA KROCZACA 0 WYSOKIE) PREDKO§CI Z PULEREM

Charakterystyka maszyn:

WF 1767-70 P-AUT

Jednoigtowa, diugoramienna maszyna stupowa ze stopka kroczaca, obcinarka do nii,
automatycznym ryglem wstecznym, dZwignia podnoszenia stopki dociskowej,
regulacja skoku chwytacza oraz zintegrowana dtugoscia drugiego sciequ,
przeznaczona do zszywania i stebnowania wierzchem.

Standardowo wyposazona w puler dla mocnego i rwnomiernego transportu.
Maszyna posiada 70 cm przestrzer pomigdzy igta a rama.

g
:
-
]

WF 1767-2-70 P-AUT
Taka sama jak WF 1767-70 P-AUT, ale z dwiema igtami. Standardowy rozstaw igiet 8 mm.

DANE TECHNICZNE

W PREDKOSC MASZYNY maks. 2400 Sciegdw/min

| UKEAD SMAROWNICZY w pefni automatyczny

m DHUGOSCSCIEGU maks. 9 mm

W NAPRZEMIENNA REGULACJA STOPKI WEWNETRZNE) 17 mm

W DZWIGNIA PODNOSZENIA STOPKI DOCISKOWE) recznie maks. 9 mm, kolanem maks. 16 mm

W OBCINANIENICI standard (elektryczna)

W RYGIEL | PODNOSZENIE STOPKI standard (pneumatyczna)

B RODZAJIGLY 135x17

W RODZAJ IGLY PODWOINEJ opcjonalne rozstawy igiet 3,2 6,4 10 12 mm
. m PRZESTRZEN MIEDZY IGEA A RAMA 700 mm

Global WF 35

MASZYNA DO SZYCIA ZE STOPKA KROCZACA 0 £0ZU CYLINDRYCZNYM

Charakterystyka maszyny:
Jednoigtowa maszyna z o tozu cylindrycznym, z transportem igtowym, stopka kroczaca
i standardowym chwytaczem.

DANE TECHNICZNE
B PREDKOSC MASZYNY
W RODZAJTRANSPORTU

maks. 2000 $ciegdw/min
transport zabkowy, transport igtowy,

stopka kroczaca
W DHUGOSC SCIEGU maks. 6 mm
B PODNOSZENIE STOPKI recznie maks. 6 mm, kolanem maks. 13 mm
| W RODZAJIGEY 135x17
"~ Global WF 905-95
DLUGORAMIENNE MASZYNY DO BARDZO0 CIE?KIEGO SZYCIA ZE STOPKA KROCZACA
Charakterystyka maszyn:
WF 905-95

Dtugoramienna maszyna do bardzo cigzkiego szycia o tozu cylindrycznym, z transportem igtowym i stopka kroczaca, wyposazona w duzy chwytacz wahadtowy
Barrela oraz funkcje ryglowania. Dostepne stanowisko do bardzo ciezkiego szycia.

DANE TECHNICZNE
W PREDKOSC MASZYNY maks. 800 Sciegéw/min GLOSAL
W UKEAD SMAROWNICZY pétautomatyczny
W RODZAJ TRANSPORTU transport zabkowy, transport igtowy,
stopka kroczaca
W PODNOSZENIE STOPKI recznie maks. 13 mm, pedatem maks. 20 mm
W DLUGOSCSCIEGU maks. 11 mm
W RODZAJIGLY 794H

\
o
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Seria Global WF 920 XLH
STEBN(')WKA DO SZYCIA MATERIALOW BARDZO CIEZKICH

Charakterystyka maszyn:
WF 920 XLH

Jednoigtowa stebnéwka do bardzo ciezkiego szycia z duzym chwytaczem oscylacyjnym, transportem zabkowym i naprzemienna regulacja stopki
dociskowej. Przeznaczona do pracy na bardzo ciezkich materiatach. Odpowiednia do szycia takich wyrobéw, jak pasy bezpieczeristwa, pasy narzedziowe,
zawiesia linowe, tarcze polerskie, zabezpieczenia budowlane, spadochrony i balony.

W standardzie z pneumatyczna dZwignia podnoszenia stopki dociskowe;.

WF 920-70 XLH

Taka sama jak WF 920 XLH, ale wieksza przestrzen robocza 70 cm.

DANE TECHNICZNE

B PREDKOSC MASZYNY maks. 500 Sciegéw/min

W RODZAJTRANSPORTU transport zabkowy

i naprzemienna regulacja stopki dociskowej

B DtUGOSC SCIEGU maks. 15 mm

W PODNOSZENIE STOPKI maks. 32 mm

W RODZAJIGEY 1000

B GRUBOSCSZYCIA maks. 20 mm -
. m LIGZBANIC maks. 6 i
[ Seria Global WF 970

MASZYNY DO SZYCIA ZE STOPKA KROCZACA 0 £0ZU CYLINDRYCZNYM
Charakterystyka maszyn

WF 975 LH

Jednoigtowa maszyna z o tozu cylindrycznym, z transportem igtowym i stopka kroczaca. Maszyna ta wyposazona jest w duzy chwytacz o pionowej osi obrotu.

WF 976

Dwuigtowa maszyna z o fozu cylindrycznym, z transportem igtowym i stopka kroczaca. Maszyna ta wyposazona jest w duze chwytacze o pionowej osi obrotu.
Standardowy rozstaw igiet 8 mm.

DANE TECHNICZNE

W PREDKOSC MASZYNY maks. 2000 Sciegdw/min
W UKrAD SMAROWNICZY reczny

W DLUGOSCSCIEGU maks. 6 mm

W PODNOSZENIE STOPKI min. 8 mm maks. 14 mm
W RODZAJIGLY 135x17

W SREDNICA CYLINDRA WF975LH: 71 mm

WF 976: 83 mm
opcjonalne rozstawy igiet 3,2 6,4 9,5 12,7 mm

W RODZAJ IGLY PODWOINEJ

Serial Global WF 970-70
DEUGORAMIENNE MASZYNY DO SZYCIA ZE STOPKA KROCZACA

Charakterystyka maszyn:
WF 976-70 C

Dwuigtowa, dtugoramienna maszyna specjalnego typu o tozu cylindrycznym, z obrotowym ramieniem napedzanym mechanicznie,
transportem igtowym i stopka kroczaca. Maszyna ta wyposazona jest w duze chwytacze o pionowej osi obrotu. Standardowy rozstaw igiet 8 mm.
Przeznaczona do szycia filtréw, przewodéw elastycznych i podobnych elementéw.

GLOBAL
DANE TECHNICZNE
m  PREDKOSC MASZYNY maks. 1100 Sciegdw/min
W RODZAJTRANSPORTU transport igtowy, transport zabkowy, stopka kroczaca g
W DLUGOSCSCIEGU maks. 6 mm #
B PODNOSZENIE STOPKI recznie 8 mm 5
W PNEUMATYCZNE PODNOSZENIE STOPKI opgjonalnie £
W RODZAJIGLY UY 128 Gas

WWW.CONTEC.PL 1 ADRES - 100.000 MOZLIWOSCI
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Seria Global WF 9995
JEDNOIGEOWA MASZYNA DO CIE?KIEGO SZYCIA Z TRANSPORTEM GORNYM

Charakterystyka maszyn:

WF 9995H

Jednoigtowa maszyna z transportem gérnym oraz naprzemienng regulacja zewnetrznej stopki dociskowej.
Maszyna ta wyposazona jest w petni automatyczny uktad smarowniczy i duzy chwytacz o poziomej osi obrotu.

WF 9995-SK

Jednoigtowa maszyna z transportem gérnym, naprzemienna regulacja zewnetrznej stopki dociskowej oraz odkrawaczem brzegowym.
Maszyna ta wyposazona jest w petni automatyczny uktad smarowniczy i duzy chwytacz o poziomej osi obrotu.

WF 9995-AE

Jednoigtowa maszyna z transportem gérnym, naprzemienna regulacja zewnetrznej stopki dociskowej oraz duzym chwytaczem potozonym po lewej stronie igty.
Maszyna ta posiada ostrze tnace z przodu stopki dociskowej i lamownik za nozem przednim.

Maszyna ta przeznaczona jest do lamowania materiatow lekkich/éredniociezkich. Maszyna ta wyposazona jest pneumatyczna krajarke tasmowa.

DANE TECHNICZNE
W PREDKOSC MASZYNY maks. 2000 $ciegow/min
LOBAL
W DHUGOSC SCIEGU maks. 8mm el i
W PODNOSZENIE STOPKI maks. 15 mm
B RODZAJIGEY 135x17 =
m  ODKRAWANIE WF 9995 SK 4,8 mm E
W Dostepne opgje: 4064&9,5mm ;
W SZEROKOSC WYCINANIA WF 9995 A gmm g
W MAKS. GRUBOSC CIECIA gmm
Seria Global WF 1510-65

DEUGORAMIENNE MASZYNY DO SZYCIA ZE STOPKA KROCZACA

Charakterystyka maszyn:

WF 1515-65

Dtugoramienna, jednoigtowa maszyna ze stopka kroczaca, Sciegiem o dtugosci 9 mm oraz naprzemienna regulacja skoku stopki.Maszyna ta wyposazona jest
w duzy chwytacz o pionowej osi obrotu, pneumatyczng dZwignie podnoszenia stopki dociskowej oraz rygiel wsteczny. (65 cm przestrzeni roboczej).

WF 1515-65 AUT

Taka sama jak WF 1515-65, ale z elektryczna obcinarka nici oraz naprzemienna regulacja skoku stopki za pomocg pokretta
z automatycznym ograniczeniem predkosci.

WF 1516-65

Dfugoramienna, dwuigtowa maszyna ze stopka kroczaca, $ciegiem o dtugosci 9 mm oraz naprzemienna regulacja skoku stopki.
Maszyna ta wyposazona jest w duze chwytacze o pionowej osi obrotu, pneumatyczna dZwignie podnoszenia stopki dociskowej
oraz rygiel wsteczny. (65 cm przestrzeni roboczej).

WF 1516-65 AUT

Taka sama jak WF 1516-65, ale z elektryczna obcinarka nici oraz naprzemienna regulacja skoku stopki za pomocg pokretta
zautomatycznym ograniczeniem predkosci.

DANE TECHNICZNE

B PREDKOSC MASZYNY maks. 2500 Sciegdw/min

| UKEAD SMAROWNICZY w petni automatyczny

W RODZAJTRANSPORTU transport zabkowy, transport igtowy, stopka kroczaca GLOBAL
W REGULACJA STOPKI WEWNETRZNEJ 2,56,5mm

W 1515-65AUT/1516-65 AUT za pomocg pokretta lub przetacznika kolanowego

W PODNOSZENIE STOPKI maks. 16 mm |
W SKOKIGIELNICY 36mm -
W SYSTEM IGIEL 135x17 :
W ROZSTAW IGIEL 1516-65standard 8 mm, E

dostepne inne opcje rozstawu

Istnieje mozliwos¢ wypozyczenia maszyny na testy - pytaj o szczegoty!
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Seria Global WF 1335
MASZYNY DO SZYCIA ZE STOPKA KROCZACA 0 £0ZU CYLINDRYCZNYM

Charakterystyka maszyn:

WF 1335

Jednoigtowa maszyna z o tozu cylindrycznym, z transportem igtowym, stopka kroczaca i standardowym chwytaczem.

WF1335B

Taka sama jak WF 1335, ale przystosowana do lamowania (lamownik nieuwzgledniony w zestawie).

WF1335LH

Taka sama jak WF 1335, ale wyposazona w chwytacz o duzej pojemnosci.

WF 1335 B-LH

Taka sama jak WF 1335 B, ale wyposazona w chwytacz o duzej pojemnosci.

WF 1335 LH-AUT

Taka sama jak WF 1335 LH, ale z obcinarka nici, pneumatyczng dzwignia podnoszenia stopki rolkowej oraz ryglem wstecznym.

DANE TECHNICZNE
W PREDKOSC MASZYNY maks. 2400 Sciegdw/min
W UKEAD SMAROWNICZY reczny
W RODZAJTRANSPORTU transport zabkowy, transport igtowy, stopka kroczaca
m DHUGOSC SCIEGU maks. 6 mm
W PODNOSZENIE STOPKI recznie maks. 5 mm, pedatem maks. 14 mm
W PODNOSZENIE STOPKI opcjonalnie (pneumatyczne)
- W RODZAJIGEY 134x35
Seria Global WF 920
MASZYNY DO SZYCIA ZE STOPKA KROCZACA
Charakterystyka maszyn:
WF 925
Jednoigtowa maszyna z transportem igtowym, stopka kroczacg i duzym chwytaczem o pionowej osi obrotu.
WF 925
Taka sama jak WF 925, ale wyposazona w obcinarke do nici i automatyczny rygiel wsteczny (elektryczny).
WF 926
Dwuigtowa maszyna z transportem igtowym, stopka kroczaca i duzymi chwytaczami o pionowej osi obrotu. Standardowy rozstaw igiet 8 mm.
WF 926 AUT
Taka sama jak WF 926, ale wyposazona w obcinarke do nici i automatyczny rygiel wsteczny (elektryczny).
WF 926 SNB
Taka sama jak WF 926, ale z odtaczanymi igielnicami pneumatycznymi.
WF 926 SNB-AUT

Taka sama jak WF 926 SNB, ale wyposazona w obcinarke do nici i automatyczny rygiel wsteczny.

DANE TECHNICZNE
B PREDKOSC MASZYNY
W UKEAD SMAROWNICZY
m RODZAJ TRANSPORTU

maks. 2000 $ciegdw/min
w petni automatyczny
transport zabkowy, transport igtowy,

stopka kroczaca
W DHUGOSC SCIEGU maks. 9 mm
W PODNOSZENIE STOPKI recznie maks. 8 mm, kolanem maks. 15 mm E
B RODZAJIGtY 135x17 -
B ROZSTAW IGIEL 926 (AUT) standard 8 mm, dostepne inne opcje rozstawu E
W SPRZEGHO BEZPIECZENSTWA standardowe

\
o
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Seria Global WF 1516
MASZYNY DO SZYCIA ZE STOPKA KROCZACA

Charakterystyka maszyn:

WF 1516

Dwuigtowa maszyna ze stopka kroczaca, Sciegiem o dtugosci 9 mm oraz naprzemienna regulacja skoku stopki za pomoca pokretta.
Maszyna ta wyposazona jest w duze chwytacze o pionowej osi obrotu.

WF 1516 AUT

Taka sama jak WF 1516, ale z elektryczng obcinarka nici, pneumatyczna dZwignia podnoszenia stopki, ryglem wstecznym oraz naprzemienna regulacja skoku
stopki za pomoca pokretta z automatycznym ograniczeniem predkosci.

DANE TECHNICZNE

B PREDKOSC MASZYNY maks. 2500 $ciegdw/min

B UKEAD SMAROWNICZY w petni automatyczny

W RODZAJTRANSPORTU transport zabkowy, transport iglowy, stopka kroczaca

W REGULACJA STOPKI WEWNETRZNEJ 2,56,5 mm za pomocg pokretta

W PODNOSZENIE STOPKI recznie: maks. 9 mm, kolanem: maks. 16 mm E
W SKOKIGIELNICY 36 mm
W SYSTEMIGIE 135x17 Nm125-Nm180 5
B ROZSTAW IGIEL standard 8 mm, dostepne inne opcje rozstawu
Seria Global WF 990

JEDNOIGLOWE MASZYNY Z TRANSPORTEM GORNYM

Charakterystyka maszyn:
WF 995

Jednoigtowa maszyna z transport zabkowym, wyposazona w naprzemienna regulacje zewnetrznej stopki dociskowej oraz regulowana
stopke wewnetrzng od 2 5 mm. Maszyna ta wyposazona jest w petni automatyczny uktad smarowniczy i duzy chwytacz o poziomej osi obrotu.
Przestrzeri robocza miedzy igta a rama wynosi 33 cm.

WF 995 AUT

Taka sama jak powyzej, ale wyposazona w obcinarke do nici i automatyczny rygiel wsteczny (elektryczny).

DANE TECHNICZNE

W PREDKOSC MASZYNY maks. 2000 Sciegéw/min SIELEERANE-
W UKEAD SMAROWNICZY w petni automatyczny

W RODZAJ TRANSPORTU transport gérny i transport zabkowy

m  DZWIGNIA PODNOSZENIA STOPKI DOCISKOWE) recznie 6 mm, kolanem 16 mm B

W DLUGOSC SCIEGU maks. 8 mm H

W RODZAJIGLY 35x17 E

| DZWIGNIA PODNOSZENIA STOPKI DOCISKOWE) opcjonalna (elektryczna)

//'

Global WF 1505
MASZYNA DO SZYCIA ZE STOPKA KROCZACA

Charakterystyka maszyny:

Jednoigtowa stebndwka ze stopka kroczaca, wyposazona w szew o dtugosci 9 mm.

Maszyna ta wyposazona jest w duzy chwytacz o poziomej osi obrotu, whudowany szpulownik i naprzemienna regulacje skoku za pomoca pokretta.
Maszyna ta przeznaczona jest do szycia Sredniociezkich i ciezkich materiatéw, takich jak skéra, winyl, itp.

DANE TECHNICZNE

B PREDKOSC MASZYNY
| UKEAD SMAROWNICZY
W RODZAJTRANSPORTU

maks. 2500 $ciegdw/min

knot olejowy (chwytacz automatyczny)
transport zabkowy, transport iglowy,
stopka kroczaca

W PODNOSZENIE STOPKI recznie maks. 9 mm, kolanem maks. 15 mm
SKOK IGIELNICY 36mm

| W SYSTEMIGIEE 135x17 Nm125-Nm180

e Contec Sp. z 0.0. ul. Ltodzka 78 - 90-954 Ksawerdw - tel.: +48 42 227 11 40 - fax. +48 42 213 84 27 - info@contec.pl
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Maszyny szwalnicze Maszyny Global Maszyny szwalnicze Maszyny Global

Serial Global WF 9200-50 | Seria Global WF 1515

MASZYNY DO CIEZKIEGO SZYCIA ZE STOPKA KROCZACA MASZYNY DO SZYCIA ZE STOPKA KROCZACA
Charakterystyka maszyny: Global WF 1515 AUT
Pneumatyczna dZwignia podnoszenia stopki, rygiel wsteczny oraz naprzemienna regulacja skoku stopki za pomocg pokretta
WF 9201-50 z automatycznym ograniczeniem predkosci.
Jednoigtowa maszyna do bardzo ciezkiego szycia ze stopka kroczaca, z duza powierzchnia robocza (50cm) i bardzo duzym chwytaczem rotacyjnym.
Specjalnie zaprojektowana do szycia namiotow, ptdtna zaglowego, ciezkiej tapicerki i pasow. Global WF 1515 AE
Maszyna jest standardowo wyposazona w pneumatyczny rygiel wsteczny oraz dzwignie podnoszenia stopki. Jednoigtowa maszyna ze stopkg kroczacq specjalnie zaprojektowania do przycinania i lamowania.
Maszyna wyposazona jest w duzy chwytacz oraz przednie ostrze tnace. Lamownik
WF 9202-50 nieuwzgledniony w zestawie. Dtugos¢ éciequ 9 mm.

Dwuigtowa maszyna do bardzo ciezkiego szycia ze stopka kroczaca, z duza powierzchnig robocza (50cm) i bardzo duzymi chwytaczami rotacyjnymi.
Specjalnie zaprojektowana do szycia namiotéw, ptétna zaglowego, ciezkiej tapicerki i pasow.
Maszyna jest standardowo wyposazona w pneumatyczny rygiel wsteczny oraz dzwignie podnoszenia stopki. Standardowy rozstaw igiet 12,7 mm.

Global WF 1515 LG-B
Jednoigtowa maszyna ze stopka kroczaca i duzym chwytaczem.
Maszyna ta przeznaczona jest do lamowania ciezkich materiatéw, wyposazona w ruchomy lamownik.

DANE TECHNICZNE Dtugos¢ sciegu 9 mm. Lamownik nieuwzgledniony w zestawie.
W PREDKOSC MASZYNY maks. 1200 $ciegdw/min
| UKEAD SMAROWNICZY reczny
m  DtUGOSC SCIEGU maks. 10 mm 56 e \
W PODNOSZENIE STOPKI maks. 20 mm GLOBAL TYPE MODEL | NEEDLE SIZE IYESTER) | STITCH LENGTH ADMSTABLE BY BIAL | LMIATON. " | TRIMMER | MINOTE
W RYGLOWANIE | PODNOSZENIE STOPKI standard (pneumatyczna) 1515 110 - 160 40-10 Upto 9 mm 3 - _ _ 2500
W RODZAJIGHY b¥i3 15151 110-160 = 40-10 | 5-12mm . . - 2500
" PRIBTRENESSE AT IS15AUT | 110-160  40-10 | Upto9mm 25-65mm . . . 2500
W RODZAJ IGLY PODWOINEJ opcjonalne rozstawy igiet (mm) 6,49,5 19 22,2
1515 AE 110 - 160 40-10 Upto9mm @ 2,5-6,5mm . - - 2300
24,431,838445 )
W SPRZEGLO BEZPIECZENSTWA standardowe | il e it sl . = = o
s N DANE TECHNICZNE
Serial Global WF 920-60 ‘ W PREDKOSC MASZYNY maks. 2500 Sciegow/min
DLUGORAMIENNE MASZYNY DO SZYCIA ZE STOPKA KROCZACA m UKLAD SMAROWNICZY w peni automatyczny
W RODZAJTRANSPORTU transport zabkowy, transport igtowy, stopka kroczaca
Charakterystyka maszyn: W REGULACJA STOPKI WEWNETRZNEJ 2,56,5 mm za pomoca pokretta
W PODNOSZENIE STOPKI recznie: maks. 9 mm, kolanem: maks. 16 mm
WF 925.-60. ) ) o ) .. ) . W SKOKIGIELNICY 36 mm
Dtugoramienna, jednoigtowa maszyna z transportem igtowym, stopka kroczaca i duzym chwytaczem o pionowej osi obrotu (60 cm przestrzeni roboczej). B SYSTEMIGIEL 135%17 Nm125-Nm 180
WF 925-60 AUT
Taka sama jak powyzej, ale z obcinarka nici, pneumatyczna dzwignia podnoszenia stopki rolkowej oraz ryglem wstecznym. e N
WE 926:60 ~ Seria Global WF 3995
" , _ N . , _ JEDNOIGLOWE MASZYNY Z NAPEDEM BEZPOSREDNIM | TRANSPORTEM GORNYM
Dtugoramienna, dwuigtowa maszyna z transportem igtowym, stopka kroczaca i duzymi chwytaczami o pionowej osi obrotu (60 cm przestrzeni roboczej).
Standardowe odlegtosci migdzy igtami 4 mm i 8 mm. Charakterystyka maszyn:
WF 926-60 AUT WF 3995 DD
Taka sama jak powyzej, ale z obcinarka nici, pneumatyczna dzwignia podnoszenia stopki rolkowej oraz ryglem wstecznym. Wysokoobrotowa, jednoigtowa maszyna z transport zabkowym, wyposazona w naprzemienna regulacje stopki dociskowej
oraz duzy chwytacz o poziomej osi obrotu. Maszyna ta wyposazona jest w petni automatyczny ukfad smarowniczy i wbudowany silnik z napedem bezposrednim.
DANE TECHNICZNE Szpulownik whudowany jest w -gtowice maszyny.
W PREDKOSC MASZYNY maks. 1800 $ciegdw/min
B UKLAD SMAROWNICZY pétautomatyczny :‘l:: 3995 kAVl\fI:r3995 0D, al . beinarke do nii i automat iel st
m RODZAJTRANSPORTU T L aka sama ja 95 DD, ale wyposazona w obcinarke do nici automatyczny rygiel wsteczny.
Dzwignia podnoszenia stopki dociskowej jest dostepna jako opcja.
stopka kroczaca
W DLUGOSCSCIEGU maks. 9 mm DANE TECHNICZNE
W PODNOSZENIE STOPKI recznie maks. 8 mm, _‘ W PREDKOSC MASZYNY maks. 2000 Sciegow/min GLOBAL
o
kolanem maks. 15 mm g m  UKEAD SMAROWNICZY w petni automatyczny
W RODZAJIGtY 135x17 i W RODZAJTRANSPORTU transport gorny i transport zabkowy
W ROZSTAW IGIEEL WF 926-60 standard 8 mm, dostepne inne opcje rozstawu z m  PODNOSZENIE STOPKI Recznie 8 mm, kolanem 14 mm §
| W SPRIEGHO BEZPIECZENSTWA standardowe B DLUGOSC SCIEGU maks. 8 mm E
- ) W RODZAJIGEY 135417 5
Istnieje mozliwos¢ wypozyczenia maszyny na testy - pytaj o szczegoty! T S
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Seria Global WF 9221-76
DLUGORAMIENNE MASZYNY DO BARDZO0 CII52KIEGO SZYCIA ZE STOPKA KROCZACA

Charakterystyka maszyn
WF 9221-76

Jednoigtowa maszyna do bardzo ciezkiego szycia ze stopka kroczaca, z duza powierzchnia robocza (76¢cm) i bardzo duzym chwytaczem rotacyjnym. Specjalnie zaprojektowana
do szycia namiotow, ptétna zagloweqo, ciezkiej tapicerki i pasow. Maszyna jest standardowo wyposazona w pneumatyczny rygiel wsteczny oraz dZzwignie podnoszenia stopki.

WF 9221-2-76

Dwuigtowa maszyna do bardzo ciezkiego szycia ze stopka kroczaca, z duza powierzchnia robocza (76cm) i bardzo duzymi chwytaczami rotacyjnymi.Specjalnie zaprojektowana
do szycia namiotow, ptétna zagloweqo, ciezkiej tapicerki i pasow. Maszyna jest standardowo wyposazona w pneumatyczny rygiel wsteczny oraz dZwignie podnoszenia stopki.
Standardowy rozstaw igiet wynosi 18 mm.

DANE TECHNICZNE

W PREDKOSC MASZYNY maks. 1500 $ciegdw/min

m  DtUGOSC SCIEGU maks. 10 mm 3
W PODNOSZENIE STOPKI maks. 20 mm §
W RYGIEL WSTECZNY standard (pneumatyczny) 2
W PODNOSZENIE STOPKI standard (pneumatyczna) 5
W RODZAJIGLY DYx23 H
W RODZAJIGLY PODWOINE) opcjonalne rozstawy igiet (mm) 8,09,5 12,7 15,9

Seria Global WF 9240
MASZYNY DO SZYCIA ZE STOPKA KROCZACA

Charakterystyka maszyny:
WF 9245

Jednoigtowa maszyna do szycia ze stopka kroczacg 0 fozu ptaskim Jest to wysokiej jakosci maszyna przeznaczona do szycia skéry, mebli i tapicerki. Maszyna ta wyposazona
jestw duzy chwytacz, sprzegto bezpieczeristwa i potautomatyczny uktad smarowniczy.

WF9245B
Taka sama jak WF 9245, ale przystosowana do lamowania (lamownik nieuwzgledniony w zestawie).
WF 9245-35
Taka sama jak WF 9245, ale z 35 cm przestrzenia robocza.
DANE TECHNICZNE L
B PREDKOSC MASZYNY maks. 2800 Sciegdw/min -
m  DtUGOSC SCIEGU maks. 8 mm z
W PODNOSZENIE STOPKI maks. 14 mm §
W RODZAJIGtY 134-35
" Seria Global WF 1575 LH

MASZYNY DO SZYCIA ZE STOPKA KROCZACA 0 £0ZU CYLINDRYCZNYM
Charakterystyka maszyn:
WF 1575 LH

Jednoigtowa maszyna ze stopka kroczaca o tozu cylindrycznym, ze Sciegiem o dfugosci 6 mm oraz naprzemienna regulacja skoku stopki za pomoca pokretta.

WF 1575 B-LH

Taka sama jak WF 1 575 LH, ale przystosowana do lamowania (lamownik nieuwzgledniony w zestawie).

WF 1575 LH-AUT

Taka sama jak WF 1575 LH, ale z obcinarka nici, pneumatyczna dzwignia podnoszenia stopki rolkowej oraz ryglem wstecznym.

DANE TECHNICZNE

B PREDKOSC MASZYNY maks. 2500 Sciegdw/min

W UKEAD SMAROWNICZY knot olejowy (chwytacz reczny)

B RODZAJ TRANSPORTU transport zabkowy, transport igtowy, stopka kroczaca -]
W REGULACJA STOPKIWEWNETRZNEJ 2,56,5 mm za pomoca pokretta =
W PODNOSZENIE STOPKI recznie: maks. 9 mm, kolanem: maks. 16 mm E
W SKOKIGIELNICY 36 mm E
W RODZAJIGLY 135x17 Nm100-Nm180

AN
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Maszyny szwalnicze Maszyny Global

Seria Global WF 9204
MASZYNY DO CIEZKIEGO SZYCIA ZE STOPKA KROCZACA

Charakterystyka maszyn

WF 9204

Maszyna o tozu pfaskim do bardzo cigzkiego szycia, z duzym chwytaczem wahadtowym Barrela. Specjalnie zaprojektowana do szycia materiatéw ciezkich.
Pneumatyczna dZwignia podnoszenia stopki dociskowej i rygiel wsteczny sq dostepna jako opgja.

WF 9204-75
Dtugoramienna maszyna o tozu ptaskim do bardzo ciezkiego szycia, ze stopka kroczaca i duzym chwytaczem wahadtowym Barrela.Spejalnie zaprojektowana do szycia materia-
16w ciezkich. Maszyna posiada 75 cm przestrzeni roboczej pomigdzy igf a rama. Pneumatyczna dZwignia podnoszenia stopki dociskowej i rygiel wsteczny s3 dostepna jako opcja.

DANE TECHNICZNE GLOBAL
B PREDKOSC MASZYNY maks. 750 ciegéw/min

RODZAJ CHWYTACZA chwytacz wahadtowy

DEUGOSC SCIEGU maks. 12 mm

PODNOSZENIE STOPKI recznie maks. 15 mm, pedatem maks. 20 mm

RYGLOWANIE | PODNOSZENIE STOPKI opcjonalnie (pneumatyczne)

RODZAJ IGY 794
Seria Global WF 9205
MASZYNY DO CIEZKIEGO SZYCIA ZE STOPKA KROCZACA
Charakterystyka maszyn
WF 9205

Maszyna o tozu cylindrycznym do bardzo ciezkiego szycia, z duzym chwytaczem wahadtowym Barrela. Specjalnie zaprojektowana do szycia materiatéw ciezkich.
Pneumatyczna dZwignia podnoszenia stopki dociskowej i rygiel wsteczny sa dostepne jako opdja.

WF 9205-65
Dtugoramienna maszyna o tozu cylindrycznym do bardzo ciezkiego szycia, ze stopka kroczaca i duzym chwytaczem wahadtowym Barrela. Spejalnie zaprojektowana do szycia mate-
riatow ciezkich. Maszyna posiada 65 cm przestrzeni roboczej pomiedzy igta a rama. Pneumatyczna dzwignia podnoszenia stopki dociskowej i rygiel wsteczny s3 dostepne jako opgja.

DANE TECHNICZNE
PREDKOSC MASZYNY maks. 750 $ciegéw/min
UKEAD SMAROWNICZY reczny
RODZAJ CHWYTACZA chwytacz wahadtowy =
DEUGOSC SCIEGU maks. 12 mm B
PODNOSZENIE STOPKI recznie maks. 15 mm, pedatem maks. 20 mm g
RYGLOWANIE | PODNOSZENIE STOPKI opcjonalnie (pneumatyczne) £
RODZAJ IGtY 794

Seria Global WF 3955 \

MASZYNY O NAPEDZIE BEZPOSREDNIM ZE STOPKA KROCZACA
Charakterystyka maszyny:
WF 3955 DD

Jednoigtowa stebnéwka z transportem igtowym i stopka kroczaca dla ptynnego szycia ptotna i skdry. Maszyna ta wyposazona jest w duzy chwytacz o poziomej osi obrotu.

NF 3955 AUT

Jednoigtowa stebndéwka transportem igtowym, stopka kroczaca, obcinarka do nici i automatycznym ryglem wstecznym. Maszyna ta wyposazona jest w petni
automatyczny uktad smarowniczy, whudowany silnik z napedem bezposrednim oraz oddzielng skrzynke sterowniczg i panel sterowniczy.
Szpulownik whudowany jest w gtowice maszyny. DZwignia podnoszenia stopki dociskowej jest dostepna jako opcja.

DANE TECHNICZNE:

B PREDKOSC MASZYNY maks. 2000 $ciegéw/min

W UKLAD SMAROWNICZY w petni automatyczny

W RODZAJ TRANSPORTU transport zabkowy, transport igtowy, stopka kroczaca GLOBAL
m  DZWIGNIA PODNOSZENIA STOPKI DOCISKOWE)  recznie 10 mm, kolanem 16 mm

W DHUGOSCSCIEGU maks. 8 mm

W RODZAJIGtY 135x17

W 7RODLO ZASILANIA SILNIK 240V, jednofazowy

50/60Hz miniaturowy silnik servo
znapedem bezposrednim

Contec Sp. z 0.0. ul. Ltodzka 78 - 90-954 Ksawerdw - tel.: +48 42 227 11 40 - fax. +48 42 213 84 27 - info@contec.pl
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Seria Global WF 1767
WYSOKOOBROTOWE MASZYNY DO SZYCIA ZE STOPKA KROCZACA

Charakterystyka maszyn:

WF 1767 AUT

Jednoigtowa maszyna ze stopka kroczaca, obcinarka do nici, automatycznym ryglem wstecznym, dzwignia podnoszenia stopki dociskowej, requlacja skoku stopki
rolkowej oraz zintegrowang dtugoscia drugiego Sciegu, do zszywania i stebnowania wierzchem tapicerki domowej, samochodowej oraz skdry.

WF 1767-2 AUT

Taka sama jak WF 1767 AUT, ale z dwiema igtami. Standardowy rozstaw igiet 8 mm.

WF 1767 SK-AUT

Wysokoobrotowa, jednoigtowa maszyna do szycia ze stopka kroczac o tozu ptaskim Model ten wyposazony jest w obcinarke nici (elektryczna), automatyczny
rygiel wsteczny, dZzwignie podnoszenia stopki dociskowej, regulacje skoku stopki (wszystko pneumatyczne). Maszyna ta przeznaczona jest do szycia tapicerki
domowej, samochodowej oraz skdry. Maszyna jest wyposazona w néz boczny potozony obok stopki.

RODZAJ IGY PODWOINEJ

DANE TECHNICZNE

W UKEAD SMAROWNICZY w pefni automatyczny

W DHUGOSC SCIEGU maks. 9 mm

B NAPRZEMIENNA REGULACJA STOPKI WEWNETRZNEJ 17 mm -
| D/WIGNIA PODNOSZENIA STOPKI DOCISKOWE) maks. 16 mm §
W OBCINANIENICI standard  (elektryczna) H
B RYGLOWANIE | PODNOSZENIE STOPKI standard (pneumatyczna) E
. =

opcjonalne rozstawy igiet 3,2 6,4 10 12mm

MASZYNA TYPU ZYGZAK DO BARDZO CIEZKIEGO SZYCIA
111266

Maszyna typu zygzak do bardzo ciezkiego szycia z chwytaczem wahadtowym Barrela oraz funkcja
ryglowania.

1711267

Maszyna typu zygzak do bardzo cigzkiego szycia z transportem gérnym zabkowym, chwytaczem wahadtowym Barrela oraz funkcja ryglowania.

221266-3S

Przeznaczona do bardzo ciezkiego szycia maszyna typu zygzak z krzywka sterujaca, transportem zabkowym, duzym chwytaczem wahadtowym Barella
oraz funkja ryglowania. Standardowo wyposazona w 3 rézne krzywki, odpowiednie dla $ciegéw zygzakowych podwdjnie, potréjnie i poczwdrnie ktutych.

1711267-3S

Taka sama jak ZZ 1266-3S, ale z transportem gérnym.

DANE TECHNICZNE

B PREDKOSC MASZYNY maks. 800 Sciegéw/min

W DHUGOSC SCIEGU maks. 10 mm R
m  D/WIGNIA PODNOSZENIA STOPK| recznie maks. 10 mm, kolanem maks. 15 mm -
m  D7WIGNIA PODNOSZENIA STOPKI opcjonalnie (pneumatyczna) ;
B RYGIEL opcjonalnie (pneumatyczny), niedostepny dla wersji 35 5
W RODZAJIGLY 794

MASZYNA DO SZYCIA TYPU ZYGZAK

Krétkoramienna maszyna typu zygzak. Jest uniwersalng maszyng ogélnego przeznaczenia dla krawiectwa, wyposazona w zygzakowy Scieg o szerokosci 9 mm.
Maszyna posiada pétautomatyczny uktad smarowniczy.

DANE TECHNICZNE

B PREDKOSC MASZYNY maks. 2000 $ciegdw/min

| UKEAD SMAROWNICZY pétautomatyczny

W RODZAJTRANSPORTU transport zabkowy

W PODNOSZENIE STOPKI recznie 6 mm, kolanem 9 mm

W RODZAJIGEY 134R

W SZEROKOSC SCIEGU maks. 9 mm

/
/
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RAMIENIOWKA ZYGZAK
FOZ 522

Jednoigtowa maszyna typu zygzak ramieniowa z chwytaczem rotacyjnym o poziomej osi obrotu, do szycia materiatdw lekkich i sredniociezkich.
Rodzaj $ciequ: zygzak podwodjnie ktuty

FOZ 523

Taka sama jak FOZ 522, ale ze Sciegiem zygzakowym potréjnie ktutym

FOZ 524

Taka sama jak FOZ 522, ale ze Sciegiem zygzakowym poczwdrnie ktutym

FOZ 522

Jednoigtowa maszyna typu zygzak ze stopka kroczaca, transportem zabkowym oraz z chwytaczem rotacyjnym o poziomej osi obrotu, do szycia materiatow
lekkich i $redniociezkich, takich jak skéra, ptdtno, itd. Rodzaj $ciegu: zygzak podwdjnie ktuty

FOZ 523 H

Taka sama jak FOZ 522 H, ale ze $ciegiem zygzakowym potréjnie ktutym

FOZ 524 H

Taka sama jak FOZ 522 H, ale ze $ciegiem zygzakowym poczwérnie ktutym

DANE TECHNICZNE GLOBAL
B PREDKOSC MASZYNY maks. 1800 Sciegdw/min

W UKLAD SMAROWNICZY w petni automatyczny

B DtUGOSC SCIEGU maks. 5 mm

W PODNOSZENIE STOPKI recznie maks. 7 mm, kolanem maks. 10 mm i

W RODZAJ IGLY typ standardowy: 134 R H typ: 135x17 E

B SZEROKOSC SCIEGU maks. 7mm g

B SREDNICA CYLINDRA 55mm

/
/

- JEDNOIGEOWA MASZYNA TYPU ZYGZAK Z TRANSPORTEM ZABKOWYM | tOZEM CYLINDRYCZNYM
(BZ532

Jednoigtowa maszyna typu zygzak z transportem zabkowym, o fozu cylindrycznym, z w petni automatycznym uktadem smarowania oraz chwytaczem rotacyjnym
0 poziomej osi obrotu, do szycia materiatow lekkich i $redniociezkich. Rodzaj Sciegu: zygzak podwéjnie ktuty

(BZ533

Taka sama jak (BZ 532, ale ze Sciegiem zygzakowym potréjnie ktutym. Maszyna ta nie jest dostepna w magazynie - do zamdwienia na zyczenie.

(BZ534

Taka sama jak (BZ 532, ale ze Sciegiem zygzakowym poczwdrnie ktutym. Maszyna ta nie jest dostepna w magazynie - do zamdwienia na zyczenie.

(BZ532H

Jednoigtowa maszyna typu zygzak z transportem dolnym i gérnym, o tozu cylindrycznym, z w petni automatycznym uktadem smarowania oraz chwytaczem
rotacyjnym o poziomej osi obrotu, do szycia materiatdw sredniociezkich, takich jak skdra, ptdtno, itd. Rodzaj Sciegu: zygzak podwdjnie ktuty

(BZ533H

Taka sama jak (BZ 532 H, ale ze $ciegiem zygzakowym potrdjnie ktutym (rys. 2). Maszyna ta nie jest dostepna w magazynie - do zaméwienia na zyczenie.

(BZ534H

Taka sama jak (BZ 532 H, ale ze $ciegiem zygzakowym poczwérnie ktutym. Maszyna ta nie jest dostepna w magazynie - do zaméwienia na zyczenie.

DANE TECHNICZNE

W PREDKOSC MASZYNY maks. 1600 Sciegéw/min

W UKEAD SMAROWNICZY w pefni automatyczny

m  DHUGOSC SCIEGU maks. 5 mm g
W PODNOSZENIE STOPKI recznie maks. 7 mm, kolanem maks. 10 mm g
B RODZAJIGLY typ standardowy: 134 R H-typ: 135x17 E
W SZEROKOSC SCIEGU maks. 8 mm

Istnieje mozliwos¢ wypozyczenia maszyny na testy - pytaj o szczegoty!
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Seria Global ZZ 1560
MASZYNY TYPU ZYGZAK

221560

Maszyny z pétautomatycznym uktadem smarowniczym i wbudowanym szpulownikiem. Transport z mimosrodowymi rolkami ryglujacymi,
mechanizm transportu zespolonego.

271560 AUT

Taka sama jak ZZ 1560, ale z automatycznym obcinaniem nici, ryglem wstecznym oraz dzwignia podnoszenia stopki (wszystko elektryczne).

DANE TECHNICZNE

W PREDKOSC MASZYNY maks. 5000 $ciegdw/min

| UKEAD SMAROWNICZY pétautomatyczny

W RODZAJTRANSPORTU transport zabkowy

W RODZAJ CHWYTACZA 1565 standardowy chwytacz 1566 / 1568 duzy chwytacz
m  D7WIGNIA PODNOSZENIA STOPKI DOCISKOWE) maks. 12 mm

B DLUGOSCSCIEGU maks. 5 mm

B SZEROKOSC SCIEGU ZYGZAKOWEGO maks. 10mm

W OPCJONALNE DODATKI DO SERII ZZ 1560: dzwignia podnoszenia stopki dociskowej

rygiel wsteczny (pneumatyczne lub elektryczne)

Wiecej o serii maszyn ZZ 1560 MASZYNY TYPU ZYGZAK

Seria ZZ 1560 to wysokoobrotowe maszyny typu zygzak z pétautomatycznym ukfadem smarowniczym.Seria maszyn ZZ 1560 przeznaczona jest do pracy na wielu
rodzajach materiatéw. Maszyny te dostepne s3 réwniez w zestawach z automatycznym ohcinaniem nici z tozem dolnym, ryglem
wstecznym oraz dZzwignia podnoszenia stopki (elektryczng).

G
[ s GLOBAL
JR i

Global ZZ 1566 Global ZZ 1565

T2 1560 SERIES

SPECYFIKACJA SERII ZZ 1560

MAX.STITCH | PRESSER FOOT NEEDLE NEEDLE MAX. SEWING THREAD
MODEL WIDTH MM LIFT (MM) SYSTEM Nm SPEED TRIMMING DEVICE
27 1565 6 12 134 R 80-130  20/3 3013 5500 -
ZZ 1565AUT 6 12 134R 80-130  20/3  30/3 5000 .
221566 10 12 134R 80-130  20/3 | 30/3 4400 -
ZZ 1566 AUT 10 12 134R 80-130 2043 | 3013 4400 .
17 1568 10 12 134-35R 110-160  10/3 103 3400 =
ZZ 1568 AUT 10 12 134-35R 110-160 1043 | 1013 3400 .

\
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Maszyny szwalnicze Maszyny Global

Seria Global ZZ 1567

MASZYNY TYPU ZYGZAK DO SCIEGOW 0ZDOBNYCH
111567
Wysokoobrotowa maszyna typu zygzak do $ciegéw ozdobnych, z krzywka sterujaca, standardowo wyposazona w 2 krzywki. Dodatkowo: 18 krzywek dostepnych jako opcje
2711567 AUT
Taka sama jak ZZ 1567, ale z automatyczng obcinarka nici, ryglem wstecznym oraz dZwignia podnoszenia stopki (wszystko elektryczne).Standardowo z krzywkami 2 wzoréw!
DANE TECHNICZNE
B PREDKOSC MASZYNY maks. 4000 Sciegéw/min
m  UKEAD SMAROWNICZY pétautomatyczny
W RODZAJ CHWYTACZA duzy chwytacz
B DHUGOSC SCIEGU maks. 5 mm
m  D7WIGNIA PODNOSZENIA STOPKI DOCISKOWE) maks. 12 mm
W RODZAJ IGtY 134R
W SZEROKOSC SCIEGU ZYGZAKOWEGO maks. 10 mm
W OPCJE DODATKOWE DO SERII ZZ 1567
(PNEUMATYCZNE) puler (niedostepny w wersjach AUT)

dzwignia podnoszenia pulera (niedostepna w wersjach AUT)
chtodzenie igty
dZwignia podnoszenia stopki dociskowej
rygiel wsteczny

(ELEKTRYCZNY) dZwignia podnoszenia stopki dociskowej (standard w wersjach AUT)
rygiel wsteczny (standard w wersjach AUT)

Wiecej o serii 221567

T Standard cams with each machine model

N MASZYNY TYPU ZYGZAK DO SCIEGOW 0ZDOBNYCH
T e e -':"u Seria Global ZZ 1567 to wysokoobrotowe, jednoigtowe maszyny typu zygzak, z tozem ptaskim
B T SR T S R i zestawem krzywek. Ta maszyna przemystowa przeznaczona jest do wyszywania ozdobnych

A e $ciegéw zygzakowych. Taka sama jak ZZ 1567 AUT, ale z obcinarka nii, ryglem wstecznym

oraz dZwignia podnoszenia stopki (elektryczna).

Extra available cams

ATaNA

ATA11E M a5 L]
i M e A e © 4-rzedowe zabki transportowe
B TV T T ‘ ; :
AN W 4 % dla kontroli transportu materiatu
B T TR i @ tatwo wymienne krzywki.
LATANE L] i 5
~ATANEN Ha a 5
LATALER L 1% L
ETdrn A A% il
AMIE Mg 2 [
Afarid LT [} a
~ATAREE (1] 15 L7
B3 T E 4 i
ATaNTY i i 14 A
SMm w18 1 g
ATATEE 5 a5 5
ATAINS [t 8 d (L] 1

SPECYFIKACJA SERII ZZ 1567

MAX. 5TITCH | PRESSER FOOT SPACE TO NEEDLE MNEEDLE m MAX. SEWING THREAD

MODEL WIDTH MM LIFT (MM) | RIGHT OF NEEDLE = SYSTEM Nm Synthetic  Catto SPEED TRIMMING DEVICE
221567 High speed 10 mm flatbed 10 12 265 134R  80-130 | 20/3 3013 4000 -
7ig-2ag sewing machine for
decorative stitching
ZZ 1567 AUT Same as ZZ 1567 - with 10 12 265 134R  80-130 20/3 30/3 4000 .
underbed thread trimmes,
back tack and presser foot
lifter {electric)

N J
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Maszyny szwalnicze Maszyny Global

JEDNOIGLOWE MASZYNY DO SZYCIA TYPU ZYGZAK
12217

Wysokiej jakosci, jednoigtowe maszyny typu zygzak, ze specjalnym chwytaczem rotacyjnym o poziomej osi obrotu, do szycia materiatow sredniociezkich i ciezkich.

12217-3S

Wysokiej jakosci, jednoigtowa maszyna typu zygzak, z krzywka sterujaca oraz specjalnym chwytaczem rotacyjnym o poziomej osi obrotu, do szycia materiatow
Sredniociezkich i ciezkich. Rodzaj Sciequ: zygzak poczwérnie ktuty.

17 217-3S-P
Taka sama jak ZZ 217-3S, ale z pulerem.

DANE TECHNICZNE

W PREDKOSC MASZYNY maks. 2200 $ciegdw/min

| UKEAD SMAROWNICZY manualny

W DHUGOSC SCIEGU maks. 5,5 mm

W PODNOSZENIE STOPKI maks. 8,5 mm

W PRZESTRZEN ROBOCZA 265x128 mm £
W SZEROKOSC SCIEGU ZYGZAKOWEGO maks. 12 mm E
m PULER opgjonalnie H
W RODZAJ SCIEGU: poczwornie ktuty/tréjskok

DEUGORAMIENNA MASZYNA TYPU ZYGZAK DO BARDZO CIEZKIEGO SZYCIA

Dfugoramienna maszyna typu zygzak do bardzo ciezkiego szycia, z krzywka sterujaca, duzym chwytaczem wahadtowym Barrela oraz funkgja ryglowania. Stan-
dardowo wyposazona w puler dla mocnego i rownomiernego transportu, z 3 réznymi krzywkami, odpowiednia dla sciegdw zygzakowych podwéjnie, potrdjnie
i poczwdrnie ktutych, pneumatyczna dZwignia podnoszenia stopki oraz pneumatyczny rygiel wsteczny.

GLOBAL
DANE TECHNICZNE
B PREDKOSC MASZYNY maks. 800 Sciegow/min
m  DtUGOSC SCIEGU maks. 10 mm
W PODNOSZENIE STOPKI (PNEUM.) maks. 20 mm
B SZEROKOSC SCIEGU ZYGZAKOWEGO maks. 12 mm
W RODZAJ IGEY DYX3
W CHLODZENIE IGE opcjonalnie

DEUGORAMIENNA MASZYNA TYPU ZYGZAK DO SCIEGOW 0ZDOBNYCH
1711567-75

Wysokoobrotowa, dtugoramienna maszyna typu zygzak do Sciegdw ozdobnych, z krzywka sterujaca, standardowo wyposazona w 2 krzywki.
Dodatkowo: 18 krzywek dostepnych jako opcje

221567-75-AUT

Taka sama jak ZZ 1567-75, ale z automatyczna obcinarka nici, ryglem wstecznym oraz dZzwignia podnoszenia stopki (wszystko elektryczne).
Standardowo z krzywkami 2 wzorow!

DANE TECHNICZNE
B PREDKOSC MASZYNY maks. 2000 $ciegdw/min
| UKLAD SMAROWNICZY pétautomatyczny
W RODZAJ CHWYTACZA duzy chwytacz E}
W DHUGOSC SCIEGU maks. 5 mm 5
m  DZWIGNIA PODNOSZENIA STOPKI DOCISKOWE) maks. 15 mm B
W RODZAJIGEY 135x17 £
B SZEROKOSC SCIEGU ZYGZAKOWEGO maks. 10 mm i
W OPCJE DODATKOWE DO SERII 7Z 1567-75

(PNEUMATYCZNE) puler (niedostepny w wersjach AUT)

dzwignia podnoszenia pulera (niedostepna w wersjach AUT)
chtodzenie igly

dZwignia podnoszenia stopki dociskowej

rygiel wsteczny

(ELEKTRYCZNY) dZwignia podnoszenia stopki dociskowej (standard w wersjach AUT)
rygiel wsteczny (standard w wersjach AUT)

AN 4
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SZWALNIA

Maszyny szwalnicze Maszyny Global

MASZYNA DO SZYCIA TYPU ZYGZAK
11512

Jednoigtowa maszyna typu zygzak z transportem zabkowym, o fozu ptaskim, z w pefni automatycznym uktadem smarowniczym oraz chwytaczem rotacyjnym
0 poziomej osi obrotu, do szycia materiatéw lekkich i Sredniociezkich. Rodzaj $ciegu: zygzak podwdjnie kuty (rys. 1).

27513

Taka sama jak ZZ 512, ale ze $ciegiem zygzakowym potréjnie ktutym (rys. 2). Maszyna ta nie jest dostepna w magazynie - do zamdwienia na zyczenie.

17514

Taka sama jak ZZ 512, ale ze $ciegiem zygzakowym poczwdrnie ktutym (rys. 3). Maszyna ta nie jest dostepna w magazynie - do zamdwienia na zyczenie.

21513 H
Jednoigtowa maszyna typu zygzak z transportem dolnym i gérnym, o tozu pfaskim, z w petni automatycznym uktadem smarowniczym oraz chwytaczem rotacyj-
nym o poziomej osi obrotu, do szycia materiatéw Sredniocigzkich, takich jak skora, ptotno, itd. Rodzaj Sciequ: zygzak podwdjnie ktuty (rys. 2).

Maszyna ta nie jest dostepna w magazynie - do zamdwienia na zyczenie.

DANE TECHNICZNE

B PREDKOSC MASZYNY maks. 2000 Sciegdw/min

W UKEAD SMAROWNICZY w petni automatyczny

W DHUGOSC SCIEGU maks. 5 mm

B PODNOSZENIE STOPKI recznie maks. 7 mm, kolanem maks. 10 mm
B RODZAJIGEY typ standardowy: 134 R H-typ: 135x17

W SZEROKOSC SCIEGU maks. 8 mm

MASZYNA Z AUTOMATYCZNYM ZWIJACZEM NASTAWNYM PODWIJAJACYM DOLY W SPODNIACH
US 63900 CH

Jednoigtowa, maszyna faricuszkowa o ozu cylindrycznym, z ciagtym, wielokierunkowym transportem rolkowym i transportem igtowym, przeznaczona do podwinie¢
w dzinsach, ogrodniczkach, itd. Maszyna ta wyposazona jest w stopke podwdjnie zwijajaca, pneumatycznie sterowane otwieranie zwijacza, urzadzenie schtadzajace
igty oraz dZzwignie podnoszenia stopki.

US 63900 CH-AUT

Taka sama jak US 63900 CH, ale wyposazona w obcinarke do nici i odrzutnik nici,wiper”.

US 63900 CH-NA-AUT
Taka sama jak US US 63900 CH AUT, ale z matym fozem cylindrycznym.

US 63900 AUT

Jednoigtowa, maszyna faricuszkowa o fozu cylindrycznym, z ciagtym, wstecznym transportem rolkowym i transportem igtowym, przeznaczona do podwinie¢ w dzin-
sach, ogrodniczkach, itd. Maszyna ta wyposazona jest w stopke podwdjnie zwijajaca, pneumatycznie sterowane otwieranie zwijacza, urzadzenie schtadzajace igty oraz
dZwignie podnoszenia stopki.

DANE TECHNICZNE

B PREDKOSC MASZYNY maks. 3500 Sciegdw/min

B UKEAD SMAROWNICZY w pefni automatyczny

B DEUGOSC SCIEGU 2,13,6mm

W RODZAJIGLY US 63900 CH / CH-AUT; DVx57 Nm 90 ~Nm 140

US 63900-AUT; UY180 GVS Nm 90 ~Nm 140
US 63900 CH-NA-AUT: 220 mm

US 63900 CH-AUT: 290 mm

US 63900-AUT: 260 mm

\ /
N S/

m  SREDNICA CYLINDRA

S $FM00 REAES

MASZYNY RAMIENIOWKI DO FRANCUSKIEGO SZWU WRAZ PULEREM
US 35800 DRU-DD

Maszyna faricuszkowa z trzema igtami, napedzana przez whudowany miniaturowy silnik servo firmy Ho Hsing. Maszyna wyposazona jest w puller napedzany od géry
do szwéw francuskich stosowanych w odziezy roboczej itp. Maszyna wyposazona jest w specjalne zabki transportowe w celu zapewnienia réwnomiernego transportu
na ciezkim materiale dzinsowym. Zwijacz nieuwzgledniony w zestawie. Maszyna jest standardowo wyposazona w pneumatyczna dZwignie podnoszenia stopki.

US 35800 DRU-DD

Taka sama jak 35800 DRU, ale z transportem réznicowym, ktére moga by¢ requlowane oddzielnie.

DANE TECHNICZNE
W PREDKOSC MASZYNY

GLOBAL

maks. 4500 $ciegdw/min

W UKEAD SMAROWNICZY w petni automatyczny ]
B DHUGOSC SCIEGU 35800 DRU : 2,1 3,6 mm; 35800 DNU : 2,14,2 mm E
W ROZSTAW IGIEL 7,2mm "
W RODZAJIGLY UY 130 GS

\ %
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Maszyny szwalnicze Wybrane maszyny YAMATO
~ YAMATO (Z6003
Owerlok, 1-igtowy, 3-nitkowy
Model (26003
Maksymalna predkos¢ szycia 6.500 $ciegdw/min
Maksymalna dtugos¢ éciequ 1~4mm
Mozliwa szerokos¢ obrzucenia 4mm
Wznios stopki 6mm
\‘\\ ///J
- YAMATO CF2303M ‘
Paska maszyna drabinkowa z dolnym i gérnym przeplotem, 3-igtowa, almowarka
Model CF2303M
Maksymalna predkosc¢ szycia 5.500 $ciegdw/min
Maksymalna dtugos¢ éciequ 1.4~3.6 mm
Motzliwy rozstaw igiet 3.2,4.0;4.8;5.6;6.4mm
Skok igielnicy 3Tmm
Wznios stopki 5mm
\‘\\ //s
~ YAMATO VF2500 |
3-igtowa ptaska maszyna drabinkowa z dolnym i gérnym przeplotem
Model VF2500
Maksymalna predkosc szycia 6.50 Sciegdw/min
40 Maksymalna dtugos¢ Sciequ 1.4~3.6 mm
Motzliwy rozstaw igiet 4.8;5.6;6.4mm
Skok igielnicy 31mm
Wznios stopki 6~8mm
\‘\\ //s
- YAMATO (C2700 ‘
2- lub 3-igtowa maszyna cylindryczna z dolnym i gdrnym przeplotem
Model (2700
Maksymalna predkos¢ szycia 6.000 $ciegdw/min
Maksymalna dfugos¢ Sciequ 1.4~3.6 mm
Motzliwy rozstaw igiet (2igty 4.0 mm
(3igly) 4.8;5.6; 6.4 mm
Skok igielnicy 31Tmm
Wznios stopki 7(5.6) mm
\‘\\ //s
Ve i ' N\
YAMATO VG2740P |
3- lub 2-igtowa maszyna cylindryczna, ze Sciegiem interlokowym, z pullerem, wykorzystywana
do obrebiania elastycznych pasow
Model VG2740P
Maksymalna predkosc szycia 5.000 Sciegéw/min
Maksymalna dtugosc sciequ 1.4~3.6mm
Mozliwy rozstaw igiet 4.0;4.8;5.6; 6.4 mm
Skok igielnicy 55-9mm
Waznios stopki 31(33)mm
\‘\\ . /‘
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Maszyny szwalnicze Wybrane maszyny YAMATO

YAMATO AZ8020G-8 ‘
Owerlok, 2-igtowy, 4-nitkowy

Model AZ8020G

Maksymalna predkos¢ szycia 8.000 Sciegéw/min

Maksymalna dtugos¢ Sciequ 2,4mm

Motzliwy rozstaw igiet 5;6mm .
Skok igielnicy 6mm

Wznios stopki 23,7mm

YAMATO AZF8620G

Owerlok, 3-igtowy, 6-nitkowy, z gérnym transportem, do ciezkiego szycia

Model AZF8620G

Maksymalna predkosc szycia 6.000 Sciegéw/min

Maksymalna dtugos¢ Sciequ 3.2~5.0mm

Motzliwy rozstaw igiet 7mm B
Skok igielnicy 7.5mm

Wznios stopki 27.1mm

Maszyny szwalnicze Maszyny Framis

FRAMISITALIA

Framis Italia jest wiodacym producentem wysokiej jakosci tasm oraz maszyn do zastosowania w technologii
termoprzylepnych aplikacji. Wspétpracujac z wieloma zadowolonymi topowymi markami, priorytetem firmy jest
dbanie o najwyzszg jakosc i estetyke produktow. Proponowana technologia faczenia NOSO spaja ze sobg najwaz-
niejsze mozliwosci zastosowania- sktadanie, lamowanie, dekoracja, wodoodpornos¢ i wiele innych.

FRAMIS MX210 MASZYNA DO APLIKACJI TASM
ZJEDNOCZESNYM PODWINIECIEM KRAWEDZI (3 MM)

Maszyna do naklejania tasm z jednoczesnym podwinieciem brzegu tkaniny. Idealna dla tkanin fatwo
strzepiacych sie. Wyposazona w elektroniczny napinacz tasmy (2 stopniowy) umozliwiajacy uzyskanie efektu
marszczenia. Po zdjeciu zwijacza maszyna przeznaczona do naklejania tasm dekoracyjnych lub wzmacniajacych
szwy tradycyjne. Maszyna przeznaczona réwniez do aplikacji na zamknietych obwodach.

Nr kat: FRAMIS-MX210

FRAMIS MX212 MASZYNA DO tACZENIA TKANIN

Maszyna przeznaczona do taczenia dwdch tkanin. Operacja wymaga uprzedniego naniesienia tasmy
dwustronnej wzdtuz krawedzi jednej tkaniny. Urzadzenie wyposazone jest w dodatkowa nagrzewnice z dysza
ptaska podgrzewajaca powierzchnie faczenia od srodka, zwigkszajaca jego efektywnos¢. Maszyna umotzliwia
wyeliminowanie koniecznosci dtugotrwatego procesu sprasowania tkaniny w technologii termo-pras, czesto
niekorzystnie wptywajacego na wiasciwosci samej tkaniny.

Nr kat: FRAMIS-MX212

Istnieje mozliwos¢ wypozyczenia maszyny na testy - pytaj o szczegoty!

e Contec Sp. z 0.0. ul. Ltodzka 78 - 90-954 Ksawerdw - tel.: +48 42 227 11 40 - fax. +48 42 213 84 27 - info@contec.pl
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 Maszyny szwalnicze  Maszyny Framis

/
~ FRAMIS MX204 MASZYNA Z ODKRAWACZEM

Maszyna do naklejania tasmy jedno lub obu-stronnej

zjednoczesnym odkrawaniem brzegu tkaniny.

Wyposazona w elektroniczny napinacz taSmy (2 stopniowy).

Maszyna przeznaczona réwniez do aplikacji na zamknietych obwodach.

Nr kat: FRAMIS-MX204

FRAMIS MX206 MASZYNA DO PODKLEJANIA SZWOW

Maszyna z g6rna rolka transportujaca oraz dociskiem do 35 kg
przeznaczona do aplikacji tasm oraz uszczelniania szwow nawet bardzo
grubych tkanin i naktadajacych sie szwow.

Nr kat: FRAMIS-MX206

\\
N

7
N

\

J/V

AN

\J/

) \_

FRAMIS MX208 MASZYNA DO LAMOWANIA

Maszyna do lamowania krawedzi.

Dedykowana zaréwno do lekkich jak i ciezkich tkanin.

Wyposazona w elektroniczny napinacz taSmy (2 stopniowy).

Maszyna przeznaczona réwniez do aplikaji na zamknietych obwodach.

Nr kat: FRAMIS-MX208

FRAMIS MX211 MASZYNA DO PODWIJANIA

Maszyna do zawijania brzegéw tkaniny, dla tkanin, na ktdre jest juz
naklejona taima dwustronna. Urzadzenie wyposazone jest w dodatkowa
nagrzewnice z dysza ptaska prowadzaca tkaning.

Maszyna umozliwia wyeliminowanie koniecznosci dtugotrwatego procesu
sprasowania tkaniny w technologii termo-pras, czesto niekorzystnie wpty-
wajacego na whascwosci samej tkaniny.

Nr kat: FRAMIS-MX211

Istnieje mozliwosc wypozyczenia maszyny na testy - pytaj o szczegoty!

WWW.CONTEC.PL
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| Maszyny szwalnicze  Urzadzenie MIMS

Automatyczna okrecarka do guzikow

Nr kat: MMS-MK18

Dane techniczne: Odpowiednia dla:

W Maksymalna ilos¢ guzikéw z jednego 20g stozka: 6,600 W marynarek

B Maksymalna ilos¢ guzikow na godzine: 1700 W plaszczy

W Zgrzewanie na goraco: 360st. W spodni

B Programowalnos¢ W koszul

W Suport dla quzikow grzybkowych W bluzek

m System diagnozy W quzikéw grzybkowych

Opracowane tak aby zapewnic idealne wykoniczenie guzika

Zgrzewanie na goraco zapewnia maksymalne zabezpieczenie guzika

Szpulki 20g lub 200g

Elastyczne (20g szpulki to 200 metrdw nici bez rozciggania, 800 metréw przy maksymalnym rozciagnieciu)
Wydajne — przy 15 okreceniach z jednej szpulki mozemy owina¢ az 5000 guzikow (dla MK18)

Dostepne w 60 kolorach

W petni przetestowane i sprawdzone, aby wytrzymac wszystkie rodzaje prania

Najwyzszej jakosci komponenty gwarantuja maksymalne zabezpieczenie guzika

e O Rl =

Dostepne kolory nici:

£ g
o
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Maszyny specjalistyczne

CONTEC to od lat wiodacy partner wielu firm konfekcyjnych w Polsce i w Europie. Naszymi klientami sg najwieksi producenci
materacéw, poduszek powietrznych i tapicerki samochodowej. Dzieki doswiadczeniu prezentujemy Parstwu najlepsze

rozwigzania technologiczne.

L)

44

Do rozwiazan takich zaliczamy oczywiscie automaty do produkcji materacéw

i airbagéw firmy Beckmann. Firma ta obecnie uznawana jest za jedna z najwyzej
cenionych i najbardziej rozpoznawanych marek w swojej branzy. Jej produkty B E [ ” ﬂ n n
znalazty juz odbiorcdw wsrdd najbardziej znanych producentéw materacy

na catym $wiecie. AUTOMATION GmbH

SZYBKO, SPRAWNIE | Z GWARANCJA WYSOKIEJ JAKOSCI! L

JEDYNY SKLEP, W KTORYM KUPISZ NICI w 4 8 o kolorach!

Nowy adres do czestego odwiedzania:

sklep internetowy
www.nici-coats.pl

W naszej ofercie dostepne s3 réwniez maszyny spejalistyczne: Schips, VI.BE.MAC, Durkopp Adler, Pegasus, Global, AMF Reece, Brother, Union Special.

WWW.CONTEC.PL



DOSTEPNE

NA STANIE

Najwiekszy dostawca

czesci zamiennych

WWW.CONTEC.PL 1 ADRES- 100.000 MOZLIWOSCI

Contec to niezmiennie od wielu lat lider wsrod
dostawcow czesci zamiennych dla producentow odziezy,

tapicerek meblowych oraz przemystu automotive.

Naszym Klientom oferujemy:

m ponad 400.000 sztuk asortymentu
m indywidualnie ustalany poziom cenowy

m rabaty

m oferte zbudowang pod indywidualne potrzeby branzy

i specyfiki produkdji

indywidualny magazyn, zapewniajacy staty dostepnos¢
m dostawe w ciggu 24h

R | | 3
M e
e
. A

e
E W
N T \

W p ! |
oM gl K- o
'{_ i

SPRAWDZ JUZ DZIS! WEJDZ NA WWW.CONTEC.PL!



Czesci zamienne Czesci zamienne
/// V \\\ /// \\\
Czesci JUKI Chwytacze JUKI SERIA J7R
i N )
( || J10722551J7R \ ‘/14003901 0J7R /140038731J7R \
Chwytacz kompletny Chwytacz kompletny — Chwytacz kompletny
- oryginalny numer: ' - oryginalny numer: - oryginalny numer:
JUKI =107-22551 “.i JUKI —400-39010 JUKI — 230-25059, 400-38731
Durkopp Adler — 0467 150094 LY - odpowiedni m.n. do maszyn Durkopp Adler — 0268 150724
- odpowiedni m.in. do maszyn: JUKI: PLC-1760, PLC-1710 - odpowiedni m.in. do maszyn:

JUKI: LU-2212N-7, LU-2210N-6,
LU-2210N-7, LU-2260N-6,

\\ JUKI: PLC-1610-7, PLC-1660-7, PLC-1710-7, PLC-1760-7
JB18282100A0 1229-32552 LU-2260N-7, LU-2216N-7,LU-2266N-7 /

Durkopp Adler: 268FA, 268-FAP-273-1, 268-FAP-73-1

\_ RN J

o 1101-10054 NS 1107-26552 DURKOPP-ADLER: 467, 467-FA-25, 467-FA-2035, 1ZD867J7RH00
467-FA204S, 467-FA-63, 467-FA-64, 467-FA-63S,
e N 467-FAGAS, 467-73-G2, 467-FA-T3-G2, 467-FA-T4-G), Chwytacz kompletny
[ | 467-FA-74-G2, 467-LFG-73, 467-VF-373, 467-AE-73-E36, - oryginalny numer
A67-AEF-T3-E3650, 467-FA-273, 767, 767-FA-373, Durkopp Adler —0667 156044
767-FAS-373, 767-FA-273, 767-VF-373 J | -odpowiedni m.in.do maszyn
% Durkopp Adler: \\
\_ 867-190145, 867-190445, 367-290445
e B ‘ R
J40038870J7RTT ‘ JZ3588J7RH00
Chwytacz kompletny Chwytacz bez bebenka
JB1613012100 J118-32458 - oryginalny numer: -oryginalny numer PFAFF 91-00907661

\ 1235-47557 J \\ JPA320150200

JUKI - 230-28053, 400-38870
Durkopp Adler — 0268 151814R

- odpowiedni m.in. do maszyn:

B . PFFAF: 133,134,134-0-6,134-0-31,1

“/ \ \ - odpowiedni m.in. do maszyn: 34-0-92, 134-0-K-6, 138, 230, 234238,
260,331,333-712/03, 335-H3, 335-H3-900/52,
337,337-900/51, 432, 461-469, 461(-900/...), 463(-9001...),
467(-900/...), 467, 480, 480-489, 481(-900/...), 481(-900/...),
483(-9001..., 483483-926/01, 485(-9001..., 487(-900...,
487(-900/...)487-926/01, 487/489, 489(-9001...)560, 561, 561(-900/...),
563(-9001..), 950, 951(-9001..., 951(-9001...)951-926/01, 953(-9001...,
953(-9001..), 953-926/01, 3518-928/62, 3566-2/01, 3574-6/01, 3588,
3588-02/01, 3822-1/04, 3822-1/24, 3823-1/01, 3828-1/01, 3828-1/01,

‘ ! JUKI: PLC-1660L, PLC-1760L
4 Durkopp Adler: 167, 168, 267, 263
701998 TYPICALTW3-P335 /

c/ ‘ [ J10761252J7R J10761252J7RDC10 R
Chwytacz kompletny Chwytacz kompletny
- oryginalny numer: - oryginalny numer:
JUKI = 107-61252 JUKI = 107-61252
Durkopp Adler — 0767 150194 — - Durkopp Adler— 0767 150194
- odpowiedni m.in. do maszyn: ‘/14003887017R - odpowiedni m.in. do maszyn:
JUKI: LU-2212N-7, LU-2210N-6, LU-2210N-7, LU-2260N-6, JUKI: LU-2212N-7, LU-2210N-6,
LU-2260N-7, LU-2216N-7, LU-2266N-7 Chwytacz kompletny . LU-2210N-7, LU-2260N-6, LU-2260N-7,
‘ ‘ DURKOPP-ADLER: 767-FA-273, 767-FA-373-RAP-HP, =gy Ui LU-2216N-7, LU-2266N-7
\_ J110-40201 J400-06534 ) 767-FAS-373-RAP-HP, 767-VF-373 JUKI - 230-28053, 400-38870 DURKOPP-ADLER: 767-FA-273,
) ) Durkopp Adler 0268150734 767-FA-373-RAP-HP, 767-FAS-373-RAP-HP,
N - odpowiedni m.in. do maszyn: h 767-VF373
JUKL: PLC-1660L, PLC-1760L N
Durkopp Adler: 167, 168, 267, 263
\_ L J
/- 4
| J10722551J7RDC10 [ 121387055J7R JZ3588J7RBCO
Chwytacz kompletny Chwytacz kompletny Bebenek
- oryginalny numer: - oryginalny numer: - oryginalny numer PFAFF 91-00907661
“\ J129-52255 / “\\ J400-10508 / J225-81508 J119-99307 JUKI = 107-22551 JUKI = 213-87055 - odpowiedni m.in. do maszyn )
) ) ) Durkopp Adler — 0467 150094 - odpowiedni m.in. do maszyn PFFAF: 133, 134, 134-0-6, 134-0-31,
~ - odpowiedni m.in. do maszyn: JUKI: LU-1510N-7, LU-1511N-7, LU-1560N-7, 134-0-92, 134-0-K-6, 138, 230, 234238,
/ JUKI: LU-2212N-7, LU-2210N-6, LU-1561N-7, LU-1560N, LU-1561N, 260, 331, 333-712/03, 335-H3,335-H3-900/52, 337,
LU-2210N-7, LU-2260N-6, LU-2260N-7, LU-1509N, LU-1509NH 337-900/51, 432, 461-469, 461(-900/...), 463(-900/...), 467(-900/...),
LU-2216N-7, LU-2266N-7 467,480, 480-489, 481(-900/...), 481(-900/...), 483(-900/...),
DURKOPP-ADLER: 467, 467-FA-25, 467-FA-2035, 483483-926/01,485(-900/..) 487(-5001..)
467-FAL04S, 467-FA-63, 467-FA-64, 467-FA635, 487(-900/..) 487-926/01,487/489, 439(-900/..)560, 561,
467-FAGAS, 467-73-62, 467-FA-73-62, 467-FA-74-G2, 561900/}, 563(-500/..) 950, 951001,
UGT-EATH 61 467LFG-T3, 46T V373, A6TAETAE36 951(-900/..) 951-926/01, 953(-900..), 953(-900/..), 953-926/01,
3518-928/62, 356-2/01, 3574-6/01, 3588, 3588-02/01, 3822-1/04,
467-AEF-73-E3650, 467-FA-273, 767, 767-FA-3T3,
3820-1/24,3823-1/01, 3828-1/01,3828-1/01,
| I | T67-FAS-373, T67-FA-273, T67-VF-373 ‘ e e
\ J400-03894 N JB1406210000 / JB1818210000 J114-00801 N \_ /
. % L %
W statej ofercie wszystkie czesci zamienne. Mozesz zamawiac: telefonicznie, mailowo badz przez strone internetowa. W statej ofercie wszystkie czesci zamienne. Mozesz zamawiac: telefonicznie, mailowo badz przez strone internetowa.

WWW.CONTEC.PL 1 ADRES - 100.000 MOZLIWOSCI e Contec Sp. z 0.0. ul. todzka 78 - 90-954 Ksawerow - tel: +48 42 227 11 40 - fax. +48 42 213 84 27 - info@contec.pl




s ) ~
Chwytacze PEGASUS SERIA J7R Czesci DURKOPP ADLER

A/
A/

a A e N

Nr kat: PEG-210365J7R D-0467-150094 D-0367-220123 D-0367-150490 D-0510-150040
Zastosowanie: Pegasus: E32,E52, E56
.
a A e N - <
q D-0068-240113 D-0467-110013 D-0367-120013 D-0067-220993

Nr kat: PEG-2111610J7R Nr kat: PEG-2112310J7R Nr kat: PEG-2103560J7R
KZastosowanie: Pegasus:E32L, E52L, EZZLJ \\Zastosowanie: Pegasus:E32L, E52L, EDLJ K Zastosowanie: Pegasus:E32,E52, E56 J

-
DUI-\JKOPP N D-0467-310130 )
ADLER

D-0667-355110 J

~

Nr kat: PEG-277016AJ7R Nr kat: PEG-277019J7R SIRUBA: 516 757, BROTHER: V-41,
K Zastosowanie: Pegasus E32, E52,E56 \\ Zastosowanie: Pegasus:EXT 5214H-55 K CONSEW: 395 j
f

/

Nr kat: PEG-277015J7R
Zastosowanie: PEGASUS EX3216-01,-01A,- ()

02,-02A,-03,-04,-42-43,-53

PEGASUS EX3244-03,-04

L PEGASUS EX5203-12,-22 ) \_ D-0367-110433 J \_ D-0999-201573

N

'
- Chwytacz MAMMUT VM7

_

\ D-0367-220423 D-0367-210213 D-0367-156034

- N N

(¥

D-0467-110220 D-0367-222243 D-0367-120023 D-0367-222313

K Mammut- 72033 / \\ Mammut- 68890 J \\\ j

W statej ofercie wszystkie czesci zamienne. Mozesz zamawiac: telefonicznie, mailowo badz przez strone internetowsa.

L |
WWW.CONTEC.PL 1 ADRES - 100.000 MOZLIWOSCI Contec Sp. z 0.0. ul. todzka 78 - 90-954 Ksawerow - tel: +48 42 227 11 40 - fax. +48 42 213 84 27 - info@contec.pl
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Czesci zamienne

/ N
/

' Czesci PFAFF

L o

\ P-9116974705000 L P-9117445491000 P-9117307205000 P-7112000632000

T e @ M

\ P-9117632725000 P-9116771091000 P-9117637321000 P-9116550505000

s - N

N
\ /K /

, P F A F F P-9105808924004 /
s R - D

\ P-14018570010000

=8 "ﬁ

NG P-9115060004001 / P-91176357050

/ .

L P-9104697005000 P-99137415910 P-9113257601000

/ ﬁ
P-9913425891000 P-9913437091000

L P-9126613205000

o ¥

L P9117445491000

N o J

P-9105510623006

W statej ofercie wszystkie czesci zamienne. Mozesz zamawiac: telefonicznie, mailowo badz przez strone internetowa.

WWW.CONTEC.PL 1 ADRES - 100.000 MOZLIWOSCI

Czesci zamienne

(zgscl YAMATO

[ 0068198

{6208005 }
Y-2100672 Y-2109335 Y-2120048 WY-P9
N4 . ko

&
lyamato B

Y-6208011

} Y-2100211 Y-2100248

/ngs’ci BROTHE
{SBSOMJ B-$59221-301 {WYCLS 32E
B-535436-201
at yourside

{B $37656-101 }
[3 $39667021 } [ SA8197-101

W statej ofercie wszystkie czesci zamienne. Mozesz zamawiac: telefonicznie, mailowo badz przez strone internetowsa.

B-SA7944-101

“ 4

Contec Sp. z 0.0. ul. Ltodzka 78 - 90-954 Ksawerdw - tel.: +48 42 227 11 40 - fax. +48 42 213 84 27 - info@contec.pl
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Czesci zamienne

ngsa UNION SPECIAL \

WY-P952 U-22729AB U-36250

[JZN%EC \ U-39508B \

/NG

[JSHZOAC I ’ U-5140558 {UMSSM \
O J Y

W
/(zgéci PEGASUS \
WY-P112J5 16 PEG-201121 PEG-277510S5 :
! =1||¥
PEG-2040720 ﬂ
2 PEBASUS. j
-

[EGZ7742620
{PEGN 17300

PEG-2052530
W statej ofercie wszystkie czesci zamienne. Mozesz zamawiac: telefonicznie, mailowo, badz przez strong internetowa.

=l -
WWW.CONTEC.PL 1 ADRES - 100.000 MOZLIWOSCI

=

PEG-2092410

.

Czesci zamienne Lamowniki na specjalne zaméwienie

Oferujemy specjalne lamowniki i zwijacze wykonywane na zaméwienie,
nawet do bardzo skomplikowanych nietypowych aplikagji.

W naszym asortymencie dostepne jest réwniez oprzyrzadowanie do maszyn specjalistycznych, stosowanych w przemysle tkanin technicznych podczas produkdji
tapicerki samochodowej, mebli, materacy, m.in.:

B JUKI serii LHD
W Dukropp Adler 367/467/767 i nowsze
W podobnej klasy urzadzenia

Zalety naszego oprzyrzadowania:

W lamowniki, zwijacze i podajniki wykonane w Europie z najwyzszej jakosci materiatéw

W wykonywane takze na podstawie przestanych prébek tak, aby wyprodukowany sprzet byt perfekcyjnie i bezbtednie dostosowany do potrzeb
B oprzyrzadowanie kompletne wraz z uchwytami do montazu na maszynie oraz z mozliwoscia regulacji konta nachylenia

B dostepne wszystkie rozmiary

Oferujemy rowniez czesci zamienne do maszyn:

BECK[TIANN ~m=r==c= GLOBAL

AUTOMATION GmbH

KKANSAI U/ MAIER [Rimoldi* ¢F]

II\I_®

SCHIPS AG [ VIBEMNC. SiRUBA

men==toechnology

Szukasz katalogu do swojej maszyny?
Skontaktuj sie z naszym konsultantem. Na pewno pomozemy Ci odnalez¢ dokumentacje Twojej maszyny, dobra¢ i zaméwic odpowiednie czesci.

Chcesz mie¢ gwarancje niezawodnej dostawy?
Naszym statym klientom proponujemy utrzymanie stanéw magazynowych podstawowych czesci zamiennych oraz krétkie terminy dostaw od ich producentéw.

Szukasz oszczednosci?
Statym odbiorcom, oprécz stanéw magazynowych, zapewniamy specjalny poziom cenowy.

Contec Sp. z 0.0. ul. Ltodzka 78 - 90-954 Ksawerdw - tel.: +48 42 227 11 40 - fax. +48 42 213 84 27 - info@contec.pl
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Czesci zamienne

Chwytacze i bebenki Cerliani

®

CER-115.10.000 \

Chwytacz

- oryginalny numer:
JB18300550A0, SEICO-10655,
SIN-240558

- odpowiedni m.in. do maszyn:
JUKI LU-53, SEICO STW-6,
SINGER 111W 155

CER-130.00.336

Chwytacz

- oryginalny numer:
P-9126526291000

- odpowiedni m.in. do maszyn:
PFAFF 480G, 487,489, 563, 3557

%
=

CER-130.05.376
Chwytacz
- oryginalny numer:
B-$35784-901,J110-38650 ,
JD1830555BA0, MIT-MF01E0120
- odpowiedni m.in. do maszyn:
BROTHER DB2-B705-1,
JUKI DDL-555-4,
MITSUBISHI LS2-180-L

/

CER-130.05.436 \
Chwytacz
- oryginalny numer:

1830555HAO, SUN-07-007A-1238
- odpowiedni m.in. do maszyn:

JUKI DDL-227H, SUN

STARKM-1238

/
CER-130.06.351 N\
Bebenek
- oryginalny numer:
SIN-52237 , SIN-544745
- odpowiedni m.in. do maszyn:
SINGER 241, 251, 281,
95-10,96-10

_ 2N

Znak firmowy Cerliani gwarantem najwyzszej jakosci

(\ICERLIANI

Hooks & Bobbin Cases

0d roku 1932 wtoska firma Cerliani specjalizuje sie w produkgji chwytaczy i bebenkdw, ktére uwazane sa powszechnie za serce maszyny szyjacej. W ofercie produk-
towej firmy Cerliani znajdziecie Paristwo chwytacze rotacyjne, bebenki do takich maszyn jak np.: Durkopp Adler, Brother, Pegasus, Pfaff, Yamato, a takze wielu innych
marek. Kompletna wyszukiwarka produktéw dostepna jest na stronie producenta: www.cerliani.it

Marka Cerliani jest obecna na polskim rynku od wielu lat, a wysokiej jakosci produkty cieszg sie duzym zainteresowaniem i uznaniem ze strony klientéw. Produkty
wykonane przez wysoko wykwalifikowanych spegjalistéw, przy uzyciu najnowszej technologii, najlepszych dostepnych surowcow oraz poddane rygorystycznej
kontroli jakosci, s3 kluczem do sukcesu. Chwytacze Cerliani charakteryzuja sie dtuga zywotnoscia oraz zapewniaja najlepsza jakos¢ szycia.

Jako generalny dystrybutor firmy Cerliani, mozemy zaproponowac Paristwu najnizsze ceny na rynku polskim, a takze najkrétsze terminy realizacji, dlatego zachecamy
do odwiedzenia naszej strony internetowej: www.contec.pl, a takze do kontaktu telefonicznego: 42-227-11-40 lub mailowego: info@contec.pl

D-0271-002091
- odpowiedni m.in. do maszyn:

CER-115.10.002 \ / CER-115.10.007 \
Chwytacz Chwytacz
- oryginalny numer: - oryginalny numer:

JB1818210000 JB1818210D0B
- odpowiedni m.in. do maszyn: - odpowiedni m.in. do maszyn:

JUKIAMS-210, 220, 224 JUKI AMS-210D,

LK-1910,1920,1930
/) /

CER-130.04.035 CER-130.05.311 \
Chwytacz Chwytacz
- oryginalny numer: - oryginalny numer:

D-0271-000751
- odpowiedni m.in. do maszyn:

- oryginalny numer:
84270226, 8427 0136

- odpowiedni m.in. do maszyn:
ALTIN 8332

DURKOPP-ADLER 272, 275, 739 DURKOPP-ADLER 271
/ /
CER-130.05.410 \\ CER-130.05.416 \
Chwytacz Chwytacz

- oryginalny numer: JSIN-544784
- odpowiedni m.in. do maszyn:
SINGER-591

) /
CER-130.05.477 \ CER-130.05.494 \
Chwytacz Chwytacz
- oryginalny numer: J111-41355 - oryginalny numer:
- odpowiedni m.in. do maszyn: D-0271-150124
JUKI DDL-5550N-3 - odpowiedni m.in. do maszyn:
JUKI DDL-5550N-7 DURKOPP-ADLER 271,
JUKI DDL-8700H7WB-A 272,273, 274,275
/ /
CER-130.06.376 \ CER-130.08.100 \
Bebenek Chwytacz
- oryginalny numer: - oryginalny numer:
D-0271-150144 P-9101834091000
- odpowiedni m.in. do maszyn: - odpowiedni m.in. do maszyn:
DURKOPP-ADLER 271, PFAFF 541,1293
272,273,274, 275
/ ,/

WWW.CONTEC.PL

1 ADRES - 100.000 MOZLIWOSCI

/

/

Czesci zamienne

Chwytacze i bebenki Cerliani

CER-130.08.660 \

Chwytaz

- oryginalny numer:
P-9117636991000

- odpowiedni m.in. do maszyn:
PFAFF 1440

)
~

CER-130.09.196

Chwytacz

- oryginalny numer:
D-0367-155214

- odpowiedni m.in. do maszyn:
PFAFF 437/438/439/838

_

CER-130.13.060

Bebenek

- oryginalny numer:
D-0295-001426

- odpowiedni m.in. do maszyn:

DURKOPP-ADLER 295, 296,
B295, B296, N291, N292

Y

bestseller

CER-130.13.251

Chwytacz

- oryginalny numer:
D-0467-150094, J107-22551

- odpowiedni m.in. do maszyn:
DURKOPP-ADLER 467, 767,
JUKI 2210, 2260, /
GARUDAN GF113-447 %

CER-130.13.550 \

Chwytaaz

- oryginalny numer:
D-0667-155634

- odpowiedni m.in. do maszyn:
DURKOPP-ADLER 867

)
~

CER-130.19.045

Chwytaaz

- oryginalny numer:
B-SA1689-102,

SUN-07-052A-75L7
- odpowiedni m.in. do maszyn:

BROTHER BAS-610,

GLOBAL DN-1820-LHAUT,
SUNSTART828-75-X-U ) /

CER-130.23.000 \\

Chwytaaz

- oryginalny numer:
P-9116888891, P-9126535691000

- odpowiedni m.in. do maszyn:
PFAFF 417,419,917,918

J

CER-130.24.050 \

Bebenek

- oryginalny numer:
P-9116708491000

- odpowiedni m.in. do maszyn:
PFAFF 910, 918, 3568

J

CER-130.13.020 \

Chwytacz kompletny

- oryginalny numer:
D-0491-012041

- odpowiedni m.in. do maszyn:
DURKOPP-ADLER
N291/N292

J

N

CER-130.08.670 \
Chwytacz
- oryginalny numer:

P-9101868091000
- odpowiedni m.in. do maszyn:
PFAFF 541, 542 , 543, 544, 545

%

CER-130.08.785R \
Chwytacz
- oryginalny numer: J214-31358

- odpowiedni m.in. do maszyn:
JUKILS-1341

J

CER-130.10.067 \\

Bebenek

- oryginalny numer:
D-0367-155244

- odpowiedni m.in. do maszyn:
JUKILS-1341

CER-130.11.016 \‘
Chwytaaz

- oryginalny numer:
SIN-267357, SIN-244711

- odpowiedni m.in. do maszyn:
SINGER 2116 146,
2110157, 212W145

/

/ /
CER-130.13.122 \\ CER-130.13.143 N
Chwytaaz Bebenek
- oryginalny numer: - oryginalny numer:
D-0249-000861 D-0380-000508

- odpowiedni m.in. do maszyn:
DURKOPP-ADLER 228, 238,
239, 241,247,249

Y,

- odpowiedni m.in. do maszyn:
DURKOPP-ADLER 372, 376, 380

/

/

CER-130.13.251DC10 \

Chwytacz

- oryginalny numer:
D-0467-150094 DC10

- odpowiedni m.in. do maszyn:
DURKOPP-ADLER 467, 767,
JUKI 2210, 2260,

CER-130.13.500 \
Chwytaaz

- oryginalny numer:
D-0767-150324

- odpowiedni m.in. do maszyn:
DURKOPP-ADLER 767, HIGHLEAD,
TYPICALTW1-898-D2

GARUDAN GF113-447 /
B /
CER-130.15.000R \ CER-130.15.183 \
Chwytaz Chwytaz
- oryginalny numer: - oryginalny numer:
JB18305630A0 J213-87055

- odpowiedni m.in. do maszyn:
JUKILH-513, LU562N,

- odpowiedni m.in. do maszyn:
JUKILU-1510N-7,

LU563, TAKING TK-86 LU-1511N-7, LU-1560N-7
/ /
N\
CER-130.22.010R CER-130.22.505 \
Chwytaaz Chwytaz
- oryginalny numer: - oryginalny numer:
D-0268-150724, J400-38731R P-9126615091000,
- odpowiedni m.in. do maszyn: P- 9126650491000,
DURKOPP 268FA, 268-FAP-273-1, P-9126615091000
JUKI PLC-1660-7, PLC-1710-7 - odpowiedni m.in. do maszyn:
/ PFAFF 1422, PFAFF 1425 /
S/ /
~ .
CER-130.23.050 \ CER-130.23.050DC10 \
Chwytaaz Chwytaaz
- oryginalny numer: - oryginalny numer:
P-9116708291000 P-916708291DC10
- odpowiedni m.in. do maszyn: - odpowiedni m.in. do maszyn:
PFAFF 910, 3568 PFAFF 910, 3568
/ /
/ /
Prakapegns N GRI3013265
vt Chwytacz
- oryginalny numer: - oryginalny numer:
:dzxvﬁziﬂ?: 0do maszyn: DESHE
B g . - odpowiedni m.in. do maszyn:
LN EER] B ) DURKOPP-ADLER 467, 767,
HIGHLEAD GC 20683-1D
| /
/ /
CER-130.13.251 h GR13005320
Chwytacz Chwytacz
- oryginalny numer: - oryginalny numer:
D-0467-150094,J107-22551 D-0272-001121
- odpowiedni m.in. do maszyn: - odpowiedni m.in. do maszyn:
DURKOPP-ADLER 467, 767, DURKOPP-ADLER 272
JUKI 2210, 2260,
GARUDAN GF113-447 /
B /

Contec Sp. z 0.0. ul. Ltodzka 78 - 90-954 Ksawerdw - tel.: +48 42 227 11 40 - fax. +48 42 213 84 27 - info@contec.pl
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Igty szwalnicze i kaletnicze
Najczestsze problemy szycia i dobor odpowiedniej igly

Dobranie odpowiedniego rodzaju igty, jej rozmiaru i ostrza jest jednym z najwazniejszych
i decydujacych warunkdw zapewnienia jakosci produktu.

Jesli wptyw rodzaju igly, ostrza, rozmiaru nie jest brany pod uwage

przy planowaniu produkgji, wynikiem moga by¢:

SCHMETZ

NEEDLES SINCE 1851

CZESTE
LAMANIE SIE
PRZEPUSZCZANIE IGIEL USZKODZENIA
$CIEGU TKANINY
NAJCZESTSZE
PROBLEMY SZYCIA
POMARSZCZONY,
NIEREGULARNY $CIEG ZRYWANIE NICI

58

To tylko cze$¢ problemdw pojawiajacych sie podczas szycia. Zazwyczaj trudnosci te wykrywane s w trakcie procesu produkcyjnego,
czyli zdecydowanie za péZno. By temu zapobiec nalezy prawidtowo dopasowac stosowane igty oraz nici.
0 idealnym doborze decyduje wybér odpowiednich parametrow:

GRUBOSCI RODZAJU OSTRZA

IGIEL I NICI

DOBOR
ODPOWIEDNIEJ IGLY

POKRYCIA IGIEL
KSZTALTU

MASZ PROBLEM Z DOBOREM ODPOWIEDNIE) IGLY, SKONTAKTUJ SIE Z NAMI - POMOZEMY CI

Kontakt: tel: 48 42 227 11 40, email: info@contec.pl

WWW.CONTEC.PL

Igty szwalnicze i kaletnicze

VA)

SCHMETZ

NEEDLES SINCE 1851

Typ maszyny

‘ System igiet

Typ maszyny

‘ System igiet

olLEKE

MOR-3900 series

DCx27, MY 1023, B-27

CB-640 series LWx6T, 2140 TP, 29-34 CS100-series 121 GJS
DDL-555 DPxS5, 135x5, 134, 797 FS300-series 128 GBS
DDL-888 DBx1, 16x231, 1738, SY 2270 SP100-series 191GS
DDL-5530, -5550 DPx5, 135x5, 134, 797 2000-series 9858 G,UY 9858 GS
DDL-5600 DPxS5, 135x5, 134, 797 2200-series 9854 G, UY 9854 GS
DLD-5430 DPxS5, 135x5, 134, 797 34700TK 128 GAS
DLM-5200, -5210 DPxS, 135x5, 134, 797 35800-series 128 GLS, UY 128 GHS, UY 128 GLS
DLN-5410 DPxS5, 135x5, 134, 797 36200-series 118 GAS, UY 118 GAS, SY 7060
DLU-5490 DPxS5, 135x5, 134, 797 53400-series 163 GAS, SY 7185, UOx163
DMN-5420 DPxS5, 135x5, 134, 797 54200-series 113 GS, UY 113 GS, SY 7090
DNU-241,-261 DPx17,135x17, 5Y 3355 54400-series 113 GS, UY 113 GS, SY 7090
DU-141 DBx1, 16x231, 1738, SY 2270 56100-series 144 GS, SY 4261, 92x1, DNx1
LBH-760,-780,-790 DPxS5, 135x5, 134, 797 63900AM 180 GYS, UY 180 GPS, UY 180 GS
LG-158 DDx1,214x1, 328 80700C 1975
LH-1152,-1172 DPxS5, 135x5, 134, 797 80800-series 9848 G, UY 9848 GS, SY 7715
LH-1162,-1182 DPx17, 135x17, 5Y 3355 81300 9853 G, UY 9853 G
LH-515 DPxS5, 135x5, 134,797 81500 9853 G, UY 9853 G
LH-517,-518 DPx17, 135x17, 5Y 3355
LH-527,-528 DPx17, 135x17, SY 3355 llarnata
LH-3100 series DPx5, 135x5, 134, 797
T DPx5. 135x5, 134, 797 AZ ALL CLASSES DCX1, 81X1, 82X1,0MX1
LK-981-555 DPx17, 135x17, SY 3355 AZC000 DCx27, MY 1023, B-27
T DPx5. 135x5, 134, 797 AZ8500 ALL CLASSES | DCx27, MY 1023, B-27
LK-19005 DPx5. 1355, 134 797 AZF ALL CLASSES DCx27, MY 1023, B-27
TTES; TV7, 149x7 AZF 8000 DCX1, 81X1, 82X1,DMX1
LU-562, -563 DPx17, 135x17, SY 3355 AZRS600 142X5, SY 1413,D0X5
LUH-521, -526 DPx17. 135x17, SY 3355 AZF 8700 C8DAS-MT2 | TVX64, B-64, SY 7045
1Z.271, 391 DBx1. 16x231, 1738, 5Y 2270 DCZ ALL CLASSES DCX1, 81X1, 82X1,0MX2
177585 DPx5. 1355, 134 797 VCALL CLASSES UY 128 GAS, 1280, DVx1
71350 SY 1906, 5G 1906 VF ALL CLASSES UY 128 GAS, 1280, DVx1
LZ-1285 265,438, SY 8122 a DURKOPP
LZ-1286,-1287 SY 1906, G 1906 ADLER
L£:2288 26553815 Y8122 212 ALL CLASSES DPx5, 135x5, 134, 797
MB-392 & 275 TQx7, 2091, 175%7 249 ALL CLASSES 13435 (R) 2134-35, DPX35
MB:377, OxT29-541198 A5 371 ALL CLASSES UY130 GHS
MED.2608 8 DOx>58, 558 376 ALL CLASSES 13435 (R) 2134-35, DPX35
ME=800 e hivs UVAT2S GASI2 60N A1 467 ALL CLASSES DPx5, 135x5, 134, 797
MFB- 860, - 2600 UY 128 GAS, 1280, DVx1 = 934, 934SES, TVX034 SES
MH:380,2382 I 7l 558 ALL CLASSES 558, DOX558
Lulade hl TVx7, 149%7 568 ALL CLASSES 13435 (R) 2134-35, DPX35
MO-600iserles DEx27 MyAI02-Nb 7] 557 ALL CLASSES 501 (5.C), 1807 (D), EBX755
MO-2000's S ries DE:2 /M A0PoRbS 767 ALL CLASSES 13435 (R) 2134-35, DPX35
MO-3000 series DCx27, MY 1023, B-27
MOG-3700 series 142x5, Inne
MOJ-3900 series 142x5,

STROBEL 45-series 1669 EEO

MO-634,-613

705H (potptaska)

MS-190, -1190

TVx64, B-64, SY7045

MS-260, -1260

UY 128 GAS, 1280, DVx1

MAIER kl.221 251 EU, 1669, SY 7253
MAIER kl.241 251EU, 1669, SY 7253
MAIER kl.252 251 LG, 300, 29-CB, LWx5T

SPI R SES SUK SKF

Masz problem z dobraniem odpowiedniej igty do swojej maszyny?
Laboratorium firmy Schmetz rozwiaze wszelkie Paristwa problemy natury technologiczne;.

W sprawie szczeg6téw skontaktuj si telefonicznie z naszym konsultantem.
Skorzystaj z wyszukiwarki igiet na naszej stronie internetowej: www.contec.pl

Contec Sp. z 0.0. ul. Lédzka 78 - 90-954 Ksawerow - tel.: +48 42 227 11 40 - fax. +48 42 213 84 27 - info@contec.pl

SKL

REECE 101, -104

501, 1807D, EBx755

MERROW M-series

60 M, SY 6200

SHANGGONG GC-

DBx1, 16x231, 1738, SY 2270

SINGER 302U

62x57, 5640, DVx57
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OSTRZA KULKOWE

ssssssssssssssss

o

SCHMETZ - Standardowe okragte ostrze <R>

Zastosowanie:

m lekkie tkaniny

m cienkie, powlekane materiaty

m materiaty laminowane z delikatng
lub cienka kartonowa powtoka

m folie

m kombinacje skory i tekstyliéw

SCHMETZ - Ostrze z matg kulka <SES>

Zastosowanie:

m cienki i Sredni jeans

m cienkie i Srednie dzianiny

m szzeg6lnie zalecane do dzerseju i trykotow
m materiaty laminowane

W sztuczna skora

m welur

SCHMETZ - Ostrze ze Srednig kulka <SUK>

Zastosowanie:

m dzianiny z wiosem

m cienkie i Srednio grube materiaty

m materiaty laminowane

W sztuczna skora

m laminowana sztuczna skdra

m welur

W jeans

m szczegélnie polecane do wyrobdw dekatyzowanych
i piaskowych

/‘

/

WWW.CONTEC.PL 1 ADRES - 100.000 MOZLIWOSCI
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0STRZA KULKOWE

SCHMETZ - Okragte ostrze z wysmukiym, bardzo ostro
zakoriczonym czubkiem <SPI>

Zastosowanie:

m bardzo gesto tkane materiaty: mikrofibra i jedwab

m materiaty powlekane

m materiaty tkane z tendencja do marszczenia

m sztuczna skora

m laminowana sztuczna skéra

m do stebnowania widocznych elementéw takich jak kotnierzyki
i mankiety koszul

SCHMETZ - Ostrze z duzg kulka <SKF>

Zastosowanie:

m bardzo szorstkie tkaniny

m delikatne elastyczne materiaty pokryte
wtdknami elastycznymi: Elastan, Lycra, Spandex

SCHMETZ - Specjalne ostrze z kulka <SKL>

Zastosowanie:

m $rednie i szorstkie materiaty pokryte wiéknami elastycznymi:
Elastan, Lycra, Spandex

m szorstkie dzianiny

m materiaty bardzo elastyczne

ssssssssssssss

N /
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Igty szwalnicze i kaletnicze
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SCHMETZ V

OSTRZA SPECJALNE — super smukte rozwigzania
dla jeszcze delikatniejszych dzianin

SCHMETZ - <KN>

Whadciwosci:

m waskie, cylindryczne przez caty dtugos¢ ostrze
bez zadnego zgrubienia

m zredukowany przekréj powierzchni oczka

m waski ksztatt igty od oczka do czubka igly
m ostrze kulkowe

Zalety:

m mniejsze otwory po naktuciu igly
niz przy uzyciu standardowych igiet

m zminimalizowane uszkodzenia dzianiny
dzieki waskiemu ksztattowi oczka

m zredukowane sity penetragji
w poréwnaniu do standardowych igiet

SCHMETZ - <SF>

Wihasciwosci:

m waskie, cylindryczne przez cafa dtugos¢ ostrze
bez zadnego zgrubienia

m zredukowany przekrdj powierzchni oczka

m bardzo waski ksztatt igty od oczka do czubka igty
m ostrze kulkowe

Zalety:

® mniejsze otwory po naktuciu igty
niz przy uzyciu standardowych igiet

m zminimalizowane uszkodzenia dzianiny
dzieki waskiemu ksztattowi oczka

m zredukowane sity penetragji
w poréwnaniu do standardowych igiet

>
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Igty szwalnicze i kaletnicze
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standard

usztywniane ostrze

zgrubienie (pierscien) pomiedzy schmetz SERV7

oczkiem a wybraniem

schmetz SERV7

oo
standard schmetz SERV7

m igla jest bardziej sztywna

m mniej odchylen igly

m mozliwo$¢ zastosowania cienszych igiet
m igla jest bardziej sztywna

m brak uszkodzen maszyn

SCHMETZ

m wigksza petla nitki szwalniczej
m doskonaty odbidr nitki przez chwytacz

OSTRZA SPECJALNE — zwiekszona stabilnos¢
niezawodne szwy

SCHMETZ - <SERV7>

Zastosowanie:
m wszystkie typy elastycznych, rozciagliwych materiatéw
m r6zne grubosci przeszywanych warstw materiatéw
W SZwy poprzeczne, brzegowe
m oblamowania
m produkcja mankietéw, sciagaczy przy mankietach oraz pasie
m wszywanie zamkéw
m fjczenie materiatéw o réznej strukturze np.:

cienkich materiatow z metalowymi i plastikowymi fiszbinami
m od $rednio do ciezkiego typu jeansu
m rygle przy szlufkach
m kieszenie

m paskii pasy przy spodniach

standard schmetz SERV7

4
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Igty szwalnicze i kaletnicze

OSTRZA SPECJALNE - szycie bez regulacji chwytacza

i igly FHS/grubosci 120 SCHMETZ - igta standardowa <FHS>

U igty FHS/grubosci 70 Imiana igty wymaga pewnej regu.lacji chwytacza:

‘ m potrzebna jest pomoc mechanika

m przerwa w procesie produkgji

W przest6j maszyny

m kosztowne straty produkcyjne

m brak lub btedna regulacja chwytacza prowadzi¢ moze do réznego

rodzaju probleméw szycia

ostrze chwytacza

stabilizator igty

Korzysci igiet:

m mniej uszkodzer spowodowanych btednym ustawieniem chwytacza
m lepsza ochrona, mniej uszkodzen chwytacza

m redukcja czasu przestoju maszyny, zwiekszona produkcja

m zwiekszenie efektywnosci i niezaleznosci osoby szyjacej

m wigksza elastycznosé procesu produkgi

m zmniejszenie eksploatacji maszyn — mozliwa redukgja ilosci maszyn

o$ poprzeczna igty

standard

Zastosowania w przemysle obuwniczym:
m mate partie produkcyjne
m réznorodnos¢ produkgi
m réznorodne materiaty, czesto zmieniajace sie
m czeste zmiany nici, 0 réznych grubosciach
m rozne operacje szycia na tej samej maszynie
np.: szwy ozdobne, szwy boczne
m zmniejszenie eksploatacji maszyn — mozliwa redukgja ilosci maszyn

igty FHS/grubosci 120
igly FHS/grubosci 70

ostrze chwytacza

tylko jedno ustawienie chwytacza,
uniwersalne dla rozmiaru igiet od
70/10 do 120/19

stabilizator igty

0$ poprzeczna igly

schmetz FHS

%

ssssssssssssss

N

4
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Igty szwalnicze i kaletnicze

OSTRZA SPECJALNE - specjalna anty-przylepna
powtoka o doskonatych
wiasnosciach poslizgowych

SCHMETZ - <NIT>

m_ Whasciwosci:

m wyjatkowo gtadka, zmniejszona powierzchnia tarcia

m bardzo odporna na korozje

m anty-przylepna powierzchnia niklowo-teflonowa,
wyjatkowo odporna na Scieranie

Zalety:

m whasciwosci podobne do igiet BLUKOLD

m fatwe przechodzenie nitki przez oczko igty

m mozliwos¢ stosowania bardzo grubych nici

m fatwa penetracja grubych materiatow

m szczegdlnie polecane do tkanin poddawanych
agresywnemu finishingowi

Zastosowanie:

m materiaty o duzej zawartosci wtékien sztucznych

m materiaty z wtdkien sztucznych o wysokim stopniu topienia

m materiaty o specjalnym wykoriczeniu, np.: ognioodporne,
wodoodporne, itp.

m materiaty powlekane

m grube, twarde i mocne materiaty

%

SCHMETZ

ssssssssssssssss

4
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Igty szwalnicze i kaletnicze Igty szwalnicze i kaletnicze

AZOTEKTYTANU - twarda powtoka, zwiekszajaca zywotnosc igty OSTRZA TNACE
i niezawodnos¢ szwow

SCHMETZ - <SERV 100 (TN)> SCHMETZ - Ostrze o przekroju soczewkowym

tnacym w prawo <LR>
Cechy:

m ultra twarda warstwa azotku tytanu na warstwie chromowej
m powierzchnia igty ponad dwukrotnie twardsza
niz przy zwyktych igtach chromowych
m nieklejaca powierzchnia igly
m super twarde igty
m petna ochrona igy przed korozja
m oznaczenie igty,, TN” (Titanium Nitride = AZOTEK TYTANU
— twarda powtfoka, zwiekszajaca zywotnos¢ igty
i niezawodnos¢ szwow)

Zastosowanie:

m wszystkie rodzaje skory np.: produkcja odziezy, obuwia, torebek,
walizek, portfeli, tapicerki

m skéra laminowana

m dekoracyjny Scieg lekko skrecajacy w lewo

Wazne:

m najlepsze igty do szwow ozdobnych
(nieznaczne pochylenie $ciegu po przekatnej)

m nitki znajdujace sie na powierzchni materiatu
skierowane sg lekko w lewo

Zalety:

m doskonata odpornos¢ na scieranie

m wydtuzona trwatos¢ igy, co zapobiega
uszkodzeniom materiatéw

m doktadnos¢ szwéw — schludny wyglad szwu

m mniej ztamanych igiet

m zminimalizowane zatykanie oczka igly
podczas szycia materiatow tj.: syntetyki, pianki SCHMETZ

® mniej zerwanych nici Canu: 20:05JL9

W Mniej przepuszczen sciegu NM:90 SIZE:14

m wysoka wydajnos¢ SERV100

m obnizenie kosztow 134 5 T_hl
PFx134 KS TN

SCHMETZ - Ostrze skrecajace w lewo <LL>

Zastosowanie:

m wszystkie rodzaje skory np.: produkcja obuwia, torebek, walizek,
tapicerka meblowa

m stosowane gtdwnie w tych przypadkach, gdy zszywane s3 czesci
materiatu taczone ze soba brzegami

m lekko wpuszczony, nierozciggniety szew

m prosty szew, lekko zagtebiony

m ostrze LL z prawoskretnym rowkiem ponizej oczka,
ten sam wyglad szwu jak w przypadku igiet LR — naciecie
odwrotne niz w przypadku igiet LR

Zastosowanie:

m materiaty Scierne

m grube, twarde i mocne materiaty typu denim, skéra

m tkaniny techniczne

m obuwie sportowe

m materialy syntetyczne 0Odpornos¢ na $cieranie Twardos¢
m obnizenie kosztéw

SCHMETZ - Ostrze skrecajace w prawo <VR>

Zastosowanie:
m zalecane do szycia twardych skor np.: produkgja obuwia,
torebek, walizek

3000 |

§©

SERV 100

Wazne:

m utatwione przechodzenie igly przez materiat
W precyzyjne rozmieszczenie szwu

m zminimalizowanie odchylen igty

2000

Titanium Mitride

1000

Hardchrome

0 )

Hardened steel

0
0
0
0

SCHMETZ

\ ) ) /,/‘ EEEEEEEEEEEEEEEE J
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OSTRZA TNACE

SCHMETZ

~

SCHMETZ — Waskie ostrze o przekroju soczewkowym <S>

Zastosowanie:

m zalecane do szycia wszystkich rodzajéw skor
m bardzo prosty szew

m duze odstepy miedzy naktuciami

m dekoracyjny, gruby szew

Produkgja:

m obuwia

m torebek, walizek, itd. — dekoracyjny, gruby szew
m paskii szelki, meble tapicerowane

SCHMETZ - Ostrze o przekroju rombowym <DI>

Zastosowanie:

m zalecane do ciezkich, suchych, twardych skér np;:
produkcja obuwia, torebek, walizek

m bardzo prosty, wyciagniety szew

Produkgja:

Scieg podobny jak w przypadku ostrza, Sz tym,

ze cztery krawedzie tnace zapewniaja:

m catkowicie precyzyjny — zgrabnie, estetycznie wygladajacy szew
m doktadne rozmieszczenie, dopasowanie Sciegu w otworze

= zminimalizowanie odchylen igty — wieksza stabilnos¢ pracy igty

SCHMETZ - Ostrze o przekroju soczewkowym,
waskie, lewoskretne <PCL>

Zastosowanie:

m zalecane do wszystkich rodzajow skor, bardzo mocny, krdtki szew

m do $ciegéw narazonych na szczeg6lne naprezenia
(przy duzej liczbie naktu¢ /cm naprezenia rozktadaja sie
na wieksza liczbe splotéw, co zapewnia odpowiednig trwatos¢
wyrobu

m mniejsze ryzyko perforagji

Wazne:

m igfa z ostrzem,,PCL"- lewoskretnym rowkiem ponizej oczka,
dla chwytaczy obracajacych sie w kierunku zgodnym z ruchem
wskazowek zegara, dla chwytaczy umieszczonych
po prawej stronie igty

m wyztobienie z lewej strony ostrza zapobiega przygniataniu
nitki w czasie przechodzenia igty przez materiat

4
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OSTRZA TNACE

SCHMETZ

ssssssssssssssss

SCHMETZ - Ostrze o przekroju tréjkatnym <D>

Zastosowanie:
m zalecane do twardych, suchych skér
m prosty Scieg
Wazne:
m doskonate whasciwosci tnace (3 tnace naroza),
ciecie niemal do petnej Srednicy igty
m dzieki trzem tnacym narozom tatwo przechodzi
przez szyty materiat i nie ulega odksztatceniom podczas szycia

SCHMETZ - Ostrze o przekroju trojkatnym <DH>
mniejsze niz w przypadku ostrzy <D>

Zastosowanie:

m mniejsze naciecia niz w przypadku ostrzy,,D”

m zalecane do szycia tapicerki, materiatéw laminowanych,
z elementami plastikowymi, brezentu, markiz oraz namiotow
w szczeg6Inosci plandek,

m prosty $cieg

SCHMETZ - Ostrze z matym tréjkatnym szpicem <SD1>

Zastosowanie:

m delikatne skéry np. odziez skdrzana
m sztuczna skora

m laminowana sztuczna skdra

m pokrytych PVC/PUR

m cienkie, syntetyczne materiaty

Wazne

m uzyskujemy naciecie 0 10% wiekszym otworze,
niz w przypadku igiet z ostrzem ostrym typu,,R”
co ufatwia lepsze dopasowanie nitki w otworze

m uzyskujemy doktadny wyglad Sciequ

m wielokierunkowe szycie - wyglad $ciequ pozostaje taki sam
w kazdym kierunku szycia przy uzyciu programowalnych
maszyn do szycia

4
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Oprzyrzadowanie do maszyn Stopki i oprzyrzadowanie do Durkopp Adler i JUKI Oprzyrzadowanie do maszyn Stopki i oprzyrzadowanie do Durkopp Adler i JUKI

e ™ e ™

Stopki do DA 367, 467, 767, 768, 867 > Standardowe stopki do maszyn 1-igtowych Stopki do DA 367, 467, 767, 768, 867 > Stopki z prowadnikiem do maszyn 1-igtowych

KH367FG2 KH367FG KP367TP KP367-5

R367R GL367-H GL367-X

Wzmocniony ochraniacz do stopki Ochraniacz do stopki KP367 Stopka z prowadnikiem tasmy 5 mm Zaprojektowana do matych

clementow Prawy prowadnik rolkowy, dostepne rézne

rozmiary

Wzmocniona stopka z ruchomym lewym prowadni- | Wzmocniona stopka z ruchomym lewym prowadni-
kiem kompensacyjnym, dostepne rézne rozmiary kiem kompensacyjnym

KP367V(/D-0367-
221543+D-0367-221553

KP367VX/D-0767-
220013+D-0767-220483

KP467Q KP367-L081

GL367) GR367-X GR367)

15

o |
/1,
il

U

GR367-H

70

Zastosowanie przy grubych

Do pokonywania szwéw poprzecz-

Musi by¢ zastosowana w komplecie

Stopka dociskajaca: 7,5 mm, stopka

Stopka krawedziowa, lewa

Stopka krawedziowa, prawa

Stopka prowadzaca

Stopka prowadzaca

WWW.CONTEC.PL 1 ADRES - 100.000 MOZLIWOSCI

/f‘

Stopka z ruchomym lewym prowad-
nikiem kompensacyjnym, dostepne

Wzmocniona stopka z ruchomym
prawym prowadnikiem kompensa-

Stopka z ruchomym prawym prowad-
nikiem kompensacyjnym, dostepne

Wzmocniona stopka z ruchomym
prawym prowadnikiem kompensa-

materiatach nych 2 KH467Q-NP/FD prowadzaca: 4,5 mm. Zestaw lewy b : ) o - o 2 ) o _
rézne rozmiary cyjnym, dostepne rézne rozmiary rézne rozmiary cyjnym, dostepne rozne rozmiary
KP367-R081/D-R081- KP367-N081 KP367T/D-0367- KP367F/ D-0367-
301330+D-R081-301400 220103+D-0067-220993 220103+D-0067-220993

Stopki do DA 367, 467, 767, 768, 867 > Stopki do pipingu do maszyn 1-igtowych

K \ \:‘1 \ _ KH367-PD KH367-PC KH367-PR
\\
o \ AR\ w&%‘
%«" k\\\(faw {\i\ o
=
\\\._t_ \-. \..\3._
Zestaw stopek Stopka dociskajaca: 10 mm, stopka Stopka do wszywania zamkow Stopka do lamowania
prowadzaca: 4.5 mm
bestseller
KP367LN/D-0367- KP367RN/D-0367- KP367N/D-0367- KP367W/D-0467- Podwajne ztobienie na piping, Otwor naigtepo |  Stopka do pipingu. Piping po lewej stronie igty, | Stopka do pipingu. Ztobienie po prawej stronie igty,
220343+D-0067-220703 220283+D-0067-220713 225053+D-0367-225043 220043+D-0467-220013 $rodku, dostepne rézne rozmiary dostepne rézne rozmiary dostepne rézne rozmiary

Stopki dostepne s3 réwniez w innych rozmiarach. Szczegéty na stronie internetowej www.contec.pl
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Oprzyrzadowanie do maszyn Stopki i oprzyrzadowanie do Durkopp Adler i JUKI Oprzyrzadowanie do maszyn Stopki i oprzyrzadowanie do Durkopp Adler i JUKI
e "‘\\‘ Ve . \
Stopki do DA 367, 467,767,768, 867 > Stopki do maszym 2-igtowych Przebudowa do DA 269
KH767-NCS KH269NB KH767-NC KH269D-FD KH269D-NP
KP767-M0 GA767-R GR767 KP767-SK
J% o
- il
o i @
It
I
i
Uchwyt igty Igielnica do 2-igtdwki do Uchwyt igty do 2-igtowki. Transport do 2-igtdwki DA | Ptytka Sciegowa do 2-igtdwki
267/269 Musi by¢ zastosowany 269 DA 269
Stopka dociskajaca do KG768-M Stopka do 2-igtéwki z prawym Odlegtos¢ miedzy igtami: 6, 8, 10 lub Zaprojektowana do matych w komplecie z igielnica
prowadnikiem. Regulacja docisku 12mm elementow KH269NB. Dostepne rozmia-
i wysokosci prowadnika ry:6,8,10,12,14,16 mm

KP767-S KP767-UD KP767-MI KP768-1 Linijki dystansujace
KG767T
Prowadnik dystansujacy (linijka) Prowadnik dystansujacy (linijka)
Zaprojektowana do matych elemen- Stopka kompensacyjna
tow KG367B KG367A
KP767 KP767-U &
@q|°
b |
. . . N Uchwyt do 204-370, 205-370 (204-
/ f:{ Prowadnik dystansujacy (linijka) Prowadnik dystansujacy (linijka) 240030 z¢ rubkg) Uchwyt do 767, 467, 477
/4//’5)' )
== KB267 KB867/D-N800-080003 KG867-S
e
Komplet stopek do DA 767 Stopka kroczaca z pneumatycznym prowadzeniem Stopka dociskajaca
po Srodku
Uchwyt do 867 Prowadnik Prowadnik
KG767D KG767B KG767A
Prowadnik dystansujacy Podwdjny prowadnik z uchwytem Prowadnik dystansujacy (linijka) Prowadnik dystansujacy (linijka)
Stopki dostepne sa rowniez w innych rozmiarach. Szczegéty na stronie internetowej www.contec.pl \\ /f‘
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Oprzyrzadowanie do maszyn  Stopki specjalistyczne Oprzyrzadowanie do maszyn  Stopki specjalistyczne
| Stopki speqjalne ) " Regulowane stopki do wszywania pipingu
Bias tape | Max. Cord Rozmiar [mm]

[mm] [mm]

18
2 30
1.0mm 1.0mm 22
Zomn I |6.0mm 6.0mm| ] Somm Max = 5mn, L i : 24
h— 2% 35
Bias Tape Sizes r
lewywaski | Prawywaski WY-P360 WY-P361 e WY-P27 WY-P363VNF Taaneszo 2
‘ igtowego / - — 3)
N -
/" Stopki z prowadnikiem N

Without CORD

P ‘ Sznurek z lewej WY-A20 Sznurek z lewej WY-P37 |
i S ~
\\\\ﬂ - —? e N ™
u ¥ ( \ . \
w] | =Y Stopki do wszywania zamkéw Stopkfl do wszywania
48~ 4omm 14 zamkow krytych
\ Prawai lewa WY-P723 WY-P801 ]

\ ,/ﬁ
/ - i \\\
- Stopki krawedziowe ‘

Rozmiar [mm] Rozmiar [mm] 0,8 Rozmiar [mm] 0,8 Rozmiar [mm] 1,0 Rozmiar [mm] 038

038
] Ruchoma WY-P363 WY-P363V Stata WY-P3 WY-P3C WY-P3CS
v WY-S518

\ Prawa WY-CR08 Lewa WY-CL08 Prawa WY-CROSK Podwdjna | WY-CD10 Waska WY-CROSN ) o 2N 4
N -
‘ et \ . 0 0z ‘ OPKI Z p10z
Stopki zwijajace Stopki kompensacyjne do 2-igtowek prizpioza
bestseller Rozmiar [mm] 0,8 Rozmiar [mm] 0,8 Rozmiar [mm] 0,8
[m% ’ : ,
32
48 Rozstaw [mm]
6.4
i \ L =
¥
WY-SH16 i T, : o . L Eem
Dqtkanln WY-H6010 R S
\ delikatnych
- e \ Prawa WY-P810 Prawa WY-P10 Lewa WY-P810L
Ve N - —
- Stopki podwijajace | brava - .
Stopki do wszywania tasmy
Rozmiar [mm] 3,0 Rozmiar [mm]
[cal] [[mm] Rozmiar [mm] Rozmiar [mm] Rozmiar [mm]
3/16 | 4,8
1/4 11,6
1 mm
Size,
i \ Po $rodku 1 Z 2
\ Do gory WY-SHP30 Dogary WY-H5017 )\ Do jeansu WY-P112)-1/8 / N WY-P318C WY-P318R WY-P318L y
N i N 4 ~—
Stopki dostepne sa rowniez w innych rozmiarach. Szczegéty na stronie internetowej www.contec.pl Stopki dostepne s3 réwniez w innych rozmiarach. Szczegéty na stronie internetowej www.contec.pl
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Oprzyrzadowanie do maszyn  Stopki specjalistyczne Oprzyrzadowanie do maszyn Stopki specjalistyczne
- ™\ Ve N
Stopki do wszywania taSmy Stopki do zwijaczy i lamownikéw
Rozmiar [mm] Rozmiar [mm] 3,0~6,5 Rozmiar [mm] 30,0 Rozmiar [mm] Rozmiar [mm] 45 5,5 6,5 85
Rozmiar A10 [mm] 28/30 32 36 40/45/50
-l
0~12mm T s
T§Q~e Siie :—
\ WY-P31258 WY-A21 WY-A18 WY-A255 ) Stata WY-A10-01-1 WY-A10-01-11/8 WY-A10-01-11/4 WY-A10-01-11/2
\_ Y
s N Rozmiar [mm] 3 45 7
~ Stopki teflonowe ‘ Rozmiar A10 [mm] 16/18/20/22/24 26/28/30/32 36/40/45/50
Rozmiar [mm] N Rozmiar [mm] 10 Rozmiar [mm] N %
Stitch margin_| |
F —
‘ Ruchoma WY-CB-3/4 WY-(B-1 WY-(B-11/4
\_ Y,
Standard WY-T35 Lewa WY-T36L Standard WY-T350
Stopki dostepne sa réwniez w innych rozmiarach. Szczegéty na stronie internetowej www.contec.pl
Rozmiar [mm] n Rozmiar [mm] 10 Rozmiar [mm] 6
)
76 ) Oprzyrzadowanie do maszyn Lamowniki
b / - i \\\ / T 7\\\
% N - Lamownik podwajny (WY-A9) | Lamownik podwajny do tukéw
@ s : Rozmiar (WY-A1)
zer, tasmy e ™
‘ Zotworem WY-T35C Prawa WY-T36 Do zamkow WY-T363 mm][[cal] | [mm] Szer, tagmy | Rozmiar
- / 16 |58 | 40 koricowy
20 (34 50 0] [mm}
- \ 2 18] 60 g(z) 2‘5’
| 26 1 7,0 2% 6’0
28 [11/8 75 % 6'5
Rozmiar [mm] 28 R 28 7,0
/ |Fsneasze | 40 |11/2 11,0 30 80
32 9,0
36 10,0
Finished Size | 40 12,5
=
WY-P952 WY-P5 - - .
Szer.tasmy |Rozmiar koncowy
[mm] | [cal] [mm]
16 5/8 4,0
18 4,5
20 |3/4 50 3
2 |78 55 =
24 6,0
25 1 6,5
] 28 111/8 7.0
/4 30 8,0
32 [11/4 8,5
‘ WY-P50H ) s
AN / Fiisneasize | 30 | 13/8 10,0
N 40 (1172 11,5
45 113/4 13,0
Stopki dostepne s réwniez w innych rozmiarach. Szczegéty na stronie internetowej www.contec.pl \ 50 2 16,0 )\

\_ 2R 4

WWW.CONTEC.PL 1 ADRES - 100.000 MOZLIWOSCI e Contec Sp. z 0.0. ul. todzka 78 - 90-954 Ksawerow - tel: +48 42 227 11 40 - fax. +48 42 213 84 27 - info@contec.pl




 Oprzyrzadowanie do maszyn  Zwijacze  Oprzyrzadowanie domaszyn  Zwijacze
/- - a

/ N N\ J N N\
Zwijacz do paskow (WY-A5) Zwijacz do paskéw (WY-A5B) Zwijacz typu J (WY-A11) Iwijacz duzy (WY-A72L)
. Rozmiar ’ Rozmiar .
Szer.tasmy | | oy Sser.tasmy | | iy Po?n\:’:;eﬂe Podwiniecie
[mm] [mm] [mm] [mm] 5 6.0 [mm]
18 5 26 8,0 " 50 < = - 45,0
26 8 30 10,0 ) 100 i =A% ; 50,0
30 10 36 120 130 ;
36 12 45 15,0 150
45 15 58 20,0 180
52 18 70 24,0 20,0
58 2 250
Finished Size 70 2 4 3010
82 30 350
105 40 40,0
/- . N\ /- - N\
Lamownik pojedynczy (WY-A4) ‘ Podwdjny zwijacz do Srednich tkanin (WY-A110M) ‘
Podwdjny zwijacz do lekkich tkanin (WY-A110T)
Szer. tasmy Iiiooﬁzcrg:;; Podwiniecie
1| [mm] ]
[mm] | [ca mm -
95 | 38 | 45 Al 15
127 | 12 | 60 AT10M 1(5)
159 | 58 | 715
Finished Size 19'0 3/4 9'0 Full hem
22 | 78 | 105 |
254 1 12,0 &k
\\\7 / \\\ / / \\\7 i /
" Zuijacz podwéiny (WY-A400) A £ O i iai h
wijacz podwojny Zwijacz podwijajacy do géry (WY-A75U) Zwijacz podwijajacy o dotu
(WY-A75D)
Rozmiar podwinigcia
/ [mm] [cal] Podwiniecie Podwiniecie
3.2 1/8 [mm] [cal] [mm] [cal]
48 3/16 438 3/16 / 438 3/16
6,4 1/4 6,4 1/4 6,4 1/4
9,5 3/8 8,0 5/16 8,0 5/16
127 12 9,5 3/8 9,5 3/8
127 12 12,7 12
¢ 159 5/8 159 5/8
Foisie 19,0 3/4 Fasee | 19,0 3/4
Hem Size 22,2 7/8 22,2 7/8
254 1 254 1
\_ ) \ %
a Y e N
Zwijacz podwéjny z uchylnym lejkiem (WY-A450) Oprzyrzadowanie do wszywania pipingu (WY-A46NP)
Rozmiar podwinigcia Rozmiar
(mm] [aal] / [mm]
3,2 1/8 / 26,0
48 3/16 28,0
6,4 1/4 30,0
9,5 3/8
T s
U / \ NS J
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Oprzyrzadowanie do maszyn

Zwijacze

/" 2wijacz do paskéw (WY-A36)

Szer. tasmy Rozmiar koricowy
[mm] [mm]
12 6,0
14 70
16 8,0
18 9,0
20 10,0
22 11,0
Finished Size 26 13'0
= 30 15,0
36 18,0
40 20,0

Poszukujesz nietypowych zwijaczy i lamownikow?
1 checig podzielimy sie nasza wiedza oraz doswiadczeniem w tej dziedzinie, oprécz standardowych rozwiazar jestesmy w stanie sprostac kazdemu problemowi.
Na podstawie dostarczonych probek materiatéw dobierzemy nawet najbardziej niestandardowe i spejalistyczne oprzyrzadowanie. Pytaj o szczegoty!

~

/" Iwijacz do szwu ramiennego/francuskiego
(WY-A34)

Rozstaw igiet Grubos¢ tkaniny

[mm] [cal]
3.2 1/8M Srednia
3.2 1/8MH | Srednio ciezka

4,0 5/32MH | Srednio ciezka

48  |3/16 (HM Srednia

48 3/16 MH | Srednio ciezka

6,4 1/4 XH Extra ciezka

W naszej ofercie réwniez znajduja sie lamowniki, zwijacze, uchwyty, stojaki, naprezacze renomowanej firmy Rimoldi* €F

Zapytaj o oferte!

Wyposazenie dodatkowe

Blaty, podstawy, szuflady i inne akcesoria

Ll

W statej ofercie posiadamy blaty do réznych modeli maszyn.

v Popularne modele zawsze na stanie.

Na zamdwienie dostarczamy blaty o nietypowych ksztattach:
blat typu L, blat typu U, przedtuzone wersje blatow
standardowych.

L W

blat

J111-81559.
stojak na nici

AN

€048
szuflada

podstawa

DI-PULLEY
koto pasowe

JD3201555DA0.
szpulownik uniwersalny

Wiacznik 380
whacznik elektryczny 3-fazowy

[N

T-298 T-296
pedat duzy pedat maty

WWW.CONTEC.PL

1 ADRES - 100.000 MOZLIWOSCI

SZWALNIA

Wyposazenie dodatkowe

Lampka LED montowana do blatu maszyny
Nr kat: PROF-LAMPA 30LED TYP C

M Lampa do oswietlania maszyn

| Moc2W

W Zardwka skfada sie z 30 diod

m Swiatlo biate zimne - nie meczy wzroku

W Zasilanie 220V

W Peten zakres regulacji - konstrukcja oparta na 4 przegubach, wyjatkowo
stabilna - nie wpada w drgania podczas pracy maszyny

W Mocowanie do blatu maszyny

— e

‘ NG l\'

Lampka LED mocowana na magnes
Nr kat: PROF-LAMPA 20LED TYP A

MW Lampa do oswietlania maszyn

| Moc W

W Jar6wka skfada sie z 20 diod

m Swiatlo biate zimne - nie meczy wzroku
W Zasilanie 220V

M Dhugosc ramienia ok. 30cm
W Mocowanie na magnes

Lampka LED montowana do gtowicy maszyny
Nr kat: PROF-LAMPA 28LED TYP D

W Lampa do oswietlania maszyn

B Moc2W

W Zar6wka sktada sie z 30 diod

W Swiatto biate zimne - nie meczy wzroku
W Zasilanie 220V

MW Dtugos¢ ramienia ok. 40cm

B Mocowanie do gtowicy

AN

Contec Sp. z 0.0. ul. Ltodzka 78 - 90-954 Ksawerdw - tel.: +48 42 227 11 40 - fax. +48 42 213 84 27 - info@contec.pl

N

Oswietlenie maszyn

Ve
/

Lampka LED montowana do blatu maszyny
Nr kat: PROF-LAMPA 50LED TYP C

W Lampa do o$wietlania maszyn

m Moc3W

W Zaréwka sktada sie z 50 diod B
W Swiatto biate zimne - nie meczy wzroku

W Zasilanie 230V

W Dtugosc ramienia ok. 70cm
W Mocowana do blatu

A

Lampka LED montowana do blatu maszyny
Nr kat: PROF-LAMPA 28LED TYP A

MW Lampa do oswietlania maszyn

| Moc2W

W Jaréwka sktada sie z 28 diod

m Swiatto biate zimne - nie meczy wzroku
W Zasilanie 220V

B Dtugo$¢ ramienia ok. 70 cm.
W Mocowanie do blatu maszyny

WY-DS-98K

lampa do o$wietlania maszyn i

zarowka 7W 12V N

Swiatto biate, zimne, nie meczy wzroku [

wyposazona w transformator |.

zasilanie 220V

peten zakres regulagji - konstrukcja oparta na 4 przegubach ‘
¢

wyjatkowo stabilna - nie wpada w drgania
podczas pracy maszyny

mocowana do blaty maszyny

dostepne $wietldwki ze $wiattem biatym oraz UV o

81
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SZWALNIA

| Wyposazenie dodatkowe  Oswietlenie dla przemystu

0

LIGHT

DLUZSZY CZAS
EKSPLOATACII

MNIEJSZE
ZUZYCIE ENERGII

BEZPIECZENSTWO
| KOMFORT PRACY

ZDROWSZE
oczy

PROSTY MONTAZ
| SERWIS

WWW.CONTEC.PL

1 ADRES - 100.000 MOZLIWOSCI

PREEF

INDUSTRIAL

PROFESJONALNIE DLA PRZEMYStU

PROF LIGHT jest kolejnym produktem z rodziny
PROF INDUSTRIAL, stworzonym z mysla
0 wymagajacych warunkach pracy w przemysle.

Najnowsze rozwigzania technologii LED

w pofaczeniu z dobrze przemyslang i wytrzymatg
konstrukcjg opraw sprawiaja, ze produkty

PROF LIGHT moga by¢ stosowane w réznych
gateziach przemystu. Bardzo dobre parametry
oswietlenia, wysoka wytrzymatos¢ podzespotow
elektronicznych, solidna obudowa i szczelnosc,
pozwalaja na zastosowanie produktow PROF
LIGHT w najtrudniejszych warunkach.

Oferowane przez nas oprawy powstajg w Polsce,
z uzyciem najlepszych komponentow.

100%
PRODUKT
POLSKI
1 8. 8.0° 84

SZWALNIA

Oswietlenie dla przemystu

PREXEF LIGHT — WIELE ZALET

MNIEJSZE ZUZYCIE PRADU

Oprawy o$wietleniowe PROF LIGHT zapewniaja wiecej $wiatta przy znacznie nizszej mocy
lamp, co pozwala na zmniejszenie zuzycia energii nawet do 90%.

W poréwnaniu ze $wietldbwkami T5 i T8, oprawy PROF LIGHT emitujg znacznie mniejsze
ilodci ciepfa, dzieki czemu mozemy stosowac je w pomieszczeniach klimatyzowanych.
Zastepuja z powodzeniem tradycyjne oprawy swietldwkowe, zapewniajac pieciokrotnie
mniejsze zuzycie energii w przestrzeniach klimatyzowanych!

DrUZSZY CZAS EKSPLOATACI

PROF LIGHT $wiecg do 40 razy dtuzej w poréwnaniu z tradycyjnymi zrodtami $wiatta,
wytrzymujac minimum 50.000 godzin ciggtej pracy!

BEZPIECZENSTWO | KOMFORT PRACY

Oprawy PROF LIGHT nie zawieraja groznej dla zdrowia rteci ani jej pochodnych.
W trosce o komfort klientdw, proponujemy do wyboru oprawy o temperaturze barwowej
od 3000K do 5000K (od cieptej do zimnej).

ZDROWSZE OCzY
83

Wysokiej jakosci $wiatto PROF LIGHT odzwierciedla prawdziwe kolory, nie meczac wzroku.
Promienie wytwarzane przez lampy PROF LIGHT zmniejszaja efekt powstawania cienia,
doskonale sprawdzajg sie w trudnych warunkach produkcyjnych.

PROSTY MONTAZ | SERWIS

Konstrukcja opraw pozwala na tatwy oraz bezinwazyjny montaz, takze w miejscach trudno
dostepnych. Wysoko$¢ zapewniajgca optymalne natezenie swiatta wynosi 2,5 - 4,5 metra.

W przeciwienstwie do tradycyjnych systemow oswietlenia, oprawy PROF LIGHT nie
wymagaja czynnosci serwisowych takich jak wymiana zaréwek czy starteréw w trakcie
catego okresu eksploatacji. Jest to szczegdlnie wazne w miejscach trudno dostepnych
(wysokie hale magazynowe) i niebezpiecznych, gdzie serwis wymaga specjalistycznego
sprzetu i wigze sie z przerwami produkcyjnymi.

PREEF LIGHT - WIELE MOZLIWOSC]

Przyktadowe zastosowanie:
e magazyny, hale produkcyjne, warsztaty
e parkingi, garaze
e pomieszczenia klimatyzowane
e szkoty, szpitale, hale sportowe

e © © 0 0 0 0 0 0 0 o o o
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SZWALNIA
_ Oswietlenie dla przemystu

PREX¥F LIGHT — WIELOZADANIOWA OPRAWA « -« --.

SZWALNIA
_ Oswietlenie dla przemystu

PREFF LIGHT — RASTER cvvvvverrereronenenenenenenns,

aluminiowy anodowany korpus
odporny na uderzenia klosz PET
strumien Swietlny do 4000Im na Tm2

temperatura barwowa CTT 3000/5000 K
szczelnos¢ IP54 w standardzie

PROF LIGHT to nie tylko oprawy liniowe, ale takze oprawy rastrowe.
e gtéwne zastosowanie w pomieszczeniach biurowych
e mozliwos¢ montazu w systemach sufitéw podwieszanych
lub natynkowo = N ————
e réwnomierne oswietlenie chronigce oczy przed ]
bezposrednim promieniowaniem

PREFF LIGHT - GROWNE ZALETY :
Y L[]
L]
L]
e redukcja zuzycia energii do 90% .
4 0 . s . L]
L-1-05211/3000 | 520/60/16 | n 3000 1188 0,25 Transparent ° 30 /O Wlecej SVYIaHa .
L-1-05211/4000 | sa0060/16 | " 4000 1128 0,25 Transparent e Slat gvvarang| . . :
L-1-05211/5000 | s20/018 1 5000 1188 025 Transpatent ° SO'OO.O gOdzm ciagte] Pracy ) °
— e aluminiowa konstrukcja w potaczeniu °
— i .
1 z szczelnym kloszem PET .
: e niewielkie wymiary oraz masa :
L-2-05222/3000 | 520/60/16 2 3000 2376 027 Transparent . . o °
— . = e akcesoryjne systemy montazu : magnesy lub linki stalowe .
84 L-2-05222/4000 S20/E0/16 22 4000 2376 0,27 Transparent . 85
L-2-05222/5000 520/60/16 22 5000 2376 027 Transparent .
A a .
] L}
i 1 !
L-1-10022/3000 | 10006016 | 22 3000 2376 | o048 Transparent
L-1-10022/4000 100056016 22 4000 2376 | 048 Transpanent
L-1-10022/5000 | 1oooveone | 22 5000 2376 | 048 Transparent
N T— = = E I = e ———
uk
L=2-10044/3000 | 1000/60/16 itd 3000 4750 051 Transparent
L=2-10044/4000 | 10006016 b A000 AT50 051 Transparent
L-2-10044/5000 | 1000/60/16 il 5000 4750 051 Trarsparent
] []
] []
L-1-15033/3000 15006016 33 3000 3564 072 Transparent
L-1-15033/4000 1500/60/16 13 4000 3564 072 Transparent , . ;. L. . .
—— B . - s o - Sprawd? nasza nowa strone internetowa, na ktérej znajdziesz kompletne informacje
o 5 ransparent
. : - o produktach PROF INDUSTRIAL.
L - - — PR{¥F — INDUSTRIAL.COM PROFESJONALNIE DLA PRZEMYSLU
L=2-15066/3000 | 148060516 65 | 3000 T8 0,76 Tramsparent
L-2-15066/4000 | 4soe0ne | 66 | 4000 7128 0,76 Transparent
L-2-15066/5000 | 1480/60/16 66 | 5000 7128 0,78 Transparent
— —— 3

3

:
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INDUSTRIAL

PROFESJONALNIE DLA PRZEMYStU

Specjalna ptaska, stalowa podstawa krzesta -
miesci sie pod pedatem maszyny szwalniczej

KRZEStA Z PLASKA PODSTAWA

Wyposazenie dodatkowe Krzesta obrotowe z ptaska podstawg

KRZESt0 DREWNIANE

z podnosnikiem mechanicznym
Nr kat: KRZESLO K-5

W Spegjalna ptaska, stalowa podstawa krzesta, ktora miesci sie
pod pedatem maszyny szwalniczej
W Krzesto obrotowe wykonane z wysokiej jakosci sklejki
B Regulacji wysokosci siedziska przy pomocy
podnosnika mechanicznego: 48 — 60 cm
W Mocna, precyzyjnie wykonana i solidna konstrukcja zapewnia bezawaryjna

\ /

PREEF

eksploatacje i wygode w uzytkowaniu przez dtugie lata
W Produkt 100% MADE IN POLAND
‘ INDUSTRIAL
AN %
KRZESt0 DREWNIANE
z podnosnikiem pneumatycznym
Nr kat: KRZEStO K-9

W Specjalna ptaska, stalowa podstawa krzesta, ktéra miesci sie
pod pedatem maszyny szwalniczej

W Krzesto obrotowe wykonane z wysokiej jakosci sklejki

M Regulacja wysokosci siedziska przy pomocy podnosnika pneu-
matycznego: 48 — 60 cm

W Mocna, precyzyjnie wykonana i solidna konstrukcja zapewnia
bezawaryjng eksploatacje i wygode w uzytkowaniu przez dtugie lata

M Produkt 100% MADE IN POLAND

/

PRESF

INDUSTRIAL

\.

.
\

KRZESt0 TAPICEROWANE z podnosnikiem mechanicznym

Nr kat: KRZEStO K-6 SZARE/GREY
Nr kat: KRZEStO K-6 NIEBIESKIE/BLUE

“ 1
B Specjalna ptaska, stalowa podstawa krzesta, ktora miesci si¢ pod pedatem
maszyny szwalniczej
W Krzesto obrotowe wykonane z wysokiej jakosci tapicerki odpornej
na zabrudzenia i pilingowanie
B Regulacja wysokosci siedziska przy pomocy podnosnika mechaninego: 48 — 60 cm

B Mocna, precyzyjnie wykonana i solidna konstrukcja zapewnia bezawaryjna eksplo-

atacje i wygode w uzytkowaniu przez dtugie lata
INDUSTRIAL B Opgjonalnie do wyboru krzesto w kolorze niebieskim KRZEStO K-6 NIEBIESKIE/BLUE

W Produkt 100% MADE IN POLAND

/ - \\

KRZESt0 TAPICEROWANE z podnosnikiem pneumatycznym

Nr kat: KRZESt0 K-10 NIEBIESKIE/BLUE
Nr kat:KRZEStO K-10 SZARE/GREY

B Specjalna pfaska, stalowa podstawa krzesta, ktora miesci sie pod pedatem
maszyny szwalniczej

B Krzesto obrotowe wykonane z wysokiej jakosci tapicerki odpornej na zabrudze-
nia i pilingowanie

B Regulacja wysokosc siedziska przy pomocy podnosnika pneumatycznego: 48 — 60 cm

W Mocna, precyzyjnie wykonana i solidna konstrukcja zapewnia bezawaryjna eksploata-
¢je i wygode w uzytkowaniu przez dtugie lata .

m Produkt 100% MADE IN POLAND P R @F

B Opcjonalnie do wyboru krzesto w kolorze szarym — KRZES£O K-10 SZARE/GREY

\ INDUSTRIAL )

Contec Sp. z 0.0. ul. Ltodzka 78 - 90-954 Ksawerdw - tel.: +48 42 227 11 40 - fax. +48 42 213 84 27 - info@contec.pl
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Wyposazenie dodatkowe Krzesta obrotowe Wyposazenie dodatkowe Krzesta obrotowe

\ . KRZEStO DREWNIANE | ) KRZEStO TAPICEROWANE
) ; z podnosnikiem mechanicznym D 4 z podnosnikiem pneumatycznym
" B krzesto obrotowe wykonane z wysokiej jakosci sklejki W krzesto obrotowe wykonane z wysokiej jakosci tapicerki
— _— W zakres requlacji wysokosci siedziska przy pomocy odpornej na zabrudzenia i pilingowanie
PN = podnosnika mechanicznego: 48-60 cm W zakres regulacji wysokosci siedziska przy pomocy podno-
i W mocna, precyzyjnie wykonana, solidna konstrukcja $nika pneumatycznego: 48-60 cm
o 7 \ zapewnia bezawaryjna eksploatacje i wygode w uzyt- : By W mocna, precyzyjnie wykonana, solidna konstrukcja
e ’ j kowaniu przez dtugie lata : iy zapewnia bezawaryjng eksploatacje i wygode w uzytko-
\ L / M piecioramienna, metalowa podstawa o max. srednicy =5 : waniu przez dtugie lata
\ ' 4 700 mm gwarantuje stabilnos¢ krzesta : M piecioramienna, metalowa podstawa o max. srednicy
~_ - W w standardowej ofercie krzesto na stopkach, opcjonal- 700 mm gwarantuje stabilnos¢ krzesta
nie w wersji na kdtkach lub z podnézkiem MW do wyboru dwa rodzaje tapicerki: niebieski lub grafitowy
P R @ F Nr kat. KRZEStO K-7 P R %@ F Nr kat. KRZEStO K-12
/‘ . INDUSTRIAL

INDUSTRIAL

KRZEStO PIANKOWE

KRZEStO DREWNIANE = regulowane w wielu ptaszczyznach

z podnosnikiem pneumatycznym

B krzesto obrotowe wykonane z wysokiej jakosci pianki
integralnej

W charakteryzuje sie wysoka odpornoscia na zanieczysz-
(zenia, idealnie nadaje sie do zaktadow produkcyjnych
0 duzym zanieczyszczeniu

W zakres regulacji wysokosci siedziska przy pomocy podno-
$nika pneumatycznego: 48 — 60 cm

B powigkszone, bardzo wygodne siedzisko oraz oparcie
wyposazone w wygodny uchwyt

W wielostopniowa regulacja: wysokosci oparcia, kata

— oparcia, gtebokosci siedziska

M piecioramienna metalowa podstawa o max. $rednicy

FY 75
P R @ F 700 mm gwarantuje stabilnos¢

Nr kat. KRZESLO K-13
INDUSTRIAL

W krzesto obrotowe wykonane z wysokiej jakosci sklejki

W zakres requlacji wysokosci siedziska przy pomocy
podnosnika pneumatycznego: 48-60 cm

W mocna, precyzyjnie wykonana, solidna konstrukcja
zapewnia bezawaryjng eksploatacje i wygode w uzytko-
waniu przez dtugie lata

M piecioramienna, metalowa podstawa o max. srednicy
700 mm gwarantuje stabilnos¢ krzesta

W w standardowej ofercie krzesto na stopkach, opcjonalnie
w wersji na kétkach lub z podnézkiem

PREEF

Nr kat. KRZEStO K-11

KRZESt0 TAPICEROWANE
z podnosnikiem mechanicznym

W krzesto obrotowe wykonane z wysokiej jakosci tapicer-
ki odpornej na zabrudzenia i pilingowanie

W zakres regulacji wysokosci siedziska przy pomocy
podnosnika mechanicznego: 48-60 cm

W mocna, precyzyjnie wykonana, solidna konstrukcja
zapewnia bezawaryjng eksploatacje i wygode w uzyt-
kowaniu przez dtugie lata

M piecioramienna, metalowa podstawa o max. $rednicy
700 mm gwarantuje stabilnos¢ krzesta

INDUSTRIAL
HOKER PRZEMYStOWY
z podnosnikiem pneumatycznym
B wykonany z wysokiej jakosci pianki integralnej,
przystosowany do pracy w pozycji potstojacej
B charakteryzuje sie wysoka odpornoscia na
zZanieczyszczenia
W zakres regulacji wysokosdi siedziska przy pomocy
podnosnika pneumatycznego: 55-70 cm
B wyposazony w wygodny podnézek
B mocna, precyzyjnie wykonana i solidna konstrukcja
zapewnia bezawaryjna eksploatacje i wygode
w uzytkowaniu przez dtugie lata
M dowyboru dwa rodzaje tapicerki: niebieski lub grafitowy . B piecioramienna, metalowa wysoka podstawa o max.
YT $rednicy 700mm gwarantuje stabilnos¢
P R @ F Nr kat. KRZEStO K-8 P R @ F
Nr kat. KRZEStO K-14
INDUSTRIAL

INDUSTRIAL ) L )

4

A
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Wyposazenie dodatkowe

Krzesta konferencyjne i biurowe

Ve ™~
/ - h \
KRZEStO BIUROWE
\‘ |
W ergonomiczne krzesto biurowe wykonane
\ / z wysokogatunkowej tapicerki w kolorze czarnym
\\ /,,/ W wygodne i komfortowe dzigki odpowiedniemu katowi
o siedzenia
B podfokietniki zapewniaja wysoka ergonomie pracy
/ M nierysujace kotka umozliwiaja wygodne
przemieszczanie sie w pozydji siedzacej
‘ B regulagja wysokosd siedziska przy uzyciu podnosnika
\ pneumatycznego w zakresie: 40-52 cm
\\ % W bardzo trwate — przewidziane do diugoletniej,
S——— intensywnej eksploatacji w wymagajacych warunkach
P R ﬁ F Nr kat. KRZESEO K-23
. INDUSTRIAL )
N 4
/// _— \\\
KRZEStO KONFERENCYJNE ISO
tapicerowane
B bardzo wygodne, tapicerowane, wyprofilowane siedzisko i oparcie
B metalowa rama, chromowana lub malowana proszkowo
W wyjatkowo lekkie i poreczne — wygodne do przenoszenia
W do wyboru trzy kolory tapicerki: niebieski, grafitowy lub
pomarariczowy
B krzesto charakteryzuje sie wysoka trwatoscig oraz znakomita
ergonomia
B wygodne sktadowanie — max 12szt
Nr kat. KRZESEO K-20 P R @ F
INDUSTRIAL
\\\ ///
// "“\\
KRZEStO KONFERENCYJNE ISO
‘ ‘ drewniane/plastikowe
\ //C W ergonomiczne siedzisko i oparcie wykonane z plastiku
o | lub sklejki
S B metalowa rama, chromowana lub malowana
proszkowo
M bardzo praktyczne — bardzo duza tatwos¢ czyszczenia
powierzchni
W krzesto charakteryzuje sie wysoka trwatoscia oraz
wytrzymatoscia, przewidziane do dfugoletniej,
intensywnej eksploatacji nawet w wymagajacych
warunkach
B wygodne sktadowanie — max 12szt.
P R ﬁ F Nr kat. KRZESEO K-21 (sklejka)
Nr kat. KRZEStO K-22 (tworzywo)
. INDUSTRIAL
/

WWW.CONTEC.PL
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Wyposazenie dodatkowe Inne akcesoria

WY-RS4 WY-TWE2 WY-TWE6 WY-TWES
licznik operadji pinceta prosta, 13 cm

WY-ST1, WY-ST2 WY-S110R DI-PB200-205

szczoteczka do czyszczenia maszyn
1-i2-elementowa

pinceta zakrzywiona, 15,5 cm pinceta zakrzywiona, 13 cm

— -
E—

wkretak imbusowy (1.16~2.5)

nozyk do prucia, tzw. prujka

WY-NG20LW

Wyposazenie dodatkowe Wybrane silniki, sterowniki, panele sterujace i elektronika

bestseller 4 Y
EFKA-V820

panel sterujacy

EFKA-MOTOR-DC1550

Zastosowanie: maszyny do ciezkiego szycia z automatyka
Opis: silnik krokowy, energooszczedny
Dane techniczne: napiecie 230V, 6.000 obr./min, moc 600 W

EFKA- AB320 sterownik
LA

\_ % N 4

\ / \

/

" JUKI-CP170, JUKI-IP110 = | [ Pozyqoner EFKA
- @l e | B8
e OO B8 00|
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Wyposazenie dodatkowe

Silniki, sterowniki, panele sterujace i elektronika Wyposazenie dodatkowe Pullery, podajniki tasmy

/" Silnik JUKI-M51 a .
Ps |

Zastosowanie: do ciezkiego szycia, do materiatw ciezkich, tapicerek, skor Puller
Opis: silnik energooszczedny typu serwo, wysokoobrotowy Zastosowanie: do maszyn jedno- i dwuigtowych
Dane techniczne: napiecie 230V, 3.350 obr./min, moc: 750 W = Srednica rolki: 25 mm

; Odlegtos¢ miedzy rolk a igta: 28 ~ 30 mm

Sterownik JUKI-SC510 . T
k : s - PL
'———————:————' Puller
. J Zastosowanie: do maszyn jedno- i dwuigtowych
: Srednica rolki: 55 mm
Ve N\ Ve N Odlegtos¢ miedzy rolk a igta: 50 mm
SilnikFIR-11482T137 ' | Silnik energooszczedny TYTAN TYT-ST-WX550 | ‘

Zastosowanie: wszelkiego rodzaju
maszyny szyjace: stebnéwki, owerloki
Opis: silnik sprzegtowy, wysoko-
obrotowy

Dane techniczne: napiecie 380V,

Charakterystyka:

W ptynna regulacja obrotdw, mozliwos¢ zmiany obrotéw: lewe lub prawe

W oszczednos¢ energii elektrycznej nawet do 70% - silnik pracuje tylko podczas szycia
W niska emisja hatasu oraz wibragji

PL-S1

Puller

2.800/3.400 obr./min, moc: 550 W

Zastosowanie: do maszyn faricuszkowych o pfaskim tozu
Srednica rolki: 55 mm
Odlegtos¢ miedzy rolka a igta: powyzej 65 mm

W mozliwos¢ podtaczenia pozycjonera zewnetrznego
W silnik jednofazowy \ :
\ "

Zastosowanie:
Stebndwki, overlocki, dwuigtéwki.

Dane techniczne: ‘
Moment obrotowy: do3Nm X /
Predkos¢ obrotowa: 150 do 6000 obr./min = & \ - - - .
92 Moc: 550W o g\ /
Zasilanie: 230V; 50/60 Hz ~ : PL-S2 TFU-16-3 gémy podajnik, szerokosc rolki: 70 mm
Waga: 55kg & / ) . S
Wymiary - 3501 280 X 260 mm = Puller . ] TFU-16-8 gomy podajnik, szerokos¢ rolki: 200 mm
Zastosowanie: do maszyn faricuszkowych
e o cylindrycznym fozu; gérna i dolna rolka
B 55 Srednica rolki: 55 mm
Odlegtos¢ miedzy rolkg a igta: powyzej 65 mm
.
\. 2 \. d
J
/ - o o \\\
TFS-26-3 boczny podajnik, szerokos¢ rolki: 70 mm
TFS-26-8 boczny podajnik, szerokos¢ rolki: 200 mm \ )

WWW.CONTEC.PL 1 ADRES - 100.000 MOZLIWOSCI
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Wyposazenie dodatkowe Inne urzadzenia Oleje do maszyn i inne srodki chemiczne w spray'u
e ~N ™\ Ve 7 N\
HW-40C DI-0109.05 Olej TERESS0-32 Olej wa;elmowy N
Przewijarka do nici HASHIMA Spretarka powietrza Zalecany'do maszyn lwysokoobrotowych. Bezbarwny i pezwonny olej uIatW|aJe’1cy posllzg, ?alecany '
. _ ) owerlokdw, interlokéw. do smarowania stehnowek, owerlokdw, interlokéw oraz igiet.
W mozliwos¢ przewijania 4 szpulek dwucylindrowa
jednoczesnie . 3 3 AR
B wyhank casony Napiede: 400V Olej SPINESSO-10 Olej silikonowy
B mate rozmiary Moc silnika: 4 kW Zalecany do stebndwek, rygléwek, Zalecany do smarowania nici.
W niewielka waga Pojemnosé zhiornika: 270 | dziurkarek.
B dostepne réwniez przewijarki na Cisnienie: 10 Bar N
1i2szpule Obroty: 920 obr./min L~ N N e
Waga: 134k AP-A1095 CAP-A1093 CAP-A1085TK AP-A1011
Spray Spray Spray SPRAY
zabezpieczajacy do czyszczenia antystatyczny Smar
przed korozja maszyn (TAKTER 310) do konserwagji
tekstylnych w sprayu
B (PULITEX)
DI-0209.9 dtuga dysza15 cm \ X
DI-0210.8 dtuga dysza 10 cm e R
DI-0210.9 dhuga dysza30.am CAP-A1025 CAP-A1082 CAP-1023 ‘CAP-A1091
DI-0271.5 krotka + dfuga dysza 15 cm Silikon w sprayu PNS Olej silnikowy, 11 Odplamiacz
(TAKTER® 310) Pyn do do tkanin
zyszczenia tasm W sprayu
teflonowych
Pistolety pneumatyczne do przedmuchu maszyn W sprayu
(TAKTER® 200 )
DI-0210.9
Vs i '\‘ J/" ™\ ya J/"
SPIRIT CAP-A1098 CAP-A1098 CAP-A1099
77 MAX FORTE Klej wielofunkcyjny Klej pomocniczy/
Odplamiacz Klej W sprayu tymaasowy
wielofunkcyjny W sprayu
W sprayu - mocny
‘\_ ) ,/" o B /"‘ ‘\_ N
‘/ i "‘\‘ e i B ‘\‘ e i e
-P01 -0IL50 50 ml -AP31 -A890
bestseller Oliwiarka WY-0IL80 80 ml Oliwiarka y Imywacz
do maszyn Oliwiarka do nici = uniwersalny
domaszyn ‘
‘\‘, ) J . . J ‘\‘, : A\
SPIRIT1 SPIRIT3 SPIRIT 5 CAP-A1097
DI-0209.9 Odrdzewiacz Silikon w sprayu Klej w sprayu Sprezone
powietrze
W sprayu
DI-0211.5
N /
‘\\\ - ///“ \ B /"‘ ‘\_ B /"‘ ‘\_ ] 5 /"‘ ‘\_ B /"‘
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KROJOWNIA
_ Noze pionowe

Ve

Noz pionowy EASTMAN BLUE STREAK MODEL 629

niezwykle uniwersalny: dedykowany do krojenia réznego rodzaju tkanin, jest idealnym rozwiazaniem
w przypadku wykorzystywania jednej maszyny do kilku réznych funkgji

nisko potozony $rodek ciezkosci utatwiajacy obstuge oraz najlepszy w branzy stosunek mocy do ciezaru
stanowi o tym, Ze BLUE STREAK Il zapewnia maksymalng wydajnos¢ przy réwnoczesnie minimalnym
ZUZyciu zmeczeniowym

ze wzgledu na nisko profilowana ptyte podstawowa, waska sylwetke i doskonate zréwnowazenie nadaje sie
szczegélnie do krojenia wymagajacego precyzyjnych skretéw oraz duzej doktadnosci

wyposazony we wtyczke Uni-Safe, co pozwala na wiaczanie/wytaczanie jedna reka

producent: Eastman Machine Companyrozmiary: 5-13"

do wyboru: 230V lub 400V

opcjonalnie: 2-biegowy

Noz pionowy EASTMAN BRUTE MODEL 627

wyposazony w silnik o wyzszej mocy -jest idealnym narzedziem do krojenia wyjatkowo ciezkich tkanin

lub zwigkszonej liczby warstw materiatu

moc mechaniczna silnika: 1,25 HP

nisko potozony $rodek ciezkosci utatwiajacy obstuge oraz najlepszy w branzy stosunek mocy do ciezaru
stanowi o tym, ze BRUTE 627 zapewnia maksymalng wydajno$¢ przy réwnoczesnie minimalnym zuzyciu
zmeczeniowym

ze wzgledu na nisko profilowana ptyte podstawowa, waska sylwetke i doskonate zrdwnowazenie nadaje sie
szczegdlnie do krojenia wymagajacego precyzyjnych skretow oraz duzej doktadnosci

Wyposazony we wtyczke Uni-Safe, co pozwala na waczanie/wytaczanie jedna reka

producent: Eastman Machine Company
rozmiary: 5-13”

do wyboru: 230V lub 400V
opcjonalnie: 2-biegowy

< NOWOS$¢ b

Noz pionowy 8" KM-JNR-8CE % ’fNéi pionowy KM MODEL KS-EU
W profesjonalny néz pionowy 8” W ergonomiczny i tatwy w obstudze, lekki néz pionowy, wyposazony
W wysokos¢ ciecia: 160 mm w automatyczna ostrzatke paskowa i system smarowania
B napiecie: 1x230V B przeznaczony do ciecia lekkich tkanin
B sprawdzona konstrukcja B cechuje go stabilnai cicha praca _é
B automatyczna ostrzatka B moc:350W =
paskowa i system smarowania W 2.800 obr./min =
B moc 500W B waga: 9kg
B waga: 14 kg W producent: KM
W rozmiary: 4-6”
B dowyboru: 230V

A

lub 400V

/ \ Y.
S/ N\ /
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_ Noze tarczowe

Ve

A

\.

A

Noz tarczowy SUPRENA 50 MM

poreczny néz o optywowej, optymalnej budowie

posiada whudowany, prosty w obstudze system automatycznego ostrzenia
wygodny uchwyt utatwia wykonywanie precyzyjnych operacji

system podwajnej izolagji silnika podwyzsza bezpieczeristwo pracy

moc silnika: 50 W

napiecie: 230V

$rednica ostrza: 50 mm

predkos¢: 2800 obrotdw na minute

wysokosc ciecia: do 8 mm

waga: okoto 1kg

HC-1007-A-C wersja standard
HC-1017-A-C wersja wzmocniona

/
4

Noz tarczowy BULLMER 60 mm/pneumatyczny

BU-801KFS

niezwykle poreczny, wzmocniony néz tarczowy, pneumatyczny
wyposazony w dziesieciokatne ostrze przeznaczone do krojenia szczegdInie
wymagajacych tkanin jak np. namioty, plandeki, materace, plastik
optymalny stosunek mocy do ciezaru stanowi o tym, ze ndz zapewnia
maksymalna wydajnos¢ przy réwnoczesnie minimalnym zuzyciu
zmeczeniowym
dzieki requlagji redukdji przeptywu powietrza néz dysponuje
zréznicowanym wachlarzem predkosci pracy
rozmiar ostrza: 60 mm
typ ostrza: 10-katne
wysokos¢ ciecia: 10 mm
pneumatyczny silnik: 120W,

&

Je >

B plyty podstawowe i rolki zapewniaja masywna

B Standard Narrow Silhouette pozwala

W rozmiary: 4-7 1/4”
B opgjonalnie: 2-biegowy lub 4-biegowy

Noz tarczowy EASTMAN CARDINAL

SERIA CARDINAL obejmuje noze okragte o specyfikacjach technicznych idealnie
dostosowanych do indywidualnych potrzeb klienta

i stabilng podstawe oraz ptynne ciecie bez drgari
wyeliminowac znieksztatcenia procesu ciecia

oraz umozliwia doktadne wykonanie ciecia
na wszystkich rodzajach materiatu

EASTMAN-548-6H | KM-RS-100N

~

Noz tarczowy Herkules BW

A

bardzo wytrzymata konstrukgja
optymalna waga, lekka konstrukgja
bezpieczeristwo zapewnia regulowana ostona palcéw oraz przezroczysta
ostona ostrza

whbudowana ostrzatka

wyjatkowo zywotny silnik wysokiej jakosci, produkgji niemieckiej
napiecie: 230V

moc silnika: 165 W

maksymalna wysokos¢ ciecia: 15 mm

predkos¢ ciecia: 283 m/min

HOOGS-HERKULES-BW

" Noz tarczowy SUPRENA 100 mm

ostrze: 100 mm

wysokosc ciecia: do 25 mm

wysokiej klasy ndz tarczowy przeznaczony zaréwno
do tkanin lekkich, jak i srednio-ciezkich
niezwykle wygodny dla operatora
WERSJA WZMOCNIONA - przeznaczony
do ciecia bardziej wymagajacych tkanin
posiada podwdjng izolagje silnika,
dzieki czemu jest bardziej bezpieczny
dla obstugi

nowy naped oraz mocowanie noza
zapewniaja wysoka wytrzymatos¢

i trwato$¢ urzadzenia

napiecie: 230V

moc silnika: 150 W; 2400 obr. /min

CR-100 ACTA

" Néz tarczowy do krojenia

rozmiar tarczy: 100 mm
rodzaj tarczy: oSmiokatna, widia
umieszczona w podstawie noza
moc silnika: 245 W

moc silnika: 245 W
maksymalna wysokos$¢ lagi:
okofo 3 cm

napiecie zasilania: 230 V/50 Hz

/
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Nozekrojeze  Odkrawacze

e
Noz pionowy HOFFMAN 8 cali np.

W krajarki pionowe HF-170S to urzadzenia przeznaczone do pracy
z dowolnymi materiatami (od lekkich do ciezkich). Stuza one do
rozcinania lub wycinania elementéw z réznorodnych materiatow
tekstylnych utozonych do wysokosci 170 mm. Te wysokowydajne
urzadzenia krojcze zapewniaja nie tylko duza precyzje wykrojow,
ale i niezwykta ergonomie pracy: ich zwrotnos¢, tatwos¢
manewrowania, nieduzy ciezar (maszyny s3 o wiele |zejsze
i poreczniejsze od maszyn innych producentéw) powoduja,

Ze praca na nich staje sie dla operatora przyjemnoscia

W maksymalna wysokos$¢ ciecia 170 mm

M rozmiar ostrza: eastman 8”

W zasilanie: 230V /50 Hz
lub 400V /50 Hz

W mocsilnika: 0,55 kW /0,75 kW

W masa netto: 10,5 kg

W masa brutto: 11 kg

HOF-HF-170S

Noz pneumatyczny EASTMAN-BUZZAIRD 2-1/32

wysoki moment obrotowy
opcjonalnie gtowica Pelikan
wyprodukowany w USA
wysoka niezawodnos¢
dedykowany do ciezkich materiatow, tworzyw sztucznych,
wyktadzin

moc silnika: 0,33 hp

waga: 1,36 kg

$rednica tarczy ostrzacej: 5,16 cm
maksymalna wysokos¢ lag: 0,93 cm
silnik pneumatyczny do 20000 obrotéw
na minute -

EASTMAN-BUZZAIRD 2-1/32

Noz tarczowy Hoffman 125mm HOF-HF125

W krajarki tarczowe HF-125 przeznaczone s3 do pracy z dowolnymi
materiatami (od lekkich do ciezkich). Mozna nimi cia¢ cienkie
poktady materiatu (2-3 warstwy) oraz cia¢ na fragmenty wysokie
lagi. Wszystkie maszyny wyposazone s w nowoczesne ostrzatki,
ktorych unikalna konstrukcja pozwala na ich wykorzystanie
bezposrednio w trakcie pracy urzadzenia.
Dla wygody i bezpieczeristwa uzytkownika krajarki moga by¢
dodatkowo wyposazone w wysiegnik antenowy, ktdry zapobiega
przecieciu przewodu!
$rednica noza: 125 mm
maksymalna grubos¢ krojenia: 98 mm
zasilanie: 230V / 50 Hz
moc silnika: 0,38 kW
waga netto: 3,5 kg
waga brutto: 4,00 kg
obroty (wersja wysokoobrotowa):
1000 [min] Y
B obroty (wersja niskoobrotowa):

500 [min]
M dostepny réwniez w wersji

z ptynna regulacja predkosci

w cenie 1318 zt netto

HOF-HF125

\

.

/
N6z termiczny HSGM-THERMAL KNIFE

profesjonalne urzadzenie przemystowe dedykowane do ciecia
i zgrzewania krawedzi syntetycznych materiatow, np. lin, sznuréw,

paséw, tkanin, plandek i wielu innych

ergonomiczna budowa, wysoka trwatos¢, profesjonalne efekty!
(zas osiggniecia temperatury pracy: 6-8 sekund

cykl pracy przerywanej: 12 s wh./48 s wyt.

4

W przewdd sieciowy o dtugosci 2 m z wtyczka euro
W izolacja ochronna
W waga: 1000 g
HSGM-THERMAL KNIFE
Noz do czysciwa

EASTMAN-WERAGCUTTER/DOUBARM/6

Rag Cutter wersja dwuramienna stosowana m.in. do rozkroju
Scinek na czysciwo

opcjonalnie ostrza: High Speed Steel, Grooved Blade, PTFE Coated
opcjonalnie w wersja jednoramiennej

wyposazony w aparat ostrzacy
Wwyposazony w system smarowania
zasilanie: 220V, 1ph, 50/60 Hz;
380V, 3 pH, 50 Hz

moc: 0,50 KM

waga: 33,1 kg

ostrza: Carbon Steel

ostrze o $rednicy : 15,2 cm (6 cali)
maksymalna wysoko$c ciecia : 3,5 cm

~
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Nozekrojeze  Odkrawacze

e

Noz akumulatorowy
EASTMAN-WB-3M

DANE TECHNICZNE:

W zasilanie bateria: 7.2V

B moc: 0.33km

W waga: 1.22kg

W fadowarka: 220V, 50 Hz

W ostrze okragte

W Srednica ostrza: 5,16 cm

W maksymalna wysoko$¢ lagi: 0,96 cm

Specyfikacja:

W zostat zaprojektowany aby zapewnic taka sama precyzje ciecia
jak sieciowe noze obrotowe, ale dzieki akumulatorom zapewnia
wieksza wygode

W w zestawie z tadowarkq oraz dwoma akumulatorami

.

Y

No6z tasmowy BULLMER SUPER SILENT 1250 S

B urzadzenie SUPER SILENT 12505 pracuje bez jakichkolwiek wibracji
i dostarcza wykroje o bardzo wysokiej jakosci; regulacja predkosci pracy
noza ta{mowego poprzez sterowanie frekcyjne umozliwia optymalne
dostosowanie predkosci noza do ilosci lag i rodzaju materiatu,
przy niezmiennie cichej pracy

B najwyzsza wydajnos¢ krojenia przy zachowaniu ostrosci noza

(precyzyjne urzadzenie ostrzace)

bardzo dobra jakos¢ wykroju

odcigzenie nawet przy ciezkich warstwach materiatu, dzieki nadmuchowi

powietrza z dysz

wysokos¢ krojenia: 20 cm

dtugos¢ ramienia: 125 cm

wymiary stotu: 225 x 170 cm

predkos¢ nozna: 16 m/sec

dtugos¢ noza: 4620 mm

dane instalagji: 230/400V, 50 Hz ~ 1,5 kW

usllenar SUIFER SILENT 1252 %

AN

| 0dkrawacz manualny SU-LEE ST-360C

Noz tasmowy KM

W wyjatkowo poreczny, funkcjonalny odkrawacz do tkanin

B w komplecie: gtéwka z ostrzem, listwy dosickowe, szyna prowadzaca,
podajnik materiatu

W producent: Su Lee Machine

W dtugos¢ listwy dociskowej: 244 cm

W napiecie: 230V

B rozmiar ostrza: 100 mm

B n6z taSmowy z ptynng, elektroniczno-inwertorowo sterowang requlacja
predkosci ciecia

B gwarangja precyzyjnego wyregulowania przesuwu tasmy tnacej tak,
aby uzyskac wymagany efekt ciecia

W n6z wyposazony w nadmuch powietrza umozliwiajacy fatwe
przemieszczanie materiatu po stole oraz w automatyczne urzadzenie
ostrzace

B charakteryzuje sie stabilna, niezawodng praca

Wysokos¢ ciecia| Wymiary stotu | Dlugos¢ramie- | Waga . .
Model (mm] (mm] nialmim] lka] Wymiary tasmy
BK-700 180 1200 x 1600 700 198 10,45 x10x 3500
BK-700L 180 1500 x 1800 700 208 10,45x10x3500
BK-900 180 1500 x 1800 900 213 10,45x10x3860
BK-900L 180 1500x 2100 900 218 0,45x10x3860
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SERIA ST-S — wersja manualna

Urzadzenie do ciedia:

W przeznaczone do tekstyliéw lub materiatéw podobnych

B dokfadne przycinanie, z doktadnoscia do milimetra, bez straty materiatu

W najwyzszy poziom bezpieczenistwa pracy dzieki ostonie palcow oraz statej ostonie ostrza
requlacja grubosci materiatu

automatyczne wytaczenie po osiagnieciu pozycji koricowej

proste i czyste ciecia dzieki wzmocnionej aluminiowej szynie prowadzacej
podnoszenie prowadnicy wspomagane sprezyna podnoszac pas

uktadanie maksymalnie do wysokosci 20 cm

montaz na niemal kazdym stole za pomoca zamontowanego pokretta obrotowego
wymagana grubosci stotu 20-50 mm i zwisu stofu co najmniej 70 mm od ramy
maksymalna szeroko$¢ materiatu = szeroko$¢ tabeli minus 20 cm

niezalezna od szerokosci stotu bezstopniowa regulacja do + 15 cm

indywidualna produkgja na dang szeroko$¢ stotu maksymalnie do 350 cm

W dostepny ST-2000 jako ST-2000-S i ST-6000 jako ST-6000-S

Urzadzenie mocowania (zaciskowe):

B podnoszenia pasa z bezobstugowa przesuwana prowadnica po obu stronach

W dokfadne przycinanie, z doktadnoscia do milimetra, bez strat materiatu

W ukfadanie wysokos¢ do 20 cm

W montaz na niemal kazdym stole za pomoca obrotowego pokretta

W wymagana grubosc stotu 20-50 mm i zwisu ze stofu co najmniej 70 mm od ramy
W bezstopniowa regulacja do + 15 cm, niezalezna od szerokosci stotu

KROJOWNIA

~

Seria ST-SA — odkrawacz z ptynna regulacj predkosci,
wersja automatyczna

Urzadzenie do ciecia:

W mechaniczna konstrukcja, wszystkie zalety serii ST-S

B dodatkowy automatyczny wytacznik z bezobstugowym solidnym silnikiem
asynchronicznym

bezstopniowa, automatyczna kontrola predkosci podawania (0-1 m/s)
idealny dla wiekszych szerokosci materiatu

na zyczenie - bez podnosnika

regulowana opcja powrotu dla wezszej szerokosci materiatu dla oszczednosc¢ czasu
zasilanie 1~ 230V, 50 Hz, (1 ~ 110V na zamdwienie)

indywidualna produkeja na dang szerokos¢ stotu

W dostepny ST-2000 jako ST-2000-SA

Urzadzenie mocowania (zaciskowe):
M urzadzenie do podnoszenia pasa z bezobstugowa przesuwang prowadnica
po obu stronach
B dokfadne przycinanie, z doktadnoscia do milimetra, bez strat materiatu
B ukfadanie wysokos¢ do 20 cm
W montaz na niemal kazdym stole za pomocg obrotowego pokretta
W wymagana grubosc stotu 20-50 mm i zwisu ze stotu co najmniej 70 mm od ramy
B bezstopniowa regulacja do = 15 cm, niezalezna od szerokosci stotu

N
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Seria ST-BH — wersja manualna

Urzadzenie do ciedia:

W do tekstyliow lub materiatéw podobnych o maksymalnej grubosci materiatu do 21 mm
(w potaczeniu z ST-2000-130 do 26 mm grubosci materiatu)

B dokfadne przycinanie, z doktadnoscia do milimetra, bez strat materiatu

B najwyzszy poziom bezpieczeristwa pracy dzieki ostonie palcow oraz statej pokrywie ostrza

W regulacja grubosci materiatu

W automatyczne wyfaczenie po osiagnieciu potozenia kraricowego

W fatwe podnoszenie szyny prowadzacej ze sprezynowym wspomaganiem

(8-stopniowe tozysko kulkowe montowane dla urzadzenia podnoszacego pas)

ukfadanie do wysokosci 20 cm

szybki i prosty montaz na niemal kazdym stole za pomoca obrotowego pokretta

wymagana grubosci stotu 20-50 mm i zwis ze stofu co najmniej 70 mm od ramy

maksymalna szerokos¢ materiatu = szerokos¢ tabeli minus 20 cm

indywidualna produkcja na dang szerokos¢ stotu maksymalnie do 270 cm, w pofaczeniu

ze wzmocnieniem prowadzenia szyny do 350 cm

W dostepny ST-2000 w ST-2000-BH lub ST-6000 jako ST-6000-BH

Urzadzenie mocowania (zaciskowe):

W dostepny w wersji stacjonarnej lub mobilnej

W urzadzenie podnoszenia pasa z ptynna praca, bezluzowe z 8-stopniowym fozyskiem
kulkowym montowanym do przewodnika rolki

W dokfadne przycinanie, z doktadnoscia do milimetra, bez strat materiatu

W tatwe podnoszenie szyny zatrzymania ze sprezynowym wspomaganiem urzadzenia
podnoszacego pas

B ukfadanie wysokos¢ maksymalnie do 20 cm

W wersja stacjonamna : szybki i prosty montaz na niemal kazdym stole za pomoca
zamocowanego obrotowego pokretta

B wersja mobilna: mocowana do poprzecznego przewodnika szyny z obu stron pod blatem

W blyskawiczne i proste dostosowanie do nowych dtugosci odcie¢ w wersji mobilnej

W catkowita dtugos¢ poprzecznego przewodnika szyny moze by¢ montowany
0d 100 do 125 cm dtugosci szyny

W wymagana grubosc stotu 20-50 mm i zwisu co najmniej 70 mm od ramy

Seria ST-AH-F — odkrawacz z wbudowanym mechanizmem
podnoszenia listwy dociskowej, wersja automatyczna

Urzadzenie do ciecia:

automatyczne ciecie po nacisnieciu przycisku

predkos¢ podawania = 0,8 m /s

whudowany licznik sztuk

podnoszenie szyny z napedem za posrednictwem 8-stopniowego fozyska kulkowego
montowanego do przewodnika rolki

dokfadne przycinanie, z doktadnoscia do milimetra, bez strat materiatu

najwyzszy poziom bezpieczeristwa pracy dzigki ostonie palcéw oraz statej pokrywie ostrza,
regulowane do grubosci materiatu i operagji 2-stronnych lub 4 stronnych

regulacja grubosci materiatu

tatwe prowadzenie urzadzenia tnacego ze wzgledu na 10-stopniowe tozysko kulkowe
montowane do przewodnika rolki

ukfadanie do wysokosci 20 cm

szybki i prosty montaz na niemal kazdym stole za pomoca zamontowanego obratowego pokretta
wymagana grubos¢ stotu 20-50 mm i zwisu co najmniej 70 mm od ramy

maksymalna szerokos¢ materiatu = szerokos¢ stofu minus 20 cm

indywidualna produkcja na dang szeroko$¢ stotu maksymalnie do 340 cm

W ST-6000 jako ST-6000-AH-F

Urzadzenie mocowania (zaciskowe):
W konstrukcja mechaniczna oraz wszystkie zalety urzadzen typu ST-BH
W dodatkowy tréjfazowy podnosnik silnika dla szyny zaciskowej

Opdje:

W plynnie requlowana predkos¢ podawania

W bez dZwigu do montazu w gdre stotu

W podnoszenie moze by¢ wiaczone lub wyfaczone
W regulowany powrdt

B kabel masztu

MW rowniez ST-2000 lub USM-G

>
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KROJOWNIA

Seria K — odkrawacz dedykowany do tkanin technicznych,
wersja automatyczna

Urzadzenie do ciecia

B automatyczne ciecie po nacisnieciu przycisku

W cieciaw obu kierunkach (do przodu i do tytu)

W wytrzymaty naped taricuchowy z hamulcem silnika

W predkos¢ podawania = 0,8 m/s

W wbudowany licznik sztuk

B 26 mm szyna stalowa ptaska z 12-stopniowym tozyskiem kulkowym montowanym
do przewodnika rolki

wysokos¢ ciecia od 21 do 40 mm

samooczyszczajace za pomoca szczoteczki filcowej

zwarta konstrukcja z mafa kabing sterowania elektrycznego i elementami sterujacymi
zamontowanymi bezposrednio na szynie prowadzacej

idealne do montazu wpuszczanego w blat stofu

fatwe do dostosowania do systeméw i urzadzeri innych marek

najwyzszy poziom bezpieczeristwa pracy dzieki ostonie palcow oraz statej pokrywie ostrza,
regulowanych do grubosci materiatu i operacji 2-stronnych lub 4 stronnych

regulacja grubosci materiatu

dostepne w kazdej wymaganej dtugosci

wersja specjalna réwniez z jednostronnym cieciem

102 Ponizej dostepne urzadzenia tnace do odkrawaczy Hoogs.

4 Dostepne maszyny do ciecia:

ST-2000 =

do precyzyjnego ciecia do 16 mm grubosc materiatu)

grubos¢ materiatu)

ST-6065

nawet do 21 mm grubosci materiatu)

W T-6065 dla serii K-130 (z silnikiem tréjfazowym, dwustronnego cigcia,

M ST-2000 dla wszystkich serii z wyjatkiem K (maks. predkosci obrotowej ostrza W ST-6000 dla wszystkich serii (z silnikiem tréjfazowym,

130 ostrza, do 21 mm grubos¢ materiatu)

W ST-2000-130 dla catej serii, z wyjatkiem K (ST-2000, 130 ostrza, do 26 mm

X-464-E

W Maszyna do ciecia X-464-E-4 w serii K-400 (z silnikiem tréjfazowym,
dwustronnego ciecia, do 40 mm grubos¢ materiatu)

/
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Stoly robocze do uktadania i ciecia — w systemie modutowym

ST-6065

DANE TECHNICZNE:

ST-2000-130 ST-6000
el 12110 =110 355040
(zestotliwosc (Hz) 50-60 50-60 50-60
Moc (W) 1~ 170 170
Moc (W) 3 ~ 200
Srednica tarczy (mm) 110 130 130
Ostrze predkosci. (r. p. m.) 6000 6000 2800
Predkosc ciecia (m/min) 2074 2450 1144
Max. wysokosc ciecia (do mm) 16 26 21
Kierunek skrawania 1122
Waga (approx. kgs) 39 4 63
Wymiary (mm) 290x150x 13 290X 170x 150 345x175x 151

3~220-230
3~ 380-400

50-60

200
130
2800
1144
21

6,58
218x175x163

X-464-E-4 X-468-E-4
3~220-230 3~220-230
3~ 380-400 3 ~ 380-400

50-60 50-60
440 440

130 130

533 533

218 218

40 40

1
6 86
270x120x130 270x120x130

W precyzyjna konstrukcja, modutowy system montazu

W blat o grubosci 30 mm z ochrong rogu i powtoka z tworzywa sztucznego po obu stronach
W blat wykonany z aluminiowego profilu

W wysokos¢ pracy: 85 cm, requlacja wysokosci na zawiasach + /- 5cm

W wysoka nosnos¢ réwniez z wykorzystaniem maszyn

B dostepne we wszystkich rozmiarach

Opgje:

B grubos¢ — 19 mm blatu dolnego, pokryty plastikiem z obu stron
W wbudowana nierdzewna taSma pomiarowa

| szuflady

M fatwa obstuga pakietu warstw

W system dystrybudji powietrza

W dostepny w rdznych kolorach

/
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- Ostrza pionowe

[ Eastman/Suprena
W Dostepne ostrza: proste, faliste, zabkowe

\ [Romiar [ 5 [ e [ 7718 [ 9 [10[ns]13
‘\\7 4
[ Eastman Servo Cutter 16,5 \
\\\7 ///J
[ Eastman Servo Cutter 14,3 )
[Rozmiar [ 6" [ 8 [ 9" [ 10" E; ; ; B B ’ ‘
\\\ ///“
[ KM/Hoogs \
W Dostepne ostrza: proste, faliste, zabkowe S %lm ‘
\ [Rozmiar [ 5" [ 6 [ 7 [ 8 [ 9 [ 10" [11,5"] 13"
\\7 e
[ KM KSEU (Junior) \
famir [ 5 6 = =
\\\ ///“
[ Maimin
B Dostepne ostrza: proste, faliste, zabkowe E:Cj M
\ [Rozmiar [ 5" [ 6 [ 77 [ & [ 9 [ 10" [11,5"] 13" [ 14" | )
[ Maimin Servo Cutter \
o [ 5 T TF T F 7@ —o m—— - S—
\\\7 ///“
[ Wolf

B Dostepne ostrza: proste, faliste, zabkowe

. [Rozmiar [ 5" 6 [ 7¢ [ 8 [ 9" [ 10" [11,5] 13" ]
/" Kuris - KV
15056 KVW 70/4” 15105 KV 90/ KYW 12/5"
15155 KV 115/KVW15/6" | [ 15205 KV 140/ KVW 18/7" )
 [15256 KVW 20/8” 15305 KV 200/10” )
[ Kuris Servo Cutter KVS 700 \
A6 ST P e A
\\\ ///“
/" Kuris Servo Cutter KVS 900
[15389  [Kvs900 | ? — r 3 ] ‘
\\\7 ///J
[ Kuris- KV 4
15083 | KV1100 15380 | KV1600 M
15382 KV 1350 15381 KV 2000
\\\7 ///‘
/" Kuris Servo Cutter
15388 5.C.700/4" 14237 SC900/5” I - /
5.C.1000/6" 14637 5.C.1350/7"
5.C.2000/10" )

14638 S.C. 1600/8" 17627

\_

WWW.CONTEC.PL 1 ADRES- 100.000 MOZLIWOSCI

KROJOWNIA

- Ostrza tarczowe

/~

. KMRS 100

Z| 2| 2| 2| 2| E| Srednica | Srednica | Grubos¢
Typ Sz E ta otwory | tarez
€332 22] mml | Toml | foml
Bullmer
602 0250/1 u 50 14x8x2,5 1,0
604,801 0470/1 ] 59 10 1,0
601, 605 0570/1 u 79 10 2,0
607 0674/1 ] 100 10 1,5
606,607, V300 0670/1 u 100 10 2,0
675/1 ] 100 10 2,0
970 n 110 15 1,5
608, 609 840R u 126 45 1,0
870/1 ] 126 45 1,0
Hoogs
Picolo, Liliput, Favorit H n L] ] 50 25x10x4 12
1AK, IAG, Goliath H = [ ] 60 25%x10x4 12
I+ St LB LB 110 25x10x4 1,2
X-130, X-130-N H ] 130 25x10x4 1,2
Kuris
Novita ] ] ] 50 16 1,0
Supernovita L] | ] 57 16 1,0
BOM 60 L 60 22 1,0
BOM 30/80 H E N u 80 22 1,0
BOM 100/101 H N 100 22 1,0
KRH 10 L 100 35 12
KRH 12, KRT 120 L 120 35 1,2
KRH 15 L 150 35 1,6
KRH 20 L 200 40 2,2
Champion CRA HE 120 35 12
Eastman
Buzzaird 123 L] 4338
Chickadee 21/4"147,149 | m [ ] 57
BBB25/BBR25 21/2"114 ] 63,5
Falcon Ill, BBB32 31/4"84 u 82
31/2"26 ] 90
Falcon IV, Track, Robin 4”59 L 101,6
5”101 ] 127
51/4"61 u 133,6
512" ] 140
6"39 u 152,6
7" ] 178
712"77 ] 190
Maimin
Minishear u n ] 50
ACD 21/2" u 63,6 21,6 1,0
ACDC 4" ] 102 40 1,0
ACDC 5" ] 127 40 12
ACDC 51/4" ] 1335 40 13
ACDC 51/4" u 1335 50,8 13
ACDC 6" n 152,5 58,2 14
Suprena
M702, M700, M703 ] L] ] 50
R742, R741, R740 ] n u 80
R1512, R1514, 1513 ] L] ] 100
Wolf
PUP 25260 n 52,5 17,6 1,0
SRN 212" u 64 1,0
Clipper 423 ] 102 31,75 1,0
Clipper 43/4"'22 u 121 42,5 1,0
Blazer 51/4"21 ] 134 42,5 1,0
SLIMJIM 51/4"24 u 134 50 1,0
Blazer 6"16 ] 153 40 12
Blazer-0 6"18 u 153 50,8 12
Blazer 7" ] 178 50,8 14
Blazer-0 8" u 203 50,8 14
BIG-0 10" n 254 50,8 1,7
Inne ostrza
Consew Tuffy 508 n 65
Caron u 100
] ] 100

Bullmer

&

Hoogs

Kuris / Suprena

Qo0

Kuris

%

Contec Sp. z 0.0. ul. todzka 78 - 90-954 Ksawerdw - tel.: +48 42 227 11 40 - fax. +48 42 213 84 27

- info@contec.pl
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KROJOWNIA

- Ostrza do cutterow

‘" Bullmer

[140x2,5%80 |

. [Bu-011070
N

" Bullmer

[ 169x1,5x7/5H |

\

 [BU-102542

-~

Bullmer

‘ [ BU-104155

[169x2,0x6 G| gladki

\_

(O == = ‘ Bullmer

\
- N

-~

Bullmer

[ 169x2,06H | zwgtebieniem

\\ [ BU-103630

AN

@. r T ',

-

Bullmer

\\ [ BU-104264

[201x2,5x8G | gladki

m. I ',

/
J

-~

Bullmer

[223x2,5x10/8 |

\ [ BU-104450
o

n. F I — K\‘

/
J

~

Bullmer

\\ [ BU-104607

gtadki z zaokraglonym
[ 223x2,5%10/8 GR_| grzbietem

n. F \/

" Bullmer

[ BU-105935
A

I i 4
s i

~

\
/
J

(" Bullmer

[223x2,5x8G | gladki

[ BU-103986

\

~

)

n. r e ',

J/

' Bullmer

. [BU-102642
N

[223x2,5x8G___ | zwgtebieniem

" Bullmer

106

| BU107503

[32x6x15 |

N
\

, 7 |

)

" Bullmer

[ 201x8x25 | oz wklesty

| BU100124

e

o © P 74 ‘

" Bullmer

[te9xex2 |

| BU105934

" Bullmer

| 223x10/8/6x25/2

| BU108065
A

" Bullmer

[ 95x595x2 |

| BU109148
A

a Bullmer / Lectra

BU 060537-0

okragty

28 83 03

BU 060537-1

okragty, z pokryciem

28 83 03

BU 119080

okragly

45 83 03

BU 062543

okragly

45 83 03

BU 118084

okragly

45 83 03

Lectra

LE 801223
Vector 2500

89x5,5x1,5 | (Tzabkowany

\

N

“/ Lectra
‘ LE System 97

85x4x0,8

N

" Lectra

LE 801220 Vector 2500 89x55x1,5
LE 801221 Vector 2500

a

o

WWW.CONTEC.PL

1 ADRES- 100.000 MOZLIWOSCI

KROJOWNIA

- Ostrza do cutterow

e

Lectra

LE 801224 89x55/35x1,5
Vector 2500

LE 801274 MP6 305x85x2,4 fex)

Lectra

LE 801345 MP6 308x7x2

Lectra

LE 801269 MP9 365x8,5x2,4

Lectra

LE 801214 Vector 5000 296x7x2

LE 801216 Vector 5000 296x7x3

Lectra

LE 801222 Vector 7000 360x7x2,4

LE 801217 Vector 7000 360x8,5x3

Lectra
[System97 [85x0,8x4 |

Lectra
[ Vector2500 [89x1,5x55 |

:
= B B

Lectra .
[System95 [ 113x2,0x7,5/6 |

’|

LeCtra mocowanie
[System 95 [ 113x20x75/6H | otwor

N
\

Lectra —
[System95 [ 114x3,0x9,5 |

J

~

Lectra
System 95
Vector 500/ 5000

296x2,0x7

Lectra
[ System 95 [ 296x3,0%8,5/6,5 |

Lectra
[ System 5000 [ 296x3,0x7 |

Lectra ER % A W

System 96
Vector 7000 s

.

" FK.Sistema
| FKO1 [ 194x6x2

o

“/ F.K. Sistema
| FKO02 | 291x8x25 | kit ostrze |

A

W naszej ofercie znajda Paristwo réwniez ostrza innego typu, prosimy o kontakt w sprawie szczegétow.

)

4
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KROJOWNIA
- Ostrza do cutteréow

" Gerber

[ — —
| GE54782009G93 HPC | 195x7,95x1,95 | = S /‘
‘ Gerber B . ‘
| GE85878000GTxL | 206x79x193 | . )
e _
‘ Gerber ‘
L=l I —
| GE2000/GE20001 [ 200x63x215 | )
e _
‘ Gerber . ‘
1 I
| GE73383000/63200 | 202x635x2,15 | - )
- _
‘ Gerber . ‘
| GE21261011 691 | 254x8x2,35 | — “ = )
- _
" Gerb
erber
B o w——4
\\ 1695 [127x09%5 | /‘
Ve ™\
“ Gerber Sl 2 e g |
693 [175x1,5%63 | ‘
\_ %
Va '\\
‘ Gerber — = = —— =0 ‘
L [G90 [ 178x1,5%6,5 \ )
g Gerber  [G93HPC O e——— h
‘\ [55200/1100880/054782004 X079 /‘
" Gerber
‘\ [System 5000 Pt [ < /‘
108 ~Gerber )
‘ o 06691002\62000/2001 20012,156,3 i e e W —— — |
“\7 /
e N\
 Gerber _[63000/3200 [ " ] P |
\\ [PN 07338700 2022, 1463 J
e ™\
| Gerber ‘
‘ sl 1691/57200 2500358 O 2 ‘
L )
e N\
- Gerber  [g91/57200 _m‘
\\ [693/70216109 s /‘
Vv ™\
- Gerber 254x2,35x8 . a5 \
, AR
\ 41001 eavy duty )
‘\\032 0013 Heavy d LA “ - /‘
Ve '\\
“ Gerber W ‘
. [TLO55 [ solide carbide | ‘
\ J
‘ Investronica — ‘
[N | 45%5,6x145 | )
“’/ Investronica - - ‘
C[Neva | 60x5%045 | flecodlaCv2 | )
A _
“’/ Investronica . ‘
 [INcvac [167x8x195 | Uik = < )
‘ Investronica —_— ‘
ar ’=
[INavzo | 245x83x2,52 | Topaz | )
- _
“’/ Investronica ‘

[ INCV70 | 245x83x3

N

WWW.CONTEC.PL 1 ADRES- 100.000 MOZLIWOSCI

KROJOWNIA
- Ostrza do cutteréw

‘ Investronica

-— . 4
~ [INv0...E02 | 252x83/7,8x25 | : )
\ 4
/'J . N\
[ Investronica ‘
‘ ) y— —
[ IN70.....602 | 253x93/78x3/275 | )
\ 4
4 I : N
‘ nvestronica — S
‘ ‘ IN ‘ 291x7,8x25 ‘ dhugie ostrza ‘ )
\ 4
s . ™\
“ Investronica
[ oy i = —
\ ‘ INSQ ‘ 296x8/7,8x2,5 | dhugie ostrza ‘ )
\ 4
// . o\
“ Investronica - ‘
CLINSG [ 296x8/7,8x2,5 | dhugie ostrza | R ’ |
\ e
- i .
“/ Kuris - |
- |
| KU47892/TexCut3055 [ 176x6x2 | |
\ 4
- i N
" Kuris
KU 24306 TexCut 3055 178X8X2,5 — .
| KU 24754 TexCut 3055 178x9x3 )
- i N
" Kuris
KU 46742 178x8x2,5 falowany = ~ IApsnasniine,” 4
\ TexCut 3055
- : N
" Kuris
KU 73436 176x6x1,18 —) z 4
\ TexCut 3030 )
~ : ~
Kuris |
KU 66878 TexCut 3070 27x6x2 — —
KU 47968 TexCut 3070 227x9x3 = '
| KU 48930 TexCut 3070 227x8x25 )
N -
" Kuris
KU 47968 233x8x25 S — 7
| TexCut 3070 )
\ 4
" Kuris
KU 48930 84x5x1 w— 74
| TexCut 3070 )
\ 4
Kuris )
KU 63899 wxox1 | T [ 0 >
|| KU74850 35%9x1 )
e _
[ V . . "\‘
Kuris / Ziind
Kuris HM, 10 Bogen 28 5,0 0,6
(T, dziesieciokatny )
. e
4 V . . K\
Kuris / Ziind
ZiindZ 50 HM, 10 Bogen 25 8,0 0,6
ZindZ 51 (T, dziesieciokatny 28
ZiindZ52 32
4 o V\\
Kuris / Ziind > ‘
N )
o //

W naszej ofercie znajda Paristwo réwniez ostrza innego typu, prosimy o kontakt w sprawie szczegétow.
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KROJOWNIA
- Ostrza do cutteréow

/

" Kuris/ Ziind

Rl | | >
" Kuris/Ziind - N
e | - 7

Kuris / Ziind

i
N

/

" Kuris/Ziind

216
N

" Kuris/Ziind

217

4 Kuris / Ziind

226
N

Kuris / Ziind

iz

" Pathfinder

PA 130x7x2 EE—= 7
[P 150%7x2
N
‘ Wastema
— -] = L 7
| WATexcut 2050 | 256x8x2
N
" Sondermesser Special Knives
SM 162x8x2 Co - </
SM Gemini 010790 162%x8x%2,5

o

_ Ostrza do nozy tasmowych

s

Ostrza do nozy tasmowych
Odpowiednie do wszystkich nozy tasmowych np. Bullmer, Wastema,KM, Hitaka, Hoogs, Oshima, Oteman:

W szerokos¢: 10, 12 lub 15 mm, grubosé: 0,45 mm

B wyprodukowane ze szwedzkiej stali, wykonane w technologii, dzieki ktdrej nie widac miejsca taczenia noza
W wnaszej ofercie znajda Paristwo noze we wszystkich dostepnych wymiarach, prosimy pytac w sprawie szczegotow

\_

‘/' N6z gtadki

‘ Zastosowanie: ‘ standardowe noze do tekstyliéw ‘

IR - = a2

/’ V .
“ Noz falowany

[ Zastosowanie: | papier, delikatny plastik, pianki

L

s WS W aa

“/ N6z wlesty

[ Zastosowanie: | tekstylia na bazie syntetykéw

.

b w &

" Noz zabkowany

[ Zastosowanie: | delikatne tworzywa

\.

T T W

W naszej ofercie dostepne s3 réwniez inne ostrza do cutterdw. Pytaj o szczegoty.
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KROJOWNIA

Bullmer
‘ BU 00588 dla krojowni C(NC/ dm 38 mm Srednioziarnisty
Bullmer
‘ BU 06744 néz tarczowy / dm 60 mm $rednioziarnisty K80
 Eastman
EA541C1-9 ndz tarczowy/ dm 5”-7,5” K120
EA541C1-14 ndz tarczowy / dm 5”-7,5" K150
EA 541C1-17 Falcon K120
EA 541C1-21 néz tarczowy /dm5“-7,5" K220
 Gerber
GE 043323000 dla krojowni CNCS93 / dm 25 mm Srednioziarnisty
GE 020505000 dla krojowni C(NCS91/dm 35 mm Srednioziarnisty
| GE 085904000 dla krojowni C(NCGTxL/dm 35mm | $rednioziarnisty
KM
KM R101W05 noz taSmowy BK / dm 65 gruboziarnisty
KM R101E08 néz taimowy BK / dm 65 $rednioziarnisty
KM 101J03 néz tasmowy BK / dm 65 drobnoziarnisty
KM R-58 néz tarczowy KRA 5" /6" / dm 40 $rednioziarnisty
KM RS50 néz tarczowy RS 50/ dm 18,5 $rednioziarnisty
KM RS100 néz tarczowy OCTARS 100 / dm 30 Srednioziarnisty
~ Kuris
KU 24248 noz pionowy KVS 900/ dm 16 mm $rednioziarnisty
KU 24250 néz pionowy KVS 900 / dm 16 mm drobnoziarnisty
KU 24249 néz pionowy KVS 900 / dm 25 mm $rednioziarnisty
KU 24251 néz pionowy KVS 900 / dm 25 mm drobnoziarnisty
Kuris
‘ KU 24420 dla krojowni (NC/ dm 23 mm $rednioziarnisty
Kuris
‘ KU 24422 dla krojowni (NC/ dm 33 mm Srednioziarnisty

W naszej ofercie znajda Paristwo réwniez ostrza innego typu, prosimy o kontakt w sprawie szczegétow.

e Contec Sp. z 0.0. ul. Ltodzka 78 - 90-954 Ksawerdw - tel.: +48 42 227 11 40 - fax. +48 42 213 84 27 - info@contec.pl
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KROJOWNIA

Kuris
KU 32070 Elektroschere Novita / dm 17 mm Srednioziarnisty
KU 32041 néz tarczowy BOM 30/101/ dm 30 Srednioziamisty
KU 32104 néz tarczowy BOM 30/101/ dm 30 drobnoziarnisty
-
Kuris
KU 32050 noz tarczowy KRH Srednioziarnisty
KU 32052 néz tarczowy KRH drobnoziarnisty
Lectra N
‘ LE dla krojowni CNC/dm 35 mm $rednioziarnisty @j '
—
L o
. N
Pathfinder I/ )
‘ PA ‘ dla krojowni C(NC/ dm 22 mm Srednioziarnisty \\ Y
-
Sulee
‘ SUL 2626 néz tarczowy ST260/360 / dm 18 $rednioziarnisty
-
Suprena
‘ SU M688z néz tarczowy / dm 17 Srednioziarnisty
-
Wolf
W0 12800 néz pionowy PACER / dm 27
W0 12801 néz pionowy PACER / dm 22
-
Wolf
\ W0 45483 néz tarczowy / dm 38

W naszej ofercie dostepne s3 réwniez inne ostrza do cutterdw. Pytaj o szczegoty.

WWW.CONTEC.PL 1 ADRES- 100.000 MOZLIWOSCI

KROJOWNIA

/
/

Zelazko do papieru COM-AKN-7

MW Zelazko do zaprasowywania papieru
waga: 5 kg

220 240V, 0 mocy 2x 650 W

stopa aluminiowa o wymiarach: 14 x 75 mm
producent: Comel

Nozyczki elektryczne WY-A2000EC-10

Ergonomiczna konstrukcja zapewnia komfort i zwrotnos¢
B mafa waga

B diugotrwate baterie wielokrotnego fadowania

B do uzytku wewnatrz lub na zewnatrz

B krotkie ostrze pozwala na szybkie ciecie skomplikowanych,
precyzyjnych wzoréw

ciecie warstw do 1/8" (3.175mm)

110 lub 220V

W zawiera akumulator, tadowarke, transformator, zasilacz i instrukcje

Znacznik: urzadzenie do znaczenia
punktow spotkan C(D-10

B uniwersalne urzadzenie do znaczenia punktdw spotkan

0 ergonomicznym ksztatcie

wyposazony w grzatke do podgrzewania obrotowej igty i poziomice
dtugoscigty: 330 mm (STANDARD)

maksymalna gtebokos¢ znaczenia : 200 mm

dostepne igty o roznej srednicy, m.in.: 1,0; 1,2; 2,0

Nozyczki odkrawajace Mobilex CO-MOBILEX

B uniwersalny odkrawacz reczny

W odpowiedni do wielu zastosowar: do odkrawania papieru, folii,
tkaniny, pianki

B wbudowany regulator wysokosci, pracuje w zakresie od 1do 10 mm

B wysoka precyzja ciecia, ergonomiczny, poreczny ksztatt

W ukryte ostrze zapewnia bezpieczeristwo

Y. . N
[ Paski ostrzace
W do nozy: Eastman, Kuris, Conga, Comel, Csepel, Hitaka, Wolf oraz KM
M do wyboru paski: drobno-, Srednio- oraz gruboziarniste
EA-181Q2-1 drobnoziarniste
EA-181Q2-2 Srednioziarniste
EA-181C2-5 gruboziarniste
KM-U-189 100 ziarnistos¢/granulacja 100, KM
KM-U-189 120 ziarnistos¢/qranulacja 120, KM
\ )

e Contec Sp. z 0.0. ul. Ltodzka 78 - 90-954 Ksawerdw - tel.: +48 42 227 11 40 - fax. +48 42 213 84 27 - info@contec.pl
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Kamienie ostrzace

B do wszystkich typéw nozy
W do wyboru kamienie: drobno-, Srednio- oraz gruboziamiste

/f‘
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KROJOWNIA

[ Sznurki polerskie i Scierne

" Radetka p Igty do znacznika
p——". €0-38000 bt
i LN €0-38010

&)

[ Wieszak do szablonéw T - -
€0-38902 - . ,
Nacinaki do szablonow
€0-38900
[ — = (0-38630 nacinak“V”5 x5 mm
' . (0-38631 nacinak “U”2x 11 mm
(0-38634 nacinak “U”1,6 x6,5 mm
‘ 03863 ok U1 x8 ‘
\ — > (0-38903 ] —
. | Iszywkiizszywacze

* Szpilki do lagowania DI-REL/BS#16G | zszywki 1/4”

DI-REL/BS#18G | zszywki 3/8"
DI-REL/BS#20G | zszywki 1/2"

114

AN P

Klamry do lagowania

\ /
N\ S/

o | Dziurkaczdoszablonéw | [ TERESS0-68
/ (0-37126 Olej do nozy krojczych
1litr
N f:?
DI-KLAMRA A969 DI-KLAMRA A970

bestseller /‘ /‘
"ROS-V1-3011 7
Nozyczki tapicerskie do skory: / R ek awice dla krojczych N
W bardzo trwate, wytrzymate W dtugoé¢ catkowita: 16 cm
nozyczki przeznaczone do Ll ey Rekawica stalowa ochronna N

zapewnia specjalnie za-

montowana sprezyna, ktéra
pozwala na wielogodzinna,
nieohciazajaca prace - redu-
kuje wysitek 0 50-80%!

dtugotrwatej pracy podczas
ciecia skory, tapicerki, ciezkich
tkanin - pozwalaja cig¢ nawet
wielowarstwowe naktady

rozmiar: 0/XXS | brazowe 55%"|
rozmiar; 1/XS | zielone 6-674" I
rozmiar: 2/S biate 7-7%" &
rozmiar: 3/MS | czerwone 8-8%"
rozmiar: 4/L | niebieskie 9-9%"
rozmiar: 5/XL | pomaraficzowe | 10”

lub 76tte

\ / \ /
N / AN J/
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KROJOWNIA

_ Nozyczki szwalnicze MUNDIAL

/" Poreczne nozyce dla szwaczek

8"-20cm 437-8"

AN

W niklowane B diugosc: )
B do precyzyjnych nacigc 5"-12cm 437-5" -
W do obcinania nitek 6"-15cm 437-6"

B do kazdego rodzaju tkanin 7"-17n 437-7"

[ Nozyce krawieckie

B precyzyjne ostrza B dhugoic:
ze stali nierdzewnej 6"-15cm 445-6"
B wygodny uchwyt 7"-17 cm 445-7"
\_ W ergonomiczny ksztalt 8"-20cm 445-8”

[ Nozyczki hafciarskie
W hartowane, chromowane ostrza - gtygogé:
4”-10cm 426-4"

AN

_ Nozyczki z miekka wktadka

Ve

" Nozyce krawieckie
B precyzyjne ostrza z mikrozabkami W dlugosc:
B wygodny uchwyt z gumowa wktadka 91/2"-24(m 1890-91/2”
W ergonomiczny ksztatt
B idealne do kazdego rodzaju tkanin
B [ekkie, wysoki komfort pracy nawet przez wiele godzin

MIKROZABKI

19]|9sisaq

Precyzyjne nozyce krawieckie

B precyzyjne ostrza z mikrozabkami W diugosc:

wygodny uchwyt z gumowa wkfadka 81/2"-21,5cm 1860-81/2"
ergonomiczny ksztatt

idealne do kazdego rodzaju tkanin

lekkie, wysoki komfort pracy nawet przez wiele godzin

MIKROZABKI

/'///Precyzyjne nozyce dla szwaczek

B precyzyjne ostrza z mikrozabkami W dlugosc:

wygodny uchwyt z gumowa wktadka 7"-18cm 1863-7"
ergonomiczny ksztatt

idealne do kazdego rodzaju tkanin

lekkie, wysoki komfort pracy nawet przez wiele godzin

AN

MIKROZABKI

Precyzyjne nozyce hafciarskie

B precyzyjne ostrza z mikrozabkami W dlugosc:

wygodny uchwyt z gumowa wkfadka 51/2"-14(m 1864-51/2"
ergonomiczny ksztatt

idealne do kazdego rodzaju tkanin

lekkie, wysoki komfort pracy nawet przez wiele godzin

AN

MIKROZABKI

[ Precyzyjne nozyce ZIG-ZAG
B naciecia w ksztatcie zygzaka W dlugosc:
wygodny uchwyt z gumowa wkfadka 81/2"-21,5cm 1865-81/2"
ergonomiczny ksztatt
idealne do kazdego rodzaju tkanin
lekkie, wysoki komfort pracy nawet przez wiele godzin

AN

MIKROZABKI
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KROJOWNIA
_ Nozyczki uniwersalne MUNDIAL

Profesjonalne nozyczki dla szwaczek '

MIKROZABKI

W precyzyjne, niklowane ostrza W dlugoic: , |
z mikrozabkami 6"-15cm 270SR-6” ——
7"-17cm 270SR-7" ——
y 8"-20cm 270SR-8” J

[ Nozyce uniwersalne

W ostrza ze stali nierdzewnej B dhugosc:
W ekki, plastikowy uchwyt 81/2"-21,5m 760-81/2

AN

Praktyczne nozyce z mikrozabkami

B precyzyjne ostrza z mikrozabkami M dfugosc:
B praktyczny, lekki uchwyt 81/2"-21,5cm 660 SR-81/2"
91/2"-24cm 660 SR-91/2”

AN

Y

Noiyczki hafciarskie

B precyzyjne, niklowane ostrza W dhugosc:
B Jekki, plastikowy uchwyt 41/4"-11cm 668-4 1/4”

_ Nozyczki przemystowe MUNDIAL

Przemysiowe nozyce krawieckie z mikrozabkami ‘

MIKROZABKI

B precyzyjne ostrza z mikrozabkami g dhugosé: g
W kute, niklowane 8’-20am  490-8”NP/NS a
W wygodny uchwyt 9-22an  490-9"NP/NS o
| B idealne do wszystkich rodzajow tkanin - 107_25¢m  490-10” NP/NS E
\_ 12"-30cm  490-12” NP/NS =

Przemysiowe nozyczki krawieckie

W kute, niklowane W dlugoic:

B wygodny uchwyt 8"-20cm  490-8” k- ;

B idealne do wszystkich 9-22an  490-9” - "
rodzajéw tkanin 10"-25cm  490-10”

12"-30cm  490-12”

AN

‘Nozyezki  Nozyczki szwalnicze FRALIZ

Ve

Nozyczki dla szwaczek
W niklowe, kute B dtugos:
B do precyzyjnych nacieé 4"-10cm (UT-232-4"
B do obcinania nitek 5-125am  CUT-232-5"
B do kazdego rodzaju tkanin 6’-15cm  C(UT-232-6"
\_ 7"-175cm  CUT-232-7" Y

/ Wygodne nozyczki dla szwaczek
B precyzyjne ostrza ze stali nierdzewnej m dhugosc:

W wygodny uchwyt 6"-15m  CUT-310-6”
B ergonomiczny ksztatt 7"-175am  CUT-310-7"
N 8"-20cm CUT-310-8" J

/ Nozyczki krawieckie

B precyzyjne ostrza B dtugosc:
B wygodny uchwyt 6"-15cm  CUT-421-6”
B ergonomiczny ksztatt 7"-175cm  CUT-421-7"

WWW.CONTEC.PL 1 ADRES- 100.000 MOZLIWOSCI

KROJOWNIA
‘Nozyczki  Nozyczki szwalnicze FRALIZ

/Nozyczki szwalnicze
B precyzyjne ostrza ze stali nierdzewnej M dtugosc:

W zaokraglony czubek pozwala na 4-10em  CUT-211-4"
noszenie w kieszeni 5-125am  CQUT-211-5"
B wygodny uchwyt 6"-15cm  (UT-211-6"

77-175m  WT-211-7"

L

Nozyezki  Nozyczkitytanowe

NoinZki z powtoka tytanowa \ Noiyczki z powtoka tytanowa

B dlugosé: W diugost

7-175am  CUT-3947-7" 5-12,5m
8"-20cm  CUT-3948-8”
9-22cm  CUT-3949-9”

CUT-39460-5"

\ / \ /
\ RN /

Nozyezki  Obcinaczkido nitek

Ve

W |ekki, plastikowy uchwyt W dlugosc:
41/4"-Mam WY-TC800

I3]|95359q

-
MW ostrza z hartowanej, W diugosc: 1 o
chromowanej stali 41/4"-11cm 801-41/2" ostrze proste ".f f
41/4"-11m 811-41/2" ostrze zagiete
B ostrza ze stali nierdzewnej W dlugosc:
W lekki, plastikowy uchwyt 41/4"-1m  601-45/8”
W ergonomiczny ksztatt B dhugosc:
W cate metalowe 41/4"-11cm  WY-TC800 GE
B do wyboru czarne lub ztote WY-TC800B

WY-A3400

ScissorsPro — elektryczna ostrzatka do nozyczek z diamentowym Scierniwem
B wbudowane precyzyjne prowadnice katowe

ostrzenie wysokiej jakosci

fatwa i szybka obstuga ChetsChoics
szerokie zastosowanie dla nozyc krawieckich i domowych anerem
nie wymaga rozkrecania nozyc

dostosowana dla osob prawo i lewo recznych
zaprojektowana i wyprodukowana w USA

\ /
N 4
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Firma Bullmer jest liderem w zakresie budowy urzadzen lagulacych, cutteréw tnacych oraz organizacji magazynu tkanin. Firma proponuje réwniez optymalizacje
rozkroju tkanin, zaawansowane systemy transportu tkanin i technologie automatycznego rozkroju skdry. Urzadzenia proponowane przez firme sq dostosowywane
do indywidualnych potrzeb kazdego Klienta i charakteryzuja sie wysoka wydajnoscia w potaczeniu z niezawodnoscia i niskimi kosztami eksploatacji.

Nasza podstawowa zasada:
jakosc, jakos¢ i jeszcze raz jakos¢!
Czyli czym kierowac sie przy wyborze cuttera?

Rynek urzadzen krojacych przeszedt w ostatnim czasie spora rewolucje. Pojawito sie wiele
nowych dostawcéw. Kilkuletnie doswiadczenia klientéw w uzytkowaniu cutteréw zmie-
nito kryteria, jakimi klienci kieruja sie przy zakupie nowego sprzetu.

W kazdym przypadku oznacza to wydatek i zmiane technologicznego oblicza firmy
(zmiana krojowni manualnej na automatyczng uzaleznia bezpieczeristwo produkgji od
techniki). Dlatego tez pierwszym i najwazniejszym kryterium jest niezawodnos$¢ urzadze-
nia. Klienci analizuja taczny czas awarii i przestojow w okreslonym przedziale czasowym.
W tej kwestii Bullmer nie ma sobie réwnych! Na rynku polskim mozna spotka¢ dwudzie-
stoletnie maszyny tego producenta, ktdre wciaz pracuja i zarabiaja.

bullmerf

waiilog Foem fagheaisny

Martwisz sie o koszty eksploatacji? Z nami nie musisz!
Czyli jak bezptatnie uciac zbedne koszty?

Kolejng kwestia, na ktéra klienci zwracaja szczegdlng uwage, jest koszt eksploatacji i serwisu. | w tym przypadku niemiecki producent bije na gtowe
konkurencje. W wigkszosci przypadkéw klienci, po odpowiednim szkoleniu, nie s3 zobowiazani do korzystania z autoryzowanego serwisu — biezacych
przegladéw moga dokonywac sami. Oczywiscie autoryzowany przedstawiciel Contec, zapewnia petna obstuge w razie potrzeb lub zyczer klientéw. Dla
tych, ktérzy nie dysponuja wyspecjalizowana kadra, Contec oferuje rdzne formy pakietow serwisowych, ktdre nie s3 zbyt kosztowne. Wszystkie czynnosci
wykonywane przy urzadzeniu wymuszane s3 przez technologiczne zuzycie czesci. Zasada jest nastepujaca: naprawimy, jak sie zepsuje. Producent nie
wymaga od klienta okresowych przegladéw wraz z kosztowng wymiang podzespotéw napedowych.

Chcesz by¢ na biezaco, czy o jeden krok do przodu?
Czyli jakie sa najnowsze rozwiazania w konstrukcji urzadzen (NC?

W najnowszej serii cutteréw Procut i Premiumcut zastosowano nowe sterowanie cyfrowe. Dziki temu maszyny staly sie jeszcze doktadniejsze, szybsze
i przyjazniejsze w obstudze. Nowy software pozwala na precyzyjne programowanie parametrow w zaleznosci od rodzaju produkgji (maszyna automatycz-
nie dostosowuje predkos¢ do trudnych odcinkéw). Wszyscy nasi klienci docenig ogromne korzysci, jakie mozna uzyskac dzigki kolejnym udoskonaleniom
wprowadzanym przez producenta, tj.: system skanowania 3D powierzchni tasmy tnacej, umozliwiajacy automatyczny docisk noza, zapobiegajacy przeci-
naniu taSmy w cutterach jednowarstwowych, zmiana konstrukgji prowadzenia noza (system podwdjnych tozysk), zmiana softu zwigkszajaca doktadnos¢
wykrojéw (programowe zwolnienie gtowicy na ciasnych zakretach). Firma Bullmer wprowadzita na rynek nowy system do rozkroju skér wyposazony m.in.
W nowy system automatycznego skanowania i rozpoznawania btedow oraz system do automatycznego uktadania. Skanowanie i kompletny wykréj skéry
dokonuje sie w niecate 5 minut!

Problemy z wykrojem skory? Nasi klienci ich nie znaja!
Czyli poznaj rewolucyjny system ProNest marki Bullmer.

Coraz wiecej producentéw decyduje sie na zakup systemu do wykrawania skéry. Sporo ktopotéw przysparza oznaczanie btedow i stref jakoscio-
wych. Bullmer oferuje niezwykle prosty i intuicyjny sposéb znakowania - wszystko odbywa sie za pomocg markera i kreski, jaka musi zrobi¢ opera-
tor wskazujac strefy. Wyrazne btedy i uszkodzenia surowca wykrywane s3 automatycznie. Dla klientéw, ktérzy maja duza zmienno$¢ produkgji,
istnieje mozliwos¢ zakupu maszyny uniwersalnej — do rozkroju skéry, ekoskdry, badz jednowarstwowego krojenia tkanin. Klienci firmy Bullmer to
w wiekszosci firmy produkujace duze ilosci, przez co cuttery sa maksymalnie obcigzone. Urzadzenia bez problemu wytrzymuja wieloletnia prace
24h/dobe, 7 dni w tygodniu! To czotowi producenci tapicerek meblowych, gdzie nie tylko trwatos¢ i niezawodnos¢, ale 100% doktadnosc¢ sa najwiekszymi
wyzwaniami. Kazdy z klientdw moze liczy¢ na zoptymalizowanie i dostosowanie sprzetu do konkretnych potrzeh. Kazda maszyna budowana jest dla
konkretnego klienta, po wczesniejszym wywiadzie technologicznym i wizycie w zaktadzie produkcyjnym klienta. Nie ma maszyn standardowych, ktére
w magazynie czekaja na zaméwienie klienta.

WWW.CONTEC.PL 1 ADRES- 100.000 MOZLIWOSCI
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Cutter Premiumcut ELC

W najnowszej serii cutteréw zastosowano nowe sterowanie cyfrowe. Maszyny stafy sie dzieki temu jeszcze doktadniejsze, szybsze i przyjazniejsze w obstudze.
Nowy software pozwala na precyzyjne programowanie parametréw w zaleznosci od rodzaju produkcji (maszyna automatycznie dostosowuje predkosc do trud-
nych odcinkéw).

Nowy Premiumcut ELC firmy Bullmer jest obecnie prawdopodobnie najszerszym urzadzeniem tego typu na rynku. Jego szeroko$¢ robocza moze wynosic¢ nawet 5200 mm.
Urzadzenie zostato stworzone z mysl3 o takich branzach jak:

B meblarstwo

B automotive

B odziez techniczna

B wydruki reklamowe wielkoformatowe

Konstrukcja i rozwiazania w nim zastosowane, stworzone zostaty pod katem rozkroju trudnych materiatow takich jak:

B skory naturalne

B tkaniny techniczne

B tkaniny kompozytowe (weglowe, kevlerowe, szklane itp.)

M materiaty opakowaniowe

Zastosowana modutowa konstrukcja pozwala w kilka sekund przystosowac cutter do potrzeb rozkroju w danym momencie. Ponizej lista dostepnych gowic, ktre bez
najmniejszego wysitku mozna dowolnie wymienia¢ w zaleznosci od potrzeby w danym momencie:

Fhimn

Typy glowic: elektryczny néz oscylacyjny, elektrycznie napedzany néz tarczowy, néz dotykowy (kisscut), néz dociskowy (drag knife), frezarka, pisak, modut ze
znacznikiem/dziurkaczem, wiertto.

Nowe funkcje urzadzenia:

konstrukcja modutowa - pozwala szybko przystosowac urzadzenie do wymagari, jakie stawia wykrawana tkanina

bardzo fatwa i szybka wymiana modutéw gtowicy

wyjatkowo elastyczny dla niestandardowej produkgji

mozliwo$¢ wyciecia kazdej tkaniny na jednym cutterze

szerokos¢ robocza okna tnacego moze wynosi¢ nawet 5200 mm

przyspieszenie cuttera podniesione do 2 g

predkosc ciecia wzrosta do 120 m/min

zmiana uktadu sterowania analogowego na cyfrowy

zmiana konstrukgji prowadzenia noza (system podwajnych tozysk)

zmiana softwear'u zwiekszajaca doktadnos¢ wykrojow (programowe spowolnienie gtowicy na ciasnych zakretach)

system skanowania 3D powierzchni taSmy tnacej umozliwiajacy automatyczny docisk noza, zapobiegajacy przecinaniu taémy w cutterach jednowarstwowych
zastosowanie dwdch wydajniejszych uktadéw napedowych mostu spowodowato, ze urzadzenie jest nie tylko szybsze i ma lepsze przyspieszenie,
ale jest takze jeszcze dokfadniejsze

wysokosc ciecia podniesiona 0 50 mm, pozwala na rozkrdj szerokiej gamy materiatéw o réznej grubosci na tym samym cutterze

nowej generacji pompa vacuum pozwala zaoszczedzi¢ mnéstwo energii elektrycznej

N Dtugos¢ okna tnacego (mm)
robocza (mm)

1400 1000 2000 X
1600 X 2000 3200
1800 X 2000 3200
2200 X 2000 3200
2600 X 2000 3200
2800 X X 3200
3200 X X 3200
5200 X X 3200

Contec Sp. z o0.0. ul. tédzka 78 - 90-954 Ksawerdw - tel.: +48 42 227 11 40 - fax. +48 42 213 84 27 - info@contec.pl
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PROCUT 1800 EFFICIENCY

Wydajnosc w produkcji masowej:

EC1800 jest idealnym systemem dla profesjonalnej krojowni, ktdry oferuje
wszystko to czego mozna oczekiwac od urzadzer Bullmer:

W elastyczno$¢ dziatania

M intuicyjne oprogramowanie i fatwos¢ obstugi

W mafa przestrzen

W wysoka produktywnos¢ i wydajnos¢ kosztowa produkgi

Zastosowanie:

B produkcja odziezy wierzchniej

W produkcja tapicerki meblowej

W produkcja tapicerki samochodowej
W produkcja konfekdji technicznej

Cechy:

Dostepne wysokosci ciecia 50 mm i 80 mm

(skompresowane) w zaleznosci od rodzaju materiatu

Ciecie za pomocg noza oscylujacego pionowo

Dtugos¢ okna ciecia okoto 1800 mm

Dtugosc strefy ciecia okoto 1850 mm

Rozwigzania oferowane w standardzie:

W cyfrowe moduty liniowe osi XiY

W bezszczotkowe silniki liniowe wszystkich osi

W zintegrowana wysoko wydajna turbina vacuum
z kontrolg czestotliwosci

\

o

efficiency

- NOWOS¢

KROJOWNIA

Cutter Turbocut CV

Jeden z najszybszych cutteréw wielowarstwowych na Swiecie, majacy szerokie zastosowanie w przemysle meblarskim. Cutter TURBOCUT CV
odpowiada najwyzszym standardom technologii cutteréw. Naczelnym celem podczas projektowania nowego urzadzenia byto stworzenie pro-
duktu lepszego, bardziej odpowiadajacego wymaganiom wspdtczesnej produkgji, przy zachowaniu odpowiedniej ceny. Dzieki tym zatozeniom

W filtr turbiny vacuum

W intuicyjny system sterowania

W wymienny naped noza

W zintegrowany system czyszczenia wtosia

B automatyczny system kontroli smarowania napedu noza

W interfejs umozliwiajacy zapisywanie ustawieri dla okreslonych
uzytkownikéw i zabezpieczenie hastem

Wymagania:

Sprezone powietrze: min. 6 bar

Zapotrzebowanie energii pompy vacuum: 13.5-17.5 kW

Napiecie: 230/400V, 50 Hz, catkowite zapotrzebowanie okoto 20 kW

Charakterystyka:

szerokos¢ powierzchni roboczej 1800/2200 mm
dtugos¢ okna ciecia 1800 mm
dtugosc strefy ciecia ok. 1850 mm
maksymalna predkos¢ pozycjonowania 60 m / min
maksymalne przyspieszenie 1g
powtarzalnos¢ 0,Tmm

maksymalna wysokos¢ ciecia

(zalezna od rodzaju materiatu) 301ub S0 mmSo TR

byto mozliwe wprowadzenie nowego cutter'a TURBOCUT CV.

Zakres zastosowania:

produkcja odziezy wierzchniej, produkcja tapicerki meblowej, produkcja tapicerki samochodowej, produkeja konfekgji technicznej.

Rodzaje surowcow::
tkaniny odziezowe, tkaniny techniczne, dzianiny.

Szczegodlne zalety:

W kompaktowa budowa, zastosowane do budowy materiaty oraz konstrukcja urzadzenia powoduja, Ze jest to najszybszy cutter

na rynku (osiagajacy najszybsza predkosc efektywna)

B urzadzenie wytrzymuje przeciazenia do 1,3 g, osiggajac tym samym niespotykana dynamike ciecia
B maksymalna wysokos$¢ ciecia to 2,5 cm po skompresowaniu zlagowanego surowca

B dodatkowe funkgje dostepne w wersji podstawowej

Wymiary:

W szerokosci okna tnacego: 1600/1800/2000/2500 mm

W dtugosci okna tnacego: 1800/2500/4200 mm

W nazamdwienie dostepne inne wymiary okna tnacego
oraz ta$my odtransportowujacej (transclear)

Ui

werhing wdbh

g width »

WO

T workang widih -

1150 L mse

DANE TECHNICZNE:

Szerokos¢ robocza

1600, 1800, 2000, 2200 mm

Dtugosc okna ciecia

1800 mm

Dtugos¢ okna do sortowania

1850 mm, inne

Maksymalna predkos¢ przejazdu noza 100 m/min
Dopuszczalne maksymalne przeciazenie 139

Precyzja ciecia 0,1 mm
Maksymalna wysokos¢ ciecia 25mm

Przytacze sprezonego powietrza min. 6 bar

Pompa Vacuum 15kW

Przytacze elektryczne 230/400V, 50 Hz, approx. 20 kW

WWW.CONTEC.PL
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Cutter Procut 5001, 8001

KROJOWNIA

Zakres zastosowania:
produkcja odziezy wierzchniej, produkgja tapicerki meblowej, produkcja tapicerki samochodowej, produkcja konfekgji technicznej, masowa produkcja
nastawiona na wysoka wydajnosc.

Rodzaje surowcow:
tkaniny odziezowe, tkaniny techniczne, tkaniny pikowane.

Szczegdlne zalety:

B urzadzenia serii Procut przeznaczone s do ciecia tkanin od bardzo delikatnych i precyzyjnych do bardzo ciezkich surowcéw

B kompaktowa budowa, zastosowane do budowy materiaty oraz konstrukcja urzadzenia pozwalajg cig¢ materiat nawet do 80 mm po skompresowaniu

B wersje urzadzenia do ciecia lag o wysokosci od 50 do 80 mm dostepne s3 z gtowica wyposazong w pionowy néz oscylacyjny oraz mozliwos¢ zainstalowania
kilku dodatkowych narzedzi takich jak np. znaczniki

B dowolna konfiguracja urzadzenia pod wzgledem dtugosci i szerokosci roboczej okna tnacego oraz taSmy odtransportowujacej (transclear)

B mozliwo$¢ wspétpracy ze wszystkim systemami CAD

Dostepne wersje urzadzenia:
B Procut 5001
B Procut 8001

Dodatkowe funkcje w wersji podstawowej:
W dostepne standardowe dtugosci okna tnacego
B dtugo$c¢ ruchomego okna do sortowania

Dodatkowe funkcje i rozwiazania: :
B dowolna konfiguracja urzadzenia pod wzgledem dtugosci i szeroko$ci roboczej okna tnacego oraz tasmy odtransportowujacej (transclear)
B mozliwe jest wyprodukowanie okna tnacego nawet do 10 metréw dtugosci przy zastosowaniu statego lub ruchomego okna tnacego

Wymiary:
DANE TECHNICZNE:
%.
g Szerokos¢ robocza 1600, 1800, 2000, 2200, 2500 mm
{ —
ol i Dtugos¢ okna tnacego 1800/2500 mm
= I gl
£ § ?. E Dtugos¢ okna do sortowania 1850/2300, 4000 mm, inne
EE = ;
5 é g Eiﬁm”mmiﬁ'm t Maksymalna predkos¢ przejazdu noza 90 m/min
| £ Maksymalne przyspieszenie 1g
2 1 Precyzja ciecia 0,1 mm
0l
b Maksymalna wysokosc ciecia 50/80 mm
Cuftrg Windcw' Pravk s iet -5 6b
Ner 2506 rzytacze sprezonego powietrza minimum 6 bar
_ ime0s3e | 1830/ 2300 Pompa Vacuum w zaleznosci od pola ciecia
LGl /59K
Przytacze elektryczne 230/400 V, 50 Hz, approx. 20 kW
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System rozkroju skory ProNest

Zakres zastosowania:
B produkgja tapicerki samochodowej

B produkgja tapicerki meblowej
B produkcja konfekdji skérzanej

Rodzaj surowcow:
Kazdy typ skor (takze bardzo grube), a takze kazdy inny typ tkanin naturalnych, ktory musi by¢
podany procesowi utozenia rozkroju.

Szczegolne zalety:

System Pronest zostat stworzony i zaprojektowany do szybkiego ciecia duzych ilosci skor przy
zachowaniu najwyzszej jakosci wykroju. Zintegrowany z urzadzeniem system zarzadzania
zleceniami potrafi jednoczesnie obstugiwaé nawet 15 zamdwien. Zastosowanie technologii
zielonego laseru w systemie ProNest umozliwia uzycie go w kazdych warunkach oswietlenio-
wych. Najwyzsza jako$¢ laseru, zastosowany system chtodzenia woda, daje gwarancje najwyz-
szego kontrastu na kazdej skorze i gwarantuje bezpieczeristwo operatorowi urzadzenia. Zasto-
sowany, specjalnie na potrzeby urzadzenia bezprzewodowy pad umozliwia w sposéb szybki i fatwy
na manualne utozenie wykroju. Modutowa budowa lasera zapewnia jego niezawodnos¢. Jezeli
jedenz projektordw zepsuje sig, automatycznie pozostate projektory przejma jego pole wyswie-
tlaniai urzadzenie bedzie dziata¢ poprawnie. Dzigki systemowi PLUG&PLAY urzadzenie moze by¢
w kazdej chwili wymontowane i zastapione nowym bez dodatkowych konfiguracji. ProNest po-
zwala obecnie uzywac nawet osiem projektoréw jednoczesnie. System ProNest SAS fotografuje skore. Dzieki najprostszemu obecnie systemowi znakowania skory,
w bardzo szybki sposéb nadaje poszczegélnym fragmentom buamu odpowiednie strefy jakosciowe. System ten zintegrowany jest z tasma transportujaca skéry
bezposrednio do okna ciecia cuttera. Moze on by¢ réwniez umieszczony oddzielnie, niezaleznie od urzadzenia tnacego — nawet w innym pomieszczeniu. Dzieki
zaawansowanemu systemowi zapisu danych, raz zeskanowana skéra pozostaje w pamieci komputera i moze by¢ w dowolnym momencie, dogodnym dla potrzeb
produkcyjnych wykrojona. ProNest wykorzystuje najpopularniejszy na swiecie system importu danych DXF-AAMA. Wewnetrzne pliki oparte na protokole XML
powoduja, Ze pliki moga by¢ wykorzystywane na dowolnej platformie. Administracja danymi obstugiwana jest przez ,Postgres” oparty o model SQL (moze by¢
réwniez zintegrowany z baza danych ORACLE). Przesytanie danych bezposrednio do klienta dowolnego systemu CAD jest opcja. Urzadzenie tnace serii Premiumcut
z gtowicg oparta na elektrycznym nozu oscylacyjnym powoduje, Ze cutter $wietnie sobie radzi z nawet bardzo grubymi skdrami.

Dostepne wersje systemu:

1. PRONESTLPS - system oparty na laserowym manualnym ustawieniu wykroju na skdrze.

2. PRONEST SAS - system oparty na laserowym automatycznym ustawieniu wykroju na skorze. Propozycja wykroju uktadana jest wedtug nawet 5 stref
jakosciowych skéry.

3. PRONEST LPS + SAS - kombinacja obydwu systemdw, skierowana do klientéw bardziej wymagajacych.

4. PRONEST AHS - system fotograficznego obrazowania skdry. Zapamietuje ksztatt skory i oblicza jej powierzchnie. Zapamietuje i zlicza powierzchnie
poszczegdlnych stref jakosciowych i nadaje kod kreskowy - utatwiajacy system magazynowania.

Standardowa wersja PRONEST LPS zawiera: Dodatkowe funkcje w systemie ProNest:

W dwa lasery projekcyjne, ktdre s3 w stanie wygenerowac B chtodzenie wodne laseréw
63 ksztatty wykroju na skorze B czytnik kodéw kreskowych
B system chtodzenia lasera powietrzem B drukarka kodow kreskowych
W komputer PCz Windowsem XP lub W7 obstugujacy Pronest B drukarka raportéw i protokotéw
B bezprzewodowy PAD do manualnego ustawiania rozkroju W system automatycznych zamowien
W 42" monitor B system laserowy usprawniajacy proces sortowania wykroju
B serwer oparty na systemie LINUX B |aser wyswietlajacy poszczegdlne strefy jakosciowe skory
W oprogramowanie Pronest W oprogramowanie do znakowania kolorami 3 stref sortowania (mozliwy
dobdr 32 dowolnych kryteriéw za pomocg identyfikacji kolorami)
DANE TECHNICZNE:
3700 mm dla obszaru roboczego 2800 mm x 3000 mm przy wysokosci stotu
Minimalna wysokos¢ zawieszenia projektora laserowego 800 mm oraz 3900 mm dla obszaru roboczego 2800 mm x 3200 mm
przy wysokosci stotu 800 mm
Standardowa powierzchnia projekgji lasera 2800 mm x 3200 mm
Laser laser 1 kategorii (nie wymaga strefy ochronnej)
Przytacza niezbedne do modutu laserowego chtodzonego powietrzem 230V (250 W)
Temperatura miejsca pracy do 25°C
Przyacza niezbedne do modutu laserowego chtodzonego woda 230V (630 W -780 W)
Temperatura miejsca pracy do40°C
42" monitor w technologii FULL-HD panel montazowy
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KROJOWNIA

" standardowa wersja systemu ProNest SAS e —
zawiera: = sl il I

B dwie kamery kolorowe (gtebia koloréw 8 bit)
M rame montazowa do kamer
B PCzWindows XP lub W7 e = = —_— =
W 19" monitor ptaski e Bl g I =
B oprogramowanie AutoNest (automatyczne przetwarzanie
obrazu i skanowanie skéry; automatyczne wykrywanie
konturu skory; wedtug ustalonego systemu kodyfikacji -
automatyczne wykrywanie stref jakosciowych skdry; r
wygenerowane wyniki moga by¢ wedtug potrzeb
odpowiednio edytowane)
Dodatkowe funkcje w systemie ProNest SAS:

W statyw do mocowania kamer w suficie -
B dodatkowe kamery przemystowe 4

Visual Matching-System

L]

i, o g W

o]

Zakres zastosowania:
Producenci wysokiej jakosci odziezy, tapicerki samochodowej, mebli.

Rodzaje surowcéw:
Wzorzyste, tkane lub drukowane tkaniny.

Zalety i cechy charakterystyczne:

To oprogramowanie umozliwiajace $ledzenie przekrzywienia raportu na tkani-
nie i szybkie korygowanie szablonéw do przeciagnietego raportu na materiale.
Oprogramowanie umozliwia nachylenie raportu zaréwno w pionie, w poziomie,
jak i po tuku.

Dzieki nowemu oprogramowaniu Visual Matching-System, szablony moga
zosta¢ dopasowane do materiatéw z raportem bezposrednio na ekranie automa-
tu do krojenia. Nowe oprogramowanie umozliwia zastosowanie cuttera nawet
do "przykoszonych/przeciagnietych" materiatdw z raportem (wzorzystych).

Powierzchnia pracy cuttera jest podzielona na dwie strefy: w pierwszej skanowany jest materiat, ktéry nastepnie wyswietlany jest na ekranie cuttera, natomiast
w drugiej czesci jest wycinany.

Podczas ciecia jednego okna, w drugiej strefie operator moze przygotowac kolejny etap wykroju. Obydwie te operaje, czyli ciecie i dopasowywanie do raportu
odbywaja sie jednoczesnie, dodatkowo jest mozliwos¢ wydtuzenia czasu na sprawdzenie i dopasowanie do raportu kolejnego okna.

Lagowarka Compact E100-400

Zakres zastosowania:

Compact E100-400 — nowy standard urzadzen lagujacych z zastosowaniem
sztangi rozwijajacej tkanine.

Nowosci:

B inteligentnie zaprojektowana

W w petni kompaktowa konstrukgja

W fatwa w obstudze

B wyjatkowo ergonomiczna

B bezpieczna i niezawodna

B |ekka konstrukcja urzadzenia i dodatkowego osprzetu

W hogata w dodatkowe opcje

Charakterystyka:

sterowanie manetka

btyskawiczne, precyzyjne odkrawanie

zintegrowane siedzisko operatora wraz ze zderzakami bezpieczerstwa
wyjatkowo lekkie i mate oprzyrzadowanie dodatkowe (szybszy zespét odcinajacy ZZ; uniwersalna klamra przytrzymujaca)
minimalna ilos¢ elementéw sterujacych

bezproblemowe, bezpieczne prowadzenie przytaczy pradu i powietrza w listwie ochronnej

sterowanie, wzglednie czujnik w technologii CAN-BUS

korzystna cena, wyjatkowo niskie koszty eksploatagji

\_
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" Lagowarka Compact E 600
Zakres zastosowania: Cechy charakterystyczne: Rodzaje surowcow:
B produkga odziezy wierzchniej B wyjatkowa precyzja, catkowicie beznapieciowe lagowanie B tkaniny odziezowe

wigkszodci rodzajéw surowcow o roznych whasciwosciach W tkaniny techniczne
B intuicyjny panel sterujacy z mozliwoscia programowania W dzianiny
M niespotykana trwatos¢ i niezawodnos¢
B niskie koszty eksploatacji

B produkgja tapicerki meblowej
B produkgja tapicerki samochodowej
B produkgja konfekgji technicznej

Dostepne wersje:
Compact D 600
W wersja bazowa ze standardowa mulda rozwijajaca

Compact E 600
B wersja z powiekszong mulda rozwijajaca, przystosowang do automatycznego zatadunku i roztadunku belki materiatu

B hoczne prowadnice belki materiatu mozna w fatwy sposéb requlowac niezaleznie od siebie; system jest bardzo tatwy w obstudze
z poziomu obstugi operatora urzadzenia

B system dysz powietrznych naprowadzajacych tkanine podczas wstepnego rozwijania - catkowicie eliminuje reczne zaktadanie tkaniny

Zalety specjalne:
sterowanie manetka

btyskawiczne, precyzyjne odkrawanie
zintegrowane siedzisko operatora wraz ze zderzakami bezpieczeristwa

minimalna ilo$¢ elementdw sterujacych
bezproblemowe, bezpieczne prowadzenie przytaczy pradu i powietrza w listwie ochronnej
sterowanie, czujnik w technologii CAN-BUS

|

]

|

B wyjatkowo lekkie i mate oprzyrzadowanie dodatkowe (szybszy zespét odcinajacy ZZ; uniwersalna klamra przytrzymujaca)
|

|

|

B korzystna cena, wyjatkowe niskie koszty eksploatagji

Dodatkowe opcje:

B elektryczny servo silnik do pozycjonowania
muldy rozwijajacej

B system kontrolujacy naprezenie materiatu

Wymiary : .

|

Working Wit +
R

®
b so | oes |
T
DANE TECHNICZNE:
Szerokos¢ robocza 1600/1800/2000 mm (inne wymiary na zaméwienie)
Maksymalna $rednica rolki 500 mm
Maksymalna waga rolki 100 kg
Maksymalna predkos¢ lagowania 120 m/min
Maksymalna wysoko$¢ naktady 180 mm
Przyfacze sprezonego powietrza min. 6 bar 230/400V, 50 Hz
Pobdr mocy 3kW
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" Drille, otwornice

KROJOWNIA

bestseller

Kamienie ostrzace

i ostrzatki diamentowe
BU-105821 - ostrzatka diamentowa
BU-009781 — kamie ostrzacy do lagowarki

e
/

/~

/
/

BU-109225 drill, dostepne rézne rozmiary

\ /
N S/

.

Pasy transportowe do lagowarek |
BU-054944 — tasma transportowa do lagowarki
COMPACT (850 mm)

BU-059944 — tasma transportowa do lagowarki
ECONOMIC (850 mm)

Dostepne réwniez inne dtugosci.

.
/
/

| tozyska
BU-007062
BU-007329
BU-007424 —

" Filtry

Drill
BU-059741 - dla PROCUT (L7501
BU-060313 — dla CNC 2006

- ~
/ \

Paski zebate

BU-053758
BU-053759
BU-012424

y
. %

BU-053619 — filtr kanatowy

\ J
N 4

0dbojniki
BU-052542

BU-052198} kompletny
BU-052199

Mocowania noza
BU-106665 — prowadnik noza

/

| Paski ostrzace
BU-050394 — pasek ostrzacy do noza

S

\ %

Oleje
BU-063067
—oleje

do gtowicy

\ /
N 4

W naszej ofercie dostepne sa wszystkie czesci zamienne, materiaty eksploatacyjne, ostrza do cutteréw i lagowarek:

B BULLMER

B LECTRA

B GERBER

Prosimy pytac o szczegoty.

WWW.CONTEC.PL 1 ADRES- 100.000 MOZLIWOSCI
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bestseller

Bullmer - szczotka do cuttera

P

Gerber — szczotka do cuttera

Gerber - szczotka do cutterall

N

Lectra - szczotka do cuttera

o

/

-~

Lectra — szczotka do cutteralll

Lectra — szczotka do cuttera lll

-
-

Takatoria — szczotka do cuttera

N
e

Eastman — szczotka do cuttera

. 4
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OKRESOWE PRZEGLADY SERWISOWE URZADZEN MARKI BULLMER

Dzigki naszemu wieloletniemu doswiadczeniu, profesjonalnej wiedzy technicznej

i zapleczu, ktdrym dysponujemy, mozemy Swiadczy¢ dla Paristwa ustugi na najwyzszym
poziomie w zakresie profesjonalnej diagnostyki i okresowych badan technicznych
posiadanego przez Parnistwa sprzetu marki BULLMER, firmy, ktorej jestesmy
jedynym i wytacznym przedstawicielem na rynku polskim.

Zgodnie z naszymi doswiadczeniami, wszystkie te urzadzenia powinny by¢ poddawane cutting room technology

okresowemu przegladowi serwisowemu minimum raz na 3-6 miesiecy.

Wierzymy, ze tylko systematyczne diagnozowanie pracy urzadzei i biezace usuwanie ewentualnych usterek zapewni Paristwu bezpieczeristwo
i ciagtos¢ pracy sprzetu i korzystnie wptynie na czas jego przydatnosci.

Mozecie Paristwo zleci¢ nam statg opieke techniczng nad posiadanym przez siebie sprzetem, a my bedziemy cyklicznie, w ustalonych terminach, dokonywac
okresowych przegladéw. Finalnie wystawiony zostanie zbiorczy raport, a takze opracowana lista czesci, ktére wymagaja wymiany. JesteSmy gotowi sprostac
Pastwa potrzebom oraz otwarci na wszelkie sugestie.

Dlaczego tylko serwis firmy Contec gwarantuje najwyzsza jakos¢?

1. Blisko 20 lat doswiadczenia w zakresie obstugi cutterw i lagowarek marki TOPCUT/BULLMER.

2. Wykorzystujemy profesjonalne urzadzenia diagnostyczne dajace szybkie i precyzyjne pomiary.

3. Gwarantujemy petna historie przegladow, niezbedna do utrzymania standardow systemu zarzadzania jakoscia 1S0.

4. Pefen zakres dodatkowych ustug na zyczenie, m.in. ekspresowe naprawy w przypadku, gdy urzadzenia tego wymagaja.

5. Szybki dostep do czesci, najlepsze ceny na rynku.

6. W ramach indywidualnego podejécia do Klienta oferujemy mozliwos¢ wystawiania dodatkowych kart oceny technicznej,

a takze raportdw zhiorczych z wykonanych ustug.

7. Na wszystkie nasze ustugi wystawiamy faktury VAT.

Korzysci ze stosowania cyklicznych przegladow

cutterow i lagowarek:

B ciagtos¢ produkji

B utrzymanie w nalezytym stanie technicznym
urzadzen

B eliminowanie awarii i przestojéw

W najwyzsza jakos¢ produkgi

B minimalizacja dodatkowych kosztéw

W poprawa bezpieczeristwa eksploatacji maszyn

B wsparcie technologiczne wraz z optymalnym
doradztwem w zakresie doboru czesci zamiennych
i materiatdw eksploatacyjnych

JESTES ZAINTERESOWANY?
Skontaktuj sie z nami:
Tel.: 42-227-11-40

info@contec.pl, serwis@contec.pl

WWW.CONTEC.PL

Serwis firmy Contec oferuje ustugi:

« naprawa cutteréw oraz lagowarek TOPCUTBULLMER

- serwis maszyn specjalistycznych: BECKMANN, VIBEMAG, SCHIPS

- naprawa maszyn szwalniczych JUKI, DURKOPP ADLER, YAMATO, PFAFF, BROTHER, UNION SPECIAL i inne
« naprawa urzadzen krojczych

« naprawa urzadzen prasowalniczych

« naprawa elektroniki

« szkolenia pracownikow, wsparcie technologiczne

W Contec oferujemy serwis gwarancyjny i pogwarancyjny wszystkich marek dostepnych w naszej
ofercie, jak rowniez urzadzen zakupionych zewnetrznie. Wykonujemy naprawy biezace, remonty
generalne, przeglady i diagnostyke stanu technicznego zarowno mechaniki jak i elektroniki.

Posiadamy wysokiej klasy urzadzenia diagnostyczno-pomiarowe, ktore umozliwiaja skuteczng
diagnoze i obstuge wszystkich podzespotow. Do dyspozycji mamy réwniez specjalistycznie
wyposazony warsztat pozwalajacy na profesjonalne usuwanie usterek. JesteSmy w petni mobilni,
a w razie koniecznosci nasi technicy wykonuja diagnostyke i naprawy u Klienta na terenie catej
Polski oraz zagranica.

Pracownicy naszego serwisu regularnie biorg udziat w szkoleniach, prowadzonych cyklicznie
przez producentow maszyn. Dzieki temu posiadajg aktualng wiedze na temat obstugi wszystkich
oferowanych przez nas marek. Najwazniejsze jest jednak wieloletnie doswiadczenie, ktore pozwala
na szybka, trafna diagnoze oraz skuteczne usuniecie awarii.

-4i - ,-'-]."I:' AT fw

s

Kontakt: serwis@contec.pl telefon: +48 42227 1140

e
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PRASOWANIE

Zelazka przemystowe

Zelazko VEIT HP 2003

Wysokocisnieniowe zelazko parowe z elektroniczna regulacja temperatury.

B 7nakomita jakos¢ pary nie powodujaca skroplin

M Stopa wykonana z odpornego na Scieranie materiatu

W Dostarczany z ostona, wezem wysokocinieniowym i przewodem elektrycznym
B W komplecie elektroniczna regulacja Veitronic

DANE TECHNICZNE:
230V, 1250 W, 50-60 Hz

okoto 1275 g

220x 105 mm
Zelazko HP 2003 wyposazone w Veeitronic 1218220000
Zelazko HP 2003 bez Veitronic 1218120000
Veitronic HP 2003/HS 2003 1792520040
Stopa teflonowa VEIT HP 2003 (niebieska) 2111010340
Stopa teflonowa VEIT HP 2003 (biata) 2111010360
Stopa bezpieczeristwa (metalowa) 2110410400

Zelazko VEIT 2129

Wysokocisnieniowe Zelazko parowe z regulowanym termostatem.

| Zelazko HD 2129 V-125060

B Bardzo lekka konstrukgja, tylko 1500 g gwarantujace tatwe prasowanie

W Stopy teflonowe, stopy ze stali nierdzewnej itp.

W Dostepne z wtyczka VEIT lub kwadratowa umozliwiajaca potaczenie
wytwornic pary innych producentéw

W Ergonomiczny ksztatt zelazka z mikroprzetacznikiem do uwolnienia pary.
Dobra jakos¢ pary nawet w niskich temperaturach. Zintegrowana parowo-termiczna
ostona zwiekszajaca komfort prasowania. Wysoka moc grzewcza gwarantujaca
btyskawiczne podgrzanie i szybka reakcje. Elektroniczne sterowana regulacja tempe-
ratury i specjalny system komory stopy zapewniaja wysokiej jakosci suchg pare.
Dfuga zywotnos¢ i niezawodno$¢ w potaczeniu z optymalng ergonomia.

Zelazko VEIT HS 2003

Wysokocisnieniowe waskie zelazko do rozprasowywania szwow.

W Waska stopa i waski, tukowaty ksztatt prasulca pomagaja uniknac $ladéw prasowania na odziezy
B Do tkanin wrazliwych na wybtyszczenia zalecana jest stopa teflonowa,

teflon redukuje kontakt z tkaning do 40 stopni C, co zapobiega wybtyszczaniu
B Spegjalny ksztatt stopy utatwia otwieranie szwow
B Waski ksztatt stopy zelazka zapewnia oszczednos¢ pary wodnej i kieruje ja bezposrednio

w odpowiednie miejsce
DANE TECHNICZNE:

230V, 1250 W, 50-60 Hz

okoto 1200 g

200 x 40 mm
Zelazko VEIT HS 2003 wyposazone w Veitronic 2003 1219420000
Zelazko HS 2003 bez Veitronic 1219320000
Stopa teflonowa VEIT HP 2003 (biata) 2111010640

WWW.CONTEC.PL

PRASOWANIE

Zelazka przemystowe

Zelazko VEIT DI 2004

Zelazko "suche".

W Zelazko ze specjalng aluminiowa stopa,
przeznaczone szczegéInie do podszewek

B Spegjalnie zaokraglone krawedzie stopy sprawiaja ze podszewka
nie przesuwa sie i nie zagniata

DANETECHNICZNE:

230V, 1250 W, 50-60 Hz

okoto 1300 g

200x 105 mm
Zelazko VEIT DI 2004 wyposazone w Veeitronic 130420
Zelazko VEIT DI 2004 bez Veitronic 125025

Zelazko VEIT 2157

Zelazko typu Hand Finisher.

Usuwa potysk, zagniecenia i drobne zabrudzenia, uktada wtos materiatu,
nadaje Swiezy wyglad.

Idealne do flauszu, aksamitu i innych materiatéw z wiosem.

W Stosowane do wygtadzania i poprawiania ksztattu nieréwnych powierzchni
B Para jest uwalniana przy pomocy przycisku w uchwycie
W Dostarczane z ostona, wezem wysokocisnieniowym i przewodem teflonowym

DANE TECHNICZNE:
100-240V, 50-60 Hz

okoto 620 ¢

3-6 bar
VEIT Zelazko 2157 1215760050
Szczotka do zelazka Hand Finisher — twarda 221570000 0
Szczotka do zelazka Hand Finisher — miekka 221570006 0
Szczotka do zelazka Hand Finisher — miekka 2111010470

Akcesoria do zelazek

Przewody do zelazek i akcesoria

W V-2130120050 przewdd parowy — wysokocisnieniowy przewdd parowy silikonowy w oplocie,
jednostka sprzedazy 1 mb

W PRI-D.0400 przewdd parowy - wysokoci$nieniowy przewdd parowy gumowy,

jednostka sprzedazy 1 mb

V-9350450060 przewdd elektryczny - 4-zytowy, jednostka sprzedazy 1 mb

V-9350450070 przewdd elektryczny - 6-zytowy, jednostka sprzedazy 1 mb

V-4212820040 przewdd elektryczny - 4-zytowy, dtugos¢ 2,3 m

V-4213120220 przewdd elektryczny - 6-zytowy, dtugos¢ 2,3 m

V-2191110110 klamry taczace przewody zelazka: parowy 11/12 mmii elektryczny 8/9 mm, komplet

V-4213010080 ostony na przewody do zelazek

a Contec Sp. z o0.0. ul. Lédzka 78 - 90-954 Ksawerdw - tel.: +48 42 227 11 40 - fax. +48 42 213 84 27 - info@contec.pl
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4 /Stopy teflonowe do zelazek

W ofercie naszej firmy znajduje sie szeroka gama stép do Zelazek. S to: stopy teflonowe, stopy metalowe (bezpieczenstwa), szczotki do tkanin z wtosem,
naktadki teflonowe itp. Oferujemy stopy do Zelazek najpopularniejszych marek: VEIT, KRAPF, COVEMAT, JOLLY, SUSSMAN, ANGHINETTI i innych.

J

~ Stopy teflonowe do zelazek
VEIT 2150/HN 2000 irons

S

NG
Stopy teflonowe do zelazek
VEIT HD 2000/2002

Stopy teflonowe do zelazek
VEIT COVEMAT GB/GE

AN

Niebieska 2111010500

| Biata | 2111010320 | Biala

(OVEMAT-GB

Biata 2111010510

N

Stopy teflonowe do zelazek

~

Biata

(OVEMAT-GE

Stopy teflonowe do zelazek

/
- Stopy teflonowe do zelazek

VEIT HP 2003 VEIT HD 2128R / SUSSMAN 100 KRAPF 1102
Biala 2111010360 | Biaka 10090 | | Biaka | KRAPE-1102 |
Niebieska 2111010340

AN

\_
-

Odbtyszczacz

Ptyn do odbtyszczania VEIT
(duzy) — opakowanie 1000 ml | 2221701210
+ 2 pojemniki spray

W ofercie dostepne rowniez wigksze opakowania.

V-2210200250 - silikonowa mata pod zelazko
standard (140 x 285 mm)

PRI-U.0240 - silikonowa mata pod zelazko
(260 x 290 mm)

\

4 Maty silikonowe 0

Akcesoria do konserwacji zelazek

VEIT Fit Spray - ptyn do konserwagji
zelazek

2211700800

2N

WWW.CONTEC.PL 1 ADRES - 100.000 MOZLIWOSCI

Stot prasowalniczy VEIT Varioline ptaski S+B 130 x 65

Stot prasowalniczy VEIT Varioline z funkcja nadmuchu i odsysania.

Powierzchnia prasowania 130 x 65, ze standardowa pokrywa i kominem.

Posiada konstrukcje modutowa, specjalnie zoptymalizowany przeptyw powietrza Varioline
maksymalnie redukuje poziom hatasu, bez utraty parametréw silnego ssania i nadmuchu.

DANE TECHNICZNE:

Wymiary: 1700 x 2000 x 700 mm
Waga: 130kg

Powierzchnia prasowania: 130x65cm

f

/

-
- Stot prasowalniczy VEIT UNISET

Uniwersalny stét prasowalniczy.

W Bardzo wydajny nadmuch i odsysanie

B Dostepny z szeroka gama prasulcow i oprzyrzadowania
W Uniwersalne zastosowanie

AN

DANE TECHNICZNE:

Podstawa z listwa whaczajaca: nadmuch i odsysanie

Waga: 75kg

Regulacja wysokosci: 720-950 mm

Zasilanie: 230V/50 Hz 133

Moc silnika: 0,55 kW

Opcjonalnie: zawiesie, oswietlenie, potki,

kabtak do zelazka, komin

- J
a 0

Stot prasowalniczy VEIT Uniset Flat Top S+B 130 x 65cm

Stét przeznaczony do wykanczania odziezy. R :

Funkga nadmuchu utatwia efektywne prasowanie tkanin i wykfadzin, T 1:.'

w réznych rozmiarach i z réznych materiatow, bez pozostawiania sladéw nacisku. .&

Bardzo wydajny nadmuch i odsysanie.

Dostepny z szeroka gama prasulcow i oprzyrzadowania. -

Uniwersalne zastosowanie.

1

DANE TECHNICZNE: |

Podstawa z listwa wiaczajaca: nadmuch i odsysanie

Waga: 75kg

Regulacja wysokosci: 720-950 mm

Zasilanie: 230V/50 Hz

Moc silnika: 0,55 kW

Powierzchnia prasowania: 130x65m

g F I |

- J
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Stoty prasowalnicze

*’/Stél prasowalniczy VEIT VARIOSET

Stot prasowalniczy sterowany elektronicznie.

B Bardzo wydajny system odsysania i nadmuchu, nie jest konieczne podgrzewanie

W Sterowany elektronicznie, osobna regulacja nadmuchu i odsysania

B Dostepny z szeroka gama prasulcéw i oprzyrzadowania

B Moze zosta w kazdej chwili przebudowany do zmieniajacej sie produkgji
B Zintegrowany Veitronic do podtaczenia zelazka VEIT HP2003

DANE TECHNICZNE:

Wymiary: 550 x 450 x 660 mm
Moc: 0,55 kW

Zasilanie: 400V, 50 Hz
Regulacja wysokosci: 755-900 mm

,,\\ -

BRI -188/101

Stét do rozprasowywania szwéw nogawek spodni.

Dwie formy do otwierania oraz prasowania miedzyoperacyjnego
szwéw nogawek spodni z naciagiem lekkim nogawek. Instalacja
do podtaczenia Zelazka i zelazko BRI-1 ze stopa teflonowa.

DANE TECHNICZNE:

Wymiary: 1750 x 700 x 1750 mm

Para: wartos¢ podtaczenia 5-7,5 bar, 3/8",
zuzycie 10 kg/h

Kondensat: wartos¢ podfaczenia maksymalnie 0,5 bar,
3/8"

Sprezone powietrze: wartos¢ podfaczenia 6 bar, 8 mm,
zuzycie 5 1/min

Odsysanie: wartos¢ potaczenia minimum 120 mbar,
4x11/2", zuzycie 800 [/min

Podfgczenie elektryczne: 230V/0,02 kW

Ciezar maszyny: 100 kg

Akcesoria do stotow prasowalniczych

W ofercie posiadamy szeroka game pokry¢ do stotdw

prasowalniczych m.in.:

B Tkanina pokryciowa - na stot prasowalniczy;
szeroko$¢ 150 cm;
jednostka sprzedazy Tmb MI-GEW0509

B Wyktadzina piankowa grubo$¢ 510 mm;
szeroko$¢ 135 cm;
jednostka sprzedazy 1mb V-2240200720

B Wyktadzina silikonowa grubo$¢ 6 i 10 mm;
szerokos¢ 135 cm; jednostka sprzedazy 1 mb

B Wyktadzina perforowana Vakufitt-Duo - grubos¢ 4 mm;
rozmiar: 90 x 180 cm

B Wykfadzina filcowa - grubos¢ 3,51 6 mm;
szeroko$¢ 160 cm

WWW.CONTEC.PL 1 ADRES - 100.000 MOZLIWOSCI
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Urzadzenia prasowalnicze

Pants Finisher 8741

Urzadzenie do prasowania spodni TOP BODY z systemem napinania
wzdtuznego i poprzecznego. Sktada sie z urzadzenia podstawowego,
urzadzenia napinajacego pneumatycznie na bokii do tytu pas BODY

z klapami przytrzymujacymi - zamykanie obejm automatyczne; napinanie
pasa kontrolowane przez komdrki fotoelektryczne;

wielko$¢ pasa od 49 cm do 143 cm. Mechaniczny ogranicznik z urzadze-
niem mierzacym pas w calach i centymetrach.

Napinanie nogawek BODY pneumatyczne, automatyczne, wzdtuzne;
napinanie nogawek kontrolowane przez komdrki fotoelektryczne;
zamykanie klamer automatyczne; dtugos¢ nogawek do 122 cm.

Opcja spodni krétkich. Mechaniczny ogranicznik z urzadzeniem mierzacym
dtugo$¢ nogawek w calach i centymetrach.

Funkcja Stretch-to-size. VEIT-0-Stretch: precyzyjna kontrola naciagania
(Anty-Stretch) z funkcja hamujaca (cofajaca) przy napinaniu poprzecznym
pasa i podtuznym nogawek. Urzadzenie nadmuchowe z podgrzewaniem
(duzy wirnik wentylatora), moc 750 W, z nastawianiem sity nadmuchu

od 0 do 100%. Cisnienie powietrza ustawiane niezaleznie na klamry
nogawek i pasa. System podgrzewania i osuszania pary.

Sterowanie z 10 programami, zabezpieczenia panelu (klawiatury),

licznik wykonanych sztuk. Wydajnos¢ urzadzenia: 80 do 140 sztuk
(zaleznie od materiatu) na godzine pracy.

Zapotrzebowanie pary: 15 kg/h.

~

/

Form Finisher 8308

W Manekin prasowalniczy VEIT Formfinisher 8308. Skfada
sie z urzadzenia podstawowego z goracym powietrzem, ze
sterowaniem powtarzalnosci przebiegu procesu prasowania za
pomoca mikroprocesora, wbudowanego podgrzewacza pary

B Nasada z regulacja wysokosci 1200- 1350 mm

Niebieskie poszycie na nasade

W Listwy napinajace przednie ustawiane 90 x 990 mm, listwy
przytrzymujace przednie, napinacze rekawéw 670 mm, napinacze
mankietéw rekaw6w 80-120 mm, zestaw montazowy
(2x2000 mm weze pancerne, odwadniacz, ztaczka gwintowana)

W Zuzycie pary: 400V/ 50-60 Hz

N

Prasa do rozprasowywania przodow marynarek BRI-600/101

Formy wkleste (konkav) na jednej podstawie do prasowania miedzyoperacyjnego
prawych i lewych przoddw marynarek z otwieraniem szwéw i zaszewek klatki piersiowej,

z programatorem BRI-Fashion.
Instalacja do podtaczenia zelazka oraz zelazko BRI-1 ze stopa teflonowa.
Dwupunktowy laser.

AN

tel: +48 42 227 11 40 - fax. +48 42 213 84 27 - info@contec.pl
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Urzadzenia prasowalnicze

" Prasa do przodéw marynarek wertykalna BRISAY BRI-1200/101 Premium

Prasa z formami pionowymi do prasowania prawego i lewego przodu marynarki. Formy posiadaja oddzielne komory parowe i odsysajace.

Nowatorski system komér w formach gwarantuje optymalny efekt prasowania przodéw marynarki z utrzymaniem formy kotnierza i fasonu na catym obszarze.
Wersja z 13 jezykami. Mozliwos¢ odrebnego programowania dla 10 uzytkownikéw. Transmisja danych i podglad przy pomocy PC.

Wydajno$¢ maszyny przy jednej osobie obstugujacej: 90 marynarek na 1h.

DANE TECHNICZNE:

W Para: warto$¢ podtaczenia 5-7,5 bar, 2 x %2, zuzycie 28,5 kg/h

B Kondensat: warto$¢ podtaczenia maksymalnie 0,5 bar, 2 x 3/8”

W Sprezone powietrze: warto$¢ podtaczenia 6 bar, 2 x 8 mm, zuzycie 76 |/min

W Qdsysanie: warto$¢ podtaczenia minimum 120 mbar, 2 x 11/2", zuzycie 5000 I/min

W Nadmuch: @=12 mm, 2x, zuzycie 173 |/min

M Podtaczenie elektryczne: 230V/ 0,15 kW

W Ciezar maszyny: 780 kg; wymiary: dfugos¢ 3135 mm, szeroko$¢ 1500 mm, wysoko$¢ 2400 mm.

Prasa do fasonowania wytogéw marynarek
BRISAY BRI-905/101 Premium

Formy do prasowania koricowego wytogéw marynarek z programatorem BRI-Fashion. Dwupunktowy laser.

Formy do prasowania koricowego wytogéw marynarek osadzone na jednym korpusie, w ksztatcie litery V z odstepem.

Formy maszyny z tzw. poszerzeniem pozwalaja na prasowanie sztuk odziezy z zatozeniem zapinania na 3 guziki.

Linearny ruch ramienia gérnego, pionowe zamykanie formy gémej. Digitalne ustawianie odstepu pomiedzy formami.
Odsysanie form dolnych pozwala na utozenie i pozycjonowanie sztuki odziezy. Dwustopniowe odsysanie.

System odsysania formy gérnej z odsysaniem przy brzegach i w komorach $rodkowych. Dwupunktowy laser wspomaga
pozycjonowanie. Najnowoczesniejszy panel dotykowy sterujacy maszyna, pozwalajacy bardzo precyzyjnie dostosowac

proces prasowania do tkaniny. Przyjazny dla obstugujacego, zautomatycznym programowaniem indywidualnego procesu
przygotowania sztuki do dalszej obrobki. Mozliwos¢ korekcji operacji po zakoriczeniu zadanego programu. Cyfrowo regulowany
odstep pomigdzy formami, zaleznie od materiatu marynarki. Mozliwos¢ zapamigtania 200 programéw. Wskazania i meldunki
awarii. Wersja z 13 jezykami. Mozliwos¢ odrebnego programowania dla 10 uzytkownikéw. Transmisja danych i podglad
zpomoca PC. Wydajnos¢ maszyny przy jednej osobie obstugujacej: 75 przodéw marynarek na 1 godzine.

DANE TECHNICZNE:

W Para: wartos¢ podtaczenia 5 - 7,5 bar, 3/8", zuzycie 15,8 kg/h

B Kondensat: warto$¢ podtaczenia max 0,5 bar, 2 x 3/8”

W Sprezone powietrze: warto$¢ podtaczenia 6 bar, 8 mm, zuzycie 48 I/min

W Odsysanie: warto$¢ podfaczenia min 120 mbar, 2 x 11/2", zuzycie 2000 |/min

m Nadmuch: @=12 mm, 1x, zuzycie 87 |/min

W Podtaczenie elektryczne: 23V/ 0,15 kW

W Ciezar maszyny: 470 kg; wymiary: dtugos¢ 1400 mm, szerokos¢ 2100 mm, wysokos¢ 1900 mm
\\,,

// "‘\
" Prasado kotnierzy marynarek BRISAY BRI-710/101 Premium

Trzy formy géme do prasowania koricowego kotnierza, brzegéw kotnierza oraz gornej partii wytogéw marynarek z poduszkami powietrznymi

i programatorem BRI-Fashion. Trzy oddzielnie pracujace formy gérme pozwalaja na formowanie partii catego kotnierza, gérnej czesc wytogéw
marynarki oraz brzegéw kofnierza. Dwie oddzielne komory formy dolnej: krétsza i dtuga. Dwa lusterka pozycyjne.

Dodatkowe odsysanie formy gdrmej wzdtuz brzegéw form — para po funkgji odstepu i nadmuchu zostaje odessana z formy gérnej oraz w rejonie
kotnierza, co szczegdInie podnosijakos¢ prasowania wrazliwych materiatow. Dodatkowe naparowywanie formy dolnej.

Poduszki powietrzne pozwalaja dopasowac forme dolng do rozmiaru prasowanej marynarki oraz typu kotnierza. Najnowoczesniejszy panel dotykowy
sterujacy maszyna, pozwalajacy bardzo precyzyjnie dostosowac proces prasowania do tkaniny. Mozliwos¢ korekgji operacji po zakoriczeniu zadanego
programu. Cyfrowo regulowany odstep pomiedzy formami, zaleznie od materiatu marynarki. Mozliwos¢ zapamietania 200 programéw.

Wskazania i meldunki awarii. Wersja z 13 jezykami. Mozliwos¢ odrebnego programowania dla 10 uzytkownikow.

Transmisja danych i podglad przy pomocy PC. Wydajnos¢ maszyny przy jednej osobie obstugujacej: 85 marynarek na 1 godzine.

DANE TECHNICZNE:

W Para: wartos¢ podtaczenia 5-7,5 bar, 3/8", zuzycie 19,5 kg/h

W Kondensat: wartos¢ podtaczenia maksymalnie 0,5 bar, 2 x 3/8”

M Sprezone powietrze: wartos¢ podtaczenia 6 bar, 8 mm, zuzycie 23 |/min

W Odsysanie: wartos¢ podfaczenia min 120 mbar, 2 x 11/2", zuzycie 810 1/min
W Nadmuch: @=12 mm, 2x, zuzycie 196 I/min

W Podtaczenie elektryczne: 23V/ 0,15 kW

W Ciezar maszyny: 330 kg, wymiary: dtugos¢ 900 mm, szerokos¢ 1400 mm, wysokos¢ 2650 mm

‘\\\77 ) /

WWW.CONTEC.PL 1 ADRES - 100.000 MOZLIWOSCI

Urzadzenia prasowalnicze

Prasa do finiszu rekawéw oraz obszaru pach marynarek
BRI-1810/302 Classic

DANE TECHNICZNE:

B prasa wertykalna do finiszu lewych i prawych rekawdw wraz z obszarami
pod pachg marynarki i formowaniem kuli rekawa

W system szybkiej wymiany form z zestawem 2 par dodatkowych stempli
z podgrzewaniem

W napinacze rekaw6w oraz system przytrzymujacy z przodu i z tytu.

Dodatkowe urzadzenie do prasowania gérnej czesci rekawa z poduszka

powietrzng

nadmuch odprowadzajacy nadmiar pary pod pachg

czteropunktowy laser wspomaga pozycjonowanie

mozliwos¢ zapamietania 200 programéw

wskazania i meldunki awarii

Prasa uniwersalna mata do finiszu matych elementéw BRI 2068

Prasa uniwersalna do prasowania obrebu pachy i gérnej czesci rekawéw
z programatorem BRI-Compact. Instalacja do potaczenia zelazka
i zelazko BRI-3 ze stopa teflonowa.

DANE TECHNICZNE:

para: wartos¢ podtaczenia 5-7,5 bar, 3/8", zuzycie 8 kg/h

kondensat: warto$¢ potaczenia maksymalnie 0,5 bar, 3/8"

sprezone powietrze: warto$¢ potaczenia 6 bar, 8 mm, zuzycie 35 I/min
odsysanie: wartos¢ potaczenia minimum 120 mbar, 11/2", zuzycie 2000 I/min
nadmuch: @ =12 mm, 1x, zuzycie 277 |/min

potaczenie elektryczne: 230V/0,15 kW

ciezar maszyny: 220 kg

wymiary: dtugo$¢ 1150 mm, szerokos¢ 1000 mm, wysokos¢ 1150 mm

Manekin prasowalniczy do prasowania koszul VEIT 8326 Premium

Podstawa z odsysaniem i nadmuchem; podgrzewana para; pneumatyczne nastawianie rozmiaru ramion;
stalowa nasada do koszul L z poszyciem; napinanie dotu do dtugosci 115-190 cm;
napinacze rekaw6w z napinaniem zewnetrznym i wewnetrznym do modeli

z dtugimi i krdtkimi rekawami; listwy przytrzymujace;

funkgja Stretch-Control do napinaczy rekawdw;

programator dotykowy z trzema programami i licznikiem.

DANE TECHNICZNE:

B mocsilnika: 3,0 kW

zuzycie pary: 30 kg/h, 400V, 50-60 Hz
cisnienie: 6 bar

moc przytacza: 2,7 kW

wydajnos¢: 50 koszul/h

Contec Sp. z 0.0. ul. Lédzka 78 - 90-954 Ksawerdw - tel.. +48 42 227 11 40 - fax. +48 42 213 84 27 - info@contec.pl
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Wytwornice pary i akcesoria

' Wytwornica pary VEIT 2365

W Przygotowana do wspdtpracy z serig VEIT Varioset/Varioline

B Wykonana ze stali nierdzewnej

W Wyposazona w liczne zabezpieczenia: sygnalizacja braku wody, zabezpieczenie
pompy na wypadek braku wody, kontrola ci$nienia, zawér bezpieczefistwa,
zabezpieczenie przed przegrzaniem, zabezpieczenie przed przypadkowym
otwarciem.

Wystepuje w czterech wariantach:

VEIT 2365/ 2,2 kW - wytwornica jednostanowiskowa 3.0 kg pary/h (230V)
VEIT 2365 / 4,4 kW - wytwornica dwustanowiskowa 6.0 kg pary/h (400V)
VEIT 2365 / 6,6 kW - wytwornica dwustanowiskowa 9.0 kg pary/h (400 V)
VEIT 2365 / 9,0 kW — wytwornica dwustanowiskowa 12.0 kg pary/h (400 V)

il

)
/

" Grzaki do wytwornic pary

Grzatka do wytwornicy pary VEIT 3,9 kW 4243360050
Grzatka do wytwornicy pary VEIT 4,5 kW 423056 008 0
Grzatka do wytwornicy pary VEIT 13 kW 4238020330

—l -
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Wytwornica pary VEIT 2331

Mata wysokocisnieniowa wytwornica pary, wykonana ze stali nierdzewnej.

Recznie uzupetniana

Posiada whudowany wskaznik poziomu wody

Posiada wytacznik bezpieczeristwa zapobiegajacy przegrzaniu
Cisnienie robocze: 3,5-4 bar

Wydajnos¢ pary na poziomie 2,8 kg/h

W zestawie zbiornik drenazowy

L /
/~ 7 . o e 7\\\ /" 7 . ) A\
| Akcesoria do ochrony przed kamieniem | [ Centralna wytwornica pary VEIT 2381
S0l pastylkowana, sl do regeneracji ztoza (opakowanie 25 kg) Wysokoprezna stacja pary moze stanowi¢ Zrédto pary
dla zelazek, stotéw prasowalniczych, manekindw itp.
Odkamieniacz VEIT - proszek do odkamieniania 2221700700 W Duzy kociot o Ca’f!(OWItej pojemnosci ?5 I
B (koto 50 | wody i 25 | pary gwarantuje optymalne
Lapidon VEIT - ptyn zmiekezajacy (4 butelki) 2221701000 dostarczanie pary
\ /W Prostaw obstudze
N 4
Wystepuje w trzech wariantach:

Uzdatniacz wody EPUROSOFT

W Przystosowany do wody z wodociagu

| VEIT2381/40kW - 400W - 55 kg pary/h
VEIT 2381/50 kW — 400 W — 68 kg pary/h
VEIT2381/60 kW — 400 W — 82 kg pary/h

/

| Zawory do wytwornic pary

B Chroni kotty i instalacje przed kamieniem i osadem z wody
B 7mniejsza straty energii, zuzycie soli,

Dostepne warianty:

Epurosoft ES 37 — maksymalna wydajnos¢ 0,9 m’/h

Epurosoft ES 70 — maksymalna wydajnos¢ 1,5 m*/h
\\Epurosoft ES 200 — maksymalna wydajnos¢ 3,6 m*/h

poprawia stopier wymiany ciepta

Elektrozawdr katowy 1/4” 9290650180

Grzybek elektrozaworu (teflonowy) 4233230180

Elektrozawdr przelotowy 929065 053 0
‘\\ W

WWW.CONTEC.PL 1 ADRES - 100.000 MOZLIWOSCI

)
/ N

Podklejanie

-~

Klejarka VEIT Kannegiesser AX 45

Klejarka w systemie pracy ciagtej, z powierzchnia robocza 450 mm, jest stosowana do klejenia elementéw koszul i bluzek. Dtugos¢ linii grzewczej to 600 mm,
odseparowane strefy grzewcze dolne i gorne, unikalny i precyzyjny system tasmy transportowej.

Wydajnos¢: elementy do 180 koszul/godzine.

PARAMETRY TECHNICZNE:

Napiecie: 1x250V, 50-60 Hz

Zapotrzebowanie energii elektrycznej: 3,6 KW

Predkos¢ przesuwu: 1,6-10,0 m/min

Wymiary maszyny: dtugos¢ 2050 mm, szeroko$¢ 1060 mm,
wysokos¢ 470 mm

Waga maszyny: 290 kg, ze stotem 340 kg

Opakowanie: waga 110 kg, wymiary: dtugos¢ 2280 mm,

szeroko$¢ 1280 mm, wysokos¢ 810 mm

V-124062000 - tasma gdrna
V-124063000 - tasma dolna

Klejarka VEIT FX Diamond

\_
Srodki czyszczace
/ . i \\\ / - i \\\
ANFIX ] Sztyft czyszczacy |
B proszek do czyszczenia powierzchni |” ‘| f W wydajny i skuteczny $rodek do

usuwania zabrudzen ze stop zelazek 1
oraz powierzchni teflonowych

W fatwy w uzyciu: Wystarczy
posmarowac powierzchnie sztyftem.
Odczekac chwilg, a nastepnie usunac¢
resztki kleju suchg szmatka

teflonowych, stosowany zaréwno
w podklejarkach tasmowych, ptytowych jak
i do czyszczenia stdp teflonowych w zelazkach £
W charakteryzuje sie duzg skutecznoscia :
w usuwaniu resztek kleju z tasm
transportujacych
B konserwuje powierzchnie metalowe
i teflonowe
B nie zawiera rozpuszczalnikow,
ani substangji toksycznych
B pojemnos¢ 300g

V-118240 V-2212101000

e Contec Sp. z 0.0. ul. £tédzka 78 - 90-954 Ksawerdw - tel.. +48 42 227 11 40 - fax. +48 42 213 84 27 - info@contec.pl
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Podklejanie

Klejarka Kannegiesser BX 1000

Kompaktowa forma minimalizuje wielkos¢ maszyny. Powierzchnia robocza 1000 /600 mm. Stosowanado klejenia wszelkiego rodzaju materiatow wierzchnich
oraz wktadéw. System oddzielnych, osobno regulowanych dwdch stref grzania: 2 gérnych i 2 dolnych grzatek (opatentowana technologia) pozwala optymalnie
oddziatywac na materiat. Szybkie nagrzewanie maszyny przy rozruchu. Panel sterowania manualny, fatwy w obstudze, z logicznym uktadem parametréw.
System diagnozowania umozliwia szybkie wskazanie ewentualnych probleméw, np. brak powietrza, requlacje gtosnosci i kontrole elementdw grzewczych,
prowadzi do szybkiego rozwiazywania probleméw oraz minimalizuje przestoje. Tasma siatkowa umieszczona na koricu maszyny zapewnia wtasciwe chfodzenie
materiatu. System docisku C Medium /1000 mm (zawarty w cenie). Standardowy, pojedynczy system docisku CS (2 watki ze Srednim dociskiem), requlowany
pneumatycznie od 0 do 44 N/cm? jednostki takze w bar. W zestawie mechaniczny naped korbowy. W przypadku awarii zasilania klejone elementy zostang
mechanicznie transportowane z maszyny.

Klejarka FX DIAMOND

optymalne wyniki klejenia dzieki doktadnej kontroli temperatury bezposrednio na tasmie

state efekty klejenia dzieki rownomiernemu naciskowi na catej szerokosci roboczej

optymalne dostosowanie systemu cisnieniowego (miekki, Sredni) i sekwenji grzania (gdra, dét) do przetwarzanych materiatéw

doskonale zaprojektowana koncepgja serwisu umozliwia fatwe i reqularne czyszczenie urzadzenia

najnizsze mozliwe zuzycie energii, ktére zapewniaja:

osobny pas podawczy, brak chtodzenia pasa transportu na zewnatrz maszyny, petna hermetyzacja urzadzen grzewczych,

rozdzielenie stref grzewczych od ramy maszyny

prosty w obstudze, nowy 7 " kolorowy ekran dotykowy

zmniejszone zuzycie krawedzi pasa dzieki systemowi bezdotykowego wykrywania pasa

M zapobieganie wadliwemu klejeniu poprzez funkje Start/ Stop w przypadku pracy nie zgodnej z wprowadzonymi parametrami,
ktéra pozwala na interwencje operatora

B statej jakosci klejenia dzieki zoptymalizowanemu czyszczeniu ta$m zarowno na wewnetrznej, jak i zewnetrznej stronie,

aw konsekwencji znacznemu ograniczeniu zanieczyszczenia rolki i materiatu

FXYWoOIAMOND
WWW.CONTEC.PL

.
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Laminowanie

VEIT Kannegiesser Multistar CFL

To idealne rozwiazanie dla tagodnego taczenia i laminowania elastycznych materiatéw, takich jak skéra, pianka, filc, wtdknina lub dzianina.
Dzieki ciagtemu ruchowi redukuje czas przetwarzania o 30-40%, w poréwnaniu do zwyktych élizgowych pras stotowych.

Temperatura moze by( starannie dopasowana do materiatu zgodnie ze specyfikacja, dzieki dwom odrebnie sterowanym strefom ogrzewania.
Specjalnie opracowana strefa grzewcza, dla unikniecia wahan temperatury.

tatwy w obstudze dotykowy panel sterowania z funkcja samokontroli oraz wieloma ustawieniami i opcjami sterowania.

Opatentowany, niezawodny system Flexo Pressure, ktdry gwarantuje spdjne i tagodne przetwarzanie materiatow.

Funkcja automatycznego czyszczenia gornej tasmy do usuwania resztek kleju. System ciagtego czyszczenia wewnetrznej strony pasa.

Stacja chtodzaca o dtugosci 1800 mm, z dwoma rzedami aktywnego chfodzenia. tatwa konserwagja i obstuga.
Szerokos¢ robocza: 1000 mm / 1400 mm / 1600 mm.

= L3

P

S I

Interior Finisher VEIT 8660

Interior Finisher jest przeznaczony do wykariczania wszelkiej masci ptaskich elementéw
tapicerki. Urzadzenie gwarantuje wysoka i powtarzalng jakos¢ dla wszystkich rodzajow
tkanin lub skér ktérymi pokrywane s3 elementy tapicerki. Szerokos¢ robocza 1000 mm.
Skada sie z:

urzadzenie parowe (38 dysz parowych)

gdérne i dolne strefy parowe

urzadzenie recyrkulacji z 2 jednostkami nadmuchu

urzadzenie odsysajace na wejsciu

szybkie ztacze na wyjéciu powietrza A
wejscie i wyjscie z jednostki zamykane pneumatycznie
klapa oddzielajaca komore parowa od koricowej
szerokos¢ robocza 1000 mm (max) |
dtugosc robocza komory 1000mm (max) _#_ g ik
przeswit 380 mm =
pas transportowy _ i
stacja zatadunkowe i roztadunkowa

e A
jednostka sterujaca m : =T

/

e
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Schonenberger Schonenberger
'\\\\ e - \\‘
o W chwili obecnej systemy Schonenberger z powodzeniem znajduja zastosowanie w branzach takich jak:
— m Logistyka i centra dystrybucyjne
m Pralnie i recykling
P m Automotive
SCHONENBERGER m Przemyst lekki
m Przedzalnie
Bazujac na diugoletnim doswiadczeniu - bedac w stanie permanentnego rozwoju,
Schonenberger jest dzisiaj na pozycji eksperta w dziedzinie modutowych systeméw Podstawowa idea jest zawsze taka sama: nieograniczona sie¢ centralnie zawieszonych szyn
transportu i gospodarki materiatowej. przystosow’anych do o!)slugl roz.nego rodzarju stanowisk prafy, z wozk’am.l dla kon.kretnych
zastosowan. Ergonomiczny design stanowiska pracy, faczenie obszaréw i stanowisk pracy, reczne,
Wszystko zaczeto sie w 1977 roku w przemysle odziezowym, gdzie Schonenberger stale rozwija aplikacje w réznych potautomatyczne i automatyczne konfiguracje sktadaja sie na optymalne logistyczne rozwiazanie
obszarach poprzez projektowanie niestandardowych rozwiazan przygotowanych indywidualnie dla kazdego klienta. dla catej fabryki.
142 143
//J ‘\\\ . v :
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ETYKIETOWANIE | METKOWANIE

Etykietowanie

-
| Numeratory METO-NF82PA

Numerator Blitz 22

W jednorzedowy, alfanumeryczny
W drukuje 3 state znaki (cyfry oraz symbole S, M, L, X, -)
i4 cyfry zmieniane automatycznie
W metki standartowe 22 x 12 mm
M fatwe numerowanie elementéw na krojowni
W tatwa zmiana dostepnych funkdi numerowania
W fatwa zmiana rolek tuszujacych
W dostepne trzy funkcje numerowania
W progresja pojedyncza i podwdjna
W mechanizm drukujacy wyposazony w metalowe podzespoty

Numerator Blitz 2644

W jednorzedowy
W alfanumeryczny
W drukuje 4 state znaki - cyfry do ustawiania statego kodu
i4 cyfry do numerowania (zmieniane automatycznie)
W symboleS, M, L, Xiinne
W progresja pojedyncza i podwdjna
W stosowane w przypadku
koniecznosci oznaczania
artykutéw kolejnymi numerami
W rozmiar etykiety 26 x 12

N

. NOWOSC

-
| Numeratory PRINTEX

W tryb staty: wydruk na etykietach jest niezmienny,
kazda etykieta ma ten sam numer

W tryb zmienny: na kazdej etykiecie drukowany
jest kolejny numer

W tryb zmienny, podwdjny: kolejny numer drukowany
jest podwajnie

PRIN-3422 Numerator drukuje 7 znakéw:
3 znaki state, 4 znaki zmienne
Rozmiar etykiety: 22 x 12 mm

PRIN-5322 Numerator drukuje 8 znakow:
5 znakow statych, 3 znaki zmienne
Rozmiar etykiety: 22 x 12 mm

PRIN-5326 Numerator drukuje 8 znakéw:
5 znakéw statych, 3 znaki zmienne
Rozmiar etykiety: 26 x 12 mm

PRIN-3426 Numerator drukuje 7 znakow:
3 znaki state, 4 znaki zmienne
Rozmiar etykiety: 26 x 12 mm

. e
| Etykiety biate ETI D |

Do numeratoréw i metkownic firm: Meto, Blitz, Printex i innych.
Oferujemy etykiety w rozmiarach:

H 22x12,

W 26x12,

m 32x19

NUMER KATALOGOWY | ROZMIAR | KOLOR
ETI-26X12WAD4 2%6x12 | biaty -
ETI-32X19WAD3 32x19 | biaty o
ETI-32X19WAD4 32x19 | bialy 7y
EDI-22X12WAD4 2x12 | biaty >
ET-22X12WAD2 2x12 | bialy e
ETI-22X12WADS 2x12 | biaty
ETI-26X12WADS 2%6x12 | biaty
ETI-22X12WAD3 2x12 | biaty

Dostepne rodzaje kleju:

AD?2 - nisk % o
niska przyczepnosc ' ,.'i';
AD3 - $rednia przyczepnos¢ s ’

AD4 - silna przyczepnos¢ p e

AD5 - bardzo silna przyczepnos¢ . ‘.,,@

_ [ BN

Etykiety Tl
Do numeratorw i metkownic oferujemy !
etykiety w rozmiarach:

B 22mmx12mm
B 26 mmx12mm
B 26 mmx16mm
B 32mmx19mm

W kazdej rolce 1.400 szt. etykiet, dostepne kolory:
biaty, z6tty, czerwony, niebieski, zielony

NUMER KATALOGOWY ROZMIAR KOLOR
PRIN-2212/CR4/GIA 22x12 20ty
PRIN-2212/B6 22x12 biaty
PRIN-2612/C4/R0S 26x12 r6zowy
PRIN-2612/C4/VER 26x12 zielony
PRIN-2612/C4/RSS 26x12 czerwony
PRIN-2616/B4 26x16 biaty
PRIN-3219/C3/AZZ 32x19 niebieski
PRIN-3219/C3/GIA 32x19 0ty

Dostepne rodzaje kleju:
1— REMOVABLE - niska przyczepnos¢
2 — MEDIUM - érednia przyczepnos¢
4 — STRONG -silna przyczepnos¢
15 — UNSTAINABLE - bardzo silna przyczepnosc,

nawet w temperaturze do 120 stopni C

(

Aplikator/dyspenser do etykiet 100 MM TOWA PRIN-AP65/100

tatwe w obstudze urzadzenie utatwia naklejanie etykiet wydrukowanych przy pomocy drukarki kodéw kreskowych
Aplikator AP65-100 idealnie nadaje sie do szybkiego, recznego naklejania etykiet
Odpowiedni do etykiet o szerokosci max 100mm

Doskonata jakos¢ metkowania zaréwno na ptaskich jak i krzywych powierzchniach
Dzigki mechanicznemu czujnikowi dtugosci etykiet aplikator sam dopasowuje sie

do obecnie uzywanych etykiet co sprawia ze jego obstuga jest bardzo prosta

Japoriska dokfadno$¢i precyzja gwarantuja dfuga i bezawaryjna prace tego urzadzenia

WWW.CONTEC.PL 1 ADRES - 100.000 MOZLIWOSCI
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Etykietowanie

Standard

STANDARD to najpopularniejszy i najchetniej stosowany system mocowania
etykiet i dofaczanie metek. Wszystkie narzedzia s wygodne , lekkie

i zaprojektowane w sposob zapewniajacy im wytrzymato$¢ i niezawodnosc.
Renomowany producent akcesoridw, firma Avery Dennison gwarantuje
wysoka jakos¢ produktow.

Zastosowanie:

etykietowanie i identyfikacja odziezy

(np. bawetna, jeans, faczenie wielowarstwowe),

pakowanie odziezy, znakowanie produktdw, produkgja obuwia.

DEN-08945-0

. - bestseller

DEN-10651-0
DEN-10333-3 (economy) )

Zszywki/taczniki

Dostepne rozmiary: od 13 do 225 mm
Oferujemy réwniez szeroki wachlarz koloréw

Fine fabric

Seria FINE FABRIC to system dedykowany do etykietowania tkanin
delikatnych i dzianin o gestym splocie. Rozwigzanie to minimalizuje ryzyko
powstawania dziur i rozdarcia podczas umieszczania etykiety.

Zastosowanie:
etykietowanie tkanin delikatnych (bielizna, ubranka dziecigce, jedwab),
dekatyzacja, pakowanie skarpet,
produkja firan i zaston

DEN-08946-0 DEN-10312-0

DEN-10678-2 (economy)

Zszywki/taczniki

Dostepne rozmiary: od 5 do 65 mm
Oferujemy réwniez szeroki wachlarz koloréw

-]
- —
L t&i

T

r e
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Etykietowanie

System automatycznego zamykania petelek

Nowoczesny system mocowania etykiety na petelce doskonale sprawdza sie w sytuacjach,
kiedy niemotzliwe jest zastosowanie typowej etykiety. Mocowanie na petlach bez dziura-
wienia produktu ma zdecydowanie wiele zastosowan, haczyk narzedzia owija sie wokot
obszaru i automatycznie zamyka petelke podczas jednej operagji.

System V-Tool™ jest wydajny, bezpieczny i wytrzymaty.

Zastosowanie: etykietowanie twardych produktéw, umieszczanie plomby markowej,
zabezpieczanie przed niepozadanym otwarciem.

Petelki dostepne w rozmiarze od 50 mm do 125 mm.

DEN-13000-0

A y

System taczenia warstw materacowych

Szybka, sucha i bezzapachowa alternatywa dla klejow - system taczenia firmy
Avery Dennison stosowany do materacéw to doskonaty sposéb na oszczednos¢
zasu i pienigdzy. Jednym kliknieciem eliminuje zabrudzenia sprayami
i klejem. Wystarczy przetozy¢ dtuga igte stalowa przez kilka warstw pianki
i nacisna¢ spust. Warstwy piankowe materaca pozostang na swoi miejscu
dtugo po tym, jak pianki i kleje zawioda. System taczenia eliminuje takze czas
wigzania, zapewnia natychmiastowe obszycie brzegéw materaca i moze nawet
mocowac pokrycia pianki.

i

DEN-10791-0

Elektryczna etykieciarka ST9500, pozioma i

B Maszyna firmy Avery Dennison do facznikéw plastikowych automatycznie
podaje taczniki z rolki poprzez uktad podwojnych igiet.

M Model ST 9500 ma ergonomiczng konstrukeje dostosowana do mocowania
etykiet przy pomocy bezpiecznych i pewnych facznikéw plastikowych.

B Szybkie mocowanie oznacza zwiekszona wydajnos¢. taczniki plastikowe
53 bezpieczne i fatwo sie je usuwa. Etykiety przymocowane s3 starannie
i pewnie. Klient zapamietuje ich estetyczny wyglad oraz tatwos¢ usuwania.

Zastosowanie:
etykietowanie spodni jeansowych, skarpet garniturowych.

—

DEN-01790

AN P
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Centymetry krawieckie, linijki, ekierki

" Miarka krawiecka

Rodzaje:  (€0-55017 centymetr 150 cm [cm-cal], waska
(0-55037 centymetr 150 cm [cm-cal]
(0-55057 centymetr 150 cm [cm-cm]

/ N\

Miarka krawiecka samoprzylepna TT.r e

T
Wiasciwosci: 20 m na rolce, podziatka do e by
100 cm, samoprzylepna ‘
Zastosowanie: np. na stofach do lagowania,
na blatach przy maszynach
Rodzaje: (0-36550 26ty - rosnaco w prawa strone
(0-36551 pomarariczowy - rosnaco w lewa
strone

Miarka metalowa

Wiasciwosci: nierdzewna, elastyczna, podziatka [mm-cm]

Rodzaje: €0-38620 dtugosc: 10 cm - |
(0-38621 dtugos¢: 15 cm
(0-38623 dtugosc: 25 cm
(0-38624 dtugosc: 30 cm
(0-38625 dtugos¢: 50 cm
(0-38626 dtugosc: 100 cm
(0-38627 dtugosc: 150 cm
(0-38628 dtugos¢: 200 cm

13]|9s3saq

" Ekierka z krzywikami
Wihasciwosci: wykonana z przezroczystego pleksi
Zastosowanie: trzy podstawowe tuki przydatne w konstrukgji
odziezy, wygodne narzedzie w pracy
konstruktora
Rodzaje: (0-37270

wymiary: 60 x 30 cm

" Ekierka z krzywikiem

Wrasciwosci: wykonana z metalu i plastiku
Zastosowanie: wygodne narzedzie dla konstruktora odziezy
Rodzaje: (0-38060 ekierka metalowa, wymiary: 60 x 25 cm

(0-38061 ekierka plastikowa, wymiary: 60 x 25

Rodzaje: (0-37290

 Automatyczna miarka krawiecka

Whasciwosci: automatycznie zwijana
Rodzaje: (0-36590 centymetr 150 cm [cm-cm]

/ Miarka do sciegow i zaszywek

Whasciwosci: elastyczna, plastikowa, dtugos¢ 20 cm
Zastosowanie: narzedzie dla szwaczek i dziatu kontroli jakosci
Rodzaje: (0-37300 miara Sciegow i zaszewek [cm-cal]

& Cantee -

Elastyczna miarka do tukéw

Whasciwosci: skala na miarce: [cm], z podwdjng podziatka,
wykonana z wysokiej jakosci materiatow
Zastosowanie: niezbedne narzedzie dla kazdego
konstruktora
Rodzaje: (0-37145
elastyczna miara do fukéw:
. 50cm J

 Ekierkaz katomierzem

Wrasciwosci: wykonana z przezroczystego pleksi

Zastosowanie: wygodne narzedzie w pracy konstruktora,
szczegdlnie przy manualnym stopniowaniu
prostych odcinkéw, katomierz z podziatka
przez srodek, wygodny uchwyt

wymiary: 33,5x23 cm

/ N\

Ekierka z krzywikami i katomierzem

Wihasciwosci: wykonana z przeZroczystego pleksi
Rodzaje: (0-37161
wymiary: 40 x 15 cm

P
e

e

Narzedzia do modelowania form odziezowych

Wtasciwosci: wykonane z przezroczystego pleksi
Zastosowanie: wygodne narzedzie dla konstruktora odziezy
Rodzaje: @D (0-37164 - krzywik z podziatka wzdtuz fuku [cm]

(@ (0-37163 - krzywik do podkrojéw, przydatny réwniez
do stopniowania tukéw

.

/
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Mydetka krawieckie

Mydetko krawieckie

Zastosowanie: rysunek wykroju

Materiat: wszystkie rodzaje tekstyliow
Usuwanie rysunku: szczoteczk lub wytrzepac
Opakowanie: 25 szt.

Dostepne kolory: Biaty (0-31400

Niebieski ~ €0-31401
Czerwony  (0-31402
Loty (0-31403

Ostrzatka do mydetek krawieckich

Zastosowanie: ostrzenie mydetek krawieckich w kostce
Dostepne rodzaje:
(0-36000 mata ostrzatka plastikowa, ostrza metalowe

(0-36100 mata ostrzatka plastikowa, ostrza plastikowe

Kredki, mazaki sublimujace

Kredka krawiecka

Zastosowanie: rysunek na tkaninie, np. zaznaczanie
punktéw montazowych

Materiat: wszystkie rodzaje tekstyliow

Usuwanie rysunku: szczoteczka lub wytrzepac

Dhugosc: 17,5m

Dostepne kolory: (0-31610  Biaty

(0-31611  Niebieski
(0-31612  Czerwony
0-31613  Zotty

WWW.CONTEC.PL

I /

/
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Mydetka sublimujace (znikajace)

: . (-3
Zastosowanie: rysunek wykroju )
Materiat: wszystkie rodzaje tekstyliow a
Usuwanie rysunku:  znika stopniowo po 2-3 dniach lub natychmiast 3

pod wptywem temperatury przy prasowaniu E
Opakowanie: 50 szt. ~
Wymiary: 3,8x4,0cm

Dostepne kolory: Biaty C0-ARGO-001

/ Mydetko woskowe

miekkie mydetka do znaczenia, rysowania na
szorstkich powierzchniach i tkaninach z wiosem
Opakowanie: 50 szt.

Dostepne kolory: (0-32100  Biaty

(0-32101  Niebieski

(0-32102  Czerwony

032103 Zétty

(0-32104  Czarny

(0-32105  Ekstra biaty

(0-32106  Pomarafczowy

Zastosowanie:

Kredka krawiecka ze szczoteczka

Zastosowanie: rysunek na tkaninie, np. zaznaczanie

punktéw montazowych

Materiat: wszystkie rodzaje tekstyliow

Usuwanie rysunku: szczoteczk z drugiej strony otéwka lub
wytrzepac

Dtugosc: 17cm

Dostepne kolory: (0-31600 Biaty

(0-31601  Niebieski
(0-31602  Rézowy

S ==
P ———
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Kredki, mazaki sublimujace

Kreda w proszku

\Wiasciwosci: standardowa kreda w proszku do rysunku rozkroju, znaczenia
Usuwanie rysunku: kreda w prosty sposéb daje sie usunac przez wytrzepanie
Opakowanie: 1kg

Kredka typu "GR 15" - standardowa przyczepnos¢

(0-36250 Biaty
(0-36251 Niebieski
(0-36252 Czerwony
(0-36253 16ty

Kreda typu "S" podobna do "GR 15" - trwalszy rysunek
(0-36200 Biaty

Kreda typu "R" - obnizona przyczepnos¢ (trwatos¢ rysunku)
(0-36221 Niebieski
(0-36222 Czerwony
(0-36223 6ty

(reda typu "MU" - obnizona przyczepnos¢
(0-36240 Biaty

Kredka typu "PS" - wysoka przyczepnos¢
(0-36270 Biaty
(0-36271 Niebieski
(0-36272 Czerwony
(0-36273 16ty
(0-36274 Czamy

e N

| Mazak zmazujacy

Zastosowanie: usuwa rysunek zrobiony przy pomocy mazakéw

sublimujcych natychmiast
(O-ERASER MAZAK ZMAZUJACY

e e ink trauner

— - -

/

Mazak sublimujacy niebieski

Zastosowanie: rysunek wykroju, znaczenie punktw montazowych itp.

Materiat: wszystkie rodzaje tekstyliow
Usuwanie rysunku:  znika w kontakcie z wodg lub mozna usunac
natychmiast zmywaczem

Dostepne kolory: (0-M-B Niebieski - Srednia koicéwka 1,0 mm

AN Z

Contec Sp. z 0.0. ul. Ltodzka 78 - 90-954 Ksawerdw - tel.:

/Aplikatory do kredy

Zastosowanie: do oznakowania wszystkich materiatéw
widkienniczych

(0-36410  Aplikator do rysowania kreda
w proszku,,Imperator”

(0-36420  Aplikator do rysowania kreda
w proszku (economy)

(0-36421  Wymienna koric6wka do aplikatora 36420

Dostepne rodzaje:

AN 4

" Kredki swiecowe

Zastosowanie: stal, drewno, kamien, tektura itp.

Opakowanie: 12 szt., karton zbiorczy: 144 szt.
Wymiary: 120x11 mm
Dostepne kolory: (0-34200 Biaty

(0-34201  Niebieski
(0-34202  (Czerwony
(0-34203  Zdtty

Mazaki sublimujace: fioletowy, rézowy

Zastosowanie: rysunek wykroju, znaczenie punktéw montazowych itp.
Materiat: wszystkie rodzaje tkanin
Usuwanie rysunku: — fioletowy znika stopniowo po 2-14 dniach, natychmiast
zmywaczem; rézowy znika stopniowo po 2-4 dniach,
w kontakcie z woda, natychmiast zmywaczem

Uwaga: Nalezy catkowicie usunac rysunek przed

prasowaniem lub kontaktem z detergentami!

Dostepne kolory: (0-32770 Fioletowy - mazak dwustronny + zmazywacz
(0-32790 Rézowy - mazak dwustronny + zmazywacz
(0-M-P  Fioletowy - srednia koricowka 1,0 mm
(0-M-M  Rézowy - $rednia koricowka 1,0 mm

— dn ELITE" Ao Erasatie Pon )

= SEEE A crasaveren

\ /
AN S/

Pisak Znikajacy biaty

Zastosowanie: do znaczenia ciemnych tkanin
Materiat: wszystkie rodzaje tekstyliow
Usuwanie rysunku: znika stopniowo po 2-4 dniach
Kolor: (0-32740 Biaty

+48 42 227 11 40 - fax. +48 42 213 84 27 - info@contec.pl
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Akcesoria do koszul

a 0

Miejsca na koszuli w ktorych wykorzystane s dane elementy przy pakowaniu:
(" Fisshiny ) (" Klamerki metalowe
(= ™
GOE »
AN - p
[ spilki
F— 4 Agrafki ozdobne A
e g
._l .
s §
N
V4 ‘I
I ]
; }
! 1
(o . ) |
Klipsy plastikowe Motylki )
- J U )
\ /

WWW.CONTEC.PL 1 ADRES- 100.000 MOZLIWOSCI

Akcesoria do koszul

/AGRAFKI 0ZDOBNE

Srebrna, ztota
19mm, 23 mm

N

/KI.AMERKI METALOWE

Mosiezna, niklowa, sptaszczona
33 mm, 49 mm

-

/SZPILKI

Rodzaje:
W szpilki ze srebrng gtéwka
26x0,59 mm

220,65 mm
240,65 mm
26x0,65 mm

B szpilka niklowa nierdzewna
22x0,65 mm
24x0,65mm
26x0,65 mm

W szpilka z "kolorowa gtéwka"
34x0,65 mm
44x0,65mm
50x 0,80 mm

W szpilka mosiezna "niebrudzaca”

/KLIPSY PLASTIKOWE
o (0-KLEM-605
. - [(]
(0-KLEM-40 C@ 2
= g
o
-
(0-KLEM-605 PR (0-CLIPKL21
L@
" FISZBINY 0 MoTYLKI
B transparentne B motylek pojedynczy
B mleczne B motylek podwojny

B klejone na taSmie
B do przyprasowania

/

a Contec Sp. z 0.0. ul. Ltodzka 78 - 90-954 Ksawerdw - tel.: +48 42 227 11 40 - fax. +48 42 213 84 27 - info@contec.pl
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AKCESORIA

Akcesoria tapicerskie

Mydetko do tkanin tapicerskich

Zastosowanie: rysunek wykroju
Materiat: skaj, skora tkaniny tapicerskie
Usuwanie rysunku:  szczoteczka, przez wytrzepanie

Wiasciwosci: wyjatkowa trwatos¢ rysunku na tkaninach tapicerskich
Opakowanie: 50szt.
Dostepne kolory: (0-32151 Niebieski

(0-32152 Czerwony
0-32153 Zétty
(0-32154 Czarny
(0-32155 Ekstra biaty
(0-32156 Pomarafczowy

AN

Diugopis do trwatego zaznaczenia skory

rysunek wykroju,

znaczenie punktéw montazowych, bfedéw
Materiat: skaj, skora tkaniny tapicerskie

Dostepne kolory: (0-38480 Srebrny

(0-38490 Wymienny wktad (srebrny)
(0-38491 Srebrny zelowy

(0-38492 Ztoty zelowy

(0-38493 Biaty zelowy

Zastosowanie:

[ Uchwyty do rysikow
(0-38525 Uchwyt metalowy

(0-LEADS HOLDER 104 Uchwyt plastikowy

\ /
N S/

“/kredki do oznaczenia Stabilo Woody

mozliwo$¢ pracy na tkaninach kazdego rodzaju, idealne
do znaczenia skéry

Stabilo Woody to kredki o bardzo duzej wydajnosd,
wyjatkowo odporne na ztamania, bogaty pigment
sprawia, Ze znaczenie jest widoczne nawet na ciemnych
materiatach

Dostepne kolory:  STABILO-880/805 SZARY

STABILO-880/100 BIALY

STABILO-880/810 ZtOTY

STABILO-880/405 NIEBIESKI

Zastosowanie:

Whasciwosci:

o a—

~

-

e

/Rysiki do tkanin tapicerskich

Zastosowanie:

Materiat:

Usuwanie rysunku:

Opakowanie:
Wymiary:
Dostepne kolory:

AN

rysunek wykroju, znaczenie punktéw
montazowych, znaczenie btedow itp.
tkaniny tapicerskie, skora, skaj itp.
mozna wytrzepac lub zmy¢

500 szt.

dtugos¢ 100 mm, grubos¢ 3 mm
(0-LEADS 3X100WHITE Biaty
(0-LEADS 3X100BLUE Niebieski
CO-LEADS 3X100YELLOW Z6tty

13]|9sisaq

Zastosowanie:
Wiasciwosci:
Dostepne kolory:

| Mazak do tkanin z wlosem

wszystkie rodzaje powierzchni
niespieralny, kwasoodporny
(0-37350 Czarny

(€0-37351 Niebieski
(0-37352 Czerwony

e

" Mazak PEELOFF

. NOWOS¢

WWW.CONTEC.PL 1 ADRES- 100.000 MOZLIWOSCI

Charakterystyka:

Zastosowanie:
Dostepne kolory:

Marker jest oparty na nowej metodzie oznaczania.
Tusz pozostawia warstwe, ktéra po wyschnieciu
zachowuije sie jak guma. Powtoke mozna usuna¢
bardzo fatwo z ptaskich powierzchni.

skora, sztuczna skora, szkto, metal
(0-A1142PEELOFF Pomarariczowy

IR PEEL OFF MARKTR _-;..'.

AKCESORIA

Akcesoria tapicerskie

e D
Igta kaletnicza — pétokragta 50 mm

ED-309105 \—)

o 4
e D
Igta kaletnicza — potokragta 80 mm
ED-309109
\_ 4
e D

Szczypce do zdejmowania zszywek

OSHJ
- 4

e D
Szczypce do sznurowania
0SB-103-1/2

\ 4

" 0
Igta kaletnicza — prosta 170 mm
ED-309217
o /
" 0
Igta kaletnicza — prosta 130 mm
ED-309212
\_ 4
" 0
Narzedzie tapicerskie do pikowania
0SB-408 $
o 4
" 0
Mtotek 12mm
0SB-1036-12
N J

Wiecej narzedzi tapicerskich znajdziesz w katalogu OSBORNE na naszej stronie internetowej.

Contec Sp. z 0.0. ul. todzka 78 - 90-954 Ksawerdw - tel.: +48 42 227 11 40 - fax. +48 42 213 84 27

- info@contec.pl
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AKCESORIA CONFLEX

Produkty UV Maszyny do produkgji zaston i firan
Mazak UV do znaczenia trwatego || Mazak UV spieralny
Zastosowanie: gtéwnie w przemysle tapicerskim do Zastosowanie: gtéwnie w przemysle tapicerskim do znaczenia
znaczenia miejsc widocznych na gotowym miejsc widocznych na gotowym produkcie,
produkcie, znaczenia produktow montazowych, znaczenie punktow montazowych, linii
linii stebnowania stebnowania
Wrasciwosci: Rysunek widoczny tylkow $wietle UV Wrasciwosci: rysunek widoczny tylko w Swietle UV BEHIND THE CURTAINS
Dodatkowe informacje:  mazak mozna wielokrotnie napetniac tuszem UV Dodatkowe informacje:  bez mozliwosci wielokrotnego napetniania
Dostepne kolory: (0-31720  Pisak UV z szeroka koricowka Usuwanie rysunku: spieralny, znika w kontakcie z woda CONFIEX jest markg pod ktdra Wybenga Machines prowadzi swéj kompleksowy program szycia i zawieszania zaston.
(0-31760  Wymienna koricéwka cienka Rodzaje: (0-31700  Cienka koricéwka CONFLEX to nowatorski system podwieszania firan i zaston oparty na specjalistycznym haku, ktérego jedna czes¢ jest doszywana do gornej czedci zastony,
(0-31761  Wymienna koricowka gruba (0-31710  Gruba koricéwka adruga, requlowana, mocowana jest do szyny. Taki system montazu firan i zaston ma wiele zalet. System zapewnia fatwo$¢ zdejmowania i zaktadania zaston
oraz reguladji ich wysokosci. Rozwiazanie to réwniez ma niepodwazalne walory estetyczne. Doszywajac gorna czes¢ haka od razu nadajemy zastonie ksztatt przez
- e —— n | = tworzenie pojedynczych, podwdjnych lub potréjnych plis. Uzyskujemy réwnoczesnie jakos¢, wyglad i ergonomie. )
) N ~ Hak CONFLEX < ’ Y
Tusz UV niespieralny ' | Lampka UV do maszyny | W Jedyny hak na rynku, ktory jest odporny na rozciaganie — oznacza to, ze jest odpomny A ' /4
Zastosowanie: do ponownego napetniania mazakéw, pisakéw UV Zastosowanie: lampa do oswietlania maszyn, zaréwka 7 W na wszelkiego rodzaju uszkodzenia mechaniczne i chemiczne ’
Wrasciwosci: rysunek widoczny tylko w $wietle UV 12V, $wiatto UV, wyposazona w transformator, W Odporny na promieniowanie UY
Dostepne kolory: ~ €0-31740 Niebieski, na bazie rozpuszczalnika oraz zasilanie 220V, peten zakres regulagji - Hak.ConﬂeXJest dostepny 02 rozmiarach: 55 OB, ST, B8 il
(0-31750 Zielony, na bazie alkoholu Konstrukgja: oparta na 4 przegubach, wyjatkowo stabilna - - Ha.k' f‘°stafaa“e Sqw formie magazynlfa I UL sztuk,
Opakowanie: 1litr nie wpada w drgania podczas pracy maszyny, dzigki czemu s niezwykle fatwe d‘f aplikowania w maszynie
e W Pakowane po 5.000 sztuk w kartonie
blatu maszyny h g
Rodzaj: WY-DS98K/UV ) .
CONFLEX
154 Standardowa maszyna do wszywania hakéw typu CONFLEX (maszyna ma mozliwos¢ wszywania wszystkich 155
rodzajow hakéw).
- \ B Automatyczny podajnik/indekser hakéw CONFLEX Curtain Master Indekser
p \ B Mozliwos¢ requladji pozycji haka
Mydetka UV woskowe B Regulowana szeroko$¢ podwijania
: o . ) ) ) . B Mozliwos¢ szycia plis (manualnie ukfadanie)
Zastosowanie: miekkie mydetko do znaczenia, rysowania na szorstkich powierzchniach i tkaninach z wtosem . L
) B astosowanie do zaston/firan o podwinieciu max. do 12 cm
Opakowanie: 50 szt. - . I s
. ) o B Rdzne programy szycia dostosowane do réznej szerokosci tasmy
Whasciwosci: rysunek widoczny tylko w Swietle UV g . ) . )
Rodzaie: 0-31770 g - B Maszyna moze by¢ uzywana do wszywania hakéw z tworzyw sztucznych réznych producentéw polecamy
ouzale: } Sublimierkreide nasze produkty CONFLEX (55, 75 lub 95 mm)
Mydetka UV znikajace s#h“-i:'?iﬂﬂgc?‘hﬂlk - M Moliwos¢ szycia standardowa nitkq lub zytka |
an
Zastosowanie: do znaczenia, rysowania na wszystkich rodzajach tkanin e o Wy .._“.E....._ ;'.'_l.‘,._“ - -
Opakowanie: 50 szt. trs e ¥ st st b e, sty e - .
Wiasciwosci: znika po 2-3 dniach lub w kontakcie w wodg M — [ )
| Rodzaje: (0-31780 - W naszej ofercie réwniez automatyczne urzadzenia:
= - CONFLEX
| Mazak UV wodny _ spieralny 'l TuszUV wodny - spieralny ‘ Wielofunkcyjny automat do podawania i wszywania hakéw
oraz plisowania zaston i firan.
Zastosowanie: gtéwnie w przemysle tapicerskim do znaczenia Zastosowanie: do ponownego napetniania J
miejsc widocznych na gotowym produkcie, mazakéw UV
znaczenie punktdw montazowych, linii stebnowania Wrasciwosci: rysunek widoczny tylko
Wrasciwosci: rysunek widoczny tylko w Swietle UV w Swietle UV Flockens
Dodatkowe informacje:  mazak mozna wielokrotnie napetniac tuszem UV Dostepne kolory: niebieski g & CONFLEX
na bazie wody (0-04886 - 250 ml 3 Wielofunkcyjny automat do podawania i wszywania hakéw oraz
Rodzaje: (0-04886/PEN/2MM - pisak UV 0,5mm (0-04886-1-1000 ml “‘lulm plisowania zaston i firan. Maszyna ponadto ukfada pojedyncza
(0-04886/WRITING HEAD/0.5MM - koricéwka pisaka 0,5 mm lub podwdjna plise — system Curtain Pleating Unit, nastepnie
(0-04886/WRITING HEAD/2MM - koricowka pisaka 2 mm - doszywa hak i rygluje w jednej operagji.
(o | H
Bl - uvasse
o e et s B | | |

WWW.CONTEC.PL 1 ADRES- 100.000 MOZLIWOSCI Contec Sp. z 0.0. ul. todzka 78 - 90-954 Ksawerow - tel: +48 42 227 11 40 - fax. +48 42 213 84 27 - info@contec.pl
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CONFLEX

Maszyny do produkcji zaston i firan

CONFLEX

Urzadzenie do odcinania zaston i firan na zadang wysoko$¢ w stanie rozwieszonym. Maszyna
najnowszej generadji, ktéra wciaga zastone/frane na odpowiednia wysokos¢, odcina na wtasciwg
dtugos¢ w stanie rozwieszonym.

Maksymalne pole robocze: 6 x 15 m (maksymalna wysokosc ciecia do 15 m)
Specjalistyczne klamry do mocowania delikatnych tkanin

Specjalne, szerokie klamry otwierajace z przyciskami startowymi

Alternatywne sposoby mocowania (np. dla zaston/firan z tunelem)

Mozliwos¢ odcinania produktu o szerokosci wiekszej niz szeroko$¢ robocza urzadzenia

OPROGRAMOWANIE

Skanery 3D www.human-solutions.pl
“Technologia 3D bodyscanning oferowana C. =
przez Human Solutions to najdoktadniejsza ._) ASSYST
AVM

na swiecie metoda pomiaru,dodatkowo pozwalajaca na
jednoczesna integracje danychi ich dopasowanie

do procesow. Otwiera to caly Swiat innowacyjnych
rozwiazan dla Ciebie -w relacji z Klientem,

skalowaniem

Klamra dosickajaca stabilizujaca przed odcieciem
Mozliwos¢ montazu do Sciany lub do sufitu
Sterowanie przez panel dotykowy

szwu i wykrywanie szerokosci

N6z odcinajacy w obydwu kierunkach - rozwiazanie oszczedzajace czas
Mocna, stabilna konstrukeja z systemem prowadnikéw liniowych i automatycznym

Opcjonalne wyposazenie: pneumatyczne klamry, wykrywanie pasa prowadzacego,

" CONFLEX

Automatyczne, pneumatyczne urzadzenie do mocowania
decoringdw, caty proces mocowania odbywa sie podczas
jednej operagji.

B Standardowo urzadzenie przeznaczone jest do
mocowania decoringéw o Srednicy 25 mm i 40 mm.
Opcjonalnie istnieje réwniez mozliwo$¢ dostosowania go
do kdtek o $rednicy 15 mm i 66 mm

B Maszyna jest dostarczana w komplecie z podstawa
i stelazem, pedat utatwia operatorowi sprawna i szybka
prace, obustronna regulacja gtebokosci umieszczania
decoringu pozwala zastosowac to rozwiazanie zaréwno
podczas dekorowania cienkich, jak i grubszych tkanin
o wigkszej objetosci

W 7astosowana funkgja obliczania odlegtosci miedzy
decoringami umozliwia precyzyjna prace

B W zestawie standardowo 2 dodatkowe stemple (25 mm
i40 mm)

Wiecej informacji oraz prezentacje video w serwisie www.conflex.eu

WWW.CONTEC.PL 1 ADRES - 100.000 MOZLIWOSCI

CONFLEX przegladarko-przewijarki z funkcja odcinania

B Konstrukcja maszyny umozliwia fatwe i szybkie instalowanie rolki, a nastepnie
przewijanie na nowa rolke. W trakcie procesu przewijania, urzadzenie wyréwnuje
i niweluje naprezenia tkaniny (proces stabilizowania surowca) oraz mierzy jego
dtugosc. To niezwykle istotna funkcja maszyny. Przed przyjeciem tkaniny
do magazynu, powinnismy skontrolowac jej ilos¢.

B Kolejny, wazny element konstrukji urzadzenia to specjalistyczny tablet
umozliwiajacy kontrole jakosci surowca. Tkanina podczas procesu przewijania,
przesuwana jest po wspomnianym tablecie, ktéry wyposazony jest w system
lamp, dajacych jednorodne $wiatto o odpowiednim natezeniu. Tak podswietlona
od spodu tkanina moze by¢ oceniana przez operatora. Ewentualne btedy nalezy
zaznaczy(. Sporzadzony raport moze by¢ podstawa do reklamacji tkaniny
u producenta, a znaczenie btedow uchroni nas przed zastosowaniem wadliwego
surowca w produkgji.

W (perator moze ptynnie requlowac predkoscia przesuwu tkaniny, dostosowujac
ja do wiasnych potrzeb oraz charakterystyki surowca.

M (statnig funkcja maszyny jest odcinanie na zadang dtugosc. Operator musi jedynie
utozy¢ tkanine na specjalnych rolkach, wpisac parametr dtugosci. Dalej urzadzenie
odwinie wfasciwa ilos¢ materiatu i przetnie go pod katem prostym.

na przyktad poprzez wirtualne przymiarki
odziezy seryjnej lub szytej na miare.

Nasze skanery s3 uzywane wszedzie tam, gdzie odpowiedni dobdr rozmiaru

i dopasowanie s koniecznoscia.

Umotzliwiaja one zmierzenie pojedynczych oséb lub catych grup docelowych.

Rezultat jest zawsze taki sam - produkty, ktdre s idealnie dopasowane do rynku i klientow,
poniewaz mozna korzystac z danych naszego skanera w catym procesie rozwoju i produkji,
na przyktad w Cad Assyst czy Vidya.

Ditus MC

Silng strong nowego skanera ciata 3D jest jego szybkosc. Klienci s mierzeni w mniej niz sekunde -
i zawsze niezmiennie. Skaner daje doktadne wymiary dla wszystkich rodzajéw odziezy

szytej na miare, wizualizacje 3D dla odziezy korporacyjnej i mozliwos¢ wirtualnej przymiarki.

A poniewaz dane sa optymalnie zintegrowane z taicuchem technologii Human Solutions,

mozna takze wdraza¢ innowacyjne procesy biznesowe.

Twoje korzysci:

B wysoka mobilno$¢ i prosta instalacja

W koszt ponizej 15.000 EUR

B wysokiej jakosci skany z 52 wymiarami ciata
B automatyczne tworzenie skanataréw

Vitus Smart XXL

VITUS Smart XXL to skaner ciata 3D przeznaczony do generowania bardzo precyzyjnych
obrazéw tréjwymiarowych ciata ludzkiego, zgodnie z norma DIN EN IS0 20685.
Technologia znajduje rdzne zastosowania w pomiarach seryjnych szczegdlnie w odziezy dla
wojska

i ubraniach roboczych. Vitus Smart XXL jest oparty na triangulacji optycznej,

obecnie najdoktadniejszej metodzie bezdotykowego obrazowania 3D.

A

/
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OPROGRAMOWANIE

Anthroscan www.human-solutions.pl

e N
Y

' Anthroscan - badania, rozwdj epras S

i zbieranie danych o ludzkim ciele ) ASSYST

AVM

Anthroscan jest obecnie najlepszym systemem do planowania, realizadji i ewaluacji seryjnych pomiaréw i badan.
Uznany na catym $wiecie system obejmuje pozyskiwanie danych dzieki skanerom 3D i oprogramowaniu mobilnemu
dla scentralizowanej oceny i analizy statystycznej. Tysigce rejestrow moga by¢ przetwarzane automatycznie w krotkim czasie.

Anthroscan w procesie rozwoju

Z Anthroscan, mozna pobrac okreslone wymiary w kazdej chwili, poniewaz klient - albo pula 0s6b testowych - jest zawsze dostepna w formie cyfrowej.
W ten sposéb mozna szybko sprawdzi¢, czy wymiary sa odpowiednie dla projektu - a takze wprowadzac dla grupy docelowej zupetnie nowy zestaw kombinacji
pomiardw i natychmiast przetwarzac je dalej w CAD.

Mozesz oczekiwac:

precyzyjne dane rozmiaru i dopasowania

analiza wymiardw ciata na skanie — bez potrzeby osoby testowej —

elastyczne, indywidualne opcje oceny

zautomatyzowany pomiar oparty na anatomicznych punktach odniesienia

zarzadzanie i przetwarzanie dla kilku postur

przedefiniowane schematy pomiarowe (np. 1S0 7250, 1S0 8559, 1S0 15535,

1S0 20685, EN 13402)

W system programéw pomiaréw grupowych sprawdzony w Niemczech, Frangji,
Szwegji i Szwajcarii

B doktadne, catkowicie poréwnywalne badania wedtug tego samego wzoru

dla wszystkich przedmiotéw

Zalety:

B precyzyjne badania poréwnawcze

B swobodnie definiowane zasady pomiaru ciata: pomiar znacznikéw postawy
B 130 standardowych rozmiaréw ciata (150 7250 1S0 8559)

W automatyczne wykrywanie anatomicznych punktow odniesienia

B jednoczesne zarzadzanie i ocena kilku postur z listy rozmiar6éw ciata

W okreslenie klastrow danych statystycznych (np. warto$¢ Srednia,
odchylenie standardowe)

zautomatyzowane i interaktywne pomiary moga by¢ dowolnie taczone
biezace tworzenie dokumentacji w tle

wszystkie dane skanowania i tworzone w tle, dostepne online

za posrednictwem centralnej bazy danych

eksport danych w formacie Zrédtowym CSV

interfejsy do analizy statystycznej SAS, SPSS, Excel

eksport skandw 3D w standardowych formatach wymiennych, takich jak np. 0BJ i STL

N\ _ N _ y
\ /
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Intailor www.human-solutions.pl
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. A HUMAN
Intailor SOLUTIONS

ASSYST
AVM

Intailor taczy producentéw kolekdji odziezy na miare z ich wtasnymi sklepami.
Motzesz towarzyszy¢ i wspierac sprzedaz i produkcje odziezy dopasowanej seryjnie lub indywidualnie,
od etapu rozwoju kolekgji az do punktu sprzedazy i produkgji - i wszystko w jednym systemie.
Katalog kolekgji producenta jest cyfrowo odtwarzany w Intailor, zapewniajac
sprzedawcom wsparcie w kompleksowej obstudze klienta, podczas kalkulacji cen
i zamawiania. W produkgji, wszystkie zlecone dane s przekazywane
bezposrednio do odpowiednich systemdw oraz do wybranych modeli odziezy.

Intailor w rozwoju i produkji

Wszystkie wymiary potrzebne do produkcji na miare zostaja zebrane - na miejscu,
w sklepie. Nastepnie wybierasz i konfigurujesz poszczegélne elementy odziezy

na komputerze wraz z klientem i przekazujesz zaméwienie do producenta.
Szczeg6ty dotyczace klientéw i ich pomiaréw ciata s3 zintegrowane - recznie

lub automatycznie za pomoca skanowania ciata 3D.

Pomiary ciata zostang automatycznie przekonwertowane do danych wykroju

i cate zamdwienie jest dostepne.

System transferuje wszystkie niezbedne dane do pozadanego modelu, a nastepnie
importuje model do wykroju i zarzadzania sprzedaza.

Umotliwia to produkgje indywidualnej odziezy wysokiej jakosci w krétkim czasie.
Mozesz réwniez uzyska¢ bezcenna wiedze na temat preferencji i wymiardw klientéw.
Intailor moze réwniez stuzyc jako konfigurator produktéw w procesach produktow
gotowych (na przyktad z Virtual Mirror).

Mozesz oczekiwac:

skuteczne procedury pomiarowe

atrakcyjne ceny dla odziezy szytej na miare

petny proces od punktu sprzedazy do produkgji

optacalna produkcja dla partii

skrdcenie czasu przetwarzania

zapobieganie btednym zleceniom spowodowanym btedami transferu
optacalna produkgja odziezy indywidualnej i niestandardowej
wysoka jakos¢ i elastycznos¢ kolekgji

nowoczesna produkcja najwyzszej jakosci

optymalne wsparcie dla wskazowek klienta w punkcie sprzedazy
wsparcie proceséw zarzadzania faicuchem dostaw dla ERP

i dostosowane produkgji odziezy indywidualnej

prosta obstuga

Zalety:

wysokiej jakosci doradztwo i produkcja

zarzadzanie adresem klienta oraz mozliwo$¢ konfiguracji profilu&lienta B
historia zakupdw, np. historia zaméwien, raporty z przymiarek

koszyk (réwniez historycznie), zawierajacy raporty z przymiarek i akt

1 4 g ie), 2 ERS iarek. u\c'e..,
zamawianie w tym alternatywne zarzqdzanie Collect— ore

prosty przekaz informacji (np. n
konfiguracja zaleznosci pom
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Virtual Mirror www.human-solutions.pl

H : HUMAN
Virtual Mirror "@ | soLuTions
Virtual Mirror uzupetnia proces rozwoju i sprzedazy w niespotykanym dotad stylu. J ASSYST
Dzieki temu innowacyjnemu rozwiazaniu dostarczonym przez Human Solutions, AVM

uzytkownicy moga podziwiac sie w nowej sukience lub garniturze zanim model bedzie dostepny w sklepach.

Dane produktu sa tutaj uzywane ptynnie od etapu rozwoju az do punktu sprzedazy, zyskujac dodatkowe informacje
o wielkosci, dopasowaniu i preferencjach oraz umacniajac zwiazek z rynkiem.

To sprawia, ze Virtual Mirror jest rozwiazaniem interesujacym dla kazdej firmy: marek pionowo strukturyzowanych,
na przykfad, dla producentéw samodzielnie rozwijajacych wzory jak i producentéw odziezy indywidualizowanej.

Virtual Mirror w rozwoju, sprzedazy i produkgji

Virtual Mirror t3czy Twoje produkty i klientéw wirtualnie w czasie rzeczywistym. W bezproblemowym procesie, bodyscanning jest interaktywnie powia-
zany z symulacja odziezy 3D i oprogramowaniem CAD — po raz pierwszy na zywo! Z punktu widzenia klienta, funkcje Virtual Mirror s bardzo czytelne.
Producent posiada w systemie katalog ze swoja ofert3 odziezy.Klient jest bezposrednio zintegrowany z procesem kiedy zostaje zmierzony skanerem
ciata 3D w sklepie. W ciagu zaledwie kilku minut, skan jest

przeksztatcany w scanatar, indywidualny, wirtualny model ’

klienta, umozliwiajac przymiarke na komputerze. Teraz
klient wybiera modele ktdre chce przymierzy¢ w konfigu-
ratorze - i po chwili widzi rozmiaryi kroje, ktére pasuja do
jego sylwetki. W tym czasie ztozony proces przebiega z duza
predkoscia w tle. Model wybranego ubioru jest tadowany z
(Cad.Assyst i przenoszony do oprogramowania 3D Vidya dla
wizualizacji na scanatar klienta. Uktad wzordw jest automa-
tycznie dostosowywany w 3D. Obliczony efekt jest widoczny
w sklepie on-line - w ciggu kilku minut.

Mozesz oczekiwac:

W unikalne doswiadczenie zakup6w

B przymiarka i dopasowanie rozmiaru na wirtualnym
skanie klienta

B faricuch technologiczny od etapu rozwoju do chwili
sprzedazy

B zmiany w wielkosci i kroju oraz akcesoria moga by¢
wizualizowanew Virtual Mirror

M budowanie przywiazania klienta poprzez innowa-
cyjne doswiadczenie zakupéw/uproszczenie decyzji
zakupowej

B mozliwos¢ przymiarki produktéw, ktérych nie ma
fizycznie na stanie

B precyzyjne dopasowanie rozmiaru i kroju

B maksymalizacja sprzedazy przy minimalizacji po-
wierzchni sprzedazy

Proces wysokich technologii:

B wirtualne przymiarki

W Vitus Smart L3 Bodyscanner: bezdotykowy pomiar z do-
ktadnoscig do 3 mm

B (ad.Assyst: zbieranie wymiardw ciata

B |ntailor: interaktywny katalog produktéw do wyboru
i konfiguracji odziezy

W Vidya: sprawdzenie elementow z aktualnymi wymiarami
i ksztattami ciata

B Virtual Mirror: obrazowanie przymiarki w czasie rzeczy-
wistym na ekranie niemal naturalnej wielkosci

. %
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CAD/CAM software www.human-solutions.pl
h HUMAN
CAD/CAM software "@ soLutions
W dzisiejszych czasach budowa wzoréw nie obejdzie sie bez systeméw CAD. ) ASSYST
Funkcjonalnosc systeméw jest wysoko rozwinieta. CAD ma wiele do zaoferowania. AVM

Z naszym system Cad.Assyst, CAD klasy premium, mozna caty czas tworzy¢ nowe korzysci w zakresie szybkosdi,
wydajnosci i kosztéw - poniewaz CAD przysztosci bedzie systemem zarzadzania, automatyzacji i integracji systeméw
— a bycie krok do przodu, niesie wytacznie korzysc.

Cad.Assyst/Smart Pattern
w rozwoju i produkgji

Twoje projekty i wykroje s3 podstawowym kapitatem firmy.

Dzieki nam, mozesz rozwijac ten kapitat sprawnie i automatyzowac
rutynowe zadania - zwtaszcza, gdy terminy sa napiete.

Nasze rozwiazania oferuja szeroki zakres funkji zorientowanych

na praktyke, odpowiadajacych na kazde zyczenie,

bez wzgledu na to, jak skomplikowane.

Dane CAD s3 dostepne w catym procesie rozwoju i pozniej.

Na przyktad Automarker przejmuje predefiniowane zasady uktadu.
Otwarte wykroje i Srodowiska danych, nawet zarzadzanie danymi
produktu, sa réwniez zintegrowane poprzez PLM GoLive.

Mozesz oczekiwac:

B zwiekszona wydajnos¢, kompaktowo podana wiedza

B jednolite standardy i ulga w rutynowych zadaniach

B zdecentralizowany dostep do scentralizowanych plikow CAD

W dane wzoréw w CAD dostepne w catym procesie rozwoju

B zmiana ciecia jednym kliknigciem myszki

B styl, krdj w spdjnej metodologii pracy

B zarzadzanie CAD i zdalny dostep

B ochrona wiedzy, ktora jest niezbedna aby pozostac konkurencyjnym

Zalety:
W technologia SmartLabel dla nazewnictwa elementéw detalu,
na przykfad dla utozenia whasciwego do szycia
B SmartMeasure: okreslenie odlegtosci przy automatycznej aktualizaji
pomiaru
W podstawowe funkgje dla nowych i doswiadczonych uzytkownikéw: skrotowe
klawisze, etykietowania
W szybkie dostosowanie podstawowych wzoréw w statej jakosci
i niezawodnej stabilnosci wymiarowej - automatyczne lub reczne
obszerna biblioteka podstawowych wzér Miille &Sohn
przedefiniowane i specyficzne dla firmy tabele rozmiaréw, makra
nowo$¢: przyjmowanie i przekazywanie plikéw Investronica;
eksport do Gerber AccuMark (R7/R8 w przygotowaniu)
B proste w instalaji aktualizacje i wsparcie

e Contec Sp. z 0.0. ul. Ltodzka 78 - 90-954 Ksawerdw - tel.: +48 42 227 11 40 - fax. +48 42 213 84 27 - info@contec.pl
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Vidya www.human-solutions.pl
: B HUMAN
3D Vidya.assyst C@ soLutions
Szybkos¢ pojawienia sie produktu na rynku to w coraz wiekszym stopniu kwestia technologii. ) ASSYST

Z nasza technologia CAD 3D, mozna zaoszczedzi¢ czas i sprawdzic projekty naprawde skutecznie. AVM

Dzieki wiodacym na rynku symulacjom ciecia tkaniny i ciata cztowieka, Vidya ma bardzo silng pozycje

wirdd oprogramowania dla rozwoju kolekgji, spetniajac coraz bardziej ztozone wymagania wizualizacji.

Dzi$ mozesz zaoszczedzi¢ czas i koszty rozwoju produktu w dwdch trzecich wszystkich projektéw i prototypowaniu,
nie wspominajac o wartoéci dodanej w innych dziedzinach, takich jak sprzedaz i handel.

Vidya w procesie rozwoju

Vidya ,wstrzykuje” rzeczywistos¢ w twdj proces rozwoju.

Firma, ktéra rozwija sie z 3D jest szybsza - poniewaz nie tylko wymiary ciata,

ale takze ksztatty moga byc¢ sprawdzone dla rdznych rozmiaréw.

A jesliinterfejs CAD jest obecny jednoczesnie w 3D, mozesz pokazywac

swoje projekty - nie musisz czeka¢ do etapu modeli lub prototypéw.

Prostsze modele moga by¢ nawet zakoriczone wirtualnie i praktycznie sprzedane.
To dlatego iSize, Cad.Assyst i Vidya stale sie rozwijaja i wspétpracuja.

A w $rodowisku Future Shopping, mozna pokazac produkty realistycznie

bez ich wezesniejszego wyprodukowania.

Mozesz oczekiwac:

o0szczednos¢ czasu, przejrzystos¢, elastycznos¢, wieksza wartos¢ z 3D
niezréwnana jako$¢ symulacji tkanin, wykrojéw i ludzi

realistyczne utozenie

wysoka jakos¢ i skuteczno$¢ w procesie rozwoju

podstawe w komunikacji transgranicznej oraz komunikacji cross-site

integracja rzeczywistych ksztattow i wielkosci ciata z wzorcem rozwoju projektu
zmniejszone zapotrzebowanie na prototypy fizyczne

kontrola utozenia tkaniny, pdZniej rozmiaru i kroju

Zalety:

ztozona technologia SmartLabel dla nazewnictwa elementdw detalu, m.in. dla utozenia wfasciwego do szycia
wyprébowanie ztozonych elementéw z Vidya i testowanie ich w ruchu

modele w pozach, na przyktad siedzacej lub robiac krok

wyhdr elementu zmian i interaktywna prace nad modelem, jak na przyktad odpiecie guzikéw - w obecnej symulagji
poste przeniesienie elementéw 2D

precyzyjne wskazanie, jak tkanina zastania ciato w danej odlegtosci (tryb Distance/tryb Stretch)

symulacja rodzajow materiatu usztywniajacego szwy i wzmacniajacego

kontrola wzoréw/nadrukéw tkanin stosowanych w modelach o réznych rozmiarach odziezy

wprowadzenie zmian wycietych przez patternmaker w trybie 2D

awatary utworzone od standardowych tabel rozmiardw - z okreslonych wymiaréw ciata
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AutoCost www.human-solutions.pl
B HUMAN
AutoCost.de “@ soLuTions
Sprawdzenie zuzycia materiatu jest naprawde optacalne - szczegdlnie przed fizycznym zakupem materiatu. ) ASSYST
Dlatego tak wazne jest, aby zna¢ doktadne zuzycie materiatu, jak najszybciej, bez koniecznosci oszacowania. AVM

Z Autocost bedziesz wiedziat od razu, ile gotowy kawatek, wzér, linia produktow lub cafa kolekcja bedzie kosztowac
przy zatozeniu okreslonej jakosci produktu. Korzysci z przejrzystosci danych wykraczaja daleko poza aktualng kolekdje,
mozesz stopniowo uzyskac dodatkowa, szczegétowa wiedze i cenne doswiadczenie dotyczace zuzycia materiatow,

ich kosztéw i opcji optymalizacji wykorzystania.

Autocost w procesie produkcji

Autocost daje wstepny kosztorys na podstawie realnych danych. System zacznie dziata¢ od razu, od etapu zlecenia produkcyjnego lub dostepnosci
gotowych projektow. Mozesz prognozowac zuzycie materiatéw on-line, planowac zaméwienia w sposob mozliwie najbardziej efektywny

i przenies¢ je do swojego partnera. Dostepna jest wieksza niz w Automarker liczba znacznikéw, w obliczeniach mozna uwzglednic¢ wage,

rozmiary i cechy materiatéw i srodowisko produkcyjne. Informacje te s réwniez brane prosto z systemu zarzadzania towarami

do zlecenia produkcyjnego i uktadu.

Mozesz oczekiwac;

B zwiekszona wydajnos¢, kompaktowo podana wiedza

B doktadna prognoza zuzycia, juz przed planowaniem
i zakupem materiatow

B zrdwnowazone koszty dzieki optymalizacji, planowaniu
strategicznemu i przejrzystym informacjom

B oszczedno$c czasu pracy w zakresie planowania
zamdwien

B unikanie btedéw dzieki scentralizowanemu
przechowywaniu danych i komunikacji z partnerami S

B promowanie swiadomosci kosztowej w firmie -

et - e T e R A R Rl T

B brak koniecznosci inwestycji w oprogramowanie v

lub sprzet hetote
B Scista integracja z Cad.Assyst, Automarker i okreslonymi e

systemami ERP [ A e 0 i i et o e B B Lt W Wt W
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Zalety:

optymalne wykorzystanie technologii SmartLabel dla nazewnictwa elementéw wykroju
szczegbtowy podziat zaméwienia, np. wzgledem szerokosci tkaniny czy koloréw

nowe opcje raportowania np. wzgledem stylu, materiatéw

elastyczna definicja nowych parametréw zapytania

algorytmy optymalizagji

zaawansowana obstuga multi-style

pordwnanie scenariuszy wykroju

tworzenie dodatkowych zaméwien materiatu

integracja partnerdw produkcyjnych

automatyczne obliczenie uktadéw w Automarker przeprowadzane w tle

wspotpraca SmartMarker z Autocost: jednorazowa ptatnosc za wprowadzenie uktadu, a nastepnie przeliczanie bezpfatnie

e Contec Sp. z 0.0. ul. Ltodzka 78 - 90-954 Ksawerdw - tel.: +48 42 227 11 40 - fax. +48 42 213 84 27 - info@contec.
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AutoMarker www.human-solutions.pl Assyst www.human-solutions.pl
HUMAN HUMAN
AutoMarker "@ ] sotuions PLAN.assyst "@ | soturions
Wtasciwe uktadanie, wytycza kurs na ostateczny sukces ekonomiczny produktéw - : ) ASSYST Oprogramowanie wyspecjalizowane do produkcji mebli i siedzeri samochodowych, stuzy do tworzenia . ) ASSYST
nie tylko przez zuzycie tkaniny, ale takze poprzez wydajnosc. AVM planéw szycia i na ich podstawie wyceny mebla. Dzieki inteligentnym symbolom, przekazywane s3 AVM
Z Automarker, mozna szybko tworzy¢ i zarzadza¢ uktadami wysokiej jakosci oraz konwertowac swoje dane. precyzyjne instrukcje wykonania mebla. Oprogramowanie bazuje na szablonach z systeméw CAD/

CAM. Podczas tworzenia planu szycia, automatycznie przypisywane s informacje o czasach dla
poszczegdlnych operacji oraz zuzyciu materiatéw i dodatkow, na tej podstawie jednym kliknieciem
otrzymujemy kompletna kalkulacje mebla.

Wszystko odbywa sie automatycznie, bez czasu oczekiwania i zawsze z tej samej niezréwnanej jakosci.

Automarker w procesie produkgji

Z Automarker, mozna jednoczesnie utworzy¢ dowolng liczbe uktaddw. Stopieri ztozonosci po prostu nie

PLM.assyst

ma znaczenia, dzieki funkgji Rubberband. | podczas gdy inni wciaz czekaja, Twoje dane moga by¢ juz System zarzadzania i kontroli wszystkich procesow a takze danych dotyczacych T e e SR N
przeksztatcone i wymieniane z innymi systemami CAD dla elementéw wzoru, uktadéw - mozna kontrolowac projektowania, rozwoju i wytworzenia produktu — przez cay cykl jego zycia. 3
rézne plotery i cuttery. Nastepnie mozna komunikowac swoje zlecenia produkcyjne bezposrednio do swojego Oplera’ Sig na wspdinym fio’steple VYSZYStk'Ch wspo’rpracown.lkow do.(.ianych z !ed— R
partnera, co daje petna elastycznosc i niezaleznosc. Dostepnosc w roznych jezykach - angielskim, chiriskim, nego Zrodta (wg uprawniefi). PLM jest centralng platforma integracji wszystkich Takyst
I - I zadan technologicznych i systeméw. Utatwia wymiane informacji z projektantami, : v e
niemieckim, wtoskim i wegierskim. - . . . . =,
podwykonawcami i dostawcami, a takze dystrybutorami. Automatyzacja rutyno- E [
wych zadan i poprawa jakosci poprzez redukcje btedéw.
Mozesz oczekiwac: : . S
N Mozesz oczekiwac:

B sprawnos¢i szybkos¢, minimalna liczba

wycinkéw higden | Btebe CEralik | Caiebucges  Reeos Haldeas  Asleaal Aeklppds B nowe Zrodta informacji
B najlepszy standard wydajnosci  jakosci B bardzo wysokl standqrd 'Je(.1n0|ItEJ jakosci - TWO]e' dane sg zawsze dostepne

Madzi W natychmiastowego uzycia i fatwego dostosowanie do wtasnych potrzeb ok

N e o W wiecej wydajnosci dzieki jednoznacznej komunikacji i przejrzystosci e s s st wansas
B mozliwos¢ tworzenia wielu uktadow réwnolegle - W rozwoju twojego produktu e =

bez oczekiwania M poprawy planowania i kontroli w catej firmie = el e Fo
B oszczednos¢ materiatu dzieki korekcie uktadu W obrazowania catej kolekgji, w tym zapachow, butéw, tkaniny, itp. T T e i . 5 e e
W kr6tszy czas operadji W zarzadzanie dla wszystkich modeli biznesowych: zakup wyrobéw gotowych, [P = P oo s ¢y == PLM Gol

164 W wyniki ktére mogq by¢ odtwarzane powtdrmie procesowanie zewngtrzne —— 165

B optymalizagji kosztéw i oszczednos¢ czasu T

w tworzeniu uktadéw

komunikowania swoich zlecei produkcyjnych

bezposrednio do swojego partnera, uzyskujac

petng elastyczno$¢ i niezaleznos¢

B wybdr jezykéw - angielski, chiriski, niemiecki,
whoski, wegierski

B integracja réznych ploterdw i cutterdw

B brak inwestycji w sprzet i oprogramowanie

Zalety:

standardowe oprogramowanie spetniajace indywidualne koncepcje ’ =
ramy dla kolekgji i kalkulagji

zarzadzanie wszystkimi danymi rozwoju produktéw i srodowisk pracy

raporty zarzadcze 1 Jr '
cato$ciowy zakres procesu dla rozwoju produktu w branzy odziezowej i meblowej " '
Flash Client (sie¢), Remote Client (sie¢/lokalnie) i Desktop Client (lokalnie)
z petng funkcjonalnoscia

platforma integracyjna: ERP (standardowe interfejsy dla Intex i SAP), CAD, WPR, PIM / MAM, systeméw katalogowych, PPS, DWH
integracja akcesoriéw

szeroki zakres funkji: zataczniki w bazie danych, kontrola programéw w ramach proceséw pracy

biblioteki i raporty

Zalety:

W zorganizowane uktadanie na zadanie z Rub-
berband

Rubberband dla powtdrzen ztozonych wzoréw
automatyczne tworzenie blokéw
definiowanie stref jakosci

paczki pakietow

rozluznienie i wspélna podszewka
znaczenie klejen

elastyczny podziat atrybutéw

uktady z danymi elementu

komunikacja z partnerami

konwersja uktadow

kalkulacje tych samych uktaddw danych dla
réznych szerokosci ustawienia uktadu
kopiowanie uktadow
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DRUKOWANIE

Plotery
WAVE JET |

ZALETY: Najwyiszy model w swojej klasie z podwdjnym zbiornikiem na tusz, dla dwéch rolek papieru.
KORZYSCI: Plotery z rodziny INDUSTRIAL maja zastosowanie typowo przemystowe. Sprawdzone s3 w najbardziej wymagajacych warunkach.

Model WAVE JET umozliwia zainstalowanie opatentowanego systemu swobodnego odbioru papieru.

Oprogramowanie dofaczone do plotera umozliwia podjecie wspdtpracy z kazdym systemem CAD dostepnym na rynku

(formaty plikéw HPGL/HPGL2/ISO/DXF/ AAMA-ASTM). Do druku uzywane sa przemystowe gtowice z podwdjnym zbiornikiem na tusz.
ZASTOSOWANIE: Model WAVE JET doskonale nadaje sie do pracy w duzych firmach.

24h wydruk non-stop bez koniecznosci obecnosci operatora umozliwia wykorzystanie urzadzenia przy wymagajacych projektach.
Szybko$¢ wydruku zwieksza znacznie wydajnos¢ pracy w firmie.

DANE TECHNICZNE: Predkos¢ druku: 175 m?/h

Maksymalna szeroko$¢ druku: 180, 205, 238 cm

Maksymalna waga rolki papieru: 40 kg

Elektroniczny czujnik korica papieru

Potaczenie sprzetowe USB 2.0

Napiecie: 100 — 280V

Pobor pradu: do 100 W

Niska emisja akustyczna zgodna z klasyfikacja maszyn biurowych.

WYMIARY: Dtugosc¢: 288 (180), 318(205), 350(238) cm

Wysokos¢: 117 cm
Gtebokos¢: 68 cm
Waga: 250, 270, 290 kg

CHARAKTERYSTYKA: Odpowiedni dla szerokiej gamy papieréw uzywanych do druku m.in. papier standardowy, papier z recyklingu,
papier termo-przylepny. Elektroniczny interfejs przyjazny w obstudze informujacy o aktualnie wykonywanych zadaniach.
Ploter przeznaczony dla najbardziej wymagajacych uzytkownikéw.

ALGOTENX

Inkjet ‘
Technologr; ll::( [ﬁP]
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DRUKOWANIE

Plotery
~ h \\\
WIND JET |
ZALETY: Idealny dla produkcji przemystowej, wydajny, spetniajacy najwyzsze standardy.
KORZYSCI: Plotery z rodziny INDUSTRIAL majg zastosowanie typowo przemystowe. Sprawdzone sa w najbardziej wymagajacych warunkach.
Model WIND JET umozliwia zainstalowanie opatentowanego systemu swobodnego odbioru papieru.
Oprogramowanie dotaczone do plotera umozliwia podjecie wspétpracy z kazdym systemem CAD dostepnym na rynku
(formaty plikéw HPGL/HPGL2/ISO/DXF/AAMA-ASTM). Do druku uzywana jest gtowica przemystowa z dedykowanym zbiornikiem na tusz.
ZASTOSOWANIE: Model WIND JET doskonale nadaje sie do pracy w duzych firmach.

24 h wydruk non-stop bez koniecznosci obecnosci operatora umozliwia wykorzystanie urzadzenia przy wymagajacych projektach.
Szybkos¢ wydruku zwieksza znacznie wydajnos¢ pracy w firmie.

DANE TECHNICZNE: Predkos¢ druku: 110 m?/h

Maksymalna szerokos¢ druku: 180, 205, 238 cm

Maksymalna waga rolki papieru: 40 kg

Elektroniczny czujnik korica papieru

Potaczenie sprzetowe USB 2.0

Napiecie: 100 — 280V

Pobér pradu: do 100 W

Niska emisja akustyczna zgodna z klasyfikacja maszyn biurowych.

WYMIARY: Dtugos¢: 288 (180), 318(205), 350(238) cm
Wysokos¢: 117 cm
Gteboko$¢: 68 cm
Waga: 250, 270, 290 kg

CHARAKTERYSTYKA: Odpowiedni dla szerokiej gamy papieréw uzywanych do druku m.in. papier standardowy, papier z recyklingu,
papier termo-przylepny. Elektroniczny interfejs przyjazny w obstudze informujacy o aktualnie wykonywanych zadaniach.

Inkjet ‘
Technologr;r ll::( [ﬁP]

invaent

\ /
o /

e Contec Sp. z 0.0. ul. Ltodzka 78 - 90-954 Ksawerdw - tel.: +48 42 227 11 40 - fax. +48 42 213 84 27 - info@contec.pl

167



DRUKOWANIE DRUKOWANIE

Plotery Drukarki sublimacyjne i drukarki DTG (do druku bezposredniego na tkanine) marki Epson

MIRA Basic taczy minimalistyczny design z nowg zaawansowang technologia. to profesjonalna drukarka sublimacyjna stuzaca do drukowania na rolce, stworzona specjalnie do wykonywania wysokiej jakosci nadru-
kéw na tekstyliach i materiatach promocyjnych. Wchodzi ona w sktad kompletnego pakietu Epson, ktérego wszystkie elementy zostaty wykonane przez tego
samego producenta i s3 objete jego pomoca techniczna, zapewniajaca bezproblemowa wspétprace.

jest unikatowym podstawowym modelem firmy ALGOTEX, ktdry taczy tradycyjny minimalistyczny design z nowga zaawansowana technologia.
Stabilny, solidny model fatwy w obstudze, 0 zaawansowanych cechach takich jak cichy wydruk, wydajnos¢ (wydruk w zakresie 65-130 metréw kwadratowych
na godzine), drukowanie w trybie 24/7, doskonata jakos¢ otrzymanych wydrukéw, wysoka precyzja.

Ploter jest kompatybilny z wigkszoscia systemdw z rodziny Windows.

168 169

to profesjonalna drukarka sublimacyjna stuzaca do drukowania na rolce, stworzona specjalnie do wykonywania wysokiej jakosci
nadrukéw na tekstyliach. Wchodzi ona w sktad kompletnego pakietu Epson, ktérego wszystkie elementy zostaty wykonane przez tego samego produ-
centa i s3 objete jego pomoca techniczng, zapewniajaca bezproblemowa wspétprace.

recmoonti® (7] AL G T E X

invaent

-
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DRUKOWANIE

Drukarki sublimacyjne i drukarki DTG (do druku bezposredniego na tkanine) marki Epson

to szybkie i wysokonaktadowe urzadzenie produkcyjne o niezréwnanej jakosci druku przy zachowaniu niskich kosztéw eksploatacji.
Doskonaty pakiet drukujacy pozwala tworzy¢ wysokiej jakosdi tekstylia: odziez, ubrania sportowe, elementy wyposazenia domu, artykuty reklamowe, flagi
i banery. Drukarka SC-F9200, wprowadzona do sprzedazy wraz z papierem sublimacyjnym, jest czescia kompleksowego pakietu narzedzi do drukowania
obejmujacego réwniez oprogramowanie Wasatch, dzieki ktéremu uzytkownicy moga btyskawicznie rozpocza¢ drukowanie w wysokiej jakosci na réznorod-
nych tkaninach.

170

to uniwersalna drukarka do drukowania bezposrednio na odziezy, idealna do nadrukdw na koszulkach. Zapewnia najwyzsza jakos¢, do-
skonata wydajnos¢, niezwykfg elastycznos¢ i catkowit niezawodnosé, a ponadto niskie koszty eksploatacji i konserwacji. Umozliwia drukowanie na tkaninach
sktadajacych sie w 100% z bawetny i tkaninach mieszanych zawierajacych co najmniej 50% bawetny.

WWW.CONTEC.PL

Profesjonalne studio fotograficzne StyleShoots

Rewolucja w fotografii produktu

Contec prezentuje @ StyleShoots

StyleShoots

pierwsze w Polsce kompletne studio fotograficzne,
przeznaczone do fotografii packshotowe;j,
zdjec odziezy oraz innych produktow.

CZASTO PIENIADZ

StyleShoots pozwala w krétkim czasie

na wykonanie olbrzymiej ilosci zdje¢
produktéw, przeznaczonych do sprzedazy
on-line lub prezentacji w katalogu. Jest

to kompletne rozwigzanie typu in-house,
umozliwiajace wyrazne obnizenie kosztow
outsoursingu i lepsza kontrole budzetu.
Studio pozwala na znaczne przyspieszenie
czasu wprowadzania produktéw do
sprzedazy w sklepach internetowych
inarynek.

TECHNOLOGIA

Inteligentny blat ekspozycyjny wyposazony
jest w system podswietlenia LED, dzieki
czemu natychmiastowo otrzymuje

sie zdjecia produktéw pozbawionych

tha. Wysokiej klasy profesjonalny

aparat fotograficzny i zaawansowane
oprogramowanie dotagczonego do

stotu iPada, pozwalaja na Live View
fotografowanego produktu i podglad jego
uktadu (réwniez w powigkszeniu).

To wszystko powoduje, ze zdjecie produktu
bez tta powstaje w ciggu kilku sekund.

PROSTA OBSLUGA

Wystarczy utozy¢ produkt na blacie,

a reszte pracy wykona StyleShoots.

Cate studio moze by¢ obstugiwane przez
osobe niedoswiadczong, nie majaca
stycznosci z fotografia. Nie trzeba tez
posiadac¢ umiejetnosci grafika - studio
automatycznie wykonuje wszystkie
funkcje, wigcznie z obrdbka graficzng zdjec.
Intuicyjna obstuga wszystkich proceséw
zwigzanych z powstaniem gotowego zdjecia
do umieszczenia w sklepie internetowym
lub katalogu, wykonywana jest za pomoca
prostej aplikacji wgranej do urzadzenia
iPad3, dotagczonego do catego systemu.

Contec

Tel: + 48 42 227 11 40;

L [: ﬂﬂf Hg TECHNIKA KONFEKCYINA 48 607 853100
' : . 95-054 Ksaweréw (woj. 6dzkie) E-mail: info@contec.pl

ul. tédzka 78

»

www.contec.pl

Poznaj mozliwosci
kompletnego studia StyleShoots
w naszym showroomie

o

SESJE ODZIEZOWE
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Przyspieszenie procesu fotografii oraz ich wysoka jakosci moga byc kluczem
do zwiekszenia sprzedazy produktow online.

#® Jak StyleShoots moze pomdc sprzedawcom tworzyc lepszy
wizerunek dla ich dziatalnosci?

StyleShoots jest odpowiedzia na stale rosngce zapotrzebowanie na wysokiej jakosc
zdjecia w przystepnej cenie. Urzadzenie swietnie nadaje sie dla firm, ktdre potrzebuja
zdjecia prodktdw, aby zaprezentowac je na stronie interetowej lub w katalogu firmy.

® (otojest StyleShoots?

StyleShoots to profesjonalne studio fotograficzne przeznaczone do robienia zdjec z
them przezroczystym. Wycinanie tha, zapis w rdznych formatach to proces dmudny i
czasochtonny — StyleShoots robi to wszystko w mniej niz 25 sekund(!)

® |le to kosztuje StyleShoots?

Miesieczny koszt eksploatacji i finansowania jest nizszy niz koszt zlecenia ustugi wy-

konania zdjec metoda tradycyjng (wynajem studia, praca grafika). Wystarczy jedna @ Styl eS h O Ot S
osoba, ktdra nie musi posiadac specjalnych umigjetnosc w dziedzinie fotografii lub

grafiki.

® (zy musze kupowac urzadzenie, aby robic zdjecia?

Nasza firma nie tylko sprzedaje urzadzenie moina rowniez skorzystad z ustugi wype-
Zyczenia urzadzenie lub przestac do nas produkty aby wykonad zdjecia do katalogu lub
na strong internetowa.

® Jak dziata system?

StyleShoots jest sterowany przez iPada. Wszystko, co widzi aparat umieszczony nad
stotem jest wyswietlane na iPadzie, daje to uzytkownikowi pelng swobode poruszania
sie | modliwosd edpowiedniego wystylizowania (wodenia) danego produktu.

Wystarczy nacisngc przycisk ,zrob zdjecie” a StyleShoots sam wykona cafg prace.
System wykonuje dwa zdjecia: jedno z podéwietleniem (prawie 4000 LED do stworze-
nia podéwietlonego obrazu) i jedno zdjecie peineqgo obrazu produktu z wylaczonymi
LEDami. Te dwa obrazy 53 przeksztatcane razem w wyniku czego otrzymujemy zdjecie
produktu ktdre jest idealnie odwietlone oraz pozbawione tha.

Idjecia wykonywane 54 za pomocg aparatu Canon 50 Mark II, StyleShoots zapisuje wszystkie pliki na dowolny nosnik pamieci podiaczony do
whudowaneqgo wejécia USB 2 boku urzadzenia.

Nie ma potrzeby retuszu lub dodatkowej pracy w programach graficznych.

Zdjecie od razu gotowe jest do publikacji lub wydruku!

® (Gdzie mozna obejrzec urzadzenie?

Serdecznie zapraszamy do naszego Showroomu mieszczaceqo sie w siedzibie firmy Contec w Ksawerowie k/todzi gdzie mozecie sprawdzic jego
mailiwosd.

Kontakt:
www.styleshootspoland.com
www.facebook.com/StyleshootsPoland

E: info@contec.pl
T: +4842 2271140

WWW.CONTEC.PL 1 ADRES - 100.000 MOZLIWOSCI

Wysoka jakosc w kilka sekund!

L f [}
e

AL,

Wszystkie zdjecia wykonane przy uzyciu technologii StyleShoots®
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Sprzedaz skaneréw 3D
Ustugi pomiaréw krawieckich

info@e-rozmiar.pl | www.e-rozmiar.pl
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Szycie to nasze

www.szwalniauslugowa.com

CUTTERY I LAGOWARKI

BULLM

» Najwyzsza

-

niemiecka

ER

jakosc¢

precyzja
\

» niezawodnosc

» niskie koszty eksploatacji

Specjalna oferta cenowa

dla producentow tapicerki!

Contec Sp. z 0.0,
ul, bbdzka 78
a5 - 054 Ksawerdw

tel. +48 42 227 11 40
faks +48 42 213 84 27
info@ontec.pl

605731770/4471045 15

Szwalnia ustugowa IGLA specjalizuje sie gtéwnie

w szyciu kurtek i ptaszczy damskich i meskich,
wiosenno-jesiennych, zimowych jak réwniez odziezy

z tkanin jak zakiety, spodnie oraz inny rodzaj odziezy.
Posiadamy nowoczesny i zarazem nowy park maszynowy,
wiasng krojownig, powierzchnie magazynowe.
Zajmujemy sie kompleksowa ustugg od krojenia po szycie,
wykanczanie i pakowanie odziezy na gotowo.

Wszelkie inne informacje mozna uzyskaé na naszej

stronie www lub pod podanymi numerami telefonow.

3 Contec

TECHNIKA KONFEKCYJNA

e-mail biuro@szwalniauslugowa.pl}




