Conllex

ﬂ BEHIND THE CURTAINS

CONFLEX jest marka pod ktora Wybenga Machines prowadzi swoj kompleksowy program szycia i zawieszania zaston.

CONFLEX to nowatorski system podwieszania firan i zaston oparty na specjalistycznym haku, ktérego jedna czes¢ jest doszywana do gérnej czesci zastony, a druga,
regulowana-mocowana jest do szyny. Taki system montazu firan i zaston ma wiele zalet. System zapewnia tatwos¢ zdejmowania i zaktadania zaston oraz regulacji
ich wysokosci. Rozwiazanie to réwniez ma niepodwazalne walory estetyczne. Doszywajac gorng czes¢ haka od razu nadajemy zastonie ksztatt przez tworzenie
pojedynczych, podwéjnych lub potréjnych plis. Uzyskujemy rownoczesnie jakos¢, wyglad i ergonomie.

Hak CONFLEX ‘AT Y

B Jedyny hak na rynku, ktéry jest odporny na rozcigganie — oznacza to, ze jest odporny na wszelkiego rodzaju
uszkodzenia mechaniczne i chemiczne

W (Odporny na promieniowanie UV

W Hak Conflex jest dostepny w 3 rozmiarach: 55 mm, 75 mm, 95 mm

M Haki dostarczane s3 w formie magazynka zawierajacego 100 szt., dzieki czemu s niezwykle tatwe do apliko-
wania w maszynie

W Pakowane po 5.000 szt. w kartonie

CONFLEX

Standardowa maszyna do wszywania hakéw typu CONFLEX 65
(maszyna ma mozliwos¢ wszywania wszystkich rodzajéw hakéw).

Automatyczny podajnik/indekser hakéw CONLEX Curtain Master Indekser

Mozliwos¢ regulacji pozycji haka

Regulowana szerokos¢ podwijania

Motzliwos¢ szycia plis (manualnie ukfadanie)

Zastosowanie do zaston/firan o podwinieciu max. do 12 cm

Rdzne programy szycia dostosowane do réznej szerokosci tasmy

Maszyna moze by¢ uzywana do wszywania hakow z tworzyw sztucznych réznych producentéw
polecamy nasze produkty CONFLEX (55, 75 lub 95 mm)

Motzliwos¢ szycia standardowa nitka lub zytka

W naszej ofercie rowniez automatyczne urzadzenia:

CONFLEX

Wielofunkcyjny automat do podawania i wszywania hakéw
oraz plisowania zaston i firan.

CONFLEX
Wielofunkcyjny automat do podawania i wszywania hakéw oraz plisowania zaston i firan.
Maszyna ponadto uktada pojedyncza lub podwéjna plise — system Curtain Pleating Unit,
nastepnie doszywa hak i rygluje w jednej operagji.
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CONFLEX

CONFLEX

na whasciwg dtugos¢ w stanie rozwieszonym.

Max. pole robocze: 6 x 15 m. (max. wysokos¢ ciecia do 1

Motzliwos¢ odcinania produktu o szerokosci wigkszej niz

Klamra dociskajaca stabilizujaca przed odcieciem
Mozliwos¢ montazu do Sciany lub do sufitu
Sterowanie poprzez panel dotykowy

szwu i wykrywanie szerokosci

Urzadzenie do odcinania zaston i firan na zadana wysokos¢ w stanie rozwieszonym.

Maszyna najnowszej generadji, ktéra wciaga zastone / firane na odpowiednig wysokos¢, odcina

Spegjalistyczne klamry do mocowania delikatnych tkanin
Specjalne, szerokie klamry otwierajace z przyciskami startowymi
Alternatywne sposoby mocowania (np.: dla zaston/firan z tunelem)

N6z odcinajacy w obydwu kierunkach - rozwiazanie oszczedzajace czas
Mocna, stabilna konstrukcja z systemem prowadnikéw liniowych i automatycznym skalowaniem

Opcjonalnym wyposazenie: pneumatyczne klamry, wykrywanie pasa prowadzacego,

5m)

szeroko$¢ robocza urzadzania

CONFLEX

Automatyczne, pneumatyczne urzadzenie do mocowania
decoring6w, caty proces mocowania odbywa sie podczas
jednej operadji

B Standardowo urzadzenie przeznaczone jest do
mocowania decoringdw o srednicy 25 mm i 40 mm
Opcjonalnie istnieje réwniez mozliwos¢ dostosowania
go do kétek o $rednicy 15 mm i 66 mm

B Maszyna jest dostarczana w komplecie z podstawa
i stelazem, pedat utatwia operatorowi sprawna i szybka
pracg, obustronna regulacja gtehokosci umieszczenia
decoringu pozwala zastosowac to rozwigzanie zardwno
podczas dekorowania cienkich, jak i grubszych tkanin
o wiekszej objetosci

B 7astosowana funkcja obliczania odlegtosci miedzy
decoringami umozliwia precyzyjna prace

W W zestawie standardowo 2 dodatkowe stemple
(25 mm i 40 mm)

P et |

CONFLEX przegladarko-przewijarki z funkcja odcinania

B Konstrukja maszyny umozliwia tatwe i szybkie instalowanie rolki, a nastepnie
przewijanie na nowa rolke. W trakcie procesu przewijania, urzadzenie wyréwnuje
i niweluje naprezenia tkaniny (proces stabilizowania surowca) oraz mierzy jego
dtugosc. To niezwykle istotna funkcja maszyny. Przed przyjeciem tkaniny do magazynu,
powinnismy skontrolowac jej ilos¢.

W Kolejny, wazny element konstrukcji urzadzenia to specjalistyczny tablet umozliwiajacy
kontrole jakosci surowca. Tkanina podczas procesu przewijania, przesuwana jest po
wspomnianym tablecie, ktdry wyposazony jest w system lamp, dajacych jednorodne
Swiatlo o odpowiednim natezeniu. Tak podswietlona od spodu tkanina moze by¢
oceniana przez operatora. Ewentualne btedy nalezy zaznaczy¢. Sporzadzony raport moze
by¢ podstawa do reklamacji tkaniny u producenta, a znaczenie bteddw uchroni nas przed
zastosowaniem wadliwego surowca w produkgji.

W (Qperator moze ptynnie regulowac predkoscia przesuwu tkaniny, dostosowujac ja
do whasnych potrzeb oraz charakterystyki surowca.

W Ostatnig funkga maszyny jest odcinanie na zadang dtugos¢. Operator musi jedynie
utozy¢ tkanine na specjalnych rolkach, wpisa¢ parametr dtugosci. Dalej urzadzenie
odwinie wtasciwa ilo$¢ materiatu i przetnie go pod katem prostym.

Wiecej informacji oraz prezentacje video w serwisie www.conflex.eu

1 ADRES - 100.000 MOZLIWOSCI



